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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orguin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD526
ALAN Tekstil Teknolgji
DAL/MESLEK Endiistriyel Orme
MODULUN ADI Utuleme M akinesi

MODULUN TANIMI

Kuru temizleme makiness ve (tileme makinesinin
kullanimlarinin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL
YETERLIK Utiileme makinesini kullanmak.
Genedl Amac:
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda ttuleme makines ve
kuru temizleme makinesini ¢alisma prensiplerine uygun olarak
MODUL UN AMACI seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

Amaclar:

1. Kuru temizleme makinesini teknige uygun
kullanabileceksiniz.

2. Ut makinesini teknige uygun kullanabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Utiileme makinesi, kuru temizleme makinesi, triko kumaslar,
kuru temizleme kimyasalari aydinlik bir ortamda hazir

DONANIMLARI bulundurulmalidhr.

Modulln iginde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglar ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amaciyla 0gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Adem ve Havva dan beri kadinlar ve erkekler nasil gorindiklerine hep dikkat etmis,
tarihler boyunca da giydikleri giysilerin gorinimlerini dizeltme c¢abasina girmislerdir.
Gunumuizde giyim, kisiligin yansitilmas: ve toplumsal kimligin uzantisi haline gelmistir.

Kuru temizleme c¢ok eskilere dayanan bir istir. Rivayete gore "Jolly Belin'in
hizmetcisi gaz lambasini kaza ile lekeli bir driniin tizerine dustirtr. Uriiniin Gizerine dokilen
gaz yag1 ucunca dokilen yerdeki lekenin de sihirli bir sekilde yok oldugunu fark eden Jolly
Belin etrafindaki insanlarin elbisesindeki lekeleri de bu yol ile cikarmaya baslar ve vermis
oldugu bu hizmetin adina da kuru temizleme demistir.

Gunimuzde sosya yasamin ve tekstil sektorinun gelismesine bagli olarak ¢ok gesitli
Urinler Uretilmeye baslanmustir. Bunun yaminda gerek gida sektorli gerekse diger
endistrilerin gelismesine bagli olarak gunlik hayatimizda ¢cok sayida leke ile karsilasilir
olmustur.

Giydigimiz giysilerde olusan lekelerin ve tekstil giys Uretimi sektortinde giysi Uretimi
safhasinda olusan lekelerin giderilmesi icin kullamlan kuru temizleme makineleri hassas
giysilerin ve kumaslarin deforme olmadan lekelerinden arindirilmast icin gerekli bir
unsurdur.

Uttiniin ilk izleri ise, ilkel insanin yeryiiziine adim attig1 caga uzanir. Teknoloji, asama
asama Utinin gehresini degistirerek gerek evlierde gerekse tekstil Uretimi yapan sektorde
buglin vazgecilemez bir araca donustirmUstar.

Artik gunimizde diz ©orme giysi Uretim sektorinin gelismesi ve Uretimin
hizlandiriimas ile birlikte diiz 6rme kumagsin yapisimt bozmadan Utileme yapabilecek ve
sadece diiz 6rme kumas veya giysilerin tttlenmesinde kullarmilan ¢esitli 6zelliklerde Gtileme
makineleri gelistirilmistir.

Bu modille kuru temizleme ve diz Orme Gtllerinin 6zelliklerini 6grenerek bu
makineleri kullanabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Kuru temizleme makinesini teknige uygun kullanabileceksiniz.
(ARASTI RMA )

»  Sektorde Gt makinesi kullanan bir isletme belirleyiniz.Bu isletmede makinede
Uttleme islemlerini gbzlemleyiniz.. Gozlemlerinizi simifta arkadaslarinizia

paylasinz.

1. KURU TEMIZLEME MAKINELERINI
KULLANMA

1.1. Kuru Temizlemenin Amaci

Su bazl1 olmayan solventler kullanarak kir ve lekelerin elbiseden cikarilmasi islemine
kuru temizleme denir. Burada amag, tekstil mamulinin kirlerden arindirilmasi, lekelerin
cikarilmast ve saglik agisindan sorun ol usturabilecek etkenlerin ortadan kaldirilmasidir.

Adinda bahsedilen bu hijyen islemlerinin tamam sulu yikama ile elde
edilebilmektedir, ancak bu islemler yapilirken Grinlerde hasar olusturulmamasi, dmdrlerinin
kisaltilmamasi, gorindmlerinin ilk gunkd yeniliginde muhafaza edilmesi, renklerinin
degismemesi amaclanir. Oysa bazi tekstil mamulleri vardir ki su ya da akali olan
deterjanlara kars1 hassastir ve bu da urtni koruma sartlarint saglayamamaktadir. Bunun
yaminda bazi yag ve petrol bazli lekeler de sulu yikama ile cikarilamamaktadir. Bu
sebeplerden dolay: leke cikarmada kuru temizlemenin 6nemi blydktdr.

Leke

Tekstil ylzeylerinde istenmeden olusan yabanci maddelere leke denir. Lekenin
olusabilecegi durumlar sunlardir:

»  Kumas Uretimi asamasinda

»  Kumas depolanma asamasinda
»  Konfeksiyon Uretim asamasinda
»  Depolamave satis asamasinda

Leke olugsmasim Onlemek icin lekenin olusmasim saglayan faktérlerin ortadan
kaldirilmasi gerekir.



Resim 1. 1: Leke Ornegi

Resim 1. 2: Leke Ornegi




Resim,.1..3: Leke Ornegi

1.1.2. Leke Cikartmada Kullamlan Metotlar

Leke masas ile temizleme: Ozellik gosteren lekelerde etkili bir sistemdir. Leke
cikarma islemi az miktardaki leke cikaric ilagla ekonomik bir sekilde yapilir. Kuvvetli bir
vakum ile parcalanan lekeler tekstilden uzaklastirilir. Buhar ile leke ilaclarimin leke ile
reaksiyona girmesi saglamir. Su ile su bazli lekeler sokilir. Hava ile kurutma iglemi

yapilarak temizlenen yerdeiz kalmasi 6nlenir.



Resim, 1.4 Leke masas

L eke tabancasi( krebstabancas) ile temizleme: Genellikle yag bazl1 lekelerde
kullamlir. Lekeler kullamlan kimyasalin ve puskirtmenin verdigi etkiden
yararlanarak gikar. Plskurtilen gazlar ortamda kaldigi igin ¢alisilan ortamin ¢ok
iyi havalandirilmas: gerekir.

Resim. 1.5: Leke tabancas



> Yikama makines ile temizleme: Genelde suda c¢ozintr lekelerde kullanlir.
Lekeler kullanilan deterjanlar tarafindan sokilerek su ile tasinmasi prensibi ile
Gikarilir.

i

Resim,. 1.6: Leke makinas

> Kuru temizleme makines ile temizleme: Lekelerin ¢cok olmasi durumunda tek
tek ugrasmak yerine toplu olarak temizlenmesi amaciyla kullanilir.

Resim. 1.7: Leketemizlem makinas
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1.2. Kuru Temizlemede Dikkat edilecek Noktalar

>
>
>
>
>
>
>

1.2.1. Kuru Temizleme de Kullamlan Kimyasallar ve Ozellikleri

Lekeli bir tekstilin en kisa siirede, 1s1 ve 1s1ga maruz birakilmadan leke gikarma
islemine girmesi gerekir. Aksi takdirde lekeyi ¢ikarmak mumkin olmayabilir.
Kuru temizlemede kullanilan solventlerin solunmasi, deri ve goz ile temasindan
kacinilmasi gerekir.

Uriin Gizerindeki yogun lekeler, leke masasinda temizlendikten sonra kuru
temi zleme makinesinde temizlenmelidir.

Temizlenecek Urlnler renklerine ve kumas Ozelliklerine gore ayri ayn
yikanmalidir.

Makineye kapasitesinden fazla Griin koyulmamalidir.

Yikamaislemi acik renklerden koyu renklere dogru ayr1 ayri yapilmalidir.

Y 1ikama prograrmi Uriinin rengi, cinsi ve miktarina gére segilmelidir.

Endustride hemen hemen her Uretim sektdriinde yag giderme, temizlik vb. islemlerde
kullanilan maddeye solvent denir Kuru temizleme isleminde su yerine solvent kullanilir.
Solvent hi¢ su igermedigi igin islem kuru temizleme adim almistir. Glntimiizde kullanilan
kuru temizleme solventti percloretilendir. Percloretilen kimyasal ugucu bir madde
oldugundan makine ve buhar marifetiyle kumas Uzerinden kisa siurede ayrismaktadir. Bu
ylzden bircok gelismis Ulkede kuru temizleme yerine "Kimyasa Temizleme" deyimi
kullarmlmaktadr.

IIk zamanlarda kuru temizleme solventi olarak bir kag gesit sivi kullamlmistir. Bunlar
sampanya, benzin, gazyag: iceren sivilar idi. Bu sivilarin tamarm ¢abuk tutusabilen tehlikeli
swvilar oldugundan bircok yangin gikmustir. Daha guvenli kuru temizleme sivilar: bulunana
kadar kuru temizlemecilik riskli ve tehlikeli bir is olarak yapilmistir.1930'arin ortaarinda
percloretilen (PERC) denen ve kolay tutusmayan sentetik bir sivi bulundu. Kuru
temizlemede gunimizde perkloretilen(PERC)disinda bir solvent kullamilmamaktadir.
Percloretilen kimyasal formulii C2CI4 olan ve gendllikle kuru temizleme solventi olarak
kullanlan kimyasal bilesiktir.

Kuru temizlemede kullamilan perkloroetilen, hidrofilik(su emerek sisen, kisalan
kumaslar) ¢zellige sahip tekstil liflerini bozmaz. Kumas liflerinin temizleme sirasinda
adiklart bu kimyasal madde, kurutma esnasinda ucgar. Cinkl perkloroetilen, 70 derecede
buharlagsarak, kumasi bozmadan, kumas Uzerinde ve binyesinde su gibi nemlilik
birakmadan, suda oldugu gibi kumasi sisirip kisaltmadan ve gektirmeden kumas: kendi
normal boyutunda birakarak buhar olarak terk eder.

Percloretilen oda sicakliginda tutusmayan bir 6zellige sahiptir. Ancak belirtmek
gerekir ki percloretilen kullanilan tim makineler giinimizde kapal: sistemdir. Direkt olarak
solunmast ciddi saglhik problemlerine yol acabilmektedir. Ates ve sigara ile
yaklasilmamalidir. Havada ¢abucak buharlasir ve buharlastiginda keskin sert bir koku verir.



Resim,.1.8:. Perkloretilen sontilve

Trikloretilen: Ozellikle tekstil konfeksiyon imaatinda yag ve kir lekelerinin
cikarilmasinda kullanmilan kuvvetli bir klor bazl1 solventtir. Leke masalarinda veya tabancal
sistem temizlemede trikloretilen solventi tercih gormektedir.

>
Resim 1.9: Trikloretilen



1.2.2. Kuru Temizleme Makinderinin Ozellikleri

»  Bir defada ¢ok sayida driin temizlenir. Yaklasik olarak 5-140 kg arasinda triin
temizleme kapasitesi mevcuttur.

»  Sarfiyat1 oldukca dusuktir. Cok fazlais glicl gerektirmez.

»  Lekeli tekstillerin perkloretilen solventi ile temasi sonucu lekelerdeki yabanci
maddelerin  perkloretilende ¢ozilmesi, belli bir middet sonra kirlenen
perkloretilenin otomatik olarak damitilarak geri kazanilmasi miumkundir.

> 1lk yatinm maliyeti yilksek olmasinaragmen islem maliyeti dustiktr.

»  Yag, boya, yer kiri, surtinme kiri vb. lekelerde kuru temizleme islemi daha
basaril1 sonug verir.

>  Iplik imalatindan kaynaklanan yag ve muhtelif maddeleri ¢ozdigii icin tekstil
parlaklik ve yumusaklik kazanr.

1.3. Kuru Temizleme Makinesi

1.3.1. Bolimleri

Cssitli kuru temizleme makineleri bulunmakla birlikte tim farkliliklara ragmen her
kuru temizleme makinesinin 5 dnemli pargas: var Bunlar:

Solvent Tanklari
Pompa

Filtre

Tambur
Kaynatma K azan

YVVVYY

Solvent tanklary: iki tanedir, biris temiz solvent ile doludur. Digeri ise kuru
temizleme isleminden sonrakirli solventin depolandig tanktir.

Pompa: Kuru temizleme islemi boyunca perkoloretilen solventini makinenin
tamburunun bulundugu kisma gonderilmesi islevini Gstlenir.

Filtre: Solvent icerisinde ¢Oziinen kir ve lekelerin solventten kismen ayrilmasim

saglamaktadir. Islem sirasinda siirekli solvent sirkiilasyonu stz konusudur. Temiz solvent
tambura gel mekte buradan filtreye gecerek kabakir ve kalintilardan temizlenmektedir.
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Resm 1.10:Filtre

Tambur: Temizlenecek Urinlerin konuldugu delikli silindirik kisimdir. Uriinlerin
temizlenebilmesi icin gerekli olan mekanik etkinin saglanmasi amaciyla tambur kisminda
kanatlar bulunur. Bu kanatlar Grlnleri tutar tamburun Gst kismina tasir ve tamburun alt
kismina diistirerek bir citileme efekti olusturur. Urtinler delikli tambur icerisinde donerken

pompa ile stirekli bir temiz solvent transferi sdz konusudur. Solvent spreyleme metodu ile
tambura gel mektedir.

) m 1.11:bur
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Kaynatma Kazam: Kirlenen solventin  kaynatilarak temizlenmesi islevini
gormektedir. Burada belirtilmesi gereken konu perkoloretilen solventinin cok disik 1silarda
buharlasmasi nedeni ile icerisnde ¢Ozinmis olan diger bitin maddelerin kaynatma
kazaninda kalmasidir. Boylelikle solvente tekrar kullanima kazanilmaktadir.

Bu ekipmanlar sayesinde solventle yikama ve kurutma islemi tek makineda
birlestirilmis durumdadir. Bu 0zellik sayesinde perkoloretilen solventinin geri dénistimt
saglanmus, cevreigin soz konusu ol abilecek riskler ortadan kaldirilmistir.

1.3.2. Calisma Prensipleri

>

>
>
>

Y

2. solvent tanki 4'

Perkloretilen kimyasalinin depodan makine icine alinarak elbisderin ilagla
temas: saglanir.

Normal bir camagir makinesi gibi makine tanburunun sag ve sola dénmesiyle
kuru temizleme yapilmis olur.

Daha sonra makinedeki kullanilan perkotilen kimyasal1 kaynatma deposu denen
depo haznesineiletilir.

Kimyasa ile temast kalmayan Uriin veya kumas, buhar ile kurutma islemi
gerceklestirilir. Ortalama 60 C da buhar devresi kesilerek makine sogutucu
devresi (havalandirmasi) acilir ve Uriin veya kumagin sogutulmasi saglanir.

En son olarak kirlenmis olan kuru temizleme kimyasal1 (perkloretilen) tekrar saf
kimyasala dondurilerek depolanir.

Kuru temizleme isleminde kullanilan makineler, modelleri ve markalar
degistikce gorinimlerinde ve kullammlarinda degisiklikler olabilir. Ama
donanim ve islevsdliginde pek fazla bir degisiklik yoktur. Kuru temizleme
makinelerinin kullamm kitapciklarinda istenen bilgilere ulasmak mimkandr.
Asagida bilgisayar kontrolli bir kuru temizleme makines donanimi
gorinmektedir.

program gdésterge paneli

ilag gostergesi basing gdstergesi

tambur

1. solvent tank

Resim 1.12: Kuru temizleme makinesi
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1.3.3. Kuru Temizleme

Kuru temizleme yapilacak Urunin temizleme talimatlar: dogrultusunda islem
yapilir. Kuru temizleme islemi ileilgili semboller ve anlamlari:

O isaret kuru temizleme icin kullamlir. (Solventlerle-¢oziculerle

temizlemeyi bellrtlr.) Daire icindeki harfler kuru temizlemede kullamlacak maddeleri
simgeler.

®Trikloretilen de dahil olmak Uizere O temizleme islerinde kullanilan bitin
solventlerin kullanilabilecegini gosterir.

®Smece mineral esandar ya da buna esit ¢oziculerin kullanilabilecegini
gosterir.

®F kategorisine giren solventlerden baska, perkloretilen cinsinden trikloretilen
hari¢ digerlerinin kullanilabilecegini gosterir.

®Kuru temizleme yapilmaz.

Kuru temizleme yapilacak Urlin Uzerindeki yogun lekeler 6nce leke temizleme
masasinda leke ilaci puskurtUlerek lekeden arindirilir. Leke cikarildiktan sonra
leke ilacimn 1slaklig: giderilir.
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Resim 1.14:L eke masas ile temizleme

1.3.4. Kuru Temizleme M akinesini Kullanma

Kuru temizleme makinesine konulan Urinun cins ne olursa olsun perkloretilen
solventi ile temizleme yapilir. Yikama program Uriinin cinsine gore, pamuklu ise pamuklu
yikama programi, yunl U ise yunl i yikama programu, sentetik ise de sentetik yikama program
secilerek yapilir.

1.4. Kuru Temizleme Sonrasi Uriin Kontrolt Yapma

Temizleme isleminden sonra Uriinde kalan herhangi bir lekenin olup olmadiginin
kontrol U yapilir. Eger kalan bir leke var ise tekrar bir leke gikarma islemi gerekebilir. Ancak
yine de lekenin cikmadigi gozleniyorsa bu leke ¢ikmast mimkin olmayan lekeler grubuna
girmektedir. Bu tir lekeli Orunlerin defolu olarak ayrilmas: gerekir. Bunlara leke tirlerine
ornek verecek olursak;

Tanin bazl1 ve s etkis ile sabitlenmis bazi |ekeler,
Orijinal boyave terbiye hataari,

Klor vb. nedenlerle agarmis ya da glineste solmus lekeler,
Y abanc terbiye tortulart

YVVYV
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Bazi lekelerin ¢ikarilmast sirasinda kullanmilacak 6zel leke kimyasallarimn Uriine zarar
verme olasiligi vardir.

1.5. Kuru Temizleme Makinesinin Temizlik ve Bakim Islemleri

Gunluk bakim:

Kaynatma kazam temizlenir.
Filtre basinct kontrol edilir.
Su ayinicinin fazlaik suyu bosaltilir.

YVVVYY

Tdm makinede sizint1 olup olmadig: kontrol edilir.
Haftalik bakim:

»  Suayinciyr kaynatma kazamina bosaltilir.
»  Kaynatmakazan Uzerindeki kondenser bosaltilir.

Ayhk bakim:
»  Tum stzgecler vefiltreler temizlenir.
»  Basincli hava elemanlar: kontrol edilip temizlenir.
»  Gend bir yaglamayapilir.
6 Aylik bakim:
»  Fanvedevresinintemizligi yapilir.
»  Tanklar temizlenir.
»  V-Kayislarim kontrol edilir gerekirse gerilir.
»  Tumvidave civatalar sikilir.
Yillik bakim:
»  TUm makine aksamu kontrol edilir.

»  Anot cubuklar: kontrol edilir gerekirse degistirilir.
»  Filtrediskleri temizlenir
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

» 1 adet kuru temizleme makinesi, ¢esitli | » Makine yag: lekes, cizgi tas1 lekesi, yer
Ozellikte lekeli giysiler veya kumaslar, tozu lekesi olan, pamuklu, yinli, sentetik
calisma ortaminda hazirlayiniz. giys veyakumaslari tercih edebilirsiniz.

> Uriinleri renklerine ve cinderine gore| » Yikamaya acik renklerden baslamaya
ayirmz. Ozen gosteriniz.

» Makinenin saterini acarak Urlnleri | » Makinenin kapasite miktarina gére Urin
makineye yerlestiriniz. yerlestirmeyi unutmayiniz.

» Makineyi caligtirimz. > Urliniin cinsine gore program secmeye

dikkat ediniz.

» Yikama programi sonunda meakineyi | > Cikardigimz Urtnleri kontrol ediniz.
kapatimz ve Urinl makineden cikariniz.

» Farkli Urin cinslerine gore islemi| > Seri olmaya Ozen gosteriniz.
tekrarlayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Kuru temizleme yapilacak Urinleri renklerine ve cinderine goére
ayirdinmz mi?

Yikanacak Urinleri makineye yerlestirdiniz mi?

Kumas tUrdne uygun yikama programin segtiniz mi?

Y ikama programi sonunda makineden Grini kontrol ettiniz mi?

V|IV|IV|V| V¥V

Farkl1 UrUn cinderine gore islemi tekrarladinmz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularla ilgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz. Cevaplarimz hepsi dogruysa

diger 6grenme faaiyetine geginiz.

17




(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu fadliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.

Size ¢ ayr1 tip soru yoneltilmistir:

A. Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru sbzcik ya da sbzcikleri yaziniz.

1

wnN

(S

Su bazl1 olmayan solventler kullanarak kir ve lekelerin elbiseden cikarilmas
islemine.................... denir

Tekstil ylzeylerinde istenmeden olusan yabanci maddelere................. denir.
Endustride hemen hemen her Uretim sektdriinde yag giderme, temizlik vb.
islemlerde kullanilan maddeye ................. denir.

Gunimuzde kullamlan kuru temizleme solventi ................... 'dir.

L eke masal arinda veya tabancali sistem temizlemede ................... solventi
tercih gormektedir.

B. Asagidaki cimlelerde parantez icine dogru ise D, yanlis ise Y harfini koyunuz.

6.

7.

8.

9.

10.

() Lekeli bir tekstilin en kisa stirede, 1s1 ve 1s1ga maruz birakilmadan leke
cikarmaislemine girmesi gerekir.

() Kuru temizlemede kullamlan solventlerin solunmas, deri ve gozile
temasinin insan sagligina herhangi bir zarar1 yoktur.

() Kuru temizleme makinesinin sarfiyati oldukc¢a yuksektir. Cok fazlais gicu
gerektirir.

() Kuru temizleme iplik imalatindan kaynaklanan yag ve muhtelif maddeleri
¢Ozdugui icin tekstil parlaklik ve yumusaklik kazanir.

() Yikamaisleminde percloretilen dedigimiz petrol tirevi kimyasal
kullanmlirken, kuru temizlemede su kullanilir.

C  Asagidaki sorularin dogru secenegini isaretleyiniz.

11.

Asagidakilerden hangis Iekenin olusabilecegi durumlardan biri degildir?
A)  Kumas Uretimi asamasinda

B) Kumas depolanma asamasinda

C) Panlamaasamasinda

D) Konfeksiyon Uretim asamasinda

E) Depolamave satis asamasinda
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12.  Asagidakilerden hangis |eke gikartmada kullanilan metotlardan biri degildir?
A) Lekemasasi iletemizleme
B) Leketabancasi( krebs tabancasi) ile temizleme
C) Yikamamakines iletemizleme
D) Kompresor iletemizleme
E) Kurutemizleme makines ile temizleme
13. Asagidakilerden hangis kuru temizleme makinesinin bolimlerinden biri
degildir?
A)  Solvent Tanklart
B) Yumusatici kazam
C) Filtre
D) Tambur
E) KaynatmaKazam
14. Asagidakilerden hangis kuru temizleme sembollerinden biridir?
NI
B) %
C)
py U
£ ®
15. Asagidakilerden hangis kuru temizleme makinesinin guinltk bakiminda
yapilmasi gerekenlerden biri degildir?
A)  Solvent tanklarim bosaltimz.
B) Kaynatma kazanim temizleyiniz.
C) Filtrebasincin kontrol ediniz.
D) Suayincinin fazlalik suyunu bosaltimz.
E) Suayirnicinin alt boliminin dolulugunu kontrol ediniz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisim belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki, eksikliklerinizi faaliyete donerek tamamlayimz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Uttleme makinesini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesi yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Sektorde kullanilan ilk Ot ve son td tekniklerini, kullamlan arag gerec ve
yontemler acgisindan arastirimz. Gozlemlerinizi simfta  arkadaglarimzla

paylasinz.

2. UTU MAKINESINI KULLANMA

2.1. Utlilemenin Amaci

Kumasin ylzeysel yamsini dizelterek kumasa veya giysiye istenilen sekli vermek,
gbze hos gorinmesini saglamak icin kullamlan araca Utd, yapilan isleme Uttleme denir. Diiz
Orme kumaslarin ve giysilerin Utdlenmesinin amact:

Tuse dizginl gl saglamak,

GOrintiy dizginlestirmek,

En ve boy 0l¢llerini sabitlemek,

Urtine istenen formu vermek,

Kirisiklik ve ytizey bozukluklarin gidermek,

Kesimi kolaylastirmak

Torba bantlarda ve tek yatak 6rgll kumaslarin kenarlarinda gorilen kivrilmalar
Onlemektir.

VVVYVYVYVYVY

2.2. Dz Orme Kumas Utiilemede Kullamlan Utiileme
Makinelerinin Cesitleri ve Ozellikleri

Duiz Orme Utuileme Makineleri: Diiz 6rme kumas ve bitmis Uriinlerin {itiilenmesinde
kullanilan makinelere denir. Diz 6rme Gtlleme makineleri buharli olup 1s1 ayarlamasi
yapilir. Buhar tekstil dokularim gevseterek daha etkili ve kolay bicimde Gtl yapilabilmesini
saglar. DUz drme kumaslarin esneme 6zelliginden dolayr buharla yumusayan Uriine istenen
sekil verilebilir, sogutmayla da Urine uzun sireli form kazandirilir. Ancak Uttleme ile
Urinlerin ebatlarinin -1cm veya +1cm den fazla degistirilmesi Grinin kalitesini bozacag:
unutulmamalidir.

Genellikle duiz 6rme ylnlu ve sentetik kumaslar 150 derecede pamukiu kumaslar ise
160 derecede Uttilenir. Utileme makinesi, buhar yapim igin gerekli olan miktardaki suyu, su
deposundan, otomatik kendisi ceker.
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Duz Orme Uti Cesitleri:

»  Kapaksiz itt

»  Kapakl Gtl

> Konveyor Ut

»  Teyel agma (itlsi
»  El Gtdsu

2.2.1. Kapaksiz Ut

Utllenecek Uriine alttan buhar vererek alttan sogutma yapan makinelerdir. Diiz 6rme
giys Uretimi yapan isletmelerin en fazlatercih ettigi tlleme makinesinden biridir.

Uttleme islemi su sekilde gerceklesir:

Utii yiizeyine Uriin yerlestirilir.

Buhar pedalina basilarak buhar verilir.
Uriin duzeltilir.

Sogutma pedalina basilarak sogutulur.

YV VY

Resm 2.1.

2.2.2. Kapakh Utl
Uttllenecek Uriine alttan bol buhar veren, st tabla ile preseme yapan ve vakum

ozelligi ile trini sogutan makinelerdir. Ust tabla buharin gikisini engelleyerek buharin triine
dahafazlaetki etmesini saglar.
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Uttleme islemi su sekilde gerceklesir;

Utii yiizeyine Uriin yerlestirilir.

Uriin diizeltilir.(Az miktarda buhar verilerekte yapilabilir.)
Ust tabla asagiya indirilir.

Buhar verilir.

Sogutma pedalina basilarak sogutulur.

VVYVYVYYVY

2.2.3. Konveyor Ut

Beden dlculendirme sistemi ile (tulenen Urunlerde standardizasyon saglanir.
Konveydr sistemi ¢alisanlara hem kolaylik saglar hem de seri bir sekilde Gttileme gerceklesir

Konveydr tileme makinesinde Ui¢ asamada Uttileme gergeklesir:

> Onkisma iiriin, ebadina gore yerlestirilir ve buhar verilir.

> Uriin ortakismadogru ilerler ve burada predenir.

»  Arkakisimda sogutma yapilir, Utdlenen truin, toplama robotu ile otomatik olarak
ya da bir eleman vasitas: ile manuel olarak Ut masasi Uzerinden dizgin bir
sekilde toplanir.
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2.2.4. Teyel Acma Utusl

Kenarlar kivrilan diiz 6rme kumaslarin teyelleme islemine gerek kalmadan merdane
ile kenar kivnimlarim agan makinelerdir. Kumas kainligina gore ayarlama yapilir.
Buharlama ve vakumla sogutma sistemi sayesinde kenar agmada kalicilik saglar. Toplama
robotu ile otomatik olarak st Uste istifleme yapilir Bu makineler ilk Gt makinesidir, son (tt
islemi uygulanmaz.

Uttileme islemi su sekilde gergeklesir:

Kumaslarin kenarlari iyice agilarak merdaneye yerlestirilir.

Kumag Utl ylzeyi ile merdane arasindan gegerken buhar verir.

Kumas Utt band: tzerindeilerler ve arka kisimda sogutma yapar.

Uttllenen kumas: (ittl yiizeyinden indirerek toplama robotu ile tst iste istifler.

YV VY

Resm 2.4
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El Utist

Duz 6rmede el (tisi daha ¢cok modelhanelerde bant ve numune(model) Gtileme
isleminde kullamlir. Utii sehpasi (izerinde bulunan su deposu ile kesintisiz bir buhar olusumu
saglanir. Ut Gzerinde bulunan buhar diigmesi ile Uriine istenen oranda buhar verilir. Uti
masasinin yiizeyi Urinii sogutma islemini gerceklestirir. Utiiniin tabaminda diiz 6rme kumasa
zarar vermemesi icin bir althik kullanlir.

Uttleme islemi su sekilde gerceklesir:

> Urlin il masasina yerlestirilir.
»  Utlndn buhar diigmesine basilarak Uriine istenen oranda buhar verilir.
»  Sogutma pedalina/diigmesine basilarak Uriin sogutulur.

»

Resim 2.5

2.3. Utiileme M akinesini Utiileme Islemine Hazirlama

Duz 6rme Utuleme isleminde kullamlan makineler, modelleri ve markalar: degistikce
acma ve kapatma islemlerinde degisiklikler olabilir; ama kullammlarinda fazla bir degisiklik
yoktur. Utileme makinelerinin kullamm kitapgiklarinda bu bilgilere ulasmak mimkindir.
Asagida kapaksiz bir Gttintin donamm goriinmektedir.
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Resm 2.6
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( UYGULAMA FAALIVETI )

islem Basamaklari

Oneriler

» Su deposunun vanasini aginz.

> Utinin su deposunu kontrol - etmeyi

unutmayinz.
Depodaki su 2/3 oraninin altindaise su
deposunu doldurmay: unutmayiniz.

> Utliniin su giris vanasim aginiz.

Saat yoninin tersine cevirmeye tzen
gosteriniz.

> Utlniin ana salterini aginmz.

Salteri saat yoninde cevirmeye dikkat
ediniz.

aciniz.

> Utliniin Gizerindeki rezistans digmelerini

Rezistans diugmelerin  yanlarindaki
151kl1 gostergelerin yamp yanmadiginm
kontrol etmeyi unutmayinz.
Rezistandar (tUndn icindeki  suyun
1sinmasin saglar. Su 1sindikea 1siklarin
sondugind, su  sogudukga 1siklarin
yandigini géreceksiniz.

> Utiiniin 151 derecesini ayarlayimz

150 veya 160 derece olarak 1siy1
ayarlamay1 unutmayimz

> Utiiniin 1sinmasini bekleyiniz.

Basing yUkselirse UtlyU kapatiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama Faaliyeti’ nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcitleri Evet | Hayir
Su deposunun vanasini dogru agtiniz mi?
Utinlin su giris vanasini dogru agtimz mi?
Utinin ana salterini dogru actimz nmi?
Utliniin Uizerindeki rezistans diigmelerini dogru agtimz mi?
Utii 1sisi Griine uygun olarak ayarlachmz mi?
Zaman iyi kullandinz mi?

V|V|V|V|V|V

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularla ilgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz. Cevaplarimz hepsi dogruysa
diger 6grenme faaiyetine geginiz.
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2.4. Dz Orme Kumas Utiileme Isleminde Dikkat Edilecek Noktalar

>

VVV V

Y

Utileme makinesinin yilksekligi calisan  kisinin  rahat  kullanabilecegi
yukseklikte olmalidir.

Paskaramn kilifinin  temiz  olmasina 6zen gosterilmeli, kirli  kiliflar
degistirilmelidir.

Pencere ya da baska bir hava kaynag: yakininda tttleme yapilmalidir.

Uttleme islemi aydinlik bir ortamda yapilmalidr.

Utii makinesinin yakininda hem (itiilenmis hem itiilenmemis esyalar icin masa
ayarlanmalidir. Utileme yaparken parcalar: rahatca alip birakabilecek sekilde
masalarin yerlestirilmis olmasina 6zen gosterilmelidir. Ergonomik olmayan bir
yerlesim hem kisinin ¢cabuk yorulmasina hem de isin yavaslamasina neden olur.
Utiileme yaparken gerektigi kadar buhar verilmelidir. Gereginden fazla verilen
buhar kumas yuzeyin deforme olmasina neden olur.

Uttlenen Uruniin yuzeyini dizeltmek icin kullamilan tamponlar riine fazla
bastirilmamalidir.

VV VYV

Y

Y VY

Resim 2.7: Tampon Or negi '

Buhar verme esnasinda tampon Gttlenen Urdndn tzerinde unutulmamalidir.
Uriiniin esnememesi igin tampon, saga-sola ve dairesel hareketlerle
uygulanmamalidir.

Buhar verme sirasinda el ve yizler (itl paskaras: tizerinde bulunmamalidir.
Buhar verdikten sonra 2-3 saniye triiniin sogumasi beklendikten sonra diizeltme
islemi yapilmalidir. Buhar verilir verilmez dizeltmeye kakilirsa el veya
tamponun izi, Grtin Gzerinde kalir.

Uttilenen iriin veya kumas tek tek 6l glilerek 6lcii tablosundaki dlgiilerle
karsilastiriimalidhr.

Uriin it Uizerinden kesinlikle sogutulmadan alinmamalichr.

Uttilenen Uriin diizgiin ve temiz bir yere koyulmalichr.
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2.5. DUz Orme Kumas Utiileme Islemi

Farkl1 liflerin degisik oranlardaki karisimlarindan olusan ipliklerle diiz 6rme Uretimi
yapildigindan, Gtlileme sirasinda bazi diz 6rme kumaslarda farkli oranlarda gekmeler
meydana gelir. Orme kumaslarin 6l¢ii tespitleri mutlaka (itiilendikten sonra yapilmalidhr. Diiz
orme kumaslarin orgu teknikleri ve iplik Ozellikleri nedeni ile Gtileme isleminde bazi
farkliliklar gézlenir.

Orgu teknigine gore ttuleme:

>

Selanik, 1x1, 2x1, 2x2 gibi lastik 6rgu teknigi ile orulmis kumasi veya giysiyi
Uttlerken kesinlikle Gizerine tampon uygulanmamal: ve fazla buhar
verilmemelidir. Tampon uygulanmasi ve 3-4 saniyeden fazla buhar verilmes
Orguinuin, incelmesine, ilmek aralarinin dengesiz bir sekilde agilarak gorintinin
bozulmasina, enine ve boyuna genisleyerek 6lctiniin sapmasina neden olur. Bu
tur 6rgi kumaglar ttilenirken kumas Utl Uzerine diizglince serilmeli sadece
buhar verilip sogutulmalidir. Dikilmis giysi Gtllenirken de giysilerin dikisli
kisimlar: ¢ok fazla baski uygulanmadan elle dizeltilmelidir.

Duz 6rme kumaslarin etek ucu ve kol agzi lastikleri (itl paskarasi disinda
birakarak Uttlenmelidir. Aksi takdirde lastik toplama 6zelligini kaybeder.
Dikilmis giysilerin kol agzi lastiklerinin Gtl paskaras: disinda birakilmasi
mimkiin olmadigindan lastikler kola dogru katlamr. Boylece buharin kol
lastigine olan etkisini azaltilmis olur.

2x1, 2x2, 2x3 gibi fitilli érgllerin ilmek aralar1 6zellikle agcilmaisteniyorsa
orglye 3-4 saniye kadar buhar verildikten sonra 2-3 saniye bekleyip Urin biraz
soguyunca sagdan ve soldan hafifce gekilerek diiz ilmek ve tersilmeklerin arasi
esit olarak agilmalidir.

Tek yatak orguler, ¢elik orgiler, dolu igne orguler, gjurlu érguler Gtilenirken 4-5
saniye kadar buhar verildikten sonra tampon Uriin Uzerine hafifce asagi-yukari
hareketlerle gezdirilerek Gtilenmelidir.

Desenli orgtilerin 6zelliklerine gore buhar ve tampon uygulanir. Ornegin;
Uzerinde kabarik bir deseni bulunan 6rgtiye 4-5 saniye kadar buhar uygulanir:
fakat tampon uygulanmaz.

Iplik 6zelligine gor e utiileme:

>

Y Unl i 6rme kumaglar Gttilenmeden 6nce sert bir dokunus hissine sahipken
Uttlendikten sonra yumusak bir dokunus hissine sahip olur. Ancak 5 saniyeden
fazlaverilen buhar, yUnl U 6rme kumasin kecelesmesine neden olabilir. Ayn
zamanda buharin etkisiyle en ve boylarinda cekme meydana gelir. Y Unli 6rme
kumagslara 3-4 saniye kadar buhar verilerek Gttlenmelidir.

Pamuklu 6rme kumaslarin emiciligi fazla oldugundan ttilemede yine oranla 1-
2 saniye dahafazla buhar vermek gerekir.

Akrilik ve pamuk karisiminda pamuk oranina, akrilik ve yin karisiminda da yun
oranmna bagli olarak buhar verilir.
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»  Elastan (Likral1)karisimli 6rme kumaslar ¢ok acik ayarda 6rilUp Utiide 6zellikle
cektirildiginden iyice gekinceye kadar buhar verilir.

> Inceiplikle 6riilmiis bir kumasa oranla, kalin iplikle 6riilmiis bir kumasa daha
fazla buhar verilir.

Not: Utiillenen driine yukarida belirtilen sirelerde uygulanan buhar yetersiz kalirsa
buhar verme sires Urine zarar vermemek kosulu ile uzatilabilir. Tersine buhar fazla
geliyorsa siire azatilabilir. Bu gibi durumlar Gtlleme makinesinden ¢ikan buharin

yogunluguna baglidir.
Duz 6rme Utdlemeislemi 2'ye ayrilir.

> Tk Gta(on otd)
> Soniitil

Duz 6rmede Utuleme bir Urine iki defa uygulandigindan ilk Gtlde Uriine uygulanan
buhar son Uttiye oranla daha az olmalidir.

Ik Gth (6n Gtd) Tslemi: Diiz 6rme kumas Uriin halindeyken yapilan islemdir. Torba
bantlarda ve tek yatak orgu kumaslarin kenarlarinda gorulen kivrimlar ilk Gth sayesinde
dizetilir.
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Utlleme adaminda 1 adet

Utileme

makinesi, diz O6rme kumaslar(Pamuklu,
yunlt, akrilik vb.), tampon ve mezuray:
hazir bulundurunuz.

> Utillenecek ve itllenmis parcalarin
koyulmasi icin diz ve temiz bir masa
ayarlamay1 unutmayimz.

Uriinii paskara (izerine diz yiizii Ustte
kalacak sekilde yerlestiriniz.

Uriiniin etek uglar ve kol agizlar lastik
ise lastikli  kisimlarn Gt disinda
birakmaya 6zen gosteriniz.

Tasarruf saglamak amaci ile paskaraya
daha fazla Urin yerlestirerek (tlleme
yapabilirsiniz.

Buhar vererek Grint diizeltiniz.

Buhar verirken orgi teknigi ve iplik
ozelligine dikkat ediniz.

Buhar  verdikten  sonra  Urdnd
duzeltmeden Once hafifge sogumasina
Ozen gosteriniz.

Kumagin en ve boy o&lcilerini kontrol
ederek olcl tablosu ile karsilastiriniz.

Olgiileri dogru amaya dikkat ediniz.

Uriin sogutunuz.

Urin  iyice  soguduktan  sonra
paskaradan almaya 6zen gosteriniz.

Islemi bircok defa farkli kumaslarla tekrar
ediniz.

Seri olmaya 6zen gosteriniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama Faaliyeti’nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Kumas1 Utu Uzerine dogru yerlestirdiniz mi?

Buhar verme siresini kumas Ozelligini dikkate alarak dogru
uyguladimz mi?

Kumasi dizeltme islemini dogru yaptimiz mi?

Kumasin ol¢ulerini dogru kontrol ettiniz mi?

Sogutmaislemini dogru yapabildiniz mi?

Utlileme islemini hatasiz yapabildiniz mi?

Uttleme islemini farkli kumaslarlabir cok defa tekrarlachmz nmi?

V|V|IV|V|V|IV| V|V

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularla ilgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz. Cevaplarimiz hepsi dogruysa

diger 6grenme faaiyetine geginiz.
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Resim 2. 9: Son tl islemi

Son (td: Dikim islemi bitmis olan Urtine yapilan islemdir. Son Gtl giysinin formunu
korur.
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( UYGULAMA FAALIVETI )

Islem Basamaklari Oneriler
> Utlleme aamnda 1 adet itileme|> Utllenecek ve  (tllenmis  parcalarin
makinesi, cesitli diz  6rme koyulmas: igin diz ve temiz bir masa
kumaslardan  dikilmis  giysiler, ayarlamay1 unutmayimz.
tampon ve  mezuray1  haar
bulundurunuz.
Uriinii paskara lizerine 6n beden (istte | > Uriiniin etek uclar: lastik ise etek uclarin (it
olacak sekilde yerlestiriniz. disinda birakimz
» Kol agizlan lastik ise kola dogru katlamaya
Ozen gosteriniz.
Uriinii diizeltiniz. > Uriiniin dikisli kisimlarin ve kumas yiizeyini
diizeltmeyi unutmayimz.
» Dikislerin 6ne veya arkaya kaymamasina
Ozen gosteriniz.
Buhar pedalina basarak Urtine buhar | > Buhar verirken 0rgl teknigi ve iplik
veriniz. Ozelligine dikkat ediniz.
» Buhar verdikten sonra Urinu dizeltmeden
Once 2-3 saniye sogumasina 6zen gosteriniz.
Uriiniin - Gzerinde gerekli  dizeltme| > Duizeltme islemini triniin seklini bozmadan
islemlerini yapinz. yapmaya 6zen gosteriniz.
» Duzeltme islemi  yaparken  olculerin
sapmamastna dikkat ediniz.
Utlediginiz triniin olctlerini tek tek | » Mezuray: dogru kullanmaya 6zen gosteriniz.
kontrol ederek olcli tablosu ile|» Olculeri dogru almaya dikkat ediniz.
karsilastirinmz. > Olgii tablosundaki dlgulerle tiilediginiz triin

Olculeri arasinda fark var ise UrinUndza (+)
() 1cm oramnda boydltebilir  veya
kigultebilirsiniz.

Urin igtenilen forma geldiginde
formun sabit kamasi icin tekrar
buhar veriniz.

1-2 saniyeden fazla buhar vermemeye dikkat
ediniz.

Uriinii sogutunuz.

Uriin iyice sogumadan Urinii paskarasi
Uzerinden almamaya dikkat ediniz.

Uriinii Ut Gzerinden alarak diiz bir
zemine yerlestiriniz.

Uttlediginiz Grinleri Ust Uste yerlestiriniz.

Utileme islemini farkli drinlerle

bircok defatekrarlayiniz.

Seri ¢alismaya 6zen gosteriniz.

Uttleme islemi bittikten sonra Uitiy
kapatiniz.

Utly diizgiin bir sekilde kapatmaya Gzen
gosteriniz.

Buhar vanasin
buharint bogaltinmz.

acarak  Utdnin

Vanayr sonuna kadar agmayiniz, zira bir
miktar agmanmiz buharin  ¢ikmast igin
yeterlidir.
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» Vanay: agarken €linizi ve viicudunuzu buhar
cikistntn - Oninden  uzak tutmaya Ozen
gosteriniz.

» Buhar tahliyesi bittikten sonra vanay:
kapatmay: unutmayinmz.

35




KONTROL LISTESI

Uygulama Faaliyeti’ nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Uriini itd Gzerine dogru yerlestirdiniz mi?

Buhar verme siresini Urinun ozelligini dikkate alarak dogru
uyguladimz nm?

Uriinii diizeltme islemini dogru yaptimz mi?

Uriiniin olgillerini dogru kontrol ettiniz mi?

Sogutma islemini dogru yapabildiniz mi?

Uttleme islemini hatasiz yapabildiniz mi?

Uttleme islemini farkl triinlerle bir gok defa tekrarladimz mi?

V|V|IV|V|V|V| V|V

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularla ilgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz. Cevaplarimiz hepsi dogruysa

diger 6grenme faaiyetine geginiz.
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2.6. Utlileme M akinesinin Temizlik ve Bakim Islemleri

Uttleme makinesinin randimanl: kullamimast icin temizligi ve bakimi aksatilmadan
yapilmalidir. Bu bakimlarda asagidaki kontroller yapilarak gorulen aksakliklar giderilir

>

VV VVV VYV

Utiiniin  paskarasindaki  tozlar ve kirler temizlenmelidir. Paskara yuzeyini
kaplayan kege veya stinger incelip yirtildiginda degistirilmelidir.

Su deposunun temizligi yapilmalichr

Utiiniin su kazam haftalik olarak bosaltilarak tankin icerisinin temizlenmesi
saglanmalidir. Su kazam bosaltilirken Gtliniin soguk olmasina dikkat edilmelidir.

Her kullammdan sonra (itiintin buhar1 bogal tilmalidir.

Elektrikler kesildigi zaman Gtt mutlaka kapatilmalidir.

Utlleme sirasinda olagan disi bir durumla karsilasiidiginda Ut derhal
kapatiimal1 ve teknik servise bildirilmelidir.

Yillik bakimu Gtdnuin teknik servisi tarafindan yaptiriimalidir.

Utiiniin paskarasinda buhar olusan bolim belli araliklarla kontrol edilmeli ve pas
olusumuna kars1 pas Onleyici boyaile koruma saglanmalidhr.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak

degerlendiriniz.

A.

Asagidaki sorulardabosluk birakilan yerlere dogru sbzcik ya da sozcikleri yazimz.
1.  Kumasin yizeysel yamsim dizelterek kumasa veya giysiye istenilen gekli

vermek, gbze hos gorinmesini saglamak icin  kullamlan araca
................. Yyapllanisleme ......................... denir.

2. Genellikle diz 6rme pamuklu kumaglar ......... derecede Utulenir.

3. Torba bantlarda ve tek yatak 6rgl kumaslarin kenarlarinda gérilen kivrimlar
.................. Utl sayesinde duzeltilir.

4. DUz 6rme Utileme makineleri .................... olup, 1s1 ve basing ayarlamasi
yapilir.

5. Kenarlar1 kivrilan diz 6rme kumaslarin teyelleme islemine gerek kalmadan
merdane ile kenar kivrimlarint agan makineye .............. ...l Utisi
denir.

Asagidaki cimlelerde parantez icine dogru ise D, yanlis ise Y harfini koyunuz.

6. () Utiilenen triinii diizeltmek icin kullanilan tamponlar yiizeye fazla
bastirilmamalidir.

7. () Urdin Uth Gzerinden sogutul madan alinmamalidhr.

8. () Tampon Uriin Uzerinde saga-sola veya dairesel hareketlerle gezdirilmelidir.

9. () Buhar verme esnasindatampon tdlenen Urindn Uzerinde birakilmalichr.

10. () Uriiniin etek uclar lastik ise etek uclarin itii cisinda birakilmalichr.

Asagidaki sorularin dogru segenegini isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangis diiz 6rme Gttleme makinelerinden biri degildir?
A) Kapaksiz Gt
B) Kapakl ttl
C) Tdayapstirma Gtlsl
D) Konveytr ti
E) Teyel agmatusl

12. Asagidakilerden hangisi beden dlgllendirme sistemi ile GtUlenen Urinlerde
standardizasyon saglayan Gttleme makinesidir?
A) Kapaksiz tu
B) Kapakl ith
C) Konveyor tl
D) Teyel agma iitisi
E) El (tsu
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13. Asagidakilerden hangis kapaksiz Gtunin kullamm sekli degildir?

A)
B)
C)
D)
E)

Ut yiizeyine triin yerlestirilir.

Ust kapak kapatilir.

Buhar pedalina basilarak buhar verilir.
Uriin duzeltilir.

Sogutma pedalina basilarak sogutulur.

14. Asagidakilerden hangis kapaksiz Gtunin kapatma sekli degildir?

A)
B)
C)
D)
E)

Uttleme islemi bittikten sonra Utliniin salterini kapatiniz.
Rezistans diigmel erini kapatimz.

UtUiniin su giris vanasin aginz.

Su deposunun vanasini kapatiniz.

Buhar vanasim agarak ttiniin buharim bogaltiniz.

15. Asagidakilerden hangis diz 6rme kumaslarin 6rgu teknigi ve iplik 6zelligine
gore yapilan Uttileme uygulanan islemlerden biri degildir?

A) Yunli 6rme kumaslara 3-4 saniye kadar buhar verilerek Gtilenmelidir

B) Selanik, 1x1, 2x1, 2x2 gibi lastik orgu teknigi ile 6rilmus kumasi veya
giysiyi Utllerken kesinlikle Uizerine tampon uygulanmamalidir.

C) Pamuklu 6érme kumaglara 3-4 dakika kadar buhar verilerek Gtilenmelidir

D) Buhar verdikten sonra 2-3 saniye Urinin sogumasi beklendikten sonra
diizeltme islemi yapilmalidir.

E) Tek yatak orguler, ceik orgiler, dolu igne orgiler, aurlu orguler
uttlenirken 4-5 saniye kadar buhar verildikten sonra tampon Urlin Gzerine
hafifce asagi-yukar: hareketlerle gezdirilerek Utilenmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisim belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki, eksikliklerinizi faaliyete donerek tamamlayinmiz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz ogretmeninizle iletisim kurarak diger module

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul degerlendirme igin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

1 Kuru
Temizleme

2 Leke

3 Solvent

4 Perkloretilen

5 Trikloretilen

6 D

7 Y

8 Y

9 D

10 Y

11 C

12 D

13 B

14 E

15 A

OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

1 Ota -
Utlleme

2 160

3 ilk Uti

4 Buharh

5 Teyel Acma

6 D

7 D

8 Y

9 Y

10 D

11 C

12 C

13 B

14 C

15 C
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