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kazandirmak kosulu ile egitim Ggretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.
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yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.
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dagitilir.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD675
ALAN Tekstil Teknolojis
DAL/MESLEK Endistiriyel Orme
MODUL UN ADI Sal- Atka

MODULUN TANIMI

Diz orme atki ve sa dikim islemlerinin anlatilch@
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/24

o ‘Remaydz, Overlok Makinesi ve Makinede DUz Dikis’
ONIREELL modullerini basarmig olmak

YETERLIK Sal atki hazirlamak

MODULUN AMACI

Gendl Amac:

Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak duz orme atki ve sal dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Teknigine uygun olarak atki dikim islemini
yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak sa dikim islemini
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Igne, tahta boncuk, dikis ipligi, makas, Gizgi tas1 ve dikim
makineleri aydinlik bir ortamda hazir bulundurulmalidir.

DONANIMLARI
» Modulun icinde yer aan her bir 6grenme faaliyetinden
sonra  verilen 6lgme araglann  ile  kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME » Modll sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri

Olcmek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
Olcme araclari ile degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Insanoglu dinyanin olusumundan bu yana merak etme duygusu icinde her seyi

kesfetme tutkusu ile yasamistir. Bu duygu insanlara yeni gelismeleri yasatmis ve
yasatmaktadir.

Tekstil aamnda da durum aymodir. Ortiinme duygusu zamanla, hayat sartlarimin da
degismesiyle yerini giyinmeye yani yakistirma stisleme tamamlama duygusuna birakmigtir.
Hep arayis ve yenilik pesinde kosan insan, hichir zaman yeni bir seyler Uretmekten
bikmamustir. Her giin yeni bir model, tasarim gelistirmistir.

Sizin i¢in hazirladigimiz bu modul ile, atki ve sal modellerini dikebileceksiniz. Ayn
zamanda bu modulden hareketle, yeni siisleme tekniklerini kullanarak aksesuar tasarimlarina
katkida bulunabileceksiniz






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Teknigine uygun olarak atki dikim islemini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Sektorde Uretilen atki modellerini arastirarak, model analizlerini yapiniz.

> Piyasada bu yi1lin modas: atki renk ve modellerini takip ediniz.

> Y aptiginiz arastirmal a1 rapor héline getirerek, simifta arkadaslarinizla
paylasinz.

1. ATKI DIKIMI
1.1. Atk

Atki eni dar, fakat boyu uzunca 6rilen, soguklarda kisilerin boyun kisimlarina
sardiklart bir tir aksesuardir. Diz ¢rmede Uretilen bu kumaslarda genellikle kesim
uygulanmaz. Asagidaki resimde galisacaginiz atki modelini inceleyiniz.

Resim 1.1: Atki modellerinden resimler
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1.2. Model Analiz (Model Foyi) islemleri

Her Urdnun dretimi icin model foyu hazirlamr. Asagida genel bir foy gorulmektedir.

Model Analizi
FirmaAdr : Beden Nu: is Nu:
Sayfa Nu:
Uriin: Diz 6rmeatki | Tarih: Sezon:
Grafik Cizimi Model Analizi
160 cm boyunda 24 cm eninde
orme kumas
. Kumas uclarina puskdl
= = — konulacaktir .
—— . —
Sekil /1
Olguler Parca Listesi
A | Atk boyu 160 cm
B Atki eni 24 cm > Bir adet atki drme
kumas par casi

Olciiler cm cinsinden verilmistir
Dikis paylari dahil olctlerdir.

=
g

Atk malzeme veiplik 6rne

Tablo 1.1: Model foyl



1.3. Asgari Calisma Talimat1 Hazirlama

132

Atki dikiminde asgari calismatalimat iki islemicin hazirlanir.

YV VVV VY

. Dikisler

Orgui kalinligina uygun kalinlikta remay6z makinesi secilmelidir.

Dikis paylar1 kesimsiz calisildiginda verilmez overloklu calisildiginda ise 1 cm
olarak kullanlur.,

Duzgun bir dikis icin remay6z i gne ve ¢aganoz ayarlari yapilmalidir.

Dikimde kullamlacak ipliklerin mumlanmis olmasi gereklidir.

Makineye parcalar dikilmek Uzere yerlestirildiginde kumasin her isleminde
tersine ve diiziine dikkat edilmelidir.

Atki kumasin sadece 6rgu bitim ucu remaydz hattindan takil malidir.

Utuleme

VVYV 'V

Utii isleminde atki kumas ozelligini bozmadan kumasa diizgin goriinti
verilmelidir.

Uttleme islemi sirasinda atki kumasa 6l¢ii kontrol (i de yapilmalidhr.

Utiilemede buhar atki kumasin iplik cinsinin 6zelligine gore verilmelidir.

Atki kumasin Utllemesi buharla yapilmalidir.

1.4. Kalite Niteliklerini Belirleme

Kalite nitelikleri belirlendikten sonra kalite nitelikleri formunda gosterilir. Kalite
nitelikleri formunda, atki kumasta misterinin sipariste istedigi Olgller ve belirledigi
tolerandar yer air. Kalite nitelikleri tamamen misteri talepleri dogrultusunda belirlenir.

Formdaki olcllere gore atki kumasin kalite kontrol G yapulir.

Kalite Nitelikleri

Uriin: Dz érme atki

Islem Basamag:

Kalite Niteligi
Tolerans
Nu. Tanmmlama Standart + -
Atk boyu lcm lcm 1cm
Atk eni lcm lcm lcm
Kontrol edildi Tarih

Tablo 1.2: Kalite nitelikleri formu




1.5. Dikim Oncesi Hazir hk

1.5.1. ilk Kontrol

Atki dikimi yapilmak Gzere kullamlacak kumas, ilk kontrol isleminde model analiz
foyundeki model ozelliklerini tasiyip tasimadigin kontrol etmek amaciyla yapilir.

Bu inceleme sirasinda kumasta asagidaki kontroller yapilir:

Foye gore kullanilan ipligin rengini karsilastirma,

Iplikte abraj olup olmadigin (yer yer incelik - kalinlik) kontrol etme,
Birden fazla renkle orilmisse renk uyumu kontrol,

Olcuisii,

Oriilen kumasin lekeli olup olmadig,

Iimek kagig1, patlak, sokiik olup olmadig: kontrol edilir.

VVVYVYYY

1.5.2. Atki Dikim Planm1 Hazirlama

Dikim plani, aksesuarin islem basamaklar: ile bu islem basamaklarinda kullamlan
makineleri gosteren formdur. Bu form ile kullamlacak makinelere gore Uretim band:
olusturulur ve bu siraya gore Uretim yapilir. Bir parga Uzerindeki islemler tamamlanarak
parcalar birbirine monte edilecek sekilde dikim plan: hazirlanmalidir.

Dikim Plam
Ur iin: Diiz 6rme -atki dikimi Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklari Calisma Arac Tahmini | Olclilen
Sira Zaman |Zaman
Nu.

1 Atki uglarin kapatma Remay 6z

2 El isi El isi bolimi

3 Kalite kontrol (iplik temizleme-ilk | Kalite kontrol daires

kontrol)
4 Bitmis it yapma(Son Uitl) Ut
5 Kdite kontrol (Son kontrol) Kalite kontrol
nitelikleri

Tablo 1.3: Ornek dikim plam



1.5.3. Makine Parkin Bdlirleme

Konfeksiyon attlyesinde, atki dikiminde uygulanacak tim islemleri sirasi ile gosteren

tablodur.

ILE UTU

FEMATYOZ

.

[PLIK TEMIZLEME

l

[LE EONTEROL

l

SO UTT

'

SO KEONTEROL

l

PAKETLEME

Tablo 1.4 : Atki dikimi makine parkuru

1.6. Atki Dikiminde On Hazir ik islemleri

YV VY

May araiklar:.

Not: Remaydz makinelerinde dikim hareketi sagdan sola dogru oldugundan dikimi
yapilacak parcalarin makineye takilma islemi sagdan sola dogru yapilmalidir. Dz 6rme
kumagsin ilmek uclart ¢ok genis ise, makineye bir may atlatarak takilmalidir. Bu tir

Kumaglarin sagdan sola dogru takilmast,
Remay6z makinesinin ipliklerinin kumasa uygun renkte takilmast,
Kapatma asamasinda may takibi yapilmasi,

kumasglarda remay6z hatti olmadan dailmek takmaislemi yapilabilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Konfeksiyon dikim atdlyenizi > Salterleri agmay1 unutmayiniz.
hazirlayiniz.
> Onlugniizii giyiniz.
» Atki dikim planini hazirlayiniz. » Modele uygun yapmaya 6zen gosteriniz.
» Makine parkini modele uygun olarak
belirleyiniz.
» Atki dikimi icin 6n hazirlhik islemlerini > Atki dikimi icin remay6z makinesine atki
yapiniz. kumasin rengine gore uygun iplik takiniz.
» Hazirladigimz makineyi dikime
hazirlamak icin kiigUk ayr1 bir parca
Uzerinde dikim yaparak dikisleri kontrol
etmeyi unutmayinmz.
» Atki ucunu remay0z hattindan makineye [»> Remay6z hattinin, atkinin son 0rgu sirast

takiniz ve teknigine uygun dikiniz.

ile ,distrmeipliginin birlestigi 6rgu sirast
oldugunu unutmayimz.

Kumasg: tekni gine uygun olarak sagdan
soladogru takmay1 unutmayinz.

» Diktiginiz atki kumas1 makineden » Kumas1 makineden ¢ikarirken ilmek
tekni gine uygun ¢ikarimz. kagmasin 6nlemek i¢in ucuna digim
atmay1 unutmayimz.
» El islerini yapimz. » El isini kagik ignesi ile yapmaya Ozen

gosteriniz.

Kagik ignesiyle iplikleri kenarlara dogru
cekmeye dikkat ediniz.

Iplik uclarim makas kullanmadan kagik
ignesi ile toplamay1 unutmayinz.

Not: Konuyu pekistirmek ve seri ¢alisma teknigini kavrama agisindan, bu islemleri 20 adet
Urdn calismasi yaparak tamamlayiniz.




DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama Faaliyeti’nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Atki dikim planini modele uygun olarak hazirladinz mi?

Makine parkin1 modele uygun olarak belirlediniz mi?

Atki dikimi 6n hazirlik islemlerini modele ve teknige uygun olarak
yaptiniz mi?

Atki ucunu teknige uygun olarak kapattimz nm?

Remay6z makinesine gbz goz takmaya 6zen gosterdiniz mi?

Atki kumas pargasini dikiminden sonra ucuna digiim attiniz nm?

Atki kumasi sagdan sola dogru makineden gikardimz mi?

Bitmis atkimin € isini yaptinz mi?

Toplam




1.7. Atkr Sisleme

Sisleme insanlarin hayal gucu ile ¢ok baglantilicir. Atki siisleme tekniklerini
gesitlendirmek kumasa daha hos bir gorintl kazandirmak, durusuna 6zellik katmak cesitli
kumas ve dikim hatalarim 6rtmek amaclida yapilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Atk sideme islemleri icin uygun ortam
hazirlayiniz

» Calisilacak  masanin

ylizeyinin
dizgin olmasina, aydinlik ortamda
calisilmasina 6zen gosteriniz.

» Atk sisleme islemleri icin uygun malzemeleri
hazirlayimz

Piskil yapiminda kullanlan iplik
ile drme kumasta kullamlan ipligin
aym olmasina dikkat ediniz.

Duzgin kesen makas secimi
yapmay1 unutmayimz.

» Atki puskilu yapmak igin tercih ettiginiz
boyutta karton hazirlayarak kesiniz.

Kartona iplik sararken katlanmasin

» Kartonaiplik sarinmz.

engellemek icin  kartonun kalin
olmasina 0zen gosteriniz.
Karton  pargasimin  kenarlarim
diizgin kesmeye dikkat ediniz

> Ipligi dizgin sarmaya 6zen
gosteriniz.

» Sarili ipliklerin timini  keserek, puskdlt
hazirlayiniz.

> iplik kesimini dikkatli yapiniz.

11




» Kagik ignesini seginiz. » Ucu dizgiin igne hazirlayimz.

> Igneyi atki ucundan gegiriniz. » Kagik ignesini  atki  kumasin
kosesine takmaya 6zen gosteriniz.

> Igne ucuna kartondan kestiginiz iplikleri | » Taktigimiz iplikleri ignenin ucundan
(pUskilt) takimz. tasirmamaya dikkat ediniz.

> Igne dilinin acik olmasina dikkat
ediniz.

12



» Agzinda iplik olan igneyi, asag1 dogru
cekerek, puskill atkinin kenarindan dizgin
bir sekilde gegiriniz.

> Ipligi aym boyda ve timiini aym
anda ¢ekmeye dikkat ediniz.

> Igne dilinin kapal1 olmasina dikkat
ediniz.

> Ipligin  yansim gekerek fiyonk
olusturmalisiniz.

» Cektiginizipligi fiyongun icinden geciriniz.

» Tum ipliklerin fiyonktan gegmesine
dikkat ediniz.

» Resimdeki gibi iplik ucunu gekiniz.

> Iplik ucunu gekerken tim iplikleri
sabit dizeyde tutmaya Ozen

13




gosteriniz.
» Cok skt olup  gbrintinin
bozulmamasina 6zen gosteriniz.

» Bu islemleri tim atk: ucuna belirli araliklarla
tekrarlayarak, atki stideme iglemini bitiriniz.

» Araiklarin arasinin aynt olmasina
dikkat ediniz.

» Puskil kalinliklarinin esit olmasina
Ozen gosteriniz.

» Atki uclarina taktigimz puskul  uglarim
duzeltiniz.

» Atk ucglarii ayni boyda kesmeye
Ozen gosteriniz.

14




DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama Faaliyeti’nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayir

Atki siisleme islemleri icin uygun ortami hazirladinz mi?

Atki siisleme islemleri igin uygun malzemeleri hazirladimz mi?

Atki puskll i yapmak igin tercih ettiginiz boyutta karton hazirlayarak
kestiniz mi?

Kartonaiplik sardimz mi?

Saril1 ipliklerin timind kestiniz mi?

Kagik ignesini sectiniz mi?

Igneyi atki ucundan gegirdiniz mi?

Igne ucuna, kartondan kestiginiz iplikleri taktiniz m?

Agzindaiplik olan igneyi, asagi dogru cekerek ipligi atkinin kenarindan
duizguin bir sekilde gegirdiniz mi?

Cektiginizipligi fiyongun iginden gegirdiniz mi?

Iplik ucunu yeterli sikilikta gektiniz mi?

Puskdilleri tim atki ucuna belirli araliklarla tekrarlayarak, atki stisleme
islemini bitirdiniz mi?

Atki uglarina taktigimz puskil uglarim dizeltiniz mi?

El islerini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Toplam

Degerlendirme

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyeti’ne geri

donerek islemi tekrarlayinz.
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1.8. Atki Son Utii ve Son Kontrol

1.8.1. Atk Uttileme islem Sirasi

Kumasin son goérinttsine dizgin bir durus vermek icin atki kumasa son (it
uygulanir.

Res m.2: Sc;n atast yl|l§ atka
1.8.2. Son Kontrol islemleri
1.8.2.1. Durus Formu Kontroli
Atki kumas parcasinin gorintt ve durusu kontrol edilir.

1.8.2.2. Olcii Kontrol

Atki kumasin istenilen dlgulerdeki kontrolt mezuraile 6lculr.

16



Resim 1.3 : Atkimin 6l¢u kontroli

1.8.2.3. Dikim Kontrolu

Atkinin remay6z kapatma uclarimin kontrolt yapilir. Dikim uygulaciginiz alanda
ilmek kagig1 kontrol Ui yapilir. Duzeltilmesi mimkin olan yerler var ise duzdltilir.

1.8.2.4. Son Ut Kontroli

Son (Ut kontrolGinde;

> Olgli degisiklikleri,

»  Dikislerde kayma olup olmadigt,

»  Kumas kenarlarinda esneme olup olmadig: kontrol edilir.

Kontrol sonunda tespit edilen aksakliklar diizeltilebilir. Bunlar; Utii ile dikis
buzilmeleri, esneyen yerlerin toparlanmasi, 6l ¢l bozukluklaridhr.

1.8.3. Paketleme

Dikimi bitmis UrGnlerin son kontrolleri yapildiktan sonra, teknigine uygun sekilde
paketlenerek kaldirlir.

17



OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Teknigine uygun olarak sal dikimislemini yapabileceksiniz.

( ARASTI RMA)

»  Sektorde Uretilen sal modellerini arastirarak, model analizlerini yapimz.
> Piyasada bu yilin modasi sal renk ve modellerini takip ediniz.
> Y aptiginiz arastirmalar: rapor haline getirerek, sinifta arkadaslarimzla

paylasiniz.

2. SAL DIKiMi
2.1. Sal

Eskiden buyiklerin dizlerine veya omuzlarina érttikleri, isnmak amaciyla kullamlan
bir aksesuar turtdur. Degisik modeller gelistirilerek glnimizde hem i1sinmak hem de
giysileri tamamlayan aksesuarlar olarak kullanilmaktadir.

3

i, v

Resim 2.1: Sal modelleri
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2.2. Model Analiz (Model Foyu) Islemleri

Model Analizi
FirmaAdr : Beden Nu: M Is Nu:
Sayfa Nu:
Uriin: Diiz 6rme sal Tarih: Sezon:
Grafik Cizimi Model Analizi
u]
< || [TTTTT1 Uygulamas: yapilacak sal kumas

A

60 cm boyunda 140 cm eninde
o6rme kumastir.

Sal yakal1 bir galismadir.

Y aka yandaki sekildeki gibi
kumasa ,takilacaktir..

Malzeme Ornekleri

Sal 6rme kumas

Boncuk

Sekil 2.1
Sal kumas yaka ucuna tiktak
band gecirilecek ve bu band
uclarina 3’ er adet boncuk
takalacaktir.
Sal kumasin koselerine iplik
burulacak ve gegirilecektir.
Iplik uclarina boncuk takilacaktir.
N
Sekil 2.2
Olgiiler Parca Listesi
A | Sal boyu 60 » Sal diiz 6rme kumas
B | Sal eni 140 » Yakaparcas
C | Yakaboyu (torba 6rgu boyu dahil) 13 » Yakayagegirilmek
D | Yakaeni 63 Uzeretik tak bant
Olcliler cm cinsinden verilmistir > Beden etiketi
Dikis paylar dahil élculerdir. » Tahtaboncuk
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Tablo 2.1: Model analiz formu

2.3. Asgari Calisma Talimat1 Hazirlama

Atki dikiminde asgari ¢alismatalimat: U¢ islemigin hazirlanir.

2.3.1. Dikisler

VVV VYV

Orgui kalinligina uygun kalinlikta remay6z makinesi secilmelidir.

Dikis paylar sal genelinde kesimsiz ¢alisildiginda verilmez,kesimli
calisildigindaise 1 cm olarak kullanilir.

Duzgun bir dikis icin remay6z i gne ve ¢aganoz ayarlari yapilmalidir.
Dikimde kullanilacak ipliklerin mumlanmis olmast gereklidir.

Makineye parcalar dikilmek Uzere yerlestirildiginde kumasin her isleminde
tersine ve diiziine dikkat edilmelidir.

»  Yakaparcast makineye gtz goz takilmalidir. Torbabandinin icine kumas
takilirken torba bant boyunda yerlestirmeye dikkat edilmelidir.
2.3.2. Etiketler
»  Beden etiketi dikilirken makine ayar1 ¢ok iyi yapilmali, kesinlikle at iplik distan
gorinmemelidir. Etiket, yakanin arka ortasinaiki kisa kenarindan diiz dikis
makinesinde, alt iplik misina, Ust ise sa renginde iplikle dikilmelidir.
2.3.3. Utlileme
>  Utiiisleminde sal triko kumas 6zelligini bozmadan, kumasa diizgiin gorinti
verilmelidir.
»  Utllemeislemi sirasinda 6l¢l kontrol i de yapilmalidhr.
> Utilemede buhar iplik cinsinin 6zelligine gore verilmelidir.
>  Utuleme kesinlikle buharla yapilmalichr.

2.4. Kalite Niteliklerini Belirleme

Kadlite nitelikleri formunda, dikislerin ya da trtin Gzerinde yapilan ¢alismalarin olmast
gereken olclleri ve tolerandart verilir. Kalite nitelikleri tamamen misgteri talepleri
dogrultusunda belirlenir.
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Bu formdaki 6lcllere gore Urtinlerin kalite kontrol U yapulir.

Kalite Nitelikleri
Uriin: Diiz 6rme sal
Islem Basamag:
Kalite Niteligi
Tolerans
Nu. Tanmmlama Standart + -
Sal boyu 1 1 1
Sal eni 1 1 1
Y aka boyu 1 1 1
Y akaeni 1 1 1
Kontrol edildi Tarih

Tablo 2.2: Kalite nitelik tablosu

2.5. Sal Dikim Onces Hazir ik

>

Modulde Uretimi anlatilacak sal parcas: dikiminde kullamlacak kumas parcas: 60
cm eninde, 140 cm boyunda toplamal1 6rgti tekniginde Grdlmistr. Y akaya
gecirilecek olan tik tak bant 1 cm genisliginde, 120 cm boyunda ¢elik drgu
teknigi ile orulmastur. Y aka kumast ise 3/3 ,rib diizeninde 13 cm boyunda 63 cm
genisliginde 6rdlmustr. Y akanin bitirilisi 1,5 cm boyundatorba bant ile

yapil mustir.

Uretimi yapilacak yakal1 bir saldir. Hig bir yerinde kesim yapilmadan yaka
parcasi kumasa may takibi yapilarak dikilecektir. Tik tak bant yakanin diz
Orguiden torba bant gecim kismindan takilacaktir. Sal kumas pargasinin
koselerineiplik gecirilip ipliklerin ucuna boncuklar takilacaktir.

2.5.1. ilk Kontrol

Sal dikimi yapilmak Uzere kullamlacak kumas, ilk kontrol isleminde, modelin 6rgu
Ozelliklerini tasiyip tasitmadigin kontrol etmek amaciylaincelenir.

Bu inceleme sirasinda kumasta asagidaki kontroller yapilir:

VVVY VYV

Foye gore kullanilan ipligin rengini karsilastirma,

Iplikte abraj olup olmadigin (yer yer incelik - kalinlik-renk farkliliklart) kontrol
etme,

Birden fazla renkle orilmisse renk uyumu kontrol ,

Olgisi,

Oriilen kumasin lekeli olup olmadig,

IImek kagig, patlak, sokiik olup olmadig:.
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2.5.2. Komple Beden Eslestirme

Eslestirme sirasinda beden biiytkl Uklerine gére beden parcalari, yaka, tik tak bant bir
kompleyi olusturacak sekilde eslestirilir.

2.5.3. Sal Kumasimin Teyellenmes
Kullanilacak sal kumas tek plakada orilmediginden teyel islemi uygulanmayacaktir.
Teyel islemi Gth sirasinda kumasin kenarlarimin kivrilmasim 6nlemek igin yapilir.
Kullamlacak kumas cift plakada toplamal1 6rgi teknigi ile 6ruldigl icin teyel yapilmadan
Utulenecektir.
2.5.4. Sal Kumasinin Utiilenmesi
Sal kumasi ve yaka parcas: dikim isleminden 6nce Gtilenmelidir.
2.6. Sal Dikim Plam Hazirlama

Dikim plani, giysinin islem basamaklar: ile bu islem basamaklarinda kullamlan
makineleri gosteren formdur. Bu form ile kullamlacak makinelere gore Uretim band:
olusturulur ve bu siraya gore Uretim yapilir. Bir parca Uzerindeki islemler tamamlanarak
parcalar birbirine monte edilecek sekilde dikim plan: hazirlanmalidir.

Dikim Plam
Ur iin:Duiz 6rme sal dikimi Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklari Calisma Araci Tahmini | Olglilen
Sira Zaman |Zaman
Nu.
1 Sal uclarini kapatma Remay 6z
2 Y aka parcasinin bir tarafimn Remay 6z
takilmasi
3 Sa kumasin yakayatakma Remay 6z
4 Torba bandi kumasin tstiine Remay6z
kapatma
5 Etiket dikme Diz dikis makinesi
6 El isi El isi bolUmi
7 Kdlite kontrol (iplik temizleme-ilk | Kalite kontrol dairesi
kontrol)
8 Bitmis (it yapma(Son (itii) Utii
9 Kdite kontrol (Son kontrol) Kalite kontrol
nitelikleri

Tablo 2.3: Dikim plam
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2.7. Makine Par kin1 Belirleme

Sal Dikiminde Kullanilacak Dikim Makineleri
»  Remay6z makinesi
»  Duiz sanayi dikis makinesi
> Ut

Makine Parkinm Belirleme

ILK KONTROL |

l

Lk T |

¥
REMAYOZ |

Y
DUZ DIKIS MAKINAS |

Y
IPLiK TEMIZLEME |

¥
ILK KONTROL |

l

SOM UTL |

¥
SON KONTROL |

Y
PAKETLEME |

Tablo 2.4: Makine parkuru

2.8. Sal Dikiminde On Haar ik Islemleri

Kumaglarin sagdan sola dogru takilmast,

Remay6z makinesinin ipliklerinin kumasa uygun renkte takilmast,
Dikim asamasinda may takibi yapilmast,

Y aka 6l¢usti

Y aka boyu 6l ¢usi

May aradiklar

VVVYVYYVYYVY
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2.9. Sal Dikim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Konfeksiyon dikim atolyenizi
hazirlayinmz.

Salterleri agmay1 unutmayinz.

» Sal dikim planimt modele uygun olarak
hazirlayinmz.

» Makine parkim modele uygun olarak
belirleyiniz.

» Sal dikimi 6n hazirlik islemlerini modele
ve teknige uygun olarak yapiniz.

» Remaytz makinesini ve diger makineleri
dikimicin hazirlayimz.(iplikleri takinz).

Makine secerken kumasa uygun kalinlikta
makine segcmeye 6zen gosteriniz.

Iplikleri takarken rengine ve kalinligina
dikkat ediniz.

Sal kumasin ucunu may atlatarak takiniz.

Orme kumaslar elimizdeki remay6zlerden
daha genis may araliklan ile 6rdlmis
olabilir. Kumas1 buna gore bir ilmek
atlatarak takmaya 6zen gosteriniz.

[Imek kalinhigi makinenin kalinhigina
uygun ise bosluk birakmadan kumasi
remay0ze yerlestirmeye 6zen gosteriniz.

Remay6z hatti olmadan taktiginiz kumasi
iki defadikis yapmaya 6zen gosterin




hattindan

» Yaka pargasim
makineye takiniz.

remayoz

» Remay6z hattim
gosteriniz.

kaydirmamaya Ozen

» Sa kumasimn ortasindan isaret ainmz.
Isaret aldigimz orta noktamn sag ve sol
taraflarina yakanin %2 sinin 6l¢lst kadar
isaret alinmz.

» Aldigimz odl¢llerin diizenine gore kumasi
yakaya yerlestirirken kumasin  tam
ortasinin yaka ortasina gelmesine dikkat
ediniz.

» Kumasi isaret adigimz yerden yaka
kumasina yerlestiriniz

> Olgilerin kaymamasina dikkat ediniz.

> Remt)z hattindan yakay: kumas Ustiine

kapatiniz.

» Dikim vyaparken siperleri
unutmayinz.

kapatmay1
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» Kapattiginiz yakamn dikimini yapiniz.
PN Foa
| N 'ﬂf

=0

» Remay6z makinesini yavas calistirimz.

> Yakanin dsUrme ipligini “SokUNUz.

» Dusurme ipligi
gosteriniz.

yavas sbkmeye Ozen

> Etiket dikimini yapiniz.

> FEtiketi dikerken yaka ortasina dikmeye
Ozen gosteriniz.
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> Etiket dikiminizi kontrol ediniz.

» Dikimlerden sonra salterleri kapatmay:
unutmayinmz.

» Tik tak bandin yaka ucunatakiniz .

T A

» Tik tak bandi yakanin diiz érgiden torba
Orgu gegis kisminda olusan deliklerden
gegcirilmesine dikkat ediniz.

> Bandi ilmek bosluklanndan  aralikis
gegiriniz.

» Gecirdiginiz bosluklardan atlama

yapmamaya 0zen gosteriniz.
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» Elislerini yapimz.

» El isini kacgik ignesi ile yapmaya 6zen
gosteriniz.

» Kagik ignesiyle iplikleri kenarlara dogru
cekmeye dikkat ediniz.

> Iplik uclarim makas kullanmadan kagik
ignesi ile toplamay1 unutmayinz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama Faaliyeti’nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayir

Konfeksiyon dikim atolyenizi hazirladimz nmi?

Sal dikim planim modele uygun olarak hazirladiniz mi?

Makine parkint modele uygun olarak belirlediniz mi?

Sal dikimi 6n hazirlik islemlerini modele ve teknige uygun olarak
yaptimz mi?

Remay6z makinesini ve diger makineleri dikim igin hazirladiniz mi?

Sal kumasin ucunu may atlatarak taktimz nm?

Sal pargasinin ucunu diktiniz mi?

Y aka parcasini remay6z hattindan makineye taktiniz mi?

Kapattigimz yakamn dikimini yaptimz nm?

Y akamn disurme ipligini soktiniiz ma?

Etiket dikimini yaptimz nmu?

Etiket dikiminizi kontrol ettiniz mi?

Tik tak bandint yaka ucuna taktimz n?

Band: ilmek bosluklarindan aralikli gecirdiniz mi?

El islerini yaptiniz mi?

Isi zamaminda bitirdiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyeti’ne geri

donerek islemi tekrarlayiniz.
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2.9. Sal Susleme

Dikimi bitmis Grinun sislenmesi degisik tekniklerle yapilmaktadir. Siisleme giysiye

s1k bir goruntt kazandirir.

2.9.1. Sal Susleme

»  Tiktak bant tahta boncuklarin icinden gecirilecektir
»  Sa kumas koselerineiplik burulup gegirilecek ve bu ipliklerin ucunatahta

boncuk takilacaktir.

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calismaortamimzi hazirlayiniz.

Onliklerinizi giymeyi unutmayinz

» Susleme yapmak icin malzemeleri
hazirlayiniz.

Kagik ignes makastahta boncuk,
iplik.

» Kordon hazirlayiniz.

Kordonu  hazirlarken  bukimina
yapacaginiz ipligi gergin tutmaya
Ozen gosteriniz

Kordonu hazirlayan kisilerden biri
ipligin ucunu saga, digeri sola
blkmeye dikkat etmelidir.

Kordonu olusturabilmek icin
bukilmus ipligi ortadan tutarak
katlamalisimz.

iki ucu birbirine diigiimleyerek
tutturunuz.

» Hazirladigimz kordondan, salin tim kogsel eri
icin tekrar hazirlayinz.

Tum koselere hazirladiginiz
kordonlarin boylarinin ayn: olmasina
dikkat ediniz.




» Kagik ignesini sal kumasin kdsesinden » Gecirdiginiz kagik ignesinin agzimn
geciriniz. acik olmasina dikkat ediniz.

> Ipligi kumastan gekerken kagik
ignesinin agzinin kapal1 olmasina
Ozen gosteriniz.

> Ipligi ignenin ucuna takip gekiniz.
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» Ayni islemi dort kdseye yapiniz

» Tum koselere gecirdiginiz iplikleri
ayn boya getirmeyi unutmayiniz.

» Tahtaboncuk ve kagik ignesini hazirlayinz.

» Kagik ignesinin buydkltgtinuin tahta
boncuktan gececek buyklikte
olmasina dikkat ediniz.

» Kagik ignesini takarken dilin agik
olmasina dikkat ediniz.

» Sa kumas parcasina gecirdiginizipliklerin
ucuna tahta boncuk gegiriniz.

> Igneyetaktigimiz iglik katim
kacirmamaya 6zen gosteriniz.
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» Sal uclarinataktigimz ipligi boncuktan
gegiriniz.

» Kacik ignesini geri cekerken dilin
kapal1 olmasina dikkat ediniz.

> Ipliklere boncuk taktiktan sonra boncuklarin
geri ctkmamast icin iplik uclarinm
dugtmleyiniz.

» Boncugun diismesine engel olacak
kadar dugiim atmaya dikkat ediniz.

» Boncuk takmaislemini tik tak bant uglarina
dauygulayinmz.

» Tik tak bant uclarina boncuk kolay
gegemeyeceginden boncuklarinigini
makas ucu ile genigletmeyi

unutmayimz.
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> Islemleri bitirdikten sonra dugiim attigimz
uclarin fazlaliklarint makas ile temizleyiniz

» Kagik ignesi ile d isini yapmayi
unutmayimz.

> Suslemeisini bitiriniz.




DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama Faaliyeti’nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Calisma ortamimzi hazirladinmiz mi?

Sisleme yapmak i¢in malzemeleri hazirladimz ni?

Kordon hazirladimz nmi?

Hazirlachgimz kordondan, salin tiim koseleri icin tekrar hazirladimz mi?

Kagik ignesini sal kumasin kdsesinden gegirdiniz mi?

Ipligi ignenin ucunatakip gektiniz mi?

Ayni islemi dort kdseye yaptimz mi?

Tahtaboncuk ve kagik ignesini hazirladiniz mi?

Igneyi boncuktan gegirdiniz mi?

Sal kumas parcasina gecirdiginiz ipliklerin ucuna tahta boncuk gegirdiniz
mi?

Sal uglarinataktigimz ipligi boncuktan gegirdiniz mi?

Ipliklere boncuk taktiktan sonra bocuklarin geri gtkmamast icin iplik
uclarint digimlediniz mi?

Boncuk takmaislemini tik tak bant uclarina da uyguladimz mi?

Islemleri bitirdikten sonra duigiim attigimz uglarn fazlaliklarim makasile
temizlediniz mi?

Slisleme isini bitirdiniz mi?

Isi zamaminda bitirdiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyeti’ne geri

donerek islemi tekrarlayinz.
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2.10. Sal Son Utii ve Son Kontrol

2.10.1. Sal Utileme islem Siras

Kumagin son gorintisiine dizgin bir durus vermek icin, sal kumasa son (ti
uygulanir.

Resim 2.2: Utiilenmis sal 6rnegi
2.10.2. Son Kontrol islemleri

2.10.2.1. Durus Formu Kontroll

Resim 2.3: Dikilmis trandn durus formu



2.10.2.2. Olgli Kontrolii

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calisma ortaminizi hazirlayiniz.

» Temiz, diz ve puriizsiiz bir masa
kullanimz.

»Sal kumasin boy 6l¢usini aliniz.

»Aldiginiz dlglyl foydeki boy 6lgisiyle
karsilastirmay1 unutmayiniz.

»Kumasgin en 6l ¢lsini

a 1nz.

»Aldigimz  Olgliyl foydeki en boyu
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

»Yakagenisligi 6l¢usuni alimz.

»Aldigimz olguyl foydeki yaka genisligi
olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.
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»Aldigimz  6lglyd foydeki yaka boyu
oOlcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

»Yaka boy olcusini yakanin ortasindan
alinz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama Faaliyeti’ nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Hayir

Caligma ortamimzi hazirladimz mi?

Sal kumasin boy 6lcistini aldimz mi?

Kumasin en 6l¢usund a dimz mi?

Y akagenisligi 6l¢usini aldiniz mi?

Y aka boyu 6l ¢listint al dimz n?

Isi zamanminda bitirdiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyeti’ne geri

donerek islemi tekrarlayiniz.
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2.10.2.3. Dikim Kontrolu

Sal remay6z kapatma uclarimin kontrolti yapilir. iimek kagik yerleri kontrol edilir.
Yaka dikisleri kontrol edilir. Yakada may kagigi olup olmadigina, remay6z dikisinin
duzgunlGgiine bakilir. Etiketin dizgun dikilip dikilmedigine bakilir. Duzeltilmesi mimkun
olan yerler var ise duzeltilir.

2.10.2.4. Malzeme Uyum Kontroli

Dikim ve siideme sirasinda kullamlan malzemelerin uygunluguna bakilir. (Merserize
dikis ipligi, ormeipligi, tik tak bandi, tahta boncuk vb. aksesuarlar)

2.10.2.5. Son Ut Kontrolii
>  Olgl degisikliklerini,
»  Dikislerde kayma olup olmadigin,

»  Esneme olup olmadig: kontrol ediniz.

Utii ile dikis buzilmeleri duzeltilebilir, esneyen vyerler toparlanabilir, 6lcii
bozukluklar: giderilebilir.

2.11. Paketleme

Dikimi bitmis drinlerin son kontrolleri yapildiktan sonra teknigine uygun sekilde
paketlenerek kaldirilir.
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MODUL DEGERLENDIRME

Tebrikler, moddlt  tamamladimz. Ogretmeniniz size cesitli dlgme araglan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geciniz.
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KAYNAKCA

»  AYGENC Huceyla, Yayinlanmamis Ders Notlar.
»  Olcl Foyleri
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