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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;
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onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




ACTKLAMALAR et r e e n e e en e smeennenreennenne s i

(€] 123 £SO 1
OGRENME FAALIYETI-L oottt 3
1. OVERLOKLU REMAY OZ MAKINESI .......ccoevoiectiicieeecte e 3
1.1. Overloklu Remaytz Makinesinin BOIUMIEST ........cccooiriiirieiceceeeseseseeeeeeeen 3
1.2. Overloklu Remaytz Makinesinde Dikis OlUSUMIU .........ccceeveieeeeieneeie e 5
1.3. Overloklu Remaytz Makinesinin Kullanim Alant .........cccceevvveeeeieceece e 6
1.4. Makineye Igne TaKmMa lSIemi .........cccccviueviuiieiciicecec e 7
UY GULAMA FALIYETT oottt et 8
1.5, IpliK TAKMATISIEMI ...ttt ettt naeee 11
UY GULAMA FALIYETT oottt esae st snan s 12
OGRENME FAALIYETI-2...ooeeeeeeeeeeeeeete ettt es et sen s s s nas s anansenanens 17
2. OVERLOKLU REMAY OZ MAKINESI DIKIS AYARLARI .......cocvevireercreeceeieeinaes 17
2.1. Duz Orme Kumasa Uygun iplik Gerginligini Ayarlamalslemi..........c.cccccocevveucnnnee. 17
2.1.1. Remay0z Dikisi Iplik GErginliK AYar........ccoveveiueiereireiereieiieiesee s 17
2.1.2. Overlok Dikisi Iplik GEIrginliK AYart .........cceveeueverereirerereiesesiesee e 18

2.2. Overloklu Remaydz Makinesini Dikise Hazirlamalslemi .........cocceeveeeceveeecveennee. 18
UY GULAMA FALIYETT oottt esae st snan s 19
2.3. Overloklu Remay6z Makinesinde Dikis Dikerken Dikkat Edilecek Noktalar ........... 21
2.4. Dikis Bozukluklar: ve GIderme Y Ollar ......coccueeceeieeiie et 21
OGRENME FAALIYETI-3 ..ottt 25
3. OVERLOKLU REMAY OZ MAKINESININ KULLANIMI......cceveveuerereeercieeeseceeeneeenns 25
3.1. Overloklu Remay6z Makinesinde Dikim ISIemi........ccoeveeereeeeeeceeeeeceee e, 25
UYGULAMA FALIYETT oottt s 26
OGRENME FAALIYETI ..ottt ses s esas s s s senanans 29
4. OVERLOKLU REMAYOZ MAKINESINDE TEMIZLIK VE BAKIM ISLEMLERI....29
4.1. Overloklu Remay6z Makinesinde Olusan Basit Arizalarin Giderilmesi .................... 29
4.1.1. TENE DEZISHIMME ....cvovecvecee ettt 29
4.1.2. M@y DUZEITME ...ttt ne e nennes 29
4.1.3. MAY DEGISHIIMME ...ttt sttt nneas 31

4.2. Makinenin GUNIUK TemMizliK ISIEMIENT.......cvveieeeeeeeeeeeee e 34
4.2.1. KOMPresor ile@ TEMIZITK .........coviiiieeeeeeeeee e 34
4.2.2. Temizlik FIrgast 1€ TEMIZITK .....ccovvuereeeeeeeceteeeeeeeeece e eseeae e en st 35
4.2.3. Temizlik Bezi ile TEMIZIIK ....cccooeiiieieireee e 35
424 PenSTl@ TEMIZITK ...c.coieeeeee et 35

4.3. Makineyi Yaglamada Dikkat Edilecek NoOKtalar .............coeieiiinininininescceee 36
4.4, MEKINEYT YAZI@AIMA........eiiiiiiiieieiries ettt 36
MODUL DEGERLENDIRME ......ocuiieeeiieecteeeceetee et eeeeeeeses s sesastssessssssssssansnsssense s 39
KAYNAKGCA oottt ettt ettt e e e se s e e se st e se s s e se st ese et esesteseese s eseseeseneesensnsenens 40



ACIKLAMALAR

KOD 542TGD530

ALAN Tekstil Teknolojis
DAL/MESLEK Endistriyel Orme
MODULUN ADI Overloklu Remaydz M akinesi

MODULUN TANIMI

Overloklu remay6z makinesi kullanimimn anlatildigir 6grenme
materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Remay6z Makinesi modul iint almig olmak

YETERLIK

Overloklu Remay0z dikisi yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda overloklu remay6z
makinesini, seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

Amaclar

1. Dikilecek Urline uygun olarak Overloklu Remay6z
makinesini dikime hazirlayabileceksiniz.

2. Dikilecek Uriin ve malzemeye gore overloklu remayz
makinesinin dikis ayarlarim dogru olarak
yapabileceksiniz.

3. Overloklu remay6z makinesini seri  bir sekilde
kullanabileceksiniz.

4. Overloklu remay6z makinesine zarar vermeyecek sekilde
kullanm kilavuzu dogrultusunda temizlik ve bakim
islemlerini yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Overloklu remay6z makinesi, makine ignes triko kumaslar,
dikim iplikleri, kompresor, temizlik fircasi, temizlik bezi,
pens, ince yag ve gres yagi aydinlik bir ortamda hazir

DRI ANILAEAY bulundurulmalidir.
» Modulin iginde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden
sonra  verilen  6lcme  aracglann ile  kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME » Modul sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amacityla Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Cagimizin gelisen ve blyuyen tekstil sektorintn bir dali olan diiz 6rme giysi Uretim
sektOrd, Urettigi Uriindin en kalitelisini en ekonomik ve en kisa zamanda yapmanin yollarin
aramaktadir.

Duz 6rme isletmeleri, Uretim kapasitelerini artirmak amaci ile yatirnm yaparak, yeni,
gelismis ve ekonomik makineleri Uretime sokmaktadir. Overloklu remay6z makinesi bu
makinelerden bir tanesidir.

Diz o6rme giysi Uretim sektorinde kullamlan Overloklu Remay6z makinelerini
kullanacak kisi makineyi dikime hazirlayabilmeli, dikis ayarlarim yapabilmeli, makineyi seri
bir sekilde kullanabilmeli, makinenin temizlik ve bakim islemlerini yapabilmelidir.

Hazirlanmis olan bu modul, sizin bu ihtiyaclarinizi karsilamay: hedeflemektedir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Dikilecek urtine uygun olarak overloklu remaydz makinesini dikime
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan overloklu remay6z makinelerinin dikime nasil hazirlandigim
incdeyiniz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

1. OVERLOKLU REMAYOZ MAKINESI

1.1. Overloklu Remay6z Makinesinin Bolumleri

Overloklu Remaytz makinesi diiz 6rme kumas dikimine 6zel bir makinedir. Remay6z
ve overlok dikisini birlikte yaparak zamandan ve insan guictinden tasarruf saglar.

Duz 6rme kumaslarin overlok yapilacak kisimlarim dnce ¢ift sira remaydz dikisi ile
birlestir. Birlestirmeden sonra parcalarinin fazlaliklarin (firelerini) bicak sistemi ile keser ve
vakum vasitasiyla parcanin fazlaliklarimt kendi deposuna geker. Kesim igleminden sonra
overlok dikisi yapar. Resm 1.1'i inceleyiniz.
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Resim 1.1: Overloklu remay6z makinesinin bolumleri



Resim 1.2: Bigak sistemi ile kesim

1.2. Overloklu Remay6z M akinesinde Dikis Olusumu

Remaytz dikis olusumu tek iplik zincir dikisi seklinde olup ¢ift sira dikis yaptigi icin
iki iplik kullanmlir. Dikisler arasinda yaklasik olarak 0,5cm mesafe vardir. Remaydz
dikislerden bir tanes overlok dikisinin igerisinde kalir. Bu da dikisin daha saglam olmasin
saglar. iki iplikle olusan overlok dikisi, alt remay6z dikisine yakin mesafede giderek Uriiniin
her tarafinda standart bir dikis pay: olusmasin saglar.
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Resim 1.3: Remay6z dikisinin diiz yiiziinin gor intust
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Resim 1.4: Remaydz dikisinin ter s ytuzinin gor tntisi
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Resim 1.5: Overlok dikisinin diz yzinin goér tntisi
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Resim 1.6: Overlok dikisinin tersyizinin gorintisi
1.3. Overloklu Remay6z Makinesinin Kullamim Alan:

Overloklu remay6z makinesi, dikilen Grinin fazlaiklarim kestigi icin bu makinede
ilmek ilmek takilmis ribana(bant) dikilemez. Ancak Resim 1.7'deki gibi ribana dikilehilir.
Overloklu remay6z makinesinin kullamm aanlars;

Omuz birlestirme

Kol takma

Y an kapatma

Kenar ile ribanalarin birlestirilmesi
olarak siralanabilir.

YV VY

—_—
Resim 1.7: Kenar ileribana birlestirme
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1.4. M akineye Igne Takma islemi

Overloklu remay6z makinesinin remay6z dikisi yapan kisminda iki adet kancal1 igne
vardir. Bu ignelerin uglar arasinda farklilik vardir. 1 numarali ignenin ucu diiz, 2 numaral
ignenin ucu ise hafif kavidlidir.

Resim 1.8: Remay6z ignes

) Overloklu remay6z makinesinin overlok dikisi yapan kisminda iki adet igne vardir.
Ust ignenin ucu ile at ignenin ucu arasinda farklilik vardir.

Resim 1.9: Overlok ignes Resim 1.10: Ust igne ucu Resim 1.11: Alt igne ucu



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

> Overloklu remay6z makinesi, 2 adet
kancali remay6z ignesi, 2 adet
overlok ignesi, igne vidasinin
ozelligine gore tornavida, ingiliz
anahtar1 veya ayan calisma
ortaminda hazirlayinmz.

> 1gnelerin kalinligimn makinenin
kalinligina uygun olmasina dikkat ediniz.

> Makinenin remay0z igne vidasim
gevsetiniz. Bozuk olan igneyi
yerinden cikarinmz.

» Meydana gelebilecek kazal ardan
korunmak igin igne takmaislemi
boyunca makinenin gi¢ kaynagi ile
iligkisini kesiniz.

viday1 sikinmz.

Resim 1.13

sekilde igne yuvasina yerlestiriniz ve

emin olunuz.

> Diger igneyi de ayni sekilde takimz.

» Vidalan iyice sikmazsamz calisma
sirasindaigne yuvasindan gikabilir.




Resm 1.14

> Makinenin alt overlok igne vidasim
gevsetiniz.

Makinenin volamm cevirerek igneyi
kolayca cikarabileceginiz pozisyona
getirebilirsiniz.

> Igneyi kavidli kismi sola bakacak
sekilde igne yuvasina yerlestiriniz ve
viday: sikiniz.

Resim 1.15

Taktigimz ignenin alt overlok ignesi
oldugundan emin olunuz.

> Ust overlok igne vidasim gevsetiniz.

Viday1 yerinden c¢ikarmamaya 6zen
gosteriniz.

> Igneyi kavidi kismi yukariya bakacak

sekilde igne yuvasina yerlestiriniz ve

viday1 sikiniz.
~y

Resim 1.16

Viday1 sikistirirken i gne pozisyonunun
kaymamasina 6zen gosteriniz.




KONTROL LiSTESI

DEGERLENDIRME OLCEGI

Overloklu remay6z makinesine igne takma ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalar1 tekrar ederek degerlendirme 0lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

=

Kullanilacak malzemeleri calisma ortaminda eksiksiz olarak
hazirladiz nmi?

Makinenin remay6z i gne vidasim gevsettiniz mi?

Igneyi dogru olarak yuvasina yerlestirdiniz mi?

Remay0z igne vidasin iyice siktiniz mi?

Diger igneyi dogru olarak taktimiz mi?

Makinenin alt overlok igne vidasim gevsettiniz mi?

No|g MW

Makinenin at overlok ignesini igne yuvasina dogru

yerlestirdiniz mi?

Makinenin alt overlok vidasin iyice siktimz mi?

Makinenin Ust overlok igne vidasim gevsettiniz mi?

. Igneyi kavidi kismu yukariya bakacak sekilde igne yuvasina

yerlestirdiniz mi?

11. Makinenin Ust overlok igne vidasint siktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz.
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1.5. Iplik Takma Islemi

Iplik takma semasi asagida gosterilmistir:

Resim 1.18: Overlok ipliklerinin takilh semasi

11



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Overloklu remay6z makinesi, 4 adet
dikis ipligi ve pensi ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

Overloklu remay6z makinesinde
kullanilacak ipligin kumasa uygun
kalinlikta, saglam ve esneme 6zelligi
olmasina 6zen gosteriniz.

Resim 1.19: ipligin cardaktan takilis:

> Meydana gelebilecek kazalardan
korunmak iginiplik takmaislemi
boyunca makinenin gi¢ kaynagi ile
iligkisini kesiniz.

»  Sol taraftaki iplikleriniki tanesini

remay6ze takmaya dikkat ediniz.

» 1. remay0z ipligini yukaridan asagiya
dogru indirerek gozlerden tek tek
gegiriniz.

> Ipligi dogru takmaya dikkat ediniz.

12




Resim 1.20: irinci remayoz ipliginin takilis:

» 2. remay0z ipligini yukaridan asagiya
dogru indirerek gozlerden tek tek
gegiriniz.

Resim 1.21: ikinci remayoz ipliginin takilisi

> Iplikleri hafifce gekerek gerginliklerini
kontrol

ediniz.

» Penskullanmirsaniz gozlerden ipligi daha
rahat gegirebilirsiniz.

» Overlok at ipligini gozlerden tek tek
gegiriniz.

> Ipligi dogru olarak gecirmeye dikkat
ediniz.

» Sag taraftaki iplikleriniki tanesini
overloga takmaya dikkat ediniz.

13



Resim 1.22: Alt overlok ipliginin takilist

» Makinenin volamni cevirerek igne
g0zuni kolayca gorebileceginiz

» Ipligi igheye soldan saga dogru takinmz. pozisyona getirebilirsiniz.

» Overlok Ust ipligini gozlerden tek tek
gegiriniz.

Pense aldiginiz ipligin ucunun kisave
duzgun olmast ipligi kolay gegirmenizi
saglar.

Resim 1.23: Ust overlok ipliginin takihst

> Ipligi overlok ignesine Ustten altadogru | > Ipligin igne kanalindan gegmesine Gzen
takiniz. gosteriniz.

> Islemi birgok defatekrar ederek
Ogrendiklerinizi pekistiriniz.

»  Seri cakismaya 6zen gosteriniz.

14



Iplik degistirirken;
> Iplikler bobin hizasindan kopartilir.
»  Yeniiplikler ile koparilan ipliklerin uglart digiimlenerek birlestirilir.
> Ipliklerin her biri dikkatlice cekilir.

Resi . 1.24: Overloklu remay®z makinesinde iplik degstirme

15



KONTROL LiSTESI

DEGERLENDIRME OLCEGI

Overloklu remaytz makinesine iplik takma ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalart tekrar ederek degerlendirme Olgegine gore kendiniz ya da

arkadasimzla degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Kullanilacak malzemeleri ¢alisma ortaminda eksiksiz olarak
hazirladimz mi?

Iplikleri cardaga dogru taktimz nmi?

Iplikleri iplik gerdiriciye dogru taktimz nmi?

el I

Remayoz ipliklerini iplik kilavuzundan dogru siralama ile
gecirdiniz mi?

Iplikleri caganozlara dogru taktimz nmi?

Overlok atipligini dogru taktiniz mi?

Overlok alt ignesineipligi dogru taktimz mi?

Overlok Ust ipligini dogru taktimz mi?

© X N0

Overlok Ust ignesineipligi dogru taktimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayimz.

16




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Dikilecek 0riin ve malzemeye goére overloklu remaydz makinesinin dikis ayarlarin
dogru olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cesitli isletmelere giderek overloklu remay6z makinesinin dikis ayarlarimn nasil
yapildigint arastiriniz. Rapor hazirlayinz.

2. OVERLOKLU REMAYOZ MAKINESI
DIiKIS AYARLARI

2.1. Diiz Orme Kumasa Uygun iplik Gerginligini Ayarlama islemi

Duz 6rme kumasin dikislerinin diizguin olmasi, ipliklerin makineye dogru takilmasina,
igne-caganoz zaman ayarlarimin dogru olmasina ve makinenin tansiyonlarinin kullanilan
iplige ve dikilecek kumasa uygun olarak ayarlanmasina baglidir.

2.1.1. Remayoz Dikisi Iplik Gerginlik Ayari

Makinenin remayo6z iplik tansiyonlarimn kullamilan iplige gére gevsek ayarlanmast;
ipligin ¢caganoz Uzerinde yigilmasina dolayisiyla da dikiste bolluklarin olusmasina neden
olur. Remay6z dikisinde bdyle bir sorunla karsilasildiginda ipligin bollugu, iplik tansiyonu
saga dogru cevrilerek azaltilir.

17
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Resim 2.1: Gevsek remayoz dikisi

Makinenin remay6z iplik tansiyonlarinin kullanilan iplige gore gergin ayarlanmasi;
ignenin ¢aganozdaki ipligi yakalamasim Onleyerek dikis olusumunu engeller veya ipligin
kopmasina neden olur. Remay6z dikisinde bdyle bir sorunla karsilasildiginda iplik
gerginligi, iplik tansiyonu sola dogru gevrilerek azaltilir.

2.1.2. Overlok Dikisi iplik Gerginlik Ayari

Makinenin overlok iplik tansiyonlarimin kullanilan iplige gore gevsek ayarlanmasi;
ipligin igne Uzerinde yigilmasina ve dikiste bolluklarin olusmasina neden olur. Overlok
dikisinde boyle bir sorunla karsilasildiginda ipligin bollugu iplik tansiyonu saga dogru
cevrilerek azaltilir.

Makinenin overlok iplik tansiyonlarimin kullamlan iplige gore gergin ayarlanmasi;
ignenin diger igne Uzerindeki ipligi yakalamasini Onleyerek dikis olusumunu engeller veya

ipligin kopmasina neden olur. Overlok dikisinde bdyle bir sorunla karsilasildiginda iplik
gerginligi, iplik tansyonu sola dogru cevrilerek azaltilir.

2.2. Overloklu Remaydz Makinesini Dikise Hazirlama Islemi

18



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Makinenin ipliklerini takinz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Overloklu remay6z makinesi, diz 6rme|>» Diz ©Orme kumasin dikeceginiz
fire kumas1 ve dikis ipliklerini calisma kumasin fires olmasina 6zen
ortaminda hazirlayimz. gosteriniz.

ayarlanini kontrol ediniz.

nedenlerini gbzden gegirerek dizeltiniz.

> > Ipliklerin makine kalinligina uygun
olmasina dikkat ediniz.
> Ipliklerin dogru takilmasina 6zen
gosteriniz.
> Ipliklerin gerginliklerini kontrol ediniz. > Ipliklerin uclarin tek tek cekerek iplik
gerginliklerini kontrol etmeye 6zen
gosteriniz.
> lIplik  gerginligi ~ fazla  olanlann|> Iplik tansiyonunu sola  dogru
gerginliklerini azaltinz. cevirmeye dikkat ediniz.
> Iplik gerginligi az olanlarin gerginliklerini | > Iplik  tansiyonunu saga  dogru
artirniz. cevirmeye dikkat ediniz.
» Fire kumasi makinede dikerek dikis|>» Dikis denemesi yaparken ¢aganozlara

ve ignelere ozelligi ve kalinhigr aym
olan farkli renkte iplikler takarsanz
hangi  ipligin  bozuk  diktigini
gorebilirsiniz.

Not: Overloklu remaytz makinesinin
kullanimi 3.1’ de verilmistir.

» Dikis ayarlarinda bozukluklar var ise|» Dikiste bozuk olan ipligin hangi

tansiyondan geldigine dikkat ediniz.

19




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyeti'nde yapmis oldugunuz calismay: kendi
arkadasimzla degerlendiriniz.

kendinize ya da

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Calismaortamim dogru olarak hazirladimz mi?
2. Makineninipliklerini taktiniz mi?
3. Ipliklerin gerginliklerini kontrol etinin mi?
4. Iplik gerginligi fazla olanlarin gerginliklerini azalttimz mi?
5. lIplik gerginligi az olanlarin gerginliklerini artircimz nmi? I
6.  Firekumas1 makinede dikerek dikis ayarlarini kontrol ettiniz mi?
7. Dikis ayarlarinda bozukluklar var ise nedenlerini gbzden
gecirerek duzelttiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayiniz.
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2.3. Overloklu Remay6z M akinesinde Dikis Diker ken Dikkat
Edilecek Noktalar

YV ¥V VYV VYV VV Y VV V VVVVVYVYVY

Makinenin ayaklari1 zemine tam oturmalidir.

Oturma sandalyesinin boyu ¢alisan kisiyi yormayacak sekilde ayarlanmalidir.
Makineyi calistirmadan dnce siperlerin kapal1 olmasina dikkat edilmelidir.
Makine calisirken makine Uzerindeki kapaklar kesinlikle kapal1 olmalidir.
Makinede caligirken biitin dikkat ise verilmelidir.

Makinede herhangi bir ayar veya bakima ihtiya¢ duyuldugunda ana gug
kaynagindan makinenin el ektrikle baglantisi kesiimelidir.

Makine calisirken kesinlikle eller ve parmaklar makine Uzerindeki herhangi bir
bosluktan ya da yariktan iceriye sokulmamalidhir.

Makineye dolanacak giysilerle ada makineye yaklasilmamalidir.

Makine kullanirken kravat, atki, esarp kullamlmamali ve bol elbiseler
giyilmemelidir.

Dikkati ve refleksi yavaslatacak olan bedensel ve zihinsd rahatsizlik anlarinda
kesinlikle makine kullanmlmamal idir.

Vakum salteri agilmadan dikim yapilmamalidir.

Remaytz ignesi ile overlok ignesi arasinda kumas olmadan makine kesinlikle
calistinlmamalidir. Calstirilirsaiplikler kopar veyaigneler zarar gorar.

Uriinde dlgli sapmalart meydana gelmemesi icin belirlenen olgilerde dikim
yapilmalidir.

Uriin makineye esnetilmeden ve yedirilmeden takilmalidir.

Dikilecek Uruinde fitil, cizgi, desen vb. var ise bunlar birbirini takip edecek
sekilde dikilmelidir.

Urinin  dikilecek kisimlaninda gereginden fazla veya az dikis pay
birakilmamalidir. Birakilan dikis pay: Grinin her tarafinda ayn olmalidir.
Makinede is bitirilirken remay0z ignesi ile overlok ignesi arasinda mutlaka fire
kumas konulmalachr.

2.4. Dikis Bozukluklari ve Giderme Yollari

iplik Kopmasi
> Iplik saglam degildir, saglam iplik takilmalidhr.
> Iplik tansiyonu fazladir, tansiyonu azaltilmalidir.
> Iplik akis1 engellenmistir, iplik takildig1 yerden kurtarilmalichr.
> Iplik mumlanmanmustir, iplik mumlanmalidir.

IzneKinlmasi

VYV VYV

Igne makineye yanlis takilmistir, igne dogru takilmalidhr.

Makineye uygun olmayan i gne takil mstir.

igne, siper, may veya caganoz gibi sert bir cisme carpmustir, ignenin bu cisme
carpmast engellenmelidir.

Igne yamulmustur, saglam igne takilmalchr.

Ignenin zaman ayar1 kaymustir, zaman ayar: diizelttirilmedir.
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Dikis Atlamas
> Iplik makineye dogru takilmamustir, iplik makineye dogru takilmalidir.
>  Iplik cardaktan dengesiz geliyordur, ipligin gelisi diizeltilmedir.
> Iplik mumlanmanmustir, iplik mumlanmalidir.
> Iplik tansiyonu diizgiin degildir, iplik tansiyonu diizeltiimelidir.
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Resim 2.2: Overlok ve remayo6z dikis atlamas

Bicaklarin Diizgiin Kesm Yapmamasi
»  Bigaklar korelmistir, keskin bigaklar takilmalidir.
»  Bigak pozisyonlar: yanlistir, bicak pozisyonlar: diizeltilmelidir.

Remaydz Dikisinde Bolluk Olusmasi
»  Iplik tansiyonu yetersizdir, iplik tansiyonu artirilmalidir.
>  Igneve caganoz zaman ayarlar1 kaymistir, zaman ayarlar: diizeltilmelidir.

Remay0dz Dikisinin Kumasi Blizmes
> Iplik tansiyonu fazladur, iplik tansiyonu azaltilmalichr.
»  Kullanilan dikis ipligi esnek degildir, esneme 6zelligi olan iplik kullamlimalidir.

Remay06z Zincir Dikisinin Olusmamasi

Iplik makineye dogru takilmamustir, iplik makineye dogru takilmalichr.
Iplik mumlanmamustir, iplik mumlanmalidir.

Igne makineye dogru takilmamstir, igne makineye dogru takilmadr.
igne ve ¢aganoz zaman ayarlar: kaymistir, zaman ayarlar dizeltilmelidir.

YVVVY
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Overlok Ust Dikisinde Bolluk Olusmas:
»  Iplik tansiyonu yetersizdir, iplik tansiyonu artirilmalidir.

Overlok Alt Dikisinde Bolluklar
»  Iplik tansiyonu yetersizdir, iplik tansiyonu artirilmalidir.

Overlok Dikisinin Kumas1 Buzmes
> lIplik tansiyonlar: fazladir, tansiyonlar: azaltilmalichr.

Dengesiz Overlok Dikisi
»  Alt dikis 6ne kaymigsa; alt iplik tansiyonu azatilmali, Ust iplik tansiyonu
artirllmalidhr.
>  Ust dikis arkaya kaymissa; Ust iplik tansiyonu azaltiimali, alt iplik tansiyonu
artinnlmalidhr.

Resim 2.3: Dengesiz overlok dikisi
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Overloklu remay6z makinesini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde overloklu remaydz makinesinin nasil  kullamldigim  arastirimz.
Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarimzla paylasiniz.

3. OVERLOKLU REMAYOZ MAKINESININ
KULLANIMI

3.1. Overloklu Remaytz Makinesinde Dikim Islemi

Overloklu remaytz makinesinin, diiz remay6z makinelerindeki gibi igneyi kasnak
Uzerinde istenilen yerden baglatabilme yani bagimsiz hareket etme 6zelligi yoktur.

Iplik koptugunda ya da dikis atlaciginda makine bir tur daha gevrilerek dikilmeyen
kisim diktirilir. Yadais, makineden ciktiktan sonra dikilmeyen kisim overlok dikisine ait ise
overlok makinesinde; remay6z dikisine ait ise remay6z makinesinde veya overloklu remay6z
makinesinde tamamlanir.

Overloklu remay6z makinesinin remay6z kismi ile overlok kismi arasinda 30cm.
kadar mesafe oldugundan yaka ribanasi dondirilerek dikilemez.

Bu makine daha ¢ok seri Uretimde tercih edilir. Seri Uretim yapilirken Urlinler asama
asama dikildiginden bir sorun yasanmaz. Ancak tek drdn dikilirken Orinin omuzlar
dikildikten sonra ayn Urtiniin kol evleri dikilirken araya fire kumas ya da bagka bir Grtiniin
dikilecek kismu konularak dikim yapulir.

Overloklu remay6z makinesinde ayn: anda karsilikli iki kisi oturarak dikim yapar.
Birinci kisi Urinun ilk parcasim makineye takar, ikinci kisi de Grinun diger parcasin ilk
parcanin Uzerine takar. Makinenin kontrol ( yani pedala basma gorevi ikinci kiside olmalidir

Not: Uruiniin makineye 6rgii teknigine uygun olarak takmaswyla ilgili genis bilgiyi
Remay6z M akinesi moduiltinde bulabilirsiniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler
» Overloklu remay6z makinesi, diiz 6rme » Diz 6rme kumasin makinenizin
kumas parcalari, fire kumaslar ve dikis kalinligina uygun olmasina 6zen
iplikleri ve makasi calisma ortaminda gosteriniz.
hazirlayinmz. > Ipliklerin makinin ve kumasin
= e ‘ kalinligina uygun olmasina dikkat
ediniz.

> Ipliklerin kumasin rengine uygun
olmasina dikkat ediniz.

Resim 3.1

» Makineyi dikise hazirlayiniz. > Ipliklerin dogru takilmasina 6zen
gosteriniz.

» Dikis denemesi yaparak dikisleri
kontrol etmeyi ihmal etmeyiniz.

» Deneme yaptiginiz kumasin Grdnin
kendi kumasindan olmasina 6zen
gosteriniz.

» Makinenin remay6z kismindan baslayarak | > Dikis paylarinin esit olmasina 6zen
saga dogru Urininizi makineye takiniz. gosteriniz.

» Makinenin siperlerini kapatimz ve vakum| > Siperleriniyice kapandigindan emin
saterini acarak havatertibatini calistirinmiz. olunuz yoksa dikis sirasinda rintintiz

maylardan ¢ikabilir.
» Cevirme Kkolunu(volam) birkag tur| > Cevirme kolunu saat yonunde

cevirerek dikis zincirlerinin olustugunu cevirmeye dikkat ediniz.
gordukten sonra pedala basarak kumasi | > Kolu gevirirkeniplik uclarint hafifce
dikiniz. asagiya dogru cekerseniz, ilmek
olusumu
daha ¢abuk olur unutmayiniz.

» Dikis dikerken hem remayoz
dikislerini hem de overlok dikislerini
takip ederek iplik kopmast olup
olmadigin kontrol ediniz.
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Resim 3.2

» Kumasin sonuna geldiginizde makineye
fire kumag takimz.

» Kumas ile fire arasinda 5mm mesafe

birakabilirsiniz.

» Diktiginiz kumas overloktan kurtuluncaya
kadar fireyi dikmeye devam ediniz.

» Makinenin vakum salterini kapatmay1

unutmayinmz.

» Kumas1 makineden ¢ikararak, diktiginiz
kumas ile fire kumas arasimt makasile
kesiniz.

» Kumas1 makineden ¢ikarirken kumasa

zarar vermeyiniz.

> Islemi bircok defatekrar ederek
Ogrendiklerinizi pekistiriniz.

» Seri calismaya 6zen gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Calisma ortamini eksiksiz hazirladinz mi?

Makineyi dikise hazirladimz mi?

Uriintiniizii makineye taktimz mi?

Makinenin siperlerini kapattimz nm?

Vakum salterini agarak hava tertibatim ¢alistirdimz m?

o s |lw NP

Cevirme kolunu (volan) birkag tur cevirerek dikis zincirlerini
olusturdunuz mu?

~

Pedala basarak kumas1 diktiniz mi?

Kumasin sonuna geldi ginizde makineye fire kumas taktimz nm?

Diktiginiz kumag overloktan kurtuluncaya kadar fireyi dikmeye
devam ettiniz mi?

10.

Kumas1 makineden gikararak, diktiginiz kumas ile fire kumas
arasint makas ile kestiniz mi?

11.

Islemi birgok defatekrar ederek dgrendiklerinizi pekistirdiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-4

( AMAC )

Overloklu remay6z makinesine zarar vermeyecek sekilde kullanmm kilavuzu
dogrultusunda temizlik ve bakim islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan overloklu remay6z makinelerinin temizlik ve bakim yontemlerini
arastinnmz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarimzla paylasimz.

4. OVERLOKLU REMAYOZ MAKINESINDE
TEMIiZLIK VE BAKIM ISLEMLERI

4.1. Overloklu Remaydz M akinesinde Olusan Basit Arizalarin
Giderilmesi

4.1.1. igne Degistirme
Makinedeigne kirildiginda degistiriniz (Bakimz 1.3)

4.1.2. May Duzeltme

»  Egilmis olan may, may dizeltici ile dizeltilir. Diizelemeyecek gibi olan maylar
degistirilir.
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4.1.3. May Degistirme

Makinenin Ust kapag: acilir. Kirik olan mayin bulundugu plaka agilir.

e




»  Kirnk olan may cikarilarak yerine yenis takilir. Mayin yerine iyice oturmast icin

Resim 4.5
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>  Plakatekrar yerine takildiktan sonra kapak kapatilir.
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4.2. Makinenin Gunlik Temizlik Islemleri

Overloklu remaydz makinelerinde bakimi ve temizligi, Uretici tarafindan verilen
bakim talimatlarina uygun bir sekilde belirli periyotlarla yapilmadir. Bu sekilde yapilan
temizlik ve bakim, makinelerin émrind artirdigi gibi aym zamanda makinenin yiiksek
verimle calismasint saglar. Bu ylzden temizlik ve bakim islemine gereken Onem
verilmelidir.

4.2.1. Kompresor ile Temizlik

Makinenin kapag: acilarak icerisindeki tozlar, iplik pargalari, igne ve may kiriklari
gibi pislikler kompresor ile hava puskurtilerek iyice temizlenir. Kompresdr makinenin elle
ulasilamayacak noktalarindaki pidiklerin temizlenmesinde etkili aragtir. Kompresorle
temizleme sirasinda icindeki pidikler havada ugustugundan makineye cok fazla
yaklagilmamalidir.




4.2.2. Temizlik Fircasi ile Temizlik

Makinenin kapag: acilarak igerisindeki tozlar, iplik pargalari, igne ve may kiriklary
gibi pidikler fircaile stipurtlerek temizlenir. Temizlemeigten disa dogru yaplir.

Resim 4.1

4.2.3. Temizlik Bezi ile Temizlik

Makinenin kapag: acilarak igerisindeki tozlar, iplik parcalari, igne ve may kiriklar:
gibi pidikler bez ile silinerek temizlenir. Ayrica makinenin etrafindaki tozlar ve makine
kasnaginin zeminine biriken kirli yaglar da bez ile temizlenir.

4.2.4. Pensile Temizlik

Makinenin igerisinde elle ulasilamayan kisimlardaki igne ve may kiriklari gibi
p(;al pensile cikarilr.

Resm . )
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4.3. Makineyi Yaglamada Dikkat Edilecek Noktalar

YVVVYYVY

calisan aksamlarina iyice ulagmasi

calistirnlmalidir.

4.4. Makineyi Yaglama

Makine aslayagsiz kullamImamal idir.

Makine yaglama noktalar1 uygun olan yag cinderi ile yaglanmalidhr.
Y aglamaislemi esnasinda asir1 miktarda gres kullanilmamalidir.
Sivi yag miktar: giinlik 10-15 damlay: asmamalidir.
Makine yaglandiktan sonra dikilecek triinin kirlenmemesi ve yagin makinenin
icin makine bir tur fire kumasla

M akinede yaglama noktalar1 ve yag cindleri

Y aglama Yag tipi Periyot Y aglama Aciklamalar
Noktasi noktas

Disliler Gres Haftada 1 Fircaile Y aglamaislemi
Birlestirme Gres Haftada 1 Fircaile esnasinda asir
yerleri miktarda gres

igne bag1 mili Swvi(ince) yag | Her giin Damlatmaile | kullanmamaya 6zen

gosteriniz.

Resim 4.13: Fir¢aileyaglama
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Resim 4.14: Yagdanhk ile yaglama
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KONTROL LiSTESI

Ogrenme faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalar: degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Igne degistirme islemini dogru olarak yaptimz nmi?

May dizeltme islemini dogru yaptimz mi?

May degistirme islemini dogru yaptimz mi?

Makinenin kompresor ile temizligini yaptiniz mi?

Makinenin temizlik fir¢asi ile temizligini yaptimz nmi?

Makinenin temizlik bezi ile temizligini yaptimz mi?

Makinenin pensile temizligini yaptiniz mi?

Makineyi yaglamaislemini dogru olarak yaptimz mi?

O N |0~ w NP

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayiniz.

Modull basariyla tamamladiysamz Ggretmeninizle iletisim kurarak diger modile

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul i tamamladimz. Modul degerlendirme igin 6gretmeninizleiletisime geginiz.
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KAYNAKCA

Y

Sebahattin, UZUM (Benteks KMF yetkili servisi)

KM S Kuba Makine Sanayi Remaydz Makinesi Kullanim Kilavuzu

Tulay Sezenoglu, Ogretmen Ders Notlari, Trisad Triko Orme ve
K onfeksiyon Meslek Lises, Zeytinburnu/ ISTANBUL .
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