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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
meateryalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO013

ALAN Tekstil Teknologjis
DAL/MESLEK Hazir Giyim Model M akineci
MODUL UN ADI Diiz Orme Giysi Kaliplari

MODULUN TANIMI

Model féylne uygun olarak ¢esitli 6rme etek kaliplarim ¢izme
islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL “Orme Giyimde Oliilendirme” modl iinii basarmis olmak.
YETERLIK Diiz 6rme etek kaliplar: hazirlamak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda dlglye ve teknige uygun olarak
Orme etek kaliplarint hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amadar

1. Modéd teknik foyl ile diz dar etek kalibinm teknige uygun
hazirlayabileceksiniz.

2. Modd teknik foyu ile anvelop etek kalibim teknige uygun
hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Cizim masasi, sandalye, model foyl, cetvel, gbnye, mezur,
esel, pistole, riga, kalem, kagit, silgi, karton, makas, aydinlik

DONANIMLARI bir ortamda hazir bulundurulmalidir.

Modultn iginde yer alan her bir 0grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modul sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri  6lgmek

amactyla ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢gme araglar
ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Ulkemizde hazir giyim sektorii her gegen giin gelismektedir. Yeni teknolojiler ve
egitilmis elemanlar sayesinde bu sektdrde ilerleme stirekli devam etmektedir. Giysiler ucuza
Uretildikce insanlarin alim giicleri de artmakta, bu durumda arz ve talep dengesini saglayarak
sektoriin gelisimine katkida bulunmaktadir.

Duz o6rme giys Uretimi, hazir giyim sektorunde ¢ok Onemli bir aandir. Giysi
Uretiminde ise dogru kalip hazirlama ¢ok biyik 6nem tasir. Giysinin dikim teknikleri ve
duzgunl gt kadar dogru kaliplaile kesilmis olmasi da 6nemlidir.

Bir giysinin Uretiminde en oncelikli ve dnemli basamag: olusturan kalip hazirlama,
Uretimi yapilacak modelin 6zelliklerini bire bir yansitmas: agisindan titizlikle yapilmasi
gereken bir islemdir. GUnumizde bilgisayarli kalip sistemleri kullanilarak elde edilen
kaliplar hatasiz olmalar1 ve daha kisa siirede elde edilmeleri acisindan 6nem tasimaktadr.
Yamz kisinin bilgisayarda kalip ¢ikarabilmesi icin elde kalip hazirlayabilecek temel alt
yapiya sahip olmasi gerekmektedir.

Elinizdeki modll duz ¢6rme giys kaliplarindan etek kalibi ¢ikarma islemlerini
icermektedir. Modulln igindeki etkinlikleri basar1 ile tamamladiginizda 6grendiginiz etek
kalib ¢ikartma yontemlerini degisik modeller icin uygul ayabileceksiniz.

Ayrica bu modilt basariyla tamamlayip, diger kalip moddillerini de aldikga, sektdre
uygun kalifiye eleman olarak yetisecek ve kolayliklais bulabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda model teknik foyu ile diiz dar etek kalibini dogru olarak ¢izebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullamlan etek model foylerini arastirirmz ve model analizi yapimz. Model
foylerini simfta arkadaslarimzlatartisimz.

1. MODEL TEKNIK FOYU ILE DUZ DAR
ETEK KALIBI

1.1. Model Foyi Analiz Islemleri

Teknik foy incelemesinde dikkate alinan noktalar sunlardir:

Modelin genel gérinisi teknik ¢izimde gosterilmistir.

Teknik cizimde, 6lcl birimleri harflerle smgelenmistir.

Modéd teknik foytnde olcller cm. olarak verilmistir.

Olctller Grtiniin bitmis olculeridir.

Moduldeki bitun kalip gizimleri %2 0lgekle (25 esel ile) yapilmustir.
Modéd teknik féyinde; modelin numarasi, modelin adi, sezonu, makine
numarasi, iplik cinsi, modelin hazirlanmatarihi vb. bulunmalidir.

VVVYVYVYVY

1.1.1. Orgii Analizi

Etek icin torbalastik ile baglanan cift ¢celik teknigi ile 6rilmis 6rgl kumas,
Y irtmaca gegirilmek icin torba bant,

Bel icin torba bant,

Makine No: 7 GG,

Orgii kumas: %50 pamuk, %50 yiin iplikle oriilecektir.

VVVYYVY

1.1.2. Malzeme Analizi

Ormeipligi,

Merserize dikis ipligi (Orme ipliginin rengine uygun),
Yikama talimati,

Beden etiketi,

Bel icin lastik kullanilacaktir.

VVVYYVY



1.1.3. Model Analizi

Model foylnde kalibi hazirlanacak modelin ¢6zelligi ve olculerini gosteren duz dar
etek teknik cizimini Tablo 1.1'den inceleyiniz. Model yirtmagli ve beli lastikli dar bir etektir.
Bedenler S—M —L olarak verilmistir. Kalibint ¢izecegimiz beden —M — bedendir.

Not: Yart bicimlendirme 6rgu tekniginde dikis paylarina overlokla temizleme islemi
uygulanmayacagindan dikis paylar: tam ende 1cm olarak verilmistir. Bu oran kesimli 6rgu

tekniginde 2cm' dir. Bu durum biitin modeller igin gecerlidir.

MODEL TEKNIiK FOYU

Model No : 5552-06 Sezon : Kis
Model Adi : DUz Dar Etek Misteri : X
(04
L
D B
On A
Arka
= |[
BEDEN DAGILIMI S M L
A | Kemer Haric Etek Boyu 75 77 79
B | Kalca Genisligi 1/2 47 48 49
C | Be Genisligi 1/2 35 36 37
D | Kalga Dusuklugu 18 18 18
F | Yirtmag Boyu 22 23 24
G | Bel Lastik Boyu 4 4 4

Tablo 1.1: Model foyl




1.2. DUz Dar Etek Orme Talimatlari ve Orme Olguleri

1.2.1. Yar1 Bicimlendirme Teknigine Gore

OrmeBilgileri OrmeOlglileri(cm) | Orme Talimatlari
S M L
Etek Boyu 77 79 81 » Kaca yanlarinda bele kadar
Kalca Genisligi 1/2 48 49 50 Olcllere uygun oyuntu
Bel Genisligi 1/2 36 | 37 | 38 yapilacaktir.
K alca DiisiiklUgii 18 | 18 | 18 > 2 adet etek pargast (On-arka)
Etek Ucu Lastik Boyu 1 1 1 kumas kat1 yapilarak érilecektir.
> Bele gecirilmek icin 4 cm
genisliginde ve bel Olguslinde
torba bant orulecektir.

1.2.2. Kesimli Orgu Teknigine Gore

OrmeBilgileri OrmeOlguleri(cm) | Orme Talimatlari

S M L
Etek Boyu 77 79 81 » 2 adet etek parcast ve bele
Kalca Genisligi 1/2 49 50 51 gecirilmek icin 4~ cm
Etek Ucu Lastik Boyu 1 1 1 genisliginde ve bel dlcistinde

torba bant orulecektir.

Bel Genisligi 37 38 39
Kalga Dusuklugu 18 18 18

1.3. Duiz Dar Etek Kalibr Cizim Islemleri

Beden Dagilim S M L Dikis Paylari
A | Kemer Haric Etek Boyu 75 77 79 +1cm
B | Kalca Genisligi 1/2 47 48 49 Y%+1cm
C | Bd Genisligi 1/2 35 36 37 % +1cm
D | Kalga Dusuklugu 18 18 18 +1cm
F | Yirtmag Boyu 22 23 24 +1cm
G | Bdl Lastik Boyu 4 4 4 -

Sektordeki model foyleri Uzerinde dikis paylar1 yer aimaz. Yamzca Urinin bitmig
Olclleri bulunur. Bu moduldeki cizimlerde, keserek bicim verme teknigi uygulanmustir.
Ayrica dikimde kullamlacak 6rgu yizeyinin inceligi- kalinhigi, orgi teknigi veiplik cinsi gbz
oninde bulundurularak dikis paylari verilmistir. Kumas 6Ozelligi degisikliginde 6lcllere

verilen dikis paylar: degisebilir.




Etek kalibim elde etmek icin, bitin bedenin ¥/ Unin kalibimin cizilmesi yeterli
olacaktir. On ve arka ortalari kumas ka1 olacak sekilde, her iki tarafa gizimin simetrigi
aindiginda bitin etek kalibi elde edilir. Bunun icin 6nce, dlct féylinde yer alan kalca
genisligi ve bel genisligi isimli genislik Ol¢llerinin ¥4 “Unl hesaplanir ve bulunan olgllere
gerekli dikis paylan ilave edilir. Olgli foyiinde bu dlgiler bitin bedenin ¥2s olarak
verilirler.

Bunun %7 Und elde etmek icin tekrar ikiye boltndr.

On- Arka Etek Kalib1

1 _—--'j\ 3
L T
!

I
]
I
] ON-ARKA

5! ~
|
I
I 2
A =
| ©
.

I %
| 2
N =
| ©
!
!
I
1
|
1
!
!
21

Sekil 1.1. Duz dar etek kalib gizimi



(UYGULAMA FAALIYETI )

Diiz Dar Etek Kalib1 Cizim islemleri

Islem Basamaklar:
(M Beden On ve Arka)

> Sol kenara etek boyu 6lgusiinde bir dik | > Olcli alirken eselin 0 noktasindan
Giziniz (1-2). itibaren 6lcl aliniz.

» 1 noktasim sagadogru dik agi yaparak | » Cetveli kagidin sol kenarina paralel
“kalca genisligi ¥20l¢lisiinin yarisi kadar tutunuz.
uzatiniz (3).

» 2 noktasim sagadogru dik agi yaparak | » Dik ag1 yaparken gonye kullammz
“kalca genisligi %2 6lclsinin yarist
kadar uzatiniz (4).

Oneriler

» 3ile4 noktalar: arasin birlestiriniz. » Birlestirmeniz gereken ¢izgileri tam
kdse noktalaryla birlestiriniz.
» 1 noktasindan asagiya kalca dusiukligl | » Eseli kaldirmadan dnce kalca distikl Ugl
Olclsini isaretleyiniz (5). sonra etek boyu 6l clisiini isaretleyiniz.
» 5 noktasim saga dogru dik olarak » Calismalarimzda Sekil 1.1'den
uzatarak kal¢a hattini olusturunuz (6). faydalamniz.
» 1 noktasindan saga etek beli 6l¢lisiini > Isaretlediginiz her noktaya mutlaka bir
isaretleyiniz (7). rakam veriniz (Calismave takip
kolaylig1 saglar).
» 7 noktasindan yukariya dogru 1 cm
isaretleyiniz (8).
» 8ile6arasim kalcakavisi vererek
birlestiriniz.
» 1lile8arasim bel kavisi vererek » Kavidi ¢cizimleri yaparken pistoleyi
birlestiriniz. dogru sekilde yerlestirmeye 6zen
gosteriniz.




1.4. Diiz Dar Etek Kalip Agcma islemleri

Etek kahp cizimi Gzerinden kopyalarim alimz. Simetrik agmz. Kahip Uzerine
gereken bilgileri yazimz.

On Etek Kalib

ON

On Ortasi

.
.
"
"
"
"
"
.
.
.
i
0
*
P
i
*
®
.
.
i

Sekil 1.2: On etek agilim

8



Arka Etek Kalibi

Etek ucundan yukariya dogru arka ortasi Uzerinde yirtmag boyu 6l¢lsiini isaretleyiniz.

ARKA

Arka Ortasi

Yirtmag Boyu

Sekil 1.3: Arka etek acilim



1.5. Diiz Dar Etek Sablon Hazirlama Islemleri

Kesim adedi arka ve 0n etek igin ayr1 ayr1 olmak Uzere birer adettir.

L)

|

i

i

!

I

!

1 ON-ARKA
L

r

I

I

i

!

i

Il =

* m

| £

-

|l =

- -
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2

I 5

|

|
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|

I

i Kesim Adeti X1
H Beden M
| Model No: 5552-6
1

Sekil 1.4: Duz dar etek sablonu (6n-arka)
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimz calismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

Kalp Cizim Islemleri

Kalga genisligi 6l¢usiini dogru olarak hesapladiniz mi?

Bel genisligi 6l¢lsiini dogru olarak hesapladimz mi?

Dikis paylarin dogru olarak eklediniz mi?

Kaliba diz bir cizgi ile basladiniz mi?

Kalip Uzerindeki Olglleri dogru yonde isaretlediniz mi?

Isaretlediginiz noktalar numaralandirdiniz mi?

Dz ve kavidli gizgileri dogru olarak ¢izdiniz mi?

Cizim Uzerinden kopya alarak agmaislemlerini yaptiniz mi?

Etek kalibi sablon hazirlamaislemlerini yaptiniz mi?

Zaman verimli kullandimz nmi?

Temiz ve 6zenli ¢alistimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.

11




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda model teknik foyu ile anvelop etek kalibim dogru gizebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan model uygulamali etek model foylerini arastiriniz ve model analizi
yapimz. Model foylerini sinifta arkadaslarimzla tartisimz.

2. MODEL TEKNIK FOYU ILE ANVELOP

ETEK KALIBI

2.1. Model Foyl Analiz Islemleri

2.1.1. Orgu Analizi

>
>
>
>

Anvelop etek icin, torbalastik ile baglayan tek ¢elik teknigi ile 6rilmis kumas,
Pat icin 1 cm eninde torba bant,
Makine No:10 GG,

iplik: %40 pamuk %60 Akrilik oriilecektir,

2.1.2. Malzeme Analizi

YVVVYY

Ormeipligi

Merserize dikis ipligi (Orme ipliginin rengine uygun),
Yikama talimati,

Beden etiketi,

Bel icin lastik kullanilacaktir.

12



2.1.3. Mode Analizi

Model foylnde, modelin 6zelligi ve Ol¢llerini gosteren anvelop etek teknik gizimini
Tablo 2.1'den inceleyiniz. Model; anvelop yani Ust Uste kapanan bir etektir. Bedenler S-M-
L-XL olarak verilmistir. Cizimini yapacaginiz beden — M — bedendir.

Model Teknik Foyl

Model No : 5559-06 Sezon  : Kig
Model Adi : Anvelop Etek Musteri : X
C = —
D
B
On
A Arka
F
4 E
Beden Dagilimi S M L XL
A Kemer Haric Etek Boyu 79 81 83 85
B Kalca Genisligi 1/2 51 52 53 54
C | Bd Genigsligi 1/2 43 44 45 46
D | Kalga Dusuklugu 19 19 20 20
E Etek Ucu 1/2 49 50 51 52
F Anvelop genisligi 12 14 16 18
G Bel Lastik Boyu 4 4 4 4

Tablo 2.1: Model teknik foyu




2.2. Anvelop Etek icin Orme Talimatlari ve Orme Olgileri

2.2.1.Yar1 Bigcimlendirme Teknigine Gore

Orme Olguleri (cm)

Orme Talimatlari

OrmeBilgileri
g S

M L XL

Etek Boyu 81

83 85 87

Kalca Genisligi (On) | 385 | 41 | 435 | 46

Kalca Genisligi (Arka) 52

53 54 55

Bel Genisligi (On) 345 | 36 | 395 | 41
Bel Genisligi (Arka) 44 45 46 47
Kalca Dusuklagu 19 19 20 20
Etek Ucu 50 51 52 53
Etek Ucu Lastik Boyu 2 2 2 2
Bel Lastik Boyu 4 4 4 4

1. Etek ucu dlcuslnden
baslanarak, kalca olciisiine
kadar yan dikislerde
artirma;  kalcadan  bel
Olcusiine kadar da eksiltme
yapilarak orilecektir.

2. 2 adet On etek parcasi, 1
adet kumas kat1 olmak
Uzere arka etek parcasi ve
bel icin 4cm boyunda ve
bel 6l¢lslinde torba bant
Orulecektir.

3. Bel bandina eklenmek igin
tik tak bant orulecektir.

2.2.2. Kesimli Orgii Teknigine Gore

OrmeBilgileri

Orme Olgileri(cm)

OrmeTalimatlar:

S

M L XL

Etek Boyu 81

83 85 87

Kalca Genisligi (On) | 395 | 42 | 445 | 47

Kalca Genisligi (Arka) | 53

54 55 56

1. 2 adet 6n etek parcasi,l
adet kumas kat1 olmak
lzere arka etek parcasi ve
bel icin 4cm boyunda ve

Bel Genisligi (On) 355 | 37 | 405 | 42 bel dlclsiinde torba bant
Bel Genisligi (Arka) 45 | 46 | 47 | 48 orlecektir. .
Etek Ucu Lastik Boyu | 2 2 2 2 | 2. Bel bandina eklenmek icin
Bel Lastik Boyu 4 4 4 4 tik tak bant ortlecektir.
2.3. Anvelop Etek Kalibi Cizim Islemleri
Beden Dagilim s | M| L | x lelll?n
A | Kemer Haric Etek Boyu 79 81 83 85 +1cm
B | Kalgca Genisligi %2 51 52 53 54 L +1cm
C | Be Genisligi 2 43 44 45 46 Y +1cm
D | Kalga Diisukliigi 19 19 | 20 | 20 +1cm
E | Etek Ucu ¥2 49 50 51 52 L +1cm
F | Anvelop genisligi 12 14 16 18 +1cm
G | Bel Lastik Boyu 4 4 4 4 -

14




On-Arka Etek Kaliplar

:

e ——|
L]

ISEHO BXIY 2A LUQ

T o n e T M N R R M M b R S R e o — — e S S

Sekil2.1.0n-ar kaetekkahplari
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(UYGULAMA FAALIYETI

Anvelop Etek Kalbi Cizim islemleri

islem Basamaklari
(M Beden Arka)

Oneriler

» Sol kenara etek boyu 6lcusiinde bir dik
Giziniz (1-2).

» 1 noktasim saga dogru dik ag1 yaparak
kalca genisligi ¥ 6lcustinuin yaris: kadar
uzatiniz (3).

» 2 noktasim saga dogru dik agi yaparak
kalca genisligil/2 6l¢ustnun yarist kadar
uzatimz (4).

» 3ile4 noktalar: arasim birlestiriniz.

» 1 noktasindan asagiya kal ca disukl igu
Olcusiinu isaretleyiniz (5).

» 5 noktasim saga dogru dik olarak
uzatarak kalc¢a hattini olusturunuz (6).

» Calismalarimzda Sekil 2.1'den
faydalanmmnz.

» 1 noktasindan saga etek beli 6l¢usini
isaretleyiniz (7).

» 7 noktasindan yukariya dogru 1cm
isaretleyiniz (8).

» 8ile 6 arasini kalcakavisi vererek
birlestiriniz.

» lile8arasim bd kavisi vererek
birlestiriniz.

» 2 noktasindan saga dogru etek ucu
Olcusiinu isaretleyiniz (9).

» 6ile9 arasin birlestiriniz.

> Birlestireceginiz noktalar arasina cetveli
dogru yerlestirip kaydirmadan ¢izmeye
dikkat ediniz.
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M Beden On
Arka kalibinm olusturduktan sonra

» 1noktasindan sola dik ag1 yaparak anvelop genisligi kadar uzatinmz. (10)

» 2 noktasindan sola dik a¢i yaparak anvelop genisligi kadar uzatimz. (11)
» 10ile 11 noktasini birlestiriniz.
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2.4. Anvelop Etek Kalip Acma Islemleri

On

On etegin simetrik olarak kopyasin alip 6n ortasindan sag ve sol tarafa dogru anvelop
genisligi 6lcUstini isaretleyip 6n ortasina parae etek boyu kadar ciziniz.
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1 Anvelop Gen.

Sekil 2.2. Anvelop etek 6n beden agilim
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On Sag Etek Kalib

On etek lizerinden sol anvelop genisligi cizgisine kadar kopya alimz.

On Sag Etek

On Ortasi
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Sekil 2.3: On sag etek kalibi
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On Sol Etek Kalibi

On etek Uizerinden sag anvel op genisligi cizgisine kadar kopya alimz.

On Sol Etek

On Ortasi

=

Sekil 2.4: On sol etek kalib
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Arka Etek Kalib1
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Sekil 2.5: Arka etek kalib1
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2.5. Anvelop Etek Sablon Hazirlama Islemleri

On Etek Kalibi
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Sekil 2.6: On sag etek sablonu

22




On Etek Kalibx
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Sekil 2.7: On sol etek sablonu
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Arka Etek Kalib1

Model Ho: 5559-06
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Sekil 2.8: Arka etek sablonu
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayir
Anvelop Etek Kalibi Cizim islemleri
Bel genisligi 6lcusini dogru hesapladinmz mi?
Kalgagenisligi 6l¢usuni dogru hesapladiniz mi?
Olclilere gerekli dikis paylarin ilave ettiniz mi?
Anvelop etek kalip ¢izimini dogru ve diizgiin yaptiniz mi?
Cizim Uzerinden kopya alarak agmaislemlerini yaptiniz mi?
Etek sablon hazirlama islemlerini yaptinmiz mi?
Zaman verimli kullandiniz mi?
Temiz ve 6zenli ¢alistimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Anvelop etek kalibimn XL beden cizimini, model féylndeki 6l¢ilerden faydalanarak

calisimz. Yaptigimz galismayi kontrol listesine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

On ve Arka Etek Cizimi

Bel genisligi 6l¢usuni dogru hesapladiniz mi?

Kalgagenisligi 6lclsuni dogru hesapladiniz mi?

Etek ucu genisligi 6lcusiinu dogru hesapladimz mi?

Olgiilere gerekli dikis paylarin ilave ettiniz mi?

Etek boyu ¢izgisini dogru olarak ¢izdiniz mi?

Etek boyu ¢izgis Uzerinde kal¢a disuklGigu 6l ¢listini dogru olarak
isaretlediniz mi?

Bel, kalca distikl gl ve etek ucu noktalarindan dik cizgileri dogru
uzattimz mi?

Kalgadiusukl gt cizgisi Gzerinde kalca genisligini isaretleyip dikdortgeni
kapattimz nmi?

Bel ve kalca kavislerini dogru ¢gizdiniz mi?

Etek ucu 6lcusiini isaretleyip kalca kavisiyle birlestirdiniz mi?

Temel etek ¢izimi Uzerinden kopya alip anvelop genisligi olgulerini
isaretleyip cizdiniz mi?

Cizim Uzerinden kopya alarak agmaislemlerini yaptiniz mi?

Etek sablon hazirlamaislemlerini yaptimz mi?

Zaman verimli kullandimz nmi?

Temiz ve 6zenli ¢alistimz mi?

Sayfa diizenine ve sayfanmin genel gériiniisiine 6nem verdiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, module donerek islemi

tekrarlayinz.

Ogrenme fadliyetleri ve modill degerlendirmede verilen calismalann basarn ile

tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile gegebilirsiniz.
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