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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MM 1384

ALAN Deniz Araglar: Yapim
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Perde On imalat

MODULUN TANIMI

Gemi yam €demanlariin tammi, amaci, 6n imalati ve
birbiriyle iliskileri ve imaatimn verildigi 0Ogrenme ve
uygulama materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

YETERLIK

Perde yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modill ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun olarak

istenilen standartlarda perde ¢ssitlerinin @ 6n  imalatim

yapabileceksiniz.

Amaclar

1 Teknige uygun olarak diz perde 6n imalatin
yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak ondtile perde 6n imalatin
yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak calkanti perde 6n imalatinm
yapabileceksiniz.

4, Teknige uygun olarak catisma perdeleri 6nimalatim
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

ORTAM: Atdlye
DONATIM: cdik, markalama ae& ve gerecleri, kesme
hamlaci, oksijen tlpl, asetilen tlpl, jet tasi, firca, bikme

DONANIMLARI makinesi, drs, caka, pleyt.

Her Ogrenme  faaliydi sonunda  kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceginiz dlgme araglar: yer almaktadir. Ayrica
DEGERLENDIRME | Ogretmeniniz tarafindan hazirlanan dlgme araclar: ile modl

sonunda degerlendirmeye tabi tutulacaksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Gemilerin degisik yerlerinde bulunan ve gemiyi bdlmel ere ayiran disey celik levhalar,
gemi konstriksiyonunda ¢ok énemli birer eleman olup, bunlara perde adi verilir.

Perde 6n imalat modilinde gemi yapi elemanlarindan biri olan perdeler hakkinda
bilgi verilmistir.

Bu sektorde galisan kisilerin basarili olabilmes igin gemi yapim elemanlarint ¢ok iyi
tamyip imalat asamalarim iyi bilmesi gerekir. Perde On imalati yaparken O©nceden
Ogrendiginiz modullerle iliskili olarak bilgi ve becerilerinizi kullanacaksiniz. Bir gemi imal
edilirken yaklasik 9000 adet malzeme ve turevinin kullamldig: ¢elik yigimnda perdelerin ne
kadar 6nemli oldugunu kavrayacaksinmz.

Basarilar






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik kurallarina
uygun olarak perde 6n imalat1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayiniz.

Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemi ve bunlardan boyuna perdelerin
resmlerini gekiniz.

@  Evinizdeki odalarin duvarlarin inceleyiniz.

QQ

1. DUZ PERDELER (BULKHEAD)

1.1. Dz Perdenin Tanimi

Gemilerin degisik yerlerinde bulunan ve gemiyi bdlmel ere ayiran disey celik levhalar,
gemi konstriksiyonunda ¢ok énemli birer eleman olup, bunlara, diiz perde adh verilir.



KEMERE

BOYUNA PERDE

ENINE PERD

Resim 1.1: Perdelerin gor inimui

DUz perdder su gecirmez diz perdeler, tank diz perdeleri ve gemi bolmelerini
kompartimanlara ayirabilmek icin kullamlan adi bdlme diz perdeleri olmak Uzere lge
ayrilirlar. Tankerler disinda, bunlardan ilki en ¢cok 6nem tasir. Kaynak konstriksiyonunda
kaynak devamla yapilmakta oldugundan su gegirmez normal diiz perdeile tank diiz perdel eri
arasinda konstriiksiyon yontinden fark stifner takviyelerdedir.

Bir gemide bulunmasi gereken su gecmez diiz perde sayisim saptayan kurallar
siniflandirma kuruluglar: tarafindan verilmistir. Denizde mal ve can guvenligi kurallarinin
(SOLAYS) yuk ve yolcu gemileri icin istedigi diiz perdelerin disinda kalan ve her gemi icin
zorunlu olarak istenen diiz perdeler en az 3 tane olur. Bunlar, geminin bag tarafindaki bas
catisma diiz perdesi , kig kuruzdaki ki¢ kuruz diz perdesi ve makine dairesini ambarlardan
ayiran diz perdelerdir.

Kucik gemilerde , az sayida su gegmez diiz perde yeterlidir. Gemi biytdikge diiz
perde sayis1 da artacaktir.

1.2. Duiz Perde Ceyitleri

1.2.1. Boyuna Dlz perdelerin Tamm ve Amaci

Boyuna diiz perdelerinin genel olarak konstrikksiyon yoniinden en diiz perdelerinden
farki yoktur. Bu diz perdeler tankerlerde tank blydkluklerini simrlamak, boyuna
mukavemeti arttirmak, serbest su alamm azaltmak dustincesiyle yapilirlar. Normal yik
gemilerinde boy diiz perdeleri daha ¢ok geminin bir tankim sinirlamak icin kullanilirlar. Boy
diz perdesi hangi tipde bulunursa bulunsun bdirli bir boydan fazla devam ettigi zaman
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Onemli bir boy mukavemeti elemam olarak ortaya ¢ikar. Bu tip diiz perdenin bir gorevi de,
Uzerindeki giiverteyi, yani baska bir konstriksiyon eemamm tasimacdir. Ozellikle normal
yuk gemilerinde gorilen bu sekildeki bir diiz perde boyunun, boyuna mukavemet yoniinden
Onemi yoktur. Kisa boy diiz perdesi, puntellerin kaldiriimasi ile gliverte ati tilanilerini ta-
styan derin kemereleri tasima islemini yuklenir. Bu sekil, yuk yerlestirmesi yonunden de
faydal1 gorilmektedir Daha ¢ok flambaja calisan bu tip diz perdede stifnerlerin yerine
koseli diz perde seklinin secildigi gok zaman gorulur.

1.2.2. Enine Diiz Perdelerin Tanimi ve Amaci

Enine diz perdelerinin genel olarak konstrikksiyon yoniinden boy diiz perdelerinden
fark: yoktur. Bu diz perdeler geminin enine bolunen kissmlarim ¢elik levhalarla simirlayan
yani gemiyi enine bdlen kisimlar1 gosteren elemanlara denir. Yani bir bitin ekmegi
dilimleyerek kestigimizde kag adet dilim olusursa gemide de o kadar en diz perdesi
vardir demektir. Bu tip diiz perdenin bir gorevi de Uzerindeki glverteyi, yani baska bir
konstriksiyon el emanin tasimaktir.

En duz perdesinin amaci ¢6zellikle icerisinde yakit bulunan bolgeleri, makine dairesi
gibi yangin olasiligimin bulundugu bir bdlgeden, yangin gegmez diiz perde ile ayirmak igin
kullanlir.

Bir mukavemet elemam olan diiz perde aynm zamanda geminin her tirl0 givenligini
saglayan bir eleman olup, geminin gerekli bir parcasidir. Gerek adi bolme diiz perdeleri,
gerek su gecmez diz perdeler bundan dnce de soyledigimiz gibi degisik tulaniler tarafindan
kesilirler. Su gecmezlik istendigi zaman, su gegcmez giverteleri delip gecen postalarda
oldugu gibi iscilige, cok 6nem verilmelidir. Enine diz perdeler haddelenmis sacdan
oldugu gibi ondiile de olabilir.

Erine perde

BoyUna perde

Sekil 1.1: Enineve boyuna perdenin yerlesimi



1.3. DUz Perde Standartlari

1.3.1. Boyuna Dz Perde Standartlar:

Bir diz perde insa edildikten sonra bunun su gecirmezligi deneylerle saptanmaktadir.
Bu islem, ambarlar arasindaki diiz perdelerde su jeti; tank diiz perdelerinde ise, hidrolik
basin¢ uygulamasi ile yapilir. Eger bir glverte ile bir diiz perde kesisecek olursa, glverte
devaml1 alinir ve diiz perde kesilir. Boyuna bolme diiz perdesi daima bir gergevenin yerine
donatilir, yani ¢erceve konmaz, onun yerini diiz perde alir. Glverteler arasinda bdlme diiz
perdeleri kesilir, gliverteler kesiksiz olur ve bdlme diz perdesi, giverteler arasinda (ayirma
levhasi) (panel) olarak donatilir.

Bir diz perdenin tekne kaplamasina, giverteye, cift-dip kaplamasina veya geminin
dibine baglanmasi, dogrudan dogruya kaynak yapilarak olusur.

Karinada uzunluguna diiz perde sistemi kullamldigi zaman, levha taban destekleri
birbiri ardina postalara baglanmalidir. Diiz perdeler posta araliklarina esit araliklarla disey
perde stifnerleri ile desteklenmelidir.Ayrica diiz perde Uzerinde yeterli adette yatay boyuna
perde stringerleri ile desteklenmelidir.

1.3.2. Enine Diiz Perde Standartlar

Bolme duz perdeleri enine kuvvetliligin ve ¢zellikle enine kalip seklini degistirme
gerilimine kars1t koyan 6nemli bir elemanicir. Enine diiz perdeler gemiyi uzunlugunca
bolmel ere ayirmakla beraber, aym zamanda yangin ve batmaya da karsi koyarlar.

Enine diz perdeler makine dairesi, kazan dairesi ve su gecirmez diiz perdelerinin
atinda dalgaya carpma bdlgesinde her posta araliginda levha taban destekleriyle (plate
floors) donatilmis olmalidir.

Levha taban destekleri bazen her postaya donatilmistir. Bu yapildigi zaman, yapi
iskeleti arasi, yan kirisler, makine dairesi ve dalgaya carpma boélgesine konulmaz. Diger
yerlerde levha taban destekleri, devamli bombe kenarli kOsebentlerle veya dis ve i¢ karinada
es degerli kaynak suretiyle dikey cubuk veya kdsebentlerle taban desteklerine baglanmustir.

Enine kusakli dabilbotumlarda, karinamin diiz kismuni kaplayan dis karina levhalar
daha kalin olmalidir. Her posta araliginda, levha taban destekleri konulmus ve cift posta
kosebentleri (double frame angels) veya devamli kaynakla cis karinaya baglanmalidir.

Su gecmez kapilarin oldugu bolgede kesilen perde stifnerleri, mesnet profilleri veya
stifnerler ile desteklenmelidir. Perde glivertesi ile bir alttaki gliverte arasindaki stifner boyu 3
m. veya daha kisa ise, istenen nihayet baglantisina gerek yoktur. Bu durumda stifner
nihayetleri guverteden yaklasik 25 mm. mesafede biter ve uglar: agil kesilir.

1.4. DUz Perde M alzemesi

Omurga On Imalat: modiiliinde malzemeler hakkinda bilgi verilmistir.



1.5. DUz Perde M ukavemeti

Genel mukavemet kurali olan malzemeye gelen basing/alan diiz perdder icinde
gecerlidir. Asagidaki resimde basing aym olsa bile alan degisebilir.

Resim 1. 2: Perdeye gelen mukavemet

Ozel olarak kaynak konstriksiyon igin kullanlan malzeme ile yapilan
konstriksiyonlar da agirlik ve iscilik ekonomisi yaninda mukavemette de blyuk olclide kér
saglanir. YUksek gerilme ¢eligi kullanarak, daha gok yeterli sonuclara varma olanag: vardir.
Bir diz perde insa edildikten sonra bunun su gegirmezligi deneylerle saptanmalidir. Diiz
perde konstriksiyonu ayrintilarina girmeden 6nce diiz perde Uizerinde olusan degisik gerilme
durumlarim bilmek yararlidir.

Bir ambar su ile doldugunda, bu ambarin yamndaki diiz perde Gzerindeki su basinci,
su hattindan baglayarak ve derine dogru artarak orantili olarak degisir. Bu nedenle en alttaki
levha sirasi, Ustteki levha siralarinin kalinliklarina oranla daha kalin yapilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerileri dikkate alarak diz perdeye ait uygulama
faaliyetini yapiniz.

L'

Islem Basamaklar

Oneriler

Ise baslamadan Once bitin guvenlik

snlemlerinizi aliniz. @ Ogretmeninize damsimz.
Verilen is resminin kesilecek kismim L -
markalayiniz. @ Markalama modiltni inceleyiniz.
Kesme Uflecini takimz. @ Kesme modultni inceleyiniz.
Kesme (flecinin ucundan ©6nce oksijen " -

sonra asetilen vererek alev olusturunuz. @ Ogretmeninize damsiniz.
Kesme baslangi¢ noktasin tavlayiniz. @ Ogretmeninize damsimz.
Markalanmig malzemeyi dlcilisiinde kesme

yapimiz. Gereken kisimlar: dairesel kesme | @ Kesme modulini inceleyiniz.
aparat1 kullanarak dairesd kesme yapiniz.

Kesilen malzemeyi fireden ayiklayiniz. @ Kesme modulini inceleyiniz.
Fireden ayiklanmus malzemenin " o

capaklari taslayimz. @ Ogretmeninize damsimz.
Kaynak agz1 aginz. @ Ogretmeninize damsimz.
Yapilan isi kontrol ediniz @ Ogretmeninize damsimz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEK TIF TEST (Dogru — Yanhs Tipi Sorular)

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine dogru cevaln (X) notasyonunu
kullanarak belirtiniz.

Sorular Dogru | Yanhs

1. Her gemi icin zorunlu olarak istenen diiz perde sayisi en az 3
adet olmalidhr.

2. DUz pede aralarinin g¢ok yakin  olmasimin  mukavemet
acisindan 6nemi yoktur.

3. Bolme diz perdesi tepe ve tabandan cok sayida kdsebentle
baglanmalidir.

4. Gemiyi bolmelere ayiran disey celik levhalara diiz perde denir.

5. Situnlarin yerine orta c¢izgide uzunluguna bolme diiz perdesi
yapildig1 zaman, su gecirmez olmalarina gerek yoktur.

6. DUz perde aralarim ¢ok yakin yaparak ylzme guvenligi ve
mukavemet yoniinden problem ¢ézimlenebilir.

7. Duz perdeler yuksek mukavemetli ¢eliklerden imal edilirler.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastirimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigim distinerek
arkadaslarimzla tartisimz. Ogretmeninize damisarak, tekrar bilgi  konularina donip
eksiklerinizi gideriniz.



B.UYGULAMALI TEST

Asagida diz perde yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme olgltlerine gore

yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayr

Calismaya baglamadan dnce giivenlik tedbirlerini aldimz mi?

N

Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozltik ve onltk giydiniz
mi?

Parcay1 markaladinz m?

Parcaya mastar bagladiniz nm?

Baslangi¢ noktasini tavladiniz mi?

Basingli oksijene yol verdiniz mi?

Kesme hizini ayarladimz mi?

Ufleci parcaya doksan derece tuttunuz mu?

Ol 0N | 0| bW

Pirizsiiz kesme yiizeyi olusturdunuz mu?

Kesme yaparken parcanin altina su kiiveti koydunuz mu?

11

Kesme sirasinda gaz hortumlarim korudunuz mu?

12

Kesme isleminden sonra tfleci kurallara uygun kapatip giivenli bir
yere koydunuz mu?

13

Kesilen parcay1 fireden ayikladimz mi?

14

Fireden ayrilan pargamn gapaklarini aldiniz mi?

15

Kaynak agz1 agtimz mi?

16

Kesilen parcay: kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmenize damsarak
modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplariniz evet ise
diger modul degerlendirmesine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararas: denizcilik kurallarina
uygun olarak ondile perde 6n imalat1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@ Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayimz.
@ Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemi ve bunlardan ondile perdelerin
resmlerini gekiniz.

2. ONDUL E PERDE (CORRUGATE
BULKHEAD)

2.1. Ondile Perdelerin Tanimi ve Amaci

Normal yik gemilerinde ondule perdeleri daha gok geminin bir tankini sinirlamak igin
kullanilirlar. Ondile perdesi hangi tip gemide bulunursa bulunsun belirli bir boydan fazla
devam etse dahi boy mukavemeti € eman olarak kullamimaz.

Bu tip perdenin bir gorevi de Uzerindeki glverteyi, yani baska bir konstriksiyon
eemammn tasimaktir. Ozellikle normal yiik gemilerinde goriilen bu sekildeki bir perde
boyunun, boyuna mukavemet yoninden Onemi yoktur. Kisa boy perdesi, puntellerin
kaldirilmast ile gliverte ati tulanilerini tasiyan derin kemereleri tasima iglemini yiklenir. Bu
sekil, yik yerlestirmesi yoninden de faydal1 gorilmektedir. Daha ¢ok flambaja ¢calisan bu tip
perdede stifnerlerin yerine koseli perde sekli segilmektedir. Tankerlerin boy perdelerinin
konstriksiyon sekline 6zel tipte gemilerin konstrikksiyonu olup ondile perde denilmektedir.
Ondille perdeler sekil olarak agilh bilkiilmelerinin amaci mukavemeti artirmaktir. Ornegin
silindir seklinde bir saci bukip kaynatirsak beli bir mukavemete sahip olur.
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Sekil 2.1: Ondule perde

Resim 2.1: Ondule perde

Resim 2.2: Ondule perde

12



2.2. Ondule Perde Standartlari

Perde levhalart kalinligi asagida verilenden az olamaz. Buyuk guverte agiklikli
gemilerde enine perde levha kalinlig: asagida belirtilenden daha az olamaz.
Ondiile perde demanimin gercek kesit modulti, asagidaki formiile gore hesaplanir:

o = 457

_"1[’-""'3""_ X =

]
—

it o

Sekil 2.2: Ondile perde standarti

Kicik gemilerde perde levhast kalinhigimn, stifner arasina esit posta arasi icin
bulunan, dis kaplama kalinligindan fazla olmasina gerek yoktur..

13



(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklar: ve onerileri dikkate alarak ondtile perdeye ait uygulama
faaliyetini yapiniz.
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Islem Basamaklari

Oneriler

Ise baslamadan o©nce bitun givenlik
Onlemlerinizi alimz.

Ogretmeninize danisinz.

Verilen is resmini markalayiniz.

Ogretmenizden  gerekli  dlculeri
alimz. Markalama modullndeki
gibi islem yapiniz.

Verilen 0Olclye gore aginim boyunun
hesap ediniz.

Egme biikme modulinu inceleyiniz.

sacin bikime hazir héle getiriniz.

Egme biikme modulinu inceleyiniz.

Sacin markalana gizgisini bikme genesine
yerlestiriniz.

Egme biikme modulinu inceleyiniz.

Hareketli egme cenesini istenilen agida
kaldirirarak bukme islemini yapiniz.

Egme biikme modulinu inceleyiniz.

Bukme islemi gerceklestirildikten sonra,
hareketli egme genesini asag: indiriniz ve
bikme Ust genesini gevseterek parcayi
cakadan ¢ikarimz.

Egme biikme modulinu inceleyiniz.

Bukme sirasint dikkate alarak tim bikme
kenarlarin sirasi ile bukuniz.

Egme biikme modulinu inceleyiniz.

BUkme hatasi varsa duzeltiniz.

Ogretmeninize danisinz.

Yapilan isi kontrol ediniz.

Ogretmeninize damisinz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

A- OBJEKTIF TEST (Dogru — Yanhs Tipi Sorular)

Asagidaki sorularin karsisindaki  kutular icerisine dogru cevaln (X) notasyonunu
kullanarak belirtiniz.

Sorular Dogru | Yanhs

1.  Ondile perdenin gorevi Uzerindeki guverteyi yani baska bir
konstriksiyon e emanin tasimaktir.

2. Daha ¢ok flanbajla calisan perdelerde kdseli perde segmek
mukavemet agisindan énemi yoktur.

3. Onduile perdenin acimm boyu daha 6nceden hesap edilmelidir.

4, Kiglk gemilerde perde levhast kalinliginin, dis kaplama
kalinligindan fazla olmasina gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastirimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigim distinerek
arkadaslarimzla tartisimz. Ogretmeninize damisarak, tekrar bilgi  konularina donip
eksiklerinizi gideriniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Asagida ondule perde yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme Olgitlerine gore
yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgtleri Evet | Hayrr

1 | isebaslamadan 6nce biitiin giivenlik onlemlerinizi aldiniz mi?

2 |Veilenis resmini markaladimz nm?

3 | Verilen dlcliye gore acimm boyu hesap ettiniz mi?

4 | Saci bukime hazirladimz nmi?

5 | Sacin markalana cizgisini bikme ¢enesine yerlestirdiniz mi?

Hareketli egme cenesini istenilen agida kaldirarak bukme iglemini
yaptimz mi?

Bukme islemi gerceklestirildikten sonra, hareketli egme cenesini
asagi indiriniz mi?

8 | Bukme Ust cenesini gevseterek parcayr cakadan cikarttimz m?

Bukme sirasim dikkate alarak tim bikme kenarlarin: sirasi ile
biktiniz mi?

10 | Kesilen pargay: kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmenize damsarak
modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. TUm cevaplariniz evet ise
diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararas: denizcilik kurallarina
uygun olarak calkant: perde 6nimalati yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayimz.
Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemi ve bunlardan calkanti perdelerin
resmlerini gekiniz.
Evinizde camasir legenine yariya kadar su doldurunuz ve daha Once
hazirladiginiz delikli dortgen bir plakayr dik sekilde suya batirimiz, legeni
hafifce calkalayarak plakanin nasil etkilendigini gbzlemleyiniz.

3. CALKANTI PERDESI (WASHPLATE
BULKHEAD)

3.1. Calkanti Perdesi Tamm ve Amac

Genisligi gemi  genisligine ulasan ve kismen dolu olarak kullanilan tanklarda
ornegin, yakit ve tath su tanklarini bélmelendiren perdelere calkanti perdesi  denir.
Cakanti perde levha kalinligi Loyd kurallarina gore belirlenen kriterlerde olup yuk
tasiyan yapisal elemanlarla takviye edilmeleri istenebilir.  Calkanti perdelerinin alt
serbest kenari yeterli bir sekilde takviye edilmelidir. Calkanti perdeleri tim tanklarda tank
Ustiinden itibaren 2,5 m veya 2,5 m’'den biiylk oldugu taktirde, tank Ustiinden yUkli su
hattina kadar olan mesafeye esit bir test yiksekliginde teste tabi tutulur. Testler, genel
olarak denize indirmeden ve boyaislemlerinden Once yapilir.

Cakanti perdesinin yapiminda en belirgin amag tanklardaki basinct  minimuma
indirmek, olast gerilimleri azaltmaktir.

Serbest sivi ylizey etkisini safra tasimrken icerdeki suyun tasmasini engellemek icin
ambar agz1 6zel olarak yapilmig olmalidir. Tasmalar: azaltmak icin merkez cizgi Gzerine bir
calkant1 perdesi (washplate) donatilmalidir.

18




slop tank

Sekil 3.1: Delikli calkanti perdesi
.

Resim 3.1: Slop tank
3.2. Calkanti Perde Standartlari

Calkant1 perdesine denk gelen posta, normalden %15 daha kuvvetli olmalidir. Perde
dikey takviyeleri (stiffeners) birbirlerinden 24 in¢'ten daha fazla aralikli olmamal1 ve tepe
dibinde dirsekli olarak baglanmalidir. Tank tavam olarak sekil alan gliverte kaplama levhasi,
tank cevresi bdlme perdelerini levhasindan en az 0,04 ing daha kalin olmalidir. Fakat
herhangi bir durumda asla normalden daha ince olmamalidir. Eger tank geminin tam
genigligi kadar buyUklUkteyse, orta cizgiye bdlme perdesi yapilir. Eger istenirse bu perde
delikli olabilir. Deliklerin toplam alani, toplam perde alammin %5’ inden az ve %10’ undan
fazla olamaz. Eger yatay kusaklar donatildiysa, bununla aym hizada yap: iskeleti arasi hafif
borda levhalar: yatay kesitle donatilmalidir.

Bas pikin tank olarak kullamlmast ve tank genisliginin 0,5*B (gliverte genisligi)
veya 6 m'den biylk olmasi halinde, en azindan bir adet tam veya kismi boyuna calkanti
perdesi konulmalidir. Kig pikin tank olarak kullamlmasi hé@linde ise, en az bir adet tam
veya kismi calkanti perdesi konulmalidir. Ki¢ pikteki sivi ylzeyinin en biyuk genisligi,
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0,3*B’ vyi gecmemelidir. Boyu 0,06*L (gemi boyu) veya 6 m'yi gegen pik tanklarda bir
enine calkant1 perdesi konulmalidir.

Yakit tanklari, yaglama yagi, hidrolik yagi, termal yag, bitkisd yag, besleme suyu,
yogusum suyu ve icme suyu tanklarinin ortak olan cidari devamli olacak ve bitisik
(yamndaki) tanka dogru tasmayacaktir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklari ve Onerileri dikkate alarak calkanti perdeye ait uygulama

faaliyetini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ise baslamadan 6nce bitiin givenlik

onlemleinizi aimz.

Ogretmeninize damisinz.

@ Veilen is resminin kesilecek kismumn

markalayiniz.

Ogretmenizden  olgiiyti  alimiz.
M arkalama modulini inceleyiniz.

@ Kesme Uflecini takimz.

Kesme modulund inceleyiniz.

@ Kesme Uflecinin ucundan dnce oksijen
sonra asetilen vererek alev olusturunuz.

Kesme modulund inceleyiniz.

21




Kesme baslangi¢ noktas: aginiz. @ Kesme modulint inceleyiniz.
K esme baslangi¢ noktasinm taviayinz. @ Ogretmeninize danisimz.
Markalanmis malzemeyi  Olglstinde
kesme vyapimz. Gereken kisimlari L L
dairesd kesme aparati kullanarak @ Kesme modullnd inceleyiniz.
dairesdl kesme yapiniz.
Kesilen malzemeyi fireden ayiklayimz. | @ Kesme modulini inceleyiniz.
Fireden  ayiklanmis malzemenin " o
capaklari taslayinz. @ Ogretmeninize dansimz.
Kaynak agz1 aginiz. @ Ogretmeninize danisimz.

@ Yapilanisi kontrol ediniz. @ Ogretmeninize danisimz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TEST (Dogru — Yanhs Tipi Sorular)

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine  dogru cevalbn (X) notasyonunu
kullanarak belirtiniz

Sorular Dogru | Yanhs

1 Tanklari(yakit,tath su) bélmelendiren boyuna perdelere
calkant1 perdesi denir

2. Calkant: perdelerine sizdirmazlik testi yapilmalidir.

3. Bazi calkant1 perdelerinde bulunan deliklerin toplam alam
perde alaninin %5’ inden az %10’ dan fazla olmamalidir.

4.  Tank genisligi 6 metre olmasi hélinden az 1 calkant1 perdesi
olmalidhr.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastirimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigimi distinerek
arkadaslarimzla tartisimz. Ogretmeninize damisarak, tekrar bilgi  konularina donip
eksiklerinizi gideriniz.

23



B. UYGULAMALI TEST

Asagida calkanti perde yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme olcutlerine gore

yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LISTESI

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir
1 | Calismaya baslamadan 6nce giivenlik tedbirlerini aldimz mi?
> rlfqiefme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozltik ve 6nlik giydiniz
3 | Parcayr markaladimz m?
4 | Parcaya mastar bagladimz mi?
5 | Baglangi¢ noktasini tavliadimz mi?
6 |Basingli oksijene yol verdiniz mi?
7 | Kesme hizint ayarladimz mi?
8 | Ufleci pargaya doksan derece tuttunuz mu?
9 | Purizsiiz kesme ylizeyi olusturdunuz mu?
10 | Kesme yaparken parcanin altina su kiiveti koydunuz mu?
11 | Kesme sirasinda gaz hortumlarim korudunuz mu?
12 Kesme isleminden sonra Ufleci kurallara uygun kapatip giivenli bir
yere koydunuz mu?
13 |Kesilen pargay: fireden ayikladimz mi?
14 | Fireden ayrilan pargamn gapaklarin aldimz mi?
15 | Kaynak agz1 actimz mi?
16 |Kesilen pargay: kontrol ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmenize damsarak

modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplariniz evet ise
diger modul degerlendirmesine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararas: denizcilik kurallarina
uygun olarak bas catisma perdesi 6nimalati yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayimz.
Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemi ve bunlardan bas catisma perdelerin
resmlerini gekiniz.
Arabalardaki airbaglerin (hava yastigi) ne ise yaradigini disUndp, catisma
perdeleriyle ne gibi baglant1 olabilecegini arastiriniz.

4. CATISMA PERDELERI

4 1. Bas Catisma Perdesi

Catisma perdesi , isminden de anlasilacag: gibi gemi carpistiginda bastan aldig: yaraya
kars1 gemiyi korumak ve su alarak batmasini 6nlemektir. Bu perdeye bazi zamanlar da bas
kuruz perdesi de denir. Cok mukavemetli olarak insa edilir. Bas bodoslamadan en az 1/20 L
uzakliga konur. Bu uzaklik ¢ok fazla olamayacag: gibi ¢cok az da olamaz. Cunkl, bazi
durumlarda bastan blyik bir yara alinabilir ve bu yara perdeye etki yaparak arkasindaki
ambara su girmesine neden olabilir. Bas ve ki¢ kuruz geminin trimini (yukli gemi dengesi)
ayarlamakta cok onemli rol oynar. Bu nedenle buradaki tanklarin boyutlarinin belli
buyukltkte olmalart gerekir. Bu kosul da bas catisma perdesi ile kig kuruz perdesinin
yerlerinin seciminde rol oynar. Bas catisma perdesi her zaman en st devamli gliverteye
kadar uzanir. Ki¢ kuruz perdesi ise, su hattinin Usttinde kalan ilk givertenin bir Gstlindeki
guverteye kadar uzanir ki bu glivertenin bu perde ile kig bodoslama arasinda kalan kisn su
gegcmez olmalidir.

Bir catisma bdlme perdesi, yikleme su ¢ekiminde, bas bodoslamadan geride, gemi
uzunlugunun %5 den az veya %8'inden uzak olmayan mesafede bulunur. Diger yandan ¢ok
geriye konmus boyle bir perdenin  ambar hacminden biylk bir kayba neden olacag:
kesindir.

Tam boyutlu gemilerin bitin diger perdeleri en Ust devamli glverteye kadar uzanir.
Devamli Ust yapili selter glvertei ve bir tong acikligi bulunan gemilerde ise perdeler, ikinci
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guverteye kadar uzanir ve eger bir tong] agiklamasi yok ise tam boyutlu gemide oldugu gibi
uygulanirlar.

Yukaridaki basit kurallar, yolcu gemileri icin uygulanmaz. Yolcu gemileri igin
denizde can ve mal guvenligi konferansimn uluslararasi kurallar esas alimr ve bir perde
egrisi gizimi gereklidir.

Bir su gecmez perde, levhalardan olusur ve stifner adini alan disey profillerle takviye
edilir. Levhalar ¢cok zaman yatay yonde konur. Ancak iki guverte arasinda kalan perde
levhalarimin disey konuldugu da gérilir. Bazi durumlarda perdeler yatay stringerlerle de
takviye edilir. Az olmakla beraber disey derin stifnerlerin yatay stringerlerle takviye edildigi
gorulmustir. Bazi gemilerde ise, Ozellikle bas ve ki¢ perdelerde havalandirma donanmmina
bagli olan manika alt1 borular: tarafindan yapilmis takviyeler gortlir.

Ozel olarak kaynak konstriksiyon icgin kullanlan malzeme ile yapilan
konstriksiyonlar da agirlik ve iscilik ekonomisi yaninda mukavemette de blyuk olciide kér
saglanir. Y uksek gerilme celigi kullanarak, daha ¢ok yeterli sonuclara varma olanag: vardir.

4.1.1. Bas Catisma Bdlme Perdeleri K 6pru Kasaras (Bridge Front Bulkheads)

Bunlar agir denizlerin carpmasina dayanacak kadar kuvvetli olmalidir. Kaplama
levhasi geregi kadar kalin olur ve kenari bombeli kosebentler ile 5% in¢’den 11 in¢’ e kadar
derinligi olan kenari bombeli levhalar ile takviye edilir. Bu takviyeler birbirlerinden 30 ing
araliklidir ve kulak kosebentleri (angle lugs) vasitasiyla veya tepe ve tabanlarindan kaynak
edilmek suretiyle baglanirlar.

Bas catisma per des

]

Sekil 4.1: Bas catisma perdesinin ¢ boyutlu ¢izimi
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Sekil 4.2: Bas catisma perdesinin montaj onces cizimi

4.2. Bas Catisma Perde Standar dh

Bas catisma perdesinin yeri bas dikmeden en az %5 LBP en fazla %8 LBP uzaklikta
olur.

Eger tasinacak yiUkin boyu, perde arasi uzakligindan fazla ise, siniflandirma
kuruluslarindan izin ainarak ve gerekli takviyeler yapilarak bir perde kaldirilabilir.
Mukavemet gorUslerinin disinda, denizde can ve mal givenligini saglamak dislincesi ile
uluslararas: konferandlar tarafindan yolcu gemileri icin bdlmeleme kurallari konulmustur.

Bu bdlmeleme kurallarinin esasinda genel olarak istenilen, geminin bir veya daha
fazla kompartiman su ile doldugunda batmadan yizebilmesidir. Bu kosul da perde sayisim
saptar. Perde arasi uzakliginm gosteren bir perde egrisi de bu arada cizilebilir.

Bir yolcu gemisinde en perdderinin uzandigi su gegmez giverte, perde glvertesidir.
Amag, geminin bir yara veya baska bir nedenle icerisi su ile dolarsa, girecek suyun miktarin
ayarlamaktir. Hesap ve kurallarla perde aralari saptamir. Geminin su dolan kismi gemi
ortasinda olmayabilir. Buna gore gemiye girecek su hem seviye kaybi nedeniyle gemiyi bir
Olclde batirir hem de yeri nedeniyle gemiye trim verdirir.

Bas ve ki¢ kuruz, geminin trimini ayarlamakta ¢ok 6nemli rol oynar. Bu nedenle
buradaki tanklarin boyutlarimin belirli blyuklikte olmalar1 gerekir. Bu kosul da bas catisma
perdesi ile ki¢ kuruz perdesinin yerlerinin segciminde 6nemli rol oynar.

4.3. Ki¢ Catisma Per desi

Ki¢ catisma perdesi su hattinin distiinde kalan ilk glivertenin bir Gstiindeki gliverteye
kadar uzanir ki bu glvertenin bu perde ile ki¢ bodoslama arasinda kalan kismi su gegcmez
olmalidir. Bir kig pik boltinme perdesi, saft kovamna su sizdirmaz bir bdlmede bulundurmak

icin yapilir.

27



Donatilma adedi geminin uzunluguna ve makine dairesinin vasatta (ortada) veya kigta
olusuna baglidir. Cok mukavemetli olarak insa edilir. Bir ¢catisma bdlme perdesi, yikleme su
¢cekiminde, bas bodoslamadan geride, gemi uzunlugunun %5 den az veya %8 den uzak
olmayan mesafede bulunur. Ki¢ kuruz perdesi aym zamanda, ki¢ tarafi , ki¢c bodoslama
tarafindan tasinmakta olan saft kovamnin, bas tarafim baglar ve tasir.

e __
- - KIC CATISMA PERDESI ]

e CATISMA PERDESI

Sekil 4.3: Ki¢ catisma perdesi ¢izimi

4.4. Ki¢ Catisma Perde Standartlari

Ki¢ catisma perdeeri normalden %20 daha kuvvetli derin postalar, en alt glvertenin
atina ve catisma dénme perdesi ile gemi uzunlugunun bas bodoslamadan %15 gerisinde
donatilmalichr.

Posta ve tank alabanda destek baglantilari normalden daha kuvvetli kaynak
edilmelidir.

Derin taban destekleri (deep floors) tank icine donatilmalidir ve bitin yap ki¢ pik
bolme perdesinin her iki tarafina uzunlugunun %15'i icin kuvvetlendirilmelidir. Bu
bolgedeki kaynakli birlesme yerlerinde hafifletme delikleri agilmaz.

Eger ki¢ kasara bir makine dairesini ¢rtiiyor veya gemi boyunun %40 dan daha uzun
ise, ki¢ kasara 6n bolme perdesi bir kopri kasara 6n bolme perdesi gibi ayni yapr diizeninde
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olmalidir. Bagka sekilde, kaplama levhasi azicik daha ince olabilir, ancak takviyeler,
kOsebent veya 3 ve 7 ing arast derinlikteki cubuklarin kaynak edilmesi seklinde yapilir.
Bunlar nispeten hafif kaplama levhasina sahiptir ve kosebentlerle veya 2% ve 4 ing arast
derinlikte gubuklarin kaynak edilmesiyle takviye edilirler. Lc < 200 m olan yuk gemilerinde
catisma perdesi, bas kaimeden uzakligi 0,05Lc’ den az olmayacak sekilde yerlestirilmelidir.
Lc > 200 m olan yuk gemilerinde catisma perdesinin bas kaimeden olan uzakligi, enaz 10 m
olmalidir. Tim yuk gemilerinde catisma perdesi, bas kaimeden olan uzakligi 0,08Lc den
fazla olmayacak sekilde catisma perdesi, fribord glvertesine kadar su gecirmez olarak
devam etmelidir. Devamli veya uzun Ust yapmsi olan gemilerde, catisma perdesi, fribord
guvertesi Ustiindeki ilk glverteye kadar uzatilmalidir. kademe veya girinti olusturan fribord
guvertesi boyutlar1 catisma perdesi icin istenenden az olmamak kaydiyla, bu fribord
guvertesi Uzerindeki perde kismu, alttaki perde diizleminde olmayabilir. Catisma perdesinin
fribord glvertes Ustindeki kismina ve ayrica yukarida bahsedilen kademe ve girintilere su
gecmez kapatma duizenleri bulunan agikliklar tertip edilebilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerileri dikkate alarak bas catisma perdeye ait
uygulama faaliyetini yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ise baslamadan once bitiun glvenlik . .
snlemlerinizi aliniz. @ Ogretmeninize danmsinmz.
@ Veilen is resminin kesilecek kismimi | @ A ve B Olcllerini 6gretmeninizden
markalayiniz. aliniz.
@ Kesme Uflecini takimz. @ Kesme modultnl inceleyiniz.
@ Kesme uUflecinin ucundan once oksijen e .
sonra asetilen vererek alev olusturunuz. @ Kesme modulind inceleyiniz.
@ Kesme baglangi¢c noktasin tavlayimz. @ Kesme modulini inceleyiniz.
@ Makalanmis malzemeyi  6lclsinde
kesme vyapimiz Geeken kisimlar L o
dairesd kesme aparati kullanarak @ Kesme modulind inceleyiniz.
dairesdl kesme yapiniz.
@ Kesilen malzemeyi fireden ayiklayimz. | @ Kesme modulini inceleyiniz.
@ Fireden ayiklanmig  malzemenin L -
capaklari taslayimz. @ Kesme modullnd inceleyiniz.
@ Kaynak agzi agimz. @ Kesme modullnd inceleyiniz.
@ Yapilanisi kontrol ediniz. @ Ogretmeninize danisinz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TEST (Dogru — Yanhs Tipi Sorular)

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine dogru cevaln (X) notasyonunu

kullanarak bdlirtiniz.

Sorular

Dogru

Yanhs

Bas catisma perdesi, gemi carptiginda bas tarafta aldigi yaraya
kars1 gemiyi korumak ve batmasini 6nlemekle gorevlidir.

Bas catisma perdesine bas kuruz perdesi denemez.

Bas catisma perdesine bas bodoslamadan 1/20L uzakligina
konur.

Bas catisma perdesi her zaman en st devamli glverteye kadar
uzanir.

Bas catisma perdesinin yeri bas dikmeden en az %5 Ibp en
fazla %8 Ibp uzaklikta olur.

Bir catisma bdlme perdesi, yukleme su c¢ekiminde, bas
bodoslamadan geride, gemi uzunlugunun %5 den az veya
%8’ den uzak olmayan mesafede bulunur.

Bir catisma bdlme perdesi, yikleme su ¢ekiminde, bas
bodoslamadan geride olmamalidir.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtari ile

arkadaslarimzla tartisimz.  Ogretmeninize damsarak, tekrar bilgi
eksiklerinizi gideriniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Asagida bas catisma perde yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme ol¢itlerine gore
yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LISTESI

Degerlendirme Olgltleri Evet | Hayrr

1 | Calismaya baslamadan 6nce glivenlik tedbirlerini aldimz mi?

Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozltik ve onltk giydiniz
mi?

Parcayr markaladiniz mi?

Parcaya mastar bagladiniz nm?

Baslangi¢ noktasini tavladiniz mi?

Kesme hizimi ayarladimz mi?

Ufleci parcaya doksan derece tuttunuz mu?

3
4
5
6 | Basingli oksijene yol verdiniz mi?
7
8
9

Pirizsiiz kesme ylizeyi olusturdunuz mu?

10 | Kesme yaparken parcamn altina su kiiveti koydunuz mu?

11 | Kesme sirasinda gaz hortumlarini korudunuz mu?

Kesme isleminden sonra Ufleci kurallara uygun kapatip giivenli
bir yere koydunuz mu?

13 | Kesilen parcay: fireden ayikladimz mi?

14 | Fireden ayrilan parcanin ¢capaklarini aldimz mi?
15 | Kaynak agzi agtiniz mi?

16 | Kesilen pargay: kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmenize damsarak
modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplariniz evet ise
diger modul degerlendirmesine geginiz.
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(UYGULAMA FAALIVETI )

Asagidaki islem basamaklari ve Onerileri dikkate alarak ki¢ catisma perdeye ait
uygulama faaliyetini yapinz.
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Islem Basamaklari

Oneriler

Ise baslamadan Once bitin guvenlik
onlemlerinizi ainiz.

Ogretmeninize damisinz.

Verilen is resminin kesilecek kismumn
markalayiniz.

Olguleri  Ogretmenizden  alimz.
Markalama moduliindeki gibi islem

yapiniz.

Kesme Uflecini takimz. @ Kesme moduluni inceleyiniz.
Kesme uflecinin ucundan dnce oksijen @  Kesme modiiliini inceleviniz
sonra asetilen vererek alev olusturunuz. eyiniz.
Kesme baslangi¢ noktasin tavlayiniz. @ Ogretmeninize damsinz.
Markalanmis  malzemeyi  6lclisiinde

kesme yapimiz. Gereken kisimlar L L
dairesd  kesme aparah  kullanarak @ Kesme moduluni inceleyiniz.
dairesdl kesme yapiniz.

Kesilen malzemeyi fireden ayiklayimz. | @ Kesme modultini inceleyiniz.
Fireden  ayiklanms malzemenin s v

capaklarmi taslayinz. @ 1-7-8deki gibi islem yapimz.
Kaynak agz1 aginiz. @ Kesme modulinid inceleyiniz.
Yapilan isi kontrol ediniz. @ Ogretmeninize damsinz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TEST (Dogru — Yanhs Tipi Sorular)

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine dogru cevalbn (X) notasyonunu

kullanarak bdlirtiniz.

Sorular

Dogru

Yanhs

Ki¢ catisma perdesi su hattinin Ustinde kalan ilk givertenin bir
Ustiindeki guverteye kadar uzanir.

Bir ki¢ pik bdlinme perdesi, saft kovanina su sizdirmaz bir
bolmede bulundurmak icin yapilir. Makine bélimunin her iki
tarafinda bir perde bulunur.

Ki¢ kuruz perdesi aym zamanda, ki¢ tarafi, kic bodoslama
tarafindan tasinmakta olan saft kovammin, bas tarafim baglar
vetasir.

Kic catigma perdesinin gok mukavemetli olarak insa
edilmesine gerek yoktur.

Tdm yuk gemilerinde catisma perdesi, bas kaimeden olan
uzakligr 0,08Lc’ den fazla olmayacak sekilde catisma perdesi,
fribord glvertesine kadar su gegirmez olarak devam
eimemelidir.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtari ile

eksiklerinizi gideriniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Asagida ki catisma perde yapma ileilgili hazirlanan degerlendirme olgltlerine gére
yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LISTESI

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir
1 | Calismaya baslamadan 6nce guvenlik tedbirlerini aldimz nm?
> rlfqiefme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozltik ve onlik giydiniz
3 | Parcayr markaladimz mi?
4 | Pargayamastar bagladiniz mi?
5 | Baslangi¢ noktasini tavladiniz nmi?
6 |Basincli oksijene yol verdiniz mi?
7 | Kesme hizim ayarladimz mi?
8 | Ufleci parcaya doksan derece tuttunuz mu?
9 | Plrizsliz kesme yiizeyi olusturdunuz mu?
10 | Kesme yaparken parcanin altina su kiiveti koydunuz mu?
11 | Kesme sirasinda gaz hortumlarini korudunuz mu?
12 Kesme isleminden sonra Ufleci kurallara uygun kapatip givenli bir
yere koydunuz mu?
13 | Kesilen pargayi fireden ayikladiniz mu?
14 | Fireden ayrilan parcanin ¢capaklarini aldimz mi?
15 | Kaynak agzi agtiniz mi?
16 | Kesilen pargay: kontrol ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmenize damsarak
modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplariniz evet ise
diger modul degerlendirmesine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modil ile kazanchgimz yeterligi asagidaki 6lcitlere gore dlgliniiz.

Perdelerin 6n imalati galismalar1 sonunda kazandigimz bilgi ve becerilerin 6lgilmesi
ve degerlendirilmesi igin kendinizi kontrol listesine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme

sonucuna gore bir sonraki module gegebilirsiniz.

KONTROL LISTESI

Degerlendirme Olgtleri

Evet

Hayir

Calismaya baglamadan dnce giivenlik tedbirlerini aldimz mi?

Perdelerin tammi ve amacini dgrendiniz mi?

Perde standartlarin 6grendiniz mi?

Perdelerin malzemesini 6grendiniz mi?

Perdel erin mukavemetini 6grendiniz mi?

Perdelerin yapimini basarabildiniz mi?

Cakant1 perdeleri tammu ve amacimi 6grendiniz mi?

Cakant1 perde standartlarim 6grendiniz mi

Cakant1 perdelerin malzemesini dgrendiniz mi?

Cakanti perdelerin mukavemetini 6grendiniz mi?

Cakant1 perdeleri yapimini bagarabildiniz mi?

Ondile perdeleri tamm ve amacim 6grendiniz mi?

Ondile perde standartlarim 6grendiniz mi?

Ondile perdelerin malzemesini 6grendiniz mi?

Ondiile perdelerin mukavemetini 6grendiniz mi?

Onduile perdelerin yapimini bagarabildiniz mi?

Bas catigma tamm ve amacim 6grendiniz mi?

ISERCERCERCERCERCERCEROERCERCERCERCERCERCERORRCERCER

Bas catisma perde standartlarim 6grendiniz mi?

37




Bas catisma perdel erin malzemesini 6grendiniz mi?

Bas catisma perdel erin mukavemetini 6grendiniz mi?

Bas catisma perde yapimini basarabildiniz mi?

Ki1¢ catisma perdeleri tammi ve amacini dgrendiniz mi?

Ki1¢ catisma perde standartlarini grendiniz mi?

Ki¢ catisma perdelerin malzemesini dgrendiniz mi?

Ki¢ catisma perdelerin mukavemetini grendiniz mi?

(SERCERCEROERCERSERORRN

Ki1¢ catisma perde yapimin basarabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimzi bir daha g6zden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsamz modilu tekrar ediniz.

Butln cevaplarimz evet ise modult tamamlacimz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
cesitli 6lgme araglar: uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-3 CEVAP ANAHTARI
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O|<|T|0
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OGRENME FAALIYETI-4 CEVAP ANAHTARLARI

OLCME DEGERLENDIRME -1
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OLCME DEGERLENDIRME -2
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ONERILEN KAYNAKLAR

Tersaneler

Dizayn Burolar:

Gemi Insaailellgili Internet Siteleri
Perde Imalat: Sanayisi

41



KAYNAKCA

@ Turk Loydu Web Sites
@ Ozalp Teoman, Gemi Yapisi ve Elemanlar, istanbul, 1977.
@ Ulgen Umit & Can Sevilay, Gemi insaasi-1
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