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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapiimasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Gzerinden ulagilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB131

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjisi
DAL MESLEK Tornada Form Sekillendirme
MODULUN ADI Silindirik Tabaklar

MODULUN TANIMI

Tornada form sekillendirme yontemlerinden biri olan silindirik
tabak olusturmaklailgili temel bilgi ve becerilerin kazanildig:
Ogrenme materyalidir,

SURE

40/32 +(40/32)

ON KOSUL

YETERLIK

Carkta form sekillendirme yontemlerinden olan silindirik
tabak formunu sekillendirmek

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modul ile uygun ortam saglandiginda;esit buy Ukl ikte

hazirladiginiz camur kiindelerini cark tablasinda déner olarak

merkezde toplayarak teknigine uygun tabak formunu

sekillendirebileceksiniz.

Amaclar

1. Plastik camurdan esit blytklUkte kindeler hazirlayarak
carktaiki elle merkezde toplayabileceksiniz.

2. Pastik camura; teknigine uygun tabak formunu
verebilecek , rotuslayarak cark aynasindan teknigine uygun
alabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami ve bu ortamda bulunan mermer masa gark,
plastik camur, kesme teli, su legen , 1spatula, 6lgme kontrol
aletleri, modelg bicaklari, 6lgme kontrol aletleri, legen,

DONANIMLARI basit arag gerecler, misina,, siinger, rétus aletleri

Ayricais guvenligi ileilgili ekipmanlar.

Tamamladiginiz her faaliyet sonrasinda uygulamasint
- yaptiginmz her faaliyet icin kendinizi degerlendireceksiniz.
OIS Modul i tamamladigimzda 6gretmeniniz size 6lgme araglarin
DEGERLENDIRME

uygulayarak kazandiginiz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Torna ya da cark diye adlandirdigimiz belki de tekerlegin icadh ile belgelendirilen bu
sanat dali, yapim teknigine bicimine ve bezemesine gore topluluklara ayrilmis ve bu
topluluklarin cografi ve kronolojisinin olusturulmasinda buyUk rol oynamustir. Cark Gizerinde
sekillendirilmis drdnlerin teknigi, degisimleri kilttrel degisimlere de dnctilik etmistir.

Neolitik devrenin baglangicindan beri Anadolu, en eski seramik cografyasi olma
ozelligini hakli olarak elinde tutmaktadir. Bu gelenek, giiniimiize ulagmigtir fakat en eski
uygarliklarin ortasinda dogmus gelismis bu geleneksel sanatinnz, maalesef hak ettigi
diizeyde degildir.

Tarkiye nin dort bir yaninda Anadolu kdyltsinin gegimini saglayan carkcilik, boyut
degistirmis yoresel olarak izlenebilen konuma gelmistir. Bu da beraberinde bir taraftan
gelenekseli  korumak. bir taraftan yaraticihik ve teknolojiyi geleneksele aktarmak
sorumlulugunu birlikte getirmistir.

Bu modulde hedeflenen yeterlikler kazamldig: takdirde carkin tarihgesini carkeiligr ve
en basit formdan slindirik tabak formunu olusturabileceksiniz. Moduli basar1 ile
tamamladigimzda bu sanati tamimig olacak, bilgi ve birikimlerinizi teknolojinin olanaklarin
da kullanarak pekistirecek ve carkciligin hak ettigi yere kavusmasinda onculik etmis
olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaiyette verilecek hilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
plastik camurdan esit blylklikte kindeler hazirlayarak  carkta iki elle merkezde
toplayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Carkin tarihgesi hakkinda bilgi arastiriniz.

> Cark cesitlerini arastirarak calisma prensipleri hakkinda bilgi edininiz ve yoreniz
yada cevresinde kullanilan carklar inceleyerek kiyaslayiniz.

> Y orelere gore carkciliklailgili deyimleri aragtirinmiz.

Arastirmalariniz igin internetle baglanti kurabilir, seramik ve ¢omlekcilikle ilgili

kaynaklari,, kataloglari inceleyehilir, seramik  atolyelerinde calisan insanlarla
gorusebilirsiniz.

1. CARKTA EL ILE SEKILLENDIRME

1.1. Carkta Camuru Merkeze Getir mek
1.1.1. Tanim

Kendi ekseni etrafinda donen bir tablanin Uzerine konan ¢amurun e ile merkezde
donecek bicimde sekillendirilmesidir. Carkin 6zelligi, sadece yumusak plastik 6zellikli kilin
kullamImas: ve tornada yuvarlak kesitli formlarin olusturulabilmesidir.

1.1.2. Cark Cesitleri
Carklar hareket iletimi durumuna gdre dort gruptaincelenir:

Ayak vurarak dondurilen carklar

Ayakla pedall1 dondirilen carklar
Dondardlen volandan hareket iletilen carklar
Elektrik motorundan hareket iletilen carklar

VVYY



1.1.3. Carkin Kisimlari

>  AyaklaveVolandan Hareket ileten Carklar

Dogrudan tahta bir tablaya ayak vurularak calisilir ya da carka agir bir volan
gecirilmistir. Bu volamn dénmesi, Ustteki tablanin belirli bir hizda donmesini saglar. Volanin
hareketi manivelave peda dizenlemesi ileisler veya dogrudan ayakla vurularak calisilir.

Neololitik cagdan bu yana carkciligin gecirdigi bitin evreler Anadolu’ da
gorilmektedir.

Anadolu'da yasayan ¢omlekcilikteki bicimlendirme yontemlerini ve bu yéntemlerle
ilgili sekillendirme tezgahlarini yedi ayr tirde inceleyebiliriz:

e Butezgah turiinde kil, diiz bir tahta atligin Uzerinde garkin kendi ekseni
etrafinda dénmesi sonucu elle bigimlendirilir.

Resim 1.1: Cark

o Bu tezgah tlrunde kil, yine kilden yapilmis alti sivri déndardlebilir bir
tabagin icine oturtulmustur, elle bant usul G bicimlendirilir.

N
A

==,
ava

Resim 1.2: Cark

e  Butezgah turiinde camur, yataksiz milin elle dondirilmesiyle tahtadan
yapilms bir carklatahta altligin Uzerinde carkin kendi ekseni etrafinda
donmesi sonucu ele bigimlendirilir.

Resim 1.3: Cark
8



o Bu tezgah tirinde camur, hem elle hem ayakla dondiril ebilen tahtadan
yapilmis milli bir carkla, kilden yapilmig bir altligin Gzerinde elle

bicimlendirilir.

Resim 1.4: Cark

o Bu tezgah tlrinde camur, ayakla dondurilebilen uzun milli yatakl
bircark Uzerinde merkezkac kuvvetiyle elle bicimlendirilir.

e

Resim 1.5: Cark

o Bu tezgah tlrinde ¢camur, uzun milli, yatakli bir carkta elle merkezkag
kuvvet yardimiyla bicimlendirilir. Ancak ¢arkin dondirilmesinde mile
baglanmus disli kolunu ceviren ikinci bir insan gliciinden yararlanilir.

é‘%:?%

Resim 1.6: Cark

Genelde bu cark torleri cok kullamilmaktadir. Ayak carkinin dstinl Ggindn,
sessizliginin ve donts hizimin istendigi gibi ayarlanmasimin avantgjlari sayesinde ayagin
vurusu ile dlerin bicimlendirme islemi giderek gidusellesir ve iz degisiminin disinmeden
yapilmasi icin yetenek kazandirilir fakat ayak vuruglarina dikkati vermek konsantrasyonu
bozabilir bu da dezavantgjidir.



>  Elektrikli Carklar

Bir elektrik motoru ile gevrilir. Hizi, bir ayak pedal1 veya kaldirag ile dizenlenir. lyi
bir elektrikli carkin yavas, duzenli, stirekli ve gerektigi zaman derhal gogaltilabilecek bir izt
vardir. Carklarda degisik caplarda form olusturma islemi yapildigindan tornanin da degisik
devirlerde dondurtlmesi gereklidir. Teknolgjik ilerlemeye parald olarak daha hafif donusu
saglayan tornalar Uretilmistir. Bu 6zellik elektrikli carklarda gorilen bir 6zelliktir.

Iyi bir eektrikli carkin baska bir 6zelligi yani kalitesini belirleyen 6gesi, agir camur
yuklerini kaldirabilmeleridir. Ayrica yeni baslayanlar icin dikkati bir noktada toplamak
acisindan daha uygundur. Egitim amaci icin kavramali kayis —kasnakla hareket iletimi
saglanan tornalar daha kullanisgli olmaktadir.

Resim 1.9: Elektrikli ¢ark Resim 1.10:Elektrikli gark
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1.1.4. Carkta Calisma Prensibi

Camura kuvvet uygulayan sabit bir destegin donen camuru simetrik bicimde
sekillendirmesidir. Bu yontemde elle disaridan itilen kil kitles elin seklini alir. Boylece
plastik camuraistenilen sekil verilmis olur.

1.1.5. Kullanilan Arag Geregler

Carkcilikta kullanilan aetler, cok basit gibi gozikse de ¢cok dnemlidir; ¢lnki calisan
ustanin ellerinin bir devam gibidir. TUm cark ustalarinin kendilerine 6zgu birtakim aletleri
varsa da piyasada islevsdligi dikkate alinarak Uretilmis gosterisli iyi metallerden yapilmg
aetler de mevcuttur. Turkiye nin degisik yorelerinde carkcilikta kullanilan arag gereclerin
yoresel adlari vardir. Belli bagl carkc: aletleri sunlardir:

Tel veyaMisina Camur bloktan bir par¢anin kesilmesi icin kullanilir.

Bicak Camuru oymak, kesmek ve sekillendirmek icin kullamlir.

I spatula Camuru kazimak ve bloktan kesmek igin kullanilir.

Sunger Suya batirarak kilin bazi yerlerini asindirmak, rotus yapmak
veya cilal1 ylzey olusturmak icin kullanilir. Dar agizli kaplar
temizlemek icin bir tahta ucuna da baglanahilir.

Su Legeni Calisma esnasinda kullanilir.

Modelaj Kalemleri

Camura sekil vermek ve dip almak icin kullanilan tahta, metal
ya da benzeri malzemeden yapilmis araclardir.

Olgme Aletleri I¢ ve dis cap kumpaslar
Elektrik Motorlu | Amatorler icin genellikle kullanimi basit, hafif araclardir.
Cark
Ince Bir Bez Caligma esnasinda camuru korumak, nemini sabit tutmak
amaciyla nemlendirme amaciyla kullanilir.
7 4 I y

Resim 1.11: Dip alma aletleri

Resim 1.12: Dip alma aletleri
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Resim 1.13: Rétus aletleri Resim 1.14 Kumpaslar

Carkta sekillendirmede kullanilan camurlar, genellikle geleneksel comlekgilikte
kullamlan kirmuzi camur veya vakumlanmisg seramik camurudur. Piyasada yogrulmus
kullamma hazir camurlar bulmak mimkindir. Ayrica calisilacak plastik camurun tercihinde
yorenin 6zelligi gbz 6niine alinarak secim yapiimalidir. Yine de ¢arkta ¢alisan tim ustalarin
tercihi, calisacaklari camur kitlelerini kendilerinin hazirlamasidir. Yapilacak isin kalites
saglamlig1 agisindan da dogru olan budur.

1.2.Sekillendirilecek Camurda Aramlan Ozellikler

1.2.1. Camur Hazirlamada ( Kunde Yaparken) Dikkat Edilecek Noktalar 1

Camurun tornada cekilecek mamulin blydklUgline gobre parcalara ayrilarak
yogrulmas: islemine kiindeleme denir. Atolyelerde bu isi yapanlara kindeci denir. Y orelere
gore bu ad degisiklik gosterebilir. Ornegin Sivasi’'da Beze adh verilir. Kiinde tabiri
genellikle Kitahya da kullanilir. Bazi yorelerde kunt olarak da gecer. Camur hazirlama
islemi cok basit bir asama gibi gozikse de ortaya cikacak mamuliin hatasiz olmasin
saglayan en onemli asamadir. Ayni zamanda ¢amur kindelerinin hazirligir ve diizgin bir
sekilde idtif edilmesi tornada calisacak kisinin seri calismasimt saglamasi bakinmindan
Onemlidir.

Kil tabakalari yigin halinde bulunan bir yapiya sahiptir. Su ile yogrulduklarinda
taneler arasina su girer. Taneler birbiri Uzerinde kayarak hareket eder. Bdylece camurun
plastikligi ortaya ¢ikar. Bu yogurma islemi portakal blyikligindeki (yapilacak ise gore
degisebilir.)camurlara 5-10 dakika kaydirma — toparlama hareketleriyle yapilir, camurun
yumusamasi saglanir.

»  Hazirlanacak camur boyutlarimn hepsinin ayni boyutta olmasi 6nemlidir.
Aksi takdirde Urin boyutlarinda degisiklikler olusabilir.

12



Rm 14: Qu Ialn 1ma51
» Yogurmaislemi, 6nemlidir. Sadece kilin dogru kivama gelmesi icin degil
aynt zamandaicindeki hava kabarciklarint yok etmek icin de gerekir.
Eger kilin icinde hava kalirsa sekillendirme ve pisirim sonrasi bosluklar

ve dagilmalar olur. Iyi yogrulmus camur, islenmeye hazir hale geldiginde
seramigin saglamligim da garanti atina alr.

Resim 1.15: amurlarln yogrulmas:

Oncelikle yapiimas: gereken is, yeterli miktarda kil alarak (Kullamlacak miktardan
fazlasi alinmamalidir.) bu kili dogru sekilde iyice yogurmaktir. Satilan baz: killer yogrulmus
olarak geldigi icin hazir sekilde kullanmak mumkiinddir

Yapilan formun boyutu, sekli, camurun cinsi, oda sicakligi ve nem gibi faktorler,
yapm asamasini, kullanilan teknikleri ve slreyi etkileyen etmenlerdir. Yapim esnasinda,
calisma disindaki zamanlarda, kilin kuruyarak islenebilirliginin azalmamasi igin, kilin nemi
korunmal: ve uygun seviyede tutulmalidir. Kurumus kilin tekrar 1datilarak kullamlmast
catlamalara sebep olur; bu nedenle nemin korunmasi blyik 6nem tasir.

Hafif asit ¢ozeltileri (sirkeli suvb.) kurumus kilin ¢atlamadan tekrar nem kazanmasin
saglayabilirse de bunun bir garantisi yoktur; bu nedenle, yapilmakta olan isler, torbalanmp
agz1 baglanarak kaldirilir. Eger uzun sire calisiimayacaksa, kil 6nce nemli bir beze sarilir,
daha sonra hava almayacak sekilde kapatilir.

13



1.2.2. Carki Kullanirken Dikkat edilecek Noktalar

VV VYVVVVVY

Calisacaginiz carkin ¢aligma prensibini tanyinmz.

Acma- kapama anahtarinm kontrol ediniz.

Rahat calisabilmek icin oturak kismini oturabileceginiz sekilde ayarlayiniz.
Tornanin aynasinin tam takili olup olmadigini kontrol ediniz.
Tornatablasinacizici sert cisimler stirmeyiniz.

Calismamzi tamamladiktan sonra mutlaka tornay: ve kullandiginmz arag gerecleri
temizleyiniz.

Tornanin salterinin indirip indirmediginizi kontrol ediniz.

Belirli zamanlarda tornanin bakimini yapinz.

Camuru Aynasina Atma Teknigi Cark

Uygulanacak isin biydkligine, yogurma tekniklerine uygun camur toplarim
hazirladiktan sonra dnemli olan ikinci asama, hazirlanan ¢camur topunu ¢cark aynasi Uizerine
atmaislemidir. Bu asamay1 basarmak, camuru merkeze cabuk getirmek agisindan dnemlidir.

Islem basamaklar: su sekildedir:

>

Oncelikle calisacaginz carka adapte olunur Carkin oturulacak kisminda (oturak)
rahat ¢aligabilecek sekilde pozisyon alinir.

o Carkin tablasi (aynasi ) temizlenerek kullanilacak camurdan hazirlanan
bulamac €l ile tablaya sirdl Ur.

o Carka (saat yelkovanmnin ters yoninde ) hiz verilir.

o Camur kitlesi yukaridan asagi dogru cark tablasina sertce vurulur.

1.2.3. Camuru Merkeze Getirme Teknigi

Carkta calismamn temel prensibi, donen camur kiitlesine, merkezkag kuvvetine karst
bir baski uygulayarak camuru carkin merkezine yoneltmektir. Camur, merkeze geldiginde
kendi ekseni etrafinda diizgiin bir donme hareketi gosterir. Bu basarilmadig: takdirde camur
merkezde tutunamaz ve donusil diizensizlesir (yalpayapar.).

Camuru, cark aynasina yukaridan asagi sertce vurarak yerlestirdikten sonra cark
calistirnlarak yalpasi kontrol edilir. Fazla yalpa yapiyorsa islem tekrarlanir. Az bir yalpa
yapmasi normaldir. Bu durumda merkeze getirme islemine devam edilir.

Uygulama asamalar1 su sekildedir:

>
>
>

Camur az bir suylaslatir.

Carka iz verilir.

Doénen camura disaridan elle sabit ve yumusak bir baski uygulanir. Uygulanan
bu kuvvet ile camur ellerin seklini almaya ¢alisir, camur dondigi icin her
noktas: sabit olan ele temas eder yani eger eller sabit tutulursa camur da simetrik
olur, ortalanr.

14
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m 1.1: erkezleme Resm 1.16: M erkezleme

Esit kuvvet uygulanarak hamurun merkezde toplanmasi ve yalpasiz dénmesi
saglanir. Ortalama esnasindaiki temel hareket vardir. Camuru yikseltme ve
acaltmadir.

Bu arada eller ne gereginden fazlai1dak ne de kuru olmalidir; aksi takdirde
camurun elastikiyet kivami bozularak sekillendirilmesi giiclesir.

Resim 1.17: Merkezleme Resm 1.18: M er"k‘ezleme

15



Sol d ile gamur iyice sarilirken sag e ile camur yukaridan asag1 dogru baski
uygulanarak cark tablasi Uzerine yayilir.

Bu sekilde genisletilen camur sonra ytksdltilir. Bu hareket, iki elin avugiciyle
¢camura yandan bastirmasiylayapilir. Y andan basing uygulanan ¢camur, yukartya
dogru akar ve boylece yikselir.

Bu hareketin tekrariyla kendi ekseni etrafinda simetrik dénen bir camur elde
edilir.

Tam bir silindirik bigim olusturmaya dikkat edilir.

,

Resm ai\.19: Merkezleme Resim 1.20: M erkezleme

16



UYGULAMA FAALIYETI

Silindirik tabak ¢ekmek icin camur kindelerini hazirlayarak hazirladiginiz camuru
cark Uzerinde merkeze oturtunuz.

Kullanlacak Arac Gerecler

Camur

Misina

Slnger

Legen—su

Model kalemleri, dip alma aletleri

Cark

Celik cetvel yada 6lgme aletleri (kumpas)

VVVVVYVY

Asagidaki islemleri tamamladigimzda hazirladigimz camur kiitlesini cark
Uzerinde merkezleyebileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

»  Arag gereglerinizi hazirlayiniz. »  Guvenlik tedbirlerini aimz.
> s onlUguiniza giyiniz.

»  Calismaortamimzi hazir hale
getiriniz.

»  Calisacaginiz camuru yogurarak »  Calisma prensiplerine uyunuz.
homojen hale getiriniz.

»  Camurlar1 teknigine uygun yogurunuz.

Resm 1.21

>  Yapacagimz ise uygun olarak, uygun »  Plastik camuru esit parcalara ayirinmz.
by Ukl Giklerde camur kiindelerini
hazirlayimz.

17



Resim 1.22

»  Carkaadapte olunuz.
»  Cark aynasini temizleyiniz.

»  Cark aynasina bulamacli sudan
hafifce sirinuz.

»  Camur kitlesini yukaridan asagi
dogru vurarak gark aynasinin
merkezine oturtmaya ¢alisiniz.

»  Carkin yalpasinm kontrol ediniz.

»  Camur kitlesini hafifce 1datinmz.

»  Ellerinizi hafifge 19latiniz.

»  Camuru iki elinizle sikica sararak
merkeze dogru itiniz.

Rahat calisabilecek pozisyonda
oturunuz.

Temiz vetitiz olunuz.

Dikkatli olunuz.

Dogru oturtmaicin gerekirse islemi
tekrarlayiniz.

Dikkatli olunuz. GUVENLIK
TEDBIRLERINi ALINIZ.
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»  Sol dinizle camuru iyice sararak sag
elinizle camuru yukaridan asag1 dogru
itiniz.

> El, kol, parmak ve ayaginizi

»  Buaradatam bir silindirik bigim koordingli Kullanms.

olusturmaya calisimz.

> iniz. :
Calismamzi kontrol ediniz > Calsmay: seri ve dogru yapincaya

»  Calistigimz yeri ve malzemeleri kadar tekrarlayimz.

temizleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢lniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki soru cimlelerinin basina dogru ise (D) yanlis ise (Y) yaziniz

i. () Carkin 6zelligi sadece yumusak plastik 6zellikli kilin kullamlmas: ve tornada
yuvarlak kesitli formlarin olusturul abilmesidir.

2. () lyi bir dektrikli carkin yavas, diizenli, siirekli ve gerektigi zaman derhal
cogaltilabilecek bir hizi vardir. Carklarda degisik caplarda form olusturmaislemi
yapildigindan tornanmin da degisik devirlerde dondirilmesi gereklidir.

3. () Carkciliktaalet kullanimi ¢ok énemli degildir; clinki carkeilik tamamen eller
kullanilarak tamamlanir.

4. () Camur kiindelerinin hazirlig1 ve diizgiin bir sekilde istif edilmesi, tornada
calisacak kisinin seri calismasini saglamasi bakimindan dnemlidir.

5. () Haarlanacak camur toplarimn boyutlar: 6nemli degildir. Sadece iyi yogrulmus
olmas: yeterlidir.

6. ( ) Camurun rahat calisilabilmesi icin bol 1slatiimasi lazimdir.

7. ( ) Carkaadapte olmak rahat calisilacak pozisyonu almak demektir.
8. () Gamuru merkezlemek icin camuru merkeze atmak yeterlidir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme olctleri )

karsilagtirimz, cevaplarimiz dogru ise uygulamal: teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetininilgili bolimine donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda teknigine uygun olarak
yogurdugunuz ve hazirlachigimz camur toplarimi cark aynasina dogru atarak merkeze

getirmeye calisimz. Bu uygulamay: asagidaki dl¢ltlere gére degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda agagida listel enen davramislardan kazandigimz becerileri Evet ve
Hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

Islem

No Degerlendirme Olcutleri Evet | Hayrr
L Arac gerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz mi?
) Is 6nltgtnuzi giydiniz mi?

3 Calisma ortamimzi hazir hale getirdiniz mi?

4 Guvenlik tedbirlerini adimz m?

5 Calisacaginiz camuru yogurarak homojen hale getirdiniz
mi?

5 Plastik camuru esit parcalara ayirdiniz nu?

7 Camurlar1 teknigine uygun yogurdunuz mu?
Y apacaginiz ise uygun olarak, uygun buyikl iklerde camur

8 kiindel erini hazirladimz mi?

9 Carka adapte oldunuz mu?

10 Cark aynasini temizlediniz mi?

1 Cark aynasim bulamagli sudan hafifce stirdiintiz mi?
Camur kitlesini yukaridan asag1 dogru vurarak cark

12 aymsinin merkezine oturttunuz mu?

13 Carkin yalpasini kontrol ettiniz mi?

14 Dogru oturtmay yapincaya kadar islemi tekrarladiniz mi?

15 Camur kitlesini hafifce 1dattimz mi?
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Camuru, iki elinizle sikica sararak merkeze dogru ittiniz
16 mi?
Sol elinizle gamuru iyice sararak sag elinizle camuru
17 yukaridan asag1 dogru ittiniz mi ?
18 Bu arada tam bir silindirik bicim olusturdunuz mu?
19 Calismamzi kontrol ettiniz mi?
20 Calistigimz yeri ve malzemeleri temizlediniz mi?
DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonucunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun atélye sartlarnn saglandiginda;
plastik camura teknigine uygun tabak formunu verebilecek, rétuslayarak cark aynasindan
tekni gine uygun alabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Carktacekilmis tabak formlarim arastiriniz.

»  Tabak formunu olusturmada ¢ark ve sablon torna arasindaki farklar
nelerdir arastiriniz.

»  Calisan bir ¢carkci ustasinin €l hareketlerini izleyiniz.

AMAC

Arastirmalariniz igin internetle baglanti kurabilir, seramik ve ¢omlekcilikle ilgili
kaynaklar: tarayabilir, kataloglar: inceleyebilirsiniz. Seramik atdlyelerinde calisan insanlarla
gorusebilirsiniz.

2. CARKTA SILINDIRIK TABAK YAPMAK

2.1. Slindirik Tabag1 Sekillendirme Asamalari

Carkta sekillendirmenin ilk asamasi, silindirik ylzeylerin sekillendirilmesidir. Camur
merkeze getirildikten sonra sekillendirme, kisilerin el becerileri ve bu alanda uzmanlagmalar
ile gerceklesir. Ici bos kaplarin sekillendirme asamasinda; merkeze getirme asamasindan
sonra camur, Ust kisma dogru gekilerek yikseltilirken silindirik tabaklarin olusturulmasinda
camura ¢ bikey(kavis) verilir.

2.1.1. Sekillendirmede Kullamlacak Yardima Arag Ger ecler

Camur

Misina

Slnger

Legen—su

Modd kalemleri, dip amaaletleri

Cark

Celik cetvel yada tlgme aetleri (kumpas)

VVVYVYVVY
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2.1.2. Forma Sekil Verirken El-Kol ve Parmak Hareketlerinin Onemi

Camurla sekillendirme yaparken ¢camur ne kuru ne de fazla islak olmalidir. Suyun
fazla olmasi, camurun elastikiyetini bozar.

Torna c¢ekiminde bazi ustalar sadece su kullanmay: tercih ederken bazi ustalar
kullandiklart camurun sulandiriimigint kullamirlar. El kol ve parmak koordinasyonunu
saglamak icin bu ilk adimdhir.

2.1.3. Uygulama

»  Uygulama Faaliyeti-1' de yapilan ¢alisma tekrarlanir.

»  Merkezlenmis olan camur sol € ile gcevresinden sarilarak uygun baski ile cark
tablasi Uzerine yayilir. Bu islem yapilirken gamurun silindirik bigim almast
saglanir (Resim 2.1)

Resim 2.1: Camuru merkeze getirme Resim 2.2: Camuru mer kezde déndiirme

> Cark tablas: tizerine yayilan camurun gevres iki elle esit baski uygulayarak
toplanir. Camurun gevresinin yiukselmes saglanir. Bu arada silindirin ¢apinin
yapilacak isin ¢capindan 10-12 cm daha kiicik olmasina dikkat edilir (Resim
2.3-2.4).
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Resim 2.3: Silindirik ytzey olusturma Resim 2.4: Sekillendirme

»  Sag elin bagparmag ile camurun merkezinden ¢camura dalarak taban kalinlig:
yaparken cevrenin bllyimemesi saglamr. Bununicin sol € icle camur
gevresinden sarilarak baski uygulanir (Resim 2.5).

Resim 2.5: i¢ yiizeyin acilmasi

> Kaba olculeriyle sekillendirilen yayvan tabagin dip kismi sag elin bagparmag:
icerde olmak Uzeri tabanin i¢ diizginl gl merkezden disa dogru diizgiin
hareketlerle saglanmaya calisilir. Bu islem yapilirken sag elin diger parmaklari
ve sol el gcamura uygun bir baski uygulayarak seklin bozulmasi 6nlenir(Resim
2.6-2.7).
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Resim 2.6: Tabagin sekillendirilmesi Resm 2.7: Tabagin i¢ ylzeyinin dizeltilmes
»  Tabagin dis gevresinin diizeltmesi, asagidan yukar: dogru cekme islemi yapilarak

tamamlanir. Bununicin sol elin isaret parmag: tabagin i¢ kismuna sokularak sag elin
isaret parmag: daiceriden karsilayarak gerekli dizeltme yapilir (Resm 2.8).

Resim 2.8: Tabagin agzimin diizeltilmesi

»  Eger tabagin ¢apr buiyltulecekse camurun disart agilmasi gerekiyor demektir bu da sol
ein baskisi ile yapilir(Resim 2.9).
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Resim 2.9: Tabagin yikseltilmesi

»  Eger cap blyuk ise sag elin parmaklari gamuru igeriye dogru itmesi gerekir. O
zaman da sol elin baskisi azaltilir.

2.2. Silindirik Tabag1 R6tus Yapma
2.2.1. Rotusta Kullanilacak Yardima Arag Gerecler

Misina

Slnger

Legen, su

Modd kalemleri

Celik cetvel yada tlgme aetleri (kumpas)
Ispatula

VVVYVYVYYVY

2.2.2. Rotus Teknigi
»  Sekillendirilmis tabagin gevresinin ylizeyi modelgj bigag: ile duizeltilir.

» Tabagin yiksekligi fazla ise kesme teli kullanlarak fazlalik alir. Bu islem
yapilirken kesme teli iki € ile gergince tutularak tabagin sag tarafindan cark
donerken yapilir. Sag elin en kucuk parmagi cark tablasina destek yapilarak
kesme isleminin hatasiz yapilmasi saglanir.

»  Tabagin dudak kismina Ustten istenilen mesafe birakilarak modelgj bicag ile

Gizgi cizilerek sus yapilabilir. Bu isler yapilirken sol elin isaret parmag ile
¢camurun i¢ kismindan desteklemek gerekir.
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> Temiz bir siinger, su ile 1datilarak tabagin 6nce i¢ kismu sonra da dis kismi
silinir. Bu islem camur kirintilarin ve el izlerini gidermek icin yapilir.
Rdétuslama sirasinda tabagin i¢ kismim rétuglarken siinger sol € ile kullanilir.
Sag e ile camur dengede tutulur. Dis kismu rétuslasirken ise siinger, sag el
kullanlir. Sol elle camur dengede tutulur.

> Son olarak yikanip sikilnus stinger ile tabagin i¢ kismi temizlenir.
2.2.3. Formu Carktan Alma

> Tabagin son kontrolleri yapildiktan sonra kesme teli iki € ile gergince
tutularak cark tablasina tam intibak edecek sekilde dip kismundan kesilir. Bu

arada kesme su ile silinerek temizlenmelidir.
(Cark tablasina bu arada temiz su damlatmak, kesme islemini kolaylastiracaktir.)

> Dibi kesilen form, genis agizl1 1spatula ile kesme telinin gectigi yerden tabagin
altina sokularak 6zenle ainir.

> Bu arada tabagin kaymamasi icin sag elle ispatula kullanilirken sol elle de karsi
taraftan tutulmalidir; aksi takdirde tabak ileriye dogru kayar.

> Form kurumas: icin rafa kaldirilir (Avanos-Nevsehir yoresinde bu islemin
yoresel adi yanalak olarak gecer. ).

> Tamamlanmig c¢alisma, pisirilmeden 6nce mutlaka cok iyi kurutulur; aks
takdirde pisme esnasinda ani 1s1 degisikliklerinden kirilabilir.

> Unutulmamalidir ki carkta calisma sires ne kadar uzarsa camur o kadar
yumusar.
Eger formu tornadan amakta zorlamliyorsa bu, sekillendirmenin fazla
uzunsiirmesinden veya yumusak camurla ¢alismaktan ol abilir.

Kurutma asamasinda da dikkat edilmelidir. Form, nemini kismen ¢ekince de alt Ust
yapilarak daha iyi kurumasi saglanmalidir. Direkt giin 1siginda veya hava sirkilasyonunun
fazla oldugu yerde kurutma yapmak, formun catlamasina yol agacaktir.

Tamamlanmig calisma pisirilmeden dnce mutlaka cok iyi kurutulur aksi takdirde
pisme esnasinda ani 1s1 degisikliklerinden kirilabilir.

2.2.4. Carkin Temiz Kullanimi ve Bakim
Calisma tamamlandiktan sonra kullanilan cark ve aetler temizlenerek bir sonraki
calisma icin temiz olarak birakilir. Comlekgi carki kendi ekseni etrafinda yiksek bir hzla

dondiginden zamanla asinmalar olusabilir.Bu nedenle calisma oncesi periyodik bakim
yapilir. Caligsan aksam yaglanarak aginmalar dnlenir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri tamamladchigimzda merkeze oturttugunuz camuru sekillendirerek
yayvan tabak olusturunuz.

Kullanmlacak Arac¢ Gerecler

Camur

Misina

Slnger

Legen, su

Modd kalemleri , dip amaaletleri

Cark

Celik cetvel yada tlgme aetleri (kumpas)

VVVYVYVYVYVYVY

Asagidaki islemleri tamamladiginizda, merkeze oturttugunuz camuru, sekillendirerek
yayvan tabak olusturabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

»  Arag gereglerinizi hazirlayiniz

> Is 6nlgunuzi giyiniz.

> (;al'1§'nja ortamimzi  hazir  hale
getiriniz.

» Calisacagimiz  camuru  yogurarak

camur toplarimzi hazirlayinmz.

»  Carkaadapte olunuz.
» Bu islemi yaparken camurun silindirik
»  Camuru merkezleyiniz. bicim almasini saglayiniz.

» Sol dile gevresinden sararak belirli » Bu arada dlindirin capimin yapilacak
bir baski ile ¢cark tablasi Uizerine isin capindan 10-12 cm daha kigik
yayinz. olmasina dikkat ediniz (Resim 2.3-2.4) .
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Y aydiginiz camurun gevresini elle esit
baski uygulayarak toplayiniz ve
camuru yukseltiniz.

Sag din bagparmagi ile camurun
merkezinden camura dalarak taban
kalinlhigim yaparken gevrenin
buytmemesini saglayiniz.

Dip kismum sag elin  basparmag:
icerde olmak Uzeri tabaun ¢
duzgunligti merkezden disa dogru
dizgin  hareketlerle  saglamaya
calisimz.

Sol elin isaret parmagin tabagin ig
kismina, sag elin isaret parmagin ise
destek olacak sekilde kullanarak

» Bunun icin sol € ici ile camur
cevresinden sarilarak baski uygulayiniz
(Resim 2.5).

Bu islem yapilirken sag elin diger
parmaklar: ve sol el ¢camuru uygun bir
baski uygulayarak seklin bozulmasin
Onleyiniz (Resim 2.6-2.7).

Emniyet tedbirlerine uyunuz.

Dikkatli olunuz.

» Zaman ve malzemeyi verimli
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duzeltmeyi yapiniz.
b

Eger tabagin capt blyutilecekse
camuru sol elin baskisi ile disa dogru
itiniz.

Cap biyikse camuru iceriye dogru
itiniz.

Rotus icin
hazirlayimz.

malzemelerinizi
Sekillendirilmis tabagin dis ylzeyini
modelg bicag: ile dizeltiniz.

Temiz bir slinger su ile 1datilarak
tabagin Once i¢ kismum sonra da dis

kismini siliniz.

Son olarak yikamp sikilmis stinger ile
tabagin i¢ kismint temizleyiniz.

Tabag: dip kismindan kesiniz.

Dibi kesilen form genis agizl1 1spatula
ile kesme telinin gectigi yerden
tabagin altina sokularak 6zenle aliniz.
Bitmis tabagi kurumast icin kaldiriniz.
Uygun kuruma ortam ol usturunuz.

Carki temizleyiniz.

Kullandiginz arag gerecleri
temizleyiniz.

kullaniniz.

El, kol ve parmaklarimzi koordingi
kullanimz.

Temiz ve dikkatli olunuz.

Tabagin yuksekligi fazla ise kesme teli
kullanilarak fazlaiklar: alimz.

Kesmetdlinizi suiletemizleyiniz.

Tabagin son kontrolleri  yapildiktan
sonra kesme teli iki e ile gergince
tutularak cark tablasina tam degecek
sekilde kesiniz.

Carkin sdterini indirdiginizden emin
olunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l ¢liniz.

OBJEKTIiF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki soru ciimlelerinin bagina dogru ise (D) yanlis ise (Y) yaziniz.

1. () Silindirik Grinlerden, tabak pano gibi parcalar anlasilir.

2. () Sekillendirilen triintn dip kisimlarinin saglam olmast 6nemlidir. Boylece
firinlama esnasinda Grdriinin carpiimast yani deformasyonu engellenmis olur.

3. () Tornacekerken ustalar, sadece duru su kullanmay tercih ederler.

4. () Olusturulacak silindirin ¢apr yapilacak isin ¢capindan 10-12 cm daha kiiguk
olmalidir.

5 ) Silindirik tabaklarda dibin her tarafta esit yassilikta olabilmesi ve genel olarak
kuvvetlenebilmesi icin sikistirilmamalidir.

6. ( ) Camurla sekillendirme yaparken camur ne kuru ne de fazlaidak olmalidir. O
ylzden suyu kullanirken dikkatli olmaliyiz.

7. () Carktablas Uzerine yayilan camurun cevresi iki elle esit baski uygulayarak
toplanir. Ve camurun gevresinin yiukselmesi saglanir.

8. () Tabaginyiksekligi fazlaise kesme telini gergince tutmak sureti ile alinir.

9. ( ) Carktablasinatemiz sudamlatmak kesmeislemini zorlastiracaktir.

10. ( ) Eger formu tornadan almakta zorlaniliyorsak bu sekillendirmenin fazla uzun
stirmesinden veya yumusak camurla ¢alismaktan olabilir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme olcltleri )

karsilastirimz, cevaplarimz dogru ise uygulamal: teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetininilgili bdlimine donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda teknigine uygun olarak
yogurdugunuz ve hazirlacigimz camur toplarimi, cark aynasinda merkezledikten sonra
yayvan yani silindirik tabagi olusturunuz. Bu uygulamay: asagidaki Olcitlere gore
degerlendiriniz. Degerlendirmenizi yaparken tek bir uygulamaniza gére degil en basarili

oldugunuz uygulamaniza gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandiginiz becerileri Evet

ve Hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayr

1. Arag gerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz mi?

2. Is 6nllguinuizi giydiniz mi?

3. Calismaortaminizi hazir hale getirdiniz mi?

4. Guvenlik tedbirlerini aldimz ni?

5. Calisacagimiz camuru yogurarak camur toplarinmzi
hazirladimz mi?

6. Carkaadapte oldunuz mu?

7. Camuru merkezlediniz mi?

8. Uygun bask: ile cevresinden sararak cark tablasi Uzerine
yaydimz m?

9. Yaydigimz camurun cevresini elle esit baski uygulayarak
topladimz mi?

10. Camuru yukselttiniz mi?

11. Sag €ein bagparmagi ile camurun merkezinden camura
dalarak taban kalinligint yaparken gevrenin blyUmemesini
sagladimz ni?

12. Dip kismim sag elin bagparmag: igcerde olmak Uizere tabanin
i¢ dizgunligl merkezden disa dogru diizgin hareketlerle
saglamaya calistimz mi?

13. Sol din isaret parmagini tabagin i¢ kismina, sag €lin isaret

parmagin ise destek olacak sekilde kullanarak diizeltmeyi
yaptimz mi?
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14. Rotus icin malzemelerinizi hazirladimz mi?

15. Sekillendirilmis tabagin yan yuzeyini modela bicag: ile
diizeltiniz mi?

16. Temiz bir slinger su ile 1datilarak tabagin 6nce i¢ kismu
sonrada dis kismun sildiniz mi?

17. Yikamp sikilmug stinger ile tabagin i¢ kismini temizlediniz
mi?
18. Dip kismundan kestiniz mi?

19. Tamamladigimz Urind kurumasi igin uygun ortama
kaldirdimz mi?

20. Kullandiginiz arag gerecinizi temizlediniz mi?

21. Carkin salterini indirdiniz mi?

22. Carki  bir sonraki  kullamm icin temizlenmis olarak
biraktimz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonucunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.

34



MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Kazandiginiz tecribeleri goz 6niine alarak sekillendirme atdlyesinde carka oturarak
onceden yogurdunuz ve hazirladigimz camur toplarim merkezleyerek ve daha sonra
sekillendirme teknigi uygulayarak silindirik tabak sekillendirebilirsiniz.

Kullanilacak Arac Gerecler

Camur

Misina

Slnger

Legen ,su

Modd kalemleri , dip amaaletleri
Cark

Celik cetvel yadadlgme aletleri
Kumpas

VVVVVVYY

Teknigin gerektirdigi el-kol ve ayak koordinasyonunu saglayarak tamamladiginmz
Uriint ve kazandigimz yeterliligi asagidaki olcitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcitleri Evet Hayir

1.  Arag gerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz
mi?
2. Is onliguniza giydiniz mi?

3. Calismaortamimzi hazir hale getirdiniz mi?

4. Guvenlik tedbirlerini adiniz mi?

5. Calisacagimz ¢camuru yogurarak homojen hale getirdiniz
mi?
6. Plagtik camuru esit parcalara ayirdinz nu?

7. Camurlar: teknigine uygun yogurdunuz mu?

8.  Yapacaginiz ise uygun olarak, uygun biyukl uklerde camur
kiindelerini hazirladimz mi?

9. Carkaadapte oldunuz mu?
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10. Cark aynasin temizlediniz mi?

11. Cark aynasinm bulamagli sudan hafifge stirdiiniiz mi?

12, Camur kitlesini yukaridan asag: dogru vurarak cark
aymsinin merkezine oturttunuz mu?

13. Dogru oturtmay: yapincaya kadar islemi tekrarladiniz
mi?

14. Camur kitlesini hafifce 1dattiniz m?

15. Camuruiki elinizle sikica sararak merkeze dogru ittiniz
mi?

16. Sol dinizle camuru iyice sararak sag elinizle camuru
yukaridan asagi dogru ittiniz mi?

17. Tam bir silindirik bicim olusturdunuz mu?

18. Yaydiginiz camurun gevresini elle esit baski uygulayarak
topladimz mi?

19. Camuru yukselttiniz mi?

20. Sag elin bagparmag: ile camurun merkezinden camura
dalarak taban kalinligim yaparken ¢apin biyimemesini
sagladimz ni?

21. Dip kismim sag elin bagparmag icerde olmak Uizere
tabamin i¢ diizgiinl gl merkezden disa dogru diizgin
hareketlerle saglamaya calistimz mi?

22. Sol einisaret parmagin tabagin i¢ kismina sag elin isaret
parmagin ise destek olacak sekilde kullanarak diizeltmeyi
yaptimz mi?

23. RO0tus icin malzemelerinizi hazirladimz mi?

24. Sekillendirilmis tabagin yan ylizeyini modelg bigag ile
duzeltiniz mi?

25. Temiz bir siinger su ile1datilarak tabagin 6nce i¢ kismi
sonrada dis kismu sildiniz mi ?

26. Yikamp sikilmis slinger ile tabagin i¢ kismini temizlediniz
mi?

27. Dip kismundan kestiniz mi?

28. Tamamladhginiz Urdnd kurumast i¢in uygun ortama

kaldirdiniz mu?
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29. Kullandigimz arag gerecinizi temizlediniz mi?

30. Carkin saterini indirdiniz mi?

31. Carki bir sonraki kullanim icin temizlenmis olarak
biraktimz m?

DEGERLENDIRME
Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz,

kendinizi yeterli gbrmiyorsanmiz modull tekrar ediniz. Cevaplariniz dogru ise bir sonraki
modile gegcmek icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1 CEVAP ANAHTARI

O NO|OT|AWINF

<|0|<|<|0|<|T|C

OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI

o
O|<|0|0|o|<|O|<|O|O
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  http://seramik.atspace.conv/atelye/plaka0ll.http
> http:/lwww.katpatuka.org/ilkel/

»  http://lwww.refsan.com
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