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Milli Egitim Bakanlig: taraf indan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269
sayil1 Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda kademeli olarak yayginlastinlan 42 alan ve 192
dala ait cerceve 6gretim programlarinda amacglanan mesleki
yeterlikleri  kazandirmaya yonelik — gelistirilmis  6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel
Ogrenmeye rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak
hazirlanmis, denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve
Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya
baglanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan
yeterligi kazandirmak kosulu ile egitim oOgretim srasnda
gelistirilebilir ve yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanlikta
ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine
mesleki yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet
Uzerinden ulagabilir.

Basilmis moddiller, egitim kurumlarnda 6grencilere Ucretsiz
olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret
karsili ginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB236
ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi
DAL/MESLEK Dal Dersi
MODULUN ADI Kompresorle Boyama
Komprestrin, tabanca 6zelliklerinin, kompresdre uygun
MODULUN TANIMI boyalarin ve boya piskirtme yoénteminin anlatilch
osrenme materyalidir.
SURE 40/12
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLILIK K ompresorle boya uygulamalart yapmak.
T Uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda kompresorle
BTOIDUTLICIY AL (EL: boya piiskiirtebileceksiniz..
»Kompresor hazirlayabileceksiniz.
AMACLAR
»Kompresorle boya puskirtebileceksiniz.
EGITiM VE OGRETIM
ORTAMLARI VE Uygun ortam, komprestr ve boya tabancas , boyalar
DONANIMLARI
Moduliin icerisinde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden
sonraverilen 6lgme araglan ile kendinizi
OLCME degerlendireceksiniz. Modil sonundaise kazandiginiz
DEGERLENDIRME bilgi, beceri ve tavirlar 6lgmek amaciyla dgretmen

tarafindan hazirlanacak 6lgme araclar: ile
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Sectiginiz meslek giinimizde en ¢ok tercih edilen mesleklerden birisidir. Gelecegi
oldukga parlak olan bu meslegi en iyi sekilde yapabilmek icin temel bilgi ve becerileri
ogrenmelisiniz.

Bu modil komprestrle boya uygulamas: hakkinda bilgi vermektedir. Bu modul (i
tamamladiginizda kompresoriin nasil calistigini, uygun boyalan, boyalari hazirlamay: ve
kompresorle boya plskurtmeyi 6 greneceksiniz.

Bu moduldeki bilgiler, sectiginiz meslekte kolaylik saglayacak, daha sonraki
moddilleri de tamamlayip kendinizi mesleki alanda iyi yetistirdiginizde cam sektérinin ilgili
bol timlerinde ¢al 1sabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Komprestr hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizdeki cam isletmelerinin kullandiklart kompresorleri aragtiri mz.

1. KOMPRESOR HAZIRLAMA

1.1. Kompresériin Boliimleri ve Ozellikleri

Komprestr basinghi hava saglayan bir makinedir. Komprestrle saglanan basng
sayesinde tabanca (pistole) ile boyama ve kumlama islemleri yapilmaktadir. Cok ¢ssitli
kompresorler vardir.

Vidal1 kompresorler

Y agsiz vidali kompresorler
Tek/cift kademeli pistonlu tip
Alcak basin¢ kompresorleri

Y Uksek basing kompresorleri
Depolu, kayis kasnakli kompresor

VVVVVY

Genellikle cam isletmelerinde yiksek basing saglayan cok amacli (boyama ve
kumlama ayn1 anda yapilabilen ) basin¢ ayarl: ( 1000 bar), 4'l0 baglikli motorlu, depolu,
kay1s kasnakli kompresorler tercih edilmektedir. Bu tip kompresorlerin 6zelligi baancli hava
azaldikga yerine tekrar hava doldurmas ve veriminin hi¢ dismemesidir.

Komprestrlerde basing gostergess 5 bar Uzerine c¢iktiginda hava puskirtmeye
baglanabilir.

Baang elle ayarlanmaz otomatik olarak islem gerceklesir. Kompresorler yiksek
basinca dayani kli hortum, tabanca (pistole), hava tanki, basing géstergesinden olusur.

Resim 1.1: Kompresoriin boliimleri
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Asagidaki kompresor resimlerini inceleyiniz.

Resim 1.2: Kompresor Resim 1.3: Hava tanki

Resim 1.4: Kompresor ornekleri

Resim 1.5: Basin¢ gostergesi
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Komprestrde hava sogutma bolimi, havalyag ayiricis, termostatik kontrollll yag ve
hava sogutucusu, hava emis filtresi, hava emis regulatori, elektrik motoru, vida grubu, asin
hareket, basin¢ ve motor koruma devreleri, yildiz Giggen salter grubu ile komple kumanda
panosu bulunur.

1.2. A¢cma — Kapama

Resim 1.6: Kompresor agma kapama boliimii

Komprestri  calistirmak icin  6nce kumanda panosundaki ana salter acilir.
Kompresorin Uzerinde bulunan gostergedeki ibre “1” konumuna getirilir ve baslat
digmesine basilir. Kompresor calisir. Basing gosterges yikselmeye baslar. Boyama
islemleri bittiginde 6nce kompresor diigmesi kapatilir. bre “0" konumuna getirilir. Ana
salter kapatilir.

1.3.Boya Tabancasi Uglari

Boya tabancalarinin (pistole) ucuna takilan boya piskirtmeye yarayan uclardir.
Degisik olculerde olur. Yapilan isleme ve Urtine gore ayarlar: yapilir.

Resim 1.7: Boya tabanca uglar1



1.4. Meme Genislikleri

Resimdeki tabancanin meme genislikleri ;
1,4 mm
1,8 mm
2,2mm
2,5mm

Resimdeki tabancanin meme genislikleri ;
2,2mm
2,5 mm
3,0mm

Resim 1. 8: Tabanca meme genislikleri

Resimdeki tabancamn meme genislikleri ;
0,5 mm
0,7 mm
1,0mm

Bunlara golge tabancalan da denir. Daha ¢ok kisa mesafeleri ve kigUk ayrintilan
boyamada kullanilir. Daha biytk Urinlerde kullanilan tabanca meme genislikleri 4,0 — 5,0

mm’ dir.
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UYGULAMA

Kompresorii Hazirlama

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kompresori calistiriniz

Anasalteri kaldinmz. Kompresor
kumanda panosundaki ibreyi “1"
konumuna getiriniz. Calistirma
diigmesine basmz. islem sirasn: takip
ediniz. Dikkatli olunuz.

» Kompresoriin basincint ayarlayini z.

Basing gostergesini gbzlemleyiniz.
Gostergedeki basing 5 bar oldugunda
hava puiskirtmeye baslayabilirsiniz.

» Kompresor hortumuna, uygulama
yapilacak olcliye uygun meme
genisligi olan tabanca takimz.

Uygulama yapilacak mamul i seginiz.
Komprestriin hortumuna tabancay1
takimz. Mamulin biyiklGgline gore;
buyik mamul icin buyUk uclu, kiigik
mamul i¢in kiicik uclu meme seginiz.
Tabancanin basing ayarini yapiniz.
Islemleri seri halde yapiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplandirarak olginiz.

Olcme Sorular:

1 Asagidakilerden hangisi, boya piskirtmek icin yiksek basing saglar ?
A) Rezistans
B) Kayis vekasnak
C) Motor
D) Kompresor

2. Kompresor basing gostergesi hangi bar sayisini gosterdiginde hava puskurtebilir ?
A) 2bar
B) 10bar
C) Shbar
D) 15bar
3. Asagidakilerden hangisi kompresorin bolimlerinden degildir ?
A) Kabin
B) Gosterge
C) Motor

D) Basingtanki
Asagidaki cimlelerde bos olan yerlere uygun kelimeleri yazirz.

4, Komprestri ¢alistirmak icin énce kumanda panosundaki
5. Golge tabancalarinin uglar: (meme genisligi ) ............... mm olmal 1chr.

Not : Cevap anahtar1 modultin sonundachr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi kitapgigin sonundaki cevap anahtant ile karsilastiriniz. Kendinizi

degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda bazi sorularda
tereddit yasachysaniz, 6grenme faaliyetindeki ilgili konular: tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamali teste geginiz.



UYGULAMALI TEST

Aciklama: Bu fadliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz
becerileri “Evet” ve “Hayir” kutucuklarina ( X') isareti koyarak kontrol ediniz.

Kompresori hazirlayarak kendinizi 6lglntz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Ana salteri kaldirdimz mi?

Komprestr panosundaki agmaibresini “1” konumuna getirdiniz mi?

Kompresor panosundaki agma diigmesine bastiniz nu?

Basing gostergesini takip ettiniz mi?

Tabanca basincint hortum girisinden ayarladinz mi?

Basing gostergesi 5 bar oldugunda basladiniz mi?

Uygulama yapilacak mamul U segtiniz mi?

Mamul buyukltGgiine gore uygun tabancay taktiniz mi?

Mamul biyukl Ggtine gére meme genisli gi segtiniz mi?

Islemleri seri halde yaptiniz mi?

Islem sirasini takip ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulamd 1 testte isaretlediginiz “Evet” ler kazandigimz becerileri ortaya koyuyor.
"Hayir’ larimizicinilgili 6grenme faaliyetini tekrarlayiniz

Tamam “Evet” ise bir sonraki grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Komprestrle boya piiskiirtebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Degisik boyutlardaki mamullere kompresorle boya plskirtme yontemlerini cam
isletmelerininilgili boltmlerinden arastiriniz.

> Boya puskirtmede dikkat edilmesi gereken noktalari cam isletmelerinin ilgili
bolimlerinden arastirimz.

2. KOMPRESOR iLE BOYA PUSKURTME

2.1. Kompresorle Boya Uygulamaya Uygun Boyalar ve Kivam
Ayarlama

Boyadar aka kivamda olmalidir. Kompresorle puskirtmeye uygun organik cam
boyalaririn (organik metal mat, organik catlak, organik metal parlak,organik opal, organik
transparan) pisme derecesi 150-170 C, opak boyalarin pisme derecesi 570-580 C, luster
boyalarin pisme derecesi 570-580 C dir.

Resim 2.1: Organik cam boyalar:

Kivam ayarlar1 asagida gosterilmistir.
Organik r, opak ve transparan boyalarin karisimlari ayni sekildedir.

100 gboya T——>50 g sertlestirici ——> 20 g selillozik tiner
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Resim 2.2: Kivam ayarlama

Mamul Un biyuklGg iine gore bu oranlar arttirilir.
Bu karisim tabancarun deposuna doldurulur.

Liister hazirlama:

Kirmizi 100 g boya 60 g inceltici
Mor 100 g boya 80 g incéltici
Mavi 100 g boya80 g inceltici
Pembe 100 g boya 70 g inceltici
Yesil 100 g boya 60 g inceltici
Amber 100 g boya 70 g inceltici
(sar)

2.2. Boya Tabancalari

Boya tabancaresimlerini inceleyiniz.

Resim 2.3: Boya tabancalar

Boya tabancalarinda; boya deposu, tutma sap1, sapin altinda tutma girisi, ayar digmesi
(vidasi) ve puskirtme ucu (meme) bulunur.

Boya tabancas: kompresoriin hava tankindan gelen hava ve basingla boyay: plskrtur.
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Resim 2.4: Golge tabancalar

Boya tabancalarinda basinct puskirtme ve boyay: puskirtme ayarlari bulunur.
Tabancanin altindan hava girisi ayarim kisip agmakla basing azaltilabilir veya artinlabilir.
Kucuk Urtinlere puskirtmelerde basing ayan azaltilir. Tabancamin agiz kismimin yamndaki
ayar kisldigindaince puskirtir. Buyidk Urlinlere boya puskurtultrken ayar acilir.

BuyUk urunlerde tabanca ucuna takilan meme genisligi 4,0 — 5,0 mm olmal1, kigik
Urdinlerde golge tabancalar1 0,5—0,7 mm kullanilmal 1chr.

2.3. Tabancaya Boya Koyma ve Boya Piiskiirtme

Mamuller (cam formlar) uygun boyama ortamlarinda ve boyama kabinlerinde boyarr.
Tabancayla puskirtme siraanda maske,6nlik ve eldiven kullanilmalidir. Mamul boya
kabinindeki Turnet (Doner baslikli, kisa ayakli, ¢elik govdeli, terazisnde malzemedir.)
Uzerine yerlestirilir. Boya kabinlerinde 3 tarafi kapali arkasinda havalandirma boslugu
bulunan ve malzemenin kondugu bolUm vardir.

T

Resim 2. 5: Boyama kabini

Boyanin kivam ayarlandiktan sonra boya, kompresor tabancasimin depo bolimine
doldurulur. Kompresor ¢al istirilir.
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Boya hazirlama;;

Resim 2. 6: Boya hazirlama

Boyay1 tabanca deposuna doldurma;

Resim 2.7: Piiskiirtme

Mamul, kabin icindeki turnet Uzerine yerlestirilir. Tabanca tetigine baslarak
calistirilir. Mamuliin dig ylzeyinin her tarafina boya atilmak isteniyorsa turnet cevrilerek
boya atilir.

Mamulln atina boya atilmak isteniyorsa mamul ters cevrilerek Turnete yerlestirilir ve
tabam boyanir. Tasan boyalar tinerli bir bezle silinerek temizlenir. Mamulin igine boya
atilmak isteniyorsa;, mamul Turnet Uzerine konularak veya elle tutularak icine boya
puskirtdl tr.Boya homaojen bir sekilde dagitilir. A sagidaki resimleri inceleyiniz.
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Resim 2.8: Boya piiskiirtme

Boya tabancalari mamule yaklasik 20 cm uzaklikta olmalidir. Yakindan boya
puskirtme boyada akmaya sebep olur. Mesafe 20 cm’ nin atina diserse yine boyada akma
olur.

2.4. Boyay1 Piiskiirtme
> Boyay piiskiirtmede dikkat edilecek noktalar

Boyakivamini dogru ayarlamak gerekir.
Tabanca baang ayarini dogru yapmak gereklidir.

o Tabanca ve mamul mesafesini iyi ayarlamak gerekir. Yakindan
boyamal arda akma olur.
Mamulin her yerine homojen boya dagilimi yapmak gereklidir.
Boya bekletiimeden kullamimalidir. Uzun slre bekletilen boyalar,
sertlestirici katildigi icin, donma yapar.

o Boya konulan deponun ve uglarinin tinerle temizlenmis olmasi gerekir.

o Mamul in temiz olmasi gerekir.
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Plskirtmeyle boyanmis mamuller ;

Resim 2. 9: Piiskiirtmeyle boyanmis mamuller



UYGULAMA

Serbest boyalarda bir cam formun
puskirtme

dis tabanina komprestr ile organik kirmnzi boya

Islem Basamaklar

Oneriler

> Boyanin kivamirn ayarlayiniz. >

Organik kirmizi boyayr hazirlayiniz.
100 g boyaya 50 g sertlestirici 20 g seltlozik
tineri karistiriniz

o

=

> Tabancaicgerisine boyakoyunuz. P>

Karisimi tabancanin deposuna doldurunuz ve

kapagin kapatiniz.
Temiz ve diizenli olunuz.

> Objeyi havalandirma kabinine ve >
turnete yerlestiriniz. >

Mamull temizleyiniz.

Boyanacak mamult (cam formu) kabin icindeki
turnet Gzerine yerlestiriniz.

Dikkatli olunuz.

> Puskirtme mesafesini ayarlayiniz. B>

Kompresori ¢alistirimz
Tabanca ve mamul arasindaki mesafeyi 20 cm
olacak sekilde ayarlayiniz.

> Tetige basarak boyayr puskirtiniz B>
ve turneti ayni anda dondirindiz.

Tabancanin tetigine basarak boyayr mamulln
Uzerine puskirtiniz. Ayni anda turneti yavas
yavas dondirinuz.

UrUnln her tarafinin boyanmis olmasina dikkat
ediniz.

> Uygun sekilde tutarak boyanmis >
Urdnd Turnet Uzerinden aliniz.

Boyamaislemi bittiginde mamul i uygun sekilde
kaldirarak turnet Gzerinden aliniz.
Dikkatli olunuz.

> Kompresori kapatiniz. >

Islem bittiginde kompresorii,  Uizerindeki
panodan ve ana salterden kapatiniz.
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UYGULAMA

5x10 cm’'lik bir mamultn dis ylzeyine kompresor ile boya plskirtme

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Boyanin kivamini ayarlayiniz.

Kullanmak istediginiz boyay seginiz.
Boyaya uygun karisimlart koyunuz.(Boya
karisimlar: bolimine bakiniz)

> Tabancaicine boya koyunuz.

Tabancarun deposuna karisimi doldurunuz
ve kapagini kapatiniz.
Temiz ve dizenli olunuz.

> Objeyi havalandirma kabinine ve p Mamull (objeyi) temizleyiniz. Mamull boya
turnete yerlestiriniz. kabininin icindeki turnet Uzerine
yerlestiriniz.
> Dikkatli olunuz.
> Puskirtme mesafesini ayarlayiniz. > Kompresoru calistinmz.
> Tabanca ve mamul arasindaki mesafesinin

20 cm olmasina dikkat ediniz.

> Tetige basarak boyay1 puskirtiniz ve
turneti ayn1 anda donduriniz.

Tabancanin tetigine basarak boyay:r mamul
Uzerine homojen bir sekilde dagitiniz.
Boyama srasnda turneti dondirerek her
tarafintn boyanmasini saglayiniz.

> Uygun sekilde tutarak boyanmus Uriini
turnet Uzerinden a1z

Boyama bittiginde mamuli uygun sekilde
kaldirarak turnet tizerinden al iz.
Dikkatli olunuz.

> Kompresori kapatiniz.

Islem bittiginde kompresory, Uzerindeki
panodan ve ana salterden kapatiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME
Bu faaliyet ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorularn cevaplandirarak 6l¢iniz.

1 Komprestrle boya uygulamaya uygun boyalar asagidakilerden hangis degildir ?
A) Opak boyalar
B) Organik boyalar
C) Luster boyalar
D) Yadzplatin boyalar

2. Asagidakilerden hangisi boya karigimlarinda kullanilan tiner tiraddr ?

A) Sdilozik
B) Sentetik
C) Mat
D) Vernik
3. Asagidakilerden hangis kiiciik ve kisa mesafeler boyamada kullar lan meme
genigligidir ?
A) 10mm
B) 050, 7mm
C) 4mm
D) 5mm
4, Asagidakilerden hangisi tabanca (pistole) ile mamul arasinda, boya puskiirtme
mesafesidir ?
A) 10cm
B) 60cm
C) 20cm
D) 80cm
Asagidaki cimlede bos kalan yere uygun kelimeyi yaziniz.
5. Mamule yakindan ve basincl1 boya piiskirtmek boyanin ....................... neden
olur.

Not: Cevap anahtar1 moduilin sonundadhr.
DEGERLENDIiRME

Cevaplarimzi kitapgigin sonundaki cevap anahtant ile karsilastiriniz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda bazi sorularda
tereddiit yasadhysaniz, 6grenme faaliyetindeki ilgili konuyu tekrar inceleyiniz.
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UYGULAMALI TEST

Mamule kompresorle boya uygulayarak kendinizi 6lglinz.

Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayir

Uygun boyayr sectiniz mi ?

Kansim dogru hazirladiniz mi ?

Seltlozik tiner kullandiniz mi ?

Mamule uygun meme ucu Setcinizmi ?

Karisim dogru sekilde tabancamin deposuna doldurdunuz mu ?

Depo kapaginm kapattiniz mi ?

Mamul U (objeyi) kalin icindeki turnet Gzerine yerlestirdiniz mi?

Mamul Gn temizligini kontrol ettinizmi ?

Mamul ve tabanca mesafesini ayarlaciniz mi ?

Tabanca ayarint dogru yaptiniz mi ?

Bas n¢ ayarint dogru yaptiniz ni ?

Tabancanin tetigine basarak boyay: uygun basincla puskirttiniz mi ?

Boyanin homojen bir sekilde dagilimi yaptimz mi ?

Plskirtme sirasinda ayni anda turneti déndirdiniz mu?

Boyanmis Urdnt  dikkatli bir sekildeTurnet Uzerinden aip
yere koydunuz mu?

Islem bittikten sonra kompresorii dogru sekilde kapattimz mi ?

DEGERLENDIRME

Uygulamd testte isaretlediginiz “ Evet” ler kazandigimz becerileri ortaya koyuyor.
"Hayir” larimiziginilgili 6grenme faaliyetini tekrarlayiniz

Cevaplarimizin tamam “Evet” ise modul degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Kazandiginiz tecribeleri gdz onune alarak cam atblyesinde kompresorle boya

puskirtme islemini tek basiniza yapabilirsiniz.

Uygun ortam saglandiginda kompresirle cam mamil Uzerine boya uygulamasi

yaparak asagidaki uygulamali test ile kendinizi 6l¢ciniz.
Performans Testi (Yeterlik Olcme)

Kullanilan arac ve gerecler
Boyalar
Sertlestirici
Selilozik tiner
Kompresor
Tabanca

Karisim kabi

VYV VYVYYY

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

. Uygulama yapilacak mamul U secti niz mi?

. Secilen mamul U1 temizlediniz mi?

. Mamul biyukl Ggiine gore uygun tabancay: taktimz ni?

. Kullanmak istedi gi boyatiiriini ve rengini sectinizmi?

. Boyaya uygun karisimu hazirladimz m?

. Tabancanin deposuna karisimi doldurdunuz mu?

. Deponun kapagini kapattimz mi?

. Mamul i boyama kabinindeki turnet Uzerine yerlestirdiniz mi?

O (0 | &\ | | [ W (N |-

. Onliik, maske ve eldiven taktimz m?

10. Kompresor kumanda panosundaki salteri agtiniz mi?

11. Kompresor panosundaki agma diugmesini “ 1“ konumuna
getirdiniz mi?

12. Kompresor panosundaki baglat diigmesine bastimz mi?

13. Basing gostergesini takip ettiniz mi?

14. Puskiirtme mesafesini 20 cm olarak ayarladimz mi?

15. Tabancanin teti gine basarak boyayi, mamul (zerine homojen bir
sekilde dagittiniz mi?

16. Boyama srasinda turneti déndirdiiniiz mi?

17. Mamulun istenilen yizeylerine boyay: puskurttiniz ma?

18. Boyamaislemi hittiginde mamulU uygun sekildeturnet
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Uzerinden aldinmz mi?

19. Islem bitti ginde kompresorii pano ve salterden kapatti mz mi?
20. Dikkatli ve temiz calistimz mi?

DEGERLENDIRME

Modil Performans Testinde isaretlediginiz “Evet’ler kazandigimz becerileri ortaya

koyuyor. Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir’ cevaplarinmizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz moduil tekrar ediniz.

Cevaplarimz dogru ise bir sonraki modile gecmek icin ilgili kisiler ile iletisim
kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

D
C
A
Salter
0,5-0,7-1,0 mm

N B W| N -

OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI

| > C

C

AKkmasina

N|H| W N[ -
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