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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

o Moddiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

o Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanillamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB140
ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL MESLEK Seramik ve Cam / Tornada Form Sekillendirme
MODULUN ADI Dis Sivama 5
ST Seramik sekillendirme yontemlerinden olan sablon tornada dis
MODULUN S Do T o
sivama teknigini uygulamakla ilgili temel bilgi ve becerilerin
TANIMI kazanldig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 +(40/24) uygulama tekrar: stiresi
ON KOSUL
YETERLIK 40-45 cm ¢apinda tabak tretmek.
Genel Amag
Bu modul ile uygun ortam saglandiginda; sablon tornasimi,arag-
gerecleri ve malzemeleri 40-45 cm'lik tabak Uretimine uygun
hazirlayarak,dis sivama teknigi ile tabaklart en az zayiatla seri
hal de sekillendirebil eceksiniz.
Amaclar
1. Sablon tornasimt 40-45 cm’lik tabak Oretimine hazirlayarak
MODULUN AMACI tabak formuna uygun et kalinlig ayar: yapabileceksiniz.

2. 40-45cm.lik tabak Oretimine uygun miktar ve biyuklUkte
camur kiindeleri hazirlayabileceksiniz.

3. Sablon tornayr teknigine uygun kullanarak40-45cm.lik
tabaklar: seri halde sekillendirebileceksiniz.

4. Sekillendirilmis olan 4045 cm’lik tabak formlarinin 6n

kurutmasini yaparak, teknigine uygun kaliplarindan alarak
kurutabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atélye ortami ve bu ortamda bulunan sablon torna, mermer
masa, sekillendirme kaliplari, plastik ¢amur,40-45 cm'lik sablon
bicags, legen, slinger, bicak, sistire

DONANIMLARI | Avricais givenligi ileilgili ekipmanlar.

Modultn icerisinde yer alan her bir 6grenci faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modil sonunda ise kazandiginiz bilgi, beceri ve tavirlar 6lgmek

amaciyla Ogretmen tarafindan hazirlanacak 6lcme araglan ile
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Seramigin bir ¢esidi olan “Cini” sanatimiz; Dinya seramik tarihi icinde Osmanli
doneminde énemli bir Ustinltge ulasmistir

i6.yUzy1I ikinci yarisi, Cini sanatimin da en yiksek asamasim olusturur.17.yizyilin
ikinci yarisi ve 18.ylizyil Cini sanatinda ise hizli bir gerileme gorilir.18.yiizyilda iznik
atolyelerinin yerini Ktahya alir.

Cini sanatimizin, Glkemiz kosullarinda gelismesini stirdirmesi, biyik gicliklerle ve
bu giiclUklerin yenilmesine yardimci olacak bllylk cabalarla gerceklesebilmektedir Seramik
sektoriinde yer alan blyiik ve kiglk 6lgekli isletmelerin talebi; nitelikli elemandir. Bu moddl
ile daha 6nce almig oldugunuz Dis sivama 1-2-3-4 moduillerinden farkl: olarak en az kayipla,
seri halde 40-45 cm’'lik tabaklan sekillendirebileceksiniz. Seramik sekillendirme
yontemlerinden olan sablon tornada dis sivama teknigini uygulamakla ilgili bilgi ve
becerileri tekrarlayarak pratiklik kazanacaksiniz. Bu modull basari ile tamamladiginizda
sablon tornasini, arag-gerecleri ve malzemeleri 40-45 cm’lik tabak Oretimine uygun
hazirlayarak, dis ssvamateknigi ile 40-45 cm'lik tabaklar: sekillendirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
sablon tornasim 40-45 cm'lik tabak Uretimine hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinlig
ayar1 yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz, Ogrenme faaliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Kullamlan malzeme, arag-gere¢c, makinenin Ozelliklerinin bilinmesinin Uretime
yansimalar1 nelerdir?

Cevrenizdeki konu ileilgili kaynak kisilerle goriserek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosurleri inceleyerek,

Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak,

Dis Sivama-1 ve 2 modullerinden almis oldugunuz bilgi ve becerilerden
yararlanarak bir sunum hazirlayiniz.

1. SABLON TORNAY| 40-45 CM‘LiK
TABAK URETIMINE HAZIRLAMA

1.1. Sekillendirme Bashginin Hazirlanmasi

YV VY

Sablon tornasinda cark miline ayna denen metal tabla vidalanir. ¢cark miline kalip
basligi olarak adlandirilan al¢i1 kalip yerlestirilir.

Kap bashigimn Ust ylzeyinde sablon kalibinin oturacag: bir yuva bulunur. Bu yuva,
30° lik aciyla hazirlanmistir. Konik yapilmasinin amaci; sablon kalibinin yuvasina kolaylikla
takilip cikarilmasin ve bosluksuz oturmasim saglamaktir.



1.2. Sablon Kolunun Hazirlanmasi

Sablon kolu (konsol) asag1 yukar: ve saga sola hareket edebilen yataklandirilnus bir
mil Uzerindedir. Bu mil Uzerinde agisal olarak hareket yapan kanalli bir kol (konsol) bulunur.
Kanali kola sablon, 2 adet civata ile sabitlenir. Sablonlar sekillendirilecek forma gore
hazirlanir.

Baglamanin; esnemeyecek ve sarsintiyla ¢Ozilmeyecek sekilde yapilmasi gerekir.
Aksi taktirde; sablonla kalip arasindaki 6l¢u degisebileceginden, Uretilen tabagin da kalinlig:
istenen olcuide olmayacaktir.

Resim1.2. Sablonun konsola takilmasi Resim1.3:Farkli tabak sablonlar:



1.3. Et Kalinhg Ayarimin Yapilmasi

Sablonla, sablon (Uretim) kalibr arasindaki bosluk, Uretilecek olan tabagin kalinliginm
olusturur. Bu yilizden sablon ayar: cok 6nemlidir.

Resimde goruldigi gibi sekillendirme sablonunun 6n kenari, sablon kalibimn sirt
kismina temas edecek sekilde ayarlanir.

Resim1.4:Et kalinhgr ayarimn yapilmast



UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablon tornasini, arag-gerecleri ve malzemeleri 40-45 cm’'lik tabak dretimine
hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinligi ayart uygulama asamalar verilmistir. Islem
basamaklarindan faydalanarak sablon tornasim 40-45 cnmi'lik tabak Uretimine hazirlayarak
tabak formuna uygun et kalinligi ayarim yapinmz.

islem Basamaklari Oneriler
> Is onlugunuzu giyiniz. > OnlUglinuizu giymeyi unutmayinz.

» 40-45 cm aras: tabak sablon kaliplarint (Uretim

kaliplan) istifleyiniz. > Istifleme isleminde  kaliplarin
birbirine carparak zedelenmesine
meydan vermeyiniz.

> Uretim kalibinin istenilen tabak
buyukltgtine goére
sekillendirildigini unutmayimz.

» 40-45 cm tabak kaliplarini temizleyiniz.

» Calisma prensiplerine uyunuz.

> 40-45 cm'lik sablon kaliplarina uygun kalip| > Alc  kalibi  yumusak stngerle
basliklarini torna Uzerine takinz. temizleyiniz.  Kalibin  cizilip
kazinmamasina 6zen gosteriniz.




» 40-45 cm'lik sablon (Uretim) kalibim kalip
basligina yerlestiriniz.

» 40-45 cm tabak formuna uygun sablon
bigagin seginiz.

» Sablon bicagimin sekillendirilecek

Kaip basimin tablaya sdlantisiz
oturmasini  saglayimz  (Tornayi
calistirilip yalpa yapmadan donip
donmedigine bakiniz). Sallantinin
yalpaya neden olacagim
unutmayinz.

Uretim kalibim kalip basindaki
yuvasina dikkatlice oturtunuz.

Sablon kolunun sekillendirmedeki
Onemini unutmayinz.

tabaga gore yapildigim
unutmayinz.




» Sablon bigagint konsol koluna monte ediniz.

» 40-45cm tabak c¢esidine uygun et kalinlig
ayarim yapinz.

Sablonun kalip ekseninden
gececek sekilde ayarin yapiniz.

Ayarlama sirasinda konsolun veya
sablonun algi kaliba carparak
zedelenmesine meydan
vermeyiniz.

Sablon ayarimin Uretimi yapilacak
olan 40-45cm capindaki tabagin et
kalinligina uygun olarak yapilmasi
gerektigini unutmayimz.

Torna devrini tabak capina gore
ayarlayiniz.

Sablon ayarim  6gretmeninize
kontrol ettiriniz.
Dikkatli olunuz.

Temiz vetitiz olunuz.







OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol cliniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1. Is kalibim kalip bashigina nasil oturturuz?
A) Sagdimizle
B) Sol dimizle
C) Aletler yardimiyla
D) ki eimizle

2. Kaip bashiginin Ust yizeyinde sablon kalibinin oturacagi yuva kag derecelik aciyla
hazirlanmal 1cir?

A) 40°
B) 30°
C) 50°
D) 60°

3. Kalip bagligindaki yuvanin konik yapilmasimn amaci nedir?
A)  Kaibin yuvasina kolayca oturmasi icin
B) Kalibin bozulmasin dnlemek icin
C) A veBsiklarininikiside

D)  Highbiri
4, Tornamiline torna aynasi (kalip basligi)nasil takilmalidir?
A)  Civili
B) Vida
C) Vidasiz
D)  Hichiri

5. Sablonun konsol koluna montesi nasil olmalidir?
A) Cuvatdar ile sabitlenir
B) Baglanti elamamna gerek yoktur
C) Egimli yerlestirilir
D) Sablonagerek duyulmaz

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sablon tornasim 40-45
cm'lik tabak Uretimine hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinligi ayarimt yapimz. Bu
uygulamay: asagidaki Olcltlere gore degerlendiriniz. (Bu faaliyet kapsaminda asagida
listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri “Evet” ve “Hayir kutucuklarina (X) isareti
koyarak kontrol ediniz.)

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is onlugunizi giydiniz mi?

2. Caismaortamim hazirladiniz mi?

3. Sekillendirme basligint dogru olarak secip hazir hale
getirdiniz mi?

4. 40-45 cm’'lik kalip (sekillendirme) basligin tablaya
yerlestirdiniz mi?

5. Kalip bagliginin tablaya sallantisiz oturmasinm kontrol
ettinizmi?

6. 40-45 cm'lik tabaga uygun sablon kalibin hazirladimz
mi?

7. 40-45 cm'lik tabaga uygun sablon kalibin kalip
basligindaki yuvasina dikkatlice oturttunuz mu?

8. Sablon kolunun ayarin kontrol ettiniz mi?

9. 40-45 cm tabak formuna uygun sablon bigagin sectiniz
mi?

10. Sablon igagini konsol koluna monte ettiniz mi?

11. Sablonu konsolatakarak et kalinligi ayarini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAGC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlar saglandiginda; 40-
45 cm'lik tabak GOretimine uygun miktar ve bilyuklikte c¢amur  kindeleri
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Camur hazirlama, camur yogurma ve kiinde yapmanin geregini;
Cevrenizdeki konu ileilgili kaynak kisilerle goriserek,
Cevrenizdeki ¢ini atdlyel erinde gbzlem yaparak,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosirlerden inceleyerek,
Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak bir sunum hazirlayinz.

VVYVYY

2.40-45 CM’LIK TABAK URETIMI iCiN
CAMUR HAZIRLAMA

Tabak dretimi icin plastik camur hazirlamir. Plastik camur yeterli plastikiyete ve
homojenlige sahip olmasi gerekir. Plagtikiyet; bicim vermeye elverisli olma hali,
sekillendirme kivamina gelme durumu olarak tamimlamir. Plastik camuru elimizle
bastirdigimizda elimizin seklini almasi, elimizi ¢ektigimizde de seklini muhafaza etmesidir.

Homojenlik, camuru olusturan tanelerin her yerinde esit sekilde dagilmasidir. Camur
her noktada aym 6zellige sahiptir.

Kesme teli ile blok camurdan paralel plakalar kesilir. Kesilen plakalar arasinda hava
boslugu bulunup bulunmadig: kontrol edilir.

Camurun rutubeti ele yapismayacak kadar fazla, sekillendirilemeyecek kadar da az

olmamalidir. Camur avug icine ainmip sikildiginda, kolayca sekil alabilmeli ve ele bulasip
sivanmamalidir.

2.1. 4045 cm’' lik Tabak Uretimine Uygun K Ginde Y apmanin Onemi
Kinde yapmak camuru istenilen blydkliktie elle yogurarak hazirlamaktir. Elle

yogurma plastik camuru homojenlestirmek, oOzlultgint arttirmak ve plastik kivamina
getirmek icin yapilan bir islemdir.
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Camur; a¢i, mermer veya ahsap masa Uzerinde yogrulma tekni gine uygun hareketlerle
bastirilarak elle yogrulur.

Yogrulan ve kinde yapilan ¢amurun ne ele yapisacak kadar yumusak, ne de
sekillendirilemeyecek kadar sert olmasi gerekir

Elle yogurma burgag teknigi (Japon teknigi), okiiz basi teknigi ve koparip yapistirma
teknigi olarak U¢ sekilde uygulamr. Yogurulacak camurun buydklugine gbre yogurma
teknigi belirlenir. BlyUk parca camur icin; burgag veya okiz basi teknigi, kucuk parca
camur icin koparip yapistirmateknigi kullanilir.

En yaygin kullamlan teknik Resim 2.1’ de gorulen 6kliz basi teknigidir.

Resim 2. 1:Okiiz bas: teknigi

Kundeleri hazirlarken dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta, Uretimi yapilacak
formun biyuklGgine uygun 6lgiide kiinde olmasidir. Kiindelerin olmasi gerekenden biyik
hazirlanmasi halinde; fazla camur, camur zayiatina neden olur. Ayni zamanda sekillendirme
sirasinda kalibin disina tasar. Kalibr ve gevreyi kirleterek zaman kaybina neden olur.

Kundelerin olmasi gerekenden kigik hazirlanmast halinde; camur sekillendirme
kal1binin timund rtmedi ginden dolayi, tabagin sekillendirilmesi yarim kalir.

Resim 2.2’ de goruldigu gibi 40-45 cm'lik tabak Uretiminde kullamlacak camur elle
yogrularak kiicuk bir top halinde hazirlanir
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Resim 2. 2: Kiinde yapilan gamur toplari

Kundeleri hazirlarken dikkat edilmesi gereken diger bir konu ise dUretim miktarina
uygun sayida kiinde hazirlamaktir. Uretimi planlanan 4045 cm capindaki tabaklarin sayisi
ile hazirlanan kiindelerin sayisi orantili olmalidir. Formlar: seri halde sekillendirebilmek ve
zamam en verimli sekilde kullanabilmek icin bu kagimlmazdir. Uretimi yapilacak 40-45 cm
capindaki tabak formlarina uygun sayida hazirlanan kindeler, sablon tornamn yamnda
bulunan bir masaya en uygun sekilde istiflenmelidir. Bu sekilde Uretim esnasinda hem vakit
kaybr 6nlenmis hem de galisan kisinin konsantrasyonu bozulmamus olur. Uretimi yapilacak
form, dolayisi ile kiinde say1s1 fazlaysa kiindelerin Uzeri hava almayacak sekilde bir naylonla
veya1slak bezle kapatilarak kindelerin sertlesmesi 6nlenmelidir. Kindelerin ayni biyukl ik
ve miktarda yapilmasi, kisilerin uygulama yapmalarina bagl: olarak ilk zamanlarda belirli bir
zayiat olusturabilir. Uygulama yaptikca kisisel beceri artar.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida 4045 cm'lik tabak Uretimine uygun miktar ve biytklikte camur kiindeleri
hazirlama asamalar1 verilmistir. islem basamaklarindan faydalanarak 4045 cm'lik tabak
Uretimine uygun camur kiindeleri hazirlayiniz.

> Is onluginiizii giyiniz. > Onliglinuizi giymeyi unutmayinz.
» Plagtik camuru 40-45 cm tabak dretimine
uygun parcalara ayirinz.

» Calisma ylzeyinin temizligine 6zen
gosteriniz.

» Camurun kurumamasi icin hava
amayacak  sekilde  muhafaza
edilmesi gerektigini unutmayiniz.

» Camur parcalarinin  blyuklGgune
dikkat ediniz.

» Camurun fazla suyunu airken
camura al¢i yapismamasina dikkat
ediniz.

» Camurun nem oranina ve icginde
hava kalmamasina dikkat ediniz.

» Haazirlachigimz  toplarin 40-45
cm'lik  tabak formuna uygun
by Ukl Gkte olmasina Ozen
gosteriniz. (yaklasik 1200-1500 gr)

» Her parcay: yogurarak homojen hale getiriniz.

» Sekillendirme sayisindan fazla
olacak sekilde kinde
hazirlayiniz.
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» Kundeleri esit buyiklikte yapmaya
Ozen gosteriniz.

> Uretim sayisina uygun camurdan kiinde
olusturunuz.

» Sekillendirmeye ara verme halinde
camurlart hava almayacak sekilde
diizgiince sarinmz.

16



OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak o6l ¢linliz

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1 Bunyeicindeki dagilinm her tarafta esit olan camura ne ad verilir?
A)  Plastik camur
B) Homojen camur
C) Yascamur
D)  Kurucamur

2. “Camuru istenilen buyikltkte elle yogurarak hazirlamak” asagidakilerden hangisi ile
adlandirilir?
A)  Kitle yapmak
B) Burgu yapmak
C) Kiuindeyapmak
D) Parcayapmak

3. Kiinde yapiminda kullanilan camur hangi 6zelligi tasir?
A)  Rutubeti devamli aym olmal1
B) Homojen yapida olmali
C) Buinyesinde sert ve yabanci maddeler olmamali
D) Heps

4. Kugik pargca camura uygulanan yogurma teknigi asagidakilerden hangisidir?
A)  Koparp yapistirmateknigi
B) Cimdikleme teknigi
C)  Okiiz bag: teknigi
D)  Japon teknigi

5.  Asagidakilerden hangis €elle yogurma tekniklerinden degildir?
A)  Koparp yapistirmateknigi
B)  Okiiz bas: teknigi
C) Cimdikleme teknigi
D) Burgulamateknigi

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimz, cevaplariniz dogru

ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; 40-45 cm'lik tabak
Uretimine uygun 20 tane camur kindesini 3 saatte hazirlayimz. Bu uygulamay: asagidaki
Olciitlere gére degerlendiriniz. (Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan
kazandiginiz becerileri “Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayar

1. Is 6nluguniza giydiniz mi?

2. Calismayuzeyinin temizligine 6zen gosterdiniz mi?

3. Plastik camuru 40-45 cm tabak Uretimine uygun parcalara
ayirdimz m?

4. Camur parcalarimn byiklGgini uygulayacaginz yogurma
teknigine gore belirlediniz mi?

5. Her parcay: yogurarak homojen hale getirdiniz mi?

6. Camurun fazla suyunu alirken camura a¢i yapismamasina
dikkat ettiniz mi?

7. Camurun nem oranina ve i¢inde hava kalmamasina dikkat
ettiniz mi?

8. Uretim sayisina uygun camurdan kiinde ol usturdunuz mu?

9. Hazirladiginmz toplarin 40-45 cm. lik tabak formuna uygun
by Ukl Gkte olmasina 6zen gosterdiniz mi?

10. Camurlar1 uygun sekilde istiflediniz mi?

11. Sekillendirmeye ara verme halinde camurlar: hava
amayacak sekilde diizgiince sardimz mi?

DEGERLENDIRME
Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden

geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAGC

Bu faaliyette verilecek hilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
sablon tornay1 teknigine uygun kullanarak, 40-45 cm’lik tabaklart seri  halde
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Cevrenizdeki kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki cini atdlyelerinde gozlemleyerek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosirlerden inceleyerek,
Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak,

Seri Uretimin avantgjlarini igeren bir sunum hazirlayiniz.

3. 4045 CM’LIK TABAGI DIS SIVAMA
YONTEMI ILE SEKILLENDIRME

Seramik sekillendirme yontemlerinden olan 20-30 cm'lik tabak sekillendirme
becerisini kazandiktan sonra sablon tornada 40-45 cm’lik tabagi dis sivama yontemi ile
sekillendirmekle ilgili bilgi ve becerileri tekrarlayarak pratik kazanacaksimz. Islem
basamaklart aym olmasina ragmen tabak formunun biyimesiyle hazirlanan kiindelerde
blyiyecektir. Bu nedenle sablon kalibina yayilan camurun hakimiyeti de zorlasacaktir.

VVYVYYVYYV

Bdylece Dis Sivama 1-2-3-4 modullerinden farkli olarak, seri halde en az zayiatla 40-
45 cm'lik tabaklar sekillendirebileceksiniz. Dis sivama ile tabak sekillendirme becerisini
gelistirerek az zamanda ¢ok ve kaliteli Uretim yapabil eceksiniz.

3.1. 4045 cm.lik Tabak Sekillendirme Asamalari

Sekillendirilecek tabagin capr biiyudikge tornamn dénme sayisi kgl ir. Ornegin, 20-
30 cm.lik tabak capinin donme hizi 310-210 d/dk iken 40-45 cm’lik tabak capimn dénme
hiz1 110-60 d/dK 1r.

Sablon kolu ve sablon kalibi hazirlanan sablonlu torna calistirilir.

Hazirlanan plastik camur Resim 3,1'de gorildigi gibi sablon kalibimn merkezine
uygun bir vurusla yerlestirilir.
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Resim 3.1: Camurun kalip merkezine yerlestirilmesi

Doner durumdaki camur, eller 1slatilarak sablon kalibr Uzerine yayilir

Resim 3,2 de goruldugi gibi sag el altta, sol el Ustte olmak Uzere sol elle sag ele baski
yaparak camur kaliba sivanir. Resim 3.3'teki gibi tabak kalibi sivama cizgisini az gegecek
sekilde sivanir. Camurun merkezden cevreye dogru uygun kalinlikta yayilmasina dikkat
edilir.

n N Wi
e F 5 o 1) s
Resim 3.2: Camurun elle yayilmas

Resim 3.3:(;amuf'un-yu.zey‘e );:aiyllr.nas
Sablon kolu hafifge indirilir. Camur sablona sivanmaya basladigi anda siinger ile
camur Uzerine yeteri kadar su damlatilir. Boylelikle sablonun camuru sararak kavrayip kalip

Uzerinden parcalayarak savurmasina meydan verilmez. Damlatilan su, camurun sablona
yapismasin Onleyecegi gibi sivanan yiizeyin diizgun ve perdahli cikmasim da saglayacaktir.

Resim 3.4'te goruldigu gibi sablon kolu indirilerek sablonun camuru sekillendirmesi
saglanir.
20
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Resim 3.4: Sablon ile tabagin sekillendirilmesi Resim 3.5: Slinger ilérbtus yapma
Camurun sablona sivanmamast icin sablonun 6n yiizeyi su ile 1dlatilir. Uretim kalib
Uzerindeki camur fazlaliklari torna calisirken alinir. Sablon agzinda biriken ¢camur, kaliptaki
camura yapistigi takdirde sivanan camuru da koparip alir. Sablon temizlenir ve sivama
islemine devam edilir. Sivama olustukca sablon koluna yapilan baski artirilir. Kalip Gzerine
yayilan camur tabak bitim cizgisini gegmis olabilir. Bigagin egimi, kalip kenar egimine
uygun tutularak tabak bitim cizgisine kadar olan fazla camur alimr. Tabagin merkezinde
olusan kuguk cikinti 1lak parmakla duzeltilir. Tabak ylizeyi stingerle rétuslanr (Resim 3.5).

Sekillendirme bittikten sonra torna durdurulur.

Tabagin Uzerinde bulundugu sablon kalibi, alt kenarindan iki elimizle kavrayarak
sekillendirilme bagsligindan ¢ikartilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablon tornada,chis sivama tekniginin uygulama asamalar: verilmistir. islem
basamaklarindan faydalanarak 40-45 cm'’lik tabak formlar: sekillendiriniz.

islem basamaklari Oneriler

> Is onluglnizu giyiniz. )
»  OnlUguniizi giymeyi unutmayiniz.
» Anasartei aciniz.

» Calisacagimz ortamun hazir hale
getiriniz.

» Caisma tezgdhimn temizligine
Ozen gosteriniz.

» Sablon tornayr caistinmz. ve devir hizim
ayarlayiniz.

» Sartele 1slak elle dokunmamaya
Ozen gosteriniz.

» Sablon tornasi kullanma talimatina
uygun hareket etmeyi unutmayiniz.
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» Kinde haindeki camuru uygun bir vurusla
sablon kalibina yapistirinz.

» Kaliba yapisan camuru elle icten disa dogru
yayiniz.

Camuru kalibin merkezine
yapistirmaya dikkat ediniz.

iki e aasinda  camurun
merkezlenmesi gerektigini
unutmayimz.

Ellerin merkezden asagiya dogru
hafifce kaydiriimast  gerektigini
unutmayimz.

Ustteki ele attaki €ele baski
yapmaniz gerektigini unutmayimz.

Alttaki elin avug ici ile camuru
kalip bitim cizgisine kadar
yaymaya 0zen gosteriniz.

Sablon bigagimn sekillendirilecek
tabaga goére yapildigim
unutmayinz.

Sablon kolunun sekillendirmedeki
Onemini unutmayinz.

Sablon kolunu hafifce indirmeyi
unutmayimz.
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» Sablon torna konsolunu yukaridan asagiya
dogru indirerek sekillendiriniz.

> Yeterli miktardaki suile sekillendirilen
formun yuzeyini 19atiniz.

» Sablon kaiplarin kenarindaki artik camurlari
temizleyiniz.

> Hatal1 kisimlar: tamir ediniz.

» |dlak siingerle son rétuslar yapiniz.

Camur sablona sivanmaya
basladigi anda siinger ile camur
Uzerine yeteri kadar su
damlatmaya dikkat ediniz.
Damlatilan  suyun, gamurun
sablona yapismasim  Onleyecegi
gibi swivanan ylzeyin dizgin ve
perdahli cikmasin da
saglayacagin unutmayinz.
Gereginden fazla su kullanmlirsa
camurun plastiklik kivami bozulur,
sekillendirme giclesir.

Fazla camuru alirken dikkatli
olunuz.

Bicagimzin egimini kalip kenar
egimine uygun olarak tutmaya
Ozen gosteriniz.

Camur fazlaligim tabak bitim
cizgisine kadar amaya dikkat
ediniz.

Dikkatli ve 6zenli caligimz.

Kullandigimz singerin yas olan
yart mamul tabagi cizmeyecek
yumusak bir siinger olmasina 6zen
gosteriniz.

Tornayr ve sarteli acip kapatirken
élerinizin  kuru olmasina 6zen
gosteriniz.
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» Sekillendirilen yar1 mamull sablon kalip ile
birlikte sablon basligindan aimz.

e

» Daha once igtiflediginiz Uretim kaliplarim ve
camur kindelerini kullanarak Uretime devam
ediniz.

> Istenilen sayida tabak sekillendirmesi yaptiktan
sonratornanin temizligini yapinmz.

Sablon tornay: kullanma talimatin
stirekli gbzden gegiriniz.

Kalip at kenarindan, kalibi iki
elinizle c¢ikartip amaya Onem
veriniz.

Sablon kalibini  kaldirirken, yas
olan  yarr  mamul tabaga
dokunmamaya dikkat ediniz.

En az zayiatla seri halde Uretim
yapabilecek beceriyi kazanncaya
kadar  sekillendirmeye devam
ediniz.

Uretim sona erdiginde temizlik
yapmayi ihmal etmeyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak o6l ¢liniz

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru kelime veya kelimeleri yazimz.

1 Camur sablon kalibinin —....................... uygun bir vurusla yerlestirilir.

2. indirilerek sablonun camuru sekillendirmesi saglanir.

3. Camur ............ ool merkezinden cevresine uygun kalinlikta yayilir.

4.  Alttaki elin avug ici ile ve Ustteki €in baskisi ile camur...................... kadar
yayilir.

5. Camurun sablona sivanmamast icin sablonun ...... ........ suileidatilir.

6. Sivama olustukca sablon kolunayapilan baski ................

7. Y eterli oranda su ile sekillendirilen tabagin ylzeyi yine ...... ileidatilir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru

ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimiz beceriler dogrultusunda; sablon tornay: teknigine
uygun kullanarak, 180 dakikada 15 adet, 40-45 cm capinda tabak sekillendiriniz. Bu
uygulamay:1 asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.(Bu faaliyet kapsaminda asagida
listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri “Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti
koyarak kontrol ediniz.)

Deger lendirme Olcitleri Evet Hayr

1.1s 6nlgiinuizii giydiniz mi?
2.Anasarteli actimz mi?

3.Sablon tornay: calistirdiniz mi?

4.KUnde haindeki camuru sablon kalibin merkezine uygun bir
vurugla yerlestirdiniz mi?

5.Camuru merkezden ¢cevreye dogru uygun kalinlikta yaydiniz
m?

6. Alttaki elin avugici ile camuru kalip bitim ¢izgisine kadar
yaymaya 0zen gosterdiniz mi?

7.Sablon kolunu indirerek sablonun camuru sekillendirmesini
sagladimz n?

8.Camurun sablona sivanmamasi i¢in sablonun 6n ylzeyini su
ileidattimz m?

9.Sablon kolunu kaldirip sablonu temizlediniz mi?

10. Sivama olustukca sablon koluna yapilan baskiy arttirdiniz
m?

11. Bigagin egimini kalip kenar egimine uygun tuttunuz mu?

12. Bigak iletabak bitim cizgisi Uzerine kadar olan camuru
aldimz mi?

13. Tabagin merkezinde olusan kictik cikintiy1 19ak parmakla
dizelttiniz mi?

14. Tabak ylzeyini siingerle rétusladiniz mi?

15. Tornay: durdurdunuz mu?

16. Sablon kalibim sablon bagligindan ayirip kurutma rafina
adimz m?

17. Yukarida verilen islem sirasim uygulayarak, 15 adet, (40-
45 cm ¢apinda) tabag sekillendirdiniz mi?

18. Sekillendirme esnasinda zamam en verimli sekilde
kullandimz m?
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DEGERLENDIRME
Y apilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden

geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAGC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlar saglandiginda;
sekillendirilmis olan 40-45 cm’lik tabak formlarinin 6n kurutmasini yaparak teknigine uygun
kaliplarindan alarak kurutabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalart yapmamz Ogrenme faaliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Gevsetmek, kaliptan almak, istiflemek ve kurutmak terimlerinin 6nemini aragtirimz.

Cevrenizdeki konu ileilgili kaynak kisilerle goriserek,
Cevrenizdeki ¢ini atdlyelerinde islemleri gozlemleyerek,
Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosirlerden inceleyerek,
Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak, bir sunum yapinz.

4. 4045 CM’LIK TABAKLARI KALIPTAN
ALARAK KURUTMA

Sekillendirilen tabagin 6n kurutmas: sablon kalibinin  Gzerinde bekletilerek
gerceklestirilir. Uretim kalibr tabagin nemini emerek kurumasini saglar. Camurun rutubetini
atmasi zaman istemektedir. Camurun kaliptan ayrilmast icin plastik bir camur, tabaga hafifce
yapistinilarak kaldirilir ( Resim 4.1). Kullamlan ¢amurun rutubeti disUk plastik bir camur
olmasina dnem verilir. Y apilan islem tabagi gevsetmek olarak adlandirilir.

YVVY

Resim 4. 1. Tabagin gevsetilmesi
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Sik sik kontrol edilerek tabagin kaliptan tamamen ayrilip ayrilmadigi gézlemlenir. Bu
ayrilma islemi, tabak kalibi bitim ¢izgisinden rahatca gozlenebilir. Rutubeti azaldikca tabak
a¢i kaliptan ayrilmaya baglar.

Bir elle kalip, diger elle de tabak hassas bir sekilde kavranarak tutulur. Tabagin
deforme olabilecek ham bir mamul oldugu unutulmamalidir. Resim 4.2’ de goruldigi gibi
tabak

kaliptan birakma sertligine ulastiginda sablon kalibindan alinir.

Resim 4.2: Tabagin kaliptan ayrilmas

Kaiplarindan ayrilan tabaklar kurutma raflarinda istiflenir. Kurutma amaciyla
sekillendirilen tabaklar kurutma rafina, Ust yilzeyleri altta olacak sekilde (ters olarak)
kapatilir (Resim 4.3).

Bu sekilde tabak formlarimn deforme olmadan kurumas: saglanir.

Resim 4.4'te goruldugl gibi tabaklari diz konumda yerlestirebilmek icin renk
degisimi sonrasi belirli bir sertlik kazanmas gerekir. Belirli bir kuruma gerceklesen tabaklar,
kurutmaislemi tamamlanincaya kadar diiz konumda kurutma raflarinda bekl etilir.

Resim 4.3: Tabagin tersistiflenmesi Resim 4.4: Tabagin duz
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Kuruma; camur gdzenekleri arasindaki su zerreciklerinin blnyeden atilmasidir.

Camur bunyesi gzenekli bir yapiya sahiptir. Bu gozeneklilik hali porozite olarak da
isimlendirilir. GOzeneklerin arasinda su molekdlleri bulunur. Kurutma aminda bu su
mol ekdilleri su buharina dontsir. Boylece biinyedeki gbzenekler azalinca kuruma kigllmesi
gergeklesir. Kuruma kigllmesi drdndn her kisminda ayni olmalidir. Ani kuruma, kiigiilme
farkliliklarindan dolayr mamuliin ¢atlamasina ve kirilmasina neden olur. Bu nedenle kurutma
rafinin bulundugu yer, gines 1s1ginm direkt almayan bir yerde olmalidir. Hava dolasimi
kurutma rafimn her yerinde ayn olmalidir.

Tabaktaki nem %3-5 oraninda kalincaya kadar kurutma raf inda bekl etilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sekillendirilmis olan 40-45 cm'lik tabak formunun 6n kurutma, gevsetme,
kaliptan alma, istifleme ve kurutma islemleri asamalar1 verilmistir. islem basamaklarindan
faydalanarak sekillendirdiginiz 40-45 cm'lik tabak formlarimn 6n kurutmalarint yaparak
gevsetme istifleme ve kurutma iglemlerinin gerceklestiriniz.

Islem basamaklary

Oneriler

» Yart mamull rutubetini atmast icin kurutma
rafinaalinz.

» Tabak kalip bitim cizgisinden
ayrilmasin bekleyiniz.

formun

» Yart mamulleri hafifce gevsetiniz.

» Kaliptasertlesmesini bekleyiniz.

Calisacagimz  ortami  hazir hale
getiriniz.

Caisma tezgdhinin
Ozen gosteriniz.

temizligine

Gevsetmeyi, rutubeti disik plastik
bir camurla yapmaya 0Ozen
gosteriniz.

Camuru tabaga hafifce yapistinp
cekmeye dikkat ediniz.

Kaip Gzerindeki tabagin rutubetini
atmaya terk edilmis durumda
oldugunu unutmayinz.
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» Tabaklar: teknigine uygun istifleyiniz.

» Bir dle kalibi, bir elle de tabag
hassas bir sekilde kavrayiniz.

» Tabagin deforme olabilecek ham
bir mamul oldugunu unutmayinz.
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Kurutma raflarina  biraktigimz
tabaklarda sekil bozukluklarinin
olusmasina meydan vermeyiniz.

Yar mamul tabagin  yayilip
¢Okmemesi icin ters konumda
bekletilmesi gerektigini
unutmayinz.

Tabak kurudukgca renk tonunun
acildigim unutmayimz.

Tabaklar duz konumda
yerlestirebilmek icin  beyazlasip
kurumasi gerektigini unutmayimz.

Bitmis Orinin teknik ve dekoratif
acilardan istediginiz nitelikte olup
olmadiginm kontrol ediniz.

Bkz. Kurutma modul .




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol ¢liniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin dogru siklarini isar etleyiniz.

1. Asagidakilerden hangis camurun gozenekleri arasindaki su zerreciklerinin binyeden
atilmasi olarak tammlanir?

A) Catlama
B) Kuruma
C) Kimnlma
D) Kiuigilme

2. Sekillendirme sonrasi tabagin kaliptan ayrilmasi ne zaman gerceklesir?
A)  Sekillendirme sonrasi
B)  %7-8 rutubet icerdiginde
C)  Kap bitim ¢izgisinden mamul Uin ayrilmasi(aralanmast)
D) Kurumatam olarak gerceklestiginde

3. “Yart mamul tabagin kaliptan ayrilmasi icin plastik camur tabaga hafifce yapistirilarak
kaldirilir” buisleme ne ad verilir?
A)  Tabagin ayrilmast
B)  Tabagin kontrol i
C) Tabagin gevsetilmesi
D) Tabagin kaldirilmast

4.  Asagidakilerden hangisi camurun gézeneklilik hali ile ayn anlamda kullanilir?

A) Porozite
B) Ozulik
C) Nemlilik
D) Plastiklik
5. Ani kurumamn neden oldugu olumsuz etkiler asagidakilerden hangisi degildir?
A) Catlama
B) Kirilma
C) Yaima
D) Patlama
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6. Kurutma raflarinin bulundugu yer nasil olmalicir?
A) Havadolasimsiz
B) Gilnes 1s1g1m direkt almayan
C) Nem oran esdeger

D) Heps
7. Kurutma isleminin sonucunda tabagin icindeki nem oram yiizdesi ne kadardir?
A) %35
B) %57
C) %58
D) %36
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimz, cevaplariniz dogru
ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sekillendirmis ol dugunuz
40-45 cm'’lik tabag1 gevsetme, 6n kurutma, kaliptan ayirma, istifleme ve kurutma islemlerini
yapiniz. Bu uygulamay: asagidaki Olcutlere gore degerlendiriniz. (Bu faaliyet kapsaminda
asagida listelenen davramglardan kazandigimz becerileri “Evet” ve “Hayir” kutucuklarina
(X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
1. Is 6nlUginuzi giydiniz mi?

2. Caismaortamini hazirladimz mi?

3. Tabak kal1p bitim ¢izgisinden formun ayrilmasin
beklediniz mi?

4. Camuru tabaga hafifce yapistirip gektiniz mi?

5. Gevsetmeyi rutubeti disuk plastik bir camurla yaptimz
m?

40-45 cm'’ lik yar1 mamul tabag: gevsettiniz mi?

7. Kalip Uzerindeki tabagin rutubetini atmayaterk ettiniz
mi?

8.  40-45 cm'lik yar1 mamul tabagin kalipta sertlesmesini
beklediniz mi?

9. Birdlekalib, bir elle de tabag: hassas bir sekilde
kavradiniz mi?

10. 40-45cm’'lik yart mamul tabag: kaliptan aldimz nu?

11. 40-45 cm'’lik yart mamul tabag: teknigine uygun
istiflediniz mi?

12. istifleme raflarina biraktiginiz tabaklar: ters konumda
kuruttunuz mu?

13. Istifleme raflarina biraktiginiz tabaklar: diiz konumda
kuruttunuz mu?

14. Istifleme raflarina biraktiginiz tabaklarda sekil
bozukluklarinin olmamast icin kontroll G kurutma yaptiniz
m?

15. Tabak formunuzu uygun bir ortama alarak zarar
gérmemesi icin gerekli tedbirleri aldinmz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise Modul Degerlendirme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol ¢liniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru kelime veya kelimeleri

yazimz.

1 Tornada al¢i Uzerine sivayarak sekillendirme al¢i kalip ve ............ yardimiyla
tabak Uretimini kapsayan bir yontemdir.

2. Tornada al¢1 kaliba sivayarak sekillendirme ............ sekillendirme ve .........
sekillendirme olarak ikiye ayrilir.

3. Seramik sektorinde ..........cooe. i , ac¢1 tornast ve sablon tornast olmak
Uzere g farkli torna kullanilir.

4, Sablon tornasinda cark miline ............ ............. olarak adlandirilan ac¢i kalip
vidalanir.

5. Sablon kalibinin oturacagi ylzeyde ......... derecelik aciyla hazirlanmis bir yuva
bulunur.

6. Dig stvama yontemi ile sekillendirilecek drdnlerin kalip icerisinden cikisina engel

........................ bulunmamal1dir.

7. GOrinim ve malzemesi, 0zellik ve dayamimi istenilen nitelikte olma durumu
................ olarak adlandirilir.

8. Hazirlanan plastik camur sablon kalibimin ..................... uygun bir vurusla
yerlestirilir.

9. e i uygun bir baski ile indirilerek sablonun ¢amuru
sekillendirmesi saglanir.

10. Sivamaolustukca sablon kolunayapilan baski .....................

11, s iy camurun sablona yapismasint 6nleyecegi gibi
sivanan yizeyin diizgiin ve perdahl: ¢cikmasinm da saglayacaktir.

12, egimi, kalip kenar egimine uygun tutularak tabak bitim cizgisine
kadar olan fazla camur alinir.

13. Tabagin ..........coeeeennen. olusan kiigiik ¢ikinti 1slak parmakla diizeltilir.

14. Tabagin ylzeyi singerle ...................

15. Sekillendirilen tabagin 6n kurutmasi ......... ... Uzerinde bekletilerek
gerceklestirilir.

16. Ani kuruma nedeniyle kigulme farkliliklarindan dolayr mamulde olusan hataya
.................... denir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimz, cevaplariniz dogru

ise performans testine geciniz. Yanhis cevap verdiyseniz ogrenme faaliyetinin ilgili
boélimtine donerek konuyu tekrar ediniz.
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PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Kazanilan tecribeleri gbz dnlinde bulundurarak; sekillendirme atdlyesinde dis sivama
teknigi ile 40-45 cm capindaki tabak formlarint sekillendirmeyi tek basiniza yapabilirsiniz.
Sekillendirme atdlyesinde 40-45 cm’lik diz, rolyefli, diz lenger, rolyefli lenger tabak
formlarint 1(bir) saatlik sire igerisinde birer adet sekillendirinizBu uygulama ile yaptigimz
calismayr asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz. Sekillendirmeye baslamadan ©nce
uygulama faaliyetlerinde sunulan resimleri inceleyiniz. Asagidaki diz, rolyefli, diz lenger,
rolyefli lenger olarak adlandirilan farkl: tabak formlarim inceleyiniz.

Duiz tabaklar atlik veya duvar tabag: olarak kullamlmaktadir Dz tabaklarin kenarlari
rolyefli olanlari da vardir. Kenarinda diizlik olan tabaklara lenger tabak denir. Tabagin
kenarindaki dizlUk yanak olarak da adlandirilir. Yanak kismi kenar suyu ile dekorlanir.

(Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)
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Deger lendirme Olciitleri

Evet

Hayr

1. s onluginiza giydiniz mi?

2. Calismaortamin hazirladimz ni?

3. Sekillendirme bashigint dogru olarak segip hazir hale
getirdiniz mi?

4. 40-45 cm'lik kalip (sekillendirme) baghigim tablaya
yerlestirdiniz mi?

5. Kalip bashgimn tablaya sallantisiz oturmasini kontrol
ettinizmi?

6. 40-45 cm'lik tabaga uygun sablon kalibini hazirladiniz
mi?

7. 40-45 cm'lik tabaga uygun sablon kalibimi kalip
basligindaki yuvasina dikkatlice oturttunuz mu?

8. Sablon kolunun ayarin kontrol ettiniz mi?

9. 40-45 cm tabak formuna uygun sablon bigaginm segtiniz
mi?

10. Sablon bigcagim konsol koluna monte ettiniz mi?

11. Sablonu konsolatakarak et kalinlig: ayarin yaptimz mi?

12. Plastik camuru 40-45 cm tabak UGretimine uygun
parcalaraayirdimz mi?

13. Camur parcalarinin  bOyUklOgini  uygulayacaginiz
yogurma teknigine gore belirlediniz mi?

14. Her parcay: yogurarak homojen hale getirdiniz mi?

15. Camurun fazla suyunu airken camura ac
yapismamasina dikkat ettiniz mi?

16. Camurun nem oranina ve iginde hava kalmamasina
dikkat ettiniz mi?

17. Uretim sayisina uygun camurdan kiinde olusturdunuz
mu?

18. Hazirladigimiz toplarin 40-45 cm'lik tabak formuna
uygun buytikl iikte olmasina 6zen gosterdiniz mi?

19. Camurlari uygun sekilde istiflediniz mi?

20. Sekillendirmeye ara verme halinde camurlari hava
amayacak sekilde dizgiince sardiniz mi?

21. Camuru sablon kalibinin merkezine uygun bir vurusla
yerlestirdiniz mi?

22. Camuru merkezden cevreye dogru uygun kalinlikta

yaydimz m?
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23. Sablon kolunu indirerek sablonun camuru
sekillendirmesini sagladimz mi?

24. Camurun sablona stvanmamast icin sablonun 6n ylzeyini
su ileidattimz nmi?

25. Sablon kolunu kaldirip sablonu temizlediniz mi?

26. Sivama  olustukca sablon  koluna yapilan  baskiyi
artirdimz mi?

27. Bicak ile tabak bitim cizgisi Uzerine kadar olan camuru
aldimz mi?

28. Bicagin egimini kalip kenar egimine uygun tuttunuz mu?

29. Tabagin merkezinde olusan kucik c¢ikintiyr 1slak
parmakla dizelttiniz mi?

30. 40-45 cm’lik tabak ylzeyini stingerle rétusladimz mi?

31. Tornay: durdurdunuz mu?

32. Sablon kalibint sablon bagligindan ayirip kurutma rafina
aldimz mi?

33. Plastik bir camuru tabaga yapistirip kaldirdiniz mi?

34. Gevsetilen 40-45 cm'lik tabagin kalipta sertlesmesini
beklediniz mi?

35. 40-45 cm'lik tabag: a1 kaliptan ayirdimz mi?

36. 40-45cm’lik  yari mamul tabagi teknigine uygun
istiflediniz mi?

37. istifleme  raflarina  biraktigimiz tabaklarda — seil

bozukluklarimin  olmamast icin  kontrollG  kurutma
yaptimz mi?

38. Yar1 mamulleri kuruttunuz mu?

39. 40-45 cm’lik tabak kalibini uygun bir ortama alarak zarar
gormemesi icin gerekli tedbirleri adimz nmi?

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi Karsilastirnmz. Yapilan
degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimizi bir daha gozden geciriniz. Kendinizi yeterli
gormuyorsamz modulU tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamam “Evet” ise bir sonraki module
gecmek icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1. CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 B
2 C
3 D
4 A
5 C

OGRENME FEELIYETIi 2CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 B
2 C
3 D
4 A
5 C

OGRENME FAALIYETIi.3. CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar

1 Merkezine

2 Sablon kolu

3 Sablon kalibimin

4 Kaipbitim
cizgisine

5 On ylizeyi

6 Arttirilir
Slnger
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OGRENME FAALIYETIi.4. CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 B
2 C
3 C
4 A
5 D
6 E
7 A

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Sorular | Cevaplar | Sorular | Cevaplar

1 sablon 9 sablon kolu
ic, dis 10 artturilr.
camur 11 damlatilan
tornasi su

4 kalip 12 bigagin
baglig:

5 30° 13 merkezinde

6 tersact 14 rotuslamr
kalite 15 sablon

kalibt
8 merkezine | 16 catlama
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