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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modiller, bireylere meseki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

o Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanillamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB126
ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL MESLEK Seramik ve Cam / Tornada Form Sekillendirme
MODUL UN ADI Dis Sivama 3
MODUL UN Seramik sekillendirme yontemlerinden olan sablon tornada dis
sivama teknigini uygulamakla ilgili temel bilgi ve becerilerin
TANIMI s -
kazanldig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 +(40/32 uygulama tekrar: siiresi)
ON KOSUL Dis sivama 1,D1s sivama 2 Modullerini almis olmak.
YETERLIK 20-30 cm capinda tabak Uretmek
Genel Amag
Bu modil ile uygun ortam saglandiginda; sablon
tornasini,arag-gerecleri ve malzemeleri 20-30 cm’lik tabak
Uretimine uygun hazirlayarak,dis sivama teknigi ile tabaklar:
en az zaiyatla seri halde sekillendirebileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI

1-Sablon tornasini 20-30 cm’lik tabak Uretimine hazirlayarak
tabak formuna uygun et kalinlig: ayar1 yapabileceksiniz.

2-20-30 cm’lik tabak Uretimine uygun miktar ve buyudklikte
camur kindeleri hazirlayabileceksiniz.

3-Sablon tornay: teknigine uygun kullanarak 20-30 cm'lik
tabaklar: seri halde sekillendirebileceksiniz.

4-Sekillendirilmis olan 20-30 cm'lik tabak formlarinin 6n
kurutmasini yaparak, teknigine uygun kaliplarindan aarak
kurutabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami ve bu ortamda bulunan sablon torna,mermer
masa,sekillendirme kaliplari,plastik camur,20-30 cm’ lik sablon
bicagi,legen,siinger,bicak,sistre.

DONANIMLARI NI A

Ayrnicais guvenligi ileilgili ekipmanlar.

Modultn icerisinde yer alan her bir 6grenci faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modiul sonunda ise kazancigimz bilgi, beceri ve tavirlar

olcmek amaciyla 6gretmen tarafindan hazirlanacak 6lgcme
araclar ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci

Insanlarin beslenme ihtiyacindan dogan ve ¢omlekcilik olarak baslayan seramigin
gunumuizde bircok sanayi dalinin Uretim teknolojisine dnemli katkilart olan bir bilim dal
olmasinin yan sira bir sanat dal1 oldugu da bilinmektedir.

Seramigin ¢esitlerinden olan ¢ini bize 6zgli olan en 6nemli sanat dallarimizdan biridir.
15. ve 16. yuzyilllarda en parlak donemlerini yasayan “Cini” gunumize kadar aslim
bozmadan gelmistir. Glnumuze kadar gelen bu kiltir mirasimuzin degerini bilmeli ve bu
degere layik Uretim yapmaliyiz. Cini desenlerin en fazla uygulandigi yizey olan tabak
formlarinda kaliteyi yukselterek bu guzel sanatimiza hak ettigi degeri vermeliyiz. Ancak
gorinim ve malzemesi, Ozellik ve dayammu istenilen niteliklerde olan ¢ini tabaklar
Uretilerek kalite yikseltilebilir.

Iste bu modul ile daha 6nce almis oldugunuz Dis Sivama 1 ve Dis Sivama 2
modullerinden farkli olarak en az zayiatla, seri hade 20-30 cm’lik tabaklarn
sekillendirebileceksiniz.

Ayrica seramik sekillendirme yontemlerinden olan sablon tornada dig sivama teknigini
uygulamaklailgili bilgi ve becerileri tekrarlayarak pratik kazanacaksiniz.

Bu modul i basar: ile tamamladigimzda sablon tornasini, arag-geregleri ve malzemel eri
20-30 cm'lik tabak Oretimine uygun hazirlayarak, dis sivama teknigi ile 20-30 cnv'lik
tabaklar: sekillendirebileceksiniz.

Bu modul sizlere nitelik kazandirarak ¢ini sektdriinde istenen ve aranan eleman olarak
yetismenizi saglayacaktir.

Dis stvama yontemi kullamlar ak sablon kalibr ile sekillendirilen 20-30 cm'lik tabak.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlari saglandiginda;
sablon tornasim 20-30 cm’lik tabak Uretimine hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinlig
ayar1 yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki  arastirmalarn yapmamz Ogrenme faaliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Kullanmilan malzeme, arag-gereg, makinenin 6zelliklerinin bilinmesinin dretime
yansimalar1 nelerdir?

Cevrenizdeki konu ileilgili kaynak kisilerle goruserek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosurlerden inceleyerek,

Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak,

Dig Sivama—1 ve 2 modullerinden a s oldugunuz bilgi ve becerilerden

yararlanarak bir sunum hazirlayiniz.

1. SABLON TORNAYI VE ARAC-
GERECLERI 20-30 CM‘LIiK TABAK
URETIMINE HAZIRLAMA

1.1. Sekillendirme Bashgimin Hazirlanmasi

VVVY 'V

Camur tornasi ve al¢i tornasinda cark miline ayna denen metal tabla vidalanir. Sablon
tornasindaise Resm 1.1’ de ve Resim 1.2'de goruldigti gibi cark miline kalip baglig: olarak
adlandirilan al¢i1 kalip vidalanir.

‘3\ vt B = >
Resim 1.1: Cark mili Resim 1.2: Sablon bashginin vidalanmasi
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Kalip bagligimin st yizeyinde sablon kalibinin oturacag: bir yuva bulunur. Bu yuva,
30° lik aciyla hazirlanmistir. Konik yapilmasinin amaci; sablon kalibinin yuvasina kolaylikla
takilip gikarilmasini ve bogluksuz oturmasim saglamaktir (Resim 1.3).

Resim 1.3: Sablon kalibinin yerlestirilmes

1.2. Sablon Kolunun Hazirlanmasi

Sablon kolu (konsol) asag1 yukar: ve saga sola hareket edebilen yataklandirilmis bir
mil Uzerindedir. Bu mil Uzerinde agisal olarak hareket yapan kanall1 bir kol (konsol) bulunur.
Kanal1 kola sablon, baglama civatalar: ile sabitlenir. Sablonlar sekillendirilecek forma gore
hazirlanr.

Resm 1.4'te farkl1 sekil ve biyuklikte sablonlar gorilmektedir. Sekillendirme
sablonu, iki adet civataile sablon kolunun kanallarindan baglanir ( Resim 1.5).



Resim 1.4:Farkli tabak sablonlar: Ream 1.5:Sablonun konsola takilmas:
Baglamanin; esnemeyecek ve sarsintiyla ¢Ozilmeyecek sekilde yapilmasi gerekir.

Aksi taktirde; sablonla kalip arasindaki 6l¢u degisebileceginden, Uretilen tabagin da kalinlig:
istenen olctide ol mayacaktir.

1.3. Et Kalinhg1 Ayarimin Y apilmas

Sablonla, sablon (Uretim) kalibi arasindaki bosluk, Uretilecek olan tabagin kalinligin
olusturur. Bu ylzden sablon ayar: cok dnemlidir.

Resim 1.6’ da goruldigu gibi sekillendirme sablonunun 6n kenari, sablon kalibinmn sirt
kismina temas edecek sekilde ayarlanir.

Resim 1.6: Et kalinhg ayarinin yapilmasi



UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablon tornasini, arag-gerecleri ve malzemeleri 2030 cm'’lik tabak Uretimine
hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinligi ayar1 uygulama asamalar verilmistir. Islem
basamaklarindan faydalanarak sablon tornasim 20-30 cni'lik tabak Uretimine hazirlayarak
tabak formuna uygun et kalinlig1 ayarim yapinmz.

Islem Basamaklar: Oneriler
> s onlUguiniza giyiniz. > Onliguiniizii giymeyi unutmayinz

» 20-30 cm arast tabak sablon kaliplarin
(Uretim kaliplary) istifleyiniz.

> Idtifleme  isleminde  kaliplarin
birbirine carparak zedelenmesine
meydan vermeyiniz.

» Uretim kalibimin istenilen tabak
biytikliigtine gore sekillendirildigini
unutmayimz.

» Alci kalibr yumusak stingerle
temizleyiniz. Kalibin ¢izilip
kazinmamasina 6zen gosteriniz.




» Kalip basinin tablaya sdlantisiz
oturmasint  saglayimz. Sallantimin
yapaya neden olacagim

unutmayimz.

» 20-30 cm tabak kaliplarim temizleyiniz.

> 20-30 cmllik sablon kaliplarina uygun kalip| > Uretim  kalibim  kalip  bagindaki
basliklarini torna tizerine takiniz. yuvasina dikkatlice oturtunuz.

» Sablon kolunun sekillendirmedeki




» 20-30 cm'lik sablon (Uretim) kalibinm kalip

basligina yerlestiriniz.

» Sablon kolunun ayarim kontrol ediniz.

Onemini unutmayiniz.

» Sablon bicagimn sekillendirilecek
tabaga gore yapildigim unutmayiniz.

» Sablonun kalip ekseninden gececek
sekilde ayarini yapiniz.

» Ayarlama sirasinda konsolun veya
sablonun al¢ kaliba carparak
zedelenmesine meydan vermeyiniz.

» Sablon ayarimin Uretimi  yapilacak
olan 20-30 cm capindaki tabagin et
kalinligina uygun olarak yapilmasi
gerektigini unutmayinz.

» Sablon  ayarim  Ggretmeninize
kontrol ettiriniz.




» 20-30 cm tabak formuna uygun sablon
bigaginm seginiz.

» Sablon bigagim konsol koluna monte ediniz.




» 20-30cm tabak cesidine uygun et kalinlig
ayarin yapinz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME
Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak 6lcuniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.
1. Sablonla sablon Uretim kalibi arasindaki bosluga ne ad verilir?
A)  Mil kalinhg:
B) Etkainhg
C) Cvatakainhg:
D) Uretimkalinlig

2. Kaip baglhigimin st ylzeyinde sablon kalibinin oturacagi yuvamn agisi kag derece

olmalidir?
A) 40
B) 50
C) 3o
D) 60

3. Asagdakilerden hangisi konsolun diger adicir?
A)  Uretimkolu

B) Kalipkolu
C) Sivamakolu
D) Sablonkolu
4, Cark miline vidalanan meta tabla asagidakilerden hangisidir?
A) Ayna
B) Sablon
C) Cwaa
D) Ylzey
5. Kanall1 kola baglama civatal ar1 ile sabitlenen malzemeye ne ad verilir?
A) Tabla
B) Sablon
C) Bashk
D) Mil
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimz, cevaplariniz dogru
ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sablon tornasim 20 -30
cm.lik tabak Uretimine hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinlhigi ayarim yapiniz. Bu
uygulamayi asagidaki 0l ciitlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir

1. s onluginiza giydiniz mi?

2. Calisma ortamini hazirladimz mi?

3. Sekillendirme basligim dogru segip hazir hale getirdiniz mi?

4. 20-30 cm'lik kalip (sekillendirme) bashgim tablaya
yerlestirdiniz mi?

5. Kalip baghginn tablaya sallantisiz oturmasim kontrol ettiniz
mi?

6. 20-30 cm'lik tabaga uygun sablon kalibint hazirladimz mi?

7. 20-30 cm'lik tabaga uygun sablon kalibini kalip basligindaki
yuvasina dikkatlice oturttunuz mu?

8. Sablon kolunun ayarini kontrol ettiniz mi?

9. 20-30 cm tabak formuna uygun sablon bigagim sectiniz mi?

10. Sablon bigagin konsol koluna monte ettiniz mi?

11. Sablonu konsolatakarak et kalinlig: ayarinm yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlar saglandiginda; 20-

30 cm'lik

tabak dretimine uygun miktar ve blydklikte camur  kindeleri

hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Camur hazirlama, camur yogurma ve kiinde yapmanin geregini;

VVVYY

Cevrenizdeki konuileilgili kaynak kisilerle goriserek,
Cevrenizdeki cini atdlyelerinde gbzlemleyerek,

3-Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosurlerden inceleyerek,
4-Internetten konu ileilgili siteleri aragtirarak,

bir sunum hazirlayinz.

2.20-30 CM’LiK TABAK URETIMI iCIN

CAMUR HAZIRLAMA

Hazirlanan camur

>
>
>
>

Plastik olmalidir.

Homojen olmalidir.

Icinde hava boslugu bulunmamalidhr.
Icindeki nem (rutubeti) ayarlanmalichr.

Plastikiyet; bicim vermeye elverigli olma hali, sekillendirme kivanuna gelme durumu
olarak tammlanir. Plastik camur elimizle bastirdigimizda elimizin seklini alan, elimizi
cektigimizde de seklini muhafaza edebilen bir 6zelliktedir.

Homojen; bagdasik, bitin terimleri aym olan demektir. Homojen camurun biinye
icindeki dagilimi her tarafta esittir. Her noktada aym 6zellige sahiptir.

Kesme teli ile blok camurdan paralel plakalar kesilir. Kesilen plakalar arasinda hava
boslugu bulunup bulunmadig: kontrol edilir.
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Camurun rutubeti ele yapismayacak kadar fazla, sekillendirilemeyecek kadar da az
olmamalidir. Camur avug igine aimp sikildiginda, kolayca sekil aabilmeli ve ele bulasip
stvanmamalidir.

2.1. 20-30 cm’lik Tabak Uretimine Uygun K tinde Y apmanin Onemi

Kunde yapmak camuru istenen buylklukte elle yogurarak hazirlamaktir. Elle yogurma
plastik camuru homojenlestirmek, 6zlUltguni arttirmak ve sekillendirme plastik kivamina
getirmek icin yapilan bir islemdir.

Camur; al¢i, mermer veya ahsap masa tizerinde yogrulma tekni gine uygun hareketlerle
bastirilarak elle yogrulur.

Yogrulan ve kinde yapilan ¢amurun ne ele yapisacak kadar yumusak ne de
sekillendirilemeyecek kadar sert olmasi gerekir.

Elle yogurma burgug teknigi (Japon teknigi), okizbasi teknigi ve koparip yapistirma
teknigi olarak ¢ sekilde uygulamr. Yoguracak camurun biyiklGgiine gore yogurma teknigi
belirlenir. Buyuk parga gamur icin; burgug veya okizbas: teknigi, kicik par¢a camur igin
koparip yapistirmateknigi kullanilir.

En yaygin kullamlan teknik Resim 2.1’ de gorulen okulizbag: teknigidir.

Resim 2. 1: Okiizbag: teknigi
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Kundeleri hazirlarken dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta, Uretimi yapilacak
formun biyuklGgine uygun dlgiide kiinde olmasidir. Kiindelerin olmasi gerekenden biyik
hazirlanmasi halinde; fazla camur, camur zayiatina sebebiyet vererek maddi zarara neden
olur. Aynm zamanda sekillendirme sirasinda kalibin digina tasar. Kalibi ve cevreyi kirleterek
zaman kaybina neden olur.

Kundelerin olmasi gerekenden kiglk hazirlanmast halinde; ¢amur sekillendirme
kal1binin timund ortmedi ginden dolayi, tabagin sekillendirilmesi yarim kalir.

Resim 2.2’ de goruldigt gibi 20-30 cnm'lik tabak tretiminde kullamlacak camur elle
yogrularak kicuk bir top halinde hazirlanir.

Resim 2. 2: Kiinde yapilan gamur toplari

Kundelerin olmasi gerekenden blylk hazirlanmasi halinde; fazla camur, camur
zaiyatina sebebiyet vererek maddi zarara neden olur.

Ay zamanda kalibin disina tagar. Kalibi ve cevreyi kirleterek zaman kaybina neden
olur. Kiindelerin olmasi gerekenden kuguk hazirlanmasi halinde; tabagin sekillendirilmesi
yarim kalir.

Kundeleri hazirlarken dikkat edilmesi gereken diger bir konu ise dretim miktarina
uygun sayida kiinde hazirlamaktir. Uretimi planlanan 10-18 cm capindaki tabaklarin sayisi
ile hazirlanan kiindelerin sayisi orantili olmalidir. Formlar: seri halde sekillendirebilmek ve
zamam en verimli sekilde kullanabilmek icin bu zorunlidur. Uretimi yapilacak 10-18 cm
capindaki tabak formlarina uygun sayida hazirlanan kindeler, sablon tornamn yamnda
bulunan bir masaya en uygun sekilde istiflenmelidir. Bu sekilde Uretim esnasinda hem vakit
kaybr 6nlenmis hem de galisan Kisinin konsantrasyonu bozulmamus olur. Uretimi yapilacak
form, dolayisi ile kiinde say1s1 fazlaysa kiindelerin Uzeri hava almayacak sekilde kapatil arak
sertlesmesi onlenmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida 20-30 cm'’lik tabak Uretimine uygun miktar ve biiyiklUkte camur kindeleri
hazirlama asamalar1 verilmistir. Islem basamaklarindan faydalanarak 20-30 cn'lik tabak
Uretimine uygun miktar ve blyukl Ukte camur kiindeleri hazirlayinz.

Islem basamaklari Oneriler

> Is onluginiizi giyiniz. > Onliglnuizu giymeyi unutmayinz.

» Plastik camuru 10-18 cm tabak Uretimine » Caligma ylzeyinin temizligine tzen
uygun parcalara ayirinz. gosteriniz.

» Camurun kurumamas:t igin hava
amayacak sekilde muhafaza edilmes
gerektigini unutmayinmz.

» Camur parcalarimin  buydklugine
dikkat ediniz.

» Camurun fazla suyunu airken camura
ac yapismamasina dikkat ediniz.

» Camurun nem oranina ve iginde hava
kalmamasina dikkat ediniz.

> H gurarak homojen hal .
ggr?r?irgaw yogtrara homojen hale » Hazirladigimz toplarin 20-30 cm. lik

tabak formuna uygun boyUklikte
olmasina 0zen gosteriniz.
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> Uretim sayisina uygun camurdan kiinde
olusturunuz.

» Kiundeleri esit buyiklUkte yapmaya
Ozen gosteriniz.

» Sekillendirmeye ara verme halinde
camurlart hava amayacak sekilde

» Camurlar: uygun sekilde istifleyiniz. ———
diizgiince sariniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l ¢liniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin dogru siklarini isar etleyiniz.

1 Blnyeicindeki dagilinu her tarafta esit olan camura ne ad verilir?
A)  Plastik camur
B) Homojen camur
C) Rutubetli camur
D) Nemli camur

2. “Camuru istenilen buyikltkte elle yogurarak hazirlamak” asagidakilerden hangisi ile
adlandirilir?
A)  Top yapmak
B) Burgu yapmak
C) Kiunde yapmak
D) Parcayapmak

3. Bicim vermeye elverisli olma haline ne denir?

A) Pastikiyet
B) Homojen
C) Rutubet
D) Nem

4, Kuclk parca camura uygulanan yogurmateknigi asagidakilerden hangisidir?
A)  Japon teknigi
B) Burgug teknigi
C)  Okiiz bas1 teknigi
D) Koparip yapistirma teknigi

5. Asagdakilerden hangis elle yogurmatekniklerinden degildir?
A)  Japon teknigi
B)  Okuiz bas teknigi
C) Koparip yapistirma teknigi
D) Burgulamateknigi

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme fadliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; 20-30 cm.lik tabak
Uretimine uygun miktar ve biyuklikte camur kindeleri hazirlayimz. Bu uygulamayi
asagidaki dlcutlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is onlugunizi giydiniz mi?

2. Calismaytizeyinin temizligine 6zen gosterdiniz mi?

3. Plastik camuru 20-30 cm tabak Uretimine uygun parcalara
ayirdinmz m?

4. Camur parcalarimn blyUklOgini uygulayacagimz yogurma
teknigine gore belirlediniz mi?

5. Her parcay: yogurarak homojen hale getiriniz mi?

6. Camurun fazla suyunu airken camura al¢i yapismamasina
dikkat ettiniz mi?

7. Camurun nem oramna ve iginde hava kalmamasina dikkat
ettinizmi?

8. Uretim say1sina uygun camurdan kiinde ol usturdunuz mu?

9. Hazirladigimz toplarin 20-30 cm‘lik tabak formuna uygun
by Ukl Gikte olmasina 6zen gosterdiniz mi?
10. Camurlar1 uygun sekilde istiflediniz mi?

11. Sekillendirmeye ara verme halinde camurlart hava
amayacak sekilde diizgiince sardimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu fadiyette verilecek hilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar1 saglandiginda;
sablon tornay1r teknigine uygun kullanarak, 20-30 cm’lik tabaklari seri halde
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramanzi
saglayacaktir.

Cevrenizdeki kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki cini atdlyelerinde gozlemleyerek,

3-Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosurlerden inceleyerek,
4-Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak,

Seri Uretimin avantgjlarini iceren bir sunum hazirlayiniz.

3.20-30 CM’LiK TABAGI DIS
SIVAMAYONTEMI iLE SEKILLENDIRME

Seramik sekillendirme yontemlerinden olan 18-20 cm’'lik tabak sekillendirme
becerisini kazandiktan sonra sablon tornada 20-30 cm'lik tabagi dis sivama yontemi ile
sekillendirmekle ilgili bilgi ve becerileri tekrarlayarak pratik kazanacaksimz. Islem
basamaklar1 ayrni olmasina ragmen tabak formunun blylUmesiyle hazirlanan kindelerde
buyUyecektir. Bu nedenle sablon kalibina yayilan camurun hakimiyeti de zorlasacaktir.

VVVYY

Boylece Dis Sivama 1 ve Dis Sivama 2 modullerinden farkl olarak, seri halde en az
zayiatla 20-30 cm’lik tabaklar: sekillendirebileceksiniz. Dig Sivama ile tabak sekillendirme
becerisini gelistirerek az zamanda ¢ok ve kaliteli Uretim yapabileceksiniz.

3.1. 20-30 cm’lik Tabak Sekillendirme Asamalari

Sablon kolu ve sablon kalibi hazirlanan sablonlu torna calistirilir. Hazirlanan plastik
camur Resim 3.1'de goruldigu gibi sablon kalibinin merkezine uygun bir vurusla
yerlestirilir.
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Resim 3.1: Camurun kalibin merkezine yerlestirilmesi

Doner durumdaki camur, eller 1slatilarak sablon kalibi Gzerine yayilir. Resm 3.2'de
goruldigl gibi sag el altta, sol € Ustte olmak Uizere camur kaliba sivanir. Resim 3.3'teki gibi
tabak kalibi sivama gizgisini az gegecek sekilde sivamir. Camurun merkezden gevreye dogru
uygun kalinlikta yayilmasina dikkat edilir.

Resim 3.2: Camurun elle yayimasi Resim 3.3:Camurun tamaminin yayilmasi

Sablon kolu hafifge indirilir. Camur sablona sivanmaya basladigi anda siinger ile
camur Uzerine yeteri kadar su damlatilir. Boylelikle sablonun camuru sararak kavrayip kalip
Uzerinden pargalayarak savurmasina meydan verilmez. Damlatilan su, camurun sablona
yapismasin Onleyecegi gibi sivanan yuizeyin diizgun ve perdahli ctkmasinm da saglayacaktir

Resim 3.4'te goruldigu gibi sablon kolu indirilerek sablonun camuru sekillendirmesi
saglanir.
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Resim 3.4: Sablon ile tabagin sekillendirilmesi

Camurun sablona sivanmamast icin sablonun 6n yiizeyi su ile 1dlatilir. Uretim kalib
Uzerindeki camur fazlaliklar: torna galisirken alimir. Sablon agzinda biriken gamur, kaliptaki
camura yapistigi takdirde sivanan camuru da koparip alir. Sablon temizlenir ve sivama
islemine devam edilir. Sivama olustukca sablon koluna yapilan bask: artirilir. Kalip Gzerine
yayilan camur tabak bitim cizgisini gegmis olabilir. Bigagin egimi, kalip kenar egimine
uygun tutularak tabak bitim gizgisine kadar olan fazla camur aimr. Tabagin merkezinde
olusan kiglk cikinti 1dak parmakla duzeltilir. Tabak yizeyi siingerle roétuslanmr.
Sekillendirme bittikten sonra torna durdurulur. Tabagin Uzerinde bulundugu sablon kalibr
sekillendirilme bagsligindan ¢ikartilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablonlu tornada, dis sivama teknigini uygulama asamalar verilmistir. islem
basamaklarindan faydalanarak 20-30 cm'’lik tabak formlarin sekillendiriniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Is 6nllguniza giyiniz.

» Anasarteli aginmz.

» Sablon tornay: calistiriniz.

> Onluginiizii giymeyi unutmayiniz.

» Calisacagimz ortamuw  hazir hae

getiriniz.

» Calisma tezgéhinin temizligine 6zen
gosteriniz.

» Sartele1slak elle dokunmamaya 6zen
gosteriniz.

» Sablon tornast kullanma talimatina
uygun hareket etmeyi unutmayiniz.
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» Kinde haindeki camuru uygun bir vurusla

sablon kalibina yapistirinz.

» Kaliba yapisan ¢camuru elle igten disa dogru

yayinz.

» Camuru kalibin merkezine
yapistirmaya dikkat ediniz.

> Iki el arasinda  camurun
merkezlenmesi gerektigini
unutmayimz.

> Ustteki €elle adttaki €le baski

yapmaniz gerektigini unutmayimz.

» Alttaki elin avug ici ile camuru kalip
bitim cizgisine kadar yaymaya 6zen
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» Ellerin merkezden asagiya dogru hafifce
kaydirilmasi gerektigini unutmayimz.

» Sablon torna konsolunu yukaridan asagiya
dogru indirerek sekillendiriniz.

gosteriniz.

Sablon bigaginin  sekillendirilecek
tabaga gore yapildigim unutmayimz.

Sablon kolunun  sekillendirmedeki
Onemini unutmayinz.

Sablon kolu ile ilgili 6grenme
faaliyetindeki bilgileri hatirlayimz.

Sablon kolunu hafifce indirmeyi
unutmayinz.

Camur sablona sivanmaya basladig:
anda suinger ile camur Uzerine yeteri
kadar su damlatmaya dikkat ediniz.

Damlatilan suyun, camurun sablona
yapismasin Onleyecegi gibi sivanan
ylzeyin  dizgin ve  perdahli
Gikmasin da saglayacaginm
unutmayinz.

Fazla camuru alirken dikkatli olunuz.

Bicagimzin egimini  kalip kenar
egimine uygun olarak tutmaya 6zen
gosteriniz.
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> Yeterli miktardaki su
formun ylzeyini 19 atiniz.

ile sekillendirilen

» Sablon kaliplarin kenarindaki artik camurlar
temizleyiniz.

> Hatal kisimlar: tamir ediniz.

» Idak stingerle son rétuslar: yapimz.

» Camur fazlahigim tabak bitim
¢izgisine kadar almaya dikkat ediniz.

» Dikkatli ve 6zenli calisinmz.

» Kullandigimz siingerin yas olan yari
mamul tabagi cizmeyecek yumusak
bir siinger olmasina 6zen gosteriniz.

» Tornayr ve sarteli acip kapatirken
dlerinizin  kuru olmasina Ozen
gosteriniz.

» Sablon tornay: kullanma talimatim
stirekli gbzden gegiriniz.

» Kaip at kenarindan, kalibi ki
elinizle ckatip amaya O©nem
veriniz.
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» Sablon kalibim kaldirirken, yas olan
yari mamul tabaga dokunmamaya
dikkat ediniz.

> Uretim sona erdiginde temizlik
yapmay1 ihmal etmeyiniz.

» Sekillendirilen yar1 mamul( sablon kalip ile
birlikte sablon baslarindan alimiz.

» Daha once igtiflediginiz Uretim kaliplarini ve
camur kindelerini kullanarak Uretime devam
ediniz. En az zayiatla seri halde Oretim
yapabilecek beceriyi kazanincaya kadar, 10—
18 cm ¢apinda tabak sekillendirmeye devam
ediniz.

27



OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol cliniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerler dogru kelime veya kelimeleri yaziniz.

1 Camur sablon kaibinin ...................... uygun bir vurusla yerlestirilir.

2. indirilerek, sablonun camuru sekillendirmesi saglanir.

3. Camur ..........coeeenenn. merkezinden gevresine uygun kalinlikta yayilir.

4, Sag d dltta, sol e Ustte olmak Uzere ............... kaliba sivanir.

5. Camurun sablona sivanmamast icingablonun .............. ...l suileidatilir.

6. Sivama ol ustukca sablon koluna yapilan baski ................

7. Tabak yizeyi ............... ile rétuslanr.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimz, cevaplariniz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sablon tornay: teknigine
uygun Kkullanarak, iki yUz dakikada 20 adet, 20-30 cm capinda tabak sekillendiriniz. Bu
uygulamayi asagidaki ol ¢litlere gére degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is 6nlUginuzi giydiniz mi?

2. Caismaortamini hazirladimz mi?

3. Uretim miktarina uygun olarak, sablon kalibi ve camur
kindesi hazirladimz mi?

4. Sablon kaliplarim ve camur kindelerini uygun sekilde

istiflediniz mi?

Calisma tezgdhinin temizligine 6zen gosterdiniz mi?

Anasarteli actimz mi?

Sablon tornay: ¢aligtirdimz mi?

© N o u

Sablon tornasi kullanma talimatina uygun hareket ettiniz

mi?

9. Kinde halindeki camuru sablon kalibinin merkezine uygun
bir vurusla yerlestirdiniz mi?

10. Camuru merkezden cevreye dogru uygun kalinlikta
yaydimz mi?

11. Alttaki elinavugici ile camuru kalip bitim ¢izgisine kadar
yaymaya 06zen gosterdiniz mi?

12. Ustteki elle alttaki ele baski yaptimz m?

13. Sablon kolunu indirerek sablonun camuru
sekillendirmesini sagladiniz mi?

14. Camurun sablona sivanmamast icin sablonun 6n yizeyini

15. suileidattimz mi?

16. Sablon kolunu kaldirip sablonu temizlediniz mi?

17. Swvama olustukca sablon koluna yapilan baskiyi
18. arttircimz mu?
19. Bigagin egimini kalip kenar egimine uygun tuttunuz mu?

20. Bicak iletabak bitim cizgisi Uizerine kadar olan camuru
adimz m?

21. Tabagin merkezinde olusan kigik ¢ikintiyr 1slak parmakla
dizelttiniz mi?
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22. Tabak ylzeyini stingerle rétusladimz nmi?

23. Tornay: durdurdunuz mu?

24. Sablon kalibini sablon bagligindan ayinp kurutma rafina
adimz m?

25. Yukarida verilen islem sirasim uygulayarak, 20 adet, (20—
30 cm capinda) tabag: sekillendirdiniz mi?

26. Sekillendirme esnasinda zamanmt en verimli  sekilde
kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-4

AMAC

Bu faaliyette verilecek hilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
sekillendirilmis olan 20-30 cm’lik tabak formlarinin 6én kurutmasini yaparak teknigine uygun
kaliplarindan alarak kurutabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalart yapmamz Ogrenme faaliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Gevsetmek, kaliptan almak, istiflemek ve kurutmak islemlerinin dnemini;

> Cevrenizdeki konuileilgili kaynak kisilerle goriserek,

> Cevrenizdeki cini atdlyelerinde islemleri gozlemleyerek,

»  Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosurlerden inceleyerek,
> Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak, sunum yapiniz.

4.20-30 CM’LIK TABAK FORMLARINI
KALIPTAN ALMA

4.1. 20-30 cm’lik Tabaklar: Kahptan Alarak Kurutma

Sekillendirilen tabagin 6n kurutmasi sablon kaibimin Gzerinde bekletilerek
gerceklestirilir. Uretim kalibr tabagin nemini emerek kurumasimi saglar. Camurun rutubetini
atmasi zaman istemektedir. Camurun kaliptan ayrilmasi icin plastik bir camur tabaga hafifce
yapistinlarak kaldirilir ( Resim 4.1 ). Kullamlan ¢amurun rutubeti distk plastik bir gamur
olmasina 6nem verilir. Y apilan islem tabag: gevsetmek olarak adlandirilir.

Resim 4. 1. Tabagin gevsetilmesi
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Sik sik kontrol edilerek tabagin kaliptan tamamen ayrilip ayrilmadigi gdzlemlenir. Bu
ayriima islemi, tabak kalibi bitim ¢izgisinden rahatca gozlenebilir. Rutubeti azaldikca tabak
a¢i kaliptan ayrilmaya baglar.

Bir elle kalip bir elle de tabak hassas bir sekilde kavranarak tutulur. Tabagin deforme
olabilecek ham bir mamul oldugu unutulmamalidir. Resim 4.2'de gordldigi gibi tabak
kaliptan ayrilir. Nem oram %10-12 oldugunda sablon kalibindan alinir.

Resim 4.2: Tabagin kahptan ayrilmas

Kaliplarindan ayrilan tabaklar kurutma raflarinda istiflenir. On kurutmasi tamamlanan
20-30 cm capindaki tabak formlar1 kurutma rafing, Ust yizeyleri atta kalacak sekilde (ters
olarak) kapatilir (Resm 4.3 ). Bu sekilde tabak formlarimin deforme olmadan kurumasi
saglanir.

Resim 4.4’ de goérildigi gibi tabaklar diiz konumda yerlestirebilmek icin beyazlasip

kurumas: gerekir. Beyazlasan tabaklar kurutma islemi tamamlanincaya kadar diiz konumda
kurutma raflarinda bekletilir.
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Resim 4.3: Tabagin tersistiflenmes Resim 4.4: Tabagin duz istiflenmesi

Kuruma; topragin gozenekleri arasindaki su zerreciklerinin biinyeden atilmasidir.

Camur bunyesi gézenekli bir yapiya sahiptir. Bu gozeneklilik hali porozite olarak da
ismlendirilir. Gozeneklerin arasinda su molekdlleri bulunur. Kurutma aninda bu su
molekdilleri su buharina dontisir. Boylece binyedeki gozenekler azalinca kuruma kigilmesi
gerceklesir. Kuruma kigllmesi drdndn her kismunda ayni olmalidir. Ani kuruma, kictlme
farkliliklarindan dolayr mamuliin ¢atlamasina ve kirilmasina neden olur. Bu nedenle kurutma

rafinin bulundugu yer, Gines 1s181m direkt almayan bir yerde olmalidir. Hava dolasim
kurutma rafinin her yerinde ayni olmalidir.

Tabaktaki nem %3-5 oramnda kalincaya kadar kurutma rafinda bekletilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sekillendirilmis olan 20-30 cm'lik tabak formunun On kurutma, gevsetme,
kaliptan alma, istifleme ve kurutma islemleri asamalar: verilmistir. Islem basamaklarindan
faydalanarak sekillendirdiginiz 20-30 cnmv'lik tabak formlarimn 6n kurutmalarini yaparak
gevsetmeistifleme ve kurutmaislemlerinin gerceklestiriniz.

islem Basamaklari Oneriler
» Yart mamult kurutma rafina alimz. » Calisacagimz ortam hazir hae
getiriniz.

» Tabak kalip bitim cizgisinden formun
ayrilmasinm bekleyiniz. » Calisma tezgdhmn temizligine
Ozen gosteriniz.

» Gevsetmeyi rutubeti disik plastik
bir camurla yapmaya 0Ozen
gosteriniz.

» Camuru tabaga hafifge yapistirip
cekmeye dikkat ediniz.

» Kalip tUzerindeki tabagin rutubetini
atmaya terk edilmis durumda
oldugunu unutmayimz.




» Kalipta sertlesmesini bekleyiniz.

» Yart mamulleri kaliptan aliniz.

» Tabaklar teknigine uygun istifleyiniz.

> Bir dle kalibi, bir elle de tabag:
hassas bir sekilde kavrayimz.

» Tabagin deforme olabilecek ham
bir mamul oldugunu unutmayinz.

» Kurutma raflarina  biraktiginiz
tabaklarda sekil bozukluklarinin
olusmasina meydan vermeyiniz.

» Yarn mamul tabagin  yayilip
¢okmemesi icin ters konumda
bekletilmesi gerektigini
unutmayimz.
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» Tabak kurudukca renk tonunun
acildigim unutmayimz.

» Tabaklarn duz konumda
yerlestirebilmek icin  beyazlasip
kurumasi gerektigini unutmayimz.

> Bkz. Kurutma modulG.

> Yart mamulleri kurutunuz.

Bitmis Urdnun teknik ve dekoratif acilardan istediginiz nitelikte olup olmadigim
kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l ¢liniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangis topragin gozenekleri arasindaki su  zerreciklerinin
bunyedenatilmas: olarak tanmmlanir?

A) Catlama
B) Kuruma
C) Kimnlma
D) Kiuigulme

2. Sekillendirilen tabagin 6n kurutmas: asagidakilerden hangisinin lzerinde bekletilerek
gerceklestirilir?
A)  Camur kalib
B) Sablon kalib
C) Alcg kalib
D) Tornakalib

3. “Yart mamul tabagin kaliptan ayrilmas: icin camur tabaga hafifce yapistirilarak
kaldirilir” buisleme ne ad verilir?
A)  Tabagin ayrilmast
B)  Tabagin kontrol i
C) Tabagin gevsetilmesi
D) Tabagin kaldirilmast

4.  Asagidakilerden hangisi camurun gozeneklilik hali ile ayn anlamda kullanilir?

A) Porozite
B) Ozulik
C) Nemlilik
D) Plastiklik
5. Ani kurumamn neden oldugu olumsuz etkiler asagidakilerden hangisi degildir?
A) Catlama
B) Kirilma
C) Yaima
D) Patlama
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6. Bunyedeki gtzenekler azalinca asagidakilerden hangis gerceklesir?
A) Genlesme
B) Deformasyon
C) Buharlasma

D) Kiuigulme
7. Kurutma isleminin sonucunda tabagin icindeki nem oram yiizdesi ne kadardir?
A) %35
B) %57
C) %58
D) %36
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimiz, cevaplariniz dogru
ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sekillendirmis ol dugunuz
20-30 cm'’lik tabag1 gevsetme, 6n kurutma, kaliptan ayirma, istifleme ve kurutma islemlerini
yapiniz. Bu uygulamayi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hatir

1- s onluginiza giydiniz mi?

2- Calisma ortaminm hazirladimz mi?

3- Tabak kalip bitim ¢izgisinden formun ayrilmasin
beklediniz mi?

4- Camuru tabaga hafifce yapistirip cektiniz mi?

5 Gevsetmeyi rutubeti disUk plastik bir camurla yaptimz
mi?

6- 20-30 cm'lik yari mamul tabagi gevsettiniz mi?

7- Kalip Uzerindeki tabagin rutubetini atmayaterk ettiniz
mi?

8- 20-30 cm'lik yart mamul tabagin kalipta sertlesmesini
beklediniz mi?

9- Bir elekalib, bir elle de tabag: hassas bir sekilde
kavradiniz mi?

10- 20-30 cm'lik yar1 mamul tabag: kaliptan aldiniz mi?

11- 20-30 cm'’lik yar1 mamul tabag: teknigine uygun
istiflediniz mi?

12- istifleme raflarina biraktiginiz tabaklar: ters konumda
kuruttunuz mu?

13- istifleme raflarina biraktigimiz tabaklar: diiz konumda
Kuruttunuz mu?

14- istifleme raflarina biraktigimz tabaklarda sekil
bozukluklarimin olmamas icin kontroll 0 kurutma yaptiniz
mi?

15- Tabak formunuzu uygun bir ortama alarak zarar
gérmemesi icin gerekli tedbirleri aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise Modil Degerlendirme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak 6lcuniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

10.

11.

12.

13.

Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru kelime veya kelimeleri yazimiz.

Tornada al¢1 Uzerine sivayarak sekillendirme al¢i kalip ve ............ yardimiyla tabak
Uretimini kapsayan bir yontemdir.

Tornada alci kaliba sivayarak sekillendirme ............. sekillendirme ve .........
sekillendirme olarak ikiye ayrilir.

Seramik sektorinde ............... e, ac tornast ve sablon tornasi olmak
Uzere g farkli torna kullanilir.

Sablon tornasinda cark miline ............ ............. olarak adlandirilan a¢i kalip
vidalanir.
Sablon kalibinin oturacag: yuzeyde ......... derecelik aciyla hazirlanmis bir yuva
bulunur.

Dig stvama yontemi ile sekillendirilecek drdnlerin kalip icerisinden cikisina engel
........................ bulunmamalidir.

GOrinim ve malzemesi, 0Ozellik ve dayamm istenilen nitelikte olma durumu
................ olarak adlandirilr.

Hazirlanan plastik camur sablon kalibimn ..................... uygun bir vurusla
yerlestirilir.

................................. , uygun bir baski ile indirilerek sablonun camuru
sekillendirmesi saglanir.

Sivama olustukca sablon kolunayapilan baski .....................

................................... camurun sablona yapismasini 6nleyecegi gibi sivanan
ylzeyin diizgin ve perdahli ctkmasini da saglayacaktir.

.................. egimi, kalip kenar egimine uygun tutularak tabak bitim cizgisine kadar
olan fazla camur alinir.

Tabagin ...................... olusan kiigiik ¢ikinti 1slak parmakla dizeltilir.
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14. Tabagin ylzeyi singerle...................

15. Sekillendirilen tabagin 6n kurutmast ......... ... Uzerinde bekletilerek
gerceklestirilir.

16. Ani kuruma nedeniyle kicilme farkliliklarindan dolayr mamulde olusan hatalara
.................... denir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimz karsilastirimz, cevaplarimiz dogru
ise Performans testine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz ogrenme faaliyetinin ilgili
b6l imiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Kazanilan tecribeleri gbz dniinde bulundurarak; sekillendirme atdlyesinde dis sivama
teknigi ile 20-30 cm capindaki tabak formlarim sekillendirmeyi tek bagimza yapabilirsiniz.
Sekillendirme atelyesinde 20-30 cm'lik diz, rélyefli, diz lenger, rolyefli lenger tabak
formlarint 1(bir) saatlik stire icerisinde birer adet sekillendiriniz.

Bu uygulama ile yaptigimz calismay: asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.
Sekillendirmeye baslamadan 6nce uygulama faaliyetlerinde sunulan resimleri inceleyiniz.

Asagidaki duz, rolyefli, diz lenger, rolyefli lenger olarak adlandirilan farkl: tabak
formlarint inceleyiniz.

Duz tabaklar altlik veya duvar tabag: olarak kullanilmaktadr.

Duz tabaklarin kenarlar: rolyefli olanlar: da vardir.

Resim 1.2: 20-30 cm'.lik rolyefli tabak
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Kenarinda duzluk olan tabaklara lenger tabak denilmektedir. Tabagin kenarindaki
dizlik yanak olarak da adlandirilir. Yanak kismi kenar suyu ile dekorlanir.




(Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davramglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is onluginizi giydiniz mi?

2. Calismaortamn hazirladimz ni?

3. Sekillendirme bagligim dogru olarak segip hazir hale
getirdiniz mi?

4. 20-30 cm.lik kalip (sekillendirme) basligin tablaya
yerlestirdiniz mi?

5. Kaip basliginin tablaya sallantisiz oturmasim kontrol
ettiniz mi?

6. 20-30 cm.lik tabaga uygun sablon kalibim hazirladiniz
m?

7. 20-30 cm.lik tabaga uygun sablon kalibim kalip
basligindaki yuvasina dikkatlice oturttunuz mu?

Sablon kolunun ayarim kontrol ettiniz mi?

9. 20-30 cm tabak formuna uygun sablon bigagint segtiniz
mi?

10. Sablon bigagim konsol koluna monte ettiniz mi?

11. Sablonu konsolatakarak et kalinlig ayarim yaptimz ni?

12. Plastik camuru 20-30 cm tabak Uretimine uygun
parcalaraayirdimz mi?

13. Camur parcalarinin biyUkltgini uygulayacaginiz
yogurma teknigine gore belirlediniz mi?

14. Her parcay: yogurarak homojen hale getiriniz mi?

15. Camurun fazla suyunu alirken camura al¢i
yapismamasina dikkat ettiniz mi?

16. Camurun nem oranina ve iginde hava kalmamasina
dikkat ettiniz mi?

17. Uretim sayisina uygun camurdan kiinde ol usturdunuz
mu?

18. Hazirladigimz toplarin 20-30 cm. lik tabak formuna
uygun blyuklUkte olmasina 6zen gosterdiniz mi?

19. Camurlar1 uygun sekilde istiflediniz mi?

20. Sekillendirmeye ara verme halinde camurlar: hava
amayacak sekilde diizglnce sardiniz mi?

21. Camuru sablon kalibinin merkezine uygun bir vurusla
yerlestirdiniz mi?
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22. Camuru merkezden cevreye dogru uygun kalinlikta
yaydimz mi?

23. Sablon kolunu indirerek sablonun camuru
sekillendirmesini sagladimz mi?

24. Camurun sablona stvanmamast icin sablonun 6n yizeyini
su iledlattimz mi?

25. Sablon kolunu kaldirip sablonu temizlediniz mi?

26. Sivama olustukga sablon koluna yapilan baskiyi
artirdimiz mi?

27. Bicak iletabak bitim cizgisi Uizerine kadar olan camuru
adimz m?

28. Bigagin egimini kalip kenar egimine uygun tuttunuz mu?

29. Tabagin merkezinde olusan kiigiik ¢ikintiyr 1slak
parmakla dizelttiniz mi?

30. 20-30 cm’lik tabak ylzeyini stingerle rétusladimz mi?

31. Tornay: durdurdunuz mu?

32. Sablon kalibint sablon bagligindan ayirip kurutma rafina
adimz m?

33. Plastik bir camuru tabaga yapistirip kaldirdiniz mi?

34. Gevsetilen 20-30 cm'lik tabagin kalipta sertlesmesini
beklediniz mi?

35. 20-30 cm'lik tabag: al¢1 kaliptan ayirdimz mi?

36. 20-30cm’lik yart mamul tabag: teknigine uygun
istiflediniz mi?

37. igtifleme raflarina biraktigimz tabaklarda sekil
bozukluklarimn olmamas icin kontroll G kurutma
yaptimz mi?

38. Yar1 mamulleri kuruttunuz mu?

39. 20-30 cm’lik tabak formunuzu uygun bir ortama alarak
zarar gormemesi icin gerekli tedbirleri aldiniz mi?

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (degerlendirme Kkriterleri)
karsilastinmz. Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsamiz modilti tekrar ediniz. Cevaplarimizin tamam
“Evet” ise bir sonraki modile gegmek icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

GIENIMINIES
W O|> 0|

OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI

GIENTRINIES
O|o|>» 0|

OGRENME FAALIYETI 3CEVAP ANAHTARI

Merkezine
Sablon Kolu
Sablon
Kalibinin
Camur

On Y iizeyi
Arttirilir
Siinger

N OO~ W N

OGRENME FAALIYETI 4 CEVAP ANAHTARI

NOIOBRIWIN|(E-
> 00> 0|wlw

46



MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 Sablon

2 I, D1s

3 Camur Tornast
4 Kalip Baslig
5 30°

6 TersAci

7 Kalite

8 Merkezine

9 Sablon Kolu
10 Arttirilir.

11 Damlatilan Su
12 Bigagin

13 Merkezinde
14 Rétuslanir

15 Sablon Kalibi
16 Catlama
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