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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Moddiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

o Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanillamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB125
ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL MESLEK Seramik ve Cam / Tornada Form Sekillendirme
MODUL UN ADI Dis Sivama 2
Sablon tornada sekillendirilen 10-18 cm'lik tabagin;

MODULUN TANIMI

rétuslanmasi, astarlanmast ve biskivi pisirimi ile ilgili temel
bilgi ve becerilerin kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Dis Sivama 1 modiltnd almis olmak.

YETERLIK

10-18 cm ¢apinda tabak Uretmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modll ile uygun ortam saglandiginda; sekillendirmis

oldugunuz 10-18 cm’lik tabak formlarim tekniklerine uygun

rétuslama ve astarlama islemlerini tamamladiktan sonra

biskivi pisirimlerini yapabileceksiniz.

Amaglar

1. Gerekli arag-geregleri hazirlayarak 10-18 cm’lik tabak
formlarin: teknigine uygun rétusl ayabileceksiniz.

2. Bunye o6zélliklerine uygun astarin kivamin ayarlayarak
tabaklart teknigine uygun astarlayip biskivi pigirimini
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami ve bu ortamda bulunan sablon torna, mermer
masa, sekillendirme kaliplari, legen, siinger, bicak, sistre,
zimpara, firca, astar, kurutma raflari, seramik firim, Ucgen

DONANIMLARI ayak, takoz.

Ayricais guvenligi ileilgili ekipmanlar.

Modlltn icerisinde yer alan her bir 6grenci faaliyetinden
OLCME VE sonraverilen 6lgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modll sonunda ise kazandiginiz bilgi, beceri ve tavirlan

O0lcmek amaciyla Ogretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Seramigin kollarindan olan “cini” en 6énemli geleneksel sanatlarimizdandir. Y Uzyillar
boyunca degerini kaybetmeden, korunup yasatilmistir. Cini, yurt icinde biyik bir sektor
olmasinin yaminda, yurt diginda da genis bir satis yel pazesiyle deger kazanmaktadir.

Cininin yayginlasmasi, sektordeki nitelikli eleman ihtiyaci da artirmaktadir. Nitelikli
eleman gorinim ve malzemesi, 6zellik ve dayamim istenen niteliklerde Urtinler ortaya
cikaran kisidir. Bu da kaliteyi beraberinde getirir.

Nitelikli eleman isini yaparken zamandan, enerjiden, malzeme ve emekten tasarruf
ederek yapacaktir. Boylece Ulke ekonomisine biiyik katk: saglamis olacaktir.

Bu nedenle seramik sektoriinde yer aan firmalarin kiglk o6lcekli isletmelerin
beklentileri ve gelecege iliskin talepleri nitelikli eleman ihtiyacidir.

Bu modUul U basar ile tamamladiginizda; cini tabak formu Uretimi asamal arindan olan
rétuglama, astarlama islemlerinden sonra biskivi pisirimlerini yapabileceksiniz.

Bu modl, ¢ini sektorinin istedigi nitelikli is glicinin yetismesine yardimer ol acaktir.
Bu modl sizlerin tretken olmamzi saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atélye sartlar saglandiginda;
gerekli arag-gerecleri hazirlayarak 10-18 cm’lik tabak formlarim teknigine uygun
rétuslayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalart yapmaniz 6grenme faaliyetini daha kolay kavramanizi
saglayacaktir.

Cevrenizdeki konuileilgili kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki cini atdlyelerinde rotuslamaislemini gozlemleyerek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve broslrlerden rétuglamaislemini inceleyerek,
Internetten konu ile ilgili siteleri arastirarak rétuslama ile ilgili bilgi ve
resimlerin bulundugu bir dosya hazirlayiniz.

1. 10-18 CM’LIK TABAK FORMLARINI
ROTUSLAMA

YVVVY

1.1. R6tus

Topragin gozenekleri arasindaki su zerreciklerinin biinyeden atilmasiyla gerceklesen
kurumaislemiyle birlikte rétus islemine baslariz.

Sekillendirme islemi tamamlanmg, ham form Uzerindeki gorinist bozuk yerlerin
dizeltilmes ve ylzeyin temizlenmes rétuslama olarak adlandirilir. Tabak formlar: Uzerinde
bulunan ve capak adi verilen girinti veya cikinti bicimindeki bozuk yerler zimpara ile
dizetilir. Yumusak bir siingerle de belirli bir kuvvet uygulanarak temizlemeislemi yapilir.

1.1.1. Kullamlan Ara¢ — Ger ecler

Sablon tornast
Kalip baglig
Ro6tus bomsesi
Legen

Slnger

Bicak

Sigtire
Zimpara

VVVVVVYY



1.1.2. R6tus Teknigi

10 -18 cm’lik yart mamultin rétuslanmast sablon tornasinda yapilir. Kalip basligimn
tablaya salantisiz oturmasi gerekir. Kaip bashigindaki sallanti yalpaya neden olur. Bu
nedenle kalip basligimin oturmayiizeyinin saglamligi, elle kontrol edilir.

Resim 1,1'de goruldigi gibi 10-18cm rotus bomsesi (kalibi) kalip basligina
yerlestirilir.

Resim 1.1: R6tus bomsesinin kalip bashgina yerlestirilmesi.

Rétus bomsesi (Uretim kalibi) kalip basindaki yuvasina dikkatlice oturtulur ( Resim
1.1). Bomse (Uretim kal1br) tabak buyulkltugiine gore sekillendirildigi icin 10-18 cm'lik tabak
bomsesi kullamlmaya dikkat edilir.

Resim 1.2: R6tus bomsesinin kalip bashgina oturtulmasi
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Kurutma rafindan alinan 10-18 cm'lik yart mamul tabak, rétus bomsesi (sablon kalibi)
Uzerine yerlestirilir. Resim 1.3'te goruldigi gibi bir elle kalip, bir elle de tabak hassas bir
sekilde kavranir. Tabagin deforme olabilecek ham bir mamul oldugu unutulmamalidir. Yar
mamul iin bomse Uizerine tam olarak oturmast saglanmalidir ( Resim 1.4).

Resim 1.3: 10-18 cm’ik tabagin bomse Uizerine yerlestirilmesi

Resim 1.4: 10-18 cm’lik tabagin bomse tGizerine yerlestirilmes



Sablon tornast kullanma talimatina uygun olarak calistirilir. DOner durumdayken
zimpara ile gorinUst bozuk vyerler temizlenerek rétuslanir (Ressim 1.5). Tabagin et
kalinliginin esit olmast 6nemlidir. Fazla rotuslayarak tabagin et kalinligim inceltmemeye
Onem verilmelidir. Tabagin dayamm agisindan et kalinliginin incelmemesi gerekmektedir.
Tabagin i¢ yuzeyinde de gerekli goril Urse zimparalamaislemi yapilir.

Resim 1.5: 10-18 cm’lik tabagin zimparalanmasi

Sablon tornast ¢alisir durumdayken yart mamul Uzerindeki tozlar temizlenir. Y umusak
bir slinger kullanmaya 6nem verilir (Resim1.6). Boylelikle astarlamaya hazir hale getirilir.

e Nl
B e

Resim 1.6: 1018 cm’lik tab1 Ueri eki tozlarin temizlenmesi



UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablonlu tornada sekillendirilen 10-18 cm'lik tabagin, rotuslama tekniginin,
uygulama asamalarn verilmistir. Islem basamaklarindan faydalanarak sekillendirmis
oldugunuz 10-18 cm’lik tabak formlarin: rétuslayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
> s onltguiniiz giyiniz. > Onligunizi giymeyi
unutmay1mz

> Sablon tornast Uzerindeki kalip basligini  kontrol
ediniz. > Kalip baghgimn  oturma

yuzeyinin saglamligin, elle

kontrol etmeyi unutmayinz.

> Kaip basinin tablaya
sallantisiz oturmast
gerektigini unutmayimz.

> Salantinin  yalpaya neden
olacagin unutmayimz.

> ROtus  bomsesini  (Uretim
kaibini)  kalip  basindaki
yuvasina dikkatlice oturtunuz.

> Bomsenin (Uretim  kalibi)
istenilen tabak biyukligine
gore sekillendirildigini
unutmayinz.

» 10-18cm rotus bomsesini (kalibini) kalip bagligina
yerlestiriniz.

Bir elle kalibi, bir elle de
tabagi hassas bir sekilde
kavrayimz.

Tabagin deforme olabilecek
ham bir mamul oldugunu
unutmayimz.




» Bomse Uzerine yart mamul U oturtunuz.

» Sablon tornay galistiriniz.

» Yarn mamul tabagi, rotus bomsesinin merkezine
yerlestiriniz.

> Yart mamuli zimparaile rétuslayinmz.

> Sablon tornada, kullanma
talimatina uygun  hareket
etmeye dikkat ediniz.

> Yar1t mamul tabagi, roétus
bomsesinin merkezine
yerlestirmeye dikkat ediniz.

> Yan mamul tabagin
kuruyarak kiculdugind
unutmayimz.




» Yart mamul Uzerindeki tozlar: temizleyiniz.

> Uretimi yapilan 10-18 cmv'lik tim yart mamulleri
zimparalayinz.

> Uretimi yapilan 10-18 cm'lik tim yarr mamullerin
Uzerindeki tozlari temizleyiniz.

> Sablon tornay: kapatiniz.

» Anasartdli kapatimz.

»> Tabagin et kalinhigmnin esit
olmasi gerektigini
unutmayinz.

> Fazla rotuslayarak tabagin et
kalinlhigim inceltmemeye
dikkat ediniz.

> Yumusak bir siinger
kullanmaya dikkat ediniz.

» Tum yar1 mamullere tabaga
uyguladigimz ~ zimparalama
islemini uygulamaya ©nem
veriniz.




» Tum yar1 mamullere tabaga
uyguladigtniz toz  ama
islemini uygulamaya O©nem
veriniz.

> Sartellere 1slak ele
dokunulmamasi  gerektigini
unutmayimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginmz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak 6l¢lniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1. Yarit mamullerin tizerindeki goriintsti bozuk yerlerin temizlenmesine ne ad verilir?
A) Astarlama
B) Roétuslama
C) Alglama
D) Kaliplama

2. Asagidakilerden hangisi rétus bomsesinin diger adidir?
A)  Sablon baslig
B) Kalip bagligi
C) Sivamakalib
D) Sablonkalib

3. Asagidakilerden hangisi “topragin gozenekleri arasindaki su zerreciklerinin binyeden
atilmast” olarak tammlanir?

A) Catlama
B) Kuruma
C) Kimnlma
D) Kuigilme
4.  Girinti veya gikinti bigimindeki bozuk yerlere ne ad verilir?
A) Bomse
B) Rotus
C) Capak
D) Sablon
5. Bozuk yerleri diizeltmek amaciyla kullamlan malzeme asagidakilerden hangisidir?
A)  Zimpara
B) Sistre
C) Bigak
D) Singer

6.  ROtus bomses asagidakilerden hangisinin yuvasina dikkatlice oturtulur?
A)  Sablon kalib
B) Kalip bagligi
C) Sivamakalib
D)  Uretimkalib:

11



7.  Fazlarétuslayarak tabagin et kalinligin inceltme; asagidaki seceneklerden hangisini,
olumsuz etkiler?
A)  Kuruma
B) Gozeneklilik
C) Dayanim
D) Porozite
Asagidaki cimlelerin basinadogruise“D” yanhisise“Y” koyunuz.
8. () 10-18 cm’'lik tabagin rotuslanmasi elde yapilir.

9. () Tabagin dayarmim agisindan fazla rétuslayarak tabagin et kalinligimin ok
inceltilmemesi gerekmektedir.

10. ( ) Rotus bomsesi konsol Uzerine yerlestirilir
11. () Kalp bashgindaki sallanti yal paya neden olur.
12. () Kalp basliginin oturmaytizeyinin saglamlig: sablon ile kontrol edilir.

13. () Sablontornast déner durumdayken sistreile goriinisi bozuk yerler temizlenerek
rétuslanir.

14. () Tabagin et kalinliginin esit olmasi 6nemli degildir.

15. () Sablontornasi ¢aligir durumdayken 10-18 cm'lik yart mamul Gzerindeki tozlar
temizlenir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda cis sivama yontemi ile
sekillendirmis oldugunuz 10-18 cm’lik tabak formlarindan yirmi tanesini, 100 dakika
teknigine uygun rétuslayimz. Bu uygulamay: asagidaki 6lcitlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is onllginiizi giydiniz mi?

Calisma ortamim hazirladimz mi?

Sekillendirme baghigimn oturma yizeyinin saglamligim

elle kontral ettiniz mi?

4. 10-18 cm'lik tabaga uygun rotus bomsesini (sablon
kalib1) hazirladiniz mi?

5. Ro6tus bomsesini kalip baslhigindaki yuvasina dikkatlice
oturttunuz mu?

wiN

6. 10-18 cm'lik tabagi hassas bir sekilde kavradiniz nu?

7. 10-18 cm'lik tabagi, rétus bomsesi  Uzerine
merkezleyerek yerlestirdiniz mi?

8. Sablon tornasini talimatina uygun olarak ¢aligtirdimz mi?

9. Sablon tornasi doner durumdayken goriintist bozuk

yerleri zimparaladimz mi?

10. Fazlarétuglayarak tabagin et kalinlhiginm inceltmemeye
dikkat ettiniz mi?

11. Sablon tornasi ¢alisir durumdayken yart mamul
Uzerindeki tozlar1 siingerle temizlediniz mi?

12. Tozlar1 temizlerken yumusak bir singer kullanmaya
dikkat ettiniz mi?

13. Yukaridaki islem sirasini takip ederek formlarin hepsini
rétusladimz nmi?

14. Caigmalarimz da dikkatli ve temiz calismaya 6zen
gosterdiniz mi?

15. Rotus esnasinda zayiat verdiniz mi?

16. Zaman verimli kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda ve uygun atdlye sartlart saglandiginda;
bunye ozelliklerine uygun astarin kivamumi ayarlayarak 10-18 cm.lik tabak formlarim
teknigine uygun astarlayip biskuvi pisirimlerini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagida adi gegen tarumlar: ve sorular arastirmak 6grenme faaliyetini daha kolay
kavramanizi saglayacaktir.

»  Astar, takoz, lcgen ayak, sozciklerinin tammlarin arastirinz.
»  Astarlamamn amaclar nelerdir?
»  Astarin ¢ini formlar tzerine uygulanma nedenleri nelerdir?

Arastirmalarimiz igin Internet sisteminden yararlanabilir, seramik Kkitaplarint ve
kataloglar1 inceleyebilir, seramik atdlyelerinde bu sanat ile ugrasan insanlarla baglant:
kurabilirsiniz.

2.10-18 CM’LIK TABAK FORMLARINI

ASTARLAMA VE BISKUVI PISIRIMINI
YAPMA

2.1. Astarlama ve Pisirim
2.1.1. Astar Hazirlama

Astar kuru kil ve suyun esit oranda karistirilmasiyla olusan ince taneli sulu seramik
camurudur. Aynmi zamanda topraktan yapilmis kaplarin genelde dis yiizeylerine uygulanan,
gbvde ylzeyinin daha diizgin ve temiz gérinimini saglayan kaplama malzemeleri de astar
olarak tammlanir.

Astar kelimesi, Fransizca kelime anlam kapsamak olan kelimeden cikartilmistir.
Fiziksel gorunimleri yoninden astarlar; mat astarlar ve parlak astarlar olarak ikiye ayrilir.
Cini astarlar: topraksi ve mat oluslar: nedeniyle mat astarlar grubuna girer.

Seramigin cesitlerinden olan ¢ini formlarin ylizeyine uygulanan astar, pisme rengi sar
olan ¢ini camurunun, pisme rengini beyazlatmak amaciyla yapilmaktadir. Cinide astar
kullanmanin bir diger amaci da attaki driintin gozeneklerini azaltarak su gecirmezligini
saglamaktir. Cini astar1 ayni zamanda Urline direng kazandirarak blinyenin mukavemetini de
artturr.
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Cini agtar1 icin kullanlacak ince taneli killer dnceden 1slatilir. Daha sonra bir kap icine
alinarak kaynatilir. Temiz ve ince 6gutilmus kuvars ilave edilerek bir gin dinlendirildikten
sonra karigim stizul ir. Daha beyaz olmasinm saglamak igin yaklasik %10 tebesir ve binyeile
sirn uyusmas: amaci ile de %0,5-1 oraninda frit ya da sir ilave edilir. Onceleri Kiitahya da
astar icin sadece Mihalicgik kili kullanilmaktaydi. Bugln ¢ini blnye ile aym recete
uygulanir.

Hazirlanan astarlarin daimi ayni 6zelliklere sahip olmasina dikkat etmeliyiz. Bunlar;

a.Dogru tartim,

b.Daima aym saflikta ham madde kullanilmast,

c.Daima ayni buyuklukte degirmen kullaniimasi,

d.Degirmenin taslarinin miktarimn ve biyuk kictik oranlarinin ayn: olmasi,
e.Degirmene koyulan su miktarinin degismemesi,

f.Aym strede 6gutilmesi,

gibi sartlarin yerine getirilmesiyle mimkindir. Bu sartlar uygulandigi stirece aym ve
iyi kalitede astar yapmak mumkUindur.

Biinye 6zelligine uygun astar kullamm onemlidir. Kullamlacak astarin ¢ini gamuruna
uygun olan ¢ini astar1 olmast astar ve bunyenin uyumu agisindan gereklidir. Kullandigimiz
camurun regetesine uygun olarak hazirlanan astar Resim 2.1’ de goruldigii gibi sulandirilarak
kullanilir. Astar firga ile strtlebilecek kivamda sulandiriimalidir. Su orant ayarlanan astar
karistirilir (Resim 2.2). Kullamlmaya hazir hale getirilir.

Resim 2.2: Astarin karistirilarak hazirlanmasi

15



2.1.2. Astarlama Teknigi

Astar ancak mamul deri sertliginde oldugu zaman uygulanabilir. Astarlan
uygulamadan Once astarlanacak yiizey siingerle silinerek kuru tozlari ainir. Astarlamaya
tabagin alt tarafindan baslanir. Bu nedenle tabagin 6n ylzeyinden kavrayarak Resim 2.3'te
goruldigi gibi tutulur.

Resim 2. 3: Tabagin ve fir gamn tutulusu

Genis yuzeyli bir firca kullaniir. Fircamin kil kismunin tamami astar igerisine
batirilmamalidir. Firgaya bir daire hareketi yaptinilarak astarin karismas: saglanmalidir. Bu
sekilde astarin cokmesi engellenir ve homojen bir dagilim saglanir. Astara daldirilan firgaiilk
olarak tabagin yan kisimlarina surdlir (Resim 2.4). Fircadaki astar esit kainlikta
surdlmelidir. Tabagin dip kismuna strilen astarla 10-18 cm'lik tabagin arka yuzeyi

tamamlanmus olur.

Resim 2.4: Tabagin alt yuzeyinin astarlanmas

16



10-18 cm'lik tabagin On ylizeyinin astarlanmasi igin oncelikle Resim 2.,5' te goraldugi
gibi tabagin dip kismundan kavrayarak tutulur. Astar esit kalinlikta tum ytzeye surdlur
(Resim 2.6).

Resim 2.5: Tabagin tutulusu

Resim 2.6: Tabagin 6n ylizeyinin astarlanmas

On ve arka kisminin birlesim yeri olan kenarina da astar sirilerek astarlama isi
tamamlanms olur. Malzemeler temizlenerek tekrar kullanima hazir hale getirilir. Kullamlan
mal zemelerin bakimi 6nemlidir.
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Cini astarlamada kullamlan en 6nemli malzememiz firgadir. Kullamlan firga yassi,
genis agizli, duz firgadir. Firga teknolojik kurallara gore ve bakimina dikkat edilerek
kullanilmalidir.

Fircalarin bakimlar:

»  Calismasirasindafirgcalar su dolu kap iginde birakilmamal ichr.

»  Kullanimu biten firgalar bol suyla temizlenmelidir.

»  Frcamin kil kisminin tamami astar icerisine batirilmamalidir.

»  Kullammu ve temizligi yapildiktan sonra uglart kivrilmayacak sekilde

muhafazasi igerisinde saklanmalidir.

Biyuk boy fircalar ise; saplarindaki yerlerinden takim panosundaki yerine asilmalidir.

Astarlanan yar1 mamul kurutma rafina yerlestirilir. Pisirime hazir hale getirilir.

2.1.3. Pisirim

Sekillendirilmis ve kurutulmus yart mamulln, bir program icinde 1sitilmast ve olusan
seramigin bir program icinde sogutulmasi islemi pisirim olarak adlandirilir. Ik pisirime
bisklvi pisirimi de denir.

Pisme sirasinda mamuliin gegici ve kalici birtakim degisiklikler gostermesi sonucunda
binye pekisir. Blnye igindeki gozeneklerin birbirine gegmes ile pisme kigllmes
gerceklesir. Boylelikle mamul mukavemet (dayanim) kazamr. Astarlama ve kurutma islemi
tamamlanmis olan mamul firin odasina getirilir. Pisirme islemi seramik firinlarda yapilir
(Resim 2.7).

Resim 2.7: Seramik firim
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Cok cesitli firin tdrleri olmasina ragmen, pisirmedeki ortak yonleri su evreler

olusturur.

VVVYVYYVYYVY

Firinin doldurulmast
On 1sinma

Sirekli 1sicnma
Pisme 1sinmast
Soguma

Bosaltma

) Astarlama ve kurutma islemi tamamlanmus olan mamul firin odasina getirilir.
Oncelikle firm kullanma talimati Gzerinde 6nemle durulur. Firin kullanma ve emniyet
talimatina uygun hareket edilmesi gerekir.

Firin Kullanma ve Emniyet Talimatu:

>
>

VVVVVVYVYY

Kumanda panosunu kontrol edilir. Sigortalarin kontrolind yapilir.
Firinicinin kontrol Un yapulir.

Rezistans tellerinin kontrol U yapilir.
Resistans gubuklarinin kontrol G yapilir.
Firin duvarlarimn kontrol G yapilir.

Firin zemin raflarimn kontrol U yapilir.

Y an ve Ust hava agizlarimn kontrol U yapilir.

Y an ve Ust hava cikislar: acilir.

Teknige uygun olarak mamuller firinin igine yerlestirilir.

Firimn kapag: kapatilir.

Anasartel acilir. Emniyet tedbiri olarak sartel 1slak elle acip kapatilmamalidir.
Prometreden yildiz Giggen sicaklik derecesi ayarlanir.

350 °C' deyan ve Ust hava cikislar1 kapatilir.

Pisme derecesinden sonra, sogumaya gegen firinin 140 °C’ de kapagi kapatilir.
Bosaltma derecisinde firin bosaltilir.

Firimn kapag: kapatilir.

Firin doldururken (yUklenirken) firin ici yardimci malzemesi olarak takoz ve licgen
ayaklar kullanilir. Firin icinde kullanilan takoz ve tggen ayaklarin élculeri, yiklenecek olan
tabak formlarimn ¢apina ve yuksekligine uygun olmasi gerekir. Firmi doldurmaya, firin
zemininin arka tarafindan baslanir.10-18 cm tabaklar1 firina yiklemeden 6nce bu 6lcllere
uygun firmn ici yardimer malzemeleri, firnmin yaninaistiflenir. Oncelikle firin zeminine 10-18
cm capindaki tabak yerlestirilir. Tabagin cevresine eskenar icgen olusturacak sekilde
takozlar yerlestirilir (Resim 2.8). Ucggen ayaklar takozlar ortalayacak sekilde koyulur
(Resim 2.9).
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Resim 2.8: Tabagin ve takozlarin yerlesimi Resim 2.9: Ucgen ayagin yerlesimi

Her ticgen ayagin Uizerine bir tabak merkezlenerek yerlestirilir (Ressim 2.10).
Her bir Gggen ayak, basamagina yerlestirilirken takozlarin dengede olmasina nem

verilir. Sallant1 ve devrilme olmamast icin Ucgen ayaklarin ve takozlarin su terazisinde
duizguin olmast ¢cok 6nemlidir (Resm 2.11).

Resim 2.10: Tabagin ticgen ayaga konmasi. Resim 2.11: Tabak-takoz ve licgen ayak siralamasi

Firnnin buydklugine goére iki, U¢ veya dort grup halinde firin yikleme islemi
gerceklestirilir.(Resim 2.12)
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Resim 2.12: Firimin doldurulmas

Firin doldurulup kapagin kapatilmasiyla pisirme islemine baslanms olur. Biskivi
pisiriminden sonra artik yapilan ¢alisma seramik olarak adlandirilabilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida blinye Ozelliklerine uygun astarin kivamim ayarlayarak 10-18 cmv'lik
tabaklar: teknigine uygun astarlama ve biskivi pisirimi yapma asamalar: verilmistir. islem
basamaklarindan faydalanarak sekillendirmis oldugunuz 10-18 cm’lik tabak formlarin
astarlayiniz ve bisklvi pisirimini yapiniz.

islem Basamaklari Oneriler

> Is onllguniza giyiniz. > Onluginiizii giymeyi unutmayiniz.

» Bunye 6z€lligine uygun astar temin ediniz » Calisacagimz ortamm  hazir  hae

getiriniz.

» Kullanilacak astarin ¢ini camuruna
uygun olan c¢ini astari olmasina
dikkat ediniz.

» Adtann  sulandinirken  firca  ile
sirtlebilecek  kivama  gelmes
gerektigini unutmayimz.

» Astarin boza kivaminda olmasina
Onem veriniz.

» Calisma tezgdhinin temizligine 6zen
gosteriniz.

» Tabagin 0n yuzeyinden kavrayarak
tutmaya dikkat ediniz.

» Su oran ayarlanan astar karistiriniz.

» Astarlamaya tabagin at tarafindan
baslanmasi gerektigini unutmayiniz.
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» Tabagi sag elinize aliniz.

» Tabagin arka ylzeyini astarlayinmz.

Genis yuzeyli bir firca kullanmaya
dikkat ediniz.

Fircadaki astar1  esit  kainhkta
stirmenin Gnemini unutmayinz.

Astart  ilk olarak tabagin yan
kisimlarina siirmeye 6nem veriniz.

» Astar: son olarak tabagin dip kismina

stirmeye dikkat ediniz.
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» Adstari 10-18 cm’lik tabagin 6n ylzeyine
surindz.

» Tabagin dip kismundan kavrayarak
tutmaya dikkat ediniz.
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» Astan esit kalinlikta sirmeye dikkat
ediniz.

» Tabagin yan kenarina  astan
surerken, fircayr kullanma sekline
dikkat ediniz.
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» Tabagin kenar kismina astar1 siriniiz.

> Yart mamulleri kurutunuz.

> Bkz. Kurutma, modul Q.

> Ucgen ayaklarn ve takozlarin tabak

buydklugiine gobre
gerektigini unutmayinmz.

secilmesi
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» 10-18 cm'’lik yar1 mamulleri firina yuklemek
icin firin odasina getiriniz.

» 10-18 cm.lik tabaklara gore Ucgen ayaklar
ve takozlar1 hazirlayiniz.

Ucgen ayaklarin ve takozlarn su
terazisinde diizgin olmasinin 6nemli
oldugunu unutmayinmz.

Tabaklari  koymadan  takozlarin
dizilis seklinin; ayaklara uygun
Ucgen seklinde olmasina dikkat
ediniz.

Tabaklar1 koymadan takozlarin ve
Ucgen ayaklarin dizilis  seklinin;
takoz-licgen ayak-takoz
siralamasinda  olmasina  dikkat
ediniz.

IIk olarak finn tabamna 10-18
cmlik  tabagin  yerlestirildigini
unutmayinz.

Takozlar1; eskenar tiggen olusturacak
ve tabaga degmeyecek sekilde
yerlestirmeye 6nem veriniz.
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» Firin doldururken ticgen ayaklarin ve
takozlarin kullamm sekline dikkat
ediniz.

» Tabag lggen ayagin tam merkezine
koymaya 6zen gosteriniz.

» Finn tabanina 10-18 cm’lik tabagr ve
kenarlarina takozlar: yerlestiriniz.

» Her bir Ucgen ayak basamaginm
yerlestirirken, takozlarin dengede
olmasina 6nem veriniz.

» Tabak- takoz-licgen ayak
siralamasini  finnin tavan  kismina
degmeyecek sekilde olusturmaya
dikkat ediniz.

» Tabak- takoz-licgen ayak
sralamasint  firnmin - by UklGgine
gore yan yana olusturmaya dikkat
ediniz.
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» Takozlarin Uzerine ticgen ayag: yerlestiriniz.

> Ucgen ayagin diiz zeminli uclarina takozlar:
yerlestiriniz.

» 10-18 cm'lik tabag: Uggen ayagin merkezine
yerlestiriniz.

» Tabak-takoz-licgen ayak, siralamasin
tekrarlayiniz.

» Firin kullanma ve emniyet talimatina
uygun hareket etmeye 6nem veriniz.
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» Finn buydklugine uygun Ug, dort veya bes
siradizisi ¢ikinmz.

» Finn galistirarak biskivi pisirimini yapiniz.

Bitmis Urundin teknik acilardan istediginiz nitelikte olup olmadiginm kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaiyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak 6l ¢lniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1. “Kuru kil ve suyun esit oranda karistinlmasiyla olusan ince taneli sulu seramik
camury’ asagidakilerden hangisinin tanimidir?
A) Bomse
B) Rotus
C) Ada
D) Pastikiyet

2. Fiziksel gorinimleri yoninden ¢ini astar1 hangi grubagirer?
A) Mat astarlar
B) Parlak astarlar
C) Pekismis astarlar
D) Benekli astarlar

3. Asagdakilerden hangis c¢ini formlarin ylizeyine uygulanan astarin kullamm amaci
degildir?
A)  Renk beyazlatmak
B) Ydizeyi parlatmak
C) Sugecirmezlik
D) Direng kazandirmak

4. Ik pisirimle aym anlamda kullanlan teknik terim asagidakilerden hangisidir?
A)  Dekor pisirimi
B) Sir pisirimi
C) Biskvi pisirimi
D) Astar pigirimi

5. Asagdakilerden hangisi “mamuliin bir program iginde isitilmas: ve olusan seramigin
bir program icerisinde sogutulmasi” olarak adlandirilir?

A)  Kigllme
B) Yukleme
C) Kurutma
D) Pisirim
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Asagidakilerden hangis pisirmedeki ortak 1sinma evrelerinden degildir?

A)  Kurumaisinmasi

B) Onisnma

C) Sirekli issnma

D) Pismeisinmasi

Pisme kicllmesi ile mamul asagidaki 6zelliklerden hangisini kazanir?
A) Porozite

B) Parlaklik

C) Beyazlik

D) Mukavemet

Asagidaki cimlelerin basinadogru ise“D” yanhsise“Y” koyunuz.

8.

0.

(
(

) Cini astar1 aym: zamanda biinyenin mukavemetini azaltir.

) Astar kelimesi Fransizca kelime anlami “kapsamak” olan kelimeden

cikartil mustr.

10. ( ) Adterilk olarak tabagin 6n ylzeyine uygulanr.

11. ( )Frcayabir daire hareketi yaptirilarak astarin karismasi saglanmalidir.
12. ( )Caismasirasindafircalar su dolu kap icinde birakilmalidir.

13. () Firin doldurulurken takozlar ve tiggen ayaklar Ust Uste dizilir.

14. () Frcamn kil kisminin tamami astar icerisine batiriimalidir.

15. () 1lk pisirime biskivi pisirimi de denir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda, bir énceki modiiliiniizde
sekillendirmis oldugunuz 10-18 cm’lik duz, rélyefli, diz lenger, rolyefli lenger tabak
formlarint teknigine uygun astarlayiniz ve pisiriniz. Bu uygulamay: asagidaki 6lcitlere gore
degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. s 6nltgunuzi giydiniz mi?

2. Caligma ortamint hazirladimz mi?

3. Kullanmlacak astarin ¢ini camuruna uygun olan ¢ini astar
olmasina dikkat ettiniz mi?

Astara su katarak karistirdimz mi?

Cini astarinafirgaile strtlebilecek kivama getirdiniz mi?

Tabag1 6n kismindan kavrayarak tuttunuz mu?

No o] &

Fircanin kil kisminin tamanini astar igerisine batirmamaya
dikkat ettiniz mi?

8. Tabag: astarlarken genis ylzeyli diz bir firca kullanmaya
dikkat ettiniz mi?

9. Astan kanstirirak kullanmaya dikkat ettiniz mi?

10. Cini astarim esit kalinlikta stirmeye dikkat ettiniz mi?

11. 10-18 cm’'lik tabagin 6n ylzeyini astarladiniz mi?

12. Tabag: dip kismindan kavrayarak tuttunuz mu?

13. 10-18 cm'lik tabagin 6n ylzeyini astarladimz nmi?

14. Y ukarida verilen islem sirasina uygun olarak tim tabak
formlarint astarladimz mi?

15. Astarlanan mamulleri teknigine uygun kuruttunuz mu?
16. Takozlar: ve ticgen ayaklar: 10-18 cm'’lik tabak
buy Ukl Ggtine gore sectiniz mi?
17. Ucgen ayaklarin ve takozlarin su terazisinde olmasina
dikkat ettiniz mi?

18. Takozlar1 ve licgen ayaklar: Ust Uste yerlestirdiniz mi?
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19. Her ticgen ayagin Uzerine 10-18 cm’ lik tabag:
merkezleyerek yerlestirdiniz mi?

20. Firim bos kalmayacak sekilde doldurdunuz mu?

21. Firim calistirma talimatina uygun hareket ettiniz mi?

22. Firimn kapagin kapatip pisirme islemini gerceklestirdiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise Modul Degerlendirme’ ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaiyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak 6l¢lniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

wh

10.
11.
12.

13.
14.

15.

Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru kelime veya kelimeleri yaziniz.

10-18 cm’lik yart mamuldn rétuslanmasi ................ tornasinda yapilir.

Kalip baghigimin ................ sallantisiz oturmasi gerekir.

Kurutma rafindan ainan 10-18 cm'’lik yart mamul tabak, .............. .......coceeneen.
Uzerine yerlestirilir.

Topraktan yapilmis kaplarin genelde dis yizeylerine uygulanan,gévde yizeyinin daha

diizglin ve temiz gérinimini saglayan kaplama malzemeleri ................. olarak
tanimlanur.

Fiziksel gorinimleri yoninden astarlar ........... adtarlarve ............ astarlar olarak
ikiye ayrilir.

Cini formlarin ylizeyine uygulanan astar pisme rengi sar1 olan ¢ini camurunun pisme
rengini .................. amaciyla yapilmaktadir.

Cinide astar kullanmanin bir diger amacida alttaki Orindn ..................... azaltarak

su gecirmezligini saglamaktir.

Cini astar1 ayni zamanda Urtine direng kazandirarak bunyenin .......................
artturar.

Kullamlanastarin ............ ......ocoeveenen. uygun olan ¢ini astar1 olmasi astar ve
bunyenin uyumu agisindan gereklidir.

Astarlar ancak mamuldin ............... oldugu zaman uygulanabilir.
Fircanin kil kismimin ................. astar icerisine batirilmamalidir.

Firindaki bunye icindeki gézeneklerin birbirine gegmesi ile ..............
................... gerceklesir.

Pisirmeislemi seramik ............. yapilir.

Firin doldururken (yiklenirken) ................. VE ittt e Ust Uste
dizilir.

Bu nedenle sallanti ve devrilme olmamasi i¢in ticgen ayaklarin ve takozlarin ........
................. diizgiin olmast cok dnemlidir.

Pisirmedeki ortak yonleri su evreler olusturur:

Firinin doldurulmast
On1sinma
Sirekli 1sicnma

Bosaltma

ok wdE
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DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Kazanilan tecribeleri gz 6niinde bulundurarak; sekillendirme atlyesinde dis sivama
teknigi ile sekillendirilen 10-18 cm'’lik tabak formlarini; rétuslama, astarlama islemlerini
tamamladiktan sonra biskivi pisirimlerini tek basiniza yapabilirsiniz.

10-18 cm'lik, diz, roélyefli diz, diz lenger, rolyefli lenger tabak formlarin
sekillendirme atdlyesinde bes (bes ) saatlik siire icerisinde rétuslayiniz, astarlayiniz ve yine
1(bir) saat icerisinde firim doldurarak biskivi pisirimi icin calistirinz.

Bu uygulama ile yaptigimz calismay:r asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.
Islemlere baslamadan 6nce uygulama faaliyetlerinde sunulan resimleri inceleyiniz.

NOT; Caisma ortaminda bulunan firimin i¢c hacmine uygun olarak astarlanacak
formlarin miktar: ve ayrilan stire degisebilir.

Kullamlacak Arag- Geregler ve Malzemeler

Mermer masa
Ahsap masa
Sablon tornast
Kaip baglig
Sablon kalib:
Sablon

Bicak

Kesme tdi
Plastik camur
Su kab
Slnger
Kurutma rafi

VVVVVVVVVVYVYY
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is 6nltguinuzi giydiniz mi?

2. Calisma ortamunt hazirladinz mi?

3. Sekillendirme basliginin oturma ylzeyinin saglamligin
elle kontrol ettiniz mi?

4. Tabaga uygun r6tus bomsesini (sablon kalibi)
hazirladimz mi?

5. Ro6tus bomsesini kalip baslhigindaki yuvasina dikkatlice
oturttunuz mu?

6. Tabagi, rotus bomses Uzerine  merkezleyerek
yerlestirdiniz mi?

7. Sablon tornasin talimatina uygun olarak ¢alistirdinz mi?

8. Sablon tornast doner durumdayken goérinisl bozuk
yerleri zimparaladimz mi?

9. Fazla rétuslayarak tabagin et kalinligini inceltmemeye
dikkat ettiniz mi?

10. Yukaridaki Olcitlere uyarak 10-18 cm capindaki tim
tabak formlarim rétusladiniz mi?

11. Sablon tornasi calisir durumdayken yari mamullerin
Uzerindeki tozlar1 siingerle temizlediniz mi?

12. Cini astarina su katarak firca ile sirilebilecek kivama
getirdiniz mi?

13. Fircanin - kil kisminin tamamim astar  icerisine
batirmamaya dikkat ettiniz mi?

14. Tabagi 6n kismindan kavrayarak tuttunuz mu?

15. Genis yuzeyli duz bir firga ile 10-18 cnm'lik tabagin alt
ylzeyini astarladimz nu?

16. Astan karistirarak kullanmaya dikkat ettiniz mi?
17. Cini astarin esit kalinlikta sirmeye dikkat ettiniz mi?

18. Tabag: dip kismindan kavrayarak tuttunuz mu?
19. 10-18 cm'lik tabagin 6n ylzeyini astarladimz mi?

20. Tabagin 6n ve arka kismimin birlesim yeri olan kenarina
daastar: slirerek astarlama isini tamamladiniz m?
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21. Rétusunu tamamladigimz 10-18 cm capindaki tim tabak
formlarin verilen élcitlere uygun olarak astarladiniz nu?

22. Astarlanan mamuller teknigine uygun kurutma rafina
yerlestirdiniz mi?

23. Tabaklar1, deforme olabilecek ham bir mamul oldugunu
unutmadan, hassas bir sekilde kavradimz mi?

24. Takozlar ve Uggen ayaklarin su terazisinde dizgiin
olmasina dikkat ettiniz mi?

25. Takozlar ve Uggen ayaklar: Ust Uste yerlestirdiniz mi?

26. Her Ucgen ayagin Uzerine 10-18 cm'lik tabag:
merkezleyerek yerlestirdiniz mi?

27. Firimn biyukl Ggine gore iki, Uc veya dort grup halinde
firinm yUklediniz mi?

28. Firtmn kullanma talimatina uygun hareket ettiniz mi?

29. Firnmin kapagin kapatip pisirme islemini
gergeklestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi  karsilastinimz.  Yapilan
degerlendirme sonunda “Hay1r” cevaplarimzi bir daha gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli
gérmiyorsaniz modul U tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise bir sonraki modile
gecmek icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1 CEVAP ANAHTARI

Sor ular Cevaplar Sor ular Cevaplar
1 B 8 Y
2 D 9 D
3 B 10 Y
4 C 11 D
5 A 12 Y
6 B 13 D
7 C 14 Y
OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI
Sorular Cevaplar Sorular Cevaplar
1 C 8 Y
2 A 9 D
3 B 10 Y
4 C 11 D
5 D 12 Y
6 A 13 D
7 D 14 D

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar Sor ular Cevaplar
1 sablon 9 Cini camuruna
2 tablaya 10 deri sertliginde
3 Rétus bomsesi 11 tamam
4 astar 12 pisme kicilmes
5 Mat,par lak 13 firinlarda
6 beyazlatmak 14 takoz,ucgen ayaklar
7 gbzeneklerini 15 su terazisinde
8 mukavemetini 16 pismeasinmasi,soguma
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