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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

e Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastinlan 42 aan ve 192 dala ait cerceve
Ogretim programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya
yonelik gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridhr).

e Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel
Ogrenmeye rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak
hazirlanmis, denenmek ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik
Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

e Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine
mesleki yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet
Uzerinden ulasabilir.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

e Modiller hicbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve (Ucret
karsiliginda satilamaz.




ICINDEKILER

GIRIS oottt sttt sttt s e 1
OGRENME FAALIYETI= 1ottt st 3
1. TORNADA YARI YAS YONTEM ILE SEKILLENDIRME.........cccooeveriecreeereeiereeeeeenne. 3
1.1. Tornada Alg1 Uzerine Sivayarak SeKillendirme ...........c.ccocvevcveeveicveeeeeeeeeeee e, 3
111 TAUME VE ONEMI ..ottt 3

1.2. Sablon Tornay1 10-18 cm'lik Tabak Uretimine Hazirlama...........c.c.oceevevceeveveceevenenenes 4
1.2.1. Sablon Tornanin Tanimi VE K1SIMIAIT .....cecueeieeiieiie e e seesieesieeseeseeeeeeneeee e 4
1.2.2. Sekillendirme Bagliginin Hazirlanmasi ...........cccccvevveeevesecce e 5
1.2.3. Sablon Kolunun Hazirlanmasi, Et Kalinligr Ayarinin Yapilmasi..........cccceeeeeenee. 5
1.2.4. Sablon Kaliplar: Uretime Hazirlamak .............cccevceeveeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseee s 9

1.3. D1s Sivama Y ontemi ile Sekillendirilecek Uriinlerde Aranan Ozellikler ................... 10
1.4. Sekillendirilecek Camurda Aranan OZlliKIEr ...........cccevevevvvereereeeeeeeeeeee s 11
1.5. Dig Sivama Y Onteminin AVANTG1ar ........ccooeeeeieniere e 11
UY GULAMA FAALIYETT ottt 12
OLCME VE DEGERLENDIRME ......oooiieieeieeeeeeeete ettt 16
OGRENME FAALIYETT =2ttt st 19
2.10-18 CM’LIK TABAK URETIMI ICIN CAMUR HAZIRLAMA .......coceeeeeereerenannn 19
2.1. 10-18 cm'’ lik Tabak Uretimine Uygun Kiinde Y apmanin Onemi ............ccceeveveenee. 19
UYGULAMA FAALIYETT oottt 22
OLCME VE DEGERLENDIRME ......coviueieeeeeeeeeeeeecete et sesae e senan s snen 24
OGRENME FAALIYETI= 3ottt es et s s nan s 27
3. DIS SIVAMA YONTEMI ILE 10-18 CM’LIK TABAK SEKILLENDIRME ................ 27
3.1. 10-18 cm'lik Tabak Sekillendirme Asamalart ........cccoceeceeecieeceesee e 28
UY GULAMA FAALIYETT ottt 30
OLCME VE DEGERLENDIRME .......ooviuieieeeeecieete ettt 37
OGRENME FAALIYETI= 4 ..ottt 40
4.10-18 CM’LiK TABAK FORMLARINI KALIPTAN ALMA ...t 40
4.1. D1s Sivama Y Onteminde KUIMUEMEAL. .......ccouveivieieeiee et ettt sreesreeereesbeenreenreens 40
4.1.1. On Kurutma ve Kal1ptan AlMaL..........ccveeeeuereiieieeseeeeeiesssesesesseseessssesssssssssssssns 40
N (U 1 11110 0= DU UPRTRUSRN 42

UY GULAMA FAALIYETT ottt 43
OLCME VE DEGERLENDIRME .......ooiitieeiieeeeetecee et 46
MODUL DEGERLENDIRME ......ocuieueiieecteeecteteeeeie e essae s tss s ssss s ssnsnass s sananens 49
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt ettt nesne s 55
ONERILEN KAYNAKLAR . .....ooteiieteeeete et es st ss s sse s sesassessaesans 57
KAYNAKGCA sttt ae sttt et e et e e st e e et e e e be e e be e e senenseneas 58



ACIKLAMALAR

KOD 215ESB124

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis

DAL MESLEK Seramik ve Cam / Tornada Form Sekillendirme
MODULUN ADI Dis Sivama 1

MODULUN TANIMI

Seramik sekillendirme yontemlerinden biri olan sablon
tornada dis sivamateknigi ile 10-18cm’lik tabak sekillendirme
ile ilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildhgr 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32 +(40/32)
ON KOSUL
YETERLIK 10-18 cm ¢apinda tabak tretmek.
Genel Amag
Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda; Sablon tornasin,
arac-gerecleri ve malzemeleri 10-18 cm'lik tabak Uretimine
uygun hazirlayarak dig sivama teknigi ile tabaklar seri halde
sekillendirebileceksiniz.
Amaclar
1. Sablon tornasim 10-18 cm'lik tabak Uretimine
S hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinligi ayar
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.

2. 10-18 cm'.lik tabak UOretimine uygun miktar ve
by Ukl Gikte camur kiindeleri hazirlayabileceksiniz.

3. Sablon tornay: teknigine uygun kullanarak 10-18 cm'lik
tabaklar: seri halde sekillendirebileceksiniz.

4, Sekillendirilmis olan 10-18 cm'lik tabak formlarinin 6n
kurutmasini yaparak, teknigine uygun kaliplarindan alarak
kurutabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami ve bu ortamda bulunan sablon torna, mermer
masa, sekillendirme kaliplari, plastik camur,10-18 cm'lik
sablon bicag, legen, stinger, bicak, sistre.

DONANIMLARI Aynicais guvenligi ileilgili ekipmanlar.

Modulin icerisinde yer aan her bir 6grenci faaliyetinden
.. sonraverilen 8lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLGME VE Modul da ise kazandig bilgi, beceri tavirl
DEGERL ENDIRME odul sonunda ise kazandigimz bilgi, beceri ve tavirlar

olcmek amaciyla 6gretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz..




GIRIS

Sevgili Ogrenci
Tekerlegin icadi, dénme hareketi ile ¢aligan tim makinelerin kaynagim olusturmustur.

Ylzyillar 6nce comlekcilik olarak baglayan seramigin ginimizde bircok sanayi
dalinin Uretim teknolojisine 6nemli katkilar: olan bir bilim dali olmasimin yaninda, bir sanat
dal1 oldugu da bilinmektedir.

Seramik UrUnlerde uluslararast taebin arttinlmas icin kalite birinci sirada yer
amaktadir. Endustride dretilen her parcamn goérinim ve malzemesinin, ozellik ve
dayanmminin istenen niteliklerde olup olmadig: incelenir. Bu nedenle seramik sektériinde yer
aan firmalarin kiguk olcekli isletmelerin beklentileri ve gelecege iliskin talepleri, nitdikli
eleman ihtiyacidir.

Cininin en yaygin olarak kullanildig: yuzey, ¢esitli caplardan olusan tabak formlaridir.
Bu modil seramik sektoérinin, sablonla form sekillendirme alaninda istedigi nitelikli is
guiciintin yetismesine yarcimc ol acaktir.

Bu modult basar: ile tamamladiginizda dis stvama teknigi ile 10-18 cm’lik tabaklari
seri halde sekillendirebileceksiniz. Aym zamanda daha biiyik captaki tabaklar: dretebilmek
icin gerekli olan temel bilgi ve becerileri kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAGC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda ve uygun atdlye sartlart saglandiginda;
sablon tornasim 10-18 cm'lik tabak Uretimine hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinlig
ayar1 yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Cevrenizdeki konu ileilgili kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki cini atdlyelerinde sablon tornasini, sablon bigagim, sekillendirme
kaliplarint gozlemleyerek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosurlerden sablon tornasini, sablon bicagin,
sekillendirme kaliplarim inceleyerek,

Internetten konu ile ilgili siteleri aragtirarak, dis sivama makine, arag-gerec ve
malzemelerinin; resimlerinin ve bilgilerinin bulundugu bir dosya hazirlayinz.

1. TORNADA YARI YAS YONTEM ILE
SEKILLENDIRME

1.1. Tornada Alci Uzerine Sivayar ak Sekillendirme

YV V VYV

1.1.1. Tamm ve Onemi

Tornada al¢i Uzerine sivayarak sekillendirme; sablonlu tornada al¢i kalip (Uretim
kalib1) ve sablon yardinm ile tabagin sivama metodu ile Uretimini kapsayan bir yontemdir. Bu
yontem ikiye ayrilir:

»  Dis sekillendirme (stvama)
> ¢ sekillendirme (sivama)

Her iki yontemde de al¢i kalip ve sablon kullanilir. Farkli olusu; dis sivamada
(sekillendirme) yonteminde camur, kalibin digina sivanarak sablonla sekillendirilmektedir.
Bu yontem fazla derin olmayan tabaklarda uygulanmaktadr.

Ic sivamada ise plastik camur, kalibin icine sivanmakta ve sablonla
sekillendirilmektedir. ic stvama ile sekillendirilecek triinler genellikle saksi, bardak, fincan
gibi dik formlardir.



Cininin en yaygin uygulandigi ylzey tabak formudur. Bu Uretim ihtiyacim karsilamak
icin sablonlu tornada dis sivama yontemi ile seri tabak Uretimi yapilir.

Bu Uretim tekniginde sablonlu torna kullamldigi icin makineyi kullanma kilavuzuna
uygun guvenli ve tedbirli calisma aligkanligi kazanmak onemlidir. Tornada al¢i Uzerine
sivayarak sekillendirme yoéntemiyle Oretimi yapilacak mamulin  sekli  (gordnimu),
malzemesi ve teknik dzellikleri uygun nitelikte olmalidir.

1.2. Sablon Tornayr 10-18 cm’lik Tabak Uretimine Hazirlama

1.2.1. Sablon Tornanin Tanimi ve Kisimlari

Ik tornalar bir torna tablasimin bir mil Gizerine tespit edilip déndiriilmesi sonucunda
kullamlmaya baglandi. Yavas torna veya el tornasi denen bu arag comlekci tarafindan
yavasca dondirll Ur veya yardimcisi tarafindan itilirdi. Bu tir tornaar Orta Dogu’ da 5000 il
kadar once kullamlmaya baslandi. Dinyamin cesitli bolgelerinde degisik torna turleri
gelistirildi. Italya da tornanin miline bir manivela eklendi. Fransa’ da alt tabla ayakla vurulup
dondarilebilecek bicimde agir yapildi. Japonya da tornayr hizlandirmak icin bir sopa
kullanlirdh.

Elektrigin bulunmas: ile elektrik enerjisinden faydalanmak suretiyle donme hareketi
verilen tornalar Oretildi. GUnimuizde yaygin olarak kullamlan tornalar elektrikli tornalardir.
Elektrik motoruna verilen elektrik akiminin gerilimi ayarlanarak motorun istenen devirde
donmes saglamir. Ozellikle camur tornasi olarak kullamlan ayakla vurularak cevrilen
tornalar da gliniimuizde kullanilmaktadir.

Kaip ve sablonla sekillendirme yapilan tornalara sablonlu torna denir. Cini
sektoriinde; camur tornasi, a¢i tornasi ve sablon tornasi, olmak Uzere Ug farkli torna
kullanlr.

Sablon tornasimin, ¢camur tornast ve a¢i tornasindan farkl: iki yonu vardir. Diger
tornalarda cark miline vidalanan ayna (tabla) Uzerinde ¢alisilirken sablon tornada ¢ark miline
kalibin oturdugu kalip basligi baglanmaktadir. Diger fark ise sablonun takilabilecegi bir
konsolu bulunmaktadir. Konsol; asag1 yukar: ve saga sola hareket edebilen yataklandirilmig
bir mil Gzerindedir. Bu mil Uzerinde agisal olarak hareket yapan kanalli bir kol (konsol)
bulunur. Kanall1 kola sablon, baglama civataar: ile sabitlenir. Sablon tornalart hizli devir
gerektirdiginden elektrikli tornalardir. Elektrikli tornalar dikkatli ve 6zenli kullamlimast
gereken tornalardir.

Sablon tornasi ile Uretim yapilirken, kullanma ve emniyet talimatina uyularak hareket
edilmelidir. Sablon tornasinin kullamm talimat: kisaca sOyledir: ilk olarak ana sartel agilir.
Emniyet tedbiri olarak 1dak elle sarteller agip kapatiimaz. Torna Uzerindeki mandalli sarteli
actigimzda makine calisir konuma gelecektir. Sekillendirmeyi tamamladiktan sonra mandall
sartel ve anasartel kapatilir. Makine temizlenerek birakilir.



1.2.2. Sekillendirme Bashginin Hazirlanmasi

Camur tornasi ve al¢i tornasinda cark miline ayna denen metal tabla vidalamir. Sablon
tornasinda ise cark miline kalip basligi olarak adlandirilan al¢i kalip Resim 1.1'de gorulen
sekilde vidal anir.

Resim 1.1: Sablon bashginin cark miline vidalanmas

Kaip baghigimin st yizeyinde sablon kalibinin oturacag: bir yuva bulunur. Bu yuva,
30° lik aciyla hazirlanmistir. Konik yapilmasinin amaci; sablon kalibinin yuvasina kolaylikla
takilip cikarilmasin ve bosluksuz oturmasim saglamaktir.

1.2.3. Sablon Kolunun Hazirlanmasi, Et Kalinlhig Ayarinin Yapilmasi

Sablon kolu (konsol) asag1 yukar: ve saga sola hareket edebilen yataklandirilmis bir
mil Uzerindedir. Bu mil Uzerinde agisal olarak hareket yapan kanalli bir kol (konsol) bulunur.
Kanall1 kola sablon, baglama civatalar: ile sabitlenir. Sablonlar sekillendirilecek forma gore
uygun olculerde hazirlamir. Resim 1.2’ de farkl: sekil ve biiyklUkte sablonlar gorilmektedir.
Sekillendirme sablonu, iki adet civataile sablon kolunun kanallarindan baglanir. (Resim 1.3)



Resim 1.3: Sablonun konsola takilmas

Baglamanin; esnemeyecek ve sarsintiyla ¢Ozilmeyecek sekilde yapilmasi gerekir.
Aksi takdirde; sablonla kalip arasindaki 6lcu degisebileceginden, Uretilen tabagin da kalinlig
istenen dl¢lde olmayacaktir. Sablonla, sablon (Uretim) kalibi arasindaki bosluk, Uretilecek
olan tabagin kalinligimi olusturur. Bu yiizden sablon ayari ¢ok onemlidir. Sekillendirme

sablonunun 6n kenari, sablon kalibimn sirt kismina temas edecek sekilde ayarlanir ( Resim
1.4).



Resim 1.4: Et kalinhg ayarinin yapilmasi

Asagida Ciziml.1 ve Cizim 1.2' de siyah renk ile belirtilen tabak kismu, et kalinliginda
verilmesi gereken boslugu olusturur. En altta torna mili gorilmektedir. Torna miline
baglanan kalip basligi, aym1 zamanda torna aynasi gorevini gormektedir. Kalip basliginin
30°lik egimli yuvasina, Uretim kalibi (sablon kalibr) oturtulur. Sablon kalibimn tzerinde de
konsola takili sablon bulunur. Sablon ile sablon kalibimn arasinda da sekillendirilen 10-18
cm'lik tabak yer air.
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Cizim 1. 1:Dis ssvama yontemi, tam kesit mesleki ¢izimi
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TABAK SEKILLENDIRME SABLONU
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Cizim 1. 2: Dig stvama yontemi, tam kesit mesleki gizimi



Sablon koluna takilan ve sekillendirilecek tabagin biyUklUgiine gore yapilan sablon
Cizim 1.3'te gorulmektedir.

165 30 4

o i @-

A i

180
3s
|
—Q-
|

77 AN T AN

V2]
6. %0
S A S
e | 20 J  Olcek 12
4 s

Cizim 1. 3:Yarim kesit sablon meslek resmi

1.2.4. Sablon Kaliplar1 Uretime Hazir lamak

Sablon kalibi; nem emme kabiliyeti yiksek olan kaliplik algidan, teksir kaliplarimn
icine dokim yapilarak cogaltilir. Cizim 1.4'te goraldigi gibi teksir kalibinin alt parcasin alt
kal1p olusturur. Ust kalip (ceket kalibr) dateksir kalibinin st parcasichr.

@ Ust katip k\\\

(Ceke* kalip)

TEKSIR KALIBI N

N \\\\\\\\\
oumean O T

Cizim 1.4: Teksir kalib




Sablon kaliplarimin yiizeyinde olusan bir cizik izi aynen Uretilecek tabaga geger. Bu
ylzden, kalibin itinaile kullaniimas gerekir.

Sablon kalibr kullamminda:

>
>
>
>

Uzerlerinin gizilmemesi,

Darbelerle berelenmemesi,

Temizliklerinin muntazam yapilmasi,

Uretilen isin kalip lizerinden zamamnda alinmasina 6nem verilmesi gerekir.

Bu sekilde sablon kalibinin da uzun 6miirlii olmas: saglanacaktir. Uretimi yapilacak
olan formun kalibi (Uretim kalibi) kalip basligindaki yuvasina elle oturtulur (Resim 1.4 ).

Tl T ‘
Resim 1.4: Sablon kalibinin, sablon bashgindaki yuvasina oturtulmas

1.3. D1s Sivama Y ontemi ile Sekillendirilecek Urtinlerde Aranan
Ozellikler

Dig sivama yontemi ile sekillendirilecek Granlerin;

YV VY

Uzerinde girintisi ve gikintis: fazla olmayan,

Kalip tizerinden cikisina engel ters agi bulunmayan,
Dairesd olan formlar,

Derinligi az olan formlarda uygulanmaktadir.
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1.4. Sekillendirilecek Camurda Aranan Ozellikler

>

Sekillendirilecek camur plastik olmahdir. Plastikiyet; bicim vermeye elverisli
olma hali, sekillendirme kivamina gelme durumu olarak tarumlanir. Plastik
camur elimizle bastirdigimizda elimizin seklini aan, elimizi ¢ektigimizde de
seklini muhafaza edebilen bir 6zelliktedir.

Sekillendirilecek camur homojen olmalidir. Homojen; bagdasik, biitin
terimleri aym olan demektir. Homojen ¢camurun bunye icindeki dagilim her
tarafta esittir. Her noktada aym 6zellige sahiptir.

Sekillendirilecek camurun icinde hava boslugu bulunmamahdir. Kesme teli
ile blok camurdan parelel plakalar kesilir. Kesilen plakalar arasinda hava
boslugu bulunup bulunmadig: kontrol edilir.

Sekillendirilecek camurun rutubeti ayarlanmalidir. Camurun rutubeti ele
yapismayacak kadar fazla, sekillendirilemeyecek kadar da az olmamalidir.
Camur avug icine aimip sikildiginda, kolayca sekil alabilmeli ve ele bulasip
sivanmamalidir.

1.5. Dis Sivama Y onteminin Avantajlari

Sablonlu tornada dis sivama yontemi ile seri tabak Uretimi yapilir. Zaman verimli
kullamlir. Malzeme verimli kullanilir. Boylelikle kisa zamanda cok sayida tabak Uretilebilir.

Tabak maliyeti duser. DusUk fiyatlar satiglar artirir. Taep artar, Uretim fazlalasir.

Dis sivama yontemiyle tabak Uretiminde hata en aza indirilir. Kaliteli tabak Gretimi

saglanr.

GOrinim ve malzemesi, 6zellik ve dayammu istenen niteliklerde olan tabaklar Gretilir.

Yeterli e becerisi ve pratiklik kazanilir. El, kol, parmak ve ayagin koordineli
kullamlmas: saglanir.

Makine kullamldigi icin makineyi kullanma kilavuzuna uygun giivenli ve tedbirli
calisma aliskanligi kazanlir.

Temiz, titiz ve dikkatli ¢alisma becerisi kazanilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablon tornasini, arag-gerecleri ve malzemeleri 10-18 cm.lik tabak dretimine
hazirlayarak tabak formuna uygun et kalinlig1 ayart uygulama asamalar: verilmistir. Islem
basamaklarindan faydalanarak sablon tornasim 10-18 cm’lik tabak Uretimine hazirlayarak
tabak formuna uygun et kalinlig1 ayarim yapinmz.

islem Basamaklari Oneriler

> Is onllguniza giyiniz. > Onluginiizii giymeyi unutmayiniz.

> 10-18 cm arasi tabak sablon kaliplarim | > Uretim kalibimin istenilen tabak
(Uretim kaliplar) itifleyiniz. buydklugiine goére sekillen-
dirildigini unutmayiniz.

> Uretim  kaliplanm  istifleyerek
zaman en verimli sekilde kullamp
seri halde Uretim yapabileceginizi
unutmayimz.

> idtifleme  isleminde  kaliplarin
birbirine carparak zedelenmesine
meydan vermeyiniz.

> Kaiplan temizleyiniz. » Kaiplarin  temiz olmast tabak

ylzeylerinin  dizgin ve hatasiz
olmasim saglayacaktir.

» Algt  kaibi  yumusak stingerle
temizleyiniz. Kalibin cizilip
kazinmamasina 6zen gosteriniz.

» Kaip baginin tablaya salantisiz
oturmasimt  saglayimz. Sallantimn

> 0-18 cm'lik kalip basini tablaya (aynaya)| Yapaya neden olacagin
yerlestiriniz. unutmayinz.
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» 10-18 cm.lik sablon (Urim) kalibint kalip
basina yerlestiriniz.

» Sablon kolunun ayarin: kontrol ediniz.

> Uretim kaliboim  kalip  basindaki
yuvasina dikkatlice oturtunuz.

» Sablon kolunun sekillendirmedeki
Onemini unutmayinz.
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> 10-18 cm tabak formuna uygun sablon
bicagin seginiz.

» 10-18 cm tabak gesidine uygun et kalinlig
ayarin yapiniz.

» Sablon bigaginin  sekillendirilecek
tabaga uygun yapildigim
unutmayinz.

» Sablon ayarint Uretimi  yapilacak
olan 10-18 cm capindaki tabagin et
kalinlhigina uygun olarak yapilmasi
gerektigini unutmayinmz.

» Sablonun kalip ekseninden gececek
sekilde ayarint yapinz.

» Ayarlama sirasinda, konsolun veya
sablonun ac¢ kaliba carparak
zedelenmesine meydan vermeyiniz.

14




» Sablon  ayarim  Ogretmeninize
kontrol ettiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l ¢liniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1. Sekillendirmenin kalip ve sablonlayapildig: tornalara ne ad verilir?
A)  Camur tornasi
B) Sablontornast
C) Alcitornasi
D) Kaliptornasi

2. Asagidakilerden hangisi sablon kalibinin  disina  sivanarak  sekillendirilmes
yontemidir?
A) I¢csivama
B) Kenar sivama
C) Sablonsivama
D) Dissivama

3. Kaip baghigimin Ust ylzeyinde sablon kalibimin oturacagi yuvanin agisi kag derece

olmalidir?
A) 40
B) 50
C) 30
D) 60

4.  Asagidakilerden hangisi konsolun diger adidir?
A)  Uretimkolu

B) Kalipkolu
C) Sivamakolu
D) Sablonkolu
5.  Cark miline vidalanan metal tabla asagidakilerden hangisidir?
A) Ayna
B) Sablon
C) Civata
D) Yulzey
6. Asagidakilerden hangis sekillendirilecek camurda aranan 6zelliklerden degildir?
A) Pastik
B) Porozite
C) Homojen
D) Rutubet
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7.  Kanal: kolabaglama civatalari ile sabitlenen malzemeye ne ad verilir?

A) Tabla
B) Sablon
C) Bashk
D) Mil
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru
ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sablon tornasini, arag-
gerecleri ve malzemeleri 10-18 cn'lik tabak Uretimine hazirlayarak tabak formuna uygun et
kalinlig: ayarini yapimiz. Bu uygulamay: asagidaki 6l citlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. s 6nltgunuzi giydiniz mi?

2. Caligma ortamint hazirladimz mi?

3. 10-18 cm capindaki tabaklarin Gretim kaliplarin ayirarak
temizligini yaptimz mi?

4. 1018 cm capindaki tabaklarin dretim  kaliplarin
istifleyerek seri tretim icin hazirladimz mi?

5. Sekillendirme bagligim dogru olarak secip hazir hale
getirdiniz mi?

6. 10-18 cm'lik kalip (sekillendirme) baghgim tablaya
yerlestirdiniz mi?

7. Kaip bashginin tablaya sallantisiz oturmasini  kontrol
ettinizmi?

8. 10-18 cmlik tabaga uygun sablon kalibimi kalip
basligindaki yuvasina dikkatlice oturttunuz mu?

9. Sablon kolunun ayarini kontrol ettiniz mi?

10. 10-18 cm tabak formuna uygun sablon bicagim sectiniz
mi?

11. Sablon bicaginm konsol koluna monte ettiniz mi?

12. Sablonu konsola takarak 10-18 cm c¢apindaki tabaklara
uygun et kalinlig1 ayarim yaptinz nu?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAGC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlar1 saglandiginda; 10—
18 cm'lik tabak UOretimine uygun miktar ve blyiklikte camur kindeleri
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramanzi
saglayacaktir.

Cevrenizdeki konuileilgili kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki ¢ini atdlyelerinde camur hazirlama, camur yogurma ve kiinde
yapma yontem ve tekniklerini gbzlemleyerek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosirlerden camur hazirlama, camur
yogurma ve kiinde yapma yontem ve tekniklerini inceleyerek,

Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak, camur hazirlama, camur yogurma
ve kiinde yapma yontem ve tekniklerinin, resimlerinin ve bilgilerinin bulundugu
bir dosya hazirlayiniz.

2.10-18 CM’LIK TABAK URETIMI ICIN
CAMUR HAZIRLAMA

vV VYV VYV

Hazirlanan camur:

»  Plastik olmalidir.

»  Homojen olmalidir.

>  Icinde hava boslugu bulunmamalidr.
> Icindeki rutubeti ayarlanmalichr.

Plastikiyet; bicim vermeye elverisli olma hali, sekillendirme kivanuna gelme durumu
olarak tammlanir. Plastik camur elimizle bastirdigimizda elimizin seklini aan, elimizi
cektigimizde de seklini muhafaza edebilen bir 6zelliktedir.

Homojen; bagdasik, bitln terimleri aynm olan demektir. Homojen camurun biinye
icindeki dagilimi her tarafta esittir. Her noktada aym 6zellige sahiptir.

2.1. 10-18 cm’'lik Tabak Uretimine Uygun K Ginde Y apmanin Onemi

Kinde, camuru elle yogurarak istenen biyiklikte top seklinin verilmesiyle
olusturulur. Elle yogurma plastik camuru homojenlestirmek, 6zIGIUgunG arttirmak ve
sekillendirme plastik kivamina getirmek icin yapilan bir islemdir.
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Camur; al¢i, mermer veya ahsap masa tizerinde yogrulma tekni gine uygun hareketlerle
bastirilarak elle yogrulur.

Y ogrulan gcamurun ne ele yapisacak kadar yumusak ne de sekillendirilemeyecek kadar
sert olmasi gerekir. Bu da camurun rutubetini ayarlamakla mumkiinddr. Camur avug igine
ainip sikildiginda, kolayca sekil alabilmeli ve ee bulagip stvanmamalidir.

Kesme teli ile blok camurdan paralel plakalar kesilir. Kesilen plakalar arasinda hava
boslugu bulunup bulunmadigr kontrol edilir. Camurun iginde hava boslugu kalmayincaya
kadar yogurma islemine devam edilir. Elle yogurma burgug teknigi (Japon teknigi), okiz
bas1 teknigi ve koparip yapistirma teknigi olarak Ug sekilde uygulamir. Y ogurulacak gamurun
buyukligtine gore yogurma teknigi belirlenir. Kiglk par¢a camur icin koparip yapistirma
teknigi, buylk par¢a camur icin burgug veya okiz basi teknigi kullanilir.

Resim 2.1'de gorilen Okiiz basi teknigi yaygin olarak kullamilan bir camur yogurma
teknigidir.

Resim 2. 1: Okuiz basi teknigi

10-18 cm'lik tabak Uretiminde kullamimak tzere elle yogrulan camur kucuk bir top
halinde hazirlanir (Resm 2.2).

Resim 2. 2: Camurun top halinde hazirlanmas
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Kundeleri hazirlarken dikkat edilmesi gereken en onemli nokta, Uretimi yapilacak
formun biyuklGgine uygun dlgiide kiinde olmasidir. Kiindelerin olmasi gerekenden biyik
hazirlanmasi halinde; fazla camur, camur zayiatina sebebiyet vererek maddi zarara neden
olur. Aynm zamanda sekillendirme sirasinda kalibin digina tasar. Kalibi ve cevreyi kirleterek
zaman kaybina neden olur.

Kundelerin olmasi gerekenden kiclk hazirlanmast halinde; camur sekillendirme
kal1binin timund ortmedi ginden dolayi, tabagin sekillendirilmesi yarim kalir.

Bu nedenle Resm 2.3'te de goruldugu gibi kinde yapilan camurun 10-18 cm'lik
tabak formuna uygun biiytkl Ukte olmasina 6nem verilir.

esim 2.3: Kiinde yapilan camur

Kundeleri hazirlarken dikkat edilmesi gereken diger bir konu ise Uretim miktarina
uygun sayida kiinde hazirlamaktir. Uretimi planlanan 10-18 cm capindaki tabaklarin sayis
ile hazirlanan kindelerin sayist orantili olmalidir. Formlar: seri halde sekillendirebilmek ve
zamam en verimli sekilde kullanabilmek icin bu kagimlmazdir. Uretimi yapilacak 10-18 cm
capindaki tabak formlarina uygun sayida hazirlanan kindeler, sablon tornamn yamnda
bulunan bir masaya en uygun sekilde istiflenmelidir. Bu sekilde Uretim esnasinda hem vakit
kaybi 6nlenmis hem de calisan kisinin konsantrasyonu bozulmams olur. Uretimi yapilacak
form, dolay1si ile kiinde say1si fazlaysa kindelerin tzeri hava almayacak sekilde kapatilarak
sertlesmesi onlenmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida 10-18 cm’lik tabak Uretimine uygun miktar ve blyiklikte camur kiindel eri
hazirlama asamalar1 verilmistir. islem basamaklarindan faydalanarak 10-18 cm'lik tabak
Uretimine uygun miktar ve biyukl Ukte camur kiindeleri hazirlayinz.

islem Basamaklari Oneriler

» Plastik camuru, Uretimi yapilacak 10-18 cm »> Calismayulzeyinin temizligine
tabak miktarina uygun sayida ve biykl Ukte Ozen gosteriniz.
parcalara ayirinmz.

» Camur parcalarinin istenen
by Ukl Gkte olmasina dikkat ediniz.

» Camurun fazla suyunu alirken
camura a ¢ yapismamasina dikkat
ediniz.

» Her parcay: ayri ayr yogurarak homojen hale
getiriniz. » Camurun nem oraninaveiginde
hava kalmamasina dikkat ediniz.

> Uretim sayisina uygun miktarda, camurdan
kiinde olusturunuz.
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» Camurlar1 uygun sekilde istifleyiniz

23

» Hazirladigimz toplarin 10-18

cm'lik tabak formuna uygun
buy Ukl Gikte olmasina 6zen
gosteriniz.

> Sekillendirmeye araverme halinde
camurlar hava amayacak sekilde
Sarnmz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6lciniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin dogru siklarint isaretleyiniz.

1.  Bunyeicindeki dagilimi her tarafta esit olan camurane ad verilir?
A)  Plastik camur
B) Homojen camur
C) Rutubetli camur
D) Nemli camur

2. “Camuru istenilen buyuklUkte elle yogurarak hazirlamak” asagidakilerden hangisi ile
adlandirilir?
A)  Top yapmak
B) Burguyapmak
C) Kiunde yapmak
D) Parcayapmak

3. Asagidakilerden hangisi camuru yogrulan masalardan degildir?

A)  Ahsap
B) Sunta
C) Mermer
D) Alc
4.  Bicim vermeye elverisli olmahaline ne denir?
A) Plastikiyet
B) Homojen
C) Rutubet
D) Nem

5. Kiugik pargca camura uygulanan yogurma teknigi asagidakilerden hangisidir?
A)  Japon teknigi
B) Burgug teknigi
C) Okiiz basi teknigi
D) Koparip yapistirmateknigi

6. Elleyogurmaile camura kazandirilan 6zellikler asagidakilerden hangisi degildir?

A)  Ozilik

B) Homojenlik
C) Kivamhlik
D) Plastiklik
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7.  Asagidakilerden hangis elle yogurma tekniklerinden degildir?
A)  Japon teknigi
B)  Okiiz bas: teknigi
C) Koparip yapistirma teknigi
D) Burgulamateknigi

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru
ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz..
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; 10-18 cmvlik tabak
Uretimine uygun miktar ve biytklikte camur kindeleri hazirlayimz. Bu uygulamayi
asagidaki dlcutlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1. s 6nltgunuzi giydiniz mi?

2. Calismaylzeyinin temizligine 6zen gosterdiniz mi?

3. Plastik camuru 10-18 cm tabak Uretimine uygun parcalara
ayirdimz mi?

4. Camur parcalarinin biytklUgind uygulayacagimz
yogurma teknigine gore belirlediniz mi?

5. Her parcay: yogurarak homojen hale getiriniz mi?

6. Camurun fazla suyunu alirken camura al¢i yapismamasina
dikkat ettiniz mi?

7. Camurun nem oramina ve ic¢inde hava kalmamasina dikkat
ettinizmi?

8. Uretim sayisina uygun gamurdan kiinde ol usturdunuz mu?

9. Haairladigimz toplarin 10-18 cm'lik tabak formuna uygun
buylkl Gikte olmasina 6zen gosterdiniz mi?

10. Camurlar: uygun sekilde istiflediniz mi?

11. Sekillendirmeye ara verme halinde camurlar: hava
almayacak sekilde sardimz mi?

DEGERLENDIRME
Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden

geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam Evet ise bir sonraki faaliyete geciniz
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
sablon tornay1r teknigine uygun kullanarak, 10-18 cm’'lik tabaklari seri  halde
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramanzi
saglayacaktir.

Cevrenizdeki konuileilgili kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki cini atdlyelerinde, tabak sekillendirmeyi gozlemleyerek,

Seramik ile ilgili kitap, katalog ve brosurlerden tabak sekillendirme konusunu
inceleyerek,

Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak, dis stvama yontem ve tekniklerinin;
bilgi ve resimlerinin bulundugu bir dosya hazirlayiniz.

3.DIS SIVAMA YONTEMI ILE 10-18
CM’LIK TABAK SEKILLENDIRME

Seramik sektoriinde, sofra esyalarimin Uretiminde, sablonlu tornalarin yeri ok
onemlidir. Bu Uretim ihtiyacim karsilamak icin fabrikalarda otomatik ve tam otomatik
makineler kullanilirken daha kicik oOlcekli isletmelerde yart otomatik sablonlu tornalar
kullamlmaktadir. Cini sanatinda da en yaygin olarak kullanilan yizeyler cesitli caplardan
olusan tabak formlarichr. Bu nedenle seramik sektériinde yer alan firmalarin, kicuk 6lgekli
isletmelerin beklentileri ve gelecege iliskin talepleri, bu konuda yetismis nitdikli eleman
ihtiyacidir.

>
>
>
>

Sablonlu tornalarda, seri halde ve en az zayiatla tabak sekillendirmek amaglanmalidir.
Bu nedenle dncelikle 10-18 cm arasi tabaklar: sekillendirme bilgi ve becerisi kazanilmalidir.
Sablon torna ile kiglk ¢apli tabak formlarim istenilen nitelik ve 6zelliklerde tam olarak
sekillendirme  becerisi kazanmadan, daha biydk c¢apli tabak formlarimn
sekillendirilemeyecegi unutulmamalidir. Seramik Urlinlerde uluslararast talebin arttirilmast
icin kalite birinci sirada yer amaktadir. Bu nedenle endistriyel anlamda Uretimi yapilan
tabak formlarimin, sekillendirme asamalarimin kavranarak beceri haline gelmesi cok
Onemlidir
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3.1. 10-18 cm’lik Tabak Sekillendirme Asamalari

Sablon kolu ve sablon kalibr hazirlanan sablonlu torna calistirilir. Hazirlanan plastik
camur sablon kalibimin merkezine uygun bir vurusla yerlestirilir. Doner durumdaki camur
eler idatilarak, sablon kalibr Uzerine yayilir. Resim 3.1' de goruldigi gibi sag € dtta, sol €
Ustte olmak Uzere gcamur kaliba sivamr. Tabak kalibr sivama cizgisini az gegecek sekilde
sivanir. Camurun merkezden gevreye dogru uygun kalinlikta yayilmasina dikkat edilir.

Resim 3.1 Camur.un dleyayimas

Daha sonra sablon kolu uygun kalinlikta yayilan camurun Uzerine, belli bir basing
uygulanarak ve kontroll bir sekilde indirilir. Resm 3.2'de de sablon kolunun indirilmes

gorilmektedir.

Resim 3. 2 Ion iletabagin sekilldirilm&i
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Camur sablona sivanmaya baslacigi anda stinger ile camur Uzerine yeteri kadar su
damlatilir. Boylelikle sablonun camuru sararak kavrayip kalip Uzerinden parcalayarak
savurmasina meydan verilmez. Damlatilan su, gamurun sablona yapismasini 6nleyecegi gibi
sivanan ylzeyin diizgin ve perdahli ctkmasim da saglayacaktir. Resm 3. 3'teki gibi Uretim
kalib1 Uzerindeki camur fazlaliklari torna calisirken alinir.

Resim 3. 3; Sablondaki camurun temizlenmesi

Sablon agzinda biriken camur, kaliptaki camura yapistig takdirde, sivanan camuru da
koparip alir. Sablon temizlenir ve sivama islemine devam edilir. Sivama olustukga sablon
koluna yapilan baski artirilir. Kalip Uzerine yayillan camur tabak bitim c¢izgisini gecmis
olabilir. Bigagin egimi, kalip kenar egimine uygun tutularak tabak bitim cizgisine kadar olan
fazla camur alinir. Tabagin merkezinde olusan kigik ¢ikinti 19ak parmakla dizeltilir.

Resim 3,4'te goruldigu gibi tabak ylzeyi sungerle rotuslanir. Sekillendirme bittikten
sonra torna durdurulur. Tabagin Uzerinde bulundugu sablon kalibi sekillendirilme
basligindan gikartilir.

Resm 3. 4: :r-abagln siingerle rétuslanms
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablonlu tornayr kullanarak 10-18 cm’lik tabagin sekillendirme teknigi
uygulama asamalar1 verilmistir. Islem basamaklarindan faydalanarak 10-18 cm'lik tabak
formlarint sekillendiriniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Sablon tornay: calistiriniz. > Sablon tornasi kullanma talimatina
uygun hareket etmeyi unutmayiniz.

» Sartelleri acip kapatirken 1dak elle
dokunmamaya 6nem veriniz.

» Anasarteli agmay: unutmayinz.

» Sablon tornasi Uizerindeki mandallx
sarteli agmay1 unutmayinz.

» Calisacaginmz ortam hazir hale
getiriniz.

» Tornatezgdhimn temizligine 6zen
gosteriniz.
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» Kinde halindeki camuru uygun bir vurusla
sablon kalibina yapistirinz.

» Camur parcalarinin buydklugline
dikkat ediniz.
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» Kalibayapisan camuru dlerinic kismiile
icten disa dogru yayinmz.

> Ustteki elle alttaki ele baski
yapmaniz gerektigini unutmayinmz.

» Ellerin merkezden asagiya dogru
hafifce kaydirilmast gerektigini
unutmayimz.
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» Alttaki elin avugici ile camuru kalip
bitim cizgisine kadar yaymaya 6zen
gosteriniz.

» Sablon torna kolunu yukaridan asagiya dogru
indiriniz.

» Sablon kolu ileilgili 6grenme
faaliyetindeki bilgileri hatirlayimz.

» Sablon koluna uygun baski yaptirarak
camuru sekillendiriniz.

» Sablon kolunu hafif¢e indirmeyi
unutmayinz.

» Camur sablona sivanmaya bagladigi
anda stinger ile camur Uzerine yeteri
kadar su damlatmaya dikkat ediniz
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> Yeterli miktardaki suile sekillendirilen
formun yizeyini 19 atiniz.

o

—

> Sablon kolunu kaldirarak sablon tizerindeki

camur fazlaliklarin: temizleyiniz.

ST

» Sablon kalibin kenarindaki artik camuru
temizleyiniz .

» Damlatilan suyun, camurun sablona
yapismasin onleyecegi gibi sivanan
ylizeyin diizgiin ve perdahl:
cikmasini da saglayacaginm
unutmayinz.

» Fazla camuru alirken dikkatli
olunuz.

» Sablon agzinda biriken camurun
kalip Uzerindeki camura yapistigi
takdirde, stvanan camuru koparip
alacagint unutmayinz.

» Bigagimzin egimini kalip kenar
egimine uygun olarak tutmaya 6zen
gosteriniz.




» Hatali kissmlari tamir ediniz.
» |slak stingerle son rétuslar yapinmz.

» Tornay1 durdurunuz.

» Camur fazlaligim tabak bitim
cizgisine kadar amaya dikkat
ediniz.

» Dikkatli ve 6zenli caligimz.

» Kullandigimz stingerin yas olan yar
mamul tabagi ¢izmeyecek yumusak
bir siinger olmasina 6zen gosteriniz.

» Tornay: ve sarteli agip kapatirken
ellerinizin kuru olmasina 6zen
gosteriniz.
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birlikte sablon baglarindan alinz.

F 1

ediniz. En az zayiatla seri halde Uretim

ediniz.

» Sekillendirilen yar1 mamul i sablon kalip ile

» Daha once istiflediginiz Uretim kaliplarin: ve
camur kiindelerini kullanarak dretime devam

yapabilecek beceriyi kazanincaya kadar, 10—
18 cm gapindatabak sekillendirmeye devam

» Kalip alt kenarindan, kalibr iki
elinizle ¢ikartip almaya 6nem
veriniz

» Sablon kalibini kaldirirken, yas olan
yart mamul tabaga dokunmamaya
dikkat ediniz.

> Uretim sona erdi ginde temizligi
ihmal etmeyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak o6l ¢liniz
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru kelime veya kelimel eri yaziniz.

1. Camursablon kalibinin ....................... uygun bir vurusla yerlestirilir.

2. e indirilerek, sablonun camuru sekillendirmesi saglanir.

3. Camur ...l merkezinden ¢evresine uygun kalinlikta yayilir.

4.  Sag el dtta, sol € Ustte olmak Uzere ............... kaliba sivanir.

5. Camurun sablona sivanmamasi iginsablonun .............. ... suiledatilir.

6.  Sivamaolustukca sablon kolunayapilan baski ................

7. Tabakyuzeyi ............... ile rétuslanir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sablon tornay: teknigine
uygun kullanarak, iki saat icinde 15 adet, 10-18 cm c¢apinda tabak sekillendiriniz. Bu
uygulamayi asagidaki ol ¢litlere gére degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. s onluginiza giydiniz mi?

2. Calismaortamini hazirladimz mi?

3. Uretim miktarina uygun olarak, sablon kalib1 ve camur
kindesi hazirladimz nu?

4. Sablon kaliplarim ve camur kiindel erini uygun sekilde

istiflediniz mi?

Calisma tezgdhinin temizligine 6zen gosterdiniz mi?

Anasarteli actimz mi?

Sablon tornay: ¢aligtirdimz mi?

Sablon tornasi kullanma talimatina uygun hareket ettiniz

mi?

9. Kiuinde haindeki camuru sablon kalibinn merkezine uygun
bir vurusla yerlestirdiniz mi?

10. Camuru merkezden cevreye dogru uygun kalinlikta
yaydinmz mi?

11. Alttaki elinavugici ile camuru kalip bitim ¢izgisine kadar
yaymaya 0zen gosterdiniz mi?

12. Ustteki elle attaki €le baski yaptimz mi?

13. Sablon kolunu indirerek sablonun camuru sekillendirmesini
sagladiniz mi?

14. Camurun sablona sivanmamast icin sablonun 6n yizeyini su
ileidattimz mi?

15. Sablon kolunu kaldirip sablonu temizlediniz mi?

16. Sivama olustukca sablon koluna yapilan baskiy arttirdiniz
m?

© NGO

17. Bigagin egimini kalip kenar egimine uygun tuttunuz mu?

18. Bigak ile tabak bitim cizgisi Uzerine kadar olan camuru
adimz mi?

19. Tabagin merkezinde olusan kiciik ¢cikintiyr 1lak parmakla
diizelttiniz mi?

38



20. Tabak ylzeyini siingerle rétusladinz mi?

21. Tornayr durdurdunuz mu?

22. Sablon kalibini sablon bagligindan ayirip kurutmarafina
adimz mi?

23. Yukaridaverilen islem sirasint uygulayarak, 15 adet, (10—
18 cm ¢apinda) tabag: sekillendirdiniz mi?

24. Sekillendirme esnasinda zaman: en verimli sekilde
kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Bu faaiyette verilecek hilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
sekillendirilmis olan 10-18 cm’lik tabak formlarimin 6n kurutmasini yaparak teknigine
uygun olarak kaliplarindan alip kurutabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramamzi
saglayacaktir.

Gevsetmek, kaliptan almak, istiflemek ve kurutmak sozciiklerini;

»  Cevrenizdeki konuileilgili kaynak kisilerle goriserek,

»  Cevrenizdeki ¢ini atolyelerinde islemleri gozlemleyerek,

»  Seramikileilgili kitap, katalog ve brosirlerden inceleyerek,
»  Internetten konuileilgili siteleri arastirarak,

bilgi ve resimlerinin bulundugu bir dosya hazirlayimz.

4.10-18 CM’LIK TABAK FORMLARINI
KALIPTAN ALMA

4.1. Dis Sivama Y onteminde Kurutma

4.1.1. On Kurutma ve K aliptan Alma

Sekillendirilen tabagin 6n kurutmasi sablon kaibimin Uzerinde bekletilerek
gerceklestirilir. Uretim kalibr tabagin nemini emerek kurumasini saglar. Camurun rutubetini
atmasi zaman istemektedir. Sekillendirilen tabak formunun kaliptan ayrilmas: icin plastik
kivamdaki camur, tabaga hafifce yapistirilarak kaldirilir ( Resim 4.1 ). Kullanmilan camurun
rutubeti distk plastik bir camur olmasina énem verilir. Yapilan islem tabagi gevsetmek
olarak adlandirilir
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Resim 4. 1. Tabagin gevsetilmesi

Sik sik kontrol edilerek tabagin kaliptan tamamen ayrilip ayrilmadigi gozlemlenir.
Rutubeti azaldikcatabak al¢i kaliptan ayrilmaya baslar. Bu ayriimaislemi, tabak kalibr bitim
Gizgisinden rahatca gozlenebilir.

Nem oranm %10-12 oldugunda Resim 4,2’ de goruldugi gibi sablon kalibindan alinir.
Bir elle kalip, bir ele de tabak hassas bir sekilde kavramr. Clnki tabak deforme olabilecek
ham bir mamul dur.

Resim 4. 2: Tabagin kaliptan ayrilmas:
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4.1.2. Kurutma
Kuruma; topragin gozenekleri arasindaki su zerreciklerinin biinyeden atilmasidir.

Camur bunyesi gézenekli bir yapiya sahiptir. Bu gozeneklilik hali porozite olarak da
isimlendirilir. GOzeneklerin arasinda su molekdlleri bulunur. Kurutma aminda bu su
molekdilleri su buharina donusir. Boylece biinyedeki gbzenekler azalinca kuruma kiigilmesi
gerceklesir. Kuruma kigllmesi drdndn her kismunda ayni olmalidir. Ani kuruma, kicllme
farkliliklarindan dolayr mamuliin ¢atlamasina ve kirilmasina neden olur. Bu nedenle kurutma
rafinin bulundugu yer, Giines 1s1ginm direkt amayan bir yerde olmalidir.

On kurutmas: tamamlanan 10-18 cm capindaki tabak formlari kurutma rafina, st
ylzeyleri atta kalacak sekilde (ters olarak) kapatilir. Bu sekilde tabak formlarinin deforme
olmadan kurumas: saglanir.

Hava dolasim kurutma rafinin her yerinde aynmi olmalidir. Kurutma raflarina birakilan

tabaklarda sekil bozukluklarinin olusmamasi icin kontroll kurutma yapilir. Tabaktaki nem
%3-5 oraninda kalincaya kadar kurutma rafinda bekl etilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sekillendirilmis olan 10-18 cm.lik tabak formunun On kurutma, gevsetme,
kaliptan ama, istifleme ve kurutma islemlerinin  asamaan verilmistir. Islem
basamaklarindan yararlanarak, sekillendirdiginiz 10-18 cm’lik tabak formlarimn 6n
kurutmalarim yaparak gevsetme, istifleme ve kurutmaislemlerini gerceklestiriniz.

islem Basamaklari Oneriler
» Yart mamult kurutmarafina alimz. » Calisacagimz ortamu hazir hale
getiriniz.

» Calisma tezgdhinin temizligine
Ozen gosteriniz.

» Tabak kalip bitim c¢izgisinden formun
ayrilmasinm bekleyiniz.

» Yart mamulleri gevsetiniz.

» Gevsetmeyi rutubeti distk plastik
bir camurla yapmaya 06zen
gosteriniz.

» Yart mamulleri gevsetiniz.




» Sekillendirilen  formlarin Uzerinde

sertlesmesini bekleyiniz

kalip

» Yart mamulleri kaliptan aliniz.

» Tabaklarn kurutma rafina, teknigine uygun
bicimde igtifleyiniz.

» Camuru tabaga hafifce yapistirip

cekmeye dikkat ediniz.

Kalip Uzerindeki tabagin rutubetini
atmaya terk edilmis durumda
oldugunu unutmayinmz.

Bir ele kalibi, bir elle de tabag
hassas bir sekilde kavrayiniz.

Tabagin deforme olabilecek ham
bir mamul oldugunu unutmayinz.

istifleme raflanna  biraktigimz
tabaklarda sekil bozukluklarinin
olusmasina meydan vermeyiniz.
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> Yart mamulleri kurutunuz.
> Bkz. “Kurutma® modul{.

Bitmis Urlnlerinizin teknik agilardan istediginiz nitelikte olup olmadigim kontrol
ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol cliniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi topragin gozenekleri arasindaki su zerreciklerinin binyeden
atilmasi olarak tammlanir?

A) Catlama
B) Kuruma
C) Kinlma
D) Kuicilme

2. Sekillendirilen tabagin 6n kurutmas: asagidakilerden hangisinin Uzerinde bekletilerek
gerceklestirilir?
A)  Camur kalib
B) Sablon kalib
C) Alcg kai
D) Tornakalib:

3. “Yan mamul tabagin kaliptan ayrilmas: icin camur tabaga hafifce yamstirilarak
kaldirilir” bu isleme ne ad verilir?
A)  Tabagin ayrilmasi
B) Tabagin kontrol U
C) Tabagin gevsetilmesi
D) Tabagin kaldirilmasi

4.  Asagdakilerden hangisi camurun gozeneklilik hali ile aynt anlamda kullanilir?

A) Porozite
B) Ozluk
C) Nemlilik
D) Pastiklik
5. Ani kurumanin neden oldugu olumsuz etkiler asagidakilerden hangisi degildir?
A) Catlama
B) Kinlma
C) Yarlma
D) Patlama
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6.  Bunyedeki gbzenekler azalinca asagidakilerden hangisi gerceklesir?
A) Genlesme
B) Deformasyon
C) Buharlasma
D) Kuicgulme

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimiz, cevaplariniz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda; sekillendirmis ol dugunuz
10-18 cm’lik tabag1 gevsetme, 6n kurutma, kaliptan ayirma, istifleme ve kurutmaislemlerini
yapiniz. Bu uygulamayi asagidaki ol¢ltlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is 6nltguinuzi giydiniz mi?

2. Calisma ortamunt hazirladinz mi?

3. Tabak kalip bitim ¢izgisinden formun ayrilmasin
beklediniz mi?

4. Camuru tabaga hafifce yapistirip ¢ektiniz mi?

5. Gevsetmeyi rutubeti diistk plastik bir camurla yaptiniz
mi?

6. 10-18 cm’lik yart mamul tabag: gevsettiniz mi?

7. Kalip lzerindeki tabagin rutubetini atmayaterk ettiniz mi?

8. 10-18 cm’lik yart mamul tabagin kalipta sertlesmesini
beklediniz mi?

9. Bir dlekalib, bir elle de tabag1 hassas bir sekilde
kavradimz mi?

10. 10-18 cm'lik yar1 mamul tabag: kaliptan aldinz mi?

11. 10-18 cm'lik yar1 mamul tabag: teknigine uygun
istiflediniz mi?
12. istifleme raflarina biraktiginiz tabaklarda sekil

bozukluklarinin olmamasi i¢in kontroll U kurutma yaptiniz
mi?

13. Yar1 mamulleri kuruttunuz mu?

14. Tabak formunuzu uygun bir ortama alarak zarar
gbrmemesi icin gerekli tedbirleri adimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise Modul Degerlendirme’ ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol cliniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularda bogluk birakilan yerlere dogru kelime veya kelimeleri yazimz.

1. Tornadaac Uzerine sivayarak sekillendirmealci kalipve ............ yardimiyla tabak
Uretimini kapsayan bir yontemdir.

2. Tornadaalci kaliba sivayarak sekillendirme ............. sekillendirmeve.........
sekillendirme olarak ikiye ayrilir.

3. 3 Seramik sektérinde ............... o, alci tornasi ve sablon tornast olmak
Uzere Ug farkl torna kullanilir.

4.  4-Sablontornasindacark miline............ ............ olarak adlandirilan al¢i kalip
vidalanir.

5.  Sablon kalibinin oturacag: ylzeyde ......... derecelik aciyla hazirlanmus bir yuva
bulunur.

6.  Dis sivamayontemi ile sekillendirilecek Griinlerin kalip icerisinden ¢ikisina engel
........................ bulunmamalidir.

7. GOrinim ve malzemesi, 6zellik ve dayanimi istenilen nitelikte olma durumu
................ olarak adlandirilir.

8.  Haarrlanan plastik camur sablon kalibimin ..................... uygun bir vurusla
yerlestirilir.

9. G , uygun bir baski ile indirilerek sablonun camuru
sekillendirmesi saglanir.

10. Swvamaolustukca sablon kolunayapilan baski .....................

1. 21- s , camurun sablona yapismasini Onleyecegi gibi
sivanan yuzeyin diizgiin ve perdahli ¢cikmasini da saglayacaktir.

12, egimi, kalip kenar egimine uygun tutularak tabak bitim ¢izgisine kadar
olan fazla camur ainir.

13. Tabagin ...l olusan kucuik cikinti 1slak parmakla diizeltilir.

14. Tabaginylzeyi singerle...................

15. 15- Sekillendirilen tabagin 6n kurutmasi ......... ......... Uzerinde bekletilerek
gerceklestirilir.

16.  Ani kuruma nedeniyle ki¢llme farkliliklarindan dolayr mamulde olusan hatalara
.................... denir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru

ise Performans Tegti'ne geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz dgrenme faaliyetinin ilgili
b6l imiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Kazanilan tecribeleri gbz dniinde bulundurarak; sekillendirme atdlyesinde dis sivama
teknigi ile 10- 18 cm ¢apindaki tabak formlarini sekillendirmeyi tek basiniza yapabilirsiniz.

Sekillendirme atdlyesinde dis sivama teknigi ile 10-18 cm’lik, diz, rolyefli, diz
lenger, rolyefli lenger tabaklardan, 1 (bir) saatlik sire icerisinde birer adet sekillendiriniz.

Bu uygulama ile yaptigimz calismay:r asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.
Sekillendirmeye baglamadan dnce uygulama faaliyetlerinde sunulan resimleri inceleyiniz.

Asagidaki duz, rolyefli, diz lenger, rolyefli lenger olarak adlandinlan farkli tabak
formlart inceleyiniz.

Duz tabaklar; atlhik veya duvar tabagi olarak kullamlmaktadir. Duz tabaklarin
kenarlari rolyefli olanlar1 davardir.

Rolyefli diiz tabak; Klasik cinilerde “rolyefli” yerine “yaprak dilimli” denir.

Lenger tabak; Kenarinda dizlik olan tabaklara “lenger tabak” denir. Tabagin
kenarindaki dizlik “yanak” olarak da adlandirilir. Y anak kismi kenar suyu ile dekorlanir
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Klasik ginilerde “lenger” yerine “kenarli” sozcugu kullanimaktadir. Klasik cinilerde
rolyefli lenger yerine “yaprak dilimli kenarli tabak” denmektedir.

Asagida resimlerde lenger tabaklarin rolyefli lenger ve diz lenger cesitleri
gorilmektedir.
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Kullanilacak Arag- Gerecler ve Malzemeler

Mermer masa
Ahsap masa
Sablon tornas
Kap baslig
Sablon kalib:
Sablon

Bicak
Kesmetdli
Plastik camur
Su kab
Slnger
Kurutma rafi

VVVVVVVVVVYY

(Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Is 6nlugiiniiza giydiniz mi?

Calisma ortamim hazirladimz mi?

Sekillendirme bagligini dogru olarak segip hazir hale
getirdiniz mi?
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4. 10-18 cm'lik kalip (sekillendirme) basligini tablaya
yerlestirdiniz mi?

5. Kalp baghginin tablaya sallantisiz oturmasini kontrol
ettinizmi?

6. 10-18 cm'lik tabaga uygun sablon kalibim hazirladimz
mi?

7. 10-18 cm'lik tabaga uygun sablon kalibim kalip
basligindaki yuvasina dikkatlice oturttunuz mu?
Sablon kolunun ayarim kontrol ettiniz mi?
10-18 cm tabak formuna uygun sablon bicagin sectiniz
mi?

10. Sablon bigagint konsol koluna monte ettiniz mi?

11. Sablonu konsolatakarak et kalinlig: ayarint yaptiniz mi?

12. Plastik camuru 10-18 cm'’lik tabak Uretimine uygun
parcalaraayirdimz mi?

13. Gamur parcalarimn biytkl Ggtini uygul ayacagimz
yogurma teknigine gore belirlediniz mi?

14. Her parcay: yogurarak homojen hale getiriniz mi?

15. Gamurun fazla suyunu alirken camura al¢i yapismamasina
dikkat ettiniz mi?

16. Camurun nem oramnave i¢inde hava kalmamasina dikkat
ettinizmi?

17. Uretim say1sina uygun, camurdan kiinde ol usturdunuz
mu?

18. Hazirladiginmz toplarin 10-18 cm'lik tabak formuna uygun
by Ukl Gkte olmasina 6zen gosterdiniz mi?

19. Camurlar: uygun sekilde istiflediniz mi?

20. Sekillendirmeye ara verme halinde camurlar: hava
almayacak sekilde diizglince sardimz mi?

21. Camuru sablon kalibinin merkezine uygun bir vurusla
yerlestirdiniz mi?

22. Camuru merkezden cevreye dogru uygun kalinlikta
yaydimz mi?

23. Sablon kolunu indirerek sablonun ¢camuru
sekillendirmesini sagladinmz mi?

24. Camurun sablona sivanmamast i¢in sablonun 6n yizeyini
su ileislattiniz mi?

25. Sablon kolunu kaldirip sablonu temizlediniz mi?
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26. Sivama olustukca sablon koluna yapilan baskiyi
27. artirchimz mi?

28. Bigak ile tabak bitim cizgisi tzerine kadar olan camuru
aldimz m?

29. Bicagin egimini kalip kenar egimine uygun tuttunuz mu?

30. Tabagin merkezinde olusan kigik cikintiy: 1slak parmakla
diizelttiniz mi?

31. 10-18 cm’ lik tabak yiizeyini stiingerle rotusladimz mi?

32. Tornay: durdurdunuz mu?

33. Sablon kalibini gablon basligindan ayirip kurutma rafina
aldimz mi?

34. Plagtik bir camuru tabaga yapistirip kaldirdimz mi?

35. Gevsetilen 10-18 cm’ lik tabagin kalipta sertlesmesini
beklediniz mi?

36. 10-18 cm.lik tabag: al¢1 kaliptan ayirdimz mi?

37. 10-18cm’lik yar1 mamul tabag: teknigine uygun
istiflediniz mi?

38. Istifleme raflarina biraktiginiz tabakl arda sekil
bozukluklarinin olmamast i¢in kontroll U kurutma yaptiniz
m?

39. Yart mamulleri kuruttunuz mu?

40. 1018 cm’'lik tabak formunuzu uygun bir ortama alarak
zarar gérmemesi icin gerekli tedbirleri aldimz nu?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz modili tekrar ediniz. Cevaplariniz dogru ise bir sonraki
modile gegcmek icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1.-CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-3 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Sorular | Cevaplar | Sorular | Cevaplar
Sablon
1 Sablon 9 Kolu
2 |Ig, dis 10 | Arttirilir.
Camur Damlatilan
3 tornasi 11 su
Kaip _
4 basliz 12 Bigcagin
5 30° 13 |Merkezinde
6 Tersag 14 | Rotuslamr
. Sablon
7 Kdite 15 Kalibt
8 Merkezine| 16 |Catlama
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