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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridr).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapiimasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Gzerinden ulagilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB237
ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL/MESLEK Tezyinat
MODULUN ADI Transfer
Cam Uzerine transfer hazirlama ve hazir transferin cam
MODULUN TANIMI tzerine uygulanis ile ilgili konularin anlatildigi 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ONKOSUL Modul in 6n kosulu yoktur.
Uygun ortam saglandiginda, teknigine uygun, cam Uzerine
YETERLIK transfer hazirlayabilecek ve hazir transfer
yapabileceksiniz.
Genedl Amacg

Bu moddl ile uygun ortam saglandiginda; teknigine uygun

olarak, cam Uzerine transfer hazirlayabilecek ve hazir

transfer yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar

1. Pozlandirma makinesi ile deseni elege pozlandirarak,
transfer hazirlayabileceksiniz.

2. Haairladigimz transferi ya da hazir transferi cam
Uzerine yapistirip firinlayarak uygulayabileceksiniz.

Ortam: Yeterli ortam sicakhigr ve yeterli aydinlatma,
tezyin atélyesi, sinif, isletme, vb.

Donanim: Pozlandirma makinesi, ipek elek, transfer,
desen, cam form, elektrostatik boya, cam kalemi, tiner,
celik elek, emaye boyalar, ragle, bez, kurutma raflari,
transfer baski tezgahi, asetat

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Modulin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra,
verilen 6lgme sorular ve uygulamal: test ile kazandiginmz
bilgi ve Dbecerileri  o6lcerek  kendi  kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME Ogretmen, modill sonunda size 6lgme araci ( test, coktan
secmeli, dogru vyanlis vb.) uygulayarak moddl
uygulamalar: ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gunimize kadar hicbir malzeme, cam kadar degisik alanlarda kullanilmarmgtir.
Camin ¢ok amagli kullamlabilmesi disinda, sade veya diger malzeme ve tekniklerle
stislenmesi  yapilabilecekleri sonsuz kilmaktadr.

Cam siisleme ve renkli cam yapimi son iki bin yilda cam yapimi aym olmakla birlikte,
teknol ojik gelismeler cam stisleme tekniklerini ilerletmis ve cam slislemeyi cesitlendirmistir.

Hazirlanan bu moduilde, cam Uzerine transfer hazirlama ve hazir transferi yapistirma
ileilgili tammlar ve malzeme bilgileri konularim ele alacagiz. Modll sonunda 6grendiginiz
bilgiler 1siginda transfer yapimi ve hazir transferi cam Uzerine yerlestirme ve pisirme
uygulamasi yapabilirsiniz.

Modul sonunda 6grendiginiz bilgi ve beceriler ile teknolgjik gelismelere uygun yeni
yontemlerle cam Uzerine deseni direkt renkli ya da atin yaldizl1 k&gt ile gegirerek pisirip
farkl stisemeler yapabilirsiniz.

Endistrideki genis kullammm aam icinde bu bilgi ve yeterligi kullanma imkéam
bulacaksiniz. Diger modileri de tamamlayip kendinizi mesleki alanda iyi yetistirdiginizde
cam endustrisi alaninda hizmet veren kuruluslarin ilgili bdlumlerinde calisabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda cam Uzerine
transfer hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cam Uzerine uygulanan serigrafi -diger adi ile transfer- cesitlerini atblye ve
baski uygulamasi yapan firmalarnn gezerek arastinnmiz ve arastirmalariniz
dogrultusunda yapilan ¢calismalar: inceleyerek tartisiniz.

1. TRANSFER HAZIRLAMAK

Cam Uzerine uygulanan dekorlama tekniklerinden transfer teknigi, camm boya ile
stislemede kullarilan bir tekniktir. Transfer teknigini cam Uriinler Uzerinde uygulamak igin,
hazir transfer kullanilabilir. Fakat hazir transferin maliyeti yiksektir. Bunun icin eger
donamim musait ise firmanin icinde hazirlamak hem ekonomik olur hem de istenilen
uygulama hizli bicimde tezyinat biriminin iginde Urin, ¢ozimlenmis olur. Tasarimda
yenilikleri uygulama olanagi saglar. Bu nedenle transfer baski asamalarim bilmek ve
harfiyen uygulamak gereklidir.

Transfer hazirlama asamalar: sunlardhr:

Tasarimdan ¢ikan desenin bilgisayarda gizilmesi

Cizilen desenin cam form Uzerinden ainan kaliba bilgisayarda 6l¢ulendirilerek
oturtulmasi

Asetat Uzerine desenin ve lak kalibinin ¢iktisinin alinmasi

Elek kasnag: Uizerine ipek gerilmesi (Desen ve lak kalibi iciniki elek gereklidir.)

Ipek eleklerin sollisyon ile kaplanmasi ve kurutulmasi

Asetat Uzerine ipek elek kasnagin yerlestirilerek pozlandirma makinesinde
desenin pozlandirilmas

Ikinci ipek elege lak kalibr pozlandirmasinin yapilmasi

Pozlandirma yapilan eleklerin yikanmasi

Desen el ek kalibinin ve transfer k&gidinin baski makinesine takilmasi

Elek icerisine boya konarak k&gt Gizerine baski yapilmast

Baskisi yapilan k&gidin kurutma raflarinda kurutulmasi

Baski makinesine lak desenli elegin ve kuruyan kagidin takilmasi

Elek icerisine lak boya konarak kagit Uizerine lak baski yapilmast

Lak baskisi yapilan kdgidin kurutma raflarinda kurutulmasi

VVVVVVVY VVVV VY



Resim 1.1: Transfer uygulanms Ur tnler R&i 1.2: Transfer kégldl

1.1.Pozlandirma Makines ve Ayarlari

Cam Uzerine hazirlanan deseni transfer héline getirmek igin kag renkten olustugunu
incelemek ve her renk igin ayr1 tramlama yapilmis asetat desenin olmasi gereklidir.

Pozlandirma, her renk igin ayr1 ayri tramlama yapilmis asetat Uzerindeki deseni elekler
Uzerine fotograf ¢cekme yontemi ile gegirmektir. Pozlandirma makinesi, deseni 1sik ile ipek
elek Uzerine gegirmek icin kullandigimiz makinedir.

Pozlandirma makinesi ayarlari, yapilacak desene veya uygulamaya gore degisiklik
gosterir.




Resim 1.3: Pozlandir ma makineleri
Elek Pozlandirma Siresi

Y apilacak transfer uygulama gesidinin (yaldiz-emaye boya, rolyef kumlama transferi)
pozlandirma siiresi birbirinden farklidir.Film’in pozlandirmaislemi karanlik odada yapilir

Film kalinlig1 ( 50-100 ) 10k gibi gesitleri Pozlandirma ayarlar: pozlandirma makinesi
Uzerindeki panodan yapilir vardir

Pozlandirma makinesinin bolimleri sunlardir:

>
>

Pozlandirma caminin kenarlarinda (gelismis makinelerde) vakum bulunur.
Pompali ve har eketli cam yuizey gelismis makineler icin gecerlidir.

Normal bir pozlandirma icin pozlandirma makinesi zerinde diiz seffaf bir cam
yeterlidir.

1000-2000-5000 W giclinde yapilacak uygulamamin desen inceligine gore
lamba ya da ampul kullamlir ve makinenin icinde cam bdlmenin atinda yer
air.
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» Kumanda panosu: Vakumu ve lambayr acip kapamaya ve zaman ayari
yapmaya yarayan bolmedir.

I'siklr masa: Emulsiyon strilmis ipegin kalip haline gelmesi icin baski yapilacak isin
guclu bir 1s1kla ipege aktarilmasi, pozlanmasi gerekir.Pozlamaigin,en altta 1s1k kaynag:,Ustte
ise kinlmayacak kalinlikta bir cam bulunan sandiktan yapilir.Isigin cama olan uzaklig: st
ylzeyin kdsegeninden blyik olmalidir.Isikli masanin i¢ yan ylizeyinin 1s181 yutmayan aksine
yansitan bir maddeyle (folyo, beyaz yagli boya, beyaz bez vb.) kaplanmasinda yarar
vardir.Ayrica bu yan yizeylerde lambamn meydana getirdigi 1siy1 dagitacak havalandirma
delikleri de bulunmalidir.

Isik kaynagi olarak masa genisligine gore yeterli floresan lamba kullanildigi gibi
buytk watt'l1 6zel foto lambalar: da kullamlabilir. 1sikli masamn olmadig: yerde tersten 11k
verilerek pozlandirma yapilabilir. SOyle ki; ipek ek, 1s1k yansitmayan bir masaya konur.
Icine baski yapilacak filmin kalibr yerlestirilir, filmin tizerine kalin bir cam kapatilir, yeterli
uzakliktan 1s1k Ustten tutulur. Onceden denemelerle belirlenmis siirede 151k verildikten sonra
ipek yikanir. Desen ortaya ¢ikarilir.

1.2.Transfer Baski M akines ve Bolumleri

Transfer baski makinesi (elek baski ya da serigrafi); kaygan 6zel kégit (fotograf
kagidi) Uzerine desenlerin gecirilmesini saglayan ipek elek kasnagimn takildigi tezgéahtir.
Serigrafi tezgdhi makinesi veya masasi; elek gercevesinin baglanabildigi, ileri-geri, saga-sola
kaydirma, ayarlama olanagint Uzerinde tasiyan delikli masa ylzeyinin altindaki vakumla
baski k&gidin1 emerek tutan bir dizenektir. Serigrafi makinesinin olmadig: bir yerde, 6rnegin
evde yapilacak bir calismada kalibi masaya baglayarak baski yapilabilir. Bunun icin kalibin
baski amnda inip kalkmasini saglayacak bir menteseli mengene dizenegi yeterlidir. En
ilkelinden en gelismisine kadar cesitli tezgéhlar vardir. Vakumlu transfer tezgéhlar esit
basing sagladig: icin tercih edilir.Esit basing ile net ve kaliteli baskilar el de edilir.

Resim 1.4: Basit baski makinesi



(Elek baski) transfer tezgahinin bolumleri sunlardir:
»  Kasnak (ipek elek) takmabolmesi, ipek elegin sabitlendigi bolumdur.
»  Transfer k&g takilan bl im (Tezgéh Usti)

Ké&gidin elegin Uzerindeki desenin altina gelecek sekilde yerlestirildigi tezgah yizeyi
basit makinelerde yapilan uygulamadir. Bu bdlim gelismis makinelerde vakumlu olup
kdgidin kaymasina ya da desenin kaymasina olanak vermez. Bu da daha net baski kalites

saglar.
1.3.Transfer Kagich

Transfer k&gich, Uzerine boya geldiginde boyay: icine emmeyen, boyay: Uzerindeki
kaygan ve yapiskan ylzey sayesinde bir arada tutarak uygulama sirasinda kolayca su emen
ve Uzerindeki uygulamay: birakan 6zel bir kagittir. Uygulama yapilacak desen igin degisik
ebatlarda transfer k&gidi mevcuttur.

Resim 1. 5: Transfer k&gich vetransfer uygulanms églt resimleri

Transfer k&gidina tasiyic kagit da denir. Tasiyic kégitlar, degisik zamanlarda degisik
yontemlerle yapilmistir. Cam Uzerine uygulana transfer icin giinimiizde uygulama yapilan
k&git tord, yapiskanli kdgit Uzerine Nitroseliloz (colladion) emaye boya ile calisilan
yontemdir. Burada kégit, yalmzca emaye boyay: camin tizerine tasimak igin kullanilir.

1.4. Transfer Cesitleri

Transfer uygulamalari bircok alanda kullanlir. Tekstil, tahta, metal, demir, cam,
plastik, seramik, porselen malzemeler Uzerine yapilabilir. Bu adanlarda kullanilan transfer ile
cam uzerine kullamlan transfer arasindaki tek fark, boyalarin ve camin firinlama (1s1)
derecesidir.



Resim 1. 6: Renkli transfer ygulamas

Cam Uzerine uygulanan transfer cesitleri sunlardir:

»  Altinyaldiz: Sivi altin ile yapilan uygulamadir.

Resim: 1. 7: Altin yaldiz transfer uygulamas

»  Platin yaldiz: Sivi platin ile yapilan uygulamadr.

Resim 1. 8: Platin yaldiz transfer uygulémas

»  Polisaj gimUs ile yapilan uygulamalar

Resim 1. 9: Polisaj gimus transfer uygulamasi



»  ROlyef boyaile yapilan uygulamalar

m 1.10: Rolyef boyatrs‘er uygulas

»  Renkli emaye boyalar ileyapilan uygulamalar

e
-

Resim 1.11: Emaye boya transfer uygulamas

> Kumlama Transferi

7
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Resim 1.11: Kumlama transferi



Kumlama, ¢ok ince desenlerin hazirlandigi, 6zel karisimli boya ile yapilan transfer
cesididir.

! a
)

&)

= 3

Resim 1.12: Kumlama transferi uygulanmus platinli tGrin

1.5. Elek Baski

Cam Uzerine transfer uygulamasinin yapilabilmesi igin gerekli olan ve Uzerine ipek
gecirilmis kasnaktir.

Kasnak; tahtadan yapilmis, dort tarafi citalardan olusan, Uzerine gergin bir sekilde
ipegin yapistirilarak ya da iki cerceve arasina sikistirllarak monte edildigi malzemedir.
Desene gore istenilen ebatlarda yapilahilir. Elek, kasnak ve Uzerine gerilen ipek, yapilacak
transfer uygulama cesidine gore gesitli kalinliklarda secilir. Ipek kumas, 6rgii ve deliklerinin
iriligine gore, emaye boya ya da yaldiz uygulamast icin kullanlir.

W s L PP LI ITI LS

Resim 1.14: Pozlandirilms elek
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Ornegin: Yaldiz transfer icin 150-120 mm' lik ipek , (1 cm'’ deki 6rgii sayisi demektir.)
emaye boyalar icin 79'luk ipek, rélyef icin 43-30"luk ipek elek kullanilir.

Ipek 6rgli say1st gesidi ayrm zamanda desenin 6zelligine gore de secilir. Desenin ince,
detayl1 yada genis ve ylzeysel olusuna gére degisehilir.

Elek dokumalarin diger adi da gaze' lerdir. Konusma dilinde ipek olarak isimlendirilen
gaze' leri Ug grupta incelemek mumkindr:

>

Ipek dokuma: Dogal ipegin en iyi kalitesinden yapilir. Uzerine kaplanan
emilsiyonu kolay tutar. Esnektir.Cok fazla germe olanagi oldugundan kuiciik ve
orta boy baskilarda sik¢a kullanilir.

Sentetik dokuma: Plastik malzemeden yapilan bu dokumamn mirekkep
gecirgenligi fazladir ve kimyasal maddel ere kars1 cok dayamklidir. Uzun sire
kullanilabilir. Emilstiyon kolay temizlenir. Sentetik dokumalar; polyester
(terylen,perlon) ve polyamit (naylon, perlon) olarak ikiye ayrilir. Polyamit’lerin
esnekligi fazladir, dayanklidir, agir sartlarda kullanilabilir. Dogru olarak
gerilmis naylon dokumalarla en kesin kenar cizgileri bile elde edilebilir.
3Metal dokuma: Boya, elegin laklakaplannus deliklerinden gegerek kalibin
atindaki materyali boyar. Bu boyamaislemi elek icinde ragleile yapilir,
raglenin acisi, baskinin kalites agisindan ¢ok énemlidir.

Sentetik iplikle dokunmus gazeler ise polyamit ve polyester olmak Uzere iki gesittir.
Polyamit ise kendi arasinda naylon ve perlon olmak Uzere iki cesittir. %5 esneme payi
vardir, nem tutmaoram ise %4’ tir.

Elle ipegi kasnaga germe isleminde ipek, cercevenin dis kenarlarindan 1 cm pay
birakilarak kesilir. Sinme payinin en az oldugu kenardan zimbalanmaya baslanir.
Zimbalama stiresince elek, stirekli gergin tutularak zimbalanir.

1.6. Boyalar ve Ozdllikleri

Transfer uygulamasinda kullamlacak boyalar k&git emayeler icin 6zel olarak
uretilmektedir.
Transfer boya gesitleri sunlardir:

VVYVYY

Emayeler

Y aldizlar (atin-platin)

Rolyef boyalar (seffaf-mat-renkli)

Elektrostatik boyalar (Isinan ¢elik elek icerisinde eritilir.)
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Bu boyalarin 6zelligi, cam Uzerine yapisma derecelerine (11 ya da pisme dereces)
gore secilmis olmalaridir.

Resim 1.15: Boyalarin resimleri

12



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri tamamladigimzdatransfer hazirlamis olacaksinz
Cam Uzerine yaldiz transferi hazirlama

»  Mazemeleri
hazirlayimz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Is onlugiiniza giyiniz.

»  Yadiz kivamini ayarlamak icin yaldizi bir kapta
karigtirimz.

»  Tummazemeleri (kagit, ragle, asetat, desen)
hazirlayinz.

»  Haazr ipek elek kullanimz ya da tahta kasnagina
ipeginizi gererek hazirlayinmz.

>  Ipek elegi pozlandirmaicin emillsiyon ile kaplayinz.

»  Emilsiyonu tozsuz ve kuru bir ortamda slriniz.

»  Slrdukten sonra eleginizi kurutunuz.

> Iki adet elek hazirlayinmz.

NOT: Hazir ipek elek yok ise ipek elek hazirlamak icin
tahta kasnagaipek elek gererek ve kenarlarin

zimbalayarak hazirlayabilirsiniz
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» Bilgisayardan gikan
asetat deseni ipek elegi
karanlik odada
potlandiriniz.

>

Pozlandirma yapmadan énce yal diza uygun ipek elek
seciniz.

Asetat deseni pozlandirma makinesine yerlestirerek
Uzerine ipek elegi koyunuz ve karanlik odada
pozlandirinz.

Eleklerden birine deseni, digerine lak kalibim
pozlandirinz.

Pozlandirma islemini karanlik odada yapiniz. Elek
Uzerine 151k sizmamast icin agirlik koyunuz.
Pozlandirma makinesinin ayarlarini yaparak desene
gbre pozlandirma 15181 ve pozlandirma slresini
belirleyiniz.

Pozlandirma isleminden sonra desenin ortaya gikmas

icin elekleri yikayinz.

Iki elek pozlandirdinz.
IIk olarak desenini pozlandirchiginz elegi baski
makinesine takinz.

14




» Pozlandirilan elegi baski
makinesine takiniz.

» Transfer baski k&gidim
baski makinesine
yerlestiriniz.

» Elegi makineye mentesel erinden baglayarak takimz.

» Elegi makineye baglamak igin makinenin vidalarim
acarak kasnagr yerlestiriniz.

» Makinenin vidalarim anahtar ile sikigtirimz.

» Takilan elek mutlaka tezgéh ylizeyinden ayri tutulmali,
havada kalmalidir.

» Baski makinesi otomatik ise baski makinesinin
Uzerinde vakum butonu olacaktir.Kégich baski
makinesine koymadan o©nce vakum butonunu
caligtirmayiniz.

> Once kazdi tezgdha yerlestiriniz, sonra vakumu
acinz.

»  Seri Uretim yapan serigrafi atdlyelerinde bu islem
otomatik olarak yapilir. K&gidi elle yerlestirmeye
gerek yoktur. Okul ya da kiglk attlyelerde her
baski igin tek tek kagit yerlestirmek zorunludur.
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»  Yapilacak transfer ¢esidine uygun boyayinin
kivamint inceltici ile boyay: karistirarak

ayarlayimz.

»  Elekicerisine boya

d6KiNtz.
oxintz » Hazirladiginiz boyay: elek igerisine elek tezgahtan

yukarida olacak sekilde dokiniz.
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» Boyay: doktikten sonraelegi k&git Uzerineindiriniz
veragleile gekerek boyanin attaki kdgida

gecmesini saglayimz.

» Boyay:i ragleile elek
Uzerinde gekerek kdgida

gegiriniz.
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» Ké&gidi kurutmarafina
yerlestiriniz.

> Boyay1 elegi yukar: kaldirarak toplayimz.

»  Vakumlak&gidin baglantisim keserek kagich
kurutma raflarina yerlestirerek kurumasinm
bekleyiniz.

it I 7P
baddasidihd

»  Kuruyan desenli k&gidh tekrar tezgéha takinmz.
>  Desenli k&g1di yerlestirirken dikkat edilmesi gereken

en 6nemli nokta desen Uzerindeki kilavuz carpi
isaretleri ile yeni takacaginiz, lak elek kalib
Uzerindeki isaretlerin cakismasidir. Bu gakisma
olmaz ise deseninizi kgittan cikarmaniz ve
kullanmaniz imkénsizdir.
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»  Tezgahtaki desenli elek kasnagi cikariniz ve onun
yerine sablon laklama el ek kalibin takiniz.
»  Lak elek kasnaginin igerisine lak boyay: dokindz.

» Kuruyan kagit Uzerine
laklama yapiniz.
» Kasnagi kégidin Uzerine indirerek ragle ile lak
sirerek cekiniz.
» Kasnag: yukari kaldiriniz.
»  Laklanmis k&g1di tezgahtan gikarimz ve kurutma
raflarinayerlestiriniz.
» Laklanms k&gich tekrar
kurutma rafina
yerlestiriniz.

» Transfer k&gidimiz kuruduktan sonra kullamma
hazirdir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandigimz bilgileri agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iniiz.
OLCME SORULARI
Asagidaki bosluklara uygun kelimeleri yazimz.

1. Pozlandirma makines .............. ile. o, Uzerine deseni gecirmek Uzere
kullandigimz makinedir.

2. Pozlandirma ayarlar ..........cooiiiiie i e Uzerindeki  panodan
yapilir.

3. Asagidakilerden hangis pozlandirma makinesinin bdlimlerindendir ?
A)  ipek elek

B) Transfer kdgidi
C) 1000-2000-5000 watt giicinde lamba
D) Porsden

4.  Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur ?
A)  Her trll transfer ¢esidinin pozlandirma siiresi aynidhr.
B) Vakumlu transfer tezgéhlar esit basing sagladigi icin net ve kaliteli baskilar elde
edilir.
C) Transfer kdgidh takilan (tezgdh Ustl) gelismis makineler de vakumlu olup
k&gidin kaymasini saglar.
D) Otomatik makineler yavas baski almamizi saglar.

Asagida ki ifadeler dogru ise parantezin icine D yanlis ise Parantezin icine Y harfi
yazinz.

5. () Elek baski kasnag: Uizerine gerilen ipek uygulama, yapilacak transfer cesidine
gore cesitli kalinliklarda secilir.

6. ( ) Transfer uygulamasinda kullamlan boyaar cam Uzerine yapisma (181 yada
derecesi) derecelerine gore secilmis olmalidir.

7. () Transfer uygulamas: yapilacak kasnak, dort tarafi tahta ¢italardan olusan, gergin
bir sekilde ipegin yapistirilarak ya daiki cergeve arasina sikistirilarak monte edildigi
malzemedir.

8. () Camlzerine hazirlanan deseni transfer haline getirmek icin desenin kag renkten
olustugunu bilmemize gerek yoktur.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi kitapcigin sonundaki cevap anahtari ile karsilastinnmiz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda tereddit

yasadiysamz, sorular icin ilgili konulara donerek ya da Ogretmeninize damsarak konulart
tekrar inceleyiniz.TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST
Rolyef boyatransferi hazirlayarak kendinizi 6lglntiz.

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

1.  Malzeme hazirlama Rélyef boyay: ve transfer yapimi
icin gerekli malzemeleri hazirladimz nmi?

2. Bilgisayardan ¢cikan asetat desene uygun elek
kalinlig: secip emulsiyon ile kaplayarak karanlik
odada uygun stirede pozlandirma yaptimz mi?

3.  Pozlandinlan elegi baski makinesine takma
Pozlandirdiginiz el egi baski makinesine (tezgahina)
sikica baglayip taktimz mi?

4.  Transfer baski kdgidini baski makinesine yerlestirme
Transfer baski makinesine transfer k&gidim yerlestir
dinizmi?

5.  Elek icerisine boya dokme Kasnak yukar: da iken
kasnak kenarina boyay: karistirip déktiiniz ma?

6. Boyayr ragle ile elek Uzerinden cekerek kégida
gecirme Kasnagi kdgidin Uzerine indirdikten sonra,
boyay1 ragle ile ipek elek Uzerinden cekerek ve
boyay: geri iterek kdgida gegirdiniz mi?

7.  Kagidi kurutma rafina yerlestirme Kasnagi yukari
kaldirdiktan sonra baski yaptigimz kagidh tezgéhtan
cikarip kurutma rafina dikkatlice yerlestirdiniz mi?

8.  Kuruyan kagit Uzerine lak slrme Tezgdha sablon
kalib1 yerlestirip boyali kagidi tezgaha yerlestirerek
kasnak icerisine lak boya dokerek kasnag: indirip lak
boyay1 ragle ile ¢ekip desenli kagidh lakladiniz mi?

9.  Kagid tekrar kurutmarafina yerlestirme Lakli k&gich
tezgahtan dikkatlice ¢ikarip kurutma rafina
yerlestirdiniz mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayimz.
DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz. Y oksa bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam ve arag gerec
saglandiginda hazirlaciginiz transferi ya da hazir transferi cam Uzerine gecirerek cama
transfer yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Cam Uzerine ya da diger malzemeler Uzerine transfer yamlmis Orinleri
inceleyiniz, ne tlr transferler oldugunu ve nasil yapildigin arastirarak tartisinmz.

2. HAZIR TRANSFER YAPMAK

Hazir transfer seri Uretimde kullanilan cam tizerine siid eme yontemidir.

2.1.Transfer Teknigi Ozellikleri

Transfer teknigi cam Uzerine ince ayrintilarla renkli ya da rélyefik, emaye boyalar ve
yaldiz ile caligma olanagi veren bir siisleme yontemidir ve ¢esitli kombinasyonlarda calisma
olanag1 saglar. Kisa siirede ¢ok is ¢cikmast ve uygulamasinin ¢cok kolay olmas: bu siisleme
yonteminin her cam ¢esidine uygulanmasina olanak verir.

Ozellikle kiresel ve bombeli degisik bicimlerdeki cam formlara desen uygulamasi
zordur. Diger stiseme yontemlerine gore transfer uygulamasi esnek bir jelatin sayesinde cam
Uzerine farkli islemlere gerek duyulmadan desenin gegirilmesini saglar. Transfer ile daha
diizglin, net desenli, stislemeler yapilmast mimkindur.

2.1.1. Transfer Tanim

Bask: islemi distnulerek hazirlanmis bir desenin elek baski teknigi ile cogaltilarak
kégit Gzerine basilmasi ve cam (Uzerine kagit desenin gegirilerek pisirilmesi yontem ve
teknigidir.

Tahta bir cerceveye gerilen ince ipek (suni ya da dogal) elek mum boya (emiilsiyon)
ile kaplanarak, desen asetattan elek Uizerine karanlik odada pozlandirilir ve yikamr. Baski
makinesine baglanan elegin icinden boya ragle ile ¢ekilerek desen kagit Uzerine gegirilir.
Desen lak ile kaplandiktan sonra kurutulur. Hazirlanan transfer k&gidini suda yumusatarak
cam veya baska mal zeme Uizerine gecirip pisirerek sabitledigimiz yontemdir.
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2.1.2. Cam Uzerine Transfer

Cam uzerine yapilan fakat kgittan gecirilen calismalara kégit emayeler de denir.
Cogunlukla elek baski ile yapilir. Elek baski ile yapilan k&git emayeler seri Uretime donuk
kullanilir. Kullanim esyalar1 Gzerine sanatsal amagctan ¢ok slis amaciyla kullanilir.

2.1.3. Transferin Onemi ve Ozdlikleri

Cam Uzerine uygulanan tasiyici kégitlar 6zel istek Uzerine hazirlanabilir ya da atdlye
icerisine kurulacak bir sistem ile yapilabilir. Kégitlar kolay kesilir, zor bigimlere, dokulu
ylzeylere kolayca yapisabilir. Cok ince detayli desenlerin dahi istenilen renk cesidinde
basilabilir olmasi renklerin birbirine karismadan ve istenilen derecede pisirilebilir olmast
sayesinde kullanisli bir stisleme teknigidir.

2.1.4. Kullanildig1 Alanlar

Transfer uygulamasimn kullanildigr alanlar ¢ok ¢esitlidir. Hemen hemen her tirlU
materyal Uzerine transfer uygulamas: yapilabilir.

Genel olarak;

Hediyelik esya sektori

Zicaciye sektori (seramik, ¢elik, porselen, cam, plastik, ahsap esyalar)
Promosyon sektori

Ambalg sanayi

Elektrik- elektronik

Ingaat vb. sektorlerde transfer uygulamas: yapilmaktachr.

YVVVYVYYY

2.1.5. Cam Uzerine Transfer Uygulamasimin Kullamim Alanlari
Cam Uzerine transfer uygulamasi camileilgili her tirlt alanda kullamlabilir.

»  Evesyas grubu: sofratakimlari, yemek takimlari, icki takimlari, cay setleri,
masa setleri, sehpa setleri vb.

»  Aydinlatma: lamba, abgjur, aplik vb.

>  llagvelaboratuvar malzemeleri: ilag siseleri, ampul, igneler, beherler vb.

Resim 2.1: Ampul Uizerindeki transfer yazilar
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2.2. Transferi Cam Uzerine Gegirmek

Transfer kdgidim cam Uzerine gecirmek ve uygulama yapmak icin yapilmas: gereken
onislemler vardir.

2.2.1 Cam Formun Catlak ya da Uretim Hatasi Kontrol(

Cam Uretim hatalari cama vuruldugunda cikan ses ile ya da gbz ve elle kontrol edilir.
Hatal1 mallar ayrilir.

»  Cam formu dip ve agiz diizligti kontrol edilir. DUz bir yiizey Uzerine agiz kismu
konur ve oynama var mi yok mu kontrol edilir. Oynama varsa Uriin hatal1 olarak
ayrilir.

»  Cam Uzerinde habbe olup olmadig (hava kabarcigi) kontrol edilir.

»  Cam formun catlak olup olmadig: ince bir cubuk ile cama vurularak kontrol
edilir, catlak sesi aranir.

' '_ﬁeeim 2.2: Hatalh Urin Reein% 2.3:Habbe hatah Urn

2.2.2 Kagit Transfer Uygulamasi

K&git transfer uygulamasi temiz calismayr gerektirir. Aym zamanda calismanin
sonucu bize ¢ok net ve diizgin desenleme (stisleme) olanag verir.

Bu islem, yalnizca seri Uretim icin gerekli bir uygulama degildir. Cam esya Uzerinde
uygulanacak tasarim, ayn: zamanda bizim estetik nitelikli resimler ile ilgili yaraticiligimz
destekleyecek ve hize, yeni uygulamalarin degisik kombinasyonlar ile birlestirilerek degisik
uygulamalar yapilabilmesi olanagini saglayacaktir. K&git transfer uygulamasinda en énemli
konu, transferin bozulmadan yapistirilmast ve tozlanmadan pisirilmesidir.

Uygulama sekli asagida anlatilan sirdamaile yapilir.

2.3.Cam Uzerine Cam Kalemi ile Isar etleme

Cam 0Orinin transfer yapilacak bolimleri Onceden isaretleme kalemi ile
isaretlenmelidir. Eger cam Uruniin Gzerinde ayr1 ayri bolUmlere farkl sekiller yapistirilacak
ise bolmeli isaretleme turnet kullanlarak yapilmali cam istenilen sayida bdltnip
isaretlenmelidir. Bu, bize deseni kaydirmadan yapistirma olanag: verir.
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Resim 2.4:isaretleme Resim 2.5: Isaretleme tur neti

2.3.1. Transfer Kégidh Ilatma
Tastyic1 kagit transferi, cam yuzeyine yapstirmak icgin suya daldirilir. Suya doymasi

icin kece ya da sunger bir teps kullanilir. K&git boyle tepside 1slandiktan sonra zamki
¢OzUlUr. Emaye serbest kalir.

Resim 2.6: Idatma Resim 2.7: Bekletme
2.3.2. Transferi Kagittan Cam Uzerine Kaydirarak Gegirme

Transferi cam yuzeye gegirebilmek icin camin 1datilmas: gereklidir. Kgit Gzerindeki
transferi esnetmeden kaydirarak cam Uzerinde isaretlenmis bdlumlere yerlestirmek
gerekir.Transfer cok ince bir malzemedir.Jelatin inceligindeki bu malzemeyi kullanmak el
beceris ve tecriibe gerektirir.Bu malzemeyi kullamrken parmaklarimzin hassasiyetine ve
dikkatli gbzlere,sabirli bir mizacaihtiyag vardir.

2.3.3. Cam Uzerinde Transferin Gelecegi Bolumleri Islatma
Transferi cam Uzerine gegirebilmek icin cam yuizeyinin 1dak olmas: gereklidir. Cam
ylzey, € yardimi ile su kullanilarak 1slatilir. Cam form ne cok fazla, ne de az 1datilmalidir.

Bu 6l ¢l de zamanla kazanilacak bir tecriibedir. Cok 1slatilan camda transferi yerine oturtmak
zordur, kayar;az 19atmanin caresi vardir, tzerine su damlatilabilir.
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2.3.4. Transferi Camin isaretli Béliimlerine Cam Uzerinde K aydirar ak
Yerlestirme

Bu islemi yaparken bazi desenlerde esnetme gereklidir. Bazi desenlerde ise highir
sekilde esnetme yapilmalidir.

Resim 2.8: Transfer yapistirma

Dikkat edilmesi gereken en 6nemli konu ise transferin yirtilmadan(desenli b6l imtin)
yerlestiriimesidir. Eger esnetme yeterli gelmiyor ise desenin lak kismina kesik atilmasi
yerlestirme kolaylig1 saglar.

Resim 2.9: Lak kism keser Resim 2.10: Yapistirma

2.3.5. Transfer Icindeki (Cam Y iizeydeki) Havayr Ragle veya Ustiipii ile Alma

Transfer deseninin cam Uzerinde havasini ve suyunu almak gereklidir. Bu islem igin
cok yumusak kauguk ragle ya da tulbent (pamuklu) kullamlarak nem ainmalidir. Eger
transfer ile cam arasinda hava kabarcigi ya da nem kalirsa boya patlaklar: dedigimiz hatalar
olusur. Tamiri oldukca kilfetlidir.
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Resim 2.11: Ragle kullanimi Resim 2.12: Havasin1 alma

2.3.6. Transfer Teknigi Uygulamas Yapilan Camlar: Tunel Firin Tavasina
Yerlestirme

Resim 2.13. Tunel Firin Resim 2.14. Firina Yerlestirme

Transfer uygulamas: seri Uretime yonelik bir islem oldugundan, tercihen yine izl
bicimde pisirme islemi yapmak Uzere tinel firinlar kullanilir. Tunel firin, istenilen dereceye
(yaldiz) 580°C'ye gok kisa sirede ulasir. Ug saat ile yedi saat arasinda degisen pisirme
zamanlar secilerek hizli pisirme saglamir. Sogutma islemi de bant sistemi Uzerinde
gerceklestigi icin firin firesi en distk pisirme yontemidir. Isinma, pisme, soguma, bant
sistemi icerisinde tiinelde gerceklesir. Tlnel kapaklarinin ayarlarinin yapilmasi pisirmenin
kalitesini artirir.

2.3.6.1. Camlarin Siralama Aralig

Camlarin siralama aral1gi istenilen pisme derecesine uygun saat dilimleri verilmes ve
bunun icin firin panosundan 1s1 derecelerinin girilmesi ile yapilir. Siralama ayni zamanda
desenlerin bozulmamasi i¢gin birbirine degmeyecek sekilde olmalidir.

2.3.6.2. Siralama Sir esi

Sirdama siires pisecek Urinin ozelligine gore 3-7 saat arasinda degisebilir. Pisme
derecesi, boyamn 6zelligine gbre degisir. Dogal olarak siire de pisme derecesine goére
ayarlanr.
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2.3.6.3. Dolap Firin Tabakalarina Yerlestirme

Eger Orinler kapakli normal firina yerlestirilecek ise dnce firin tavast yerlestirilip
sonra Uzerine Urdnler yerlestirilmeli ve tavalar Uriniin boyuna gére ayarlanacak yikseklikte
olmalidir.

Transfer gesidi ayni olan Uriinler ayni firinda pisirilmelidir Ornegin; yaldiz ile luster
ya da rolyef dereceleri farkli oldugu icin ve firin icindeki oksidasyon uygulanan boyalar
bozacag icin ayni firinda pisirilmez.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri tamamladiginizda, daha 6nce yaptiginiz ya da elinizdeki hazir
transferi cam Uzerine uygulayarak pisirebileceksiniz.

Cam Uzerine yaldiz transfer yapmak

Islem Basamaklar: Oneriler

» Yapacaginiz Urinin cam hatast olup
olmadigin kontrol ediniz.

» Camimzi  temizleyiniz ve transfer
malzemelerinizi hazirlayimz.

» Cam Urlnde transferin (desenin) gelecegi
boltmleri 6lgerek isaretleyiniz.

» Malzemeleri hazirlayiniz.
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» Haar transferi su dolu kaba
yerlestiriniz.

> Icerisine su koydugunuz bir kaba
transferleri koyunuz.

» Kagittan emaye desenin 19lanarak
ayrilmasim bekleyiniz

» Suda cikan ince transfer deseni cam
ylzey Uzerinde istenilen yere
yapistirimz.

» Cam ylzeyi 1slatiniz ve kagit Gzerindeki

transferi esnetmeden kagit Uizerinden
cam Uzerine kaydirarak gegiriniz.
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» Bezyadaincelastik ragleile
transferin havasin aliniz.

» Transferi cam Uzerine gegirdikten sonra
desen ile cam arasinda kalan (bombeli)
su ve havayi, ince lastik ragle veya bez
ileaimz.

» Eger deseniniz esnetme gerektiriyorsa bu
islemi dikkatli bir sekilde desenin
havasint airken yapiniz.

» Desen yine oturmaz ise bir miktar su ile
1slatarak tekrar esnetiniz, havasim ve
nemini alimz.

» Kurutmaigcin Urinleri tavalara
yerlestiriniz ve tagiyimz.

> Islem bittikten sonra Grdnleri  firina
gotirmek Uzere tavalara yerlestiriniz
> .Birbirine degmemelerine dikkat ediniz.

»  Eger uygulamamz kumlama transferi ise
Urdn iyice kuruduktan sonra Urind
direkt kumlamaya gonderiniz.
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»  Finnlamayapimz.

> Uriiniin boya gesidine gore (yaldiz,
rélyef, kumlama transferi, emaye boya)
firin derecesi ayar1 yaparak -ki bunu
emaye firincilar yapacaktir-
firinlayimz.

» Eger firinci yok ise boyamin derecesine
gore firin panosundan derece ve zaman
ayari girerek firina Urdnleri yerlestirip
firinlama yapinz.

»  Pismis Urlin
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandiginz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iniz.
OLCME SORULARI
Asagidaki bosluklara uygun dogru kelimeleri yazinmz.

1-  Transfer teknigi, cam Uzerine ince ayrintilarla renkli ya da ..................,
Ve .o, ile calisma olanag: veren bir siisleme yontemidir.

Asagidaki coktan secmeli sorular: cevaplayiniz.
2-  Asagidakilerden hangisi transfer uygulamasinin kullanildig: alanlardan biri degildir?

A) Hediyelik esya sektort
B) Zicaciye sektori

C) Ambalg sanayi

D) Tarim ve hububat sektori

3- Asagdakilerden hangis Uretim hatal1 bir camdir?

A)  Ayak boyu diger Urtinlerle esit icki bardag:

B) Bogaz boynu diger Urlnlerle esit sise

C) Agiz vedip bolimi diizgiin olmayan cam Urin
D) Kulplari diger Grinlerle aym yikseklikte stirahi

4-  Asagdaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A) Transfer uygulamasi, seri Uretime yonelik hizli yapilan bir islem oldugundan
tercihen yine hizl1 bicimde pisirme islemi yapmak Uzere ttinel firinlar kullanilir.

B) Yadzileluster ya darolyef hem dereceleri farkli oldugu hem de firin icindeki
oksidasyon uygulanan boyalar1 bozacagi icin ayri firinda pisirilmelidir.

C) Cam drunler, -desenlerin bozulmamast icin- firina birbirine degecek bicimde
yerlestirilmelidir.

D) Eger kapakl1 firina yerlestirme yapilacak ise Uriin boylarim dikkate almaya gerek
yoktur.
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Asagida ki ifadeler dogru ise parantezin icine D yanlis ise Parantezin igine Y harfi
yazinz.
5 () Camformdacatlak olup olmadigini camin sesine bakarak kontrol edemeyiz.

6- () Camurtnlerintransfer yapistiracagimz, desenleyecegimiz boltmlerini dnceden
isaretlemeye gerek yoktur.

7- () Cam Uzerinde isaretleme yapmak, deseni kaydirmadan yapistirma olanagi verir.

8 () Transferi cam ylzeye gecirmek icin camin ve kégit transferin idatilmas: k&gidin
suya doyurulmasi gereklidir.

Not : Cevap anahtart modiltin sonundadir .

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kitapcigin sonundaki cevap anahtari ile karsilastinnmiz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aminda tereddiit
yasadigimz sorular icin ilgili konulara donerek ya da dgretmeninize damsarak tekrar
inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

ACIKLAMA: Bu faaiyet kapsaminda asagida listel enen davramslardan kazandiginmz

becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Rolyef boyatransferi, cam lzerine uygulayarak kendinizi élctintiz

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet

Hayr

1. Rolyef vetransferi cam Uzerine yapistirmak icin gerekli
malzemeleri hazirladimz mi?

2. Cam Urinintzde hata olup olmadigint kontrol ettiniz mi?

3. Cam Uzerinetransferin gelecegi bolimleri isaretleme
kalemi ileisaretlediniz mi?

4.  Transfer k&gidh su dolu kap icerisinde bekletip emaye
jelatini kdgittan ayrilana kadar suya doyurdunuz mu?

Cam Uzerinde transferin gelecegi bolumleri 19attimz mi?

5.
6. Transferi caminisaretli bolumlerine kg1t Gzerinden
kaydirarak esnetmeden gegirdiniz mi?

7. Esnetme olmamasin ve transferin yirtilmamasina dikkat
ederek transfer icindeki (cam ylzeydeki) havay: ve nemi
ragle ve pamuklum tilbent ile aldimz nu?

8.  Transfer teknigi uygulanan camlar: tinel firin yadafirin
tavasina siralama araligina ve siiresine dikkat ederek
yerlestirdiniz mi?

9.  Finin derecelerini, yaptigimz uygulamanin derecesine uygun
girerek firini calistirdimz mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayiniz.

DEGERLENDIRME

Y aptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayimz. Y oksa bir sonraki modul degerlendirme bl imine
gecebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul sonunda kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.

Kullamlan Arag Gerecler

Bilgisayardan ¢ikan asetat desen
Pozlandirma makinesi

Ipek elek (kasnak)

Emaye boyalar

Ragle

Serigrafi (baski) tezgah:
Transfer kdgid

Sablonipek elek

Lak emilsiyon

Kurutmaraflary

Su kab1 ve su

Yumusak kaucuk ragle veyatilbent
Cam Urdn

Firin

VVVVVVVVVVVVVYY

Asagidaki islemleri tamamladigimzda emaye boya transferi hazirlayip cam zerine
yerlestirerek pisireceksiniz.

Atolye 6nliginiza giymeyi unutmayiniz

Malzeme hazirlayimz.

Emaye boyalariniz1 bir kapta incelterek istenilen kivamda hazirlayinmz.

Hazir ipek elek kullaniniz ya da tahta kasnak Uzerine emaye boyanin ve desenin
gerektirdigi

Olcillerde ve olgiide ipek elesi (emaye boya icin 79'luk ipek) gererek
kenarlarindan gerdirip zimbal ayiniz.

Ipek eleginizi pozlandirmaicin boyayarak (mum) emiilsiyon ile kaplayinz.
Asetat deseni veipek elegi karanlik odada pozlandirma makinesine yerlestiriniz.

VV VY VYV

Pozlandirma siiresini desene goére ve istenilen boya kalinligina uygun seginiz

»  Pozlandirmalambasint yakarak pozlandirma yapiniz.

»  Pozlandirdigimz elegi baski makinesine kelepcelerinden sikica baglayarak
yeterince saglam olup olmadigin elle kontrol ediniz.

»  Transfer kdgidim baski makinesine yerlestiriniz.

Vakumlu makinede baski yapilacak ise 6nce vakumu ¢alistiriniz
»  Emaye boyay: karistirarak elek havadaiken elege dokiniz.
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Boyay: elegin kenarinda toplayiniz

> Ipek elegi kagidin tizerine indirerek boyay: ragleile gekiniz ve aym boyay: ragle
ile geri dimz.

»  Elek kasnagi yukarn kaldirarak desenlediginiz k&gich kurutma rafina
yerlestiriniz.

»  Baski tezgdhinalaklamaicin diger kasnag: takimz.

»  Kasnak igerisine lak emUlsiyonu dokiiniz.

Boyayi elegin kenarinda toplayiniz

>  Ipek elegi kagit lizerineindirerek emiilsiyonu ragleile cekip geri aliniz.
»  Elek kasnagi yukar: kaldirarak k&gidi kurutma rafina yerlestiriniz.

Uygun kurutma yapiniz (zira emaye boya fazla kurursa dokilme yapabilir.)

Emaye transferiniz birden fazla renkten olusuyor ise diger renkler icinde ayrn islemle
sirast ile tekrarlayip en son laklama yapiniz

»  Cam UrinUndza temizleyiniz.(selUlozik tinerli bez ile)

»  Cam Uzerinde transferi yapistiracagimz bolumleri cam kalemi ile turnet Gzerinde
isaretleyiniz.j

»  Kagit transferi, su dolu kaba yerlestiriniz. Emaye ¢ikana kadar bekletiniz.

»  Cam Urlnu 1slatarak kégittan emayeyi esnetmeden cam Uzerine gegiriniz.

Eger yapacagimz Urin bombeli ve desen esneterek yapistirilacak ise islemi sirasinda
bunu yapabilirsiniz

> Uriin Uizerindeki su ve transferin altindaki havay: ragle yada (pamukiu) tiilbent
ilealimz.

»  Urlni tasimatavalarina yerlesiriniz.

Uriinlerin hem tasima tavasinda hem de firinda birbirine degmemesine dikkat ediniz

Uriinleri firina yerlestiriniz ve uygun pisirme yapinz.

Emaye pisme derecesine goére firina zaman ve sicaklik ayarini panodan girerek firin
calistirip pisiriniz.

Uygulama sirasinda sorun ile karsilasirsaniz 6gretmeninizden yardim

ainz.

NOT: Uygulamatesti ile bu calismamzi degerlendiriniz.
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PERFORMANSTESTI

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda listelenen davranislardan kazandigimz beceril exi
Evet ve Hayrr kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Platin yaldizh transfer hazirlayip,cam Uzerine gecirerek pisirimini yaparak kendinizi
olctiniz.

GOZLENECEK DAVRANISLAR Evet Hayr

1) Bilgilerinizi gbzden gecirdiniz mi?

2)  Mazemeeri hazirladimz m?

3)  Pozlandirmayaptimz m?

4)  Pozlandirdiginiz elegi baski makinesine taktiniz
mi?

5)  Transfer kdgidini baski makinesine yerlestirdiniz
mi?

6) Kasnak kenarina boya doktiniz ma?

7)  Boyayiragleile elek Gizerinden gekerek kdgida
gecirdiniz mi?

8)  Ka&gidh kurutmarafinayerlestirdiniz mi?

9) Ikinci elegi emiilsiyon ile kapladimz mi?

10) Ikinci elegi baski makinesine bagladiniz mi?

11) Desenli kagidi baski makinesine yerlestirdiniz
mi?

12) Elekicinelak emilsiyon doktiniz ma?

13) Lak emilsiyonu elekten kg1t Gzerine ragleile
cekerek gecirdiniz mi?

14) Transferi kurutmaraflarinayerlestirip uygun
kurutma yaptiniz mm?

15) Kagit transferi su dolu kapta beklettiniz mi?

16) Cam Urun0 transferi yapistiracaginiz yeri 6lgerek
cam kalemi ile isaretleme yaptimz mi?

17) Camformu islatarak transferi cam tizerine
kaydirip gecirdiniz mi?

18) Ragle yadapamuklu tilbent yardimi ile Uriin
Uzerindeki nemi ve havayr aldiniz mi?

19) Uriinii tasima tavasina yerlestirdiniz mi?

20) Uriini firina yerlestirip firin derecelerini dogru
girip calistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modl ile kazandigimz davramslardaisaretlediginiz “Evet” ler kazandigimz becerileri
ortaya koyuyor. “Hayir” lariniz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise bir
sonraki moddile gecebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

Isik (ile) ipek elek
Pozlandirma
makines

C

N| B

o ~N| o g M| W
<Ol 0 O @

OGRENME FAALIYETI-2CEVAP ANAHTARI

1 Rolyefik, emaye
boyalar, yaldiz

o N| o gl M w| N
Ol O <| <[> OO0

39



YV V. V V V

ONERILEN KAYNAKLAR

http://www.matbaa.cjb.net
http://www.home.tr.net

Yacgin Giimils Cikarma Sanayi -istanbul
Gulistan Dekor-istanbul

Transfer ileilgili internet siteleri
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KAYNAKCA

DEMIR Cevat Cam (izeri Siiseme Resmi Teknikleri

KUCUKERMAN Prof.Dr.Onder, Cam Sanati istanbul 1978.
KUCUKERMAN Prof Dr.Onder, Cam ve Cagdas Tasarim icindeki Yeri
Istanbul 1978.

GERGCEK Selahattin, Endustriyel Boya ve Dekorasyon, MEB-Istanbul 1993,
KARASU Bekir,Nuran AY Cam Teknolojis MEB-Ankara 2000.
YILMAZ YUKSEL, Dursun KARASU, Decorium istanbul-Pendik.
SAHIN S.Sileyman AR-SAH Kristal A.S istanbul- Pendik.

SAHIN Servet Cam Cizgi Ltd S, istanbul- Pendik.

SOY SAL Gillsen Y ayimlanmamis Ders Notlari istanbul —Beykoz.
http://www.matbaa.cjb.net
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