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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Kararn ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygilastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda O6grencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB043

ALAN Kuyumculuk Teknolojisi
DAL/MESLEK Taki Imalatcihig
MODULUN ADI Mihlama

Stis ve Taki imalatinda degerli tagin iriin iizerine

MODULUN TANIMI monte edilmesine ait konularin islendigi bir 6grenme

materyalidir.
SURE 40/40
ON KOSUL Cilalama Modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Mihlama yapmak

Genel amac:

Uygun kuyumcu atélyesi saglandiginda, iiriine teknige
uygun mihlama yapabileceksiniz.

Amaclar:

>  Uriine uygun tas1 segebileceksiniz.

»  Mihlama arag-gereglerini ve tag yuvasini
teknige uygun hazirlayabileceksiniz.

»  Uriinii amerikan nuhlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz

»  Uriinii kanal mihlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz.

>  Uriinii giiverse muhlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz.

>  Uriinii sivama mihlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz.

> Uriinii mihlama sonrasi teknige uygun olarak

temizleyebileceksiniz..
Ortam: Mihlama atdlyesi
MODULUN AMACI Donanim: Mihlama arag-geregleri, , egeleme arag-
gerecleri, atolye onliigii, temizleme arag-geregleri
»  Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra,
verilen 6lgme araglartyla kazandiginiz bilgileri
Olcerek kendi kendinizi
degerlendirebileceksiniz.
>  Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci (
test, c¢oktan se¢meli, dogru yanlig vb.)
uygulayarak  modiil  uygulamalar1  ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.

EGITiM OGRETIM ORTAM
VE DONANIMLARI
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(")L(;ME VE
DEGERLENDIRME

Modiilin i¢inde yer alan her O&grenme
faaliyetinden sonra verilen 6lgme araglar ile
kendinizi degerlendireceksiniz.

Modiil sonunda, kazandigmiz bilgi ve
becerileri belirlemek amaciyla, 6gretmeniniz
tarafindan  hazirlanacak  O6lgme  araciyla
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kiymetli metal alagimlarindan yapilmis takilarin(ytiziik,kiipe,kolye vs.) metal
govdeleri(montiir) iizerine tas takma islemine mihlama sanati denir.Mihlama taki imalatinin
onemli bir agamasidir.

Takilara kiymetli metalden daha pahali olan taslar da((elmas,ziimriit,yakut,safir)
mihlanir.Bdyle takilarin ismi miicevher olur.

Miicevherin albenisini arttiran, degerini ikiye katlayan ustalarin calistig1 bir alandir
mihlama sanati.

Kiymetli taslar1 montiirlere mihlayanlar, yani takiya giysilerini giydirenler,nazl
olur,az konusur, susarlar. Ger¢ekten reklami ve konusmay1 pek sevmezler.

Haklilar. Usta'y1 altin bir montiire pirlanta yerlestirirken yani mihlarken izlemek
onlara hak vermek icin yeter. Luplar, igne deliginden kiiciik bosluklardir ve toplu igne basi
kadar kiigiik pirlantalar ile galisirlar.Usta, hi¢ konusmaz hakli olarak. Yaptigi isi anlatmanin
en iyi yolu bu. "Arif olan anlasin "dir.

Krymetli bir miicevher pargasi bulup taslarini inceleyin, iste o taslari, o sizin
se¢cmekte, saymakta giicliik ¢ektiginiz taslart altin montiire mihlama ustalar1 yerlestiriyor. Bu
zor is ne kadar ustalikla yapilirsa takinin degeri o kadar artar.

Kapaligarsi’da miicevher isiyle ugrasan esnaf soyle diyor: "Bir mihlama ustasi
kiiciiciik bir tag1 bile gorkemli bir hale getirebilir”.

Bu taki isinin en gizemli yeri mihlayicilarin tezgahidir. Onlari, tas mihlarken izlemek
biiyiileyicidir.

Elinize kiymetli bir taki gecerse onu takmadan 6nce uzun uzun inceleyin, onun i¢in
dokiilen emegi diisiiniin ve onu giizel tasiym, bu ugurda dokiilen emek bunu fazlasiyla
hakkediyor.

Mihlama basit bir tas takma isi gibi goriinebilir ancak son derece 6nemli gorevleri
iistlenmis olan mihlayici ustalari, hem isletmeye hem de iilke turizmi ve ekonomisine bilyiik
katki1 yapmaktadirlar.

Mihlama Modiilii ile bu isi kendisine meslek olarak sececek genglere, mihlayict
ustalarmin yerine getirdigi sorumluluklar {izerinde durularak,mihlama tanimi, dzellikleri ve
gorevleri incelenmis, degerlendirilmis ve sunulmustur.







OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda iiriine uygun tasi segebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Hangi tiir takiya, nasil bir tag gerekir? Diigiincelerinizi yaziniz.

> Kuyumculukta kullanilan taslarin kesimi nasil yapilir?

> “Her usta kendi mihlama tiiriinii gelistirebilir.” ifadesi hakkinda aragtirmalar
yapiniz.

Aragtirma iglemleri icin internet ortam1 ve kuyumculuk taslarinin satildigi magazalari
gezmeniz gerekmektedir. Kuyumculuk taslarinin kullanim sekil ve amaclar i¢in ise bu
taslar1 kullanan kisilerden 6n bilgi edininiz.

1. TAS BILGISi

1.1. Kuyumculukta Kullanilan Degerli Taslara Giris

Yeryiiziinde 2000 mineral vardir. Giinlimiizde kuyumculukta kullanilanlarin sayis1 ¢ok
daha stnurlidir.. Tag bilimine gemoloji denir.Taglar degerlendiren tas
eksperleridir.Kuyumculukta kullanilan taglarin se¢iminde asagidaki parametreler dikkate
alinir:

Renk
Kesim
Sertlik
Parlaklik
Saflik

VVVYYYV

> Renk

Ayni1 mineralin farkli renklerde olami vardir.Bu durum tas yataginin &zelliginden
kaynaklanmaktadir.Ornegin;Kuvars genellikle renksizdir.Fakat mor,sari,kahverengi kirmizi
olabilir.

>  Kesim

Tas1 gosteren kesimidir.Tas diger 6zelliklerini dogadan almasina karsin kesimi insan
eliyle yaratilan tek ozelliktir. Kesim sekilleri, yuvarlak, damla, oval, kalp,ziimriit, markiz,
iicgen, olmakla birlikte,tasin yiizeyine faseta (tiras), cabochon (kapson) bombeli yiiz
kesimleri olan da vardir.

> Sertlik

Atomlar1 bir arada tutan baglar bir mineralin sertligini belirler.1812 yilinda
Avusturyali mineralog Friedrich Mohs bugiin hala kullanilan bir sertlik 6lgegi olusturdu.On
mineral segerek siraladi.Her mineral sadece Ol¢ekte kendinden bir altta kalan minerali
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c¢izebiliyordu.Bir mineralin dl¢egin neresinde oldugunu bulmak i¢in tirnagmizi(sertligi2,5)
ve bir caki(sertligi5,5)kullanabilirsiniz.En az 6 sertlik derecesine sahip mineraller cami
cizerken camin kendisi apatiti ve altindaki diger mineralleri ¢izecektir.Mohs 06l¢eginde
mineraller arasinda araliklar esit degildir.Elmas ,talktan yaklasik 40 kat daha
sertken,korindon sadece 9 kat serttir.Sertlik numaralar1 agagidaki gibi siralanir.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Talk | Jips | Kalsit | Fliiorit | Apatit | Ortoklaz | Kuvars | Topaz | Korindon | Elmas

Tablo 1.1: Mohs sertlik numaralar dizisi

Sertlik kavraminin tag se¢iminde anlami,tas ne kadar sertse o kadar degerlidir.En sert
tag elmastir. Sertligi 10 dur.En degerli tas elmastir.

Yar1 degerli taslar 4-8 arasi sertlige sahiptir.4’ iin alti sertlige sahip taslar
kuyumculukta fazla ragbet gérmez.

> Parlaklik
Takinin albenisini artiran 6zelliklerinden birisidir.

Metal parlakligina 6rnek: pirit

Cam gibi parlak 6rnek: kuvars, ziimriit
Elmas gibi parlak 6rnek: elmas, seruzit
Sedef gibi parlak 6rnek: mika, jips, talk
Recine gibi parlak: 6rnek: sfalerit

Ipek gibi parlak 6rnek: asbest, jips

Yagli gibi parlak 6rnek:fliiorit,kiikiirt,zirkon

> Saflik

Tasin saf olmasi istenilen bir 6zelliktir.Yani empiirite (istenilmeyen maddeler) tasin
homojen yapisim1 bozar degerini diisiirlir.Pirlantada liiple goriilebilen karbon noktalari
baltalar,cizgiler vs. ne kadar az ise o kadar degerlidir ve az bulunur.Empiirite ayn1 zamanda
pirlantanin parlakligini,isik yansitma yetenegini etkilerler.

1.1.1. Kuyumculukta Kullanilan Taslarin Cesitleri

1.1.1.1.En Degerli Taslar

Elmas Sertlik:10 Renk: Ne kadar beyaz ise o kadar degerlidir. Nadiren mavimsi,
pembemsi olan elmas vardir. Her zaman bulunmaz. Elmas ile pirlantanin tek fark
kesimidir. Hammaddesi aynidir (karbon). Fosillerin (karbon) uzun siireler sicaklik ve
basing altinda damitilmasi ile elmas olusur.
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Elmas Pirlanta

Resimdeki pirlantanin kesimi kiilahlidir(tagin alt kismi) .Elmasta ise kiilah yoktur.
Elmasin 1siltisini(kivilcimlarini) artirmak igin 17.-18yy.dan sonra kiilahl1 kesime gegilmis ve
pirlanta ismini almigtir.pirlanta kesim igin “Pirlanta kesim” boliimiine bakiniz.

1.1.1.2. Pirlantada Aranan Ozellikler (4c Formiilii)

Kaliteli bir pirlanta segerken goz 6nilinde bulundurmaniz gereken 4 ana dzellik vardir.
4C olarak adlandirilan bu Olgiiler karat agirligi (Carat weight), berraklik (Clarity), renk
(Color), kesim (Cut) seklindedir.

1.1.1.3. Karat Agirhg (Carat weight)
Karat pirlantanin agirlhigina gore tespit edilir. 1 karat yaklagik 200 miligramdir.
Miicevher sektoriinde satist agirlikta olan pirlanta 1 karattan azdir. Bu da puanla belirlenir. 1

karat 100 puan olarak belirlenir. Yarim karat 50 puandir ve 0.50 ct seklinde yazilir. Asagida
pirlantalarin biiytikliikleri ve karat numaralar gosterilmistir.

o0 O

0,25 Karat 0,50 Karat 1,00 Karat 1,25 Karat

il eke

1,50 Karat 1,75 Karat 2,00 Karat 2,50 Karat 3,00 Karat

Sekil 1.1: Pirlanta agirhk( carat) dizisi

Bir tasin agirhigi ile biiytikliigiinii karistirmamaniz gerekir. Diger taslarin tespitinde
kullanilan karat miktarlar1 ile pirlantanin karat olgiisii farkli olacaktir. Ciinkii farkli
minerallerin farkli yogunluklar1 vardir. Bunun yaninda ayni karat agirligindaki iki pirlantanin
fiyat1 berraklik, renk ve kesime gore ayn1 olmayacaktir. Pirlanta alirken en biiyiik pirlantanin
en iyisi olacagi diisiincesinden kesinlikle kurtulmaniz gerekir. Bir pirlantanin degeri
biytikliigiine gore degil asagida ayrintisiyla belirleyecegimiz 4C 6zelligine gore belirlenir.
4C o6zelligini ne kadar iyi bilirseniz alacaginiz pirlantay1 o kadar iyi tanimis olursunuz.



1.1.1.4. Renk (Colour)

Renk oOzelligi bir pirlantanin sariligina gore Olciiliir. En kiymetli pirlanta renksiz
olanidir ve c¢ok pahalidir. Nadir bulunurlar. G.I.LA (The Gemological Institude of
America)’nin tablosuna gore, alfabetik sira ile D’den W’ya kadar olan harfler pirlantanin
renk oranini gosterir.

DIE[FlG[H]1[J]k[L|m]|n|o[P|alr]s|T|U|vW|X]|Y|2Z
Renksiz |Nadir Beyaz |Beyaz |Renkli Beyaz |Renkli

Sekil 1.2: Pirlanta renk(colour) simiflari

En nadir bulunan ve en beyaz olanlar D,E,F ve G’dir. Ama c¢ogunlukla pirlantalar H
ve L arasindadir. M ve Z arasindaki pirlantalarda ise gozle goriiliir bir sar1 tonu vardir.
Alacagimiz pirlantanin rengini anlamak i¢in colorimetreden bir ¢iktisimi isteyin. Diger
prrlantalarla karsilastirin ve sertifikasinin dogru oldugundan emin olun.

1.1.1.5. Berraklhik (Clarity)

Bir pirlantanin berrakligi "doganin parmak izleri" olarak adlandirilan lekelerine
bakilarak belirlenir. Cogu pirlantada karbon kristalinin olusturdugu izler vardir. Bu karbon
kristaller azaldik¢a pirlantanin berraklig1 artacak bu da fiyatinin artmasima sebep olacaktir.
Asagidaki tabloda sagdan sola dogru pirlantanin degeri artar.

FL P\ us - vs2
(tertemiz) [ (kilgiik lekeler)

IF ' SI1 - 812

(igi lekesiz - ufak yiizey lekeleri) (Kiigiik lekeler)

YVs1 - yse P1-P2-P3
(gok kiigiik lekeler) (pdzle gariilebilen lekler)

Sekil 1.3: Pirlanta berraklik (clarity) simflari

En solda yer alan FL pirlanta tamamen berrak demektir ve dogada cok ender bulunur.
Pirlantinin lekeleri ancak ¢ok kuvvetli mercekler altinda goézle goriilebilir. Tabloda da
gordiigiiniiz gibi FL'den P1-P2-P3e dogru lekeler artmaktadir.Pirlanta fiyatlarinda 4C ¢ok
onemli bir rol oynar. Kesimin ve renklerin yaninda yukarida gordiigiiniiz tabloda berraklik
da pirlantanin fiyatin1 ¢ok etkiler. VVS1-VVS2 ve VS1-VS2 arasinda gozle goriilebilir bir
fark yoktur. Bu fark sadece 10X mikroskobuyla goriileceginden iki pirlanta arasinda yiiksek
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fiyat farki 6demenize hi¢ gerek yok. Eger pirlantaniz ziimriit ya da baget kesim olacaksa
beraklik seviyesinin SI1'den fazla olmasi her zaman iyidir. Ciinkii baget kesimde lekeler
diger kesim sekillerinden daha belirgin olarak goziikiir.

1.1.1.6. Kesim

Tas Kesimi boliimiine bk.

>  Yakut: . Sertlik: 9 Renk: Kirmizi (giivercin kani)

»  Safir: e Sertlik: 9 Renk: Lacivert(parlement mavisi),beyaz,degisik
renkleri var.

»  Zumrit: ' Sertlik: 8 Renk: Yesil(6rdek basi yesil), beyaz,degisik
renkleri var.

1.1.2. Yar1 Degerli Taslar

> Seffaf yar1 degerli taglar

e  Alexandirit: Sertlik: 8 Renk:Isiga gore sar1, kirmizi,yesil
degistirir.

e Topaz: Sertlik: 8 Renk: Sari,kan rengi kirmizimsi da vardir.

e  Ametist: ' Sertlik:8  Renk: Eflatun

e QGarnet: Sertlik: 7 Renk: Koyu kirmizi(vigne ¢iiriigii rengi),¢ok rengi
vardir.
o Akuamarin: Sertlik: 7 Renk: Acik mavi



e Peridot: Sertlik: 7 Renk: Acik yesil

E ii a l Sertlik: 7 Renk:Cok rengi var
e Zirkon: . Sertlik: 7,5 Renk:Genelde beyaz
(necef),cok rengi vardr.
® Spinel: mSertlik:S Renk: Cok

Seffaf olmayan taslar

® Turmalin:

e  Onniks: . Sertlik: 7 Renk: Siyah

i I
- " f
o Akik(agat): I Sertlik: 7 Renk: Cok rengi vardir.

o Krozaprast: 0 Sertlik:7 Renk:Koyu,acik yesil

e opal: E Sertlik: 5 Renk: Karigik
e Lapis lazuli: . 0 ' Sertlik:5 Renk: Mavi tonlari

p@Be
e  Malahit: Sertlik: 5 Renk: Yesil



e  Yesim(jade): . Sertlik: 6 Renk: Karigik

e Hematit: 0 Sertlik: 6 Renk: Siyah
e  Firuze(Turkuaz): ' 0 Sertlik: 6 Renk:mavi

o Ay tasi(Moonstone): Sertlik: 6 Renk: Flu beyaz

e Kan tasi(Bloodstone): Sertlik: 6 Renk:Karigik

e Jasper: B . Sertlik: 6 Renk:Karigik

1.1.3. Organik Taslar

> Inci: 0 Sertlik: 3 Renk:Beyaz,A¢ik pembe

> Kehribar(Amber): Sertlik: 4 Renk:Karisik

»  Mercan(Koral): m Sertlik: 3 Renk:kirmizi,pembe,beyaz

-

> Sedef: Sertlik: 3 Renk:Siit beyaz



»  Oltu tas:: . Sertlik:5  Renk:siyah siyah kehribar

NOT:Kuyumculukta kullanilan taglarin genel renkleri verilmeye g¢alisilmig olup,tas
yatagina gore farkli renkler alabilmektedir.

1.1.4.Sentetik Taslar

Her tiirli renk ,kesim vedlgiilerde tiretimi yapilmaktadir. Her tirlii sert ve yari
yumusak maddelerden kimyevi yollarla iiretilip silisyumla renklendirilen kiymetsiz taglardir.
Ayrica renksiz kristalden de ( CZR ) sentetik taslar glinlimiizde iiretilmektedir.

Sekil 1.4: Sentetik tas 6rnekleri

1.2. Kuyumculukta Kullanilan Taslarin Kesimleri

1.2.1. Pirlanta Kesimleri (Cut)

Kesim 4C ozellikleri arasinda en onemli olanidir. Pirlantanin parlakligi ve isiltist
kesimin kalitesine baglidir. Diger 4C 6zellikleri dogaya baglidir ama kesim 6zelligi insanin
elindedir. Kesimin 6zelliklerini daha yakindan inceleyelim:

Pirlanta kesimi:iki temel kesim sekli vardir. Baget ve ziimriit kesim. Baget kesim
tagin eni ve boyu dogrultusunda paralel fasetlerden (15181 yansitan agili yiizey) olusur. Eger
tagin koseleri yuvarlak fasetlerle kesilirse baget kesim ziimriit kesime doniisiir. Brilliant
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yuvarlak kesim iicgen fasetlerden olusur . Modern ve popiiler brilliant kesimi 58 {iggen
fasetden (33'ii tasin iist kisminda 25'1 altinda) olusur.Eger ¢cok parlak ve igiltili bir pirlantaya
sahip olmak istiyorsaniz se¢iminiz brilliant yuvarlak kesim olsun. Eger daha sade ve sik bir
pirlanta istiyorsaniz baget kesimi tercih edin.

3E
Bezel
Kemer Ustii

KOLAH Kemer

ideal Kesim Gok Derin ok Yass:

Sekil 1.5 ideal kesim

Sekil, onu olusturan kisinin zevkine baghidir. Bir ¢ok kesim arasinda popiiler olarak
kullanilan1 yuvarlak kesimdir. Asagida diger kesim sekillerini gorebilirsiniz. Eger pirlantay1
yatirim yapmak i¢in almayacaksaniz en hosunuza giden sekli almalisiniz, aksi halde size
brilliant yuvarlak kesimi tavsiye ederiz. Unlii pirlanta eksperi Saul Spero 25 yilini pirlanta
alan insanlarla yaptig1 arastirmalar sonucu hangi karakterdeki bir kadinin hangi sekilde ki
plrlantayl tercih ettigini s0yle aglkllyor

b v N i P s PR
L uaﬂRound MHeart WMarqutse w2 Trillion &= 4 Asscher K- Cushion
r""ﬂ
Oval Princess kﬁ'ﬁ Pear/Teardrop

Sekil 1.6: Pirlanta kesimleri

o 'a-#m
il e

v.% J Emerald ""-l'.'- Radiant

Sekil Karakter

Yuvarlak Ailesine bagli, giivenilir, sakin

Markiz Disadoniik, agresif, yaratici, is kadini.
Damla Nazik, saygili, uyumlu.

Zumriit Disiplinli , muhafazakar, diiriist.

Oval Yaratici, diizenli, firsatlar1 degerlendiren.
Kalp Duygusal, feminen, hassas.
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Pirlanta alirken dikkat etmeniz gereken 4C'ye kisaca degindik. Daha once de
belirttigimiz gibi kesim 4C’nin en az anlasilan ama en énemli olan 6zelligidir. Yanlis ya da
bozuk kesimli bir pirlanta kisa dmiirlii ve degersizdir.

Eger en ¢ok parlayan ve gosterisli olan pirlantay1 almak istiyorsaniz, yuvarlak kesimi
almalisiniz. Simetrileri dolayisiyla diger kesimler yuvarlak kesim kadar ¢ok parlamayacaktir.

1.2.2. Degerli Taslarin Kesim Bicimleri

Oval Kalp Zimriit kesim

Markiz Ucggen
Sekil 1.7 Degerli tas kesimleri
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( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

> Tas1 ve yuvay1 6l¢iiniiz

>

>  Secimi yaptigmiz tas1 yuvaya
alistiriniz

ONERILER

Dogru olglim igin uygun
Olciim aleti (tas kumpasi )
kullaniniz

Mihlama yontemi dikkate
alinarak tasmn  konumunu
kontrol ediniz.



((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorulari cevaplandiriniz.
OLCME SORULARI

1. Asagidaki siklardan hangisi taglarin seciminde parametre olamaz?
A) Renk B) Kesim C) Sertlik D) Saflik  E)higbiri

2. Asagidakilerden hangisi tasin kesim sekillerinden degildir?
A) Yuvarlak. B) Agat C)Damla D) Oval E) Kalp

3. Asagidakilerden hangisi tasin dogal 6zelligi degildir?

A) Renk B) Kesim C) Sertlik D) Saflik  E) Parlaklik
4. Asagidakilerden hangisi tagin parlaklik tiirlerinden degildir?

A) Kebhribar parlakligi

B) Cam parlaklig1

C) Regine parlaklig:

D) Ipek parlakligi

E) Sedef parlakligi

5.Asagidakilerden hangisi degerli taslardan biri degildir?
A) Yakut B) Zimriit ~ C)Opal D) Pirlanta  E) Safir

6. Asagidakilerden hangisi 1Carat’in g karsiligidir?

A) 0,3 gr B)02g C)04g D)0Sg E)O06g

7. Asagidakilerden hangisi kuyumculukta kullanilan taslarin siniflandirmasindan

degildir?
A) Organik taglar
B) Sentetik taslar
C) Yar1 degerli taglar
D) Degerli taglar
E) Traverten taglar

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini

tekrarlayiniz. Tamami dogru ise diger bdliime geginiz.



KONTROL LiSTESI

KRITERLER (OLCUTLER)
ISLEM BASAMAKLARI

Kuyumculukta kullanilan tagin 6zelliklerini kavradiniz mi?

EVET HAYIR

Kuyumculukta kullanilan tagin siniflandirmasini kavradiniz mi?
Kuyumculukta kullanilan tag kesimlerini kavradiniz m1?
Caligma alanin tertipli-diizenli kullandiniz mi1?

Zamant iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz HAYIR yanitlariniz var ise bu
yanitlarla ilgili konuyu tekrar ediniz. Tamami EVET ise diger 6grenme faaliyetine geginiz



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda mihlama arag-gereclerini gerekli
asamalarda kullanabileceksiniz

(ARASTIRMA )

> Mihlama arag-gereg ¢esitlerini arastiriniz.
> Mihlama arag-gere¢ kullanim amaglarini ve sekillerini arastiriniz.

Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami ve mihlama arag-gereclerinin satildigi
magazalar1 gezmeniz gerekmektedir. Mihlama arag-gereglerinin kullanim sekil ve amaclari
icin ise bu arag-gerecleri kullanan kisilerden 6n bilgi edininiz.

1. MIHLAMA ARAC-GERECLERI

2.1. Mihlamanin Tanimi veOnemi
2.1.1. Mihlayicilik Sanati

Kuyumculukta bu sanat dalinda kiymetli veya kiymetsiz taslarin degisik teknikler
kullanilarak yiiziik,kiipe,bros vs. iizerine takilmasi demektir.

Bu islemi mihlayici ustasi nasil yapar? Sadekar yapmis oldugu yiiziigiin {izerine ne
kadar tas koyulacaksa yiiziik ve taslart mihlayic1 ustasina teslim eder. Mihlayict ustasi
mengene denilen veya rokela tabir edilen mumlu takoza yapistirir ve tas sabitlenmis
olur.Sonrasinda tasin koyulacagi yer matkap veya celik kalemle tag yuvasi acilir ve tas bu
yuva igersine yerlestirilir.Yeteri kadar tirnak ¢ikarilarak (3-4 gibi) cesitli takimlarla mihlama
islemi kabaca bitmis olur.tesviye ve cilalama islemi sonrasi sergilenmeye hazirdir.

2.2. Mihlama Yontemleri :

> Alaturka mihlama
»  Alafranga mihlama

Amerikan mihlama
Kanal mihlama
Giiverse mihlama
Sivama mihlama

NOT:Mihlayici ustas1 mihlama sanatinda kendi teknigini gelistirebilir. Mihlama
teknigi sayis1 daha da artabilir.
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2.2.1. Alaturka Mihlama

Alaturka mihlama elmas iglemi i¢in yapilir. Yapilacak islem i¢in tagin genigligi kadar
yuva agilir.Yuvaya foya denilen kursun alagimi levhadan c¢ekilmis folyo konulup {izerine
elmas yerlestirilip etrafi sivama denilen islemle kapatilir. Tesviye ve cila iglemi diginda
mihlama bitmistir. Elmas alt1 diiz, {istii fasetali bir tastir. Foya isleminde elmasin fasetali
kismi foya levhasi iizerine bastirilir ve bu islemde elmasin fasetalar1 foyanin {izerine
sekillendirilmis olur. Foya yuvaya yerlestirilince elmas, yiiziigiin {istiine mihlandig1 zaman
daha parlak goriintii saglar. Faseta pirlantada yiizey ismidir.Tiirklere has bir yontemdir.

2.2.2. Alafranga Mihlama

Alafranga tabir edilen yani modern mihlama teknikleri yiiziik, kiipe, bros, vs. ziynet
esyasi lizerine mihlanirken tasin yuvasmin altina agik olarak delik acilir. Tas yuvasina
yerlestirilip, teknigine gore tutturulur(agrafe islemi).Belli baglh teknikler; amerikan mihlama,
kanal mihlama, giiverse mihlama, sivama mihlamadir. Mihlayici ustasi mihlama sanatinda
kendi teknigini gelistirebilir.

2.3. Mihlayicilik Sanatinda Kullanmilan Arag¢-Gerecler

»  Celik Kalemler

Isminden de anlasilacag gibi celikten yapilan ve el becerisi ile kullanilan bir alettir
.Cesitli isimleri (engela, ¢apla, bosaltma(ayiklama), tirtir(miligran),giiverse ¢ikarma,) vardir.
Celik kalem avug i¢ine oturmalidir. Tahta sapindan sonra boyu ortalama 10 cm dir.

[A=1/Iomm [2 |4 |6 [8 |10 [12 [14 16 |18 |20 |24 |

Sekil 2.1 Diiz kalem:

[A=1/Iomm [2 |4 |6 [8 |10 [12 [14 16 |18 |20 |24 |

Sekil 2.2: Yuvarlak agizh kalem
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il

No 5/0 |4/0 |3/0 |2/0 |0 1 2 3 4 5 6 7
A =1116|124 | 1.35|1.45|158|1.78 194 |2.16|2.54|2.74 294 |3.14
1/10mm

Sekil 2.3: Engela

| A=1/10mm 15 17 19 |21 [23 [25 |

Sekil 2.4: Borela

| A=1/10mm |18 20 [22 [24 [26 |28 |30 [32 |

Sekil 2.5: ince temizleme kalemi

e A

[A=1/10mm |20 [30 [40 |50 [60 |

Sekil 2.6: Genis capla
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[

Sekil 2.7: Mihlayici kalemi acma ¢arka Sekil: 2.8 Tutma kism takilmis mihlayici
kalemleri

> Giiverse Basacaklar:

Sekil 2.9: Tohum sikacagi(stvama aparatlar) Sekil 2.10 : Giiverse basacaklari

Sekil 2.11: Giiverse basacag parlaticilar:

19



»  Desen Kalemi (Miligran)

Sekil 2.12:.Miligran (Desen kalemi)
Zeminin ger¢evesine desen atmaya yarar. Mihlamanin son islemdir

»  Tahta Mengene

Tahta mengene genellikle simsir agacindan yapilan bir alettir.Yiiziikk veya muhtelif
islerin mengeneye sikistirmak suretiyle muihlama islemi yapilir.Tahta mengene
sadekarliktada kullanilir.

.

Sekil 2.13: Tahta mengeneler

> Elektrikli Freze

Elektrikle ¢alisir.Motorlu ve ayak pedali ile kumanda edilir.Freze matkap uglari takip
delik delmek veya tasin oturacagi kadar yuva agmaya yarar.Degisik islerde de kullanilabilir.
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Sekil 2.14 : Elektrikli freze

> Freze Uclar:

Elektrikli freze mandrennine takilan gesitli olgiilerde ve sekillerde delme ve yuva
acmaya yarayan 6zel ¢elikten yapilmis yardimer aletlerdir.Ayrica ucu lastikli veya zimparali
olant mevcuttur.Mihlayici ustasi bu freze uglarini yapacagi isin sekline gore seger.

i)

Sekil 2.15: Delme freze uc seti

DELME FREZE UC @ CAPLARI (mm)

0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10
1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80
1,90 2,00 2,10 2,20 2,30

Tablo 2.1: Delme freze u¢ ¢ caplari(mm)
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Sekil 2.16: Mihlama freze ug seti Sekil 2.17: Top bas(kiiresel) freze uc seti

FREZE UCLARI | FEREZE UC @ CAPLARI (mm)
Z 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00 7,00 8,00
9,00 10,00

0,90 1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00
2,10 2,20 2,30 2,40 2,50 2,70 2,90 3,00 3,10 3,30 3,50 3,70
4,00 4,20 4,50 4,70 5,00

Tablo 2.2: Freze uclari ve uc ¢caplari

»  Rokela Mumu (Pevla)

Pevla bilindigi gibi gomalakla yapilan (miihiir mumu) bu mum 15 cm lik bir huni
bigiminde tahta cubuk iizerine eritilerek uygulanir.Bu islem ispirto kandili ile yapilir. Ispirto
kandili ile yapilmasinin sebebi ispirto pevlayr eritirken islenme olayr meydana
gelmemesidir.Mihlayici ustasi, rokela ¢gubugunu hazirlayip iizerine mihlama islemi yapacagi
yiiziik kiipe gibi ziyneti dikkatli olarak yapistirir ve sonra mihlama islemi yapar.islem
bittikten sonra rokela kirilir.Kirilan rokela bir kutu i¢cinde muhafaza edilerek bir sonraki
islemde kullanilir.Mihlayict ¢iraklari ilk islem olarak bunu 6grenerek yavas yavas kalfa ve
usta olurlar. Giin gegtikge ziyneti mihlarken modern sabitleme malzemeleri de piyasaya
sunulmaktadir.

Pevla Yapma Formiilii:
> 1 kg. gomalak
> 2 kg. regine

> 1 kg. {istiibeg
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Bir kap igersine gomalak konur. Isitilarak eritilip i¢ine recine ve iistiilbec yavas yavas
karigtirilarak halita yapilir ve kiigiik kaplara dokiiliip kurutmaya birakilir, Pevla kullanilmaya
hazirdir.

Sekil 2.18: Modern sabitleme malzemelerine 6rnekler Sekil 2.19 : Pevla ve rokela
> Bileme Tas1

Isminden de anlasildig1 gibi bileme islemi yapmak igin kullanilir.10.30 c¢m. bir
dikdortgen tahta bir kutunun ortasina yerlestirilmis olup iizeri ¢ok diiz olmasi
gerekir.Uzerine ince makine yag dokiilir ve mihlayici ustas1 ¢elik kalemlerini bu tas
iizerinde el becerisi ile bileme yapar.Bileme tasinin malta tas1 denilen cinsi daha makbuldiir.

Sekil 2.20: Bileme tas1
>  Parlatma Zimparasi (0 Numara Zimpara)

Mihlayict ustasi kalemini biledikten sonra isinin sekline gore celik kaleminin alt ve
yan ylizeylerini parlatma zimparasina siirer.Bu isi yapmakla kalemin kullanildig1 yerde daha
seri , yumusak ve parlak bir ig gérmiis olur parlatma zimparasini kullanmazsa, kalem zor

yiiriir. Is istenilen diizeye ulasamaz.
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Sekil 2.21: Parlatma zimparasi
> Kuyumcu Cekigcleri
Sekil 2.22: Kuyumcu cekigleri

>  Penseler
Bildiginiz penselere benzer,fakat kiiciik tiptedir. Uglar1 yan sikistirmada ve tirnak
a¢gmasinda kullanilir.

Sekil : 2.23 Penseler

»  Mazgala Kalemi
Amerikan mihlamada metalin yaslanmasi iglevini goriir.

-

Sekil 2.24: Mazgala kalemi cesitleri
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»  Cift:

Taslar1 tutmak ,yuvaya yerlestirmede kullanilir.

Sekil 2.25 :. Tas cifti
»  Lip

Tasin montiire oturma seklini veya tagin kendisini incelemek i¢in kullanilir.Farkli
biiyiitme oranlar1 bulunsa da mihlayicilikta tercih edilen biiyiitme orant 10x olanidir.

Sekil 2.26 : Tas inceleme liipii

> Tas Kumpasi

Tasmn O ¢ap1 ve yiksekliginin 6lglimiinde kullanilir. Ayn1 zamanda montiiriin et
kalinligini 6lgmekte kullanilir.

Sekil 2.27: Tas kumpasi
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> Asindiricilar:

= - 3 - |
0000 | |=1

Capxkalinlik(mm) | 22x3 | 17x2,5 | 22x4 | 18x3,5 | 7x20 6x24 22x6 | 12x 20
Sekil Diiz | Diiz Oval | Oval Silindir | Kursun | Diiz | Silindir
Sekil 2.28: Silikon asindiricilar

T

Sekil 2.29: Mat asindiricilar

11

Sekil 2.30: Parlatma asindiricilari

> Kuyumcu Egeleri

Uzerindeki digler yardimu ile talas kaldirilarak metallerin yiizeylerinin diizeltilmesi,
capaklarinin alinmasi ve istenilen bigim ve Glgiiye getirilmesi gibi ¢esitli tesviye islemlerinde
kullanilir. Ozellikle bakir aliiminyum gibi yumusak metallerin egelenmesi sirasinda disleri
sik sik doldugundan tel fircalar ile temizlenmeleri gerekir.
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Ege Cesitleri

Egelere sekillerine gore isim verilmistir.

Yass1 (lama)

Kare

Yuvarlak

Balik sirt1 (yarim yuvarlak)

Bigak

Kilig

Uggen

Bunlarin yaninda kendinden sapli saatgi egeleri ve 6zel egeler de imal edilmistir.

VVVYVYYVYYVY

o emm—— -~ [—— e |
— = A e TR

.@:

et R —
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Sekil 2.31: Kuyumcu egeleri ve Kkesitleri
> Kuyumcu Masasi

Kuyumcu masas1 imalatin her asmamasinda gerek arag-gereclerin muhafazasinda
gerekse caligma esnasinda siirekli kullanilmaktadir.

Sekil 2. 32.a:Tek kisilik knyumcu masasi Sekil 2.32.b: Cift kisilik kuyumcu masasi
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((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorulari cevaplandiriniz.
OLCME SORULARI

1. Asagidakilerden hangisi mihlama yontemi degildir ?
A) Amerikan B) Giiverse C) Sivama D) Kanal E) Ingiliz

2. Asagidakilerden hangisi mihlama sanatinda kullanilan kalem ¢esidi degildir?
A) Engela
B) Ince temizleme kalemi
C) Diiz kalem
D) Uggen kalem
E) Genis capla
3. Parlatma zimparas1 ka¢ numaradir?
A) 0numara
B) 180numara
C) 220 numara
D) 280 numara
E) 320 numara
4. En ideal liip biiylitme oran1 kagtir?
A)S5x B) 10 x C)15x D)20x E)25x

5.Asagidakilerden hangisi kesitlerine gore ege sekillerinden degildir degildir?
A) Yamuk
B) tiggen
C) Dikdortgen
D) Yuvarlak
E) Kare

6. Giiverse yuvarlamak i¢in asagidaki aletlerden hangisi kullanilir?
A) Pense
B) Karga burnu
C) Kuyumcu ¢ekici
D) Giiverse basacagi
E) Kuyumecu egesi

7. Asagidakilerden hangisi genelde bilinen eneksi mihlama tiiriidiir?
A) Pave
B) Amerikan
C) Stvama
D) Kanal
E) Giiverse
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami1 dogru ise diger boliime geginiz.

KONTROL LiSTESI

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR
Mihlama tanimini kavradiniz mi1?
Mihlama ¢esitlerini kavradiniz mi?
Mihlama g¢esitlerini uygulayabildiniz mi?
Mihlama arag-gereclerini taniyabildiniz mi?
Meslege uygun arag-gereci secebiliyor musunuz?
Arag-gereci yerli yerine koydunuz mu?

Cevrenizin ve malzemelerin temizligine dikkat ettiniz
mi?
Uygun arag-gereci uygun yerde kullanabiliyor musunuz?

Zamani iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz HAYIR yanitlariniz var ise bu
yanitlarla ilgili konuyu tekrar ediniz. Tamami EVET ise diger 6grenme faaliyetine geginiz



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda {iriinii amerikan mihlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Amerikan mihlamada ad1 gegen arag-gereg cesitlerini tanimlamalisiniz.
> Amerikan mihlama yapim asamalarini ve inceliklerini 6grenmelisiniz.

Aragtirma islemleri i¢in Internet ortami ve kuyumculuk imalatina ait kaynaklar
gerekmektedir. Amerikan mihlama uygulamalart i¢in ise mihlama isinde calisan kisilerden
(mihlamaci ustas1) 6n bilgi edininiz.

3. AMERIKAN MIHLAMA

Tasin montiir zemininde herhangi bir tutucu elaman (tirnak ve giiverse) olmadan
direkt zemine tutturulmasidir.Tas metale gémiiliir. Tagin etrafindaki metal kalin bir band gibi
goriiliir Hig bir tirnak goziikmez.Ustten bakildiginda 6zellikle kiigiik taslarda cok diizgiin ve
temiz bir goriiniim mevcuttur.Stivama mihlama yéntemini andirir.ikisinde de tirnak
yoktur.Bu durum insanlarin aktif yasaminda rahatlik saglar.En fazla yiiziiklerde kullanilir,
kubbe seklinde tas ortaya konmus gibidir.

Tutturma igslemi mazgala kalemi ile tagin ¢evresindeki metali ¢epegevre kusatilmis bir
sekilde stvanmasiyla miimkiin olur. Uzmanlik isteyen bir yontemdir. Tas1 takida tutan bir sey
yokmus gibi his verir.

Daha ¢ok modern tasarimlarda tercih edilen bir yontemdir. Agirlikli olarak round
(yuvarlak) kesimli taslar i¢in uygulanir. Tasarim olarak zeminde goriinmesi istenen tas icin

uygulanir.Alyans,kravat ignesi,kolye uglar1 vs.

Ornek olarak yiiziik secilmistir,diger takilarm iizerine de uygulanabilir.

3.1. Markalama

Tas ¢ap1 Olciildiikten sonra,yiiziigiin ilizerine konacak tas capi,fasetasitas yiiksekligi
g6z oniinde bulundurularak yerlesim plani ortaya ¢ikarilir.daha sonra markalamak suretiyle
taglarin yerleri belirlenmis olur.] mm lik matkapla tasin oturacagi yer taki iizerinde tespit
edilir. Mihlama ustas1 markalamayi el ve gbz melekesi ile direkt yapabilir.
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Sekil 3.1: Ornek markalama
3.2. Matkapla Delerek Yuva Hazirlama

Sadekar’dan gelen montiir lizerinde tas yuvasi hazir degilse, ilk 6nce uygun matkap
ucu ile tas yuvasi delinir. Matkap ucu sec¢imi tas yuvasi Ol¢iilerine gore tespit edilir.Matkap
ucu tag biiyiikliigiliniin, yaklasik olarak yaris1 kadardir.

Sekil 3.2 : Mihlama yapilacak yiiziik Sekil 3.3. Delme islemi

3.3. Freze Ucu Se¢imi

Mihlanacak tasin ¢apinda uygun burs (freze uglar1) segilir. uygun freze ug¢ @ caplari
Olciileri mihlamacilikta kullanilan arag-gerec boliimiinde verilmisti.

Sekil 3.4: Tas mihlama freze ucu Sekil 3.5: Top bas freze ucu
(stone settings burs) (round burs)

Matkapla kabaca delinen taki , tag mihlama freze ucu (stone settings burs) ile yuvanin
ara sekillendirmesi tamamlandiktan sonra , top bas freze ucu (round burs) ile yuvanin
acilmasi iglemi tamamlanir. Tagin kusagi tam yiizeyin altinda olmalidir.Tas yuvasi ¢ok kiigiik
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ise Once uygun matkapla delinir daha sonra sadece top bas freze ucu ile agilmasi yeterli
olabilir.

Tasin oturdugu yer ile metal ylizeyi 0,5 mm dir.yuvanin merkezlenmesi igin ol¢ii
kontrolii yapilir.Son delme isi ile birlikte tag yuvasi ile tag ¢cap1 ayni dlgiiye sahiptir.

Sekil 3.6 :Tas yuvasi agma islemi

3.4. Tas Yerlestirme

Hazirlanan yuvaya tas yerlestirilir.Tas1 tutmak igin tag cifti veya isteka (balmumu +
mese odunu kiilii karigimi kivamli) mumu kullanilir.

Tasin yuvaya iyi oturmasi i¢in engale kalemi ile ¢apaklar temizlenir.

Tasin yerine iyi oturup oturmadigi kontrol edilir. Tasin oturmasi i¢in tagin yiizeyine
zarar vermeyecek bir sekilde bastirilir.

Sekil 3.7 : Tas yerlestirme

3.5. Mazgala Kalemiyle Metalin Yaslanmasi

Tasi yiiksekliginden emin olundugunda yuva igersindeki tag, mazgala kalemi yardimi
ile tasin iki kenarinda bulunan metal yaslanarak zemine sabitlenir.yontemin en hassas
kismini1 olusturur.
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Sekil 3.8: Mazgala kalemiyle yaslama Sekil 3.9: Mazgala kalemi
3.6. Lastik Zimpara ileTesviye

Lastik zimpara:lastik+toz metal karigimi bir asindiricidir. Mihlamaciliktaki tesviye
islemi caligma esnasinda taki yiizeyinde olusan c¢izilmeleri ortadan kaldirmak maksadiyla

kaba cila ile yapilmaktadir.

Konik Silindirik Yuvarlak

Sekil 3.10: Lastik zzimpara uclari

3.7. Cilalama

Tesviye islemind@n sonra son iglem cilalamadir.Cilalama islemi genellikle vakumlu
cila makinesi ile yapilir.Ince ayrintilar cilalanacak yerin konumuna uygun asagidaki parlatma
uclarindan frezeye takilarak cilalama islemi yapilir.Cilalama yapmak maharet ister.Takiy1

Sekil 3.11 :Vakumlu cila makinesi Sekil 3.12: Parlatma uclar

34



Sekil 3.13: Amerikan mihlamaya 6rnekler
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( UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
>  Markalamay1 yapiniz >  Taglarin  yerlesim  plam
> Freze ile delme islemini yapiniz. ortaya cikartarak Olgiileri
»  Tasg yuvasi gore ug¢ secimini metale transfer ediniz.

yapiniz. > Delme isleminde
>  Tas yuvasini aginiz. olusabilecek is kazalarina
>  Tas yuvasinin,tag @ ¢apina ulasip karsi  gerekli  giivenlik

ulagsmadiginin kontroliinii onlemlerini aliniz.

yapiniz. > Metalin yaslanmast
> Yuvaya tas1 yerlestiriniz. sirasinda tasin
>  Mazgala kalemi ile metali tasa kirilmamasina dikkat ediniz.

yaslayimiz. >  Cilalamada uygun geregleri
»  Lastik zimpara ile tesviyesini kullaniniz.

yapiniz. > Olusabilecek is kazalarina
> Cilalama islemini yapiniz. kars1  gerekli  giivenlik

Onlemlerini aliniz.



((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorular1 cevaplandiriniz.

OLCME SORULARI

1. Mihlanacak tagin zeminde gdriinmesi istenen mihlama yontemi hangisidir?
A) Kanal B) Amerikan  C) Giiverse D) Pave E) Sivama

2. Amerikan mihlama tekniginde genel olarak asagidaki tas kesimlerinden hangisine
uygulanir?
A) Damla
B) Markiz
C) Yuvarlak
D) Kalp
E) Dikdortgen

3. Asagidakilerden hangi alet diger aletlere gore amerikan mihlamanin simge aleti
olarak 6n plana gegmistir?
A) Pergel
B) Lip
C) Isteka
D) Ege
E) Mazgala kalemi

4. Tas kemeri metal yiizeyinden iceriye dogru yaklasik olarak ne kadar agagidadir?
A) 0,3mm. B) 0,4mm. C) 0,5mm. D)0,6mm. E) 0,7mm.

5.Asagidakilerden hangisi Amerikan mihlamanin islem siras1 dogru olarak siralanmigtir?
A) Markalama-yuva agma-tas yerlestirme- mazgala kalemi ile yaslama-tesviye-cila
B) Markalama-yuva agma- mazgala kalemi ile yaslama- tag yerlestirme -tesviye-cila.
C) Markalama- tas yerlestirme- yuva agma-mazgala kalemi ile yaslama-tesviye-cila.
D) Markalama- tesviye-yuva agma-tas yerlestirme- mazgala kalemi ile yaslama- cila.
E) Markalama-yuva agma-tas yerlestirme-cila-mazgala kalemi ile yaslama-tesviye

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami1 dogru ise diger boliime geginiz.



KONTROL LiSTESI

DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET HAYIR
Markalamay1 hatasiz yaptiniz mi?

Freze matkapla delme islemini yaptiniz mi1?
Mihlama freze ug secimini isabetli yaptiniz m1?
Tas yuvasini dl¢iilere uygun agtiniz m?

Tas yuvasinin, tas o ¢apma ulasip ulasmadiginin
kontroliinii yaptiniz m1?
Tas1 uygun bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Mazgala kalemi ile diizgiin yasladiniz m1?

Lastik zimpara ile tesviyesini yapabildiniz mi?
Cilalamay1 teknigine uygun yaptiniz mi?

Caligsma alanini tertipli-diizenli kullandimiz mi1?
Temizlige dikkat ettiniz mi?

Islem basamaklarini sirasiyla uygulamaya dikkat ediniz ?
Uygun arag-gereci kullanabildiniz mi?

Zamani iyi kullandiniz m1?

Olugabilecek is kazalarma karst gerekli giivenlik
onlemlerini aldiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz HAYIR yanitlariniz var ise bu
yanitlarla ilgili konuyu tekrar ediniz. Tamami EVET ise diger 6grenme faaliyetine geginiz



OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda iiriinii kanal mihlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kanal mihlamada adi1 gegen arac-gereg cesitlerini tanimlamalisiniz.
> Kanal mihlama yapim agamalarimi ve inceliklerini 6grenmelisiniz.

Aragtirma islemleri i¢in Internet ortami ve kuyumculuk imalatina ait kaynaklar

gerekmektedir. Kanal mihlama uygulamalari igin ise mihlama isinde ¢alisan
kisilerden(mihlamaci ustasi) 6n bilgi edininiz.

4. KANAL MIHLAMA

Bu mihlama tekniginde tas veya taslar bir kanal icersine konulur ve kanal bir duvar
olarak tag1 tutar.Bu mihlama tekniginde ¢ok dikkatli 6l¢iim ve uyum gerektirir.

Tasin sekline ve monte edildigi zemine bagli olarak bazen basit bir sekilde paralel
kanallar(tas yuvasi) agarak kaydirmak miimkiindiir.

Metalin egilmemesi, kanallarin ayni seviyede ve ayni sekilde olmasi, tagin iizerindeki
baskinin tagi ezmeden tutmasi elbette ¢ok onemlidir.

Bu yontem uygun freze ucu ile birbirine paralel iki yiizey arasina tagin yerlestirilmesi
sistemine dayanir.

Kanal mihlama baget,yuvarlak,(round),kare(kalibre),taslara uygulanan tas yerlestirme
bigimidir.

4.1. Dikdortgen Taslar

4.1.1. Tas Yuvasinin Ac¢ilmasi

Montiirde kanal mihlama yapilacak tas yuvalarina uygun freze ucu ile tagin sorunsuz
yerlestirilecegi sekilde karsilikli iki kanal agilir.
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B——

Sekil 4.1 : Yuvanin acilmasi Sekil 4.2 :Tasin yerlesme pozisyonu
4.1.2. Tasin Yerlestirilmesi

Isteka mumu ya da ¢ift ile acilan kanali igersine taslar yerlestirilmelidir.

Sekil 4.3 :.Tasin kanala yerlesmis hali Sekil 4.4:.Tasin kanala baskilanmasi
(iistten goriiniis)

4.1.3. Koselerin Egelenmesi

Tasin oturdugu kanallarm dis ylizeyleri tasa gore ege ile agili bir sekilde tesviye
edilmelidir.

Yiizeyler mazgala veya kuyumcu gekici ile kapatildiginda eksene 90° sekil almalidir.

Sekil 4.5: Koselerin egelenmesi
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4.1.4. Lastik Zimpara ile Tesviye

Lastik zimpara, lastik+toz metal karisimi bir asindiricidir. Mihlayiciliktaki tesviye
islemi caligma esnasinda taki yiizeyinde olusan ¢izilmeleri ortadan kaldirmak maksadiyla

kaba cila ile yapilmaktadir.

Konik Silindirik Yuvarlak

Sekil 4.6: Tasin lastik zzimpara uclari
4.1.5. Cilalama

Bakiniz 6grenim faaliyeti 3.7
4.1.6. Uriinii Temizleme

Bakiniz 6grenim faaliyeti 7

4.2. Yuvarlak Taslar
4.2.1 Markalama
Tasin yerlestirilecegi noktalar1 belirlemek icin tas zemine gegici olarak yerlestirilir.

Taslarin merkezinden merkezine Ol¢li alinir.Alinan bu dlgiiler mihlanacak zemine
transfer edilir.

Sekil 4.9: Markalama
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4.2.2. Matkapla Delinmesi

Tasin yeri capraz cizgiler ¢izilerek belli olunca isaretlenir, matkapla delinir.Matkap
ucu cap1 yaklasik olarak tas ¢capinin yarisi kadardir.

Sekil 4.10: Matkapla delinmesi
4.2.3 Tas Yuvasi Olusturmada Boyuna Diiz Kesim

Montiir 6nce bud bur freze ucuyla diiz olarak boyuna dogru kesilir.

Sekil 4.11: Tas yuvasi olusturmada boyuna diiz kesim
4.2.4. Bearing Freze Ucla Kanal A¢ma

Daha sonra tasin iki kenar1 birbirine paralel olacak sekilde bud bur freze ucu ile tag
kanal1 a¢ilir.
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Sekil 4.12: Kanal acma
4.2.5. Tasin Kanala Yerlestirilmesi ve Penslenmesi

Taslarin kanala yerlestirilmesinden sonra yanlardan kiiciik diiz puncheslerle tasin
iizerine dogru yatirilarak pens yapilir.Bu son sekillendirmedir.

Sekil 4.13: Kiiciik diiz puncheslerle (diiz agiz baski kalemi)
tasin iizerine dogru yatirilarak pens yapma

Sekil 4.14: Diiz agiz baski kalemi (punches)
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4.2.6. Cilalama
Bakiniz 6grenim faaliyeti 3.7

4.2.7. Uriinii Temizleme
Bakiniz 6grenim faaliyeti 7

Channel Setting -

Sekil 4.17: Kanal mihlama Kesit goriiniisii

KANAL MIHLAMAYA ORNEKLER

Sekil 4.19: Yuvarlak ve prenses kesim tag ile kanal mihlama yapilmis erkek yiiziigii
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( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
> Markalamay1 yapiniz. > Taglarin  yerlesim  plam
> Freze ile delme islemini yapiniz. ortaya cikartarak Olgiileri
»  Tas yuvasi i¢in 6n bosaltma metale transfer ediniz.
isleminde uygun freze ucu >
kullaniniz. > Delme isleminde
> Tas yuvasini hazirlaymniz. olugabilecek is kazalarina
> Tas yuvasinin,tag @ ¢apina veya kars1  gerekli  giivenlik
genisligine ulasip ulasmadiginin onlemlerini aliniz.
kontroliinii yapiniz. > Metalin yaslanmast
> Tasi kanal igerisine yerlestiriniz. sirasinda tasin
> Tasi taktiktan sonra tagin kanala kirilmamasina dikkat ediniz.
baskilanmasini yapiniz. >
> Lastik zimpara ile varsa taki > Cilalamada uygun geregleri
ylizeyindeki bozulmalari kullanimiz.
gideriniz. >
> Uriinii  cilalama  ydntemini > Olusabilecek is kazalarina
kullanarak  yiizey  kalitesini karsi  gerekli  giivenlik
artirmiz. onlemlerini aliniz.
> Cilalama sonrast riinii
temizleyiniz
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorular1 cevaplandiriniz.

OLCME SORULARI

1. Kanal mihlama denilince ilk akla gelen belirgin 6zellik nedir?

A)Markalama B) Ug secimi  C) Kanalin agilmasi
D) Metalin egelenmesi E) Tesviyesi

2. Asagidakilerden hangisi kanalin agilmasinda kullanilan arag-gerectir ?
A) Bearing freze ucu

B) Engela kalem
C) Helozon matkap
D) Keski

E) Capla

3. Asagidakilerden hangisi kanal mihlama islem sirasidir?
A) Markalama-matkapla delme- kanalin baskilanmasi-tesviye- u¢ secimi-yuva
agma-cila..

B) Markalama-matkapla delme-u¢ se¢imi-yuva agma-cila- kanalin baskilanmasi-
tesviye.

C) Markalama- yuva agma- kanalin baskilanmasi-matkapla delme-u¢ se¢imi-
tesviye-cila.

D)Markalama-matkapla delme-u¢ se¢imi-yuva agma- kanalin baskilanmasi tesviye-
cila.

E) Markalama-ug se¢imi -matkapla delme -yuva agma- kanalin baskilanmasi.
tesviye-cila.
4. Karsilikli kanallarin kapatilmas1 hangi arag geregle yapilir?
A) Mazgala veya kuyumcu ¢ekici B) Ege C) Capla D) Engela E) Tas kumpasi
5. Baskilama iglemi asagidaki kalemlerden hangisi ile yapilir?
A) Capla kalem
B) Engela kalem
C) Diiz agiz kalem
D) Borela kalem
E) Genis ¢apla kalem

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise diger boliime faaliyetine geginiz.
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KONTROL LiSTESI

KRITERLER (OLCUTLER)

ISLEM BASAMAKLARI

EVET

HAYIR

Markalamay1 dogru olarak yaptiniz m1?

Freze ile delme iglemini yaptiniz mi?.

Tas kesitine uygun freze ug se¢imini isabetli yaptiniz m1?

Paralel kanallar1 6lgiilii ve uyumlu agtiniz m1?

Tas yuvasmin,tas ¢ capmna veya genisligine ulasip ulasmadiginin
kontroliinii yaptiniz mi1?

Tas ve metale zarar vermeyecek sekilde yerlestirdiniz mi?

Agilan kanallara baskilama yaptiniz mi1?

Lastik zimpara ile tesviyesini yapabildiniz mi?

Cilalamay1 teknigine uygun yaptiniz mi?

Uriinii satisa hazir olacak sekilde teknigine uygun temizleyebildiniz
mi?

Calisma alanini tertipli-diizenli kullandiniz m1?

Temizlige dikkat ettiniz mi?

Islem basamaklarini sirasiyla uygulamaya dikkat ediniz ?

Uygun arag-gereci kullanabildiniz mi?

Zaman iyi kullandiniz m1?

Olugabilecek is kazalarina kars1 gerekli giivenlik dnlemlerini aldiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz HAYIR yanitlariniz var ise bu
yanitlarla ilgili konuyu tekrar ediniz. Tamami EVET ise diger 6grenme faaliyetine geginiz
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda {irlinii gliverse mihlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Giiverseli mihlamada adi gecen arag-gereg gesitlerini tanimlamalisiniz.
> Giverseli mihlama yapim agamalarini ve inceliklerini 6grenmelisiniz.

Aragtirma islemleri i¢in Internet ortami ve kuyumculuk imalatina ait kaynaklar

gerekmektedir. Giiverseli mihlama uygulamalart icin ise mihlama isinde calisan kisilerden
(mihlamaci ustasi) 6n bilgi edininiz.

5. GUVERSELI MIHLAMA

Temeli kiigiik taglarin gelik ¢apla kalem ile giiverse (tirnak) ¢ikarilarak zemin iizerine
yerlestirilip mihlanmis taslarin aralarmin bosaltilmasina (ayiklama) giliverseli mihlama
teknigi denir.

Cok sayida tasin birden fazla sira olusturularak giiverseli mihlanmasina pave
mihlama (6bek) yontemi denilmektedir.

Giiverse mihlamaciligi, mihlama yontemleri arasinda en zor olanlarmdandir.Biiyiik bir
dikkat,sabur,titiz ¢aligma ister.

5.1. Markalama

Taslar mihlanacak zemine (montiir) yerlestirilir mesafe 6lgme aleti ile (divider) tasin
merkezinden merkezine Olgiiler alinir.Bu ol¢iiler metale transfer edilir.

Montiir zemininde taglarin yerleri tagin biiyiikliigiine gore secilen matkap ucu ile
delinerek belirlenir.
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Sekil 5.1: Tas ol¢iisii alma Sekil 5.2: Olgiilerin metale transferi

5.2. Yuva A¢ma ve Tas Yuvasi Kontrolu

Bir tas mihlama bursu ile ,tam tas kadar genis olacak sekilde her bir delik

genisletilir.Bu noktada tas delige tam olmamali,ama metalin yiizeyi iletas kemeri tam ayni
hizada olmal1.( Sekil 5.4)

Sekil 5.3: Tas yuvasinin genisletilmesi Sekil 5.4: Tamamlanmamis yuvada tasin
goriiniimii

5.3. Tasin Yuvaya Oturtulmasi

Bir kalem veya freze ucu ile her bir tag i¢in,tasin oturacagi yere kadar yuva acilir.Tag
yuvaya oturtulur.Boylece tas kusagi yiizeyin tam altindadir(Sekil 5. 6.).Tasin ,tas yuvasinda
iyi yerlesip yerlesmediginin kontrolii yapilir.Birden fazla tas mihlanacaksa hepsinin ayni
seviyede olmasima dikkat edilmelidir.Kontrolden sonra tas yuvadan isteka ile alinir, agilan
yuvadaki metal ¢apaklari ege veya kalem ile temizlenir.

i

Sekil 5.5: Tas yuvasinin son kesme islemi Sekil 5.6: Tamamlanmis yuvada tasin goriiniimii
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5.4. Giiverse Cikarma

Capla kalem ile yiizeyden tasin ebadina gére uygun mesafeden iicgen seklinde metal
kaldirilarak(tirnak) tasa yaslanir(raslama iglemi).

Burada dikkat edilecek noktalardan bir tanesi,gapla kalemin metal yiizeyi ile olan
acisidir. Tipik bir mihlama kaleminin keski yiizli agis1 kazinacak altinin sertligine uygun
olmalidir.Ornegin: 22 ayar altin igin tek bir kesimde alasimin yeterince kaldirilmasi zor
degildir (yaklasik 60°kadar).Diger taraftan, sert dokiim beyaz altin i¢in(yaklasik 30°kadar),
uclarin daha biiylik oranda keskin olmasi gerekir,ancak,aktarilan metal daha az olmakla
birlikte yine de tas1 tutacak kadar dayanikli olmalidir. Altin alagimin sertligi arttikga,kalem
ylizeyleri daha keskin,tam dogru agida ve parlatilmis olmalidir.

Sekil 5.7a: Giiverse ¢ikarma Sekil 5.7 b: Giiverse cikarma

&

Sekil 5.8: Mihlama kaleminin giiverse ¢ikarma yaklasimi

5.5. Giiverse Basma

Giliverse ¢ikarmadan sonraki islem, giiverse basma islemidir. Bu islem giiverse
basacaklar1 ile yapilir. Giiverse basacagiin u¢ kismi ige dogru bombelidir. Bu sayede
giiverse lizeri yuvarlak hale gelir. Taglar1 tutan tirnaklarin {istlerinin yuvarlatilmasi ile kabaca
giiverse mihlama isi gergeklestirilir.
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Sekil 5.9 b:Giiverse basma
5.6. Tesviye

Giliverse mihlamaciliginda tesviye islemi ,kaba cila ile gerceklestirilir.Aksi takdirde
taki formu (sekli) zarar goriir.

5.7. Cilalama

Bakiniz 6grenim faaliyeti 3.7

5.8. Uriinii Temizleme
Bakiniz 6grenim faaliyeti 7

Sekil 5.12: Giiverse mihlamaya érnekler
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( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

\ % vV VYV

\ %

Markalamay1 yapimiz.

Freze ile delme islemini yapiniz.
Tas yuvasi i¢in 6n bosaltma
isleminde uygun freze ucu
kullanimiz.

Tas yuvasini hazirlayiniz.

Tas yuvasinin,tas ¢ ¢apina veya
genigligine ulasip ulagsmadiginin
kontroliinii yapimiz.

Tas1 kanal igerisine yerlestiriniz.
Tas1 taktiktan sonra tasin kanala
baskilanmasini yapiniz.

Lastik zimpara ile varsa taki
ylizeyindeki bozulmalari
gideriniz.

Uriinii  cilalama  y&ntemini
kullanarak  yiizey  Kkalitesini
artiriiz.

Cilalama sonrasi uriini
temizleyiniz.

Taslarm  yerlesim  plam
ortaya cikartarak Olgiileri
metale transfer ediniz.
Delme isleminde
olugabilecek is kazalarina
karsi  gerekli  giivenlik
onlemlerini aliniz.

Metalin yaslanmasi
sirasinda tasin
kirilmamasina dikkat ediniz.
Cilalamada uygun geregleri
kullanimiz.

Olusabilecek is kazalarina
karsi  gerekli  giivenlik
onlemlerini aliniz.




((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorular1 cevaplandiriniz.

OLCME SORULARI

1. Celik capla kalem ile tirnak ¢ikarilarak zemin {izerine yerlestirilip mihlanmig
taglarin aralarinin bosaltilmasi teknigi asagidakilerden hangisidir?
A) Kanal B) Amerikan C) Giiverse D) Stvama E) Pave

2. Asagidakilerden hangisi Giiverse ¢ikarmada kullanilan arag-gereg ¢esididir?
A) Celik ¢apla kalem
B) Giiverse basacag1
C) Tohum sikacag1
D) Desen kalemi
E ) Bigak

3. Asagidakilerden hangisi bellboydan beklenen en 6nemli davranis degildir?
A) Markalama-yuva agma- giiverse yuvarlama- tasi yerlestirme-giiverse ¢ikarma
B) Markalama-yuva agma-tasi yerlestirme- giiverse yuvarlama- giiverse ¢ikarma
C) Markalama-yuva agma- giiverse ¢ikarma- tasi yerlestirme-giiverse yuvarlama
D) Markalama- tas1 yerlestirme-yuva agma -giiverse ¢ikarma-giiverse yuvarlama
E) Markalama-yuva agma-tasi yerlestirme-giiverse ¢ikarma-giiverse yuvarlama

4. Tipik bir mihlama kaleminin keskin yiiz acis1 kazinacak altinin sertligine uygun
olmalidir. Buna gore;sirasiyla 22 ayar altin ve sert dokiim beyaz altin igin sirasiyla
kalem agis1 ne olmalidir?

A) 40°-30° B) 60°-30° C) 30°-60° D) 50°-20° E) 25°-60°

5. Mihlama kaleminin ucu ara ara keskinlestirilmelidir.Bu arag¢ gere¢ asagidakilerden
hangisidir?

A) Kalem a¢gma carki
B) 280 No zimpara
C) 220 No zimpara
D) 320 No zimpara
E) Parlatma kagidi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami1 dogru ise diger boliime geginiz.



KONTROL LiSTESI

KRITERLER (OLCUTLER)

ISLEM BASAMAKLARI

EVET

HAYIR

Markalama yaptiniz mi?

Matkapla delme islemi yaptiniz m?

Mihlama freze u¢ se¢imi yaptiniz mi?

Tas yuvasini agma agtiniz mi?

Mihlanacak tas1 yuvaya yerlestirdiniz mi?

Giiverse ¢ikardiniz mi?

Giiverse yuvarlama islemini yaptiniz mi1?

Tesviye yaptiniz m1?

Cilalama yaptiniz m1?

Uriinii temizlediniz mi?

Calisma alanini tertipli-diizenli kullandiniz mi?

Temizlige dikkat ettiniz mi?

Islem basamaklarini sirastyla uygulamaya dikkat ediniz ?

Uygun arag-gereci kullanabildiniz mi?

Zamani iyi kullandiniz m?

Olusgabilecek is kazalarma kars1 gerekli giivenlik onlemlerini aldiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz HAYIR yanitlariniz var ise bu
yanitlarla ilgili konuyu tekrar ediniz. Tamami EVET ise diger 6grenme faaliyetine geginiz




OGRENME FAALIYETI-6

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda Uriinii Stvama Mihlama teknigine uygun
mihlayabileceksiniz

( AMAC )

> Stvama mihlamada adi gecen arag-gereg ¢esitlerini tanimlamalisiniz.
> Stvama mihlama yapim asamalarini ve inceliklerini 6grenmelisiniz.

(ARASTIRMA )

Aragtirma islemleri i¢in Internet ortami ve kuyumculuk imalatina ait kaynaklar
gerekmektedir. Stvama mihlama uygulamalar igin ise mihlama isinde ¢alisan kisilerden
(mihlamaci ustas1) 6n bilgi edininiz.

6. SIVAMA MIHLAMA

Tasin sekline ve Glgiisline uygun hazirlanan bezel (tasin gevresindeki ince metal bir
band) kutu hazirlanir.Tagi yerinde tutmak icin kenarlar1 {izerinde cepe ¢evre
bastirilir. Muhtemelen bu tarz tiim diinyada tas oturtmada kullanilan en eski ve en genis
kullanim1 olan tekniktir.

En kolay ve basit bir yontemdir.Daha c¢ok kapson (cabochon) kesimli taslara
uygulanir.Kapson kesim; alt1 diiz,iisttii bombeli tas sekillidir.

6.1. Tasm Olciisiiniin Ahnmasi

Tas1 bos A4 kagidi iizerinde 6l¢iisii alinir.

Sekil 6.1: Tasin etrafinin kursun kalem ile ¢izilmesi Sekil 6.2: Ol¢iiniin almmasi
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6.2. Tasa Uygun Zeminin Hazirlanmasi

Olgiisii alian tasa uygun serit metal kesilir. Kaynak yapilir. Aga¢ tokmakla malafaya
(konik) gegirilmis sekilde diizeltme yapilir.metal levha iizerine yerlestirilerek kaynaga hazir
hale getirilir.

Sekil 6.3:.Metal ¢cercevenin kesimi Sekil 6.4: Tahta tokmakla malafada dogrultma

Sekil 6.5:Kaynak pozisyonuna getirme

6.3. Kaynak Yapilmasi
Kaynak islemi yapilir.

Sekil 6.6 :Kaynak yapilmis kutu bezel
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6.4. Tas Yuvasinin Etrafinin Kesilmesi

Sekil 6.7: Kutu bezel etrafinin Kkesilerek diizeltilmesi

6.5. Tas Yuvasinin Tesviyesi
Tasa gore hazirlanan yuva tesviyesinin yapilmasi.

Sekil 6.8: Tas yuvasinin tesviyesi

6.6. Tasin Yerlestirilmesi
Tasin yerine yerlestirilmesi (agrafe) tutturulmasi islemi.

B

Sekil 6.9: Tasin yerlestirilmesi
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6.7. Stvama Islemi

Sivama kalemi (mazgala) ile yuvanin dis kisimlarinin tagin iizerine yatirilmasiyla ham
mihlama gergeklestirilir.

Sekil 6.10: Stvama isleminin yapilmasi

o —— —

Sekil 6.11 : Engale kalem ile capak alma islemi

6.8. Cilalama

Bakiniz 6grenim faaliyeti 3.7

6.9. Uriine Temizleme
Bakiniz 6grenim faaliyeti 7

Sekil 6.15:Baget tagh stvama mihlamal yiiziik ( Bezel set emerald cut ring)
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( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
> Tas 6l¢iistinii aliniz.
> Tasauygun zemini hazirlayiniz.
> Tas yuvasiin kaynagini yapiniz. Tasn kagit iizerinde
> Tas yuvasinin etrafindaki fazla Olcustini aliniz.
metali kesiniz. 019.“5“ ahpan tg;a uygun
serit metali kesiniz.
> Tas yuvasinin tesviyesini Tas etrafina gelecek metal
ADINLZ cerceveyi tahta tokmakla
yapinz. malafada dogrultma yapiniz.
> Tasi yuvaya yerlestiriniz. Sivama kalemiyle(mazgala)
> Sivama islemini yapiniz. yuvanmn d.l § kisimlarinin
tagin uzerine yatiriniz.
> Lastik zimpara ile tesviyesini Engale kalem ile ¢capak alma
ADINLZ islemini yapmiz.
yapiniz. Vakumlu cila motoru, lastik
»  Cilalama islemi ile {iriiniin yiizey zimpara ile tesviye ediniz
o Dikkatli olunuz.
kalitesini artiriniz.
> Cila sonrasi lirlinii temizleyiniz.




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorulari cevaplandiriniz.
OLCME SORULARI

1. Asagidakilerden hangisi en eski ve en genis kullanimi olan mihlama tekniktir ?

A) Giiverse  B) Amerikan  C) Sivama D) Pave E) Kanal
2. Genellikle asagidakilerden hangisi kapson(cabochon) kesimli taslara uygulanan
mihlama ¢esididir?
A) Giiverse  B) Sivama C). Amerikan D) Pave E) Kanal
3. Tasin yerine yerlestirilmesi tutturulmasi iglemine ne denir?
A) Agrafe B) Sivama C). Raslama D) Egme E) Biikme

4.Asagidakilerden hangisi bellboyun dagitimindan sorumlu oldugu formlardan biri degildir?
A) Tas Olgiistinlin alinmasi- tagin yerlestirilmesi-tagsa zeminin hazirlanmasi-tesviye-
cila.

B) Tas dlgiisiiniin alinmasi-tasa zeminin hazirlanmasi- tagin yerlestirilmesi- cila-
tesviye.

C) Tas oOlciisiiniin alinmasi-tagin yerlestirilmesi- tasa zeminin hazirlanmasi-tesviye-
cila.

D) Tas 6l¢iisiiniin alinmasi-tasa zeminin hazirlanmasi-cila.- tagin yerlestirilmesi-
tesviye.

E) Tas ol¢iisiiniin alinmasi-tasa zeminin hazirlanmasi- tagin yerlestirilmesi-tesviye-
cila.

. Stvama mihlamay1 diger mihlamalardan ayiran en 6nemli 6zelligi?
A) Tasa gore montiir hazirlanmasi
B) Egeleme
C) kaynak yapilmas1
D) Capak temizleme
E) Uriiniin temizlenmesi

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise diger bdliime geginiz.
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KONTROL LiSTESI

KRITERLER (OLCUTLER)

ISLEM BASAMAKLARI

EVET

HAYIR

Tas Olciistinii alindiniz mi1?

Tasa uygun zemini hazirladiniz m?

Tas yuvasinin kaynagini yaptiniz mi?

Tas yuvasinin etrafindaki fazla metali kestiniz mi?

Tas yuvasinin tesviyesi yaptiniz mi?

Tasin yerlestirilmesini gerceklestirdiniz mi?

Sivama islemini yaptiniz m?

Lastik zimpara ile tesviye yaptiniz mi?

Cilalama islemini yaptiniz m1?

Uriinii satisa hazir olacak sekilde temizleme islemini yaptiniz n?

Olusabilecek is kazalarina karsi gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz HAYIR yanitlariniz var ise bu
yanitlarla ilgili konuyu tekrar ediniz. Tamami EVET ise diger 6grenme faaliyetine geginiz
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OGRENME FAALIYETI-7

( AMAC )

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda iriinii mihlama sonrasi teknige uygun
olarak temizleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Uriin yikamada ad1 gecen alet ve makineleri tanimalisiniz.
> Urlin temizleme makinesinde {iriin temizleme islem basamaklarini
Ogrenmelisiniz.

Aragtirma iglemleri ic¢in internet ortami ve kuyumculuk makinelerinin ve
malzemelerinin satildig1 magazalar1 gezmeniz gerekmektedir. Kuyumculuk iiriin temizleme
makinelerinin kullanim sekil ve amaglari i¢in ise bu taglari kullanan kisilerden 6n bilgi
edininiz.

7. URUNU TEMIZLEMEK

Cila igleminden sonra iirliniin temizlenmesidir.

7.1. Ultrasonik Yikama Makinesi

Yikanacak iiriin bir aparat vasitasiyla cihazin igine yerlestirilir.Cihazin olusturdugu
titresim ile haznesinde bulunan sicak sabunlu su ile {iriin temizlenir.

Ultrasonik tek gozlii yikama makineleri, kiiciik pargalar ve diigiik kapasiteli islerde
uygun oldugu i¢in kuyumculukta rahatlikla kullanilir, tek tankh cihazlardir. Kazan hacimleri
4-75 1t arasinda degisir.Ici dis1 komple AISI 304 L kalite paslanmaz celiktir. Tank tabanina
yerlestirilen sandvig tip transdiiserler,saniyede 40.000 defa titreserek kavitasyona neden
olurlar.Sepet icersinde ya da asilarak sivi icersine daldirilan malzemeler,zarar
gormeden,saniyeler icersinde ve derinlemesine temizlenirler.Calisma siiresi cihaz iizerinde
bulunan zamanlayici ile kontrol edilir.Banyo sicakligi termostat ile istenilen sicakliga
ayarlanir.

Is hacmine gore herhangi bir tanesi tedarik edilebilinir.Ust kapaktan temizlenecek

irlin konur. Ultrasonik yikama makinesi ¢alistirilir,iiriin temizlenene kadar havuzun iginde
kalir.
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Sekil 7.1: Ultrasonik yikama makinesi
7.2. Istim Makinesi

Elektrikle 1sinan su, buhar olarak makine igersinde depolanir.Daha sonra muslugun
altina yikanacak iirlin bir pens vasitasiyla tutulur. Ayak pedalina basilmak suretiyle yiiksek
basingli buhar disari ¢ikar bu suretle {iriin temizlenmis olur.

Sekil 7.2: istim makinesi

7.3. Sicak Su ile

Uygun bir kap igerisine hazirlanacak sicak sabunlu su ile iirlin firgalanarak temizlenir.
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( UYGULAMA FAALIYETI

v Vv Vv Vv

ISLEM BASAMAKLARI

Taki  temizleme  yoOntemini
seciniz.
Temizleme
ayarlarmin yapiniz.
Takinin temizleme makinesine
yerlestiriliniz.

Yikama sonrasi takinin
kurutulmasini yapiniz.

makinesinin

64

ONERILER

Temizleme yontemlerinden en
uygun olanini seginiz.

. Ultrasonik yikama
makinesi

o Istim makinesi

° Sicak su ile

Temizleme makinesinde islem
yaparken is kazalarma karsi
dikkatli olunuz.

Takinin zarar gdérmemesi igin
uygun bir sekilde yerlestiriniz.
Takiy1 kurutunuz.



KONTROL LiSTESI

KRITERLER (OLCUTLER)
ISLEM BASAMAKLARI

Temizleme makinesinin ayarlarinin yaptiniz mi?

EVET | HAYIR

Takimin temizleme makinesine uygun yerlestirdiniz mi?

Takiy1 iyi kuruttunuz mu?

Olusabilecek is kazalarina karsit gerekli giivenlik onlemlerini
aldiniz m1?
Zamanut iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz HAYIR yanitlariniz var ise bu
yanitlarla ilgili konuyu tekrar ediniz. Tamami1 EVET ise modiil degerlendirmeye geginiz.
geciniz
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MODUL DEGERLENDIiRME

YETERLIiK OLCME
Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki kriterlere gore 6l¢iiniiz.

KONTROL LISTESI

Mihlama modiilii, faaliyetleri ve arastirma ¢aligmalar1 sonunda kazandigimiz bilgi ve
becerilerin Olglilmesi ve degerlendirilmesi icin kendinizi degerlendirme O&lcegine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET | HAYIR
Takiya uygun tasi secebildiniz mi?

Uygun mihlama teknigini tespit edebildiniz mi?

Mihlamay1 teknigine uygun yapabildiniz mi?

Teknige uygun arag-gereci segebildiniz mi?

Gerekli aract uygun bir sekilde kullanabildiniz mi?

Tas muhlanacak, yerlestirilecek montiiriin sabitlenmesini yaptiniz
mi1?

Mihlama kalemleri calisirken koreleceginden ara ara bileylediniz
mi?

Degisik kenarlardan, yani kenarlar1 degistirerek caligtiniz mi?

Montiir iizerinde mihlama iglemi esnasinda olusan ¢apaklanmalarin
ve zedelenmelerin Oniine gectiniz mi?
Biitiin kaynak islemlerini tamamladiniz m1?

Tesviye islemlerini tamamladiniz mi?

Cilalamay1 diizgiin yaptiniz m1?

Uriinii teknigine uygun temizlediniz mi?

Meslege uygun kiyafet giydiniz mi?

Calisma alanini tertipli-diizenli kullandimiz mi?

Zamani iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami1 dogru ise diger boliime geginiz.

Kuyumculukta Mihlama Modiiliinde, faaliyetleri ve arastirma calismalari sonunda
kazandigimmiz davranislarin  degerlendirilmesi i¢in  Ggretmeniniz size Olgme araci
uygulayacaktir. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modiile gecebilirsiniz.

Mihlama Modiillinii bitirme degerlendirmesi i¢in 6gretmeninizle iletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

FAALIYET 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Cevap 1.
Cevap 2.
Cevap 3.
Cevap 4.
Cevap 5.
Cevap 6.
Cevap 7.

eslleci i@ gl ioellovhles!

FAALIYET 2°NiN CEVAP ANAHTARI

Cevap 1.
Cevap 2.
Cevap 3.
Cevap 4.
Cevap 5.
Cevap 6.
Cevap 7.

QD> |wm > D

FAALIYET 3°UN CEVAP ANAHTARI

Cevap 1. B
Cevap 2. C
Cevap 3. E
Cevap 4. C
Cevap 5. A

FAALIYET 4UN CEVAP ANAHTARI

Cevap 1.
Cevap 2.
Cevap 3.
Cevap 4.
Cevap 5.

olkgivikgle]
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FAALIYET 5°IN CEVAP ANAHTARI

Cevap 1.

Cevap 2.

Cevap 3.

Cevap 4.

sshlesin 2@

Cevap 5.

E

FAALIYET 6’NIN CEVAP ANAHTARI

Cevap 1.

Cevap 2.

Cevap 3.

Cevap 4.

Cevap 5.

> om0

Cevaplarinizi cevap anahtarlari ile karsilagtirarak kendinizi degerlendiriniz.
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