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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB035
ALAN Kuyumculuk
DAL/MESLEK Taki imalatc¢ihigy
MODULUN ADI Hasir Orme
L Hasir 6rme teknigi ile tel cekme, levha hazirlama hasir taki
MODULUN TANIMI formu vererek modernizasyon becerilerinin kazandirildigi
0grenim materyalidir.
SURE 40/16
ONKOSUL Cilalama modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Modele‘uygun hasir 6rme, tel cekme, levha hazirlama, ve
modernizasyon yapmak
Genel amacg
Ogrenciye, uygun kuyumculuk atdlye ortami saglandiginda
hasir 6rme teknigi ile taki yapabilecektir.
Amaglar
MODULUN AMACI > Tel ve levhay teknigine uygun olarak
hazirlayabileceksiniz.
> Teknige uygun olarak hasir 6rebileceksiniz.
> Hasir orgiiye, uygun taki formu verebileceksiniz.
Detay ¢izerek modernize yapip teknige uygun yeni taki
formlari olusturabileceksiniz.
» Modiilin iginde yer alan her faaliyetten sonra,
. verilen 6lgme araclari ile kazandiginiz bilgileri
OLQME VE . Olcerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME

> Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci ( test )
uygulayarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz
bilgileri 6l¢erek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Altin, Anadolu insanmnin yasaminda vazgecilmez bir yere sahiptir. Insan dogusundan
baglayarak yasaminin biitiin doniim noktalarinda altinla bulusuyor: Altin taki, Anadolu insani
i¢in 1yi giinlerde paylasmanin simgesi; kotii giinlerde dayanma giicii olmustur.

Altin taki, diinyada belki bagka hicbir cografyaya yakigsmadigi kadar Anadolu’ya
yakigtyor. ¢linki onun 5000 yillik tarihinin baglangic noktasi bu topraklardir. Zamanin
Otesinden bu yana altin taki, Anadolu halkinin geleneklerini yasatiyor; gelenekler altini
sekillendiriyor; ¢ilinkii Hititler, Lidyalilar, Urartular, Bizanslilardan Selguklulara, Osmanlilar’
a stirekli geliserek gecen altin, isleme tekniklerindeki cesitliligin, lislup zenginliginin
mirasgilari burada yagtyor. Diin oldugu gibi bu topraklarda bu kez altinin gelecekteki yolunu
ciziyor. Sizler de altina yon veren sosyal, aile ekonomisine katki saglayan birer birey olmak
istemez misiniz?






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun atdlye ortami saglandiginda,
glimiis altin ayar1 yapip ve tel gekerek, toka ve kilit sistemi i¢in levha hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kuyumcu imalathaneleri, antikacilar, internette ortaminda kuyumculukla ilgili teknik
kitaplar1 arastirarak rapor halinde sununuz.

1. MODELE UYGUN TEL VE LEVHA
HAZIRLAMAK

1.1. Tel ve Levha Hazirlamada Kullanilan Ara¢ Gerecler

Ocak, pota, ¢elik masa, terazi, hesap makinesi, tel side, tahta side, silindir, cila motoru,
amyant, hadde, saloma, elmas, pres makinesi, tel ¢gekme makinesi, sulu tel ¢gekme makinesi,
halkalama makinesi, elektrikli tav ocagi, degerli madenler, siilfirik asit, ispirto, tuz ruhu,
nisadir, teneker (boraks), firca, tiip, su, deterjan, eldiven, maske, kagit, kalem, not defteri,
Onlitk

1.2. Tel ve Levha Hazirlama

Hasir 6rmede kullanilacak tel veya levhalar “alagim metalleri ve oranlari modili”
icerigine uygun olarak hazirlanir. Daha sonra hasir 6rme isleminde kullanilacak o6lgii ve
ozellige getirmek icin asagidaki islemler uygulanir.

Tel ve levha hazirlamada islem sirasi:

925 milyemlik glimiis alasimi i¢in asagidaki formiilden yapilacak katki miktari
hesaplanir.

Milyem = Has miktar1 X 1000 / Toplam agirlik

> 1 kg has alasima 100 gr bakir ilavesi yapilarak (1000 + 80 = 1080 gr = 925)
ayar hesaplanir.

> Alasim pota igerisine koyularak ocaga yerlestirilir. Eriterek sivi hale
getirilir.(Resim 1.1)



Resim 1. 1.: Alasim metallerinin eritilmesi

Resim 1.2 : Eriyen alasimin celik masa ile potadan tel sideye dokme islemi

> Celik masa yardimiyla potay1 ocaktan alarak, tel sideye eriyen giimiis
dokiiliir.(Resim 1.2)



Resim 1. 3 : Sideden telin alinmasi
> Soguyan 1 cm enindeki alasim metali, masa ile sideden ¢ikarilir.(Resim 1.3)

> Telin istenilen dl¢iiye getirilmesi,

Sideden alinan tel silindir makinesinde 130 mik. Diisiiriiliir, daha sonra sulu tel ¢ekme
makinesinde 130 mikrondan, 5’er mikron incelterek 32 mikrona ininceye kadar gekilir. (
Tavlay1p ispirtolama islemini 4 kez tekrarlayimiz ) telin yumusamasi saglanir.(Resim 1.4)

Resim 1.4 : Alasim telinin istenilen 6lciiye getirilmesi



> Cekme esnasinda sertlesen alasim (fire vermemesi icin ) tavlayarak 1 It suya 0,5
It ispirto koyarak kaynatilir ve yumusamasi saglanir.(Resim 1.5)

Resim 1. 5 : Tellerin tavlanmasi

> Cekilen tel kanallama makinesinde 10 gr halkalar haline getirilir.(Resim 1.6)

Resim 1. 6 :Teli makinede kanallamak



Resim 1. 7: Tellerin elektrikli tavlama ocaginda tavlanmasi

> Soguyan halkalar elektrikli tavlama makinesinde (400°) tavlanarak 1 saat
siireyle sogumaya birakilir.(Resim 1.7)

> Cekilen teller siirfirik asit icerisinde 2 dakika kaynatilarak bol suyla yikanarak,
saloma ile kurutarak hasir 6rme islemine hazir hale getirilir.(Resim 1.8)

Resim 1. 8 : Tellerin hasir 6rmeye hazirlanmis hali



1.3. Levha Hazirlama Teknikleri

Levha gidesine dokiilen alagim metali silindir makinesinden ¢ekilerek istenilen dlgiiye
getirilir. Sonraki sekillendirme igslemleri i¢in levha tavlanarak igleme hazirlanir (Resim 1.9).

Resim 1.9: Levhanin silindirde hazirlanmasi ve tavlanmasi



((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorulari cevaplandiriniz.

OLCME SORULARI

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz igin bir kismi
dogru, bir kismi1 yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz).

() 1-100 gr has alasima (1000 ayar) 10 gr bakir /100 + 10=110=925 ayar. giimiis
tel ayaridir.

() 2- Tel hazirlamak igin eriyen alagim, tel sidesine celik masa ile dokiiliir.
() 3- Hasir 6rme teli 50 mikrondur.

() 4- Hasir 6rme teli, elektrikli tav ocaginda tavlanur.

(' ) 5- Ocakta eriyen alasim, levha yapmak i¢in levha sidesine dokiiliir.

( ) 6- Toka levhasinin, silindirde ¢ekme esnasinda fire vermesi, siilfirik asitte
kaynatarak onlenir.



DEGERLENDIRME KRITERLERI

Konularin
ISLEM BASAMAKLARI Degerlendirilmesi
EVET | HAYIR

» Eritme ocagini temizlediniz mi?

» Degerli madenin ayarini yaptiniz mi?

» Degerli madeni potaya koyarak erittiniz mi?

» Eriyen madeni tel igin, tel sideye; levha i¢in, tahta sideye
celik masa ile doktiiniiz mii?

» Celik sideye doktiigiiniiz degerli madeni tel gekme
makinesinde 130 mikrona ininceye kadar ¢ektiniz mi?
» Degerli madeni, sulu tel ¢gekme makinesinde 130
mikrondan 32 mikrona incelttiniz mi?

» Telleri tavladiniz m?

» Telleri halkalama makinesinde ayirdiniz mi?

» Telleri elektrikli tavlama ocaginda tavladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami1 dogru ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atolye ortami saglandiginda
glimiis ve altin telle hasir 6rgiliyli 6rebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Hasir orgii tekniklerini antikacilardan ve kuyumcu imalathanelerinden arastiriniz.
Hasir oriiciiliigiiniin tarihgesini arastirarak rapor halinde sununuz. ( kuyumcular odas1 ) Hasir
oriiciiliigiiniin yoresel 6zelliklerini arastirip cesitli verilerle rapor hazirlayiniz.

2. HASIR ORME

2.1. Tanim

Belli kalinliktaki altin ve giimiis tellerin, ¢ift ve yardimci aparatlarla ile teknigine
uygun olarak oriilerek, taki haline getirilmesi islemine denir. Hasir 6rme islemi zaman ve
sabir isteyen bir el sanatidir. Hasir 6rme isleminde 6rme de kullanilacak olan tel, belli
kalinlikta degerli veya yar1 degerli tel olmalidir.

Bu teller

» Giimiis hasir taki modeli 925 ayar, 32 mikron giimiis telden olusur. ( kemer, bilezik,
gerdanlik ve kiipe i¢in)

»  Altin hasir taki modeli 22 ayar 32 mikron telden olusur.(kemer, bilezik, gerdanlik ve
kiipe modelleri igin).

2.2. Yoresel Kuyumculuktaki Yeri ve Onemi

Tarihgesi, Fatih Sultan Mehmet’in Trabzon’un fethine dayanir. Kesin baslangig tarihi
bilinmemektedir.

Trabzon hasir driiciiliigii, giiniimiizde sadece Trabzon’da iiretilmektedir. Ulkemizde ve
yurtdisinda diinyanin birgok iilkesinde vitrinleri Trabzon hasir kemeri, bilezik, gerdanlik ve
kiipesi diye taninir.




Altin — glimiis hasir oriictiliigli, kuyumcu ve Oriicii arasindaki giivene dayali, hi¢bir
sozlesme yapilmadan yiiriimektedir. Oriiciiye tartilarak verilen giimiis — altin teller, kdylerde
ve kentlerde ( 200 ‘e yakin ) ev hanimi ve geng kizlarin, 6rgiiye doniistiirdiigli hasirlar, tekrar
kuyumcuya teslim edilir. Aile ve iilke ekonomisine katki saglayip aym zamanda iilke
tanitimina vesile olmaktadir.

Gumiis — altin hasir taki modellerinin patenti Trabzon kuyumcular odasina aittir.
Kaliteyi ve standarti yakalayabilmek icin, gelecek nesillere bozulmadan aktarilmasi
acisindan son derece onemlidir.

2.3. Hasir Ormede Kullanilan Arac ve Gerecler

Hasir 6rme isleminde kullanilan aletlerin basinda ¢ift gelir. Ezme ve sekillendirme
isleminde kullanilacagindan dolay1 belirli bir sekle ve 6zellige sahip olmasi gerekmektedir.
Ciftte aranan Ozelliklerin basinda celikten yapilmis olmasi, 6rme ve diizeltme islemine
uygun bicimde sekillendirilmis olmasi gereklidir. Diizeltme ve fitileme isleminde
kullanilacak bir diger alet de tokmaktir. Dévme sirasinda hasir orgiiye zarar vermeyecek
sertlikte bir aga¢ malzemeden yapilmis olmasina dikkat edilmelidir.

2.4. Hasir Orme Isleminin Yapihs1

» Etamin ignesinin deliginden giimiis veya altin teli gecirip igneye dort kez sarimiz
ve sabitleyiniz (Resim 2.1)

Resim 2.1 : Teli etamin ignesinden gecirip sabitlem

» Sarmis oldugunuz taraftan sirali tepecikler kirip igneye siralaymiz. 19 kol igin 18
tepe kirmiz boylece 1. siray1 tamamlaymiz (Resim 2.2).



A\

Resim 2.2.: Orme isleminde birinci siranin tamamlanmasi

18’inci tepeye hasir1 arkaya cevirerek kenar dontip tepe kirarak 17’ inci tepeye tel
geciniz.
16°nc1 tepenin {izerine tepe kirip arkadan 6ne 15’inci tepeye tel geciriniz.
14’iincii tepenin tizerine tepe kirip 13’ {incii tepeye tel gegirerek cekip cifte ile
diizeltiniz.(Diizeltme islemini her tel cekiste ¢ifte icerisine alarak, yumusak bir
sekilde diizeltmelisiniz. )
12’°nci tepenin lizerine tepe kirip arkadan 6ne 11’inci tepeye tel gegirip diizeltiniz.
10’uncu tepe lizerine tepe kirip 9’uncu tepeye tel gecirerek diizeltiniz.
8’inci tepe iistline 1 mm’ den tepe kirip 7’inci tepeye tel gegirerek diizeltiniz.
Cekme esnasinda tel diigiimlenirse mutlaka telin yoniine gore diizeltilmelidir.
6’nc1 tepenin iizerine tepe kirip 5’inci tepeye tel gecirerek diizeltiniz. 4’iincii tepe
iizerine tepe kirip 3’iincii tepeye tel ¢cekerek diizeltiniz.
2’nci tepenin iizerine tepe kirip 1’inci tepeye tel gegirerek diizeltiniz. ikinci siray1

tamamladiniz (Resim 2.3)
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Resim 2. 3. : Orme isleminde ikinci siranin tamamlanmasi

1’inci tepeye kenar doniip tepe kirarak hasirt arkaya geviriniz, 2°nci tepeye tel
gegirip diizeltiniz. 3’lincii tepenin {izerine tepe kirarak arkadan 4’iincii ana tepeye
tel gecirip diizeltiniz.

5’inci tepenin {izerine tepe kirip 6’nc1 ana tepeye, arkadan teli gecirip diizeltiniz.
7’nci tepenin lizerine tepe kirip 8’inci tepeye tel gecirerek diizeltiniz.

9’uncu tepenin lizerine tepe kirtp 10’uncu tepeye tel gecirip diizeltiniz.

11’inci tepenin iizerine tepe kirip 12°nci tepeye tel geciriniz ve diizeltiniz.
13’iincii tepenin tizerine tepe kirip 14’iincii tepeye tel gegirip diizeltiniz.

15’inci tepenin iizerine tepe kirip 16°nci tepeye tel gegirip diizeltiniz.

17°nci tepenin {izerine tepe kirip 18’inci tepeye tel geciriniz. Hasirmn tigiincii

sirasini tamamladiniz (Resim 2.4).
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Resim 2. 4. : Ugiincii siranin tamamlanmasi

18’inci tepeye kenar dokerek tepe kirip 17°nci ana tepeye, tel gecirerek diizeltiniz.
16°nc1 tepenin lizerine tepe kirip 15’inci tepeye, tel gegirerek diizeltiniz.

14’iincii tepenin iizerine tepe kirip 13’{incii tepeye tel gegirerek diizeltiniz.

12°nci tepenin tizerine tepe kirip 11’inci tepeye tel gecirip diizeltiniz.

10’uncu tepenin iizerine tepe kirip 9’uncu tepeye tel gecirip diizeltiniz.

8’inci tepenin lizerine tepe kirip 7’nci tepeye tel gecirip diizeltiniz.

6’nc1 tepenin iizerine tepe kirip 5’nci tepeye tel gegirerek diizeltiniz.

4’{incii tepenin iizerine tepe kirip 3’lincii tepeye tel gegiriniz ve diizeltiniz.

2’inci tepenin iizerine tepe kirip 1’inci tepeye tel gegirip diizeltiniz. Dordiincii

siray1 tamamladiniz (Resim 2.5)
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Resim 2. 5.:Doérdiincii siranin tamamlanmasi

I’inci tepeye kenar donerek tepe kirip 2°nci ana tepeye tel gecirip diizeltiniz.
3’lincii tepenin iistiine tepe kirarak 4’lincii tepeye tel geciriniz.

5’inci tepenin Ustiine tepe kirip 6’nc1 ana tepeye tel geciriniz.

7’nci tepenin iistline tepe kirip 8’inci tepeye tel gegirip diizeltiniz.

9’uncu tepenin iistiine tepe kirip 10’ uncu tepeye tel geciriniz.

117inci tepenin stiine tepe kirip 12°nci tepeye tel gegiriniz.

13’{incii tepenin Ustiline tepe kirip 14’°{lincii tepeye tel gegiriniz.

15’inci tepenin stiine tepe kirip 16°nct tepeye tel gegiriniz.

17’inci tepenin Ustline tepe kirip 18’inci tepeye tel geciriniz. ( Besinci siray1
tamamladiniz. )

18’inci tepeye kenar donerek tepe kirip 17°nci tepeye tel gecirip diizeltiniz.
16°nc1 tepenin iistiine tepe kirip 15’inci tepeye tel geciriniz.

14’iincii tepenin istiine tepe kirip 13’iincii tepeye tel geciriniz.

12’inci tepenin istiine tepe kirip 11’inci tepeye tel gegiriniz.

10’uncu tepenin istiine tepe kirtp 9’uncu ana tepeye tel gegirip diizeltiniz.
8’inci tepenin listiine tepe kirip 7°nci tepeye tel gecirip diizeltiniz.

6’nc1 tepenin iistline tepe kirip 5’inci tepeye tel gegirip diizeltiniz.



>
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4’iincii tepenin iistline tepe kirip 3’iincii tepeye tel gegirip diizeltiniz.
2’nci tepenin iistiine tepe kirp 1’inci tepeye tel gegirip diizeltiniz. Altinc siray1

tamamladiniz (Resim 2.6).

Resim 2. 6 :Altinci siray1 tamamladimz. Orme islemini basardimz.

1’inci tepeye kenar donerek, tepe kirip 2°nci ana tepeye tel gegirip diizeltiniz.
3’lincii tepenin listiine tepe kirip 4’lincii tepeye tel gecirip diizeltiniz.
5’inci tepenin iistiine tepe kirip 6°’nc1 ana tepeye tel gegirip diizeltiniz.
7’nci tepenin Ustiine tepe kirip 8’inci tepeye tel gegirip diizeltiniz.
9’uncu tepenin listiine tepe kirip 10 uncu tepeye tel gegirip diizeltiniz.
117inci tepenin iistiine tepe kirip 12’nci tepeye tel gegirip diizeltiniz.
13’iincii tepenin iistiine tepe kirip 14’iincii tepeye tel gegirip diizeltiniz.
15’inci tepenin iistiine tepe kirip 16’nc1 tepeye tel gegirip diizeltiniz.
17’inci tepenin {istiine tepe kirip 18’inci tepeye tel gecirip diizeltiniz Yedinci siray1
tamamladiniz.
18’inci kenar tepeye kenar donerek {ist iiste 6’nc1 tepenin iizerine 7’nci tepeyi
kirarak, 17°nci ana tepenin bir iistline teli gecirerek ¢ekip diizeltiniz.
16°nc1 tepenin iistiine 7°nci tepeyi kirip 15’inci ana tepenin iistiine teli gecirerek
diizeltiniz.
14’1incii tepenin tizerine 7 ’nci tepeyi kirarak 13’lincii ana tepenin iistiine teli
gecirerek diizeltiniz.
12’nci tepenin iizerine 7 nci tepeyi kirarak 11’inci ana tepenin iistiine teli
gecirerek diizeltiniz.
10’uncu tepenin iizerine 7 ’nci tepeyi kirarak 9’uncu ana tepenin listiine teli
gecirerek diizeltiniz.
8’inci tepenin {izerine 7°nci tepeyi kirarak 7°nci ana tepenin iistiine teli gegirerek
diizeltiniz.
6’nc1 tepenin iizerine 7°nci tepeyi kirarak 5’inci ana tepenin iistiine teli gecirerek
diizeltiniz.
4’Uincii tepenin {izerine 7’nci tepeyi kirarak 3’lincii ana tepenin stiine teli
gecirerek diizeltiniz.
2’nci tepenin iizerine 7°nci tepeyi kirarak 1’inci ana tepenin {istiine teli gegirerek
diizeltiniz.
( Hasir baglama ve 6rme teknigini ortaya ¢ikardiniz. )
Cift 6rgii olusundan dolay1 1 eksiltip 1 artirilarak oriliir. Tel gectiginiz altinct
delik 5’e diiser kirdiginiz tepe altiya tamamlanir. Hasirin 7’nci sirasini
tamamladiniz.



2.4.1. 925 Ayar Giimiis Telde Ek Yapma Islemi :

Hasir 6rme esnasinda tel kesilirse veya biterse tekrar takip 6rme islemine devam
etmeniz i¢in ek yapmaniz gerekir (Resim 2.7).

Resim 2.7 : Hasirin ¢ift ile diizeltilmesi

2.4.1.1.Diiz Ek Teknigi

Hasir taki orgiisiiniin kenar tepesinde 3’{incii tepeden ek yapmalisiniz. Tepeyi ¢ifte ile
yaridan kesiniz. Kestiginiz tepe, hasirin arka yilizeyinde kalacak sekilde onden takmaniz
gereken teli altinc1 delige gegirerek arkada kesmis oldugunuz yarim tepeye 2 mm ekleyiniz.
Tepeden gelen parcga altinci delikten gelen 2 mm’ lik parcanin altina gegirip kalkmamasini
saglaymz. Cift ile bastirarak diizeltiniz. Orme islemine devam ediniz (Resim 2.8).



Resim 2. 8. : Diiz ek hazirh@
2.4.1.2. Ters Ek

Hasir 6rgii modelinde, hazirlamis oldugunuz diiz ek yiizeyinde yine kenardan 3’iincii
tepede, tepeyi hasirm ekleri olan ters ylizeyinde hazirlayiniz. Tepeyi 2 mm birakarak gifte ile
kesiniz. Hasir 6rgii yoniine dogru 2 mm birakmis oldugunuz tepenin yanindaki tepeye hasirin
ters yiizeyinden 6’nc1 delige teli gecirerek 1 cm boyunda birakarak 6rme islemine devam
ediniz. Birakmis oldugunuz 1 cm boyundaki teli 2 mm ‘lik ek teline tepe kirarak birlestiriniz.
Ustten gelen parcay alttan gelen parcanin altina gegciriniz. Ters eki tamamlamissimzdir
(Resim 2.9).
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Resim 2.9. : Ters ekin hazirlanmasi

2.4.2. 22 Ayar Altin Hasir Orme Isleminde Teli Kaynak Yapma Teknikleri
2.4.2.1. Ters Kaynak

Hasiri. diiz kaynak yaptigimmiz yiizeyde hazirlaymiz. Kaynaklarin ¢aligildigi yiizey
hasirin tersidir. Hasirin arka yiizeyinden altinci delige, 5 mm teli gegiriniz. Orme y&niine
dogru hazirlaymiz. 2 mm havaya kaldirimiz. Tele 5 mm teli, ortadan katlayarak tutunuz.
Beyaz mumu c¢akmak yardimiyla yakiiz. Ciftenin ucuyla 1slak tenekerli kaynaktan 1 adet



alimiz. Hazirlamis oldugunuz telleri birbirine tutturdugunuz yerinden yerlestiriniz (Resim
2.10) .

Resim 2.10: Tellerin birbirine tutturulmasi.

Egri bakir boru ile yanan beyaz mumun alevine dogru iifleyerek, mavi alev ¢ikariniz.
Alevi kaynakla bulusturarak eritiniz. Birbirine kaynayan telleri ¢ekerek diizeltip yerlestiriniz.
Orme islemine devam ediniz (Resim 2.11).

Resim 2.11: Ters Kaynagin Yapilisi

Egri bakir boru
2.4.2.2. Diiz Kaynak

Diiz kaynak yiizeyinde kenardan 3 tepe, orta bolimde 2 mm birakarak, ¢ifte ile tepeyi
kesiniz. Kesmis oldugunuz teli, arka ylizeye cifte ile ¢ekerek aliniz ve 2 mm havaya
kaldiriniz.

Teli ¢ekip ¢ikardiginiz altinci delikten 6rmek i¢in takacaginiz teli gegirerek 1 cm
birakiniz. Hasir1 diiz yiizeyine c¢evirip birakmis oldugunuz 1 cm teli ¢ifte ile ortadan
katlayarak kaldirmis oldugunuz tele tutturunuz. Kaynag cifte ile ek yerine yerlestirerek
kaynak yapiniz. Egri bakir boru ile mavi alevi kaynakla bulusturarak eritiniz. Eriyen kaynak



telleri, birbirine tutusmus demektir. Kaynagi c¢ekerek altinci delikten gecirip ters yiizeye
aliniz ve diizelterek 6rme islemine devam ediniz.

2.4.3. Altin — Giimiis Hasir Orgii Modellerini Utiileme (Dévme) Teknikleri

Orme islemi biten hasir taki modelini aga¢ tokmak iizerinde, aga¢ tokmak eliyle
hasirin kol yoniine gore ellikle vurarak doviiniiz. (litlileyiniz)

Baslangic noktasindan, kenar koldan baslayarak yavas yavas wvurarak telleri
yerlestiriniz. ki kenar1 aymi sekilde doviiniiz. Orta kisimlar1 ayni sekilde doviiniiz (Resim
2.12).

TokmakResim 2.12: Hasirin doviilerek iitiillenmesi.

Kol tellerinde kayma olugsmussa ¢ifte ile kaldirarak tekrar tokmaklayiniz. Hasirin diiz
yiizeyinden kol yoniine gore kuvvetlice vurarak riitiisleyiniz (Resim 2.13).

Hasir 6rgii modeli, kilit ve toka sistemlerine hazir demektir.



Resim:2.13: Oriimii bitmis hasirin iitiilenmis hali.

Hasir orgii modelleri istege gore degisebilir. Genisletmek istenirse ( genis ) 2 tepe
artiriz. Eksiltmek istenirse ( Dar ) 2 tepe eksiltiniz. En genis 31 kol 30 tepeye cikarilabilir.
En dar 3 kol, 2 tepeye eksiltilebilir.

2.4.4. Hasir Orgii Standart Taki Modelleri ( 22 Ayar Altin )

Kol — Tepe -

Kemer

Modeli

17 Kol - 16 Tepe
15 Kol - 14 Tepe
13 Kol - 12 Tepe
11 Kol - 10 Tepe
9 Kol - 8 Tepe
7 Kol - 6 Tepe

5 Kol - 4 Tepe

Fire Hakki — Santim —

Fire Hakki Santim
1 gr 100 cm
1 gr 100 cm
lgr 100 cm
0,60 sn 100 cm
0,60 sn 100 cm
0,60 sn 100 cm
0,50 sn 100 cm

Tokasiz Grami —

Tokali Gram

Tokasiz Gram Tokali Gram
350 gr 500 gr
300 gr 450 gr
250 gr 400 gr
200 gr 350 gr
150 gr 300 gr
100 gr 250 gr
70 gr 200 gr



Bilezik :

Modeli Fire Hakki Santim Tokasiz Gram  Tokali Gram
21 Kol — 20 Tepe 0,25 sn 19 cm 100 gr 105 gr
19 Kol — 18 Tepe 0,25 sn 19 cm 90 gr 95 gr

17 Kol — 16 Tepe 0,25 sn 19 cm 80 gr 85 gr

15 Kol — 14 Tepe 0,25 sn 19 cm 70 gr 75 gr

13 Kol — 12 Tepe 0,25 sn 19 cm 60 gr 65 gr

11 Kol — 10 Tepe 0,25 sn 19 cm 50 gr 55 gr

9 Kol — 8 Tepe 0,15 sn 19 cm 40 gr 45 gr

7 Kol — 6 Tepe 0,15 sn 19 cm 30 gr 35 gr

5 Kol —4 Tepe 0,15 sn 19 cm 20 gr 25 gr

3 Kol — 2 Tepe 0,10 sn 19 cm 10 gr 15 gr
Gerdanhk :

Modeli Fire Hakki Santim Tokasiz Gram _ Tokali Gram
7 Kol — 6 Tepe 0,25 sn 40 cm 70 gr 75 gr

5 Kol —4 Tepe 0,25 sn 40 cm 35 gr 40 gr

3 Kol —2 Tepe 0,25 sn 40 cm 20 gr 25 gr
Kiipeler :

Modeli Fire Hakki Santim Tokasiz Gram  Tokali Gram
7 Kol — 6 Tepe 0,5 sn 10 cm 10 gr 14 gr

5 Kol —4 Tepe 0,5 sn 10 cm 7 gr 10 gr

3 Kol — 2 Tepe 0,5 sn 10 cm 4 gr 7 gr



Hasir Orgii 925 Ayar Giimiis Taki Modelleri

Kol ve Tepe Sayisi— Fire — Santim - TokasizGram - Tokah Gram
Kemer:

Modeli Fire Hakki  Santim Tokasiz Gram Tokali Gram
17 Kol — 16 Tepe I gr 100 cm 175 gr 350 gr
15 Kol - 14 Tepe 1 gr 100 cm 150 gr 225 gr
13 Kol — 12 Tepe I gr 100 cm 125 gr 200 gr

11 Kol — 10 Tepe 1 gr 100 cm 100 gr 150 gr

9 Kol — 8 Tepe 0,60 sn 100 cm 75 gr 125 gr

7 Kol — 6 Tepe 0,60 sn 100 cm 50 gr 100 gr

5 Kol —4 Tepe 0,60 sn 100 cm 40 gr 75 gr
Bilezik :

Modeli Fire Hakki Santim Tokasiz Gram Tokali Gram
21 Kol — 20 Tepe 0,25 sn 19 cm 50 gr 55 gr

19 Kol — 18 Tepe 0,25 sn 19 cm 45 gr 50 gr

17 Kol — 16 Tepe 0,25 sn 19 cm 40 gr 35 gr

15 Kol — 14 Tepe 0,25 sn 19 cm 35 gr 30 gr

13 Kol — 12 Tepe 0,25 sn 19 cm 30 gr 25 gr

11 Kol — 10 Tepe 0,25 sn 19 cm 25 gr 23 gr

9 Kol — 8 Tepe 0,20 sn 19 cm 20 gr 20 gr

7 Kol — 6 Tepe 0,20 sn 19 cm 15 gr 15 gr

5 Kol —4 Tepe 0,20 sn 19 cm 10 gr 13 gr

3 Kol —2 Tepe 0,15 sn 19 cm 8 gr 10 gr



Gerdanlik :
Modeli

7 Kol — 6 Tepe
5 Kol - 4 Tepe
3 Kol — 2 Tepe

Kiipeler :
Modeli

7 Kol — 6 Tepe
5 Kol - 4 Tepe
3 Kol —2 Tepe

Fire Hakki Santim
0,25 sn 40 cm
0,25 sn 40 cm
0,25 sn 40 cm
Fire Hakki Santim
0,5 sn 10 cm
0,5 sn 10 cm
0,5 sn 10 cm

Tokasiz Gram Tokali Gram
40 gr 45 gr
30 gr 35 gr
20 gr 25 gr
Tokasiz Gram Tokali Gram
7 gr 10 gr
Segr 7 gr
3gr Sgr



((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorulari cevaplandirimiz.

OLCME SORULARI

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz igin bir kism1 dogru, bir
kismi yanlis climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine D yanlis ise Y
harfini koyunuz.

() 1- Hasir 6rme, igne tizerine baglanir.

(' ) 2- Hasir 6rme, ¢ift sayilardan tepe kirilarak oriilir.

(' ) 3- Hasir 6rme, bir eksiltip bir arttirma ile yapilir.

() 4- Iki gesit kaynak yapma teknigi vardir.

() 5- Diizeltme ve ttiilleme islemi aga¢ tokmakla yapilir.

() 6- Hasir orgii bittikten sonra, aga¢ tokmakla doviilerek iitiilenir.

() 7- Dovme esnasinda kayan teller ¢ifte ile kaldirarak diizeltilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayiizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlhis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise diger 6grenme faaliyetine geciniz.



DEGERLENDIRME KRITERLERI

KONTROL LiSTESI

ISLEM BASAMAKLARI

Konularin
Degerlendirilmesi

EVET | HAYIR

A\

Hasir 6rme islemine baslamak i¢in igneye teli gecirip
sabitlediniz mi?

Modele uygun, tepe sayisi ¢ifti hazirladiniz mi?

Modelin baglama iglemini yaptiniz mi?

Kaynak i¢in boraks ve kaynak hazirladiniz mi1?

V| V|V|V

Biten veya kesilen teli, egri bakir boru ve beyaz
mum ile kaynak yaptiniz m1?

Genisleyen ve daralan kollan ¢ifte ile diizelttiniz mi?

\ 404

Orme esnasinda dokiilen ramati, kutu igerisine
topladiniz mi?




OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Hasir 6rme taki maddelerine kaynak, tel tutma, tesviye, kilit, toka, zzimba taki modeli
verebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bel, boyun, parmak standart dlciilerini, gegmisten giiniimiize kullanim modellerini ve
alanlarini aragtirarak rapor halinde sununuz.

3. HASIR ORGU TAKILARI

3.1. Orgii Kaynag

Oriilen hasir, tezgah iizerindeki amyantin iizerine konularak saloma ile tavlanir.
Hasirin yumusamasini sagladiktan sonra, orgii siilflirik asit igerisine atilarak temizlenir.
Asitten alinan 6rgii, firgalanarak bol su ile yikanarak kurulanir (Resim 3.1).

Resim 3. 1:Hasir 6rgiiniin tavlanmasi ve za¢ yaginda temizlenmesi

Orme esnasinda atan veya ek yapilan teller, sapli igne ile havaya kaldirilir. Havaya
kaldirilan teller, birbirine tutturularak parga kaynakla kaynatilir (Resim 3.2).



Resim:3.2: Tellerin kaynatilmasi

Tutturmus oldugunuz tellerin altina, ucu tiggen ( 900 ayar kalinligit 1mm) giimiis
plakay1 hasir 6rgiiniin yanmasini 6nlemek i¢in gegiriniz. Kaynak fazlaliklarini, licgen ege ile
tesviye yaparak tel dl¢lisiine getiriniz (Resim 3.3).

Resim:3.3: Kaynak yapilmus tellerin tesviyesi

3.2. Kilit Sistemi

3.2.1. Hasir Bilezik Kilit Sistemi

> Kilit Sarnellerinin Hazirlanmasi

Orme islemi tamamlanan hasir orgiisiiniin takildigi yerde durmasi igin kilitle
baglanmas1 gerekir. Kilitler kullamim yeri ve tercihe gore farklilik gosterebilir. Kilitleme
sistemindeki amag, oriimii tamamlanmis olan hasirin birbirine tutturulmasidir.



Hasir 6rme isleminde genellikle pimli kilit sistemi kullanilir. Hasirin ug¢ kisimlarina
kilit montaj1 i¢in kapak parcgalar1 hazirlanir ve hasirin tersinden iki ucuna kaynakla montaji
yapilir (Resim 3.4)

Resim 3.4 : Kapak parcalarimin montaji

Kilit yapiminda kullanilacak olan pim kanali (daire veya dikdortgen sarnel) hazirlanir.
Uygun dlciilerde kesilen sarneller, (disli seklinde birbirine gececek sekilde) konumu
saglanarak destek pargasina kaynatilir (Resim 3.5)

Resim:3.5: Kilit sarnellerinin hazirlanmasi ve destek parcasina kaynatilmasi

Hasir orgiiniin genigligine (kol sayisina) gore sarnel sayisi ve Olgiisii degisebilir.
Hazirlanan kilit sarnelli destek parcalart hasir uglarindaki kapaklara kaynatilir (Resim 3. 6).

Resim 3.6 : Sarnellerin hasir érgiiye kaynatilmasi



> Kilit Piminin Hazirlanmasi

Sarnel kilit pimini hazirlamak i¢in, sarnel 6l¢iilerini dikkate alarak uygun Olciide tel
veya levha kesilir. Hazirlanan levha veya tel tavlanarak kargaburnu veya pense yardimiyla
orta kismindan U seklinde katlanir. Kilitlemenin saglikli olabilmesi icin, ara boslugun uygun
o6lgiide olmasi gerekir.

Hasir 6rgilintin bir ucundaki son ug sarnel, kil testere yardimiyla yariya kadar kesilerek
kilgik yuvasi agilir. Acilan bu kanal genisliginde kilcik (tel veya levhadan yapilan frenleme
pargasi) hazirlanarak kanala kaynatilarak tesviyesi yapilir. Onceden hazirlanan pimin agik
uglari, once takilacak sekilde distaki sarnelden gecirilerek pimin acik uglart levha ya da
giiverse yardimiyla kaynatilarak kilit sistemi tamamlanir (Resim 3.7).

Resim 3. 7: Siirgiiniin takilmasi.

Kilit sistemini daha estetik hale getirmek igin, sarnellerin iist kismina toka pargasi
hazirlanarak kaynak ve tesviyesi yapilir. Toka gesitleri kalem toka, hasir toka, telkari toka
seklinde tasarlanabilir(Resim 3.8).

Resim 3.8: Kalem, telkari, hasir toka cesitleri



3.2.2. Hasir Gerdanlik Toka ve Kilit Sistemi :
Hasir bilezik toka ve kilit sisteminin teknik agamalarinin aynisini ¢aliginiz.

——

3.9: Hasira gerdanlik formunu kazandirmak

Resim 3.10: Gerdanhga Kkilit ve tokanin takilmasi
3.2.3. Hasir Kiipe Taki Modelleri

> Kilit Sistemi:

Orgii islemi tamamlanmis hasir kiipe modelininin ek ve tellerini tutunuz. Tesviye
yaparak zimparalaymiz. Daha 6nce hazirlamis oldugunuz 0,60 mikron 2 mm enindeki
levhay1 saloma ile tavlayip temizleyiniz. Levhayi 3 cm boyunda gelik makasla kesiniz. Hasir
orgii kiipe modelinin kalinliginda ( 1 mm ) ara bosluk birakarak, diiz pense ile ¢evirip hasir
en boyutunda dikdortgen cerceve hazirlayiniz. 1 ¢ift kiipe icin 4 adet sarmalik hazirlayimiz.
Amyantin lizerinde sarmaligin kapatmis oldugunuz ucunu saloma ile kaynak yapiniz. Hasir



kiipe 6rgli modeline sarmaliklar geciriniz. 4 adet sarmaligin 1’ incisini hasir 6rgii modelinin
ucuna yerlestirerek,hasir 6rgiiden 4 cm birakarak 2°nci sarmalig1 yerlestiriniz, 2 nci sarmalik
arasinda 2 mm bosluk birakarak, 3’lincii sarmaligi yerlestiriniz, 4 cm birakarak 4’{incii
sarmalig1 son uca yerlestiriniz. Amyantin iizerinde saloma ile kaynak yaparak temizleyip
kurutunuz. Sarmaliklarin fazlaliklarini 2 cm bosluktan keserek ayirip temizleyiniz. Lama ege
ile tesviye yapiniz (Resim 3.11).

Resim 3.11: Kiipe Kkilit sisteminin sarmahklarinin hazirlanmasi ve matkapla delinmesi

Kiipenin kars1 sarmaligina, 1 cm boyunda 0,80 mikron kalinliginda saplik hazirlayip
kaynak yapiiz. Sapliklarin uglarini, tesviye yaparak karsi 0,80 mikronluk delige gegirerek
vidalayiniz. Hasir kiipe modelinin kilit sistemini tamamlamigsinizdir.

3.2.4.Kemer Kilit Sistemi

Hasir 6rme teknigi ile tamamlanmis kemerin sag ucuna ( D ) seklinde bir levha
hazirlayiniz, ayni toka teknik agamalarindan gegirerek, toka deseninin aynisini ¢aliginiz. ( D)
tokanin alt kismina karsilikli ¢ift levha yerlestirerek, kaynak yapiniz. Pense ile aralayarak
hasir kemerin sag ucuna gecirerek kaynak yapiniz. Telkari modiiliinde anlatilan tekniklere
uygun telkari toka bagligi ve kilit sistemi hazirlanir (Resim 3. 12).

Resim 3.12 : Hasir kemerde Kilit sistemi



>  Hasir Kemer Zimbalarinin (ilik) Hazirlanmasi islemi

Onceden hazirlamis oldugunuz 0,80 mikron 1 mm kalinlhigindaki levha iizerine zimba
kalibinm1 yerlestirerek, sapli igne ile isaretleyiniz. Zimbalarin iki ucundan 100 mikron
matkapla (fireze) deliniz. Zimbalari ¢elik makasla keserek ¢ikarmiz. Ug adet ilik igin 6 adet
zimba kesiniz. Zimbalar1 eslestirerek saplik teli ile delmis oldugunuz yerlerden baglayiniz.

Zimbalar1 sag ( D ) uctan baslayarak, 5 cm o6lgiip zimbay1 yerlestirerek ii¢ yerden
isaretleyiniz. (zimba aralar1 5’er cm olacak) Zimbalarin tellerini keserek, ikisini birbirinden
ayriniz. Zimbalar ayn1 yone gelecek sekilde isaretlediginiz yerlere yerlestiriniz. (zzmbanin
biri kemerin altinda biri Ustiinde kalacak sekilde) Her iki zimbayi, pense yardimiyla
sikistirarak percinleyiniz. Saloma ile kaynak yaparak, tel testere ile zimbalarin i¢ hasirlarini
keserek ¢ikariniz. Asitte temizleyip kurutunuz.

»  Kemer Toka Ayaklarimin Yapimi

Kemerin sag ucuna 1 mm kalinliginda, yarim santim eninde hasirin en ebatinda ¢ift,
karsilikli gelecek sekilde yerlestiriniz. Hasir 6rgii levhanin i¢inde kalmalidir. Saloma, kaynak
boraksla, kaynak yapiniz. Kaynak yapmis oldugumuz levhanin iizerine 1 mm eninde hasir1 2
mm tasacak sekilde tekrar bir levha daha yerlestirerek kaynak yapimiz. Sirfirik asitte
temizleyiniz. Tekrar tel firga ile yikayip saloma ile kurutunuz. Yapmis oldugumuz levhanin
kaynak fazlasini lama ege, li¢ koseli ege, farekuyrugu ege ile riitiisleyiniz. 240 — 600 no’lu
zimpara ile once 240 numara ile sonra 600 no’lu zimpara ile zimparalayip levhalarin
parlamasini saglayiniz. Kemeri bastan sona kadar aga¢ tokmakla doverek iitiileyip amyantin
izerinde saloma ile tavlayarak diizeltiniz. Asitte temizleyip deterjanli suda fir¢a ile yikayip
simgir tozu ( talas ) icerisinde kurumaya birakiniz. ( 2 saat ) kuruyan kemeri tozdan ¢ikarip
yumusak bir firca ile temizleyiniz. Kemeri ve biitlin toka parcalarint maskala ile
maskalaymiz.

3. 3. Son Kontrol ve Uriin Temizleme

Hasir o6rgii taki modeli, bittikten sonra dikkatli bir sekilde elinizle ve goziiniizle
inceleyerek kontrol ediniz.



Resim:3.13: Uriiniin temizlenmesi

Tak1 formati verilip kilit sistemi takildiktan sonra, bakir tava icerisine 1 1t suya 0,2 It
stirfirik asit koyarak saloma ile kaynatiniz. Hasir taki modelini, asitin igerisinde 2 dakika
saloma ile kaynatip soguduktan sonra bol suya deterjan koyarak, tel fir¢a ile fir¢alayarak
temizleyiniz. Hasir takiy1 simsir tozu ( talas ) igerisinde kurutunuz. ( 2 saat ) Yumusak firga
ile temizleyerek vitrinleyiniz (Resim 13).

3.4. Fire Hesabi

Hasir taki modellerinin ( tel ve levha, hasir 6rme, toka, kilit, temizleme ) teknik
asamalarinda, kuyumcu atdlyesi, hasir 6rme atdlyesinde 1 kg altin — glimiis fire kayb1
yaklagik10 gr’ dir .

> Fire ve Ramat Toplamak

o Tezgah iizerinden, ¢ekmeceye dokiilen, su dibinde biriken ramatlari potada
eriterek tekrar iglenebilir hale getirebilirsiniz.

o Atblye zemininden ayda bir siipiiriilen ramatlari, biiyiik sanayi makinelerinde
ayrigtirabilirsiniz.

( Biitiin hasir taki calisma ortamlarinda bir miktar fire ( ramat ) verilmesi
kaginilmazdir.)

Kuyumcu atélye tezgahinda ¢alisan altin - Giimiis tozu, yumusak fir¢a ile diz tizerine
acilan ¢ekmeceye dokiiniiz, tozlar1 sar1 kiigiik kiirekle toplayarak aliniz. Atlye zemini demir
parmakliklarla pas paslanir. Dokiilen altin-giimiisii, ayda 1 siipilirerek toplaymiz. Tel ¢ekme
ve Uriinii temizleme esnasinda akan sular1 bir kapta toplayarak dibine siizen ramati bir beze
stizerek aliniz. Hasir 6rme esnasinda siyah diz bezi kullanarak, kirilan pargalar1 bir kutu
iizerinde toplaymiz.



Altin — glimiis hasir 6rme esnasinda Oniinlize mutlaka siyah kare seklinde diiz bezi
ortiiniiz. Dokiilen pargaciklart bir kutu iginde biriktiriniz. Cifte ucunu kullanarak, parcalart
kutuya doldurunuz. ( Hasir taki modellerinde 6rme esnasinda oriiciiniin bir miktar fire hakki
vardir. )



((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorulari cevaplandiriiz.

OLCME SORULARI

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginmiz1 belirleyebilmeniz igin bir kismi
dogru, bir kism1 yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D yanlis ise Y harfini koyunuz).

() 1- Hasir 6rgii modelini tavlayip tellerini sapli igne ile kaldirarak saloma ile kaynak
yapilir.

() 2- Hasir 6rgii modeline saloma tutulduktan sonra mutlaka temizleme ve kurulama
islemi yapilir.

() 3- Hasir 6rgli modelinin dis arkaligi, disler i¢in kaynak yapilarak tesviye edilir.

() 4- Kilit sistemi i¢in digler, amyantin iizerinde ¢ekicle hazirlanir.

() 5- Siirgiiliik, dislilerden gegirilir.

() 6- Toka hasir taki modelinin sol diglerinin iizerine tersten kaynak yapilir.

() 7- Atolye zeminine, ramati 6nlemek i¢in 1zgara dogenmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayiizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlhis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise diger 6grenme faaliyetine geciniz.



DEGERLENDIRME KRITERLERI

KONTROL LiSTESI

ISLEM BASAMAKLARI

Konularin
Degerlendirilmesi

EVET HAYIR

»  Hasir 6rgli modelinin tellerini tavlayarak ve kaynak
yaparak tuttunuz mu?

»  Modele dis arkaliklarini kaynak ve tesviye yaptiniz m1?

»  Digsleri hazirlayip dis arkaligina kaynak ve tesviye yaptiniz
mi?

»  Sirgiligii hazirlayp dislere gegirerek siirgii bagligini
taktiniz m1?

»  Toka levhasini toka kalibina gore celik makasla kestiniz
mi?

»  Levhayi cilalayip miihiir mumunda, ¢elik kalemle deseni
talas kaldirarak islediniz mi?

»  Tokay1 sag dislerin iizerine kaynak yaptiniz mi1?




OGRENME FAALIYETi—4

( AMAC )

Hasir 6rme teknigi ile giiniin zevk ve modasina uygun, kazazlik tekniklerini de
kullanarak tugra, cesitli degerli taslar ( mercan ) vb. kullanarak taki modernize taki ¢izimi
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Trabzon — Mardin ( Midyat ) yorelerine ait olan kazazlik Oriiciiliik teknigini
arastiriniz. Osmanl tugra gesitlerini, degerli taslari arastiriniz. Internet ortamini, trendleri
arastiriniz.

4. HASIR ORME iLE MODERNiIiZASYON

4.1. Modernizasyon Ile Taki Formu Cizme ve Renklendirme.

Konuyu belirlemek
Arastirma veri toplamak
Detay ¢izimini yapmak
Modernize yapmak

Y VVY

4.1.1. Konuyu Belirlemek

Hasir orgii formati {izerine tugra, c¢esitli taslar, kazazlik orgii teknikleri kullanarak
kolye yapilir.

4.1.2. Arastirma Veri Toplamak

Cizeceginiz konuyu hasir 6rgii formatina gore belirlemelisiniz. Antikacilar, dergiler ve
internet ortamindan faydalanabilirsiniz.



4.1.1. Detay Cizimi Yapmak

Hasir kolye, kenar kontiir, tugray1 ¢iziniz. Zincir boyu ve kazazlik kolye u¢ piiskiil
zincir ebatlarini belirleyiniz. ( kazazlik oriiciiliik teknigi ile baliksirt1 zincir ) Top orgii ( sepet
Orgiisti ), silirgll ajur ( parcalar biitiinlestiren tekniklerdir ), Top uglarmni, siyah mercan tagla
siisleyiniz. Kolye ug piiskiiliine tugrali para toplar arasina takiniz.

Resim 4. 1: Hasir orgii kolye ucu

Resim 4 3 : Tugra ¢izimi Resim 4. 4: Kazazhik kolye ucu



Resim 4. 6: Balik sirt1 zincir Resim 4.5 : Kazazlik kisa ve uzun siirgii

Resim 4. 7: Giimiis tugra para



4.1.2. Modernize Yapmak:

Hasir 6rgli kalibini formata uygun olgiilerde ¢iziniz ve hasir taki modernizasyonunu
tamamlaymiz.

Sekil 1. 4. 8: Hasir 6rgii formatiyla modernizasyon yapmak



((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyeti kapsaminda asagidaki sorulari cevaplandiriniz.

OLCME SORULARI

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz igin bir
kismi dogru, bir kismi yanlis climleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin
icerisine D yanlis ise Y harfini koyunuz.

() 1- Modernizasyon yapmak igin, kontiir modeli sekle gére 6nceden hazirlanir ve
yerlestirilir.

() 2- Modelin iist siislemesi, kontiir ¢iziminden sonra yapilir.
() 3- Zincir kuplar biitiin halinde ¢aligilip modele sabitlenir.

() 4- Hasir 6rme teknigine yapilan doku ¢alismasi, kazazlik teknigine uyarlanabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayiizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogruysa ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.



DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

KONTROL LiSTESI

ISLEM BASAMAKLARI

Konularin
Degerlendirilmesi

EVET | HAYIR

Tasarimi olusturmak igin gerekli arastirmay1 yaptiniz
mi?

Secilen modeli stilize hale getirdiniz mi?

Taslak ¢izimlerini yaptiniz m1?

V|IV|V| V¥V

Soyutlanmis olan tasarimin detay ¢izimlerini
yaptiniz mi1?

A\

Cizilen modelin takiya doniistiiriilmiis halini
resimlediniz mi?




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

1)
2)
3)
4)
5)
6)

OGRENME FAALIYETi-2’ NIN CEVAP ANAHTARI

1
2)
3)
4
5)
6)
7

OGRENME FAALIYETIi-3UN CEVAP ANAHTARI

1)
2)
3)
4)
3)
6)
7)

OGRENME FAALIYETi-4°UN CEVAP ANAHTARI

1)
2)
3)
4)

Yanhs
Dogru
Yanls
Dogru
Dogru
Yanls

Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru




KAYNAKCA

» Kadri OMAK Yavuz kuyumculuk

» Trabzon Kuyumcular Ve Saatgilar Odasi



