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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki

yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB034
ALAN Kuyumculuk
DAL/MESLEK Taki imalatcihig
MODUL UN ADI Telkari

MODULUN TANIMI

Telkari teknigine uygun takilari tasarlayarak Uretimini
gerceklestirmeyi amaclayan 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL Haddel eme moduil tinii basarmis ol mak
YETERLIK Basit telkari tretimini yapmak
Genel Amag:
Bu modl ile gerekli kuyumculuk atdlye ortam saglandiginda
telkari tekniginde taki yapabil eceksiniz.
Amaglar:
1] Modele uygun 1y1, teknigine uygun olarak
MODUL UN AMACI i~ ey £ Yo

olusturabileceksiniz.
] Modele uygun, iskeletin icini tekari ile
doldurabileceksiniz.
@ Tekari kaynagim teknige uygun olarak yapabileceksiniz.
@ Detay cikartip modernize yaparak yeni taki formlari
olusturabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Kuyumcu tezgahi, keski aleti, td sekillendirme arag geregleri,
tesviye arag gerecleri, kaynak ara¢c gerecleri, tavlama arag

DONANIMLARI gerecleri, agartma ve temizleme arag gerecleri.
@ Modulun icinde yer alan her dgrenme faaliyetinden
sonra, verilen oOlgme araclariyla kazandigimz bilgileri
- Olgerek kendinizi degerlendireceksiniz.
SE(%“EAIEL\I/EIIE\IDIRME @ Ogretmen, modil sonunda size 6lgme araci ( test,

coktan secmeli, dogru yanlis vb) uygulayarak modul
uygulamalar1  ile  kazandigimz  bilgileri  6lcerek
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Gunimuzdeki sanayilesme ve hizla gelisen teknoloji, modern yasam tarzi bireyleri
yeni arayislara striklemektedir. Bu hizli gelismeler icinde insanlar yasam tarzlarini, giyim
kaltdrint, yemek aliskanliklarim ve slislenme arzularim ¢agin hizina ayak uydurmaya
calismaktadr.

Cagimizda bircok alanda hizli teknolojik gelismeler kuyumculuk sektérinde de
makinelesmeyi zorunlu kilmugtir. Taki sektoriinde istenen talebi karsilamak, dinya
piyasalarinda sz sahibi olmak, teknolojik gelismeleri takip etmekle mimkundir. Taki
imalatinda makinelesme ve teknolojik gelismelerin ilerlemesine ragmen kuyumculuk
sektorinde egitilmis insan faktorine olan ihtiya¢ boydktdr. Tasarimi gugli kuyumcu
ustasimin yetismesi oldukca zordur. Bu nedenle bilingli ve sistemli bir egitimle kuyumculuk
sanatinin yeni nesillere aktarilmas: 6nemlidir.

Kuyumculuk sanatinda telkari tekniginin yeri blylktir. Tekari tekniginde insan
faktor, € isciligi 6nemli bir yer tutmaktadir. Telkari sanatini uygulayan kisiler yaptiklar
Uriine kendilerine 6zgli modelleri de katarak sanat eseri niteliginde ¢zel OrUnler ortaya
cikartmaktadirlar. Glunimiizde telkari teknigini yapan ¢ok az usta bulunmaktadir.

Bu modilde telkari tekniginin olusum asamalari sunulmustur. Telkarinin temel
teknigini kavradiktan sonra farkli yorumlarla gesitli taki ve siis esyalar: yapabileceksiniz. Bu
modultin sonunda taki sektdrinde aranan nitelikte; modern distincede ginin teknolojik
gelismelerini geleneksel telkari teknigiyle butlnlestirebilen, cagdas bakis agisina sahip
yaratici fikirleri olan Ulke ve aile ekonomisine katki saglayan Uretici bireyler olabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun kuyumculuk atélye ortam
saglandiginda model e uygun c¢atiy1 hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Telkari tekniginde cati hazirlamakta kullamlan arag gere¢c ve malzemeerin
Ozelliklerini arastinmz. Cati hazirlama teknigini ¢evrenizde bulunan gumus isleme
atdlyelerine giderek gozlemleyehilirsiniz.

1. TELKARIDE CAT]

1.1. Telkarinin Tanmi Ve Onemi

Telkari, Farsga bir kelimedir. Telkari adi, Uretimde kullanilan “tel” ve Farsgada 6rme
anlamina gelen “kari “ kelimesinin birlesmesinden olusmustur.

GumUs veya altindan yapilmis telkari telleri, catimin sekline gore kivrilarak, sarilarak
ya da orilerek gesitli desenler olusturacak sekilde diizenlenmesi; birbirine kaynaklanmasiyla
yapilan zarif gorinimlu, dantele benzeyen kafes isidir. Bu teknikte yapilan isler ve Uretilen
Urinlerde telkari adiyla amlmaktadir. Ayrica vav sanati ve filigra olarak da bilinmektedir.

Telkari tei; has gumusten elde edilen tellerin bukllUp silindirden gegirilmesiyle
olusturulan yassi ince tele denir. Catidan yapilan modelin i¢ dolgusunu yapmakta ve cesitli
stislemelerde kullanlir.

Telkari telinin hazirlanmasinda telin bukimi ve tavlanmasi ¢ok Onemlidir. Az
bukilmus telden olusturulan telkari tdi istenen sekli almaz, dik durmaz. Telin bikiminin
son derece sik olmasy, telkari teline istenilen sekli vermeyi kolaylastirir. (istenen bikimiin
yapilmasi icin telin tavianmast mutlaka gereklidir.)

1.2 Telkaride Cati

Belli kalinlhiklar arasindaki telleri kullanarak cati olusturma ve catimn motiflerle
doldurmasi ile Uretilen takilara telkari denir.



Telkarinin dis kismundaki temel kalibi (kontlrl) meydana getiren yuvarlak telin
silindirden gegirilmesi ile olusan yassi kalin tele cat1 teli denir. Bu teli kullanarak degisik
bicim ve 6l¢lde takimn dis gercevesi olusturulur. Bu dis cerceveye cati ach verilir.

Cat1 teli, Urinin ana iskeletini olusturdugundan kolay egilip bikulmemesi ve
formunun bozulmamas igin uygun kalinlikta olmasi gerekir. Cati telinin kalinligi yapilacak
ise gbre 60-80 mikron arasinda degismektedir (Resim 1).

N ‘!"Oir
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Resim.1: Cesitli cat1 modelleri
Cat1 teline sekil verirken telin tavianmast gok dnemlidir. Cesitli islemlerden gegen tel
sertlesir, sekil almasi zorlasir. Bu sertligin ve kirilganligin giderilmesi icin cati telini hafif

kizarincaya kadar 1sitmak gerekir. Cat teli tavlandiginda istenilen modele gore sekil vermesi
kolaylasacaktir. Catimn diizgiin olmasi telkari dolgusunun diizgiin olmasini saglayacaktir.

1.3. Kullanilan Arag¢ Ve Gerecler
1.3.1.Mikrometre

Kalinlik 6lgmeye yarayan aractir. Ozellikle levha ve tellerin dlglimiinde kullanilir.
Mikrometreler ilel mm.nin %1 6lcilebilmektedir (Resim 2).

Resim 2: Mikrometre
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1.3.2.Silindir

Bir birinin tersi yoninde donen merdaneler yardimiyla tel ve levhalar: ezerek istenen
Olcliye getirmeye yarayan makineerdir. Astar ve tel dlindirleri olarak iki kissmda
incelenebilir.

*Astar silindirleri: Levhalarin ezilerek dlclye getirilmesine kullanilan silindirlerdir
(Resim 3).

*Tel (oluklu) silindirleri: Uzerindeki yuvalar yarcimiyla tellerin gekilerek istenilen
oOlcliye getirilmesinde kullarilan silindirlerdir (Resim 4).

Resim 3: Astar silindiri Resim 4: Tel (oluklu) silindiri

1.3.3.Saloma

Kuyumculukta metali 1sitma ve kaynak isleminde ates verici olarak kullamlan bir

aragtir.

1.3.4Makas

Diz plaka ve tellerin kesiminde kullanilan kuyumculuk e aletidir. Astar kesen, ug
kesen, tel kesen, kalin parca kesen cesitleri vardir (Resim 5).

Resim 5: Kesimde kullamlan makadar
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1.3.5.Cift

Celik malzemeden Uretilen u¢ kismu sivri, tellerin sekillendirilmesi ve parcalarin
tutulmasinda kullanilan el aletleridir Uc gesidi bulunmakadir.

*Sekil vermede kullanilan ¢ift: Cati ve telkariye sekil vermede kullanlan ince uglu
ciftlerdir (Resim 6).

*Ates cifti: Kaynak yapiminda kullanmlan atese dayanikli € ciftinden boyu daha uzun
ciftlerdir (Resim 7).

*Yayl cift ;

Resim 6: Sekil ver mede kullanilan gift

Resim 7: Ates cifti

1.3.6. Yasa Veya Oval Malafalar (Olcl K ahiplar)

Degisik mikron ve boylarda telkarinin ¢at1 kismunda 6lgli amada kullanilan uzun ve
yassi demir malafalardir. Yasst demir malafalara cati teli sarilarak istenilen say1 ve esit
uzunlukta metal parcalarin olusmas: saglanmaktadir (Resim 8).



Resim 8: Teneke kahplar
1.3.7. Ege

Uzerinde cok sayida kesici disleri bulunan ve metaller Uzerinden talas kaldirarak
bicim vermeye yarayan alet ¢eliginden yapilmis kesicilere denir. Kuyumculukta kullamlan
egeler ince ve kiguk ol¢uludar. Ktk acimli (ince disli) egeler kaynak capaklarim dizeltme
ve temizleme iglerinde kullanilir (Resim 9).

Egeler genel olarak 2'ye ayrilir.
Bicimlerine gore:

@ Kareege

@ Ucgen ese
@ Yuvarlak ege
@ Baliksirti ege
@ Lameege

Dislerinin adimlarina gére:

Kalin disli egeler
Ince disli egeler

Resim 9: Ege



1.3.8.Pense ve Kargaburunlar

Tele dizgin sekil vermek igin kuyumculuk atdlyesinde kullanilan € aetidir (Resim
10).

Resim 10: Kargaburun cesitleri

1.3.9.Sulfurik Asit

Saf haldeki stilfuirik asit renksiz, yag akiskanliginda ve yuksek yogunlukta bir asittir.
Su ile karstirildiginda kendi kendine 1sinir. Isimirken kararan gimistin agartilmasinda ve
gUumusln kendi rengini almasinda kullanmlir. Halk arasinda zac yagi olarak bilinmektedir.

1.4.Modele Uygun Cati1 Olusturma

Cat1 tdli elde edilecek takinin dig gorinisuni olusturur. Cati teli olusturulduktan sonra
icerisi telkari teli ile doldurularak estetik acidan gorinimu tamamlanr.

Modellerin biyUklugl ve sekline gore silindirik teller silindirlerden gekilerek uygun
kalinhiga disOrilir (yasst hale getirilir). Bu teller yassi O0l¢cl malafalari yardimyla
sekillendirilir ve gat1 telleri olusturulur.



((UYGULAMA FAALIYETI )

M odele uygun c¢ati olustur mada asagidaki islem basamaklar: takip edilmelidir.
Kullamlacak M alzemeler

*65 mikron guims tel
*Toz kaynak

*El cifti

*Atesi Cifti

*Egeler

*Makas

*Yassi ag1zl1 kargaburnu
*Sulfurik asit

1- 65 mikron teli astar silindirden gegiriniz (Resim 11).

Resim 11: Astar silindirden telin gecirilmesi

2-Silindirden gegirdiginiz ¢at1 telini rulo (kelep) halinde sarimiz.
3-Sarilmig haldeki cati1 teline saloma ile atesi gezdirerek tavlayimz (atesi tel Uzerinde
gezdirerek) (Resim 12).



Resim 12: Tdlin tavlanmas

4- Modelin 6lgusiine uygun 6l¢li malafasini (yassi-oval) seginiz.
5-Cati telini 6l¢li malafasina sariniz (Resim 13).

L

Resim 13: Telin teneke kaliba sarilmasi ve gikarilmas

6- Olcli malafasina sarili gat telini yassi agizli kargaburnu ile sikistiriniz.
7-Cat1 telini 6l¢l malafasindan ¢ikartarak kesiniz.
8-Kolay sekil amasi icin tavlayimz.

9-Cat1 teline Gift ile istenilen sekli veriniz (Resim 14).

Resim 14: Teletarak seklinin verilmes
10-Cift yardimu ile istenilen sekli catiya veriniz (Resim 15).
10



Resim 15: Cati1 teline yildhz seklini verme

11-Hazirlanan model gatisini ates tuglas: Uzerine koyunuz.
12-Cat1 telinin ek yerine gift yardimu ile yeteri kadar toz kaynak koyunuz (Resim 16).

Resim 16: Cati teline toz kaynak koyma

13-Salomay1 acarak yakinmz.

14-Cat1 telini ek yerleri birlesene kadar uygun isida salomay: tutun ve ates Gifti yarcimu ile
modeli destekleyiniz. Kaynak islemini tamamlayimz (Resim 17).

Resim 17: Modele kaynak yapma
11



15- Parganin sogumasini bekleyin.

16-Model catisi Uzerindeki kaynak capaklarin egeleyerek gideriniz.

17-Cam veya kursun kabin icerisine bir litre suya 1 fincan stlfirik asit dokinuz.
18-Maskenizi takimz.

19-Kaynakla birlesen model catisim hazirladigimz karisima (asit ¢ozeltisine) atinmz.

20-Tupl acarak model catisim asitte kaynatimiz. Kaynama noktasina geldigi zaman 15-20
saniye bekleterek atesten alimz. (Resim 18).

Resim 18: Kursun kapta ¢atinin agtte kaynatilmas

21-Parcay asitten alimiz.
22-Agaran modeli temiz su ile durulayarak kurutunuz.

12



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri asagidaki sorulari
cevaplandirar ak ol¢uniz.

OLCME SORULARI
(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz igin bir kismi
dogru bir kismi yanlis cimleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki parantezin icerisine D
yanlis iseY harfini koyunuz.)
() 1-Tekarini dig kismindaki temel kalibi meydana getiren yassi tele cati teli denir.
() 2-Catiy1 asitte agartirken ¢ dakika kaynatmak gerekir.
() 3-Yass Olci malafalariylaistenilen sayida ve esit uzunlukta cati parcalar: elde edilir.
() 4-Cati tdi yapiminda td silindirleri kullanlir.
() 5-Tdkari teknigi ile yapilacak Uriindeilk temel adim ¢atimin hazirlanmasidir.

(Asagida verilen cumlelerin  bosluklarina uygun kelimeleri yazarak cumleyi

tamamlayiniz.)
6-Cat1 teline sekil verirken telin........c.ccocoeevvvrenene. cok Gnemlidir.
7-Ocaktan bakir kabin alinmasinda elin yanmamasimi saglayan 1s1  gegirmez
OIYECEZE. ..o denir.
8-Catinin sekillenmesinde ve kaynak islerinde kullanilan uglar sivri metal
araca. ......cceeuenen. denir
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamamu dogru ise sonraki bolime geginiz.
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KONTROL LISTESI

ACIKLAMA

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginz becerileri
EVET veHAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Kullanilacak malzemelerinizi temin ettiniz mi?

Gumus teli silindirden gegirdiniz mi ?

Teli rulo haline getirip tavladiniz mi?

Cat1 tdini 6l¢l malafasina sardinmiz mi?

Cat1 tdini malafadan seklini bozmadan ¢ikarttiniz mi?

Kargaburnu ile cati teline tarak sekli verdiniz mi?

Catiyaistenilen model seklini verdiniz mi?

Cat1 tdinin u¢ kissmlarini birlestirdiniz mi?

Modeli ates tuglasi Uzerine koydunuz mu?

Modelin ortasina toz kaynag: yeterince koydunuz mu?

Uygun 1sida modeli saloma ile kaynattimz mi?

Modeldeki kaynak capaklarin ege ile temizlediniz mi?

Asidi uygun oranda sulandirarak kursun kaba hazirladinmz
m?

Modeli asidinicgine atarak uygun 1sida kaynattiniz mi?

Asitten aldigimiz modeli temiz su ile yikadiniz mi?

Emniyetli ¢calisma kurallarina uydunuz mu?

Temiz ve dizenli ¢alistimz mi?

Calismanmizi zamaninda bitirebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz

“® EVETH

ler

kazandigimz becerileri ortaya koyuyor ."HAYIR” larimz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz.

Tamam dogru ise sonraki bdllime geginiz.

14



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi beceri ve teknikler dogrultusunda uygun kuyumculuk
atdlyesi ortamn saglandiginda modele uygun olarak iskeletin (gatimin) icini telkari ile
doldurabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Telkari dolgu teknikleri ile ilgili bilgileri ve cesitlerini yapilmis Urlinlerden ve
kataloglardan arastirimz. Bu teknikteki calismalari kuyumculuk vitrinlerini ve mizeleri
gezerek gozlemleyebilirsiniz.

2. TELKARIDE CATI iCiNi DOLDURMA

Cat1 telinin istenen modelde sekillendirilip kaynaklanmasindan sonra gatiya uygun
telkari dolgusu yapilacaktir.

2.1. Telkaride Montor Olusturma

Telkari teline sekil verme; tespit edilen modele gore hazirlanmis cati telinin igine
telkari telinin uygun gelecek sekilde sarilip bukulerek yerlestirilmesidir. Tekariye sekil
verilirken hazirlanms catinin sekline gére dolgu secilir. Ornegin damla seklinde hazirlanms
catiya telkariden damla dolgu, mekik seklindeki catiya da telkariden mekik dolgu hazirlanir.
Bobrek dolgu, kalp dolgu gibi ¢esitleri de bulunmaktadir (Resim 19).

Resim 19: Telkari dolgu cesitlerine ait GrUnler
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Telkari telinin catiya uygun hazirlanmas: ve cati igine yerlestirilmesi ¢cok énemlidir.
Cat1 sekline uygun hazirlanmus telkari modelin, cift ile dikkatlice tutularak catinin igine
yerlestirilmesi ve catiya temas edecek sekilde diizeltilmesi gerekmektedir. Basarili olabilmek
icin azimli ve sabirli calismak gerekir. Telkari isleminin ham maddesi gimisten ¢ok
sabirdir. GimisU sabrinizla ve becerilerinizle sekillendirerek kendinizden bir parca meydana
getirebilirsiniz.

Montér Olustur mada Kullamlan Arag-Geregler Ve izlenecek Yol
Freze motoru
Elektrik enerjisini mekanik enerjiye ceviren makinedir. Bukim motoru; telkari gimus

islemeciliginde iki ayr1 telin birbirine sarilmasim saglayarak telkéride gereksinim duyulan
(bukUlmis) 6rgl telini hazirlamakta kullanilir (Resim 20).

Resim 20. Freze motoru

Kancaveyasilindirik malafa:

Cssitli kalinliklarda yapilmis silindir; uzun metal gubuklaridir. Telkari teli bikimiinde,
bikim motorunun kars: telini tutmakta kullanilir. Ayrica ¢esitli boylarda halka sarmakta
kullanlir.

16



( UYGULAMA FAALIYETI 1 )

Kullamlacak Malzemeler

Mikrometre

Makas

Biki{m motoru

Sis

Saloma

30 mikron tel

Astar silindir

Ates ciftti

El ciftti

Hazirlanmig ¢att modeli

[SESECRCRCRORNRORORN

[
1

30 mikron teli tavlayinmz.

- Tdi ikiye katlayimz.
3- Kat yerini sise takarak sabitleyiniz.
4- Ug kismini biikim motoruna takiniz.

5- Tdi gergin bir sekilde tutarak freze motorunu ¢alistiriniz.
6- Gerekli burulma elde edilene kadar bikme islemine devam ediniz.

7- Bukulenteli rulo haline getirip sarimiz.
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Resim 21: Telin tavlanmas

9- Bukulmis olarak tavlanan teli, ikinci bir kez daha aynm yonde olmak sartiyla bikim
islemine devam ediniz.

10- Teli tekrar tavlayarak astar silindir makinesinde istenilen kalinlikta gekiniz.
11- Cekilen teli tavlayarak zag yaginda agartimz ve yikayiniz.

Sekillendirilmis catilarin modeline gore damla, vav, gul, mekik, sim ve tirtil gibi
telkari dolgu cesitleri uygulanmaktadir. Bu dolgu cesitlerinin yamndaisi yapan kisinin 6zgin
diustince yapisi, yaraticiligi ve becerileriyle olusmus farkl telkari dolgularda bulunmaktadir.

2.2. Telkari dolgu teknikleri
Telkari dolgular ¢atimin sekline gore isimlendirilir;

2.2.1. Damla Dolgu

Resim 22. Damla dolgu
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2.2.2.Mekik Dolgu

Resim 22: M ekik dolgu Resim 23: Mekik dolgudan olustur ulmus Ur Gn
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(| UYGULAMA FAALIYETI 2 )

Mekik Telkari ile Cat1 Doldur ma
Kullanilacak Malzemeler

Mikrometre

Makas

Biki{m motoru

Sis

Saloma

30 mikron tel

Astar silindir

Ates ciftti

El ciftti

Hazirlanmis ¢at1 modeli

[SECECRORORORORORORN

1- Hazirlachgimz telkari telini sivri uglu gift ile yuvarlak yapimz (Resim 24).

Resim 24: Telkari’ nin catiya gore sekillendirilmes
2- Yuvarlagin iki tarafina dogru genisleterek mekik seklinde telkari telini sarimz.

3- Motif catiya uygun blyikluge gelince makasiletelkari telini kesiniz.
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4-Sekil verilmis telkari telini cift ile diizelterek catiya uygun formu veriniz (Resim 25).

Resim 25: Telkarinin catiya gor e sekillendirilip yerlestirilmesi

5- Hazirlanan mekik motifini cift ile tutarak cati telinin bir ucundan baslayarak yerlestiriniz.
6- Cift iletelkari mekik motifini duzelterek gatiya tamamen temas eimesini saglayiniz.

7- Moddli olusturan bittin bosluklara mekik motifli telkari dolgular: yerlestiriniz (Resim26).

Resim 26: Telkari dolgularinin tamamlanms hali

8- Islem tamamlandiginda cat1 motifini kaldirarak telkari dolgularin yerlesip yerlesmedigini
kontrol ediniz.
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2.2.3.Vav dolgu

Resim 27: Vav dolgu
2.2.4. Sim Dolgu

Resim 28: Sim dolgu Resim 29: Sim dolgudan olusmus taki

22



2.2.5. Yuvarlak Dolgu (Spiral Dolgu)

Resim 30: Yuvarlak dolgu (Spiral) Resim 31: Yuvarlak dolgu ile yapilmis
madalyon

Yukarida telkari dolgu tekniklerinden ornekler verilmistir. Bu Ornekleri cogaltmak
mumkinddr.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri asagidaki sorulari
cevaplandirar ak ol¢uniz.

OLCME SORULARI
(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kismi
dogru bir kismi yanlis cimleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki parantezin icerisine D

yanlis iseY harfini koyunuz.)

( ) 1-Has gums veya altini ince teller haline getirip buktikten sonra silindirden
gecirerek olusmus ince tellere cati teli denir.

() 2- Telkari telinin bukiminin son derece sik olmasi telkari teline istenen sekli
vermeyi kolaylastirir.

() 3- Telkari motifi catiya uygun hazirlanmanugsa ¢ati modeli kaldirildiginda telkari
motifleri sabit kalmaz diser.

(Asagida verilen cimlelerin bosluklarina uygun kelimeleri yazarak cimleyi
tamamlayiniz.)

4- Tdin kolay islenebilmesi icin saloma ile uygun isida metali eritmeden 1siy1
dengeli bir sekilde vermeiglemine...................... denir.

5- Elektrik enerjisini mekanik enerjiye ceviren telkari telin hazirlanmasinda

kullamlan makineye..........cccccveveveienennens adh verilir.
6- Cift ile tdkari motifini dizelterek ..., tamamen temas etmesi
saglanmalidir.

7- Telkari sanatinda teknik bilgi ve becerilerin yamnda
.............................. distincel ere sahip olmak dnemlidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamamu dogru ise sonraki bolime geginiz.
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KONTROL LISTESI

ACIKLAMA

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginz beceril eri
EVET veHAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Malzemd erinizi temin ettiniz mi?

Tdi eritmeden tavladimz mi?

Teli ikiye katlayip kancaya takarak sabitlediniz mi?

Telin ug kismini penseyle sabitlediniz mi?

Teli uygun gerginlikte tutarak tel istenen burulma ede
edilene kadar frezeyi ¢alistirdiniz mi?

Bukilen teli rulo haline getirip tavladinmz mi?

Bukilen teli tekrar aym yonde ikinci kez buktiniz ma?

Tekrar tavlayarak astar silindirden gegirdiniz mi?

Telkari telini zag yaginda agartip yikadiniz mi?

Hazirlachginiz telkari telini € cifti ile yuvarlak yaptimz mi?

Yuvarlagin iki tarafina dogru genisleterek mekik seklinde
telkariyi sardinmiz mi?

Istenen buyiikluge ulasinca telkari telini dikkatlice makas ile
kestiniz mi?

Telkari mekik motifine ¢atiya gore form verdiniz mi?

Telkari mekik motifini catiya yerlestirdiniz mi?

Butin yapraklari bu sekilde tamamlayinca catiyr kaldirip
kontrol  ettiniz mi?

Dikkatli ve sabirl ¢aligtimz mi?

Estetik bakis agisindan bakarak modeli kontrol ettiniz mi?

Ekonomik c¢alistimz mi?

Temiz ve dizenli ¢alistimz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandiginiz davranislardaisaretlediginiz “EVET” ler
kazandigimz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larimizicin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun kuyumculuk at6lye ortamm
saglandiginda toz kaynagi hazirlayip telkari kaynagini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Telkari tekniginde kullamlan kaynak cesitlerini ve 6zdliklerini arastirimz. Kaynak
hazirlama tekniklerini ve kullamm yontemlerini ¢cevrenizde bulunan kuyumculuk atélyel erini
gezerek gozlemleyebilirsiniz.

3.TELKARIDE KAYNAK YONTEMLERI

3.1.Telkaride Kaynak Islemi

Kaynak islemi icin bkz. Kaynak Modulu

Telkaride isleminde yeterli miktarda kaynak kullanmak énemlidir. Modele az kaynak
serpildiginde kaynamamis bolimler kalir. Telkari ve cati bolumu birlesmeyebilir. Modele
gereginden fazla kaynak serpildiginde de telkarinin bitin bosluklar: kaynak ile dolar. Model
istenen netlikte olmaz. istenmeyen goriintiiler meydana gelir.

3.1.1. Toz kaynak

Telkari islemi icin kaynak hazirlanmasinda ©nceden hazirlannug olan kaynak
alasimlarindan faydalanilir. Levha veya cubuk halindeki kaynak alasim metali egelenerek toz
haline getirilir. Elde edilen kaynak tozunun icerisine teneker ilave edilerek kullanima hazir
hale getirilir. Onceden hazirlanan cat1, toz kaynagin yapismasim saglamak amaciyla suya
batirilir. Fazla suyun gitmesi icin bekletilir. Sonra hazirlanan toz kaynak parga Uzerine
serpilerek fazla kaynak temizlenir. Yeterli kaynak serpildikten sonra saloma ile kaynak
eritilerek kaynaklama islemi gergeklestirilmis olur.

Telkari sanatinda mikemmel bir calismanin ortaya ¢cikmasi icin telkarinin teknige gore
atilmasinin ardindan kaynak isleminin de ¢ok biyuk 6énemi vardir. Geregi gibi yapilamayan
kaynak daha once yapilan dolgulari tamamen bozabilir. Bu nedenle telkari sanatinin her
isleminde ¢ok sabirl ve dikkatli olmak gerekir.

3.1.2. Cubuk Kaynak

Onceden hazirlanan ve plaka haline getirilen kaynak kesilerek cubuk haline getirilir.
Bu cubuklar boraksa batirilarak kaynatilacak yere ates cifti ile temas ettirilip saloma ile 1s1
verilerek kaynak yapilir. Cubuk kaynak teknigi telkaride fazla kullamlmayan bir yontemdir.
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(' UYGULAMA FAALIYETI )

Kaynak Uygulamas

Kullanilacak Malzemel er
Saloma
Kaynak
Boraks
Egeler
Silfirik asit
Td firca

(SENCRORORORN

1-Kaynak parcasint mengeneye yerlestirerek iyice sikistirimz.

2-Ege yapacagimz yere kagit kaplayarak egelenen toz kaynagin kégit Uzerinde kalmasin
saglayiniz.

3-Egeyi metale kuvvetli bir sekilde sirterek toz kaynag: ede ediniz (Resim 32).

Resim 32: Kaynagin egelenmesi

4-Egelenmis toz kaynagin Uzerinde muknatis gezdirerek igindeki demir tozlarim
temizleyiniz.

5-Egelenmis toz giimis kaynaga 3/1 oraninda boraks ilave ederek karistiriniz.
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6-Hazirladiginiz toz kaynagi késelere bosaltimz.
7-Ates cifti iletelkari dolgusu yerlestirilmis modeli suya batiriniz.

8-Modelin tersinden toz kaynagi telkarinin bitiin ylzeyini kaplayacak sekilde serpiniz
(Resim 33).

Resim 23: Toz kaynagin ser pilmesi

9-Kaynak sulanip eriyinceye kadar modele salomaile1si vererek erimesini saglayimz.

10-Kaynak isleminde kaynak eriyince salomay1 hemen ¢ekiniz (Resim 34).

Resim 34: Kaynak yapma

11-Maskenizi takimz.
12-Modeli kursun-cam kapta sulandiriimis stlfurik asitli su ile kaynatarak agartimz
(Resim 35).
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Resim 35: Bakir kapta asitte kaynatilmas
13-Modeli bal suyla durulayinz.

14-Deterjanli suda tel fircaile modelin 6n ve arka yizeyini fircalayarak temizleyiniz.

15-Modelin 6n kismindan telkari dolgusuna zarar vermeden egeleyiniz (Resim 36).

Resim 36: Modelin egelenmesi

16-Egelenen ylzeylere kalem atarak motifi parlatiniz (Resim 37).

Resim 37: Modelin mazgal ile parlatiimas
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Tekari Ornekleri

Resim 38: Telkaride kullanlan ¢esitli sisleme teknikleri

Telkaride Stusleme Teknikleri

Telkari gimus islemeciliginde yapilan takimn kullamm alamina, takimin 6zelligine
gore yuzeyde, sacakta ve kenarda ¢esitli sislemeler yapilmaktadir. Takimn siislemesinde
kullarlacak teknik ve yardimci gerecler yapan kisinin takiya kazandirmak istedigi karakterle
ilgilidir. Uygulayan kisi takinin 6zelligine gore kullamlacak yer, yas ve zaman gibi faktorleri
g6z oniinde bulundurarak stisleme tekniklerini secer ve uygular (Resim 33).

Takida kullamlan siisleme ¢esitlerinin gruplandirilmas::
Duz yuzeyli takilari sisleme gesitleri

Yarim kire (yarim top)stisleme

Yarim kiire gicek stisleme

Glverse
Tas yerlestirerek stisleme

(SEORVREN

30



Taki sagaklarim stisleme gesitleri

@ Duz yuzeyli gimis toplar
@ Burmateller

@ Cesitli toplar ve pullar

@ Boncuk vetaslar

@ Kumas ve deri parcalar

Kenar susleme gesitleri

@ Tirtl
@ Burmatdler
@ Glvesde

3.2.Agartma Ve Temizleme islemi

Kaynak isleminde bulasan kirlerin veya isinmadan dolayr olusan oksitlerin
temizlenmesi icin Urinlerin genelde sicak olan asit ¢ozdtisine batiriimast islemine agartma
denir. Baska bir deyisle agartma bir nevi oksitten arindirict banyodur.

Agartma (asitte kaynama) isleminden sonra modelin deterjanli su ile firgalanip bol su
ile durulama islemine temizleme denilmektedir.

Urtiniin dogal parlak rengini alabilmesi igin agartma islemi uygulanmaktadir. Bu
uygulamada kaynakla birlesmis modeller bir bakir kap icerisine koyulur, Uzerine nitrik asitli
su ilave edilir, gimis dogal rengini alana kadar birkag saniye kaynatarak durulamr ve
deterjanli suda tel firgaile fircalanarak agartilir.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri asagidaki sorulari
cevaplandirar ak dl¢uniz.

OLCME SORULARI
(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz igin bir kismi
dogru bir kismi yanlis cimleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki parantezin icerisine D

yanlis iseY harfini koyunuz.)

() 1-Toz veya plaka halinde bulunan yuzeylerin birlesmelerini saglayan, disik
derecede eriyen alasimlara kaynak denir.

( ) 2- Telkari tekniginde plaka kaynak kullanilir.
( ) 3- Kaynak alasiminin ¢abuk erimesi icinigine boraks ilave edilir.
( ) 4- Telkaride toz kaynak hazirlamrken 100 gr. GUmise 90 gr piring ilave edilir.

(Asagida verilen cumlelerin bosluklarina uygun kelimeleri yazarak cumleyi
tamamlayiniz.)

5- Egelenmis toz kaynagin Uzerinde ..........ccco....... gezdirerek icindeki demir tozlari
temizlenmelidir.

B e ile modeldeki ege izleri giderilir ve modele parlaklik vermesi
saglanir.

8- Moddin sulandirilmis sllfirik asitte agartma isleminde —....... ) eeereeeeneeene
kaynatmak gerekir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamamu dogru ise sonraki bolime geginiz.
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KONTROL LISTESI

ACIKLAMA

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginz beceril eri
EVET veHAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR
Kaynak metalini mengeneye baglayarak egelediniz mi?
Egelenmis gimis kaynagin Uzerinde muknatis gezdirerek
temizlediniz mi?
Kaynaga yeterli miktarda boraks ilave ederek késenize
bosalttiniz mi?
Modelin tersinden toz kaynag: yeterince serptiniz mi?
Modele saloma ile 1s1 vererek kaynagin erimesini sagladiniz
m?
Maskenizi takarak agartma islemini yaptimz mi?
Deterjanli suyla fir¢alayarak modeli temizlediniz mi?
Modelin 6n kismundan ege islemini telkariye zarar vermeden
yaptimz mi?
Egelenen ylzeylere mazgal ile parlaklik verdiniz mi?
Y aptigimiz modelin genel kontroltnl yaptimz mi?
Emniyet kurallarina uygun calistimz mi?
Caismalarimizda zamanmi, malzemeyi ve isgucunizi
ekonomik kullandiniz mi?
Calismanmzi zamaninda bitirebildiniz mi?
DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandigimz davranslarda isaretlediginiz  “EVET” ler

kazandigimz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larimiz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz.

33



OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
modernizasyon ile taki formu gizerek teknige uygun renklendirebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Modernizasyon ile ilgili basili ve gorse kaynaklari arastirimiz. Bu calismalari,
kuyumcu imalat atélyelerinin tasarim bolimlerini, cesitli sergi ve fuarlari gezerek
gozlemleyebilirsiniz.

4 TELKARIDEN MODERNIZASYON

4.1.M oder nizasyonun Tamm Ve Onemi

Kuyumculuk binlerce yilhk gecmise sahip bir alandir. Insanlar daha madeni
tammadan taki yapmaya ve takmaya bagslamiglardir. Siislenme ve begenilme istegi insanligin
olusumuna parale gelismistir. Taki gerek guzel gorinmenin, gerekse tilssm amaglh
korunmanin bir geregi olarak ve toplumda statli simgesini ifade amaciyla kullanlmistir

Modernizasyon “gecmise iliskin sanat degeri olan bir konunun bigim ve karakterini
bozmadan ¢agin teknik imkénlarina uygun olarak yeniden diizenlenmesidir. Fransizca bir
terim olan modernizasyon; yenilestirilmis, modernlestirilmis, yasanan ¢aga uygun yeni bir
bicim verilmis olarak da tammlanabilir.

Modernize islemi guzel sanatlarin bircok alaninda yapilmaktadir. Modernizasyonun
temelinde yaraticilik vardir. Yaraticilik; bilinen seylerden yola c¢ikarak yeni, 6zgin
sentezlere ulasabilmedir.

Modernizasyon sanatin ve teknolojinin kaynasmasina dayanan karmasik bir sirectir.
Iletisim ve teknoloji alanlarinda sirekli kaydedilen gelismeler tilketicinin yasam tarzinda,
zevklerinde ve satin alma aliskanliklarinda ¢cok 6nemli degisikliklere neden olmaktadir. Bu
nedenle farkli istekleri karsilamak igin cesitli Uretim alanlarinda rekabet ortam
yaratilmaktadir. Piyasadaki bu rekabet ortaminda hedefe ulasmak icin modernizasyonun
onemli bir pay1 bulunmaktadir.

Geleneksel € sanatlarimizin gegmisteki modelleri, kullanilan arag gerecleri ve Uretim

tekniklerinden yola cikarak gunimizin modern anlayisina uygun, c¢agdas, teknolojik
gelismeler ile yenilenmis, insanlarin farkli arayislarina cevap verebilen Urinler olarak
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piyasaya sunulmas: gerekmektedir. Geleneksel e sanatlarimizin devaminin ve gincelliginin
korunmasi, piyasada soz sahibi olarak kendini ifade edebilmesi modernizasyon calismalar
ile gerceklesecektir.

Her medeniyette taki ve teknikler farkli formlarda ve amaglarda ifadesini bulmustur.
Kuyumculukta kullanilan birgok teknik ve bu tekniklerde yapilmis takilar giinimiize kadar
ulasarak gelecegimize 151k tutmaktadir. Kuyumculuk sanatinda ¢zel bir yeri olan telkari
tekniginin de farkli bakis acilari ile yorumlanarak, modernize edilmesi, ginimizdeki
modern taki imalatciligr ile buttinlestirilmesi gerekmektedir.

Telkaride modernizasyon; telkari tekniginin geleneksel yapisini, teknik 6zelliklerini ve
motif ozelliklerini bozmadan ¢agin teknolojik imkanlarina ve ¢agdas taki akimlarina uygun
olarak tasarlamp imalatinin yapilmasidir (Resim 39).

Resim 39: Telkari tekniginde moder nize edilmis Gr Unler

Telkariden modernizasyon yapilirken telkarinin geleneksel inceligi, kivrimlari, motif
ve teknik ozellikleri bozulmadan ¢agdas bir anlayisla giinin taki temalarina uygun modern
sekilde tasanimlar olusturulmasina Ozen gosterilmelidir. Modernizasyon islemini
gerceklestirecek olan kiginin taki tarihini, takida kullanilan gerecleri (gumus,atin, tas vb)
telkarinin - uygulanma asamalarini, geleneksel telkari motif Ozeliklerini  bilmesi
gerekmektedir.

Telkaride modernizasyon yaparken yararlamlacak kaynaklar

Geleneksel takilar

Takiy1 tamamlayan yardimcr geregler (tas, boncuk, deri, kumas vb)
Bolgesel arastirmalar (Beypazari’ nda telkari, Mardin Midyat ‘ta telkari vb)
Taki tarihi vetakilar: tamitan kataloglar

Taki tasarimcilar: ve guincel temalar

Arkeolojik yapitlar, mizeler, tarihi kalintilar

Taki Uzerine sergi, fuar, defile vb

Telkari sanat1 ve taki ornekleri

(SECRECRCRORORORN
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4.2. M oder nizasyon ile Taki Formu Cizme Ve Renklendirme

Telkaride modernizasyon isleminde oOncelikle konu belirlenerek, konuya uygun
arastirma yapmak ve veri toplamak gerekmektedir. Secilen konu dogrultusunda elde edilen
verilerden yola ¢ikilarak takida kullamlacak telkari teknigi, butUnlestirici diger teknikler ile
yardimci: malzemeler tespit edilir. Telkari teknigini takida farkli sekillerde, farkli metal ve
taslarla bitunlestirerek modernizasyon yapilarak yapi formu cizilir. Taki modeli uygun
renklendirmeteknigi ile renklendirilerek modernizasyon islemi tamamlanir.
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Kullamlacak Malzemeler

Cizim Masasi
Sohler Resim K&gich
Aydinger

Cssitli Cetveller
Pergel

Renkli Kalemler
Silgi

Modeller kataloglar

(SESRECRCRORORORN

1-Kullanacagimz malzemeleri temin ediniz.

2-Cssitli arastirma ve gozlemler ile konuya uygun modelleri arastirimiz (Resim 40).

Resim 40: Cesitli modellerin taranmas

3-Karar verdiginiz obje etidiiniin genel goruntisiini giziniz (Resim 41).
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Resim 41: Obje etudiniin genel gor tintusi

4-Obje ettidiinden yola gikarak taki formuna uygun ¢izim yapimz (Resim 42).

Resim 42: Obje etudiinden yola ¢ikilarak yapilan cizimler

5-Taki formunda cesitli ilavelerle (tas, plaka vb.) degisiklik yaparak modernizasyon islemini
yapiniz (Resim 43).



Resim 43: M oder nizasyon islemi

6-Y aptigimz ¢izim Uzerinde uygulanacak olan telkari teknigini beirtiniz (Resim 44).

Resim 44: M oder nizasyonda telkarinin belirtilmesi

7-Takida kullanacaginiz tas, plaka gibi gereg veteknikleri kaleminizi fazla bastirmadan hafif
cizgilerle gizerek belirleyiniz.

8-Tdkariden modernize olarak cizdiginiz taki formunu kontrol ederek etiit calismanzi
bitiriniz.
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9-Ciziminizi renklendirmek icin boya kalemini hazirlayimz.
10-Takida kullanacaginmz tasin ve metallerin 6zelligine gore renklerini seginiz.

11-Detaylarina dikkat ederek telkari tekniginin 6zelligini bozmadan renklendirme islemini
yapiniz (Resim 45).

Resim 45: Taki formunun renklendirilmes

12-Taki formunu belirginlestirmek icin siyah kaleminizle gerekli yerlerde kontdr giziniz.
13-Son kontrollerinizi yaparak calismamzi tamamlayiniz.



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri asagidaki sorulari
cevaplandirar ak ol¢uniz.

OLCME SORULARI
(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru bir kismi yanlis cimleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki parantezin icerisine D
yanlis iseY harfini koyunuz.)

() 1-Taki sektorindeki rekabet ortaminda hedefe ulasmak icin geleneksel telkari
sanat1 hicbir degisiklik yapilmadan uygulanmalidir.

() 2- Telkari de modernizasyon yapilirken kullanilacak yardimci gerecler ile
butunltik saglanmalidir.

( ) 3- Modernizasyon yaparken geleneksel takilar ve bolgesel arastirmalardan
yararlanmalidir.

( ) 4- Basarili bir modernizasyon galismasi igin estetik bittnlik énemlidir.
( ) 5-Takinin renklendirilmesi igin koyu renkler kullanilmalidir.

() 6-Tekariden modernizasyon yapilirken telkarinin geleneksel yapisi ve motif
Ozellikleri cagdas bir anlayisla yorumlanmalidir.

(Asagida verilen cimlelerin bosluklarina uygun kelimeleri yazarak cimleyi

tamamlayiniz.)
7- Modernizasyonun temelinde...........c.ccoevenenee. vardir.
S S gecmiseiliskin sanat degeri olan bir konunun bigim ve karakterini

bozmadan ¢agin teknik imkanlarina uygun olarak yeniden diizenlenmesidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamamu dogru ise sonraki bolime geginiz.
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KONTROL LISTESI

ACIKLAMA

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
EVET veHAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Kullanacagimz malzemeleri temin ettiniz mi?

Arastirma ve incelemeler yaparak takiya uygun konunuzu
tespit ettiniz mi?

Sectiginiz konudan yola gikarak takiya uygun etiit calismalar
yaptimz mi?

Yaptiginiz ¢izim Uzerinde telkari teknigini belirttiniz mi?

Modernize taki ¢iziminde kullanilan yardimc: geregleri
belirttiniz mi?

Taki formunu uygun sekilde renklendirdiniz mi?

Estetik bakis agisina nem verdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

Calismanizi zamaninda bitirebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandigimz davranslarda isaretlediginiz

“EVET” ler

kazandiginiz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larimz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

Kullarlacak Mazeme er

Telkari teli

5 mikron cati teli

Toz kaynak

El cifti

Ates cifti

Ege

Makas

Yassi agizl kargaburnu
Siilfirik asit

(SESREOCREORCRORCRORN

1-Kullanacagimz malzemeleri temin ediniz.

2-Modélinizin cizimini yapimz (Resim 46).

Resim 46: Bros ¢izimi
3-Modele uygun dl¢li malafasim seginiz.

4-Cati1 telini istediginiz sayida 6l¢li malafasina sarimiz (Resim 47).




Resim 47: Cat1 telinin kaliba sarilmas

5-Cat1 telini malafadan cikartarak tavlayimz.
6-Cat1 tdini gift ve kargaburnu ile tarak sekli veriniz (Resim 48).

Resim 48: Catiya tarak seklinin verilmes

7-Cift yardimu ile modelinize uygun sekilde damla ve yildiz motifleri ile catiy
sekillendiriniz. (Resim 49).

Resim 49: Catimin sekillendirilmesi
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8-Modelin ortasina kaynak koyunuz.

9-Catimin ek yerleri birlesene kadar uygun 1sida kaynak islemi yapinz.
10-Modelin Uzerindeki capaklar: egeleyiniz.

11-Mod€li asitte agartiniz.

12-Hazirladiginiz gati modeline uygun telkari telini cift ile sekillendiriniz.

13-Hazirladiginiz mekik dolgulari gatimn mekik bolumine yerlestiriniz (Resim 50).

Resim 50: Telkari dolgunun yerlestirilmes

14-Catimn damla boltmleri iginde telkari damla dolgu yaparak yerlestiriniz.
15-islemi tamamlachginizda telkari dolgularin yerlesip yerlesmedigini kontrol ediniz.
16-Toz kaynag hazirlayinmz.

17-Ates cifti iletelkari dolgusu yerlestirilmis model e tersinden suya bastirinmz.
18-Modelin tersinden toz kaynag: serpiniz ve salomaile kaynak islemi yapinmz.
19-Modeli kursun kapta sulandirilmis stlfirik asit ile kaynatarak agartimz.

20-Deterjanli suda tel firgaile fircalayarak temizleyiniz.
21-Modéli egeleyerek mazgal islemini yaparak parlatimz.
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22-Modélinize uygun ylzey siislemesini hazirlayimz (Resim 51).

Resim 51 Y lizey sidemesinde kullamilacak model

23-Yuizeyinde kullarmlacak cati gigeklerini ve glverseleri kaynatimiz (Resim 52).

Resim 52: Y lizey sidemesinde kullanilacak ¢icek ve ngerseIin kaynatilmas

24-Modélin arka bdliimiine i gne takma ¢ubugunu ve ayar damgasinm kaynatimz (Resim 53).

Resim 53: Brosun ignesinin kaynatilmas

25-1gne cubugunun ucunu egeleyerek son kontrolleri yapinmz.
26-Modéli asitte agartip deterjanli suda fircalayarak temizleyiniz (Resim 54).
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Resim 55: Brosun bitmis hali
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KONTROL LISTESI

ACIKLAMA

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginz beceril eri
EVET veHAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Kullanacagimz malzemeleri temin ettiniz mi?

Modelinizin gizimini yaptimz mi?

Modele uygun 6l¢l malafasini segip ¢ati telini sardimz mi?

Teneke kaliptan ¢ikartarak tavladimz mi?

Cat1 tdini ¢ift ve kargaburnu ile tarak seklini verdiniz mi?

Cat1 tdini modele uygun sekillendirdiniz mi?

Modeli kaynattimz mi?

Modelin Uzerindeki capaklar: egelediniz mi?

Modeli asitte agarttimz mi?

Cat1 modeline uygun telkari dolgular: hazirladimz mi?

Cat1 modelinicgine telkarileri yerlestirdiniz mi?

Islemi tamamlachginmzda telkarilerin yerlestigini kontrol
ettiniz mi?

Modeli suya batirip, tersinden toz kaynag: serptiniz mi?

Uygun 1sida kaynak islemi yaptimz mi?

Modeli bakir kapta asit ile kaynatip, agartarak temizlediniz
mi?

Modelin ege islemini yaptiniz n?

M odele uygun stislemesini yaptimz mi?

Modelin arka bélimiine igne takma gubugunu ayar
damgasini kaynattiniz mi?

Modeli asitte agartip deterjanli suda temizlediniz mi?

Son kontrollerini yaptiniz mi?

Emniyetli ¢calisma kurallarina uydunuz mu?

Temiz ve dizenli ¢alistimz mi?

Calismanmizi zamaninda bitirebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz

“® EVETH

ler

kazandigimz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larimizicin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET 1'IN CEVAP ANAHTARI

SORULAR

CEVAPLAR

D

Y

D

Y

D

Tavlanmast

Eldiven

OINO|UIAWINEF

Cift

OGRENME FAALIYET 2'NiN CEVAP ANAHTARI

SORULAR

CEVAPLAR

Y

Y

D

Tavlama

QB W|IN|F-

Freze
motor u

Catiya

Y ar atici

N[O

OGRENME FAALIYET 3'UN CEVAP ANAHTARI

SORULAR

CEVAPLAR

D

Y

D

Y

Miknatis

Kalem

Temizleme

OINO|O|RWIN|F-

1-2, saniye
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OGRENME FAALIYET 4 UN CEVAP ANAHTARI

SORULAR CEVAPLAR

1 Y

2 D

3 D

4 D

5 Y

6 D

7 Y araticilik

8 M oder nizasyon

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 0grenme faaliyetlerini
tekrarlayinmz.

Telkari modult, faaliyetleri ve calisgmalari sonunda kazandiginiz davranglarin
degerlendirilmesi igin Ggretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir. Bu degerlendirme
sonucuna gore bir sonraki module gegebilirsiniz.

Tekari modulinu bitirme degerlendirmesi igin 6gretmeninizle iletisim kurunuz.
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