T.C.
MIiLLi EGIiTIM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI{ EGIiTiM VE OGRETIM SiSTEMINIiN
GUCLENDIRILMESI PROJESI)

KUYUMCULUK TEKNOLOJISI

PRESLEME

ANKARA 2006



Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygilastirilan 42 alan ve 192 dala ait cergeve 6gretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim swrasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU | 215ESB031
ALAN Kuyumculuk Teknolojisi
DAL / MESLEK Taki Imalatcilig
MODULUN ADI Presleme
MODULUN TANIMI Kuyumculukta taki olarak kullanilan pres taki ¢izimlerinin
yapildigi, ¢izimi biten pres lretim asamalarinin anlatildig:
O6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Tak1 detay ¢izimi ve cilalama modiillerini bagarmis olmak
YETERLIK Cesitli roleks takilar iiretmek.
Genel Amag
» Uygun tasarnm ve  kuyumculuk  atdlyesi
saglandiginda kuyumculukta taki olarak kullanilan
Pres ¢izimini dogru olarak yapabilecek, c¢izimini
L yaptiginiz Pres takilarin iiretimini teknigine uygun
MODULUN AMACI olarak gerceklestirebileceksiniz.
Amaclar
»  Modellerden Faydalanilarak Roleks parcalarini
Dogru, Hatasiz Cizebilecek ve
Renklendirebileceksiniz.
»  Metali Dogru ve Teknigine Uygun Sekillendirerek
Kullanilabilir Pres taki Haline Getirebileceksiniz.
Cizim masasi, ¢izim aletleri, model, kirtasiye malzemeleri,
basili ve gorsel kaynaklar, kataloglar pres taki iiretim
ECGITIM OGRETIM malzer.nes.i,' .k.uyumculuk atolyesi ara¢ geregleri. Olcme
ORTAMLARI aletleri, §111nd1r1k malafalaf, kuyumcu el aletleri, tel ve astar
VE DONANIMLARI haddeleri, kaynak gereglerl', m.(')torhul fr"evz‘e‘: ve matkap uglari,
hestek ve zimbasi, el breyzi, atdlye onliigii
»  Modilliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra,
verilen Ol¢gme araglar1 ile kazandigi bilgi ve
OL CMEVE becerileri . Olcerek kendi kendinizi
DECGERLENDIRME degerlendireceksiniz.

»  Ogretmen, modiill sonunda size olgme araci
uygulayarak modiil uygulamalar: ile kazandiginiz

bilgi ve becerileri 0l¢erek degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Kuyumculukta kullanilan takilar degerli metallerden {retilmektedir. Kullanilan
metaller pahali oldugundan ireticiler takilarin goriimiinde fazla degisiklik yapmadan daha
ucuza elde etme yolar1 aramislardir. Bu arayislarimida kaliplar ve presleme ydntemiyle
gidermislerdir.

Presleme yontemiyle goriiniisii biiylik; fakat agirlig: diisiik takilar seri olarak tiretilerek
hem maliyetten hem de zamandan kazanilmaktadir. Pres takilar i¢i bos olarak iiretilen
takilardir. I¢i bos takilar dokiim yontemiyle de iiretilmekte; fakat iscilik maliyeti ve
kullanilan zaman y6niinden tercih edilmemektedir.

Presleme yontemi baslh basina bir liretim dali olup kuyumculuk sektoriinde genis yer
kaplamaktadir. Pres takilarin iiretimi sirasinda ramat miktar1 azalmakta {iretim sirasindaki
ramatlar fazla islem gerektirmeden tekrar kullanilabilmektedir.

Pres takilarin iiretiminde Once kalip tasarlanacagi ig¢in ¢izim asamasinda tretimde
karsilagilabilecek hatalar g6z 6niinde bulundurulmali ve tasarimlar iiretilebilir olmalidir. Pres
takilarin ~ ¢izimlerini  yaparken gorsel kaynaklardan yararlanmak, uygulamada
karsilagabileceginiz problemleri azaltir. Bu kaynaklar yaratici diisiincenizi gelistirir,
uygulama tekniklerini kavramada yardime1 olur.

Uygulayacaginiz takilari 6l¢iilendirerek kagida aktarmak tam uygulama asamalarinda
size yol gosterecek ve isinizi kolaylastiracaktir. Aynm1 zamanda malzeme ve zaman
kazanmaniza yardimci olacaktir.

Pres taki ¢izimi ve yapimi modiiliin de cesitli katalog ve dergilerden miisterilerin
isteklerine ve zevklerine uygun pres taki tasarimlar1 yapabileceksiniz. Cizimi ve
renklendirmesini yaptiginiz pres taki iiretimini atdlye ortaminda gerceklestirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda ¢esitli dergi ve
kataloglardan, kullanilabilecek pres takilarin perspektif ¢izimlerini ¢izim kurallarina uygun
olarak yapip renklendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Pres taki ¢iziminde kullanilan arag-geregleri (¢izim kalemleri, kdgit cesitleri vb.) ve
kuyumculuk alani ile ilgili pres taki modellerini c¢esitli brosiir, dergi ve kuyumcu
atolyelerinin tasarim boliimlerinden aragtirma yaparak bir rapor halinde sununuz.

1. MODELLERDEN PRES TAKI CIZME VE
RENKLENDIRME

1.1. Pres Takinin Tanimi ve Onemi

Kuyumculukta kullanilan takilar bazen biiyiikk 6l¢iide ve takim olarak {iretilebilir.
Takilar takim olarak {iretildiginde birden fazla takiyir igerdigi i¢in agirliklan fazla olur ve
maliyetleri artar. Biiyiik ol¢iilii takilarin maliyetlerini azaltmak igin genelde iki yontem
kullanilir birisi taki metalinin ayarini diistirmek digeri ise iiretimde kullanilan metal miktarini
azaltmaktir. Uretimi yapilacak takinin dlciisii degistirilemeyecegi icin genelde takinin ici
bosaltilir. Presleme yontemiyle degisik ayarlarda ve istenilen dlgiilerde taki liretimi yapmak
miimkiindiir.

Takilarm maliyetini diigiirmek amaciyla oOnceden hazirlanan kaliplar ve pres
yardimiyla ici bos olarak tiretilen takilara pres takilar veya roleks takilar ad1 verilir.

Pres takilar genellikle takim halinde tiretilen takilarin imalatinda kullanilir. Takim
halindeki takilar gerdanlik, kiipe ve bileklikten meydana gelir. Bu ii¢ takinin liretiminde taki
iglerinin dolu oldugu diisliniiliirse maliyet ¢ok artacaktir. Birde kullanilan metalin yiiksek
ayar oldugu diisiiniiliirse maliyet bir o kadar daha artacaktir. Presleme ile iiretim sirasinda
zamandan da tasarruf saglanir. Kalip ve tezgdh hazirlandiktan sonra seri basimlarla {iretim
yapilacak kisa siirede ¢cok miktarda ayni dl¢iilerde pargalar elde edilebilecektir. Pres takilarin
Olgiileri daha kalin ve gosteriglidir. Bu yontemle iiretim yapilirken meydana gelen fire daha
az ve ramati toplamasi daha kolaydir. Basim sirasinda kullanilan metal seritlerin artiklari
kolayca toplanarak tekrar iiretime kazandirilabilir.




Gelisen teknolojiye uygun olarak pres takilarda giin gectikce gelismis ve normalde
diger yontemlerle iiretimi yapilabilen tim takilar presleme yontemiyle iretilebilir hale
gelmistir. Presleme ile tagl takilarin {iretimi de yapilabilmektedir.

1.2. Uretilebilir Pres Taki Cizimi Ve Uretimi Asamasinda Dikkat
Edilecek Hususlar

Pres taki tasarimi yapilirken Etiid Ve Takida Detay Modiilii ile Temel Sanat Egitimi
Modiilii’ndeki bilgiler 15181 altinda ¢izimler yapilir. Tasarimlar yapilirken ¢esitli dergi, brosiir
ve modellerden faydalanilir. Tasarimlar yapilirken iiretim asamasi da diisiiniilerek tasarlanan
takinin tretilebilir olmasina dikkat edilmelidir.

Ayni zamanda bir pres taki Uretilirken ekonomik olmasina da 6zen gosterilmelidir.
Estetik yonden giizel gorliniimlii, kullanabilirlik gibi 6zellikler olmalidir.

Pres takilarm boyna, kola veya kulaga takilabilmesi i¢in pres takinin estetigini
bozmadan takiya uygun kilit sistemi diistiniilmelidir. Pres takilarin tasarim veya iiretiminde
dikkat edilmesi gerekli husus, insan sagligina zarar vermeyecek malzeme ve tasarimlarin
yapilmasidir. Tasarim yapilirken iiretim ve kullanim sirasinda herhangi bir sorunla
karsilagilmayacak sekilde tasarim disiiniilmelidir. Kullanilan metalin kalinlig1 ¢ok ince
oldugundan kalip kesme ve ¢ekme paylar1 gerektigi gibi diisliniilmeli ve yapilan tasarimda
bu tolerans diisiiniilmelidir. Uretim asamasinda bilhassa pimleme ve kaynak sirasinda
dikkatli olunmali, uygun kaynak sistemi kullanilmalidir.

1.3. Pres Taki Cizime ve Renklendirme
UYGULAMA 1

Pres Taki Cizime

Gerekli Malzemeler

A4 biiyiikliigiinde 1 adet schoeller ¢izim kagidi
0,5 uglu H-B kursun kalem

Pistoleler

Silgi

Hamur silgi

Cetvel

VVVYVYVYY

1. Pres taki ¢izimi igin gerekli malzemeleri temin ediniz.

2. Pres taki ¢izimine baslamadan 6nce cizeceginiz pres taki resmini dikkatlice inceleyiniz.



3. Yatay olarak birbirine paralel 10 mm genisliginde iki ¢izgi ¢iziniz. Bu ¢izgilere 3 mm
uzaklikta iki ¢izgi daha c¢iziniz. Daha sonra dikey olarak 3 mesafeli iki adet ¢izgi ¢iziniz.6
mm mesafe ile tekrar 3 mm mesafeli iki ¢izgiyi ¢iziniz. Cizilen bu ¢izgileri baz alarak 1
nu.lu sekli belirgin hale getiriniz. (Sekil 1.1)

Sekil 1.1: Takimin sinir dlgiilerini belirleyen cizgilerin cizilmesi

4. 2 nu.lu parga ¢izilirken 1 nu.lu pargadan 0,5 mm mesafe birakarak kenar ¢izgileri takip
edilir ve 2 nu.lu parca belirgin hale getirilir (Yiikseklik olarak 1 ve 2 nu.lu parcalarin 6lgiileri
ayni olmali diger 6l¢iilerde ise 2 nu.lu parga 1 nu.lu par¢adan 0,5 mm kiiciik ¢izilmelidir)
(Sekil 1.2).

| I | I | I
Sekil 1.2:Roleks parc¢alarinin netlestirilmesi

Pres Taki Modelini Renklendirmek

b

Gerekli Malzemeler

A4 buyiikliiglinde 1 adet resim kagidi

0,5 uclu H-B kursun kalem

Yuvarlak sablon

Silgi

Hamur silgi

Cetvel

Kuru boyalariniz ( sar1, kahve, kizil ve gri tonlar)
0.1 pilot kalem

VVVVVVYY

1. Pres taki ¢iziminizi renklendirmek i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.
2. Masanizin lizerini temizleyerek kullanmayacaginiz gereglerinizi kaldiriniz.
3. Ciziminiz trerindeki koyu ¢izgilerinizi hamur silginizi kullanarak hafifletiniz.

4. Cizdiginiz pres taki model resminize bakiniz ve renkler arasindaki gegislere dikkat ediniz.

5. Sari ve gri flamaster kaleminiz ile parlaklik veriniz.



(Falmaster keleminizi kullanirken kagidinizin agimnmamasi ve istediginiz 11k parlakligimin
olusmasi icin renklendireceginiz alani tek seferde boyamaniz gerektigini unutmayimiz.
Renklendirme yaparken boya kaleminizi fazla bastirmadan boyaymiz. Renk Modiiliinde
“Renk Skalas1” konusuna bakiniz.).

7. Kizil kahve ve koyu gri kaleminizle pres taki parcalarina derinlik veriniz.
(Kuru boya golgelendirme teknigine dikkat ediniz. obje etlidi ve renklendirme
modiiliinde metal egya etiidii ve renklendirme konusuna bakiniz). ( Sekil 1.3)

T — ="

Sekil 1.3: Cizilen roleks parcalarin renklendirilmesi

9. Isik gegislerinizi gerekli gordigiiniiz yerlerde hamur silginizi bastirip kaldirarak veriniz.

10. 0,1 uglu pilot kalem ile halkalarin orta kisimlar1 11kl kalacak sekilde kontur ¢izgisini
¢iziniz.

(Kesisen koselerin daha koyu, bombe ve kivrimlardaki kontur ¢izgilerinin daha flu olduguna
dikkat ediniz).



UYGULAMA 2

Pres Taki Cizime

Gerekli Malzemeler

A4 biyikliginde 1 adet resim kagidi

0,5 uglu H-B kursun kalem

Yuvarlak sablon

Silgi

Hamur silgi

Cetvel

Kuru boyalariniz ( sar1, kahve, kizil ve gri tonlar)
0.1 pilot kalem

YVVVYYVVVY

1. Pres taki ¢izimi i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.

2. Pres taki ¢izimine baglamadan once ¢izeceginiz modeli ayrintilara dikkatle inceleyiniz
ve kagit iizerindeki kompozisyonunu kurgulayiniz.

3. Yatay ve birbirine paralel olarak aralarinda 12 mm mesafe olan iki adet ¢izgi ¢iziniz. Daha
sonra dikey olarak bir ¢izgi ¢iziniz. Dikey ¢izgiye 6 mm mesafede ikinci bir ¢izgi ¢iziniz. 8
mm sonra li¢lincii bir ¢izgi 6 mm sonra dordiincii dikey ¢izgiyi ¢iziniz. Pres taki parcasini
¢izdiginiz bu cigiler arasina yerlestirerek ¢izgileri netlestiriniz. (Sekil 1.4)

Sekil 1.4: Smur ¢izgilerinin ¢izilmesi

4. Birinci parcayla 0,5 mm mesafe olacak sekilde ayni islemleri takip ederek ikinci ve
ticlincii parcalart ¢iziniz. (Sekil 1.5)

<

Sekil 1.5: Uygun olciilerde roleks parcalarin ¢izimi



Pres Taki Modelini Renklendirmek

Gerekli Malzemeler

A4 buyiikliiglinde 1 adet resim kagidi

0,5 u¢lu H-B kursun kalem

Yuvarlak sablon

Silgi

Hamur silgi

Cetvel

Kuru boyalariniz ( sar1, kahve, kizil ve gri tonlar)
0,1 pilot kalem

VVVVVVYVYY

1. Pres taki ¢iziminizi renklendirmek i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.
2. Masanizin lizerini temizleyerek kullanmayacaginiz gereglerinizi kaldiriniz.
3. Ciziminiz trerindeki koyu ¢izgilerinizi hamur silginizi kullanarak hafifletiniz.

4. Cizdiginiz pres taki model resminize bakiniz ve renkler arasindaki gegislere dikkat ediniz.

5. Asagida gérmiis oldugunuz ¢izim renklendirme asamalarma dikkat ederek ¢iziminizi
renklendiriniz. (Sekil 1.6)

Sekil 1.6: Roleks parcalarin renklendirilmesi

6. 0,1 uclu pilot kalem ile halkalarin orta kisimlari 1gikli kalacak sekilde kontur ¢izgisini
¢iziniz.



((")L(;ME VE DEGERLENDIRME-1 )

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iiniiz.
OLCME SORULARI

Asagida coktan secmeli sorularda dogru yamit bir tanedir (Dogru cevabi daire
icerisine alimiz).

1. Pres takilar hangi tiir takilardir?

A)ici dolu takilar

B)i¢i bos takilar

C)Kola takilan takilar i¢i dolu takilar
D)Kulaga takilan takilar i¢i dolu takilar.

2. Pres takilar hangi tezgahta tiretilir?

A) Kaynak makinesinde

B) Pres tezgahlarinda.

C) Dokiim makinelerinde

D) Mum basma makinelerinde {iretilir.

3. Asagidakilerden hangisi pres taki ¢esitlerinden degildir?

A) Burma bilezikler
B) Roleks bileklik

C) Roleks kiipeler

D) Roleks gerdanliklar

4. Asagidakilerden hangisi pres taki tasariminda dikkat edilmesi gerekli unsurlardandir?

A) Tasli olusu

B) Olgiisiiniin biiyiik olmas1

C) Ekonomik, estetik ve iiretilebilir olmasi
D) Ciziminin giizel olmasi.

5. Pres takilarin bir birine montaji nasil yapilir?

A) Mengeg yardimiyla
B) Zincir yardimiyla
C) Pimleme yardimiyla
D) Kilit yardimiyla



6. Pres takilarin renklendirilmesinde 151k alan bolgeler hangi renkle boyanir?

A) Sar

B) Kirmizi

C) Kahverengi
D) Boyanmaz.

7. Cizimler yapilirken ilk ¢izgiler hangi kalemle ¢izilir?

A) Boya kalemleriyle
B) Pilot kalemle

C) H kursun kalemle
D) Tiikkenmez kalemle

8. Pres taki halkalarinin renklendirilmesinde bombeli yiizey nasil elde edilir?

A) Orta kisimlar koyu renkle boyanir.

B) Kenarlar acik renkle boyanur.

C) Kenarlar koyu orta kisimlar 151kl olacak sekilde agik boyanir.
D) Orta kisimlar sar1 renkle boyanir.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz i¢in bir kismi dogru,
bir kismi1 yanlis climleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igerisine D, yanlig
ise Y harfini koyunuz).

) 9. Cizgilerdeki koyuluklar hamur silgiyle hafifletilir.

) 10. Silindirik pargalarin orta kisimlart boyanmayarak veya agik renkle boyanarak bombe
verilir.

() 11. Pres takiler tasarlanirken menge¢ tasarimi yapilmaz.

() 12.Pres taki tasarimlari yapilirken sadece ¢izimin giizel olmasina dikkat edilmelidir.

() 13. Pres taki tasarimlarinda tasarlanan takinin elbise ve viicuda zarar vermemesine dikkat

edilmelidir.

(
(

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili konuyu tekrarlaymiz.
Basariliysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.



(DE(";ERLENDIRME OLCEGI )

GOZLENECEK DAVRANISLAR

DEGER OLCEGI

EVET

HAYIR

Cizimini yapacaginiz pres taki modelini belirlediniz
mi?

Cizim ve renklendirme igin gerekli ara¢ geregleri
hazirladiniz mi1?

Modele uygun prizmay1 ¢izerek pres takinin kaba
Olciilerini prizma igerisine yerlestirdiniz mi?

Cizim yaparken ¢izgilerin hafif ¢izilmesine dikkat
ettiniz mi?

Cizimi yaptiktan sonra hamur silgi ve normal silgiyle
fazlaliklar temizlediniz mi?

Pres takinin ana hatlarimi koyulagtirarak ¢izimi
tamamladiniz mi1?

Uygun boya kalemlerini sectiniz mi?

Renklendirme esnasinda bombeli ve 1sik alan
yiizeylere dikkat ederek renklendirdiniz mi?

Koyu  renklerle  pres  takinin  kenarlarim
renklendirerek derinlik verdiniz mi?

Pres takinin kenarlarini pilot kalemle gizerek belirgin
hale getirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, hayir yanitlariniz var ise bu

yanitlarinizla ilgili konuyu tekrarlaymniz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda 6nceden ¢izimi
yapilan pres taki iiretimini teknige uygun ve hatasiz olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Pres taki iiretiminde kullanilan arag-geregleri, kuyumculukta en ¢ok {iretilen pres taki
cesitlerini ve yeni pres taki ¢izimlerinin {iretilebilirlik durumlarini arastirarak rapor halinde
sununuz.

2. METALI SEKILLENDIREREK PRES
TAKI HALINE GETIRME

2.1. Pres Taki Uretiminde Kullanilan Makine ve Arac - Gerecler
> Presler

Pres takilarin iiretiminde en 6nemli ve olmazsa olmaz makine, pres makineleridir.
Presler uyguladiklar1 kuvvet yardimiyla kalip iizerindeki sekil ve Olgiileri metal {izerine
aktarir. Presler insan giicii veya elektrik enerjisiyle calisir. Insan giiciiyle calisan presler az
kuvvet gerektiren kiigiik Olgiilii ve ince kalinliktaki metallerin preslenmesinde kullanilir.
Bunlara kollu preslerde denir(Resim 2.1).Daha kalin 6lciilii metallerin preslenmesinde ve
fazla kuvvet gerektiren preslemelerde ise elektrikle ¢alisan eksantrik presler veya hidrolik
presler kullanilir.(Resim 2.2) Iki presde cok biiyiik kuvvetler uyguladigi icin calisma
esnasinda dikkatli olunmali, el ve parmaklar pres mili altinda tutulmamalidir. Preste
calisirken pedala basan ve tezgdhi kontrol eden kisi ayni kisi olmali ve dikkatli
davranilmalidir. Hidrolik presler yardimiyla 1 ton, 3 ton makine sanayisinde 20 ton iizerinde
baski kuvvetleri elde edilebilir.

Presler genelde govde, tabla, pedal, mil den meydana gelir. Kaliplardan alt kalip (disi)
civata ve pabu¢ yardimiyla tezgdh tablasina baglanir. Ust (erkek) kalip pres miline
baglanarak eksen ayar1 yapilir. Gerekli ayarlardan sonra tezgah ¢alistirilarak pedala basilarak
iist kalibin hareketi saglanir.

Preslerden ayri olarak pres parcalarinin pim deliklerini delmek amaciyla delme
makineleri de kullanilir. Pim deliklerinin ayni ve hatasiz olmasi amaciyla delme islemlerinde
bu makineler kullanilmaktadir.
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Ayrica pres takilar {retimi asamasinda pres sonrasi parcalarn alin yiizeylerinin
zimparalanmasinda zimpara makinesi ve alt astarin kaynatilmasinda konveyor (tiinel) kaynak
makineleri kullanilmaktadir. (Resim 2.3)

Pres parcalarin al astarlarim1 tek tek kaynatmak zaman alacagindan ve aym
diizgiinliikte kaynatilamayacagindan konveyor (tlinel) kaynak makineleri kullanilir. Bu
makineler yardimiyla aymi anda c¢ak sayida astar dogru ve diizgiin olarak kolayca
kaynaklanabilmektedir. Astarlar {izerine yerlestirilen takilar 6zel olarak hazirlanan ve kaynak
sicakligina ulagmis tiinel igerisinden gegirilerek kaynak gerceklestirilir. (Resim 2.4).

Resim 2.1: Ayakh ve kollu pres
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F rress rroauctuion

PMS-PP-02

Hidrolik Pres
' Hydraulic Press
{(1.5-3 -5 -8 Ton) ey
I Y TSt 1, No. 2821
e D € Tipi Hidrolik Pres

Resim 2.2: Hidrolik presler

Resim 2.4: Konvyor kaynak makinesinde kaynaklama islemi
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> Kaliplar

Taki dlgiilerinin ve sekillerinin ¢elik metal {izerine islenmesi ile elde edilen makine
pargalaridir. Kaliplar erkek ve disi olarak celik metallerden iiretilir. Uretimi yapilacak takinin
esas Ol¢iisii erkek kalip lizerindeki zimbalara iglenir, ayni sekil ve dlgiiler disi kalip {izerine
de islenir. Disi kalip lizerinde taki sekilleri 6l¢iisiinde bosaltilmistir.

Kaliplar baski ve keski kaliplar1 olarak tasarlanir.

Baski kaliplarinda sekil ve profiller metal {izerine basilir, yani erkek kalip {izerindeki
sekiller metal iizerine ezilme suretiyle aktarilir. Baski kaliplarinda disi kaliplarinin alt kismi
bosaltilmamistir. Erkek zimba ile disi kalip {izerindeki bosluk arasina metal konularak pedala
basildiginda zimba metali ezerek disi zimba {izerindeki yuvaya oturtur ve zzimbanin seklini
aldirir.(Resim 2.5) Burada dikkat edilmesi gerekli husus zimba ve yuvanin aym sekil ve
Olciide olmast ve birbirine alistirilmasidir. Burada dikkat edilmesi gereken Onemli
hususlardan biride basimda kullanilacak metal kalinligidir. Metal kalinligi diisiiniilerek
kaliplar birbirine aligtirilmalidir.

Keski kaliplarinda baski kaliplarindan ayr olarak disi kalip iizerindeki boglugun alt
kismi kesilen takinin rahat diismesi i¢in alt kisma dogru konik sekilde bosaltilmigtir. Keski
kaliplarinda basimi yapilan takilar kaynak oOncesi veya kaynak sonrast kesilerek
birlestirmeye hazir hale getirilir. (Resim 2.6)

Kaliplar tasarlanirken kalip bosluklar1 kesme ve ¢ekme paylari, dayamalar, basilan ve
kesilen parcalarin ¢ikmasi icin iticiler diistiniilmeli ve uygun sekilde tasarim yapilmalidir.

Glinlimiizde gelistirilen makine ve ¢izim programlari ile her tiirlii sekil tasarlanarak
kalib1 hazirlanabilmektedir. Cad cam programlar ile ¢imler yapilmakta CNC tezgéahlar ile
kaliplarin iiretimi olayca yapilabilmektedir.

Kuyumculukta kalip tasarimlar1 ayr1 bir sektér olmus makine kalip¢ilart kuyumcu
kaliplar1 da iireterek cok gesitli ve Ozellikli kaliplar {iretmislerdir. Kuyumcu atdlyelerinde
pres tezgahlart ve kaliplar yardimiyla takilar preslenmekte, pres sonrasi astar kaynagi,
pimlemesi ve diger islemler yapilarak taki tiretilmektedir.



Resim 2.6: Keski kaliplar

2.2. Metali Sekillendirme islemi

> Kaliplarin tezgiaha baglanmasi kurs boyu ayari ve é6rnek parca basimi
Kaliplarin tezgaha baglanmasinda ve pabuglar ile civatalar kullanilir. Kaliplarin pres
tezgahlarina baglanmasinda yontem aynidir. Disi kalip tezgdhin tablasina, erkek kalip
tezgdhin miline baglanir. Kaliplar birbirine ayarlanir, rahat c¢aligma konumunda iken
civatalar sikilarak sabitlenir. Kaliplarin ayni eksende olmasi gerekir.

Gunimiizdeki pres tezgahlarinda kurs boyu ayari otomatik olarak tezgah iizerindeki
kumanda diigmelerinden ayarlanmaktadir. Takinin kalinligr géz oniinde tutularak tezgah
ayar1 yapilir.
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Kollu preslerde ise sabit kurs boyu ayar1 yoktur, basim sirasinda tezgahi kullanan kisi
tarafindan ayarlanir.

Kurs boyu ayar1 gerektiren bir diger tezgdh Eksantrik preslerdir. Eksantrik preslerde
kurs boyu ayar1 volan ve buna bagl kam yardimiyla yapilir. Pargca kalinligini elde edecek
Olciide volan doniis miktar1 ayarlanir, pedala basildiginda volan doner ayarlanan yere
geldiginde kam agilarak pres milinin hareketi dolayisiyla kalibin hareketi saglanir.

Kalibin baglanmasi ve kurs boyu ayarlarindan sonra basimda kullanilacak serit
kaliplar arasina konularak 6rnek bir basim yapilir. Basimi yapilan par¢a kontrol edilerek
hatalar gozden gegirilir. Hatalar1 diizeltecek ayarlamalar yapilarak hatasiz basim yapilana
kadar 6rnek basima devam edilir. Hatasiz par¢a basimindan sonra esas basima gegilir.

UYGULAMA 1
Pres Taki Uretimi

Gerekli Malzemeler

Uretilecek bilezigin tasarim resmi

Uretimde kullanilacak giimiis veya piring serit malzeme

Pres tezgahi, kaynak ve delik tezgahi, kalip

Sekillendirme arag- gerecleri (delme, kesim, kaynak, egeleme vb.).

VVVY

1. Pres taki tiretimi i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.

2. Modele uygun kalib1 temin ederek uygun tezgah secimini yapiniz. Kalib1 pres tezgahina
baglaymiz.

3. Kaliplarin ¢aligma sirasindaki alistirmasini yaparak tezgah ayarlari ve kurs boyu ayarii
yapiniz.

4. Ornek parga basarak hatalar1 gézden gegiriniz ve varsa hatalari gideriniz.

5. Hatalar giderildikten sonra parca basimini yapiniz. (Sekil 2.1)

Sekil 2.1: Parca basiminin yapilmasi
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6. Basimi yapilan pargalarin alin yiizeylerini zimparalayiniz ve alt astar iizerine koyarak astar
kaynagimi yapiniz. (Sekil 2.2)

Sekil 2.2: Kaynak hazirhginin yapilmasi

7. Astar kesimlerini yaptiktan sonra pim deliklerinin delim islemini yapiniz ve pargalarin
pimlemesini yapmiz. (Sekil 2.3)

S T o oo oo I
Sekil 2.3: Pimle menin yapilmasi

8. Pimlerin kaynagini yaparak fazlaliklarini tesviye yapiiz. (Sekil 2.4)

Sekil 2.4:Pim kaynag ve tesviyesinin yapilmasi

9. Uygun kilit par¢ast montajindan sonra gerekli tesviye diizeltme islemlerini yaparak takiy1
diger boliimlere sevk ediniz.
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UYGULAMA 2
Pres Taki Uretimi

Gerekli Malzemeler

Uretilecek bilezigin tasarim resmi

Uretimde kullanilacak giimiis veya piring serit malzeme

Pres tezgahi, kaynak ve delik tezgahi, kalip

Sekillendirme arag- gerecleri (delme, kesim, kaynak, egeleme vb.).

VVVY

1. Pres taki tiretimi i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.

2. Modele uygun kalib1 temin ederek uygun tezgah secimini yapiniz. Kalibi pres tezgahina
baglaymiz.

3. Kaliplarin ¢aligma sirasindaki alistirmasimi yaparak tezgah ayarlart ve kurs boyu ayarim
yapiniz.

4. Ornek parga basarak hatalar1 gdzden gegiriniz ve varsa hatalari gideriniz.

5. Hatalar giderildikten sonra parca basimini yapiniz. (Sekil 2.5)

=

Sekil 2.5: Parcanin preslemesinin yapilmasi

6. Basim1 yapilan parcalarin alin yiizeylerini zimparalayiniz ve alt astar {izerine koyarak astar
kaynagin yapmiz. (Sekil 2.6)

Sekil 2.6: Kaynak hazirh@inin tamamlanmasi

7. Astar kesimlerini yaptiktan sonra pim deliklerinin delim islemini yapiniz ve pargalarin
pimlemesini yapiniz. (Sekil 2.7)
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Sekil 2.7: Pimle menin yapilmasi

8. Pimlerin kaynagini yaparak fazlaliklarini tesviye yapimiz. (Sekil 2.8)

Sekil 2.8: Pim kaynagi ve tesviyesinin yapilmasi

9. Uygun kilit pargast montajindan sonra gerekli tesviye diizeltme islemlerini yaparak takiy1
diger boliimlere sevk ediniz.

> Pres parcalarinin seri basimi sonrasi kalibin sokiilmesi, ramatin toplanmasi ve

temizlik islemleri.

Hatas1z basim sonrasi esas basim yapilir. Yeteri kadar par¢a basimi yapildiktan sonra
kaliplar dikkatli sekilde tabladan ve pres milinden sokiiliir. Kaliplar temizlenerek silinir ve
paslanmamasi i¢in hafif sekilde yaglanir. Tezgéh tizerindeki, yerlerdeki metal artiklar
toplanir. Basimda kullanilan metal serit artiklari toplanir ve tekrar kullanilmak {izere ocaga
gonderilir.

> Sekillendirme sonrasi son diizeltme ve temizlik islemleri

Presleme islemi sonrasi parcalarin alt astar kaynaklar1 yapilir, astar kesimleri ve
tesviyeleri yapilir. Pimleme delikleri delinerek parcalarin pimlemesi ve pim kaynaklart
yapilarak gerekli tesviyeleri yapilir (bk. Egeleme Modiilii)). Daha sonra tesviyesi yapilan
pres takilar iizerinde tas takma iglemi vb. iglemler varsa onlar yapilir. Son olarak da cilalama,
rodaj veya yaldiz islemlerinden gerekli olanlar1 yapilarak pres taki iiretim iglemi tamamlanir
(bk.Cilalama Modiilii, Yaldizlama Modiilii ve Rodaj Modiili). (Sekil 2.9)

Sekil 2.9: Uriiniin yiizey kalitesini artirma islemleri

20



((")LCME VE DEGERLENDIRME-2 )

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak dlgiiniiz.

OLCME SORULARI

Asagida ¢oktan segmeli sorularda dogru yanit bir tanedir (Dogru cevabi daire igerisine
almiz).

1. Pres taki iiretiminde ilk basamak agagidakilerden hangisidir?

A)Tasarim yaparak uygun kalib1 hazirlamak
B)Kesim yapmak

C)Kaynak yapmak

D)Cila yapmak

2. Asagidakilerden hangisi Pres taki iiretimi asamalarindan birisi degildir?

A) Pimleme yapmak

B) Kaynak yapmak

C) Tesviye yapmak

D) Tasarim resmini renklendirmek

3. Pres takilarin iiretiminde kullanilan makine agagidakilerden hangisidir?

A) Hidrozon kaynak makinesi
B) Tiinel kaynak makinesi

C) Cila makinesi

D) Pres tezgahi

4. Pres taki liretiminde ayar veya isletme rumuzu takinin neresine vurulur?

A) Pres takinin kilit kismina
B) Takinin 6n yiiziine

C) Pres takinin i¢ kismina
D) Vurulmaz.

5. Uretimi biten pres takilar hangi isleme tabi tutulur?
A) Satisa sunulur.
B) Cila, yaldiz veya rodaj islemine tabi tutulur.

C) Tesviye islemine tabi tutulur.
D) Kesim iglemi yapilir.
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(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi
dogru, bir kismi yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz).

() 6. Pres takilar sadece boyna takilan kii¢iik takilardir.

() 7. Pres takilarin takilabilmesi i¢in arka kisimlarina igne veya mengeg teli kaynatilir.
() 8. Pres taki liretiminde pres taki iizerine fazla kuvvet uygulanmamalidir.

() 9 Cila veya yaldiz islemi kaynak isleminden 6nce yapilmalidir.

() 10.Pres taki iiretiminde keskin ve sivri kenarlara fazla yer verilmemelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili konuyu tekrarlaymiz.
Basariliysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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DEGERLENDIRME KRITERLERI

DEGER OLCEGI
EVET HAYIR

GOZLENECEK DAVRANISLAR

Uretimini yapacagmiz pres taki cesidi ve ayarini
belirlediniz mi?

Uretimde kullamlacak malzeme ve arac-geregleri
hazirladiniz mi1?

Pres takinin kalibini temin ettiniz mi?

Uygun pres tezgahin secerek kalibi tezgaha
bagladiniz mi1?

Gerekli ayarlar1 yaparak ornek parga basimi yaptiniz
m1?

Hatasiz basimdan sonra gercek pargalari bastiniz mi1?

Basimi yapilan pargalarin alt astar kaynagini yaptiniz
mi?

Astar kesim isleminden sonra pim deliklerini deldiniz
mi?

Parcalar1 dizerek pimlemesini yaptiniz mi?

Pim kaynaklarin1 yaparak fazlaliklarm tesviyesini
yaptiniz m1?

Basim iglemi sonrasi kalibi sokerek kalip ve pres
tezgahini temizlediniz mi?

Ramat1 topladiniz m1?

Pres taki {izerine ayar ve simge rakamlarini vurdunuz
mu?

Gerekli cila, rodaj ve yaldiz gibi islemleri yaptiniz
mi1?

Pres taki lizerinde bulunan tas, kalem vb. tasarimlari
yerine getirdiniz mi?

Sekillendirmeleri yaparken yanma, kesilme vb. gibi
is kazalarina kars1 gerekli dnlemleri aldiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, hayir yanitlariniz var ise bu
yanitlarinizla ilgili konuyu tekrarlaymniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

PRES TAKI CiZME VE URETME

Gerekli arag gereg, malzemeleri ve

makineleri hazirlayiniz.

Uretimini yapacagimz pres taki modelini
belirleyiniz.

Gergek veya kataloglardan belirleyeniz.

Belirlediginiz modelin ¢izimini yardime1
prizmalar ve gizgiler yardimiyla ¢iziniz.

Ik cizgileri hafif sekilde ¢iziniz ve
silinecegini unutmayiniz.

Modelin ana hatlarim  belirgin  hale
getirdikten sonra yardimci ¢izgileri siliniz.

Kagidin pislenmemesine dikkat ediniz.

Cizim isleminden sonra renklendirme
islemine ge¢iniz.

Oncelikle agik renk kalemleri kullaniniz.

Bombeli yiizey veya 1sik alan yiizeylerin
boyanmasinda Onceki modiilleri  goz
Oniinde bulundurunuz.

Istk alan veya bombeli yiizeyler
boyamayiniz veya agik renkle boyayiniz.

Verilen ol¢ii ve ayara uygun malzemeleri
hazirlaymiz.

Cekme ve kesme paymi diisiinerek levha
kalinligini hazirlaymniz.

Kalip ve pres tezgahi se¢imini yapiniz

Uygun kuvveti elde edecek tezgahi seginiz.

Kalib1 tezgaha baglayarak gerekli ayarlar
yapiniz.

Ayar yapimindan sonra 0rnek parca basimi
yapimiz.

Hatasiz basimdan sonra gergek basimi
yapiniz.

Parca kenarlarinin  diiz olmasina ve
parcanin patlamamasina dikkat ediniz

Pargalarin alt astarint kaynatarak astar | Uygun kaynak yoOntemini ve kesme
kesimini yapiniz. kaliplarini kullaniniz.
Pim deliklerini delerek pimlemeyi yapiniz | Pargalarin  birbirine uygun oturmasini

saglaymiz.

Pim kaynagindan sonra fazlaliklar1 tesviye
ediniz.

Kaynak sirasinda parcalarin dagilmamasi
icin tedbir aliniz.

Kaliplar1 sokerek temizleyiniz ve ramati
toplayiniz.

Gerekli cila veya yaldiz islemlerini yapiniz.

Cilalama, Yaldiz Modiilii’ne bakiniz.

Gerekli kalem atma veya tas takma iglemi
varsa uygun boliime gonderiniz.

Son kontrol ve diizeltmeleri
bilezigi satigsa sununuz.

yaparak
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Asagidaki modelin ¢izimini ve renklendirmesini yaparak iiretimini ger¢eklestiriniz.

(o [y [ o

Gerekli Malzemeler

VVVYVYVVVVVYYYVYYY

A4 buyiikliigtinde schoeller ¢izim kagidi
0,5 uglu H-B kursun kalem

Flamaster kalem (sar1)

Kuru boya (sar1, turuncu, kizil kahve, siyah)
Sablon (yuvarlak-oval)

Silgi

Hamur silgi

Cetvel

Siyah pilot kalem

Istenilen ayar ve &lgiide metal malzeme
Desen aktarma, delme, kesme ve kaynak arag-gerecleri
Cila ve yaldiz arag-gerecleri

Mihlama ve kalem atma arag-gerecleri

Pres Taki Cizimi ve Renklendirme

1. Pres taki ¢izimi igin gerekli malzemeleri temin ediniz.

2.Pres taki gizimine baglamadan dnce ¢izeceginiz modeli ayrintilarina dikkatle inceleyiniz ve
kagt iizerindeki kompozisyonunu kurgulaymiz.

3. Pres taki ¢izimine baglamadan 6nce ¢izeceginiz modeli ayrintilarina dikkatle inceleyiniz

4. Aydinger kdgidiniza modelinizi olusturan pargay1 ¢izmek icin gereken yatay ve dikey
cizgileri ¢iziniz. Pres taki parcasinin bir parcasini bu ¢izgiler {izerine ¢izerek netlestiriniz.

(Sekil 3.1)

Sekil 3.1:Parcanin cerceve cizgilerinin ¢izimi

5. Birinci parcaya 0,5 mm mesafe birakarak ikinci ve aym oOlgiilerde iigiincii, dordiincii
parcalar ¢iziniz. (Sekil 3.2)

25



Sekil 3.2: Roleks parcalarin adim arah@: kadar ¢izilmesi

6. Yardimer ¢izgileri silerek taki parcasini netlestiriniz. Kilit pargalarini birlesim yerlerinin
detaylarini giziniz. (Sekil 3.3)

B (o (-

Sekil 3.3: Parga iizerinde kilit parcalarinin gosterilmesi

7. Isikli masada aydinger kagit ilizerine ¢izmis oldugunuz pres taki ¢izim parcalarini resim
kagidina aktariniz.

8. Boya kalemlerinizin uglarini agarak hazirlaymiz. Masanizin iizerini temizleyerek
kullanmayacaginiz gereglerinizi kaldiriniz. Ciziminiz iirerindeki koyu ¢izgilerinizi hamur
silginizi kullanarak hafifletiniz.

9. Sar1 flamaster kaleminiz ile parlaklik veriniz. Falmaster keleminizi kullanirken kagidinizin

asimmmamas1 ve istediginiz 151k parlakliginin olusmasi i¢in renklendireceginiz alami tek
seferde boyamaniz gerektigini unutmayiniz.

10. Asagida gérmiis oldugunuz ¢izim renklendirme asamalarina dikkat ederek ¢iziminizi
renklendiriniz. (Sekil 3.4)

Ce cre EoEEE

Sekil 3.4: Cizim sonrasi renklendirme

11. 0,1 uglu pilot kalem ile halkalarin orta kisimlar 1s1kli kalacak sekilde kontur ¢izgisini
¢iziniz
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Pres Taki Uretimi

Gerekli Malzemeler

Uretilecek bilezigin tasarim resmi

Uretimde kullamilacak giimiis veya piring serit malzeme

Pres tezgahi, kaynak ve delik tezgahi, kalip

Sekillendirme arag- gerecleri (delme, kesim, kaynak, egeleme vb.).

VV VY

1. Pres taki tiretimi i¢in gerekli malzemeleri temin ediniz.

2. Modele uygun kalib1 temin ederek uygun tezgah secimini yapiniz. Kalibi pres tezgahina
baglaymiz.

3. Kaliplarin ¢aligma sirasindaki alistirmasini yaparak tezgah ayarlari ve kurs boyu ayarini
yapiniz.

4. Ornek parga basarak hatalar1 gdzden gegiriniz ve varsa hatalar1 gideriniz. (Sekil 3.5)

=

Sekil 3.5: Parca basiminin yapilmasi

5. Hatalar giderildikten sonra parca basimini yapiniz. (Sekil 3.6)

ol wf =f =f

Sekil 3.6: istenilen sayida basma isleminin tamamlanmasi

6. Basim1 yapilan pargalarin alin yiizeylerini zimparalayiniz ve alt astar {izerine koyarak astar
kaynagin yapmiz. (Sekil 3.7)

Sekil 3.7: Kaynak hazirh@inin yapilmasi
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7. Astar kesimlerini yaptiktan sonra pim deliklerinin delim islemini yapiniz ve pargalarin
pimlemesini yapimniz. (Sekil 3.8)

Sekil 3.8: Pimle menin yapilmasi

8. Pimlerin kaynagini yaparak fazlaliklarini tesviye yapimiz. (Sekil 3.9)

Sekil 3.9: Pim kaynag ve tesviyesinin yapilmasi

9. Uygun kilit parcast montajindan sonra gerekli tesviye diizeltme islemlerini yaparak takiy1
diger boliimlere sevk ediniz.

Ornek Uygulama Parcalari

T AR I ]
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DEGERLENDIRME KRITERLERI

GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYIR
1.Faaliyet On Hazirhg
» Calisma ortamin faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?
» Kullanilacak arag-gereci uygun olarak segtiniz mi?
» Kullanacak malzemelerin saglamligini kontrol ettiniz
mi?
2.Is Giivenligi
» Asitlerin hazirlanmasinda yaniklara ve zehirlenmelere
kars1 tedbir aldiniz mi1?
» Kesilmelere ve yaranmalara kars1 tedbir aldiniz m1?
» Kullanilan arag- gereglerin islem sonunda kaldirdiniz
mi?
3.Pres taki Ciziminin Yapilmasi
Modeli belirlediniz mi?
Hafif ¢izgiler ile modeli k&gt {izerine aktardiniz mi?
Gereksiz gizgileri silerek modeli belirgin hale getirdiniz
mi?
Renkli kalemlerle modelin bigimi ve 151tk alma
durumuna gore renklendirmesini yaptiniz mi?
Modelin kenar ¢izgilerini pilot kalem veya koyu renkli
kalemlerle belirgin hale getirdiniz mi?
Model olgiilerini belirleyerek ¢izimi iiretim atdlyesine
gonderdiniz mi?
4. Pres taki Uretiminin Yapilmasi
Uygun kalip secimini yaptiniz mi1?
Basimda kullanilacak metal parcanin  hazirligim
yaptiniz m1?
Uygun pres tezgahini segerek kalib1 bagladiniz mi?
Ornek parga basimi yaparak hatalari kontrol ettiniz mi?
Hata yoksa gerektigi kadar basim yaptiniz mi?
Basim1 yapilan pargalarin alt astarlarini kaynatarak
kesme kaliplarinda fazlaliklar1 kestiniz mi?
Pim deliklerini deldiniz mi?
Pimlemeyi yaptiniz mi1?
I. Pim kaynaklarini yaparak fazlaliklar tesviye yaptiniz
mi1?
Uygun kilit par¢asinin montajini yaptiniz mi?
Gerekli cila, rodaj ve diger islemleri yaptiniz m1?

Y| V| V|V|V

Y

VIVl V|V|V| V|V|V|V|6 V|V
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, hayir yanitlariniz var ise hayir
yanitlarmizla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlaymiz. Yok ise bir sonraki ogretim
faaliyetine geginiz.



CEVAP ANAHTARLARI

Olcme Degerlendirme-1 Cevap Anahtari

1 B
2 B
3 A
4 C
5 C
6 D
7 C
8 C
9 D
10 D
11 D
12 Y
13 D

Olcme Degerlendirme-2 Cevap Anahtari

1 A
2 D
3 D
4 A
5 B
6 Y
7 Y
8 D
9 Y
10 D

DEGERLENDIRME

Pres Taki Cizimi ve Uretimi Modiilii, faaliyetleri ve ¢alismalar1 sonunda kazandiginiz
davraniglarin degerlendirilmesi ig¢in Ogretmeniniz size Olgme araci uygulayacaktir. Bu
degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modiile gegebilirsiniz.
Pres Taki Cizimi ve Uretimi Modiilii’nii bitirme degerlendirmesi i¢in 6gretmeninizle iletigim
kurunuz.
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