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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik géelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gizerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 523E00325

ALAN Endustriyel Otomasyon Teknolojileri
DAL/MESLEK Alan Ortak

MODULUN ADI PL C’de Haberlesme

MODULUN TANIMI

PLC’ de haberlesmenin nasil yapilacagin, PLC'lerin birbirleri
ile nasil bilgi alis verisinde bulunabilme becerisinin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL PLC’ de Panel Kullanimi: moduiltinti almis ol mak.
YETERLIK PL C’ de haberlesme yapmak.
Gend Amag: PLC cihazlarn arasindaki iletisimi hatasiz
olarak yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. PLC cihazlan arasinda haberlesme ag1 programini hatasiz

olarak yazabileceksiniz.
2. PLC cihazlar1 arasinda haberlesme agini hatasiz olarak
kurabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Ardisik kontrol laboratuvar:
Donanim: PLC devre eemanlari, PLC haberlesme kablosu,

DONANIMLARI haberlesme arayiz{, bilgisayar

Her faaliyetin sonunda 6l¢gme sorulari ile 6grenme diizeyinizi
OLCME VE Olgeceksiniz. Arastirmalarla, grup calismalar ve bireysel
DEGERLENDIRME caismalarla  Ogretmen  rehberliginde  dlgme  ve

degerlendirmeyi gergeklestirebileceksiniz
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Sevgili Ogrenci,

PLC Programlama ve SFC Yontemi ile Programlama modullerinden sonra PLC'de
Haberlesme modul inl alacaksiniz.

Bundan 6nceki moddillerde dnce programlamanin mantig: verildi. Daha sonra PLC
Programlama moduill ile programlamanmn ileri asamasina kadar ¢alismalar yapildi. SFC
yontemi ile programlama modul iinde, ¢cok daha karmasik olan programlarin kiigik parcalara
boltinerek nasil daha basit programlanabilecegi anlatild.

PLC' de Haberlesme modultinde, bir tek PLC ile yapilan ¢caligmanmin birden ¢gok PLC
de aym anda ve uyum igerisinde, birbirleri ile strekli bilgi alis verisi yaparak yani
haberleserek nasil yapilacagi hakkinda bilgi alacak ve uygulamalar yapacaksinz.
Uygulamada ¢ok farkli marka ve modelde PLC’ler vardir. Her marka ve model PLC icin
haberlesme protokolleri farkli farkli olabilir. Bu gibi farklar olsa da temel haberlesme
mantig1 tim PLC'ler igin oldukca benzerdir. Bu nedenle, herhangi bir marka ve model PLC
icin yapilacak haberlesme calismasi, diger marka ve model PLC'lere ait haberlesmenin de
kolaylikla 6grenilebilmesi igin yol gosterici olacaktir.

Modul tamamlandiginda, PLC' de haberlesme hakkinda temel seviye bilgi ve
yeterliliklere sahip olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC
PL C cihazlar1 arasinda haberlesme ag1 programini hatasiz olarak yazabileceksiniz.

ARASTIRMA

> PL C haberlesmesinin kullanmldigi yerler hakkinda arastirma yapiniz.
> Haberlesme yontemleri hakkinda arastirma yapiniz.

1. PLC'DE HABERLESMEYE GIRIS

PLC ile PLC'lerin veya diger ekipmanlarin haberlesmesi icin kullanilan bir ¢ok
yontem vardir. En ¢ok bilineni ve kullanilam RS485 baglantisidir. Bu baglantida sadece
PLC den PLC'ye baglant1 gerceklestirilir. Bununla beraber kodlayicilar, pozisyon kontrol
sistemleri gibi diger ekipmanlarin PLC ye baglantist icin farkl: baglanti yontemleri kullanlir.
Bu yontemlerden en yaygin olarak kullanilam CC-Link yontemidir.

1.1. Haberlesme Tipleri

PLC'lerin haberlesmesinde cok farkli yontemler kullanilmaktadir. Bunlara 6rnek
olarak N:N network, Paralel Link, Computer Link, Protokolsiiz haberlegsme ve istege bagl
programlanabilir port Uzerinden haberlesme verilebilir.

1.2. N:N Network Y 6ntemi ile Haberlesme

Bu y6ntem kullanilarak en fazla sekiz PLC birbiri ile baglanabilir. Haberlesmenin
yapilabilmesi icin her bir PLC Uzerinde 6zel olarak bazi kelime ve bit aygitlar ayrilmstir.
Haberlesme yapilirken her bir PLC, kendisi icin ayrilmis olan en fazla 64 bit ve 8 kelime
aygitint kullanabilir.

Bu yontem ile haberlesmede, dncelikle haberlesme kartlari her bir PLC Uzerine
takilmalidir. Bu islemden sonra gerekli olan parametre ayarlar1 yapilmalicir. Bundan sonra
da her bir PLC icin ladder diyagram kullamlarak yapilmig olan programlar PLC'lere
yUklenir. PLC Uzerinde yapilan ayarlamalarin tamami, stop modundan run moduna
gecildiginde aktif olacaktir. Bu yontem kullanilirken bazi bit ve kelime aygitlar ortak aygit
olarak set edilir. Bu aygitlar diger PLC' ler Gizerinden kontrol edilebilir.



1.2.1. Baglanti

Baglant: yapilabilecek maksmum PLC sayiss  : 8
M aksimum haberlesme mesafesi : 50 metre

Kablo PLC

Haberlesme Karti (R$485) Haberlesme Karti (R$485)

:!

Kablo: R485 Kartim baglamak icin koruyuculu kablo

Sekil 1.1: Kablo baglantist

Terminal direnci: PLC lerin RS485 kartlar1 ile birbirlerine baglantilar1 yapilirken,
baslangictaki ve sondaki baglant: kartlar1 tizerine takilmasi gerekli olan direng (110 Q).

(L] — 0T

RDA | RDB | SDA |SDB | SR Kahve Kahve Kahve

Sekil 1.2: Terminal direnci baglantisi

RD (A,B) “ Reading Data’ (data okuma) nin kisaltmasi..
SD (A,B) “ Sending Data’ (data gdnderme) nin kisaltmasi.

1.2.2. Parametre Ayarlari

PLC'lerin haberlesebilmesi icin bazi parametrelerin ayarlanmasi gerekmektedir. PLC,
Uzerindeki programi galistirmakla birlikte, diger PLC' lerden de giris sinyallerini alabilmeli
ve onlara da ¢ikis sinyallerini gonderebilmelidir. Bu isi yapabilmes icin, PLC'ye, diger
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PLC' ler ile haberlesme yapacaginm bildirmemiz gerekmektedir. Bunun icin ise, haberlesme
ayar flag'im kullanmaliyiz. Haberlesme ayar flagi, PLC nin diger PLC' lerle haberlesecegini
gosteren komuttur. Bu ayar flag't kullamimadan diger parametrelerde yapilan ayarlamalar
bir anlam ifade etmez.

Haberlesmeicin yapilmasi gereken ayarlamalar asagida gosterilmistir.

MB8038 : Haberlesme ayar flag'1 (Haberlesme parametrelerinin ayar1 icin kullanilir)
D8176 : istasyon sayisi ayar: (ilk deger 0)
0 Master (Ana) istasyon
1-7 Lokal (Bolgesel) istasyon. Ornegin, 1 iseistasyon sayisi 1 dir.
D8177 : Bolgesd istasyon sayisi ayar1 (ilk deger 7) (Lokal istasyonda ayarlamaya
gerek yoktur).
0-7 | Lokal istasyonsayist 0-7
D8178 : Kullalan (refresh area) alan ayari. (ilk deger 0) (Lokal istasyonda
ayarlamaya gerek yoktur).
Pattern (Bicim)
Link Aygitt 0 1 2
Bit Aygit1 (M) 0 32 64
Kelime Aygiti (D) 4 4 8
Bicim (Pattern)
Istasyon 0 1
Sayis Bit Aygiti Kelime Ayaiti Bit Aygiti Kelime Ayaiti Bit Aygiti Kelime Ayaiti
0 - D0-D3 M1000-1031 | DO—-D3 M1000-1063 | DO-7
1 - D10-13 M1064-1095 | D10-13 M1064-1127 | D10-17
2 - D20-23 M1128-1159 | D20-23 M1028-1191 | D20-27
3 - D30-33 M1192-1223 | D30-33 M1192-1255 | D30-37
4 - D40-43 M1256-1287 | D40-43 M1256-1319 | D40-47
5 - D50-53 M1320-1351 | D50-53 M1320-1383 | D50-57
6 - D60-63 M1384-1415 | D60-63 M1384-1447 | D60-67
7 - D70-73 M1448-1479 | D70-73 M1448-1511 | D70-77
D8179 : Yeniden deneme sayisi. (ilk deger 3) (Lokal istasyonda ayarlamaya gerek

yoktur). Eger bir istasyon, diger istasyondan cevap alamaz ise, ayardaki sayi kadar yeniden
haberlesmeyi deneyecektir. Hala cevap alamaz ise, istasyonda haberlesme hatasi oldugu

kabul edilecektir.

0-7

Yeniden denemesayist 0-7
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D8180 : Monitor zaman ayar: (ilk deger 5)

Monitdr zamani, ayarlanan zamana gore veri transferi isteme siiresidir. Deger ayar1 5
ile 255 arasindadhr. Birimi 10 milisaniyedir. Ornegin, D8180 veri kaydedicisine 5 degerini
tastyacak olursak, bunun anlami 50 msdir. Lokal istasyonda ayarlamaya gerek yoktur.

5-255 | Monitdr zaman ayar1 (50 ms— 2550 ms)

1.2.3. Ornekler

» Ornek 1

RS-485 haberlesmesi kullamlarak 2 PLC baglamyor. Ana (Master) istasyonda X0
girisi “ON” oldugunda Lokal istasyondaki YO ¢ikisimin “ON” olmasi, aym sekilde Lokal
istasyonda XO girisi “ON” olunca da Master istasyondaki YO c¢ikisimn “ON” olmasi
isteniyor. Anave bolgesel istasyon PLC'leri igin gerekli olan programlar: yazinmz.

. Master istasyon programi

Handa

Parametre ayarl flaglari

Istasyon sayls1 ayarl
DE176 N 0 —— Master istasyon
Lokal istasyon sayisl
narey X {1 — Lokal [satasyon 1
Del7e 1 Refrezh Alan ayari
{1 — Pattern 1}
¢ omoon o (D
£oynon @
[ END TR

Sekil 1.3: Ornek-1 master istasyon program

. Lokal istasyon program

Parametre ayar1 flaglarl

Ka03g Istasyon says ayarl
0— ——{wov Kl p817e | ¢ 1 — Lokalistasyon 1 3
s ¢ woes o @

8 Mm?u ¢ oyioo N (D
10 { EnD

Sekil 1.4: Ornek-1 lokal istasyon program
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» Ornek 2

RS-485 haberlesmes kullamlarak 3 PLC birbirine baglaniyor. Asagida agiklanan
kosullara gore ¢alisan program her bir PLC icin yapinmz.

1. Master istasyonda X0 “ON” oldugu zaman, Lokal istasyon 1 ve Lokal istasyon 2 de
Y0 “ON” olacaktir.

2. Lokal istasyon 1 de X1 “ON” oldugu zaman, master istasyon ve lokal istasyon 2 de
Y1“ON” olacaktir.

3. Lokal istasyon 2 de X2 “ON” oldugu zaman, master ve loka istasyon 1 de Y2
“ON” olacaktir.

. Master istasyon program

Waoaa '
—| M ko 03176 Es@nﬁﬁlrﬁmn
Lokal istasyor savis
oy ke 08177 M ('3 Lokal Isatasyor 2
Refrezsh Alan ayar
v (3] DE17e M S Rattern 1)
HO00
| T B
W1054
o ¢on o @
H1128
| ooz A @
[ END

Sekil 1.5: Ornek-2 master istasyon programi

M303E

Lokal istasyon 1 program

Istasyomn says1 ayarl

| ——{Hoy K1 DBITE M (1 I Lokalistasyon 1

K001
E— < OMI0E4 7

M1000
I ¢ omon (D

M1128
— [T @

[ END ]

Sekil 1.6: Ornek-2 lokal istasyon-1 programi
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. Lokal istasyon 2 program

Ma033 Istasyon sawms avar
| ——[hov k2 D176 W (2 — Tollistaspen 2 )

X002

| | SUITH N e
Hinon

I ovoon (D
M10E4

N ¢ oo o @

[ END
Sekil 1.7: Ornek-2 lokal istasyon-2 programi
> Ornek 3

RS-485 haberlesmesi kullanilarak 2 PLC birbirine baglamyor. Master istasyonda X0
butonuna basilir basiilmaz aym istasyondaki YO c¢ikis1 2 saniye boyunca “ON” olsun. Sire
sonunda master istasyondaki YO cikis1 “OFF” olup, Lokal istasyondaki YO ¢ikisi 2 saniye
stre ile “ON” olsun. Sire sonunda bu ¢ikis “OFF” olup yeniden master istasyondaki YO
cikist “ON” olsun. Lokal istasyondaki YO ¢ikist toplam 5 kez “ON” olunca (2 saniye sureyi
doldurunca) sistem dursun. Eger yeniden master istasyondaki X0 butonuna basilir ise, devre
de yeniden calisabilsin. Master ve lokal istasyonlar icin gerekli programi yapiniz.

. Lokal istasyon program

M203a
o | MOV K1 DB176 |
M1000
g—| { vooo)
{TO K20 )
T0
14—} { M1064)
22 [ END ]

Sekil 1.8: Ornek-3 lokal istasyon program



Master istasyon program

Sekil 1.9: Ornek-3 master istasyon program

MB038
— | MOV KO 02176 |
MOy K1 02177 |
MOy K1 pa17e |
X000 O
— 3t { Mo )
M0
—] [PLF w1 ]
M1
— | [RsT o0 ]
MO M10B4  TO
— it { vooo)
{Tn k2o )
TO
I { m1000§
M1064
I {co ke )
[ END ]




UYGULAMA FAALIYETI

> Kullanilacak Arac ve Gerecler

o Bilgisayar 1 adet
o PLC 3 adet
) R$485 Haberlesme Karti 3 adet
o R$485 icin Koruyuculu Kablo 2 adet
o 110 Ohm Direng 2 adet

> Baglant1 Semas

FLC FLC

E

B
L

Idaster 0 Lokal 1

Lokal 2

d

Sekil 1.10: Ogrenme faaliyeti-1 uygulama baglantisi

Islem Basamaklari Oneriler
RS-485 haberlesme karti ve N:N network kullamlarak > Uc adet PLC birbirine
yapilan haberlesme asagidaki kosullara uygun olarak baglanacaktir.
calisacaktir. Programlayiniz.
Master istasyonun X0-X3 girisleri, lokal istasyon 1 ve 2 » X0-X3—
nin Y0-Y 3 ¢ikiglarint kontrol edecektir. » M1000-M 1003
Lokal istasyon 1'in X4-X7 girisleri, Master ve Lokal 2 » X4-X7—
istasyonlarinin Y4-Y 7 cikislarimin kontrol edecektir. » M1064-M 1067
Lokal istasyon 2'nin X10-X13 girigleri Master ve Lokal » X10-X13 —
1'in Y 10-Y 13 ¢ikiglarim kontrol edecektir. » M1128-M1131
Master istasyonun D1 veri kaydedicisi Lokal istasyon >
1'in C1 sayma degerini ayarlayacak ve C1 kontagi master | » C1 — M1068
istasyonun Y 14 numaral: ¢ikigina kumanda edecektir.
Master istasyonun D2 veri kaydedicisi Lokal istasyon >
2'nin C2 sayicisinin ayarim yapacak ve C2 kontagi » C2—->MI1132
master istasyonun Y 15 ¢ikigini kontrol edecek.
Lokal istasyon 1 deki D10 veri kaydedicisinin degeri ile | > Buislem master
Lokal istasyon 2 deki D20 veri kaydedicisinin degeri istasyonda
master istasyonda toplamip D3 veri kaydedicisine yapilacaktir.
kaydedil ecektir.
Master istasyondaki DO veri kaydedicisi ile Lokal » Buislemlokal 1de
istasyon 2 deki D20 veri kaydedicisinin degeri toplanip yapilacaktir.
Lokal istasyon 1 deki D11 veri kaydedicisine
kaydedil ecektir.
Master istasyondaki DO veri kaydedicisi ile Lokal » Buislemloka 2 de
istasyon 1 deki D10 veri kaydedicisinin degerleri toplamp yapilacaktir.
Lokal istasyon 2 deki D21 veri kaydedicisine
kaydedil ecektir.
Gerekli program PLC' lere yUkleyip calistirinz. » Programin ¢alismasin

deneyiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

4.

Asagidaki sorulara cevap veriniz

N:N network yontemi ile PLC’ erin haberlesmesinde en fazla kag PLC haberlesebilir?
A) 4 B) 8 C) 16 D) 32

N:N network yontemi ile haberlesmede kullanilan haberlesme kartinin adh nedir?

A) CC-Link B) Melsec Net 10 C) R85 D) R422
FX serisi PLC ler icin haberlesme ayar flag't asagidakilerden hangisidir?

A) M8038 B) M8000 C) M8002 D) D8019

Haberlesmek i¢in yazacagimiz programda, kullamlacak olan bit aygiti sayist 32 den

fazlaise kullanilan alan ayarimi (pattern) kag segmeliyiz?

A)0O B) 1 C)2 D) 3

5. Haberlesme ayar flagi, PLC'ye, diger PLC'ler ile haberlesecegini bildiren ¢zel bir
yardimei roledir.

] Dogru [l Yanlis
6. Parametre ayarlari yapilirken, istasyon sayisim loka istasyonlarda da ayarlamaya
gerek vardir.

] Dogru [l Yanlis
7.  Kablo baglantisi yapilirken kullanlan direngler, kablonun iki ucunda bulunan (ilk ve

son) istasyonlaratakilir.

] Dogru Ll Yanls

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

PL C cihazlar arasinda haberlesme agini hatasiz olarak kurabileceksiniz.

ARASTIRMA

> PL C haberlesme yontemleri arasindaki benzerlikler hakkinda arastirma yapiniz.

2. PARALEL LINK

Paralel link, karsilikli olarak baglanan iki PLC nin haberlestirildigi yontemdir.
Haberlesme kartt olarak, N:N aginda oldugu gibi R$485 karti kullanilir. Bu baglant:
yontemine 1:1 baglant: yontemi de denilmektedir. Bu haberlesme yonteminde ortak olarak
kullamlan 100 bit aygit1 (yardimct réle) ve 10 kelime aygiti (veri kaydedicis) vardir. Bu
ortak ayqgitlar, her iki PLC tarafindan da otomatik olarak haberlesirler. Baglanti sekli,
baglanti hizina bagli1 olarak iki sekilde gerceklestirilir. Birincis normal hiz modudur. Digeri
ise yiksek hiz modudur, bu modda 6zel yardimci réle (M8162) kullanilir.

2.1. Paralel Link’e Ait Ayaitlar

Haberlesmeye iligkin siricller, asagida gosterilmektedir.

Sirtic Islem

M8070 Paralel link’ te master istasyonun ilam
M8071 Paralel link’ te yardimci istasyonun ilan
M8072 Parael link izleme (RUN—ON)

M8072 Hata ayar: (Ana, yardimc istasyon)
M8073 Paralel link’ te yiiksek hiz ilant

M8074 Hataicin karar zaman ilk zaman:500ms

2.2. Haberlesme Modu

Paralel link’te 6zel yardimc roleye bagl olarak (M8162) iki ¢esit haberlesme modu
varchr. Istasyon ayari, bit ve kelime aygitlar1 kullamlarak yapilir. Ortak olan aygitlar
otomatik olarak haberlesirler.

2.2.1. Normal Mod

Haberlesme moduna gecildiginde, her istasyona ait bit ve kelime aygitlar otomatik
olarak haberlesirler. Bu mod kullanildiginda, master ve yardimci istasyonlarin tarama
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zamanlarinin toplami 70 ms dir. Y Uksek hiz moduna gére tarama zamam distk sayilsa da
kullanilan bit ve kelime aygitlari, yuksek hiz moduna gore oldukga fazladir.

| |
h8000 Ma000
Yardimci Yardimci
— "”'E”?@I Rle [«  Role — "‘“‘E”?ﬂl

[ [

Master Ve [ Veri Yardimct

istasyon Kaydedici Kaydedici istasyon
[ |

Sekil 2.1: Normal mod baglanti1 semasi

Haberlesme Siirliclisl | Master—Yardimci | M800-899(100) D490-499(10)
Yardimci—Master | M900-999(100) D500-509(10)
Haberlesme Zaman 70(ms) + (Master ve yardimci istasyonlarin tarama zamanlarinin
ms olarak toplami)

2.2.2. YUksek Hiz Modu

YUksek hiz modu, 6zel yardimcr role (M8162) kullanmak suretiyle uygulanabilir.
Y Uksek hiz modunda, master ve yardimc istasyonlarin tarama zamanlarinin toplami, normal
moda gore U¢ kattan daha hizli olmakla birlikte, kullanilan veri kaydedici sayisi ikiye
dismektedir.

MB000 hB000
MB07 MB07]
ME16 M216
Master veri [ Veri Y ardimet
istasyon Kaydedici Kaydedici istasyon
[ |

Sekil 2.2: Yuksek hiz modu baglanti semas

Haberlesme Surticlisi | Master—Yardimc1 | D490-491(2)

Yardimci—Master | D500-501(2)

Haberlesme Zaman 20(ms) + (Master ve yardimci istasyonlarin tarama zamanlarinin
ms olarak toplami)




2.3. Ornekler
>  Ornek 1 (Normal mod)

Pardel link yontemi ile baglanan iki PLC de ¢alisma kosullarinin asagida anlatildig:
gibi olmasin istiyoruz.

1. Master istasyondaki X0-X3 girisleri, yardimci istasyondaki YO-Y3 girislerini
kontrol etsin.

2. Master istasyonda DO+D1 hesaplamasinin sonucu 100 veya daha az bir deger
oldugu zaman yardimct istasyonda Y 10 ¢ikisi “ON” olsun.

3. Yardimcr istasyondaki M4-M7 nin “ON”/ “OFF" durumlari master istasyonun Y 4-
Y7 cikiglarint kontrol etsin.

4. Yardimci istasyonda D10'un degeri master istasyondaki TO zaman ayarin
belirlesin. Gerek master ve gerekse yardimcr istasyonda X11 girisi kullamlarak islemler
gerceklestirilebilsin.

. Master istasyon programi

K000
| £ M3070 3
oV kimoo kiweoo D
Wa000
— ——[40D Do bl D430 1 &
Wa000
— ————————— MoV kiwaon  kivoos 3
011
— | {70 psnn H @
[ enp
Sekil 2.3: Ornek-1 master istasyon programi
. Y ardimcr istasyon programi
Ma000
My I ER

S 1, Kiwano  kivaon (D

— ———{CWF D430 K100 Ml i )
Mo

e £ oy
Ha000
-1} L] K1hi4 ko @
#0110
it L] D10 pion @
[ e

Sekil 2.4: Ornek-1 yardimar istasyon programi
14



>  Ornek 2 (Yuksek mz modu)

Pardel link yontemi ile baglanan iki PLC' de ¢alisma kosullarinin asagida anlatildig:
gibi olmasin istiyoruz.

1. Master PLC'deki D10 veri kaydedicisinin degeri Loka istasyondaki TO
zamanlayicisinin zaman ayarint tayin edecek. Bu islemler icin her iki istasyonda da X11
girisi kullamlacak.

2. Yardimer istasyondaki DO + D1 hesaplamasimin sonucu 100 veya daha kiguk
oldugu takdirde Master istasyondaki Y 10 cikis1 “ON” olacaktir.

. Master istasyon

ME000
— | £ oMao70
£ W12
K011
L | ThiOY D10 D430 1@
Wa000-
|} [CHP D500 K100 1] |
M0
3t Loy
[ EMD

Sekil 2.5: Ornek-2 master istasyon programi

. Y ardimcr istasyon

ME000
| £ OMROT1 3
£ OM316Z N
X011
— | £T0 paa0 A (D
ME000
| ——40D Dl D1 DEOD 1 &
[ EMD

Sekil 2.6: Ornek-2 yardima istasyon program
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(UYGULAMA FAALIYETI

> Kullamlacak Arag ve Gerecler

Bilgisayar

PLC

R$485 Haberlesme Karti
R$485 igin Koruyuculu Kablo

>  Baglanti1 Semas

1 adet
2 adet
2 adet
1 adet

PLC
D (RS485)

G

Sekil 2.7: Ogrenme Faaliyeti-2 Uygulama Baglantisi

Islem Basamaklari

Oneriler

> Iki PLC Paralé link yontemi ile
birbirlerine baglanmislardir. Bu
PLC'lere aciklanan ¢zelliklere gore
calisacak programi yaziniz.

PLC'ye enerji verilip RUN moduna alinr
alinmaz ¢alismaya baslayacaklardir.

e Master PLC' deki YO cikigi 10 saniye
streile“ON” olacak, slire sonunda YO
Gikist “OFF” olup Y1 ¢ikis1 3 saniye sire
“ON” olacaktir. Bu slirenin sonunda Y 1
cikis1 da“ OFF” olup, 5 saniye siire
boyunca Y 2 gikis1 “ON” olacaktir. 5
saniyelik strenin bitimi ile beraber, Y2
cikis1 “OFF” olup, yeniden YO ¢ikist
“ON" olacak ve devre bu sekilde
calismasin strekli yapacaktir.

e Loka PLC' deki YO cikisi, sadece
master PLC’ de Y2 ¢ikisi “ON” olunca
“ON” olsun. Master PLC Uizerindeki YO
ve Y1 cikiglarindan hangisi “ON” olursa
olsun, Lokal PLC tzerindeki Y 2 ¢ikist
“ON” olsun.

kullanin.

Master PLC

5sn

0 (9
10 sn

e Master ve Yarchmer istasyon PLC'leri, | » Run monitér olan M8000 kontagin

Lokal PLC

(2)




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulara cevap veriniz

1 Parael link yontemi ile yapilacak haberlesmede, kag PLC haberlesebilir?
A) 2 B) 4 C)8 D) 16

2. Paralel link yonteminde Master istasyon ilam hangi yardimc réle kullanilarak yapilir?
A) M8090 B)M8070  C)M8002 D) M8071

3. Pardd link yonteminde yardimc: istasyon ilam hangi yardimci réle kullamlarak
yapilir?

A) M8000 B) M8070 C) M8071 D) M8075
4, Paralel link yonteminde kullanilan haberlesme kartinin adh nedir?
A) CC-Link B) R$422 C) Melsec Net 10 D) R485

5. Paralel link yontemi ile haberlesmede ylksek hiz modu hangi yardimci role
kullanilarak ilan edilir?

A) M8160 B) M8161 C) M8162 D) M8163
6.  Dustk hiz modunda kullamlabilecek yardimci role sayisi kagtir?

A) 10 B) 20 C) 50 D) 100
7. Yiksek hiz modunda kullanilabilecek veri kaydedici sayisi kagtir ?

A) 2 B) 4 C) 10 D) 100

8. Pardel link yontemi ile haberlesmede disuk iz modu ilam igin yardimecr rdle
kullanmaya gerek yoktur.

] Dogru Ll Yanls
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modilde yaptigimz uygulamalari baz alarak asagidaki tabloya gore kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

N:N agi icin gerekli olan kablolama ve haberlesme
kartlart  Uzerine direnclerin  takilmasi islemlerini
yapabilir misiniz?

N:N agi igin gerekli parametre ayarlarin yapabilir
misiniz?

N:N network yontemine gore haberlesme icin master ve
yardimci PLC' ler Uzerine gerekli tammmlamalar: ve
programlar: yapabilirmisiniz?

Paralel Link haberlesmesi icin gerekli olan kablolamave
haberlesme kart baglantilarin yapabilirmisiniz?

Parael Link yontemine gore haberlesme icin master ve
yardimci PLC' ler Uzerine gerekli tammmlamalar: ve
programlar: yapabilirmisiniz?

DEGERLENDIRME

Hayir cevaplarimz var ise ilgili uygulama faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin

tUmu evet ise bir sonraki module gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI I'iN CEVAP ANAHTARI

1 B
2. C
3. A
4. C
5. Dogru
6. Y anls
7. Dogr u

OGRENME FAALIYETI 22 NiN CEVAP ANAHTARI

o|No|uMw|NE
>0|0|0|0|w|>

Dogru
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