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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve 6gretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmas,
denenmek ve gelistirilmek lizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

e Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygm egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulagilabilirler.

e Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

e Modiiller hi¢bir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 624B00016
ALAN Denizcilik
DAL/MESLEK Balik¢1 Gemisi Kaptanhgi
MODULUN ADI Voli Ag1 Donatim
MODULUN TANIMI 'VOI.I agint donatma, voli aginda }<ur§un ve mantar ya}(q donatimi
ile ilgili uygulamalarin anlatildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Temel egitimini tamamlamis olmak
YETERLIiK Voli ag1 donatmak
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda voli ag1 donatimu ile
ilgili becerileri kazanacaksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar
1. Voli aglarinda ag donatimini yapabileceksiniz.
2. Voli agmda kursun ve mantar yaka donatimi
yapabileceksiniz.
LE ML E R DY Balik¢1 gemisi, balikgilik atdlyesi, isletme, kiitiiphane, ev,
LIV Ee L S internet, bilgisayar, DVD, VCD, bireysel 6grenme, vb
DONANIMLARI > DgIsayan, LV, VL, bIfeyseh ogrenme, V.
) Ogrenme faaliyetlerinin sonunda kazandigmiz bilgi ve
OLCME VE becerileri, kendi kendinizi Olgerek degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME | Modiiliin sonunda kazandigmiz yeterligi dgretmeniniz dlgerek

degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Avcilik suretiyle balik istihsali tiim diinya sularinda yapilmaktadir. Gelisen teknoloji
ile birlikte av ara¢ geregleri de degismekte ve gelistirilmektedir. Bu gelisme av stoklarinin
verimliligini koruyacak sekilde yasal diizenlemeler ile kontrol edilmektedir.

Voli aglar, diger av arag¢ gereclerine nazaran daha basit yapili ve ekonomik pasif av
araglart grubundandir. Aglarin fanyali aglardaki gibi iist {iste dikilmesi ve bu aglarin yan
yana getirilerek birbirine ¢atilmasi esasina (gatili aglar) gore yapilirlar.Avlanilacak balik
tiiriine goére ag gozii se¢cimi ve uygun donam faktorlerinin ag donatiminda dikkate alinmasi
gereklidir.

Voli Agi Donatimi modiilii sayesinde avlanilacak balik tiiriine uygun voli agi
secebilecek ve voli aginda ag donatimi, kursun ve mantar yaka donatimm yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, voli ag1 donatimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bir voli ag1 gemisinde veya ag yapim atdlyesinde;

»  Donatilacak voli ag1 tipinin tespit edilmesini

»  Voli aginda goz genisliklerinin ve goz yiiksekliklerinin tespit edilmesini

»  Voli aglarinda ag malzemeleri ve donam faktorlerinin tespit edilmesini
gozlemleyerek gozlemlerinizi yaziya gegiriniz.

1. CATILI AGLARDA DONATMA
1.1. Voli Aglan

Catili aglar uckurluklarla st {iste tutturulmus 2—-5 boy (kat) agdan olusmaktadir. 3-5
boydan olusanlara «alamana» da denmektedir. Boylarm (her bir katin) yapis1 birbirinin ayni
olabildigi kadar degisik de yapilabilmektedir. 2, 3 ve 5 boy voli aglarmin géz genislikleri,
goz yiikseklikleri, ag materyali ve donam faktorleri Ornek olarak Tablo 1.1 de verilmistir.

Voli aglarmin en alt boylar1 ender olarak, ag yiiksekligini artirmak i¢in uskurculadan
olusturulmaktadir.



Fanya Tor E
Ag Boy GG Y 23texX GG Y  23tex
125 12 6 25 100 3 0,50
A II 125 8 6 25 80 3 0,50
130 12,5 6 30 100 4 0,69
B II 130 12,5 6 30 100 4 0,69
I 134 7,5 9 32 50 6 0,72
134 7.5 96 "3(1 iD 43 0,67
1 136 12,5 25 100 0,55
C I 136 12,5 6 25 100 3 0,55
v 130 6 9 32 50 4 0,74
\'% 130 8 9 32 50 6 074

Tablo 1.1: 2 (A), 3 (B) ve 5 (C) boy voli aglarinda goz genislikleri (GG), goz olarak yiikseklikleri
(Y), ag materyali ve donam faktorleri (E)

Fanya 23 tex x 6-9, goz genisligi 120—180 mm yiiksekligi 6-12,5 gozdiir. Tor 23 tex x
3-6, g6z genisligi 24-32 mm yiiksekligi 50-120 gozdiir. Boylarn yiiksekliklerinde fanya-tor
oranlar 0,49-0,68 arasinda degismektedir. Bir fanya gozii yaklasik olarak 4-6 tor gozii
biiyiikliigiindedir.

Yakalar 4-6 mm a polypropilendendir. Mantar yaka tek, kursun yaka cift kattir.
Yizdiiriicii olarak 70-90 mm 0 plastik, batirict olarak 50-100 g agirliginda kursun
kullanilmaktadir.

Fanyanin donam faktorii 0,50—0,74 arasinda degismektedir. Her iki donamdan bir
tanesi fanyalidir. Her donamda 3 tor gozii vardir (Tabloda verilen «A» a1 harig, bu agda tor
donami 2’li 3’1 yapilmistir). Donam ipi 23 tex x 9, her 3.-6. donamda bir yakada yiizdiiriicii,
diger yakada batirici vardir. Ag uglarinda tor’un bollugu istteki ugkurlugun altina
toplanmakta, alttaki ugckurluga dogru gergin duran aglar birbirine dikilmektedir.
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1.2. Voli Ag1 Cesitleri

> Torik
> Palamut
> Lifer:

Voli ag1 1, tor ag PA materyalden, 210d/2 nu. ip kalinliginda, 44— 50 mm TGB’nda
ve 80—105 goz yiiksekligindedir. Fanyalar ise 210d/4 nu. ip kalinliklarinda, PA materyalden,
250 mm TGB’nda ve 13, 13,5 goz derinligindedir. Agin bir boyunda toplam 333 adet 5
numara PL mantar ve 50 g’lik kursun kullanilmigtir. Mantar ve kursun yakanin uzunluklar
100 m olup, 5 mm capinda PP materyalden yapilmig yaka ipi kullanilmigtir. Donam faktorii
(E) 0,5°tir (Sekil 9). 3—4 posta arasinda uzunluktaki av takimlar ile tiim y1l, dénege birakma
yontemi yaninda voli yontemi ile de avcilik yapilmaktadir.



Kefal voli agi;tor ag PA materyalden yapilmig, 210d/3 nu. ip kalinliginda, 50 mm
TGB’nda ve 165 goz yiiksekligindedir. Fanyalar ise 210d/6 nu. ip kalinliklarinda, PA
materyalden, 280 mm TGB’nda ve 13 goz derinliginde olmaktadir. Agin bir boyunda toplam
333 adet 5 numara PL. mantar ve 50 g’lik kursun kullanilmistir. Mantar ve kursun yakanin
uzunluklar1 100 m olup, 5 mm c¢apinda PP materyalden yapilmis yaka ipi kullanilmustir.
Donam faktorii (E) 0,5 tir (Sekil 11). 2-4 posta arasinda uzunluktaki av takimlari ile tiim yil,
voli yontemi ile aveilik yapilmaktadir.

Levrek voli ag1 I, tor ag PA materyalden, 210d/3 nu. ip kalinliginda, 50, 56 mm
TGB’nda ve 105, 120 goz yiiksekligindedir. Fanyalar ise 210d/6 no ip kalinliklarinda, PA
materyalden, 280 mm TGB’nda ve 13,5 goz derinliginde olmaktadir. Agin bir boyunda
toplam 308 adet 3 numara PL mantar ve 50 g’lik kursun kullanilmigtir. Mantar ve kursun
yakanin uzunluklari 100 m olup, 5 mm c¢apinda PP materyalden yapilmis yaka ipi
kullanilmistir. Donam faktorii (E) 0,5 tir. 2-4 posta arasinda uzunluktaki av takimlar ile
tiim y1l, voli yontemi ile avcilik yapilmaktadir.

Kursun agirliklar: 50-100g

Mantar ¢aplar1 70-90mm

Samandira (cana): Bag pegenin ucuna takilan denize ag birakilirken agin yerini belli
etmeye yarayan samandiradir.

Resim 1.: Agl yeini belirlmeye yarayan samandira (cana)

Bas pece: Cana dan dan gelen halatin baglandig1 kisimdir. Mantar yakadaki sardona
yoma bagi ile baglanir.



uckurluk

1.3. Catili Voli Aglar1 Donatimi

Voli aglar1 yapisal 6zellik bakimindan fanyali aglara, denize birakilislar1 veya
kullaniliglart bakimindan ¢evirme aglarina benzerler. Voli aglari 2-3 tane fanyali kefal
agmin alt alta eklenmesi ve 5 veya 6 boy agin birbirine boyuna eklenmesi ile olusan bir
avlanma aracidur.

Voli aglar1 donanim itibartyla karmasik bir yapiya sahiptir. Oncelikle bir parga agin
donanimi yapilir. Bunun i¢in gémlek olarak 23 tex 3 nu.li iplikten Oriilmiis 28 mm goz
acikliginda ve 80-100 g6z derinligindeki aglardan alinir. Fanya igin 23 tex 6 nu.li iplikten
oriilmiis 160 mm goz agikliginda ve 12 gbz derinligindeki aglardan alinir. Alinacak ag
miktart agin boyuna ve derinligine koyulacak ag miktarina gore degisir.

Alt ve list yaka halati olarak 6 mm 0 pp halatlar kullanilir. Aglarin birbirine eklenmesi
icin 55 nu. giingdrmez gereklidir. Alt ve iist yakanin ana aglara donatimi esnasinda
giiclendirilmis ag olarak 5 g6z kullanilacak, agin dort kenarin1 donecek boyda 5 géz gerekir.

Yiizdiiriicii olarak 70 mm 0, 6 nu. naylon mantarlar kullanilirken, batirici olarak tanesi
250-300 g gelen fiize seklindeki i¢i bos kursunlar alinir.

Once her parga a8, P = % 50 orantisi ile bir fanyali ag gibi alt ve iist yaka olarak
kullanilir. 55 nu. giingérmezle donatilir. Daha sonra hazirlanan bu pargalar istenilen sayida
alt alta ve yan yana birbirine ikinci bir glingérmezle ¢atilir. Daha sonra dikdortgen seklini
alan biitlin agin giiclendirilmesi ve kursunlarla mantarin kolay denize dokiilmesi igin ve
kursunlarin alt ve iist kenarma 5 g6z donatilir.



Aym 5 gbz, kenar peceye de donatilarak, agin dort yam giiclendirilmis olur. Daha
sonra agin alt ve {ist yakasinin donanimina sira gelir. Yaka i¢in kullanilacak halatlar 6nceden
acilip gerdirilerek buruklugu (gam) alinir. Alt yakaya 250-300 g gelen kursunlar, iist yakaya
da 70 mm capindaki mantarlar gecirilerek donatima hazir edilir. Donatma isi 6 nu. iplikle

yapilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

Donatilacak voli ag1 ¢esidini tespit ediniz.

Voli agmmda gbéz  genislikleri ve

yiiksekliklerini tespit ediniz.

Voli ag1 i¢in en uygun ag malzemesini

seciniz.

Donam faktorlerini hesaplayiniz.

Ayarlanmis  fanyali aglann alt alta
giingdrmezle birbirine ¢atimz.
Ag parcalarimt  yan yana getirerek

giingdrmezle birbirine ¢atinz.

Voli agmin kenarlarim 5 g6z donatarak

giiclendiriniz.

Tor miktarmi1 dikkate alarak tor agmm

donatiniz.

» Hazirliklarinizi zamaninda yapimiz.

» Laboratuvarda calisacaksaniz
laboratuvarda ¢alisma kurallarina,
balikgt  gemisinde ¢alisacaksaniz,

denizde giivenlik kurallarina uyunuz.

» Ag donatimi i¢in uygun ve ekonomik

malzeme se¢imine dikkat ediniz.




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TEST

Asagidaki sorular1 cevaplayarak, 0grenme faaliyetinde kazanmis oldugunuz bilgileri

Olc¢iiniiz.

1. Voli aglar yapisal 6zellikleri bakimindan hangi aglara benzer?

A) Fanyali aglar
B) Cevirme aglar
C) Siiriikkleme aglar
D) Kaldirma aglar
E) Cokeltme aglan

2. Voli aglarinda ag pargalarinin birbirine ¢atilmasi asagidakilerden hangisi ile yapilir?

A) 45 nu.li giingérmez
B) 55 nu.li glingdrmez
C) 35 nu.Ii glingdrmez
D) 25 nu.l giingérmez
E) 60 nu.li giingérmez

3. Voli aglarinin 3-5 kattan olusanlarina ne ad verilir?

A) Pece

B) Uskurgula
C) Alamana
D) Sardon
E) Serpme

4. Voli aglarinda batiric1 olarak asagidakilerden hangisi kullanilir?

A) 25-50 g kursun
B) 50-75 g kursun
C) 50-100 g kursun
D) 75-150 g kursun
E) 100-150 g kursun

5. Voli aglarinda yiizdiiriicii olarak asagidakilerden hangisi kullanilir?

A) 70-90 mm capli plastikler
B) 50—70 mm g¢apli plastikler
C) 100-150 mm capl plastikler
D) 20-40 mm capl plastikler
E) 25-50 mm ¢apl plastikler

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap

verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.
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(DEGERLENDiRME OLCEGI )

Kullanim amacina uygun olarak voli ag tipini se¢iniz. Sectiginiz voli ag1 tipine gore
uygun malzeme listesi hazirlayarak voli agini donatiniz. Cevrenizdeki arkadaglarinizla
birlikte grubunuzu degerlendirerek eksik veya hatali gordiigliniiz konularda 6grenme
faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Donatilacak voli ag1 ¢esidini tespit ettiniz mi?

2. Voli aginda goz genislikleri ve yiiksekliklerini tespit ettiniz mi?
3. Voli ag1 i¢in en uygun ag malzemesini sectiniz mi?

4. Donam faktorlerini hesapladiniz mi?

5. Ayarlanmis fanyal aglar alt alta giingérmezle birbirine ¢attiniz
mi1?

6. Ag parcalarin1 yan yana getirerek giingérmezle birbirine

cattiniz mi?

7.  Voli aginin kenarlarin1 5 goz donatarak giiclendirdiniz mi?
8.  Tor miktarini dikkate alarak tor agin1 donattiniz mi?
DEGERLENDIRME

Cevaplariizda “’Hayir’” secenegi isaretli ise faaliyete geri donerek tekrar ediniz.
Cevaplarmizin tiimii ’Evet’’ ise bir sonraki faaliyete gecebilirsiniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyetle kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda voli aginda kursun ve mantar yaka donatimi yapabileceksiniz

( ARASTIRMA )

Bir voli gemisinde veya ag yapim atdlyesinde, sardon agina;

» Mantar sadesi hazirlanmasini ve mantar yaka donatimini
» Kursun sadesi hazirlanarak, kursun yaka donatimmi gozlemleyiniz ve
gozlemlerinizi bir kompozisyon olarak yaziniz.

2. VOLi AGINDA KURSUN VE MANTAR
YAKA DONATIMI

2.1. Mantar Yaka Donatimi

Bir voli takimi 1 veya 2 kayik agdan, kayik ag da aglardan olugmaktadir. Bir ag 24-51
m ve bir kayik ag 128—192 m uzunlugundadir.

Bir kayik ag yakalar, mantar ve kursun sadeleri (Resim2.1), kapak ve cat1 sadeleri ile
cevrilmistir. Agin donamma en iist boyun yukaridaki kenar ile baslanmaktadir. 2 mm 0
orme sentetik ip olan uckurluga fanya ve tor donanmaktadir. Bunun iizerine yine ugkurluga
mantar sadesi ayn1 donam faktorii ile donanmaktadir. Mantar sadesi 23 tex x 6-12, goz
genisligi 14-20 mm, ve yiiksekligi 8-20 gozdiir. Mantar sadesi diger taraftan mantar yakasina
ayni donam faktorii ile ve ayni sekilde donanmaktadir.

Mantar yakaya en yakin boyun alt kenar yine ugkurluga ayni donam faktorii ile ve
ayn sekilde donanmaktadir.

Bunun altia gelecek ikinci boy iist boyun alt u¢kurluguna donanmakta ve kag boy
takiliyor ise isleme ayni sekilde devam edilmektedir.

Her boy iki kenarda da kendi ugkurluklarina donanip, ugkurluklarin birbirine dikilmesi
ile olusturulmus, voli aglar1 da saptanmistir.
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En alta gelecek boy da donandiktan sonra altina kursun sadesi takilmaktadir (Resim
1.2). Kursun sadesi 23 tex x 6—12, g6z genigligi 1424 mm ve yiiksekligi 8-25 gozdiir.
Sadenin ugkurluk donami en alt boyun donaminin aynidir. Kursun yakanin donami ise
bundan bir diigiim agiktir.

Kayik ag1 olusturan aglarin aralarinda karsilikli uckurluklar birbirlerine baglanmakta,
ag gozleri dikilmesi ile kapatilmaktadirlar.

Kayik agin uclarinda ag yiiksekligince pece sadeleri vardir. Bunlardan iki kayik agin
birlestirildigi yerdekilere «gati sadesi», diger uclardakilere ise «kapak sadesi» ismi
verilmektedir. Bunlarin uzunluklar1 4,5-8 m arasinda degismektedir.

Ag kendi yiiksekligini gegmeyen derinliklerde siiriiyii ¢evrelemekte, daha derin
sularda tek kayik ag olarak kurulmaktadir.

Mantar yakada mantarlarin dizildigi donam ipi olarak 6 mm halatlar kullanilir. Bu
halatlar iic donamda bir donatilir. Mantarlar 60—70 mm ¢apli naylondan yapilmigtir. Her
donamda alt1 ag gbzii bulunur. Mantar yakay1 donatmak i¢in 22 D iple baglanmaktadir.
Mantar yaka sardon ag ile donatilmigtir. Sardon 2 cm kol boyuna sahip 22 D’ ye ipten
diigiimlii ya da diigiimsiiz olarak yapilmistir. Sardon ag elli géz derinliktedir.

Sardon agm altinda tor bulunur. Tor 18 D’ ye ipten diiglimli ya da diigiimsiiz olarak
yapilmigtir Duruma gore derinligi 500 g6z veya daha fazla hale getirilebilir. Bu da av
sahasiin derinligine gore degisir. Kol boyu 1 cm dir. Torun {izerinde 9 D 4-8 cm kol boyuna
sahip fanya bulunur. 18 D iple baglanmustir.

2.2. Kursun Yaka Donatimi

Tor agin altina yine sardon ag ile donatilmigtir. Derinligine 50 goz agdan yapilmistir.
Kursun yakada kursunlarin dizildigi donam ipi 6 mm halatlar kullanilir. 250 gr kursunlar ile
donatilmistir. Kursun yaka iki donanimda bir donatilmustir. iki gz de bir donam yapilmustir.
Bir donamda 800 kg kursun bulunur. Dikdoértgen seklini alan biitiin agin gili¢lendirilmesi ve
kursunlarla mantarin kolay denize dokiilmesi i¢in kursunlarin alt ve iist kenarma 5 goz
donatilir.



i
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Resim 2.1: Voli aginda
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Cevrenizdeki arkadaslarinizla gruplar olusturarak voli aglarinin yapim ile ilgili
bilgiler edininiz. Cevrenizdeki balikgilarla bu konuda goriismeler yaparak notlar aliniz. CD,
resim vb. dokiimanlardan olusan dosya hazirlayarak, gorsel araglarla sunum yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Mantar sadesi hazirlayarak uygun

donam faktorii ile uckurluga donatiniz.

Ayni donam faktorii ile mantar sadesini

mantar yakaya donatiniz.

Kursun sadesi hazirlayarak uygun

donam faktorii ile uckurluga donatiniz.

» Ayni donam faktoriinii dikkate alarak
kursun  sadesini  kursun  yakaya
donatiniz.

Hazirliklarimizi zamaninda yapiniz.

Eger laboratuvarda calisacaksaniz
laboratuvarda calisma kurallarina, balik¢i
denizde

gemisinde calisacaksaniz,

giivenlik kurallarina uyunuz.

Ag donatimi i¢in uygun ve ekonomik

malzeme secimine dikkat ediniz

Kursun ve mantar yakanin donatiminda

donam faktorlerinin uygunlugunu

saglayiniz.




((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TEST

Asagidaki sorular1 cevaplayarak, 6grenme faaliyetinde kazanmig oldugunuz bilgileri
Olciiniiz

1. Mantar sadesinin géz genisligi asagidakilerden hangisidir?
A) 3040 goz
B) 10-12 goz
C) 14-20 goz
D) 30-50 goz
E) 3040 goz

2. Sardon aginin derinligi kag gozdiir?
A) 20 goz
B) 30 goz
C) 40 goz
D) 50 goz
E) 60 goz

3. Mantar ve kursunlarin dizildigi donam ipinin kalinlig1 kag mm dir?
A) 4 mm
B) 5 mm
C) 6 mm
D) 7 mm
E) 8 mm

4. Cat1 sadesinin tanimi asagidakilerden hangisidir?
A) Kayik agin uglaridir.
B) iki kayik agin birlestigi yerdir.
C) Sardon agmin alt kismidir.
D) Tor aginin alt kismidir
E) Kursunlarin dizildigi donam ipidir.

5. Kursun sadesinin yiiksekligi ka¢ gozdiir?
A) 8-25 goz
B) 20-25 goz
C) 5-10 goz
D) 20-35 goz
E) 35-45 goz

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.
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(UYGULAMALI TEST )

Uygun donam faktorlerini dikkate alarak mantar ve kursun sadesi hazirlayip bunlarin

kursun ve mantar yakaya donatimmi yapiniz. Yaptigimz uygulamayr asagidaki
degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Mantar sadesi hazirlayarak uygun donam faktorii ile uckurluga
donattiniz mi?

2. Ayn donam faktorii ile mantar sadesini mantar yakaya donattiniz
m1?

3. Kursun sadesi hazirlayarak uygun donam faktorii ile ugkurluga
donattiniz mi?

4. Ayni donam faktoriinii dikkate alarak kursun sadesini kursun
yakaya donattiniz m?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizda *’Hayir’” segenegi isaretli ise faaliyete geri donerek tekrar ediniz.

Cevaplarmizin tiimii “’Evet’’ ise modiil degerlendirmeye gegebilirsiniz.



MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanlis oldugunu belirterek, modiilde kazanms
oldugunuz bilgileri 6l¢iiniiz.

OLCME SORULARI Dogru | Yanhs

1. | Alamana, 3-5 boy olan voli aglarina denir.

2. | Voli aglarinda mantar yaka c¢ift, kursun yaka tek kattir.

3. | Canadan gelen halatin baglandig1 kisma bas pege denir.

Voli aglari, oOzellikleri bakimindan ¢evirme aglarina

benzerler.
Voli aglarinda batirict olarak tanesi 250-300 g gelen igi bos
5.
kursunlar kullanilir.
6 Voli aglarinin birbirine ¢atilmasinda 55 nu.li giingérmez ipi
" | kullanilir.
7 Voli aglarinda agin kdselerine giiclendirme yapmaya gerek
" | yoktur.
3 Kayik agin ug¢ kisimlarinda ag yiiksekligince pece sadeleri

vardir.

9. | Voli aglarinda sardon ag yaklasik 100 g6z derinliktedir.

Kursun yakada kursunlarin dizildigi donam ipi, 6 mm

10. capinda naylon halatlardir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz, yanlis cevap
verdikleriniz i¢in modiilin ilgili faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise performans testine geginiz.

19



PERFORMANS TESTI

Ag yapim laboratuvarina veya bir voli gemisine giderek, sorumlu 6gretmene veya
gemi kaptanina c¢aligmalariniz hakkinda bilgi veriniz. Ondan izin alarak modiil 6grenim
faaliyetlerinde 6grendiginiz gibi voli agin1 donatiniz.

Yaptiginiz uygulamay1 agagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Donatilacak voli ag1 ¢esidini tespit ettiniz mi?

2. Voli aginda gbz genislikleri ve yiiksekliklerini tespit ettiniz
mi?

3. Voli ag1 i¢in en uygun ag malzemesini sectiniz mi?

4. Donam faktorlerini hesapladiniz mi?

5. Ayarlanmis fanyali aglar alt alta giingdrmezle birbirine
¢attiniz m?

6. Ag parcalarini yan yana getirerek giingdrmezle birbirine
cattiniz m?

7. Voli aginin kenarlarin1 5 g6z donatarak gii¢clendirdiniz mi?

8. Tor miktarini dikkate alarak tor agini donattiniz m?

9. Mantar sadesi hazirlayarak uygun donam faktorii ile
uckurluga donattiniz mi?

10. Aynm1 donam faktorii ile mantar sadesini mantar yakaya
donattiniz m1?

11. Kursun sadesi hazirlayarak uygun donam faktorii ile
uckurluga donatiniz.

12. Ayn1 donam faktoriinii dikkate alarak kursun sadesini
kursun yakaya donattiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir kere daha gozden
geciriniz. Hayir, olarak cevap verdiginiz sorularda modiiliin ilgili faaliyetine donerek konuyu
tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamamu evet ise bir sonraki modiile gegmek i¢in ilgili kisiler ile
iletisim kurunuz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

DW=
>|alQ|w| >

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

DB |W(N|—
> || a|g|a

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

OO0 (Q|N| N[ [W| N —

O|<|0|=<|T|O|<|T|<|T

—
(==
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AÇIKLAMALAR




		KOD

		624B00016



		ALAN

		Denizcilik 



		DAL/MESLEK

		Balıkçı Gemisi Kaptanlığı



		MODÜLÜN ADI

		Voli Ağı Donatımı



		MODÜLÜN TANIMI

		Voli ağını donatma, voli ağında kurşun ve mantar yaka donatımı ile ilgili uygulamaların anlatıldığı öğrenme materyalidir.



		SÜRE

		40/32



		ÖN KOŞUL

		Temel eğitimini tamamlamış olmak

 



		YETERLİK

		Voli ağı donatmak



		MODÜLÜN AMACI

		Genel Amaç

Bu modül ile gerekli ortam sağlandığında voli ağı donatımı ile ilgili becerileri kazanacaksınız. 

Amaçlar


1. Voli ağlarında ağ donatımını yapabileceksiniz. 


2. Voli ağında kurşun ve mantar yaka donatımı yapabileceksiniz. 






		EĞİTİM ÖĞRETİM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

		Balıkçı gemisi, balıkçılık atölyesi, işletme, kütüphane, ev, internet, bilgisayar, DVD, VCD, bireysel öğrenme, vb. 



		ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

		Öğrenme faaliyetlerinin sonunda kazandığınız bilgi ve becerileri, kendi kendinizi ölçerek değerlendirebileceksiniz. Modülün sonunda kazandığınız yeterliği öğretmeniniz ölçerek değerlendirecektir.









GİRİŞ


Sevgili Öğrenci,

Avcılık suretiyle balık istihsali tüm dünya sularında yapılmaktadır. Gelişen teknoloji ile birlikte av araç gereçleri de değişmekte ve geliştirilmektedir. Bu gelişme av stoklarının verimliliğini koruyacak şekilde yasal düzenlemeler ile kontrol edilmektedir.

Voli ağları, diğer av araç gereçlerine nazaran daha basit yapılı ve ekonomik pasif av araçları grubundandır. Ağların fanyalı ağlardaki gibi üst üste dikilmesi ve bu ağların yan yana getirilerek birbirine çatılması esasına (çatılı ağlar) göre yapılırlar.Avlanılacak balık türüne göre ağ gözü seçimi ve uygun donam faktörlerinin ağ donatımında dikkate alınması gereklidir.

Voli Ağı Donatımı modülü sayesinde avlanılacak balık türüne uygun voli ağı seçebilecek ve voli ağında ağ donatımı, kurşun ve mantar yaka donatımı yapabileceksiniz. 

ÖĞRENME FAALİYETİ–1


Bu faaliyette kazandırılacak bilgi ve beceriler doğrultusunda, uygun ortam sağlandığında, voli ağı donatımını yapabileceksiniz. 




Bir voli ağı gemisinde veya ağ yapım atölyesinde;

· Donatılacak voli ağı tipinin tespit edilmesini


· Voli ağında göz genişliklerinin ve göz yüksekliklerinin tespit edilmesini


· Voli ağlarında ağ malzemeleri ve donam faktörlerinin tespit edilmesini

gözlemleyerek gözlemlerinizi yazıya geçiriniz.



1. ÇATILI AĞLARDA DONATMA

1.1. Voli Ağları 

Çatılı ağlar uçkurluklarla üst üste tutturulmuş 2–5 boy (kat) ağdan oluşmaktadır. 3–5 boydan oluşanlara «alamana» da denmektedir. Boyların (her bir katın) yapısı birbirinin aynı olabildiği kadar değişik de yapılabilmektedir. 2, 3 ve 5 boy voli ağlarının göz genişlikleri, göz yükseklikleri, ağ materyali ve donam faktörleri Örnek olarak Tablo 1.1 de verilmiştir. Voli ağlarının en alt boyları ender olarak, ağ yüksekliğini artırmak için uskurçuladan oluşturulmaktadır.
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Tablo 1.1: 2 (A), 3 (B) ve 5 (C) boy voli ağlarında göz genişlikleri (GG), göz olarak yükseklikleri (Y), ağ materyali ve donam faktörleri (E)

Fanya 23 tex x 6–9, göz genişliği 120–180 mm yüksekliği 6–12,5 gözdür. Tor 23 tex x 3-6, göz genişliği 24-32 mm yüksekliği 50-120 gözdür. Boyların yüksekliklerinde fanya-tor oranları 0,49–0,68 arasında değişmektedir. Bir fanya gözü yaklaşık olarak 4–6 tor gözü büyüklüğündedir.

Yakalar 4–6 mm a polypropilendendir. Mantar yaka tek, kurşun yaka çift kattır. Yüzdürücü olarak 70–90 mm 0 plastik, batırıcı olarak 50–100 g ağırlığında kurşun kullanılmaktadır.

Fanyanın donam faktörü 0,50–0,74 arasında değişmektedir. Her iki donam​dan bir tanesi fanyalıdır. Her donamda 3 tor gözü vardır (Tabloda verilen «A» ağı hariç, bu ağda tor donamı 2’li 3’lü yapılmıştır). Donam ipi 23 tex x 9, her 3.-6. donamda bir yakada yüzdürücü, diğer yakada batırıcı vardır. Ağ uçların​da tor’un bolluğu üstteki uçkurluğun altına toplanmakta, alttaki uçkurluğa doğ​ru gergin duran ağlar birbirine dikilmektedir.
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Şekil 1.1

1.2. Voli Ağı Çeşitleri

· Torik


· Palamut


· Lüfer: 

Voli ağı II, tor ağ PA materyalden, 210d/2 nu. ip kalınlığında, 44– 50 mm TGB’nda ve 80–105 göz yüksekliğindedir. Fanyalar ise 210d/4 nu. ip kalınlıklarında, PA materyalden, 250 mm TGB’nda ve 13, 13,5 göz derinliğindedir. Ağın bir boyunda toplam 333 adet 5 numara PL mantar ve 50 g’lık kurşun kullanılmıştır. Mantar ve kurşun yakanın uzunlukları 100 m olup, 5 mm çapında PP materyalden yapılmış yaka ipi kullanılmıştır. Donam faktörü (E) 0,5’tir (Şekil 9). 3–4 posta arasında uzunluktaki av takımları ile tüm yıl, döneğe bırakma yöntemi yanında voli yöntemi ile de avcılık yapılmaktadır. 

· Kefal voli ağı;tor ağ PA materyalden yapılmış, 210d/3 nu. ip  kalınlığında, 50 

mm TGB’nda ve 165 göz yüksekliğindedir. Fanyalar ise 210d/6 nu. ip kalınlıklarında, PA materyalden, 280 mm TGB’nda ve 13 göz derinliğinde olmaktadır. Ağın bir boyunda 

toplam 333 adet 5 numara PL mantar ve 50 g’lık kurşun kullanılmıştır. Mantar ve kurşun yakanın uzunlukları 100 m olup, 5 mm çapında PP materyalden yapılmış  yaka ipi 

kullanılmıştır. Donam faktörü (E) 0,5 tir (Şekil 11). 2-4 posta arasında uzunluktaki av takımları ile tüm yıl, voli yöntemi ile avcılık yapılmaktadır. 

Levrek voli ağı I , tor ağ PA materyalden, 210d/3 nu. ip kalınlığında, 50, 56 mm TGB’nda ve 105, 120 göz yüksekliğindedir. Fanyalar ise 210d/6 no ip kalınlıklarında, PA materyalden, 280 mm TGB’nda ve 13,5 göz derinliğinde olmaktadır. Ağın bir boyunda toplam 308 adet 3 numara PL mantar ve 50 g’lık kurşun kullanılmıştır. Mantar ve kurşun yakanın uzunlukları 100 m olup, 5 mm çapında PP materyalden yapılmış yaka ipi kullanılmıştır. Donam faktörü (E) 0,5’ tir.  2-4 posta arasında uzunluktaki av takımları ile tüm yıl, voli yöntemi ile avcılık yapılmaktadır. 

Kursun ağırlıkları 50-100g

Mantar çapları 70-90mm

Şamandıra (cana): Baş peçenin ucuna takılan denize ağ bırakılırken ağın yerini belli etmeye yarayan şamandıradır. 
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Resim 1.1: Ağın yerini belirlemeye yarayan şamandıra (cana)

Baş peçe: Cana dan dan gelen halatın bağlandığı kısımdır. Mantar yakadaki sardona yoma bağı ile bağlanır. 
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Resim 1.2: Sardon, kurşun yaka ile donatılması, voli ağında kurşun yaka, yaka sadesi ve uçkurluk

1.3. Çatılı Voli Ağları Donatımı

Voli ağları yapısal özellik bakımından fanyalı ağlara, denize bırakılışları veya kullanılışları bakımın​dan çevirme ağlarına benzerler. Voli ağları 2–3 tane fanyalı kefal ağının alt alta eklenmesi ve 5 veya 6 boy ağın birbirine boyuna eklenmesi ile oluşan bir avlanma aracıdır.

Voli ağları donanım itibarıyla karmaşık bir yapı​ya sahiptir. Öncelikle bir parça ağın donanımı yapılır. Bunun için gömlek olarak 23 tex 3 nu.lı iplikten örülmüş 28 mm göz açıklığında ve 80-100 göz derinliğindeki ağ​lardan alınır. Fanya için 23 tex 6 nu.lı iplikten örülmüş 160 mm göz açıklığında ve 12 göz derinliğindeki ağlardan alınır. Alınacak ağ miktarı ağın boyuna ve derinliğine koyulacak ağ miktarına göre değişir.

Alt ve üst yaka halatı olarak 6 mm 0 pp halatlar kullanılır. Ağların birbirine eklenmesi için 55 nu. güngörmez gereklidir. Alt ve üst yakanın ana ağlara donatımı esnasında güçlendirilmiş ağ olarak 5 göz kullanılacak, ağın dört kenarını dönecek boyda 5 göz gerekir.


Yüzdürücü olarak 70 mm 0, 6 nu. naylon mantarlar kullanılırken, batırıcı olarak tanesi 250–300 g gelen füze şeklindeki içi boş kurşunlar alınır.

Önce her parça ağ, P = % 50 orantısı ile bir fanyalı ağ gibi alt ve üst yaka olarak kullanılır. 55 nu. güngörmezle donatılır. Daha sonra hazırlanan bu parçalar istenilen sayıda alt alta ve yan yana birbirine ikinci bir güngörmezle çatılır. Daha sonra dikdörtgen şeklini alan bütün ağın güçlendirilmesi ve kurşunlarla mantarın kolay denize dökülmesi için ve kurşunların alt ve üst kenarına 5 göz donatılır.

Aynı 5 göz, kenar peçeye de donatılarak, ağın dört yanı güçlendirilmiş olur. Daha sonra ağın alt ve üst yakasının donanımına sıra gelir. Yaka için kullanıla​cak halatlar önceden açılıp gerdirilerek burukluğu (gamı) alınır. Alt yakaya 250–300 g gelen kurşunlar, üst yakaya da 70 mm çapındaki mantarlar geçirilerek donatıma hazır edilir. Donatma işi 6 nu. iplikle yapılır. 
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Şekil 1.2: Voli ağı kesiti

UYGULAMA FAALİYETİ




		İşlem Basamakları

		Öneriler



		· Donatılacak voli ağı çeşidini tespit ediniz.

· Voli ağında göz genişlikleri ve yüksekliklerini tespit ediniz.

· Voli ağı için en uygun ağ malzemesini seçiniz.


· Donam faktörlerini hesaplayınız.


· Ayarlanmış fanyalı ağları alt alta güngörmezle birbirine çatınız.


· Ağ parçalarını yan yana getirerek güngörmezle birbirine çatınız. 


· Voli ağının kenarlarını 5 göz donatarak güçlendiriniz.

· Tor miktarını dikkate alarak tor ağını donatınız. 



		· Hazırlıklarınızı zamanında yapınız.


· Laboratuvarda çalışacaksanız laboratuvarda çalışma kurallarına, balıkçı gemisinde çalışacaksanız, denizde güvenlik kurallarına uyunuz.


· Ağ donatımı için uygun ve ekonomik malzeme seçimine dikkat ediniz.










ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME


OBJEKTİF TEST


Aşağıdaki soruları cevaplayarak, öğrenme faaliyetinde kazanmış olduğunuz bilgileri ölçünüz. 


1. Voli ağları yapısal özellikleri bakımından hangi ağlara benzer?


A)  Fanyalı ağlar



B)  Çevirme ağları



C)  Sürükleme ağları

D)  Kaldırma ağları


E)  Çökeltme ağları


2. Voli ağlarında ağ parçalarının birbirine çatılması aşağıdakilerden hangisi ile yapılır?


A)  45 nu.lı güngörmez

B)  55 nu.lı güngörmez

C)  35 nu.lı güngörmez 


D)  25 nu.lı güngörmez 


E)  60 nu.lı güngörmez 

3. Voli ağlarının 3–5 kattan oluşanlarına ne ad verilir?


A)  Peçe

B)  Uskurçula

C)  Alamana

D)  Sardon

E)  Serpme

4. Voli ağlarında batırıcı olarak aşağıdakilerden hangisi kullanılır?


A)  25–50 g kurşun

B)  50–75 g kurşun

C)  50–100 g kurşun

D)  75–150 g kurşun

E)  100–150 g kurşun

5. Voli ağlarında yüzdürücü olarak aşağıdakilerden hangisi kullanılır? 


A)  70–90 mm çaplı plastikler

B)  50–70 mm çaplı plastikler

C)  100–150 mm çaplı plastikler 

D)  20–40 mm çaplı plastikler

E)  25–50 mm çaplı plastikler 

DEĞERLENDİRME


Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız. Yanlış cevap verdiyseniz öğrenme faaliyetinin ilgili bölümüne dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise uygulamalı teste geçiniz.





DEĞERLENDİRME ÖLÇEĞİ

Kullanım amacına uygun olarak voli ağ tipini seçiniz. Seçtiğiniz voli ağı tipine göre uygun malzeme listesi hazırlayarak voli ağını donatınız. Çevrenizdeki arkadaşlarınızla birlikte grubunuzu değerlendirerek eksik veya hatalı gördüğünüz konularda öğrenme faaliyetine dönerek konuyu tekrar ediniz.


		





		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		1. Donatılacak voli ağı çeşidini tespit ettiniz mi?



		

		



		2. Voli ağında göz genişlikleri ve yüksekliklerini tespit ettiniz mi?



		

		



		3. Voli ağı için en uygun ağ malzemesini seçtiniz mi?




		

		



		4. Donam faktörlerini hesapladınız mı? 

		

		



		5. Ayarlanmış fanyalı ağları alt alta güngörmezle birbirine çattınız mı? 

		

		



		6. Ağ parçalarını yan yana getirerek güngörmezle birbirine çattınız mı? 




		

		



		7. Voli ağının kenarlarını 5 göz donatarak güçlendirdiniz mi?

		

		



		8. Tor miktarını dikkate alarak tor ağını donattınız mı? 




		

		





DEĞERLENDİRME


Cevaplarınızda ‘’Hayır’’ seçeneği işaretli ise faaliyete geri dönerek tekrar ediniz. Cevaplarınızın tümü ‘’Evet’’ ise bir sonraki faaliyete geçebilirsiniz.

ÖĞRENME FAALİYETİ–2


Bu faaliyetle kazandırılacak bilgi ve beceriler doğrultusunda, uygun ortam sağlandığında voli ağında kurşun ve mantar yaka donatımı yapabileceksiniz





Bir voli gemisinde veya ağ yapım atölyesinde, sardon ağına;

· Mantar sadesi hazırlanmasını ve mantar yaka donatımını

· Kurşun sadesi hazırlanarak, kurşun yaka donatımını 

· gözlemleyiniz ve gözlemlerinizi bir kompozisyon olarak yazınız.

2. Voli Ağında Kurşun ve Mantar Yaka Donatımı



2.1. Mantar Yaka Donatımı


Bir voli takımı 1 veya 2 kayık ağdan, kayık ağ da ağlardan oluşmaktadır. Bir ağ 24–51 m ve bir kayık ağ 128–192 m uzunluğundadır.

Bir kayık ağ yakalar, mantar ve kurşun sadeleri (Resim2.1), kapak ve çatı sadeleri ile çevrilmiştir. Ağın donamına en üst boyun yukarıdaki kenarı ile başlanmaktadır. 2 mm 0 örme sentetik ip olan uçkurluğa fanya ve tor do​nanmaktadır. Bunun üzerine yine uçkurluğa mantar sadesi aynı donam fak​törü ile donanmaktadır. Mantar sadesi 23 tex x 6-12, göz genişliği 14-20 mm, ve yüksekliği 8-20 gözdür. Mantar sadesi diğer taraftan mantar yakasına aynı donam faktörü ile ve aynı şekilde donanmaktadır.

Mantar yakaya en yakın boyun alt kenarı yine uçkurluğa aynı donam faktörü ile ve aynı şekilde donanmaktadır.

Bunun altına gelecek ikinci boy üst boyun alt uçkurluğuna donanmakta ve kaç boy takılıyor ise işleme aynı şekilde devam edilmektedir.

Her boy iki kenarda da kendi uçkurluklarına donanıp, uçkurlukların bir​birine dikilmesi ile oluşturulmuş, voli ağları da saptanmıştır.

En alta gelecek boy da donandıktan sonra altına kurşun sadesi takılmaktadır (Resim 1.2). Kurşun sadesi 23 tex x 6–12, göz genişliği 14–24 mm ve yüksekliği 8–25 gözdür. Sadenin uçkurluk donamı en alt boyun donamının aynıdır. Kurşun yakanın donamı ise bundan bir düğüm açıktır.

Kayık ağı oluşturan ağların aralarında karşılıklı uçkurluklar birbirlerine bağ​lanmakta, ağ gözleri dikilmesi ile  kapatılmaktadırlar.

Kayık ağın uçlarında ağ yüksekliğince peçe sadeleri vardır. Bunlardan iki kayık ağın birleştirildiği yerdekilere «çatı sadesi», diğer uçlardakilere ise «kapak sadesi» ismi verilmektedir. Bunların uzunlukları 4,5–8 m arasında değişmektedir.

Ağ kendi yüksekliğini geçmeyen derinliklerde sürüyü çevrelemekte, daha derin sularda tek kayık ağ olarak kurulmaktadır. 

Mantar yakada mantarların dizildiği donam ipi olarak 6 mm halatlar kullanılır. Bu halatlar üç donamda bir donatılır. Mantarlar 60–70 mm çaplı naylondan yapılmıştır. Her donamda altı ağ gözü bulunur. Mantar yakayı donatmak için 22 D iple bağlanmaktadır. Mantar yaka sardon ağ ile donatılmıştır. Sardon 2 cm kol boyuna sahip 22 D’ ye ipten düğümlü ya da düğümsüz olarak yapılmıştır. Sardon ağ elli göz derinliktedir.

Sardon ağın altında tor bulunur. Tor 18 D’ ye ipten düğümlü ya da düğümsüz olarak yapılmıştır Duruma göre derinliği 500 göz veya daha fazla hâle getirilebilir. Bu da av sahasının derinliğine göre değişir. Kol boyu 1 cm dir. Torun üzerinde 9 D 4-8 cm kol boyuna sahip fanya bulunur. 18 D iple bağlanmıştır.

2.2. Kurşun Yaka Donatımı


Tor ağın altına yine sardon ağ ile donatılmıştır. Derinliğine 50 göz ağdan yapılmıştır. Kurşun yakada kurşunların dizildiği donam ipi 6 mm halatlar kullanılır. 250 gr kurşunlar ile donatılmıştır. Kursun yaka iki donanımda bir donatılmıştır. İki göz de bir donam yapılmıştır. Bir donamda 800 kg kurşun bulunur. Dikdörtgen şeklini alan bütün ağın güçlendirilmesi ve kurşunlarla mantarın kolay denize dökülmesi için kurşunların alt ve üst kenarına 5 göz donatılır.
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Resim 2.1: Voli ağında kurşun yaka, yaka sadesi ve uçkurluk
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Resim 2.2: Cana halatının sardon mantar yakasına bağlanması
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Resim 2.3: Mantar yakanın sardon ağa donatılması

UYGULAMA FAALİYETİ




Çevrenizdeki arkadaşlarınızla gruplar oluşturarak voli ağlarının yapımı ile ilgili bilgiler edininiz. Çevrenizdeki balıkçılarla bu konuda görüşmeler yaparak notlar alınız. CD, resim vb. dokümanlardan oluşan dosya hazırlayarak, görsel araçlarla sunum yapınız.


		İşlem Basamakları

		Öneriler



		· Mantar sadesi hazırlayarak uygun donam faktörü ile uçkurluğa donatınız.

· Aynı donam faktörü ile mantar sadesini mantar yakaya donatınız.


· Kurşun sadesi hazırlayarak uygun donam faktörü ile uçkurluğa donatınız.


· Aynı donam faktörünü dikkate alarak kurşun sadesini kurşun yakaya donatınız.




		· Hazırlıklarınızı zamanında yapınız.


· Eğer laboratuvarda çalışacaksanız laboratuvarda çalışma kurallarına, balıkçı gemisinde çalışacaksanız, denizde güvenlik kurallarına uyunuz.


· Ağ donatımı için uygun ve ekonomik malzeme seçimine dikkat ediniz 

· Kurşun ve mantar yakanın donatımında donam faktörlerinin uygunluğunu sağlayınız.







ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

OBJEKTİF TEST


Aşağıdaki soruları cevaplayarak, öğrenme faaliyetinde kazanmış olduğunuz bilgileri ölçünüz 


1. Mantar sadesinin göz genişliği aşağıdakilerden hangisidir?


A)  30–40 göz



B)  10–12 göz



C)  14–20 göz 

D)  30–50 göz 

E)  30–40 göz 

2. Sardon ağının derinliği kaç gözdür?


A)  20 göz

B)  30 göz 

C)  40 göz 

D)  50 göz 

E)  60 göz 

3. Mantar ve kurşunların dizildiği donam ipinin kalınlığı kaç mm dir?


A)  4 mm

B)  5 mm 

C)  6 mm 

D)  7 mm 

E)  8 mm 

4. Çatı sadesinin tanımı aşağıdakilerden hangisidir?


A)  Kayık ağın uçlarıdır.

B)  İki kayık ağın birleştiği yerdir.

C)  Sardon ağının alt kısmıdır. 

D)  Tor ağının alt kısmıdır

E)  Kurşunların dizildiği donam ipidir. 


5. Kurşun sadesinin yüksekliği kaç gözdür? 


A)  8–25 göz

B)  20–25 göz 

C)  5–10 göz 

D)  20–35 göz 

E)  35–45 göz 

DEĞERLENDİRME


Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız. Yanlış cevap verdiyseniz öğrenme faaliyetinin ilgili bölümüne dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise uygulamalı teste geçiniz.

UYGULAMALI TEST



Uygun donam faktörlerini dikkate alarak mantar ve kurşun sadesi hazırlayıp bunların kurşun ve mantar yakaya donatımını yapınız. Yaptığınız uygulamayı aşağıdaki değerlendirme ölçeğine göre değerlendiriniz.


		





		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		1. Mantar sadesi hazırlayarak uygun donam faktörü ile uçkurluğa donattınız mı?




		

		



		2. Aynı donam faktörü ile mantar sadesini mantar yakaya donattınız mı?

		

		



		3. Kurşun sadesi hazırlayarak uygun donam faktörü ile uçkurluğa donattınız mı?



		

		



		4. Aynı donam faktörünü dikkate alarak kurşun sadesini kurşun yakaya donattınız mı?




		

		





DEĞERLENDİRME


Cevaplarınızda ’’Hayır’’ seçeneği işaretli ise faaliyete geri dönerek tekrar ediniz. Cevaplarınızın tümü ‘’Evet’’ ise modül değerlendirmeye geçebilirsiniz.




MODÜL DEĞERLENDİRME



OBJEKTİF TESTLER


Aşağıdaki ifadelerin doğru veya yanlış olduğunu belirterek, modülde kazanmış olduğunuz bilgileri ölçünüz.

		

		ÖLÇME SORULARI

		Doğru

		Yanlış



		1. 

		Alamana, 3–5 boy olan voli ağlarına denir.

		

		



		2. 

		Voli ağlarında mantar yaka çift, kurşun yaka tek kattır.

		

		



		3. 

		Canadan gelen halatın bağlandığı kısma baş peçe denir.

		

		



		4. 

		Voli ağları, özellikleri bakımından çevirme ağlarına benzerler. 

		

		



		5. 

		Voli ağlarında batırıcı olarak tanesi 250–300 g gelen içi boş kurşunlar kullanılır.

		

		



		6. 

		Voli ağlarının birbirine çatılmasında 55 nu.lı güngörmez ipi kullanılır.

		

		



		7. 

		Voli ağlarında ağın köşelerine güçlendirme yapmaya gerek yoktur.

		

		



		8. 

		Kayık ağın uç kısımlarında ağ yüksekliğince peçe sadeleri vardır.

		

		



		9. 

		Voli ağlarında sardon ağ yaklaşık 100 göz derinliktedir.

		

		



		10. 

		Kurşun yakada kurşunların dizildiği donam ipi, 6 mm çapında naylon halatlardır.

		

		





DEĞERLENDİRME

Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız, yanlış cevap verdikleriniz için modülün ilgili faaliyetine dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise performans testine geçiniz. 

PERFORMANS TESTİ 

Ağ yapım laboratuvarına veya bir voli gemisine giderek, sorumlu öğretmene veya gemi kaptanına çalışmalarınız hakkında bilgi veriniz. Ondan izin alarak modül öğrenim faaliyetlerinde öğrendiğiniz gibi voli ağını donatınız.

Yaptığınız uygulamayı aşağıdaki değerlendirme ölçeğine göre değerlendiriniz.

		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		1. Donatılacak voli ağı çeşidini tespit ettiniz mi?



		

		



		2. Voli ağında göz genişlikleri ve yüksekliklerini tespit ettiniz mi?

3. 

		

		



		4. Voli ağı için en uygun ağ malzemesini seçtiniz mi?




		

		



		5. Donam faktörlerini hesapladınız mı? 

		

		



		6. Ayarlanmış fanyalı ağları alt alta güngörmezle birbirine çattınız mı? 

		

		



		7. Ağ parçalarını yan yana getirerek güngörmezle birbirine çattınız mı? 

8. 

		

		



		9. Voli ağının kenarlarını 5 göz donatarak güçlendirdiniz mi?

		

		



		10. Tor miktarını dikkate alarak tor ağını donattınız mı? 

11. 

		

		



		12. Mantar sadesi hazırlayarak uygun donam faktörü ile uçkurluğa donattınız mı?

13. 

		

		



		14. Aynı donam faktörü ile mantar sadesini mantar yakaya donattınız mı?

		

		



		15. Kurşun sadesi hazırlayarak uygun donam faktörü ile uçkurluğa donatınız.

16. 

		

		



		17. Aynı donam faktörünü dikkate alarak kurşun sadesini kurşun yakaya donattınız mı?

18. 

		

		





DEĞERLENDİRME

Yapılan değerlendirme sonunda hayır şeklindeki cevaplarınızı bir kere daha gözden geçiriniz. Hayır, olarak cevap verdiğiniz sorularda modülün ilgili faaliyetine dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınızın tamamı evet ise bir sonraki modüle geçmek için ilgili kişiler ile iletişim kurunuz. 



CEVAP ANAHTARLARI 


ÖĞRENME FAALİYETİ-1 CEVAP ANAHTARI


		1

		A



		2

		B



		3

		C



		4

		C



		5

		A





		

		

		

		

		



		

		

		

		

		





ÖĞRENME FAALİYETİ-2 CEVAP ANAHTARI


		1

		C



		2

		D



		3

		C



		4

		B



		5

		A





		

		

		

		

		



		

		

		

		

		





MODÜL DEĞERLENDİRME CEVAP ANAHTARI


		1

		D



		2

		Y



		3

		D



		4

		Y



		5

		D



		6

		D



		7

		Y



		8

		D



		9

		Y



		10

		D
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