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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yaygilastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmigtir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR ..ottt ettt ettt be e il
GIRIS oottt 1
OGRENME FAALIYETI=T oo 3
1. Uzatma Aglarinin Teknik OzelliKIETi............cooeverueveecierceeieeeeeeeeeieeeeee e 3
1.1. Uzatma Aglart ( Galsama AGIAr1) ........ccooeeieiiinieieieeieie ettt 3
1.1.1. Uzatma Aglarinda Kullamlan Ipliklerin Cesitleri ve Ozellikleri...............co.......... 4
1.1.2. Galsama Aglarin Rengi ve Av Verimliligine EtKisi........cccocoeeieiiiniieienieceeenee. 4
1.1.3. Ag Goz Agikligr ile Baligin Viicut Sekil, Hareket ve Davraniglart Arasindaki
TTESKALET ettt n e ne s eeeennas 4
1.2. Uzatma Aglarmin Teknik OZelliKIETi.............oovveeveveieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 5
1.2.1. Donam FaKtorii (E).....c.covveiiiiiiiiieiieecceetesteee ettt 5
1.2.2. UzUnluK POt (P ) coeeiiiiiiieicce ettt st 6
L2 et b et b et n st h bttt e bt et ene ettt bentens 7
SArkma OFan (S) ....ccuveiieiie ettt et s e e et e ebeeabeebeebeesbsestbeesseeaveenres 7
1.2.4. AZ YUKSEKIIZT (Y) vevveueeuietirtintentet ettt ettt 9
1.2.5. Fanyali / Tor Orant ( FTOR ) ...cccciviiiiiiieiieieteteserese e e e 10
1.2.6. YUKSEKIIK POt (PY)..ecvieiieiieiieeieeieeit ettt ettt s esae s 10
UYGULAMA FAALIYETI ..otvuiiiiiiineietieeieiseie e 11
OLCME VE DEGERLENDIRME .......c.coototuiiiieeeeee oo 12
OGRENME FAALIYETI=2 ..o 15
2. Uzatma AZIart DONAtIMI .......c.oeiiiieieiiiieiesie ettt sttt eeesneeneas 15
2.1. Uzatma AGIart CESILIETT .....ocueruieieiieiieiecieeceeeeee ettt 15
2.1 1 DEP AL ettt b ettt ene et ebenten 17
2.1.2. Orta SU UZAtMA AGLcc.ueiiuiiiiieiieiieeiie ettt ettt ettt ettt e b e saee st 19
2.1.3. YUZEY UZAMA ATL ceeieiiiiiiiiieieeee ettt ettt ettt et e et e st 22
2.1.4. Tarama Seklinde Kullanilan AZLar..........cccoovveviivienieeieieeceieseese e 26
2.1.5. Fanyalt Uzatma AGIari.........cceecieriiiiinieeiieieesiee st sre e sre e seeseesenessnesnseeneeas 26
2.1.6. Ozl UZAtmMa ABIATT ........oecvveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 28
2.2, Kullanildigl Yerler......c.ccoveiiieiieiieiieciecie ettt st e ste sttt e e snseenseenneas 36
UYGULAMA FAALIYETI ..ot 38
OLCME VE DEGERLENDIRME .......coooottieeeeeeeee oo ee e eeeeenese s eeeae 39
MOdiil deGerlendirMe...........ccoeoiiiiieiei ettt ene s 42
CEVAP ANAHTARLARI ..ottt 44
ONERILEN KAYNAKLAR .....coottiiirirerieiitiresiesiesee st ssessesssesssesssssesssessesssssees 45
KAYNAKCA ...ttt sttt ettt b et a ettt be s bt aenaen 46



ACIKLAMALAR

KOD 624B00017
ALAN Denizcilik
DAL/MESLEK Balik¢1 Gemisi Kaptanhg
MODULUN ADI Uzatma Ag Donatimi
Istenilen 6lciiye ve teknigine uygun uzatma aglari
MODULUN TANIMI | hazirlayabilme ile ilgili yeterlikleri kazandirmak igin
uygulamalarin verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Uzatma aglar1 hazirlamak.
Genel Amac
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda istenilen
Olciiye ve teknigine uygun uzatma aglarini
hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI
Amaclar
1. Teknik ozelliklerine goére uzatma agi tiiriini tespit
edebileceksiniz.
2. Cesitli tipte uzatma aglarini1 donatabileceksiniz.
I3 G ] @G Siif, isletme, uzatma ag1 gemisi, kiitiiphane, ev, internet,
LIV Ee L (S bilgisayar, DVD, VCD, bireysel 6grenme vb
DONANIMLARI gisayar, DD, VL, DITEYSe O '
Ogrenme faaliyetlerinin sonunda kazandigimiz bilgi ve
OLCME VE becerileri, kendi kendinizi olgerek degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiiliin sonunda kazandiginiz yeterligi 6gretmeniniz 6lgerek

sizi degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Ozellikle kiiciik balikg1 tekneleri ile kullanilan uzatma aglari, baliklarin
solungaglarinin (galsamalarinin) veya yiizge¢ 1sinlarinin takilmasi veya aga vurduklari
esnada yaptiklar1 hareketlerle aglara sarilmalar suretiyle (fanyali maglar) yakalanmalarin,
saglayan aglardir. Uzatma aglar ile avlanilan balik tiirlerinin ¢ok ¢esit icermesinden dolay1
uzatma aglarinin gerek donatim 6zellikleri gerekse uzunluk, yiikseklik, pot orani gibi teknik
oOzellikleri birbirinden farklidir. Uzatma aglar1 ekonomik, pasif olarak nitelendirilebilecek av
araglarindandir. Avlanilan balik miktari, av operasyonu sirasinda yapilan masraflara gore
genellikle iyi bir diizeydedir.

Uzatma Ag Donatimi1 modiilii ile uzatma aglarimin teknik 6zelliklerini belirleyebilecek
donam faktorleri ile ilgili hesaplamalar yapabilecek ve avlanilacak balik tiirlerine goére
uzatma ag cesitlerini donatabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, uzatma aginin teknik o6zelliklerini ve donatilacak uzatma agi tiirlinli tespit
edebileceksiniz.

ARASTIRMA

Balikgilik atdlyesinde veya bir balik¢i barinagina giderek,

»  Uzatma aglan ile ilgili temel kavramlarin 6greniniz.

»  Uzatma aglarinin teknik 6zelliklerine dikkat ediniz.

»  Uzatma aglarinda kullanilan ag ipliklerinin 6zelliklerini gozlemleyiniz.
Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak §gretmeniniz ve arkadaslarimizla paylasiniz.

1. UZATMA AGLARININ TEKNIK
OZELLIKLERI

1.1. Uzatma Aglar1 ( Galsama Aglari)

Galsama aglari, baliklarin galsamalarinin takilmasi veya aga vurduklar1 esnada
yaptiklar1 hareketlerle aglara sarilmalar suretiyle (fanyali aglar) yakalanmalarini saglayan
aglardir.

Baliklart solungag¢ kapaklarindan yakaladiklari i¢in galsama aglar1 da denilmektedir.
Uzunluk ve yiikseklikleri avlanacak baligin cinsine gore degisir. Mantar yakaya 4-5
donamda bir mantar, kursun yakaya da yine 4-5 donamda bir kursun takilir. Ag yakalara %
30-50 pot verilmek suretiyle ve 18-25 m’lik pargalar halinde donatilir. Bdylece hem agin
kullanim1 kolaylasir hem de herhangi bir nedenle agin parcalanmasi hélinde 100-350 m
uzunlugundaki bir uzatmadan 18-25 m’lik bir parca ¢ikartilip yerine donatilmig hazir yedek-
leri takilabilir.

Sade aglar ve faydali aglarin av verimliligi asagidaki faktorlere bagli olarak
degisir:Agin yapildigi materyal (Naylon, polipropilen ve vinilon bu aglar i¢in en uygun
materyaldir.)

Baliklar, bas kuyruk ekseni boyunca viicutlart kuyruklar1 yardimi ile hareket ettirerek
yiizlis yonlerini ayarlarlar.Baliklar giindiiz denizde galsama aglarin1 gorebilirler, o nedenle
bu aglar ekseriya gece kullanilir.



1.1.1. Uzatma Aglarinda Kullanilan ipliklerin Cesitleri ve Ozellikleri

Uzatma aglarin ¢ogunlugu naylon ipliginden yapilir. Naylon ipligi herhangi bir
sentetik iplige gore her bakimdan daha iistiindiir. Esneme ve dayanma giicii fazladir ,ikinci
derecede polyester gelmektedir. Polipropilen iplikler de uzatma aglarin yapiminda kullanilir.
Ancak bu aglarin av verimliligi naylona gore % 20 daha azdir. Aga fazla miktarda balik
takildiginda pargalanmadan toplanabilecek dayaniklilikta olmas1 gerekir. Bu da ag ipliginin
direnci ve esneme durumu ile iligkilidir. Ag ipliginin fazla esnek olmasi da istenmez. Boyle
aglardan baliklar kolayca gegerler.

1.1.2. Galsama Aglarin Rengi ve Av Verimliligine Etkisi

Baliklarin birkag¢1 hari¢ ¢ogunlukla baglarinda iki adet gozleri mevcuttur. Bu gozlerin
fonksiyonlar1 memelilerde oldugu gibidir. Baliklarin 20 m su derinligindeki gérme mesafesi
10 m olarak saptanmis olup genellikle baliklar miyop olarak kabul edilirler.

Baliklar karanlik ve aydinliga kars1 ¢ok duyarlidirlar. Dr, Kawamoto'nun deneylerine
gore fototaksis baliklarin mavi ve yesil renklere kargi duyarlik gosterdikleri buna karsilik,
yilan balig1 gibi fototaksis olmayan baliklarin hicbir renge karsi duyarlik gostermedikleri
saptanmistir. Galsama aglar1 ¢ogunlukla mavi, agik, gri, beyaz ve mavi-yesil gibi renklere
boyanir.

1.1.3. Ag Goz Acikhgi ile Bahigin Viicut Sekil, Hareket ve Davranislar:
Arasindaki Iliskiler:

» Viicut sekli: Yandaki sekilde baligin yatay ekseni (AA"), dikey ekseni (BB') ve
genisliginde (CC) ile belirtilmistir (Sekil 1.1).

B

\J

Sekil 1.1: Bahgin yatay, dikey ve genisligi

i

Galsama aglar ile avlanan baliklarin ¢ogunlugu ig biciminde viicut yapisina sahip olan
hareketli baliklardir. (BB') ekseni balik viicut g¢evresinin en uzun oldugu kesimdir. Bu
nedenle ¢evresi max.: BCB'C'dir, Bu mesafe, agin dort kenarinin mm uzunlugu olan 4L’ den
daha kiiciik olmalidir.



B

Sekil 1.2: Bali@in cevresi ile ag gozii genisligi
1.2. Uzatma Aglarimin Teknik Ozellikleri

Uzatma aglarimin yapim ve donatilmasinda dikkat edilmesi gereken 6Slciitler vardr.
»  Avlanacak tiir, biiytikligii ve biyolojisi

»  Mevsim ve davrams 6zellikleri

»  Avlanma bolgesinin karakteri ve dogal kosullar.

Bu olgiitler goéz oOniline alimarak agin yapimmi igin teknik o6zellikler saptanmalidir.
Uzatma aglarimin yapim ve donanimi sirasinda hesaplanan teknik dlgiitler 6 grupta toplanir:
»Donam faktorii (E )
»Uzunluk potu (P )
»Sarkma oran1 (S % )
»Ag yiiksekligi (Y )
e Tor ag yiiksekligi (' Yt)
e Fanya ag yiiksekligi ( Y{)
»  Fanya/ tor oran1 ( FTOR )
»  Yikseklik potu ( Py )

1.2.1. Donam Faktorii (E)

Ag yapiminda yaka uzunlugunun total ag uzunluguna orani donam faktoriinii verir.
Diger bir ifade ile birim yaka boyuna diisen ag boyudur. Donam 6l¢egi, goz acikligi dikkate
almarak ¢ikarilir. Balik¢ilikta bu 6l¢ii, cako boyu olarak tabir edilir. Birim yaka boyu olarak
Tam G6z Boyu ( TGB ) uzunlugu dikkate alinir. Bu uzunluga TGB uzunlugundan daha fazla
alinacak olan ag boyu donam faktoriinii olusturur.

E = Yaka Boyu (YB )/ TGB
Ornegin birim yaka boyuna ( 1 TGB ) 2 ag gozii donatildiginda;
E=1TGB/2TGB = 0.50 degerini verir.

Ornegin, 200 metrelik bir agdan %50 donam faktdrii uygulandiginda 100 metre
donatilmis ag %60 donam faktorii uygulandiginda 120 metre donatilmis ag elde edilir.
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1.2.2. Uzunluk Potu (P)
Uzatma aginin boydaki potu ( P ) donam faktoriine bagimli olarak meydana ¢ikar.

P =1 - E degerinden bulunur.
E = 0.5 agda P = 0.50 degerini verir. Bu tiir bir aga yar1 yariya potlu ( %50 potlu )
deyimi kullanilmaktadir.

Sade aglardan 0.20 - 0.40 potlu, fanyali aglardan 0.40 — 0.60 ve dolanan aglardan 0.60
— 0.80 potlu donam orani uygulanmaktadir. Burada anlasilacagi gibi sade aglar, gergin olarak
donatilmakta ve hareketli balik galsamasindan ya da yiizgeclerinden aga takilarak
yakalanmaktadir. Fanyali aglarda ise baligin fanya goziinden rahatlikla gecerek tor agda
viicut uzunlugu boyunca ilerlemesi ve doniiste diger fanya goziinden gecerek torba
olusturmasi yoluyla ag iizerinde hapsolmasi ve yakalanmasi esasina dayanir. Dolanan
aglarda ise pot fazla birakilarak baligin aga dolanmasi ve takilarak avlanmasi saglanir.

Omek: Agin yapiminda 2 géz uzunlugu mesafesinde 6lgek cikararak 3 ag gozii
donama alinirsa;

Donam 6l¢egi ( ¢ako boyu ) =2TGB

Ag Boyu=3TGB

E=2TGB/3TGB =2/3=0.67 bulunur.
P=1-0.67=0.33 (% 33 ) hesaplanr.

Sekil 1.3: Baligin uzatma aglarinda yakalanma bélgeleri



1.2.3. Sarkma Oran (S)

Aglar yakaya donatildiktan sonra, ag gozii uzunluk potuna bagimli bir sarkma gosterir.
Gergin (az potlu) donamlarda sarkma az, potlu donamlarda fazla olacaktir. Sarkma orani (S)
donam faktorii ile ters orantili olmakla beraber aralarinda lineer bir iliski yoktur. Aglarin

atilmasinda uygulanan sarkma oraninin hesaplanmasinda agagidaki formiil kullanilmaktadir:
(Sekil 87).

S:

Sarkma orani, ag yiiksekligi ve derinligini dogrudan etkiler. 0 ve 1 degerleri disinda
tiim P olgiileri igin farkli S degerleri hesaplanir (Tablo 15),

YB/TGB

0/1

1/1
12
1/3
1/4

2P-P?

E=0350 E=047

E=1.00

———————

o

Sekil 1.4: Uzunluk potuna (P) bagimh olarak ag goziiniin sarkma durumu

P S YB/TGB

1 1 2/2

0 0 2/5
0.50 0.87 3/4 .
0.67 0.94 3/5
0.75 0,97 3/6

P
0.50

0.60
0.26
0.40
0.50

Tablo 1.1: Degisik donam faktorlerinde S degerleri

E=1050

0.87

0.92
0.66
0.86
0.87



Sekil 1.5: Ag yiiksekliginin Pisagor bagintisi ile hesaplanmasi

IACI=IFDI

IBDI® + IFDI* = IBFI* ( Pisagor bagimtisindan)
IFDI = IBFI* - IBDI*

IFDI * = (2b)* — (2b(1 — p)°)
IFDI* =4b° — (4b* (1-2P + p?))
IFDI = 4b” — (4b*— 8b” p +4b” p?)
IFDI = 4b® — 4b”+ 8b” p - 4b” p?)

VFD? =8b% p—4b* p?
VED? = \4b* 2p - p?)
FD=2b2p—p°

Bu formiilden yararlanilarak agin kenar yakaya donatilmig uzunlugu
(derinligine tam biiziilmesi) hesaplanabilir.
D=- 2 bm enine gergin derinlik

[ 2 2
p = Biiziilme orani olmak iizere, d = D 2p-p 2bm 2p-p
formiiliinden hesaplanir.
d = Donatilmis uzunluk (kenar uzunluga)



Ornek Problem:

Gergin halde kumas agin uzunlugu 150 kula¢ ve ag donatilarak liifer uzatim agi
yapilmas1 istenmektedir. Biiziilme oran1 % 30, bir goz kolu uzunlugu 34 mm, derinligi 100
g6z olduguna gore donatilmis haldeki ag boyunu ve donatilmis derinligini hesaplayiniz.

(1 Kulag = 1,8 m alinacaktir.)

p=0,30 L =150 kulag =1.8. 150 m
b=34m I=LdI-p)
1 =150.(1-0,30)
1 =150.0,70 = 105 kulag=- 105. 1,8 =189 m

d=2b.m 2p-p°

d =2.34.100 1/2.0,30 - (0,30)’

d =6800 /0,60 —0,09

d =6800.0,7 = 4760 mm
d=4,8m

1.2.4. Ag Yiiksekligi (Y)

Deniz iginde konumlanmig aglarin dikey olarak mantar yaka ile kursun yaka
arasindaki derinlik mesafesine ag yiiksekligi adi verilir. Sade aglarda ag goz sayisi ve
sarkma oran1 bu degeri ortaya ¢ikarir.

Ag Yiksekligi (Y) = Ag Goz Sayis1 x S x TGB

Ornek:

e

22 mm gozli agda Donam = 2/3 Ag Yiiksekligi = 105 goz
AB=44X2/3=29.333

E=AB/TGB=29.333 /44 =0,666659

E = 0.67 donam faktorii

P=1-E=1-0.67=0.33

P =% 33 uzunluk potu

S =V2P-p2 =V 2.033-(0.33)"

S =0.75 sarkma oram

=44 mm X 105 x 0.75 = 3465 mm

=346.5 cm ag yiiksekligi



1.2.5. Fanyali / Tor Oran1 ( FTOR)

Fanyali aglarda ag boyunda donama bagli olarak birakilan pot miktar1 yaninda
yiikseklikte de tor ag potu birakilir. Bu pot sayesinde aga c¢arpan balik, cep (torba)
olugturmakta ve yakalanmaktadir. Yiikseklikte birakilacak pot orani, yakalanmasi planlanan
su Uriinii tiirline gore degisiklikler gosterir. Fazla hareketli tiirlerde (6r. kefal) az pot, agir
hareketlerde (6r. karides veya dil) fazla pot birakilir.

Fanyan / Tor Oran1 = Fanya Yiiksekligi (Yf) /Tor Yiiksekligi (Yt)
FTOR=Yf/Yt

Yf: Fanya TGB x Goz Sayis1 x St

Yt: Tor Ag TGB x Gz Sayist x St

FTOR: Belirli bir fanya gozii yliksekligine diisen tor gdzii say1 ve yiiksekligini ifade
eder. Fanyali aglar donatilirken istenilen ag yiiksekligini saglayacak sekilde fanya gozii
kesilerek alinir. Bu goz sayis1 dikkate alinarak uygun sayida tor ag gozii kesilir. Mantar ve
kursun yakalarin donatilmasindan sonra, donam faktorii dikkate alinarak her iki ag icin
sarkma degerleri (Sf ve St) hesaplanir. Bu degerler yardimiyla fanya ve tor aginin yiikseklik
degerleri hesaplanarak birbirine béliinmek suretiyle FTOR bulunur.

1.2.6. Yiikseklik Potu (Py)

Fanyali aglarda tor ag, belli bir pota sahip olma durumundadir. Bunun Olgiisiine
yiikseklik potu ad1 verilir.

Yiikseklik Potu =1 - FTOR formiili ile hesaplanir.
Py=1-FTOR

Bu deger, donam sonunda agin yiikseklikte ne oranda bolluk yaptigini gdstermektedir.

Ornek: Fanyali aglarda fanya gozii sayisi, fanyanin tam goz agikligi ve sarkma orani
dikkate alinarak yiikseklik hesaplanir.

Fanya Yiiksekligi (Yf) = Fanya G6z Sayis1 x S x TGB
Fanya ytliksekligi, ayn1 zamanda donatilmis agin total yiiksekligini de ifade eder. Bu

tiir aglarda esas (tor) ag, fanya aglari arasinda potlu kalmakta ve esnektik azalmaktadir.
Fanyal1 aglarin tiirline gére avlanma etkinligi bu potun miktar ve oranina baghdir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Uzatma aglarinda kullanilan
ozelliklerini siralayiniz.

iplik

Balik¢ilik  atdlyesinde  calisiyorsaniz
atolye giivenlik kurallaria uyunuz.

Ag renginin av verimine etkisini
diisiinerek uzatma ag1 ig¢in uygun renk
secimini yapiniz.

Balik¢ilik  sahasinda  caligiyorsaniz
denizde giivenlik kurallarina uyunuz.

Donatim sirasinda ag gozii se¢iminin
avceilik  verimi  bakimindan Onemini
belirleyiniz.

Teknigine uygun ve ekonomik malzeme
kullanmaya 6zen gosteriniz.

Uzatma aglarinin teknik o6zellikleri ile
ilgili hesaplamalar yapiniz.

Ag malzemelerini direkt gilines 1s18ina
maruz birakmayiniz.




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak 6grenme faaliyetinde 6grenmis oldugunuz bilgileri 6l¢iiniiz

1. Iki yiiz metrelik bir agdan % 50 donam faktdrii uygulayarak kag metre donatilmis ag
c¢ikarabiliriz?

A) 200 metre

B) 50 metre

C) 100 metre

D) 150 metre

E) 50 metre

2. Uzatma aglar1 yapiminda en fazla kullanilan iplik malzemesi asagidakilerden hangisidir?
A) Naylon
B) Polyester
C) Bitkisel lifler
D) Polipropilen
E) Poliamid

3. Uzatma aglarinin uzunluk ve ytikseklikleri asagidaki 6zelliklerden hangisine gore degisir?
A) Aga verilen pot oranina gore
B) Ag ipliginin malzemesine gore
C) Av sahasinin 6zelligine gore
D) Avlanacak balik tiiriine gore
E) Kullanilan yiizdiiriicii ve batirici miktarina gore

4. Uzunluk potunun simgesi agagidakilerden hangisidir?
A) TGB
B) S
oY
D) Py
E) P

5. Fanya tor orani formiilii asagidakilerden hangisidir?
A) Y=Ag gozii say1s1 x S x TGB
B) E=2TGB/3TGB
C) FTOR=Fanya yiiksekligi/Tor ytiksekligi
D) FTOR= Tor yiiksekligi / Fanya yiiksekligi
E) E=YB/2TGB



DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.



UYGULAMALI TEST

Balikeilik laboratuarina veya bir balik¢i barinagina giderek sorumlu 6gretmene veya
balik¢ilara caligmalarimiz hakkinda bilgi veriniz. Ondan izin alarak yukaridaki &grenim
faaliyetinde 6grendiginiz gibi dalyani kurunuz.

Yaptiginiz uygulamay1 agagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

» Uzatma aglarinda kullanilan iplik 6zelliklerini siraladiniz mi?

» Ag renginin av verimine etkisini diisiinerek uzatma agi icin
uygun renk se¢imini yaptiniz mi?

» Donatim sirasinda ag gozii se¢iminin avcilik  verimi
bakimindan 6nemini belirlediniz mi?

» Uzatma aglarmin teknik oOzellikleri ile ilgili hesaplamalar
yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha goézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamamu “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETi-2

( AMAC

Bu faaliyet ile wuygun ortam saglandiginda g¢esitli tipte uzatma aglarini
donatabileceksiniz.

( ARASTIRMA

Balikeilik atdlyesinde veya bir balik¢1 barinagina giderek

»  Uzatma ag1 gesitlerini

»  Uzatma ag donatiminda kullanilan malzemeleri

»  Uzatma aglar ve yakalarin donatimini gzlemleyiniz.

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak §gretmeniniz ve arkadaslarimizla paylasiniz.

2.UZATMA AGLARI DONATIMI

2.1. Uzatma Aglar: Cesitleri

Uzatma aglar1 kullamilis sekillerine gore altiya ayrilirlar. Bunlar: Dip aglari, orta su
ag1, ylizey aglari, tarama seklinde kullanilan aglar, fanyali uzatma aglari ve 6zel uzatma
aglardir.

Tek kat ve ince materyalden yapilan goz agikligi baligin basimin gegip viicudunun

gecemeyecegi geniglikte olan, geriye ¢ikmak isteyince galsamalarinin takilmasi suretiyle
yakalanmasini saglayan bir ag tiiriidiir.
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Sekil 2.1: Bahigin galsamalarindan aga takihisi

Uzatma aglari, tek sira agdan olusur. Bu aga baligin bag ve 6n kismi girdikten sonra
geriye cikmak istediginde galsamalarindan (solunga¢ kapaklar1) aga takilir. Bu takilma
islemi yalniz galsamalarindan da olmayabilir. Yiizgec 1sinlan vasitasiyla da takilabilir. Bu
takilma islemi sonunda balik siirekli hareket eder. Baligin bu hareketi onun aga daha fazla
bulasmasina ve ¢ikis sansinin azalmasina neden olur.

Uzatma aglar1 avlanacak baligin tiirline, biiyiikliigiine ve bulundugu su kesimine gore

degisir. Bu nedenle, uzatma aglar1 farkli ozellik gdsterir ve buna gére de isimlendirilir.
Ornegin, dip aglari, kalkan aglar1 gibi.
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2.1.1. Dip Ag1

Genelde demarsal ve dibe yakin yasayan baliklarin avinda kullanilmaktadir. Deniz
dibine kurulur. Dibe kursun agirliklar ve ¢apalar yardimi ile tutturulur. Su yiizeyine ise
samandiralarla irtibatlidir. Daha ¢ok dip baliklarin yakalanmasi i¢in kullanilir. Agirliklar ve
yiizdiiriiciiler arasidaki dengeyi ayarlayarak orta su ve yiizeyde de kullanmak miimkiindiir.

Dip ag1 olarak donatilacak aglar, piyasada kumas halinde, 50-60 goz derinliginde ve
200 m boyunda bulunabilmektedir. Avlanacak balik tiiriine gére bu aglardan 22-25 mm goz
acikliginda 23 tex (denye) 2 numara veya 23 tex numara iplikten oriilmiis olanlardan alinir.
Yakalarda 4 mm “'pp ipler kullamlir. Mantarlar, dip aglari i¢in 6zel olarak basinca dayamkli
olarak hazirlanmis olanlardan alinmalidir. Cap1 40—45 mm olan mantarlar 7-8 atmosfer
basinca dayanikli olmalidir. Kursunlar ise flize seklinde, i¢i bos ve bir tanesinin agirligir 30—
32 g kadardur.

Donanim ipligi olarak 23 tex 6 nu. iplik kullanilir. Tiim aglarin donaniminda oldugu
gibi, yakalar donatilmadan agilarak gamlar (fabrika buruklugu) alinir.

Dip aglarda potluk (p) 2/3 oraninda, ii¢ boy (600 m) ag 400 m yakaya donatilir.
Mantarlar yakaya 4 caka (ag go6zii) bos, 5 ‘inci ¢akaya (4 bos bir dolu) bir mantar gelecek
sekilde donatilir. Kursunlar da ayni oranda 4 ¢aka bos, 5 ‘inci ¢akaya kursun gelecek sekilde
donatilir.

Olgii olarak, bir ¢akaya ii¢ goz alimp iki gdz boyuna donatilir. Bdylelikle her ¢cakada
iic géz bulunur. Ancak aglarin denize birakilmasimin kolay saglanabilmesi i¢in donatim
esnasinda iist yaka caka boyu 2 mm, yani bir diiglim boyu kisa tutulur. Boylelikle yaka
boyunun alt yaka boyundan kisa olmasi saglanir.
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Sekil 2.2: Dip ag kesiti

Sekil 2..3;-antaryk donammi -
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Sekil 2.4: Kopek baligi aveiiginda kullamlan dip galsama ag plam
2.1.2. Orta Su Uzatma Agi

Uzatma veya salma aglar gogmen baliklardan palamut, liifer, karagdz-istavrit avinda
kullanilmak tizere hazirlanmis bir avlama aracidir.

Bu aglarin hazirlanmasi igin, piyasada 100 g6z derinlikte, 200 m boyunda, 32 mm ile
44 mm g6z acgikliginda degisebilen 23 tex 3 no veya 23 tex 4 no iplikten 6riilmiis aglardan
alimir. Yaka olarak genelde 4 mm #pp ipler kullamilir. Yiizdiiriicii olarak 70 mm ¢apinda
naylon mantarlar kullanilir. Batiric1 olarak ise 10-12 mm piringten dokiilmiis 10-12 cm #
mapalar kullanilir,
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Sekil 2.5: Uzatma aglarda kullanilan mapalarin baglanisi

Sekil 2.6: Uzatm;i égdai;i rﬁaba donanl

Uzatma aglari, genelde goz aciklifina gore ayr ayri ¢aka boylarinda donatilir. 40-44
mm arasinda goz agikhigi olan aglar, yakaya p= % 60 oraninda donatilir. Onceden gamm
alinmis yaka ipine bir ¢akaya 2 goz gelecek sekilde donam bagli ile donatilir. Bu sekilde 10
caka bos, 11’inci ¢akaya bir mantar konur. Sonra ayni aglardan alt alta 3—4 parcga (tahta)
daha dikilerek derinlik artirilir. Bu sekilde ag derinligi 300-500 géze kadar ¢ikmuis olur. Bu
aglarda her parcaya (tahta) uc¢kur adi verilerek agin derinligi ugkur olarak hesaplanir.
Ornegin, bu uzatma 4 ugkurdur denince derinliginin 400 géz oldugu anlasilir. En alt ugkurun
alttaki serbest etegine 6 veya 8 kulagta bir 50-60 cm boyunda 55 nu. giingdrmezden
yararlanilarak 200-250 g agirligindaki 6nceden hazirlanmis mapalar baglanir.
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Mapalar, ag goziinden gegmeyecek biiylikliikte halkalardir. Bir takim, ag elde
edebilmek i¢in en az iki boy ag1 birbirine eklemek gerekir. Bu sekilde 120 m‘ye donatilan
aglardan iki boy alindiginda 240 m boyunda bir takim ag elde edilmis olur. 32-38 mm goz
acikligindaki uzatma aglarinin yakaya donatimi yine P = % 60 oraninda olur. Yaka ipi olarak
3 veya 4 mm ®@ pp ipler kullamlir. Yiizdiiriicii olarak 60 mm ¢apindaki naylon mantarlar
kullanilir. Bir ¢akaya iki gdz alinip ¢aka bagi ile baglanir. Mantarlar ise 6 ¢aka bos tutulup 7

‘inci ¢akaya bir mantar olacak sekilde donatilir.

o gy o e <y
RS

Sekil 2.7: 32-38 mm goz acikh@indaki uzatma aglarinin mantar yaka donanimi

Alt alta 3—4 uckurdan olusan agdan 2 boy alinarak bir takim ag olusturulur. Yine en
alttaki serbest etege seyrek uzatma agindaki gibi 6—7 kulagta bir 200-250 g mapalar
baglanarak agin donanimi tamamlanmis olur.

1. UCKUR Jo AV TEKNESI

_#* " 1L UCKUR
-

P _‘111.UQKUR ‘;\t"{‘
6 & & & b 4 4 D

[
MAPALAR

,_/——F‘\\\ TABAN
e

Sekil 2.8: Uzatma aglarin denize birakihs sekli

Kursun yaka ile mantar yaka arasindaki denge agin su ylizeyine yakin bir sekilde
gergin kalmasini saglayacak bigimde ayarlanmistir. Agin bir ucu veya iki ucundan capalar
yardimi ile dibe sabitlestirilir. Genellikle korfezler-nehir agizlari, su kanallar1 ve kiy1
bolgelerinde kurulur. Kiigiik av sahalarinda kolaylikla kullanilabilir. Ag aksam kurulur sabah
gidilip toplanir. Biitlin gece boyunca baginda bekleme zorunlulugu yoktur. Kullanma
derinligi ayarlanilabilir.
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2.1.3. Yiizey Uzatma Ag1

Bir tiirlin avi1 i¢in kurulan takim, genellikle aglardan olusmaktadir. Bu anlamda bir ag
takimin belli uzunlugundaki bir pargasidir. Yaka veya yakalarin uglarn diiz bagla
birlestirilerek takim olusturulmaktadir. Bu sistemle takim uzunlugunda degisiklik yapmak
kolaylagmaktadir. Parcalanan bir agin c¢ikarilmasi ve takimin hemen kullanilir hale
getirilmesi bir anlik is olmaktadir veya takimin boyu uzatilacaksa ek yapmak da aym sekilde
kolaydir. Ek yerlerinin arasindaki ag ¢ogunlukla dikilmektedir. Ag¢ik birakildigi takimlar da
vardir.
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Sekil 2.9: Takim uclarinda olusturulan makas semasi. Siyah nokta diiz bagn yerini
gostermektedir.

Takimin uglarinda genellikle makas vardir. Makas, ¢ogunlukla kursun yaka uzatilarak
olusturulmakta ve olduk¢a kisa birakilan mantar yaka uzantisina diiz bagla baglanip
dikilmektedir.
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Sekil 2.10: Ag uclarinda makasin olusturulmasi, yaka iplerinin birlestirilmesinde kullamlan diiz
bag(camadan) ve ayirtilari

Donam yapiminda yaygin olan baglar sekil 14.3 ve 14.7° de goriilmektedir. Pecede
yaka varsa kursun yakaya baglanisi sekil 14.4° de verilmistir. Pege yakasinin mantar yakaya
bagi da aynidir. Samandira, yatir ipi ve mazalyanin takamla baglantilar sekil 14.5’te goriilen
diigiimlerle yapilmaktadir. Batiricilar yakaya gecirilmiyor. Ayrica baglaniyorlarsa baglar
sekil 14.6’daki gibidir. Samandira ve yatir ipleri 5-10 mm ¢apinda polipropilendendir.
Samandira ipinin uzunlugu ¢ogunlukla su derinliginin bir buguk katidir. Yatir ipi, derinlik
kadar veya derinligin bir buguk katidir. Kaide digt durumlar yerlerinde belirtilmislerdir.
Boliime giren takimlarin hepsi avladig tiiriin ismi ile belirtilmektedir.

23



‘,,-‘?'-1?: S ,:. N ""1
\"\\‘ﬂ\\\ W

A =
& % 4
o o f,m /

\\\\vxi\

L% ‘

AR
O

:

e

-l
AR
SIS g

SR

N
E

4 1

[y

P 7 A

MW A

L N LV ‘,‘\‘.‘}\‘!‘ et e, Ty
Tl >4

LS
Sekil 2.12: Pece yakasinin kose baglantisi
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Sekil 2.13: Samandira ve mazalyanin takimla baglantilarim saglayan diigiimler

n

L

Sekil 2.14: Batirici olarak kullanilan tas veya mapanin yakaya baglamsi

Sekil 2.15: Cift kat kursun yaka ve donanim
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Sardalya, uskumru, kdpek baligi, denizalasi ve salmon avciliginda kullanilan galsama
aglari bu tiirdendir.

Sekil 2.16: Yiizey a1
2.1.4. Tarama Seklinde Kullamlan Aglar

Esas itibariyle bir dip galsama ag1 olup kullanilis sekli farklidir. Agin bir ucu sekilde
goriildiigli gibi capa ile sabitlestirilir. Diger ucu kiiglik bir gemi ile kendi ekseni iizerinde
cevrilir. Tam bir devir, yaklagik bir saat siirer. Cekilme hizi ¢ok yavas olur.

2.1.5. Fanyah Uzatma Aglari

Fanyali aglar iki veya li¢ kat agdan olusur. Bu aglardan biri ince gozlii olup buna
gomlek (tor) adi verilir. Gomlek ag1 ortada, fanyalar diglarda bulunur. Fanya ag1 ¢ok genis
araliklidir. Fanya, baligin aga gecisini 6nlemez. Ancak fanyadan gecen balik, gomlek denilen
ince gozlii agla karsilastiginda geri ¢cikmaya galisirken sirt, karin ve gogiis yiizgeclerinden
fanyaya takilir. Diger bir ifade ile fanya agi, gdmlek agina giren baligin geri ¢ikmasini dnler.

Fanyali aglarin derelerde kullanilan tipleri iki katlidir. Suyun akis yoniinde fanya ve
gomlek iist iiste yerlestirilmistir. Buna kargin g6l ve denizlerde kullanilan fanyali aglarda,
her iki tarafta fanya ag1, ortada gémlek ag1 olacak sekilde mantar ve kursun yakaya donatilir.
Ciinkii aga her iki yonde de balik gelebilir ve takilabilir. Gollerde yapilan balik avciliginda
biiyiik 6l¢iide bu fanyali aglar kullanilmaktadir. Tiirkiye gollerinde bulunan sazan, kefal,
biyikl balik, sudak, levrek gibi baliklarin avlanmasi amaci ile géllere yerlestirilen bu aglarin
iist kistmlar1 genellikle tagiyict mantarlar vasitasiyla su yilizeyinde kalmakta ve agin alt kism
batirici kursunlar vasitasiyla su iginde askida tutulmaktadir.

Fanyali aglarda gomlek dedigimiz ince goz agikligindaki orta agin goz acikligr ve
fanyalarin goz acgikligi, avlanacak balik tiiriine gore degisiklik arz eder ve buna gore
isimlendirilirler. Ornegin barbun ag1, seyrek ag gibi. Hepsinde de avlama sekli baligin aga
bulagmasi, ince ag nedeniyle ileri gidememesi, fanya nedeniyle geriye gelememesi
prensibine dayanmaktadir.

Sekilde goriildiigii lizere, ii¢ kath bir ag olup esas ag fanya ad1 verilen ¢ok genis gozlii
iki agin ortasina monte edilir.
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Sekil 2. 17: Fanyah agin yapisi

Fanyanin g6z agikliginin dortte bir uzunlugu esas alinarak yakalara donatilmistir. Esas
agin eni, fanyanin bir mislinden baglayarak 1/3—1/5 oranda potlu oldugundan ag denizde iken
aga vuran baliklar fanya igerisinden gecgerek toru bir torba héline getirirler ve hareketleri
sonucunda aga iyice sarilarak bir daha kurtulamazlar.

Sekil 2. 18: Baligin fanyah aga takilis
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Avlanacak balik tiirline gore uzunluk, yiikseklik, fanya ve esas agin goz genisligi
degismekle birlikte esas agin gozii, ¢ok kiigiik olsa dahi fanyalar sayesinde her boyda ve
tirde balik avlanabilir. Fanyali aglarin mantar yakasina a 4-5 donamda bi¢, mantar ve
kursun yakalarina yine 4-5 donanimda bir kogma denilen kursun takilir. Genellikle 18-27 m’
lik pargalar halinde donatilip amaca gore birlestirilirler. Ulkemizde kullamilan baslica fanyal:
aglar: Barbun agi-tekir ag1, pisi ag, liifer ag1, kefal ag1 gibi.

2.1.5.1. Fanyah Barbunya Ag1

Ozellikleri:

Uzunlugu: 110 m

Derinligi: 1,8 m

Top ipliginin numarasi: 150 numara naylon
Fanya iplik nu.st: 60 numara naylon

I¢ ag1 goz agikligr: 16-22 mm (diigiimden diigiime)
Tor genisligi: 75 goz

Fanya genisligi:

1 m' de mantar adedi: 3 adet

1 m' de kursun adedi: 3 adet

Kursun agirhigi: 50-60 g

2.1.6. Ozel Uzatma Aglar

Farkli tiir ve boydaki baliklarin avlanmasinda kullanilan aglardir. Bunlar, kalkan ag,
barbunya ag1 (sik ag), kefal ag1 (seyrek ag), zargana ag1, sardalye agi, uskumru agi, istavrit
ag1, palamut ag, torik ag1 gibi.

2.1.6.1. Kalkan Ag1

Kalkan baligi ve diger bazi dip yass1 baliklarm (Orn.:Vatoz vb.) avinda
kullanilir.Yo6relere gore kalkan agi hazirlanmasi farklilik gostermektedir. Burada 6rnek
olarak Dogu Karadeniz'de kullanilan kalkan aglarinin hazirlanmasi verilecektir.

Kalkan ag1 yapiminda kullanilan aglar, piyasada 5-8 goz derinlikte 23 tex 6 nu. veya
23 tex 9 nu. iplikten 360 mm goz agikliginda Sriilmiis paket (kumas) hélinde bulunmaktadir.
Yaka olarak 3 mm 0 veya 4 mm O pp ipler kullamlir. Agirlik olarak ise tanesi 30-32 g gelen
kursunlar kullanilir. Yiizdiiriicii olarak ¢ap1 40—45 mm olan 7-8 atmosfer basinca dayanikli
naylon mantarlar kullanilir. Kalkan aglar1 pot orani (P) % 50 olacak sekilde donatilir. Bunun
icin 200 m boyundaki ag 100 m yakaya donatilir ki buna balik¢ilik dilinde bir parca ag ad:
verilir. Bir takim ag dendiginde 8—10 par¢a anlasilir. Agin donatilmasinda iist yaka (mantar
yaka) iki ¢aka bos, liciincii ¢akaya bir mantar gelecek sekilde donatilir. Alt yaka ise bir ¢aka
bos, bir ¢cakaya kursun koyularak donatilir.



Sekil 2.19: Kalkan aginin mantar ve kursun yaka donanimi

Donatim ipligi olarak 23 tex 9 nu. iplik kullanilir Donatim esnasinda tiim gozler
yakaya tek tek donatilmayip bir ¢akaya dort goz alinip iki géz boyuna donatilir.

2.1.6.2. Barbun Ag1 (Sik Ag)

Dip ve dibe yakin yasayan, 6zellikle barbunya olmak iizere diger demersal ve bazi
pelajik baliklarin avlanmasi amaciyla kullanilan aglardir. Fanyali barbun aglarda fanya ve iki
farkli goz agikliginda ve farkli kalinliklarda ag kullamldigindan bunlar1 6nce ayri ayri
gorelim. Gomlek olarak kullanilan ag piyasada 200 m boyunda 17 mm gdz acikliginda ve
derinligi 73 goz olarak 23 tex 2 nu. iplikten kumas halinde bulmak miimkiindiir.

Gomlegin iki yanina donatilacak olan fanya (manduma) ise 100-110 mm goz
acikliginda 23 tex 4 nu. iplikten 5-6 kulag¢ derinliginde bulunur. Fanya donatilmadan 7.5 goz
derinlikte g6z kesimi yapilarak donatima hazir héle getirilir. Yakalar i¢in kullanilan
polipropilen (pp) ipler de farklidir. Alt yaka icin 4 mm ¥ pp ip kullamlirken iist yaka icin 5
mm® pp ip kullanilir. Yiizdiiriicii olarak 4045 mm capinda naylon mantarlar kullanilir.
Batiric1 olarak ise tanesi 31-33 g gelen fiize seklindeki ig¢i bos kursunlar kullanilir.
Donatimdan 6nce yaka iplerinin agilarak gerdirilip gami alinir. Fanyali aglarda {i¢ kat ag
ayn1 anda yakaya donatilacagindan donatim biraz daha fazla beceri ve tecriibe gerektirir, iki
yanlarda fanya, ortada gomlek ag1 bulunacak sekilde donatilmalidir. Donatimda 23 tex 6 nu.
iplik kullanilir.

Fanyali aglarda sik agin donatiminda gémlek ve fanya p = % 50 oraninda donatilir.
Fanyanin her gozii biri ¢aka olarak donatilir. Ancak alt ve {ist yaka ¢aka boylar1 da farklidir.
Mantar yaka donatilirken ¢aka boyu alt yaka ¢aka boyundan 2 mm kisa dlgek kullanilir. Bir
cakaya 6 gomlek gozii gelecek sekilde donatilir. Bu sayede iist yaka alt yakadan (bir parga
agda 4-5 m) daha kisa olur. Amag, agin tekneden denize birakilirken kolay birakilmasi ve
mantarin aga dolanmasinin dnlenmesidir. Diger bir avantaji ise, dibe birakilan ag 6ne bir
miktar yatik durur, béylece baligin ag lizerinden agmasi 6nlenmis olur.
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Sekil 2.20: Agin dipte sahile dogru yatik durusunun sematik goriiniimii

Alt yaka donatiminda ise ilk fanya gozii, ilk gomlek gozii ve ikinci (alttaki) fanya
g6zl bir iple alinip donam bagi ile yakaya tutturulur. Daha sonra gémlekten 6 goz alinir ve

yaka iizerinde bir tam kol boyu tespit edildikten sonra ikinci (fanya) gozleri ile birlikte
yakaya donatilir. Béylece bir ¢aka donatilmis olur.
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Sekil 2.21: Sik agin alt yaka Kesiti
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_ Birinci ¢akadan sonra ikinci ¢aka da ayni sekilde bir fanya géziine 6 gomlek gelecek
tlir. Uglincii ¢akaya ise bir kursun koyulduktan sonra ¢aka yakaya tutturulur. Boylelikle alt
yakada iki ¢aka bos, liciincii ¢akaya kursun koyulmus olur.
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Sekil 2.22: Sik agin alt yaka donanim

Alt yaka tamamlandiktan sonra iist yakanin donatimina gecilir. Alt yakada oldugu
gibi, fanya-gomlek-fanya sirasina gore {ist yakaya tutturulur. Gémlekten yine 6 goz aliarak
yaka tizerinde bir fanya kol boyundan 2 mm kisa 6lgii alinip ikinci fanya ile birlikte yakaya
tutturulur. Boylelikle bir ¢caka tamamlanmis olur. Bu sekilde 3 ¢aka bos, 4’lincii cakaya bir
mantar konur.

Alt yaka tamamlandiktan sonra iist yakanin donatimia gegilir. Alt yakada oldugu
gibi, fanya-gomlek-fanya sirasina gore {ist yakaya tutturulur. Gémlekten yine 6 goz aliarak
yaka iizerinde bir fanya kol boyundan 2 mm kisa 6l¢ii alinip ikinci fanya ile birlikte yakaya
tutturulur. Boylelikle bir ¢caka tamamlanmis olur. Bu sekilde 3 ¢aka bos 4’ ncii ¢akaya bir
mantar konur.

Sekil 2.23: Sik agin mantar yaka donanimi
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Mantarlarin = kursunlardan daha seyrek donatilmasindaki amag, agmn denize
birakildiginda kolaylikla dibe inmesini saglamaktir. Agmn birakildigi yerden akinti ile
stiriiklenmemesi i¢in agm her iki bag kisminin alt ucuna 2-3 kg agirhiginda birer tag
(ayaktas1) baglanir. Tas baginin iist kismina, mantarin bag tarafina konan samandiralar da bu
iplerin ucuna baglanarak ag hazirlanmis olur.

Sekil 2.24: Ayaktasinin baglantisi

2.1.6.3. Kefal Ag1 (Seyrek Ag)

Ag goz agiklhigi, barbun aglarindan daha genistir. Bu aglarmn birakildigi sularin
derinligi ag derinligi kadardir. Diger bir ifade ile sahil geridinde kullanilirlar. Bdylece
kursunlar dipte iken mantarlar yiizde kalir. Bu aglarla genellikle sahillerde yasayan kefal,
eskine, karag6z ve izmarit gibi baliklarin avi yapilir. Bu ag da iki farkli agdan olusur. Seyrek
agin gémlegi, yani bir tahtasi, piyasada 80-100 goz derinliginde, 23 tex 3 nu. iplikten 25
ram. veya 28 mm goz agikliginda ve 200 metre boyunda kumas halinde satilir. Fanya ag1 ise
160 mm goz agikliginda 23 tex 6 nu. iplikten, 12 g6z derinliginde 200 m boyunda kumasg
halinde bulunmaktadir.

Yakalar ise 5 mm O PP ip olarak alinir. Kullanilacak yakalarin oncelikle buruklugu
almmalidir. Yani fabrikadan yumak veya kelep olarak piyasaya arz edilen ipler, dnce
acilirlar ve burukluklar1 alinir. Buna balik¢ilik dilinde gam alma denilir. Alt yakaya tanesi
50—60 g gelen kursunlar dizilir. Ust yakaya dizilen naylon mantarlar 50—60 mm capindadir.
Bu mantarlarin biraz biiylik tutulmasindaki ama¢ mantarlarin gémlegin goziinden gegerek
aga dolagmalarin1 6nlemektir.
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Bu aglarin alt yaka donaniminda donanim orani1 P = % 50°dir. Donanim sik agdaki
gibi fanya, gdmlek, fanya sirasina gore birinci ¢cakaya baglanir. Daha sonra, gomlekten 5 goz
alinir, yakadan 6l¢ii olarak fanya kol boyu alinarak ikinci ¢cakaya baglanir.

23 tex 6 no

Sekil 2.25: Seyrek agin kesiti

Alt yaka donatiminda 10 ¢aka bos 11’inci ¢akaya bir kursun takilir. Bu sekilde devam
ederek alt yaka donatilir. Mantar yakada ise 14 ¢aka bos birakilip 15 inci ¢akaya bir mantar
konur.

Biitlin fanyali aglarda oldugu gibi, seyrek agda da {ist yaka (mantar yaka) donatilirken
caka boyu, fanya kol boyundan 2 mm kisa tutulur. Bu sekilde iist yakanin alt yakadan kisa
olmasi saglanir. Seyrek aglarin iki basina da sik agda oldugu gibi birer agirlik ve samandira
ipi baglanir. Samandiralar da aglara baglanarak seyrek ag denize birakilacak hile gelmig
olur.

2.1.6.4. Zargana Ag1

Bu aglar, genelde mehtapsiz gecelerde siiriiler halinde sahillere yaklasan zarganalari
avlamak amaci ile hazirlamir. Bu aglar i¢in gerekli olan gomlek ag1 piyasada 23 tex 2 nu.
iplikten 10.5 mm g6z acgikliginda 260 gz derinliginde, 200 m. boyunda kumasg halinde
bulunmaktadir. Fanya ag1 ise 110 mm. goz agikliginda 23 tex 4 nu. iplikten 6-7 kulag
derinliginde 200 m boyunda kumas olarak bulunmaktadir. Kullanilacak fanya piyasada
istenilen derinlikte bulunmadigi icin yatay diiglim kesimiyle (DY) 18 g6z derinliginde
kesilerek donatima hazir hale getirilir. Gomlek ise hazirlanan fanya agina derinligi esitlen-
dikten sonra 40 goz fazla sayilarak aynmi kesimle hazirlanir.
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Yakalar igin 5 mm ¥ pp ipler alinarak agilir ve buruklugu alinir. Mantar olarak 50-60
mm ¥ mantar kullanilirken batirict olarak tanesi 33-35 g gelen fiize seklindeki igi bos
kursunlar kullanilir. Donatim ipligi olarak 23 tex 9 nu. iplikten yararlanilir. Zargana aginda
diger fanyali aglarda oldugu gibi donatim siras1 degismez. Fanya, gomlek, fanya sirasina
gore birinci ¢akaya tutturulur. Olgii olarak, fanya g6z kol boyu olan 110 mm’den 2 mm kisa
alinir ve bir ¢akaya 7 gobmlek gozii gelecek sekilde donatilir.

\| 108 nun \!
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Sekil 2.26: Fanyah zargana aginin Kesiti

Ust yakada ii¢ ¢aka bos, dérdiincii cakaya bir mantar konur. Alt yaka donatilirken &lgii
olarak fanya gozi biiyiikliigliniin yarist olan 110 mm alinarak bir ¢aka donatilir. Alt yakada 5
caka bos, altinci ¢akaya 1 kursun konur Kursunun seyrek konulmasindaki amag, agin derin
suya birakilmasi halinde su iizerinde asag1 asili kalabilmesini saglamaktir.
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2.1.6.5. Sardalya Ag1

Yiksekligi 9-18 m, uzunlugu 90-180 m diigimden diigiime g6z genisligi 12-14
mm’dir. Naylon olan ag ipliginin kalinlig1 210.D/2’dir. Bu aglar genellikle sabaha karst
safak sokmeden Once denize birakilir. Giines dogduktan birkag saat sonra toplanir.

2.1.6.6.Uskumru Ag:

Bu aglarin uzunlugu av sahasinin 6zelligine gore 130-279 m, yiiksekligi ise 60-70
veya 100 gozdiir. Kursun yakasina kursun dizilmis olanlarina kesme agi denir. Diigiimden
diigiime ag gozii genisligi 21-23 mm’dir. Cift kat olan kurusun yakalanma kurusum yerine 2
kulagta bir 2—-3 kg’lik taglar baglanir. Gece ve giindiiz kullanilan bir agdir.

2.1.6.7. istavrit Ag

Yiiksekligi 45-60 gbz olan bu agin uzunlugu kullanilacag: alanin 6zelliklerine gore
degisir. Ornegin Istanbul Bogazi'nda 70-80 m, Marmara‘da 500-550 m olur. Diigiimden
diigiime ag gozii genisligi 16—17 mm’ dir. Gece ve giindiiz kullanilabilen bir uzatma agidir.
Ag ipliginin kalinligi1 210 D/2’dir. Ag, tigte bir pot verilmek suretiyle yakalara iiger gozlii
donatilir. Bu aglarla istavrit ve izmarit avlanir.

2.1.6.8. Palamut Ag1

Genellikle 210.D/9 D/12 numara naylon iplikten yapilan bu aglarin iki tipi vardir.
Birincisi, Karadeniz’de mehtaph gecelerde kullanilan ve kursun yakasi olmayan sade
aglardir. Bu aglarin sadece mantar yakasi bulunur. Uzunlugu 270 m, derinligi 18-30 m olan
bu tip aglarin goéz genisligi diigiimden diigiime 34-42 mm’dir.

Ikincisi ise; lifer ag1 biciminde yapilan Marmara ve bogazlarda kullanilan palamut
agidir. Yiksekligi 60-90 g6z uzunlugu Marmara'da 270-360 m, Bogazlarda 150-180°dir.
Diigiimden diiglime ag gozii genisligi 4042 mm‘dir. Mantar yaka ¢ift kathdir. Aksam
birakilip sabah toplanirlar. Bu aglarla palamut ve kofana avlanir.

2.1.6.9. Torik Ag:

Torik aglarmin da Karadeniz'de ve Marmara'da kullanilan iki ag tipi vardir. 210.D/9-
D/I2 numara naylondan yapilirlar. Karadeniz’de kullanilanlarin kursun yakasi yoktur.
Yiikseklik ve uzunlugu palamut agimin aymdir. Ag gzl genisligi baliklarn iriligine gore
60-80 mm olur. Marmara ve bogazlarda kullanilanlarin da g6z agikligi ayni olup
yiikseklikleri, 40—-60 gozdiir. Kursun yakasi iki katlidir. 3,5 m ara ile tag baglanir. Uzunlugu
130-270 m kadar olabilir. Aksam birakilip sabah toplanirlar.



2.1.6.10. Liifer Ag1

Bu aglarin yiiksekligi 60-90 g6z olup uzunlugu av sahasinin 6zelligine gore degisir.
210.D/2 numarali naylondan yapilan bu aglarin goéz agikligi diiglimden diigiime 30-33
mm’dir. Aksam atilip sabah toplanirlar. Ag yakalara ticte bir pot verilmek suretiyle ikili,liglii

veya licer tiger gozlii donatilir. Kursun yakaya tag baglanir.

m

[
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Beton agilk ' 46 m

Sekil 2.27: Yenge¢ avceilliginda kullanilan dip galsama agi

2.2. Kullanildig1 Yerler

Denizlerde ve i¢ sularda yiizeyde, orta su kesiminde, dipte batiricilar (kursun, tas vb.)
ve yiizdiirliciiler yardimu ile gerilerek sabit sekilde askida birakilan, hareketli su iiriinlerinin
(baliklar, kafadan bacaklilar, kabuklular vb.) takilarak yakalanmasina yarayan avlanma

araglari uzatma aglari olarak tanimlanir.

Uzatma ydntemi: Daha ¢ok palamut baligi avciliginda kullanilan bir yontemdir. Bu
yontem, genellikle balik siiriilerinin fazla gegis yaptig1 bolgelerde ay aydinliginda kullanilir.
Kullanilan aglarin yiizer 6zellik géstermesi, aglarin boyunu gecen derinliklerde uygulanmasi,
bir ucuna tekne baglanarak arada bir ¢ekilmek suretiyle sulardan takimin bir araya gelerek
toplanmasinin engellemesi ve operasyonun yaklasik olarak 3-5 saat siirmesidir. Balikgilar
tarafindan ay olan gecelerde tercih edilmesinin sebebi de ay olan gecelerde sudaki ag

T TV ;‘f’.v Vi GOH '-.—ﬂ
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yakamozunun ay 1giklari ile engellenerek baliklar tarafindan agin daha az goriilmesidir.
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Bu yontemle aglar tekne tarafindan uzatildiktan sonra daima ¢ekilerek kiyrtya dik
konumda tutulur. Bu sekilde belirli bir siire bekletildikten sonra aglar denizden kaldirilarak
operasyon tamamlanir.

Sade ve fanyali aglar gerek deniz gerekse i¢ su ortamlarinda avlanma amacina bagh
olarak farkli su kesimlerine birakilir. Aveiligi amaglanan tiir, tiirlerin davraniglar1 ve mevsim
karakterleri bu konuda etkin rol oynar. Uzatma aglar kullanilis bakimindan 3 ana bdlgede
yer alir:

» Dip aglan
» Pelajik aglar (orta su aglari)
» Yiizey aglari (yiizlek aglar)

Fanyal1 aglar, genellikle dip bolgede yer alir. Demersal tiirlerin avciliginda kullanilir
(dil ag1, barbun ag1 vb.). Cok sayida ag takimi birbirine eklenerek bastan ve sondan baglanan
halatlar yardimi ile isaret samandirasina baglanir (isaret kabagi) ve denize uzatilir.
Toplanmak istendiginde yeri isaret samandirasi ile tespit edilir.

Orta su tiirlerinin (sardalya vb.) avciliginda kullanilan sade (galsama) aglar genellikle
pelajik bolgeye birakilir. Bir kisim fanyali aglar da orta su avciliginda kullanilmaktadir
(kopek, orkinos ag1 vb).

Yiizey aglar fazla basinci tasimaz veya hi¢ agirlik bulunmaz. Yiizlek tabir edilen bu
takimlar, su ylizeyinde gezer durumda birakilir. Yiizey aglarma iki ugtan 1s1kli isaret
samandirasi baglamak gerekmektedir (ylizlek karides aglar vb.).



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Uzatma ag1 esitlerini siralayiniz. » Balik¢ilik atfilyesinde calistyor iseniz
atOlye giivenlik kurallarina uyunuz.

angtllacak uzatma agy tiriini tespit|» Balikeilik sahasinda galisiyor iseniz

ediniz. denizde giivenlik kurallarina uyunuz.

Ag donatimi i¢in gerekli malzemeleri | 3 Teknigine uygun ve ekonomik malzeme

hazirlayimz. kullanmaya 6zen gosteriniz.

Galsama aglann igin dikdortgen ag _ L } 5

parcalarmin birlestirme islemini » Ag malzemelerini direkt giines 1s1gina

yapiniz. maruz birakmayiniz.

Fanyali uzatma aglann i¢in ag

parcalarin1  yakalardan  birlestirerek

fanya olusturunuz.

Uzatma agina uygun oranda pot
vererek yakalar1 donatiniz.

Amaca uygun say1 ve Olgiide
ylizdiiriicii  kullanarak mantar yaka
donatimi yapiniz.

Amaca uygun say1 ve oOlg¢lide batiric
kullanarak kursun yaka donatimi
yapiniz.




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak dgrenme faaliyetinde 6grenmis oldugunuz bilgileri
Olc¢iiniiz.

1. Asagidaki 6zelliklerden hangisi fanyali uzatma aglarina ait degildir?
A) Iki veya ii¢ kat agdan olusurlar.
B) Icteki ag ince gozliidiir.
C) Gomlek ag ortada bulunur.
D) Fanya ag1 genig araliklidir.
E) Tek katli ince materyalden yapilirlar.

2. Asagidakilerden hangisi uzatma ag ¢esitlerindendir?
A) Yiizey aglan
B) Voli aglan
C) Igrip aglar
D) Cokertme aglari
E) Kaldirma aglan

3.Asagidaki uzatma tiirlerinin hangisinde agin derinligi su derinligi kadardir?
A) Ag kalkan ag1
B) Kefal aglar
C) Zargana aglari
D) Uskumru aglari
E) Sardalye aglar

4. Karadeniz‘de kullanilan tiirlerinde kursun yakasi olmayan 6zel uzatma ag1 asagidakilerden
hangisidir?

A) istavrit ag1

B) Kalkan ag1

C) Barbun ag1

D) Torik ag1

E) Kefal ag

5. iki yiiz metre boyundaki bir ag, yiiz metrelik yakaya donatilmissa pot oran1 kag olur?
A) % 50
B) % 60
C) %70
D) %40
E) %30



DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Balikgilik laboratuvarina veya bir balik¢1 barmagina giderek sorumlu 6gretmene veya

balik¢ilara calismalarimiz hakkinda bilgi veriniz. Ondan izin alarak yukaridaki 6grenme
faaliyetinde 6grendiginiz gibi dalyani kurunuz.

Yaptiginiz uygulamay1 agagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Uzatma agi ¢esitlerini siraladiniz m1?

Donatilacak uzatma agi tiiriinii tespit ettiniz mi?

Ag donatimi i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz m?

Galsama aglan1 i¢in dikdortgen ag pargalarinin birlestirme
iglemini yaptiniz mi1?

Fanyali uzatma aglann i¢in a§ parcalarm1 yakalardan
birlestirerek fanya olusturdunuz mu?

Uzatma agina uygun oranda pot vererek yakalari donattiniz nm?

Amaca uygun say1 ve Olg¢lide yiizdiiriicii kullanarak mantar
yaka donatimi yaptiniz mi?

Amaca uygun say1 ve dlglide batirict kullanarak kursun yaka
donatimi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden
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geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamamu “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.




MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanlis oldugunu belirterek modiilde kazanmis

oldugunuz bilgileri 6l¢iiniiz.

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz, yanlis cevap
verdikleriniz i¢in modiiliin ilgili faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz

dogru ise performans testine geginiz.
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OLCME SORULARI Dogru | Yanhs
1. | Uzatma aglarinin diger ismi galsama aglaridir.
) Polipropilen en ¢ok kullanilan uzatma ag ipligi
" | malzemesidir.

3 Uzatma aglarinin renkleri genellikle 1518a yonelim gosteren
" | baliklar avlandigindan dolay1 mavi, beyaz, agik gri, yesildir.
4 Aglarin donatimi sirasinda balifin aga dolanabilmesi igin

" | verilen pota fanya denir.
5 Uzatma aglar avlanacak baligin tiirline, biyiikliigiine ve
" | bulundugu su kesimine gore farkli 6zellik gosterir.
6 Uzatma ag1 cesitlerinden dip aglan i¢in 100 gz derinlikte
" | 32-44 mm goz acgikliginda hazir aglar kullanilir.
7 Iki veya iic kattan olusan aglara fanyali uzatma aglari
" | denir.
3 Fanyali aglarin i¢ kisminda bulunan ince gozlii aglara
" | gomlek adi verilir.
Kalkan avciliginda kullanilan 6zel uzatma aglarinin goz
0. < ) 1
aciklig1 220 mm’dir
Karadeniz’ de kullanilan 6zel uzatma aglarindan torSik
10.|
aglarinda kursun yaka bulunmaz.
DEGERLENDIRME




PERFORMANS TESTi (YETERLIK TESTI)

Ag yapim laboratuarina veya bir uzatma gemisine giderek sorumlu dgretmene veya
gemi kaptanina c¢aligmalarimiz hakkinda bilgi veriniz. Ondan izin alarak modiil 6grenim
faaliyetlerinde 6grendiginiz gibi uzatma agini donatiniz.

Yaptiginiz uygulamay1 agagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

» Uzatma aglarinda kullanilan iplik 6zelliklerini siraladiniz mi?

» Ag renginin av verimine etkisini diisiinerek uzatma ag1 icin
uygun renk se¢imi yaptiniz ni?

» Donatim sirasinda ag gozii se¢iminin aveilik  verimi
bakimindan 6nemini belirlediniz mi?

» Uzatma aglarmin teknik ozellikleri ile ilgili hesaplamalar
yaptiniz mi?

» Uzatma ag1 gesitlerini siraladiniz mi?

» Donatilacak uzatma ag tiiriinii tespit ettiniz mi?

» Ag donatimu igin gerekli malzemeleri hazirladiniz m?

» Galsama aglan i¢in dikdortgen ag pargalarmin birlestirme
islemini yaptiniz m?

» Fanyali wuzatma aglar1 igin ag parcalarin1 yakalardan
birlestirerek fanya olusturdunuz mu?

» Uzatma agma uygun oranda pot vererek yakalari donattiniz mi?

» Amaca uygun say1 ve Olglide yiizdiiriicii kullanarak mantar
yaka donatimi yaptiniz mi1?

» Amaca uygun say1 ve Ol¢iide batirict kullanarak kursun yaka
donatimi yaptiniz m?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “’Hayir’” seklindeki cevaplarimizi bir kere daha
gdzden gegiriniz. Hayir, olarak cevap verdiginiz sorularda modiiliin ilgili faaliyetine donerek
konuyu tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamami *’Evet’’ ise bir sonraki modiile gegmek igin
ilgili kisiler ile iletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5
C A | D E C

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5
E A B D A

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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