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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar1

ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim programlarinda
amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel O0grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek {izere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi

onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet lizerinden ulagilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 624B00012
ALAN Denizcilik
DAL/MESLEK Balik¢1 Gemisi Kaptanhg
MODULUN ADI Trol Donatimi
o Trol agmin kursun ve mantar yaka donatimi; ag, torba, kap1
MODULUN TANIMI baglantilar1 yapma ile ilgili konularin verildigi 60grenme
modiiliidiir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIiK Trol aglarini hazirlamak
Genel Amac
Uygun ortam saglanmasi halinde, trol aginin donatimim
yapabileceksiniz.
Amagclar
MODULUN AMACI
1. Kullanim amacina uygun olarak trol cesidi secebilecek,
sectiginiz trol c¢esidine gore ag kesimi ve donatimi
yapabileceksiniz.
2. Trol agmin kapt ve ¢ekme halatlarinin baglantilarini
yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM } o s L
Ag malzemeleri, ag 6rme atolyesi, mekik, ag ipi, kursun ve
IR LA mantar yakalar, cekme halatlari, kap1 malzemeleri
DONANIMLARI yaaiar, € <P
) Ogrenme faaliyetlerinin sonunda kazandigimz bilgi ve
OLCME VE becerileri kendi kendinizi 6lgerek degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiiliin sonunda kazandigimiz yeterlikleri Ogretmeniniz

Olcerek sizi degerlendirebilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Deniz sahilinde kiyis1 bulunan iilkelerde avcilikla elde edilen su iiriinlerinin pay1
yetistiricilikle elde edilen su iiriinlerine oranla gok fazladir. Ulkemizde de su iiriinleri
aveiliginin su iirlinleri istihsali igerisindeki pay1 oldukca yiiksektir. Ulkemizin elde ettigi su
iirtinleri istihsalinin % 70 inden fazlasi avcilik yontemleri ile sadece Karadeniz’den elde
edilmektedir. Su halde su iiriinleri istihsalinde avciligmmin ¢ok Onemli yer tuttugu
diistiniilerek, avcilikta kullanilan av arag gereclerinin usuliine uygun olarak modernize
edilmesi ve uygun avlama yontemlerinin kullanilmasi gerekmektedir. Bu sayede avcilikla
elde edilen su tiriinleri miktarini artirarak iilke ekonomisine daha fazla katkida bulunmak
miimkiin olacaktir.

Avcilikla elde edilen su iiriinleri igerisinde trol aglari ile yapilan aveiligin 6zel bir yeri
vardir. Trol agmmin donatiminin avlanilacak derinlige ve avlanilacak balik tiiriine uygun
olarak yapilmasi ag go6zii acikliginin, avlanma mevsiminin ve avlanma bolgelerinin su
iiriinleri mevzuatina uygun seg¢ilmesi son derece énem arz etmektedir. Trol donatimi modiilii
ile donatilacak trol tiiriinii tespit ederek uygun oSlgiilerde ag kesimi yapabilecek, kursun ve
mantar yaka donatimimi ve kapi, torba baglantilarin1 yapabileceksiniz Bu modiil sayesinde
istenilen tipte bir trol agin1 donatarak trol avciligina hazir hale getirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, trol aginin donatimini yapabileceksiniz

CARASTIRMA )

Bir trol gemisine giderek veya ag yapim atdlyesinde;

Donatilacak trol ag1 ¢esidinin tespit edilmesini,

Donatilacak trol ag1 i¢in gerekli malzeme listesinin diizenlenmesini,
Trol aginin kisimlarini,

Trol aginin kisimlarinda yapilan kesme iglemlerini,

Trol aginin kisimlarinda yapilan birlestirme iglemlerini,

Trol aginin kisimlarina verilecek pot oranini,

gozlemleyiniz ve gdzlemlerinizi bir kompozisyon olarak yaziniz.

1. TROL AGI DONATMA

Trol balik¢iligi, su iriinleri avciliginda kullamlan siirikleme ag1 gesitlerinden biri
olup, genellikle acgik denizlerde 30-40 m’nin {izerindeki bolgelerde veya sahilin en az li¢ mil
acigmda bir veya iki tekne ile saatte 5-6 mil hizla, orta suda veya ylizeyde belirli bir alanin
ve su kolonunun taranmasi olayma denir. Degisik tip ve modellerde trol aglari vardir.
Trollerin yapiminda av verimliliginin yiiksek ve ekonomik olmasma etki eden faktorler
asagidaki sekilde siralanabilir:

VVVVVYYVY

Agin agiz agikliginin genis ve yiiksek olmasi

> Kolay kullanilmasi ve toplama hizinin yiiksek olmasi
»  Ag materyalinin iyi kalitede olmas1

> lIsciligin saglam ve iyi olmasi

Ayrica trol agin1 donatmaya baslamadan 6nce asagidaki hususlarinda tespit edilmesi
gereklidir:

»  Kullanilacak geminin boyutlar1 ve motor giiciiniin tespiti

»  Hangi tiir baliklarin avlanacagi

»  Donatilacak trol aginin ¢esidinin tespit edilmesi

1.1. Trol Aglan ile Yakalanan Balik Tiirleri

Dip troli ile dipte yasayan, yavas hareket eden yassi baliklar, dil, kalkan, vatoz,
barbun, tekir, mezgit ve karides, istakoz gibi kabuklular avlanir. Orta su trolii ile siirii halinde
gdc eden ve hizli hareket eden palamut, uskumru, liifer, sardalya, istavrit vb. gibi pelajik ve
yar1 pelajik baliklar; yiizey trolii ile yavas hareket eden ve ylizeye yakin bulunan hamsi,
giimiis, ¢caca vb. gibi baliklar avlanir.



1.2. Trol Aglarimin Siniflandirilmasi

Trol aglan cesitli sekillerde siniflandirilabilir. En uygun smiflandirma, kullanim
derinligine gore yapilan siiflandirmadir. Buna gore aglari sdyle siralayabiliriz:

Dip trolii aglar

Orta su trolii aglart

Yiizey trol aglar

Kombine trol aglar1 (Dip ve Orta su trolii)

YV VY

1.2.1. Dip Trol Aglan

Trol kapisi denen ve trol aginin kanat kisimlarinin yana dogru agilmasini saglayan iki
kapiya sahiptir. Kanatlarin gerisinde torba ag kismi bulundurur. Siizdiigii su kiitlesi i¢inde
bulunan su canlilarim torba kismindaki agin géz agikligma gore segen konik sekilli bir av
aracidur.

Iletal kasnak

Py

(elils halat ‘
Sekil 1.1: Kirisli trol ag1

1.2.2. Orta Su ve Yiizey Trol Aglari

Ag1z agikligt yiiksekligi 5—7 m arasinda degisen ve dibe siirlinmeden denizin degisik
derinliklerinde ¢aligabilen trol aglaridir. Siirii halinde yer degistiren yiizeyde veya orta suda
yasayan baliklarin aveiliginda kullanilir. Kullanildigi derinlige gore orta su trol aglar1 veya
ylizey trol aglari olarak isimlendirilir.



Sekil 1.2: Orta su ve yiizey trolleri

1.3. Trol Aglarinin Yapisi

Trol aglari, onceleri el oOrgiisii ile pamuk iplikten ve diigiimlii olarak yapilirken
giiniimiizde sentetik, naylon iplikten yapilan, diiglimsiiz fabrikasyon aglar kullanilmaktadir.
Diigiimlii aglarin kullanilmamasinin nedeni su igerisinde fazla direng gostermesi ve zamanla
digiimlerin sikisarak pot durumunu degistirmesidir. Diiglimsiiz aglar ise su direncini
azaltarak pot oranini sabit tutan aglardir.

Trol aglari, ilk Onceleri yiizme ve karin kisminin birlestirilmesi ile yapilirken
giiniimiizde gemilerin tonaj olarak biiyiimesi ve &zellikle orta suda daha genis bir alani
tarayabilmek i¢in bilyiik ag agzina ihtiyag duyulmasi sonucunda 4.6.8.10.12 parcali aglar
yapilmaya baglanmigtir. Ancak parca sayisi arttikga donanim giiclesmekte buna karsin agin
su icinde agilmasi ve sekil almasi daha kolay ve diizgiin olmaktadir. Trol aglar1 belli bir
plana gore yapilmasina ragmen donanim olarak iilkeden iilkeye, bolgeden bolgeye hatta
balik¢ilara gore degisir. Genel olarak trol aglarinda goz biyiikliigli kanatlardan torbaya
dogru kiiclilmektedir 6rmegin orta su trollerinde kanatlarda gz biiyiikliigli 120 mm’ den
baslar ve torba kisminda 60 mm’ ye kadar diiser. Ulkemizde kullanilan trol aglarinda ise 40
mm’ den baglar ve son torbada 20 mm’ ye diiser Orta su trollerinde agiz genisligi dip troliine
gore 8-20 kat daha fazladir.

1.3.1. Troliin Kisimlar1

> Ust Kanatlar

Trol ag1 agzinin yan ve list kisimlarini olusturur. Mantar yaka halati, iki {ist kanadin
bittigi noktalar arasinda yer alir

> Alt Kanatlar

Trol ag1 agzinin dudak kismini olusturur. Kursun yaka halati, iki alt kanadin bittigi
noktalar arasinda yer alir. Alt kanatlar agzin ¢ok asinmaya ugrayan kisimlaridir. Bu nedenle

taslik zeminlerde calisildiginda sik sik tamir edilmesi ya da yenilenmesi gerekmektedir.
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P i o e e e . e |

Kursun
Mantar yaKa

Etek

Kanatlar

Torha
Sekil 1.3: Cift gemili trol teknesi ile ¢ekilen trol aginin konumu

> Omuz

Trol ag1 govdesinin iist kisminda iki kanat arasinda kalan kismidir. Omuz da mantar
yaka kursun yakanin oniindedir. Béylece baliklarin agin {istiine kagmalarini onler.

> Karmn

Trol aglarinda kanatlar ve omuzlardan sonra gelen ve baliklarin torbaya girmesini
saglayan kanal kismidir.

> Uzatma

Bazen trol aglarina karin kismini1 30—60 m uzatmak igin karin kismindan sonra gelen
bir uzatma pargasi eklenir.

> Torba

Trol aglarinda torba kismi, baliklarin i¢inde toplandigi ve gemiye alindigi 6nemli
pargadir Bu kisim, ¢ok dayanikli ag ipliginden yapilmalidir. Torba kismi tekli veya ikili
olabilir. Torbada biriken baliklarin gemiye alinmasi sirasinda pargalanmalar1 dnlemek i¢in
ag1 disaridan yardimci iplerle desteklemek gereklidir. Bazen torbanin disina, ikinci bir torba
daha gegirilir. Trol aglarinda torba, karin ve uzatma kismindan sonra gelir. Torbanin ucu iple
biiziilerek kapatilir ve baliklarla birlikte giiverteye alindiginda torba askiya alinarak baliklar
giiverteye dokdiliir.



> Etek

Karin kisminin igine ve torbaya yakin kismina tutturulan kii¢iik bir parcadir. Baliklar
torbaya girdikten sonra geri donmelerini onler.

> Mantar Yaka

Agin agiz kismi ile kanatlarin {ist kismina tutturulmus olup ylizdiiriiciiler yardimiyla
agin agziin yukari dogru acilmasini saglar.

Samandira
/

, / . ntar yaka halati

S Donam halati
o

= % Donam ipligi

Sekil 1.4: Mantar yaka

> Kursun Yaka

Uzerinde kursun veya demir agirliklar bulunan bu kisim, agiz ve kanatlarin altina
tutturulmus olup, agin agzin1 asag1 dogru gerer.

Alt kanat

Donam halati
ursun yaka halati

Sekil 1.5: Kursun yaka
> Palamarlar

Agin ¢ekilmesinde macalar ile kapilar arasinda yer alan kalin bitkisel halatlardir.
Genelde 3 burgata halatlar kullanilir. Palamarlarin uzunluguna, akintilar su derinligi ve
avceilik yontemi etki eder.

»  Kapilar
Trol kapilart genellikle dikdortgen seklindedir Dip trollerinde kapilarin ¢ekilis

yoniinde bir kavis vardir. Bu kisma c¢elik pabug gecirilmistir. Trol kapilar1 dip trollerinde
uzunluguna orta su ve yiizey trollerinde dikine caligir.



+—- T30 cm‘n'h‘

90 cm !
A 20 cm Demir
_ﬁf }! ‘ 5 papug

Sekil 1.6: Dip trolii kapis1

Palamar baglanti

halkalar Eglll?gllg:_'l baglanti
4 \
; Celik cekme
halat

Bos halat
Sekil 1.7:Orta su trolii kapis1

1.3.2. Trol Aglarimn isimlendirilmesi

> Mantar yakanin toplam uzunluguna gére (50m,30 kulag vb.)
> Mantar yakanin bir kenar uzunluguna gore(15m,10 kulag vb.)
> Ag1z kismindaki toplam g6z sayisina gore(600.700.800 goz) isimlendirilir.

1.4. Trol Aglarinda Kullanilan Halatlar

> Bas halati (Mantar yaka i¢in),biiylik trollerde genellikle kendir ile tel karigigi,
tel halatlar kullanilir.

> Yer halati (Kursun yaka ig¢in),cogunlukla kursun ya da demir bobin ile
desteklenmis tel halat ya da zincir kullanilir.

> Destek halati, ag torbasinin fazla yiik karsisinda parcalanmamasi igin etrafi
halatla desteklenir. Bu halatin uglar1 bag veya ayak halatlari ile baglantilidir.

1.5. Trol Agimin Biiziilme Orani(Pot)

Trol aglarinda biiziilme orani bilinmeden ag donatilamaz. Biiziilme orani genellikle iki
sekilde hesaplanir. Japonya ve Asya iilkeleri P=L-I/Lx100 formiiliinii, Amerika ve Avrupa
iilkeleri P=I/Lx100 formiiliinii kullanir. Burada P= pot, L=agin gergin haldeki uzunlugu
I=agin donatilmis haldeki uzunlugudur.



Ulkemizde kullanilan pot, amerikan potudur. Pot % olarak ifade edilir. Aga verilen pot
uygun olmazsa ag su i¢inde istenilen gekli alamaz. Ag eger fazla gerginse, yani pot azsa bu
takdirde suyun direnci ve ¢ekme hizi arttigi zaman ag parcalanabilir. Verilen pot fazla ise
operasyon sirasinda agin cesitli yerlerinde biiziilmeler olur ve ag su iginde istenilen sekli
alamaz, yakit kaybina neden olur. Pot ne kadar uyumlu olursa, agin su i¢inde diizgiin ve
istenilen bicimde acilmasi o kadar saglanir. Biiziilme orani; gemi hizi, o bolgedeki akinti hizt
ve suyun yogunlugu ile ilgilidir. Eskiden gemilerin hiz1 fazla olmadigindan %30 pot
uygulanirdi. Giiniimiizde gemilerin siiratli olmasi ve aglarin hacimce biiyiik olmasi nedeniyle
pot azalmigtir. Ornegin kanatlarda %20-25,karin ve yiizme kisminda %1015, torbada %5’e
diiser.

1.6. Ag Materyali

Giliniimiizde trol ag1 yapiminda en fazla naylon(Polyamid=PA) kullanilmaktadir.
Naylon aglarm ayni iplik kalinligindaki digerlerine oranla daha yiiksek av etkinligi saglayan
iplik direncine sahip olmasi en énemli iistiinligudiir. Pazarlama sekline bagl olarak biikiili
ve Orgil ipinden yapilmis olabilir. Bazi durumlarda naylon yerine polietilen(PE) kullanilmasi
da uygundur. Polietilen ip, naylon ipe oranla daha az kopma direncine sahip olmasina karsin,
ucuz ve hafifligi nedeniyle alternatif bir materyaldir. Suda yiizme 0zelligine sahiptir.
Ciiriimeye kars1 direngli olup, dolasma riski azdir. Naylon yerine polietilen ipliklerden
yapilan trol aglari, daha yiiksek yiizme yetenegi gostereceginden, batirmak icin gereken
agirlik miktar1 biraz daha fazladir. Aym1 nedenle agin agikligimi artirmak i¢in kullanilmasi
gereken ylizdiiriicii sayis1 daha az olacaktir.

NAYLON POLIETILEN
Rtex M/kg Rtex M/kg.
625 1600 650 1540
910 1100 970 1000
1250 800 1250-1333 800—750
1666 600 1750 570
2000 500 2000-2100 500-475

Tablo 1.1: Naylon ve polietilen ag ipliklerinin rtex ve uzunluk birimi ac¢isindan karsilastirilmasi

Bir trol agi yapim icin gerekli olan materyal siparis edilecegi zaman, gerekli
malzemelerin bir listesi hazirlanir. Bu listede; ag, iplik, halat, ¢elik halat, pim ve firdondii
gibi malzemeler yer alir. Agin yipranacagi, parcalanacagi ve demir aksamdan eksilenler
olacag1 goz oniine alinarak yedek malzeme de siparis edilmelidir. Ornek bir malzeme listesi
asagida verilmistir. Trol aglarinin donanimindan sonra, belirli baglantilarla gii¢lendirildigi
gibi su igerisindeki hareketi esnasinda istenilen sekilde kalabilmesini saglamak igin birgok
yardimci halat ve baglantilarla desteklenmektedir.



Trolleri avladiklar su {irlinleri tiiriine ve gekildikleri alanlara gore genel olarak ikiye
ayirmak miimkiindiir. Dibe yakin yasayan baliklarin avinda kullanilan dip trolleri ile yiizey
baliklarinin avinda kullanilan orta su trolleri mevcuttur. Son yillarda gelistirilen kombine
trollerle hem orta suda hem de dipte avlanmak miimkiin olabilmektedir.

Yeri Iplik(PA) Rtex ~ Gerilmis ag Yaklasik Goz Sayist
g6z acikligt  olarak agirlik (T x N)
(mm) (kg)
ust kanatlar (2) 910 120 3.1 58.5x25.5
154.5x69.5
Alt kanatlar (2) 1250 120 6.5 56.5x25.5
178.5x94.5
Kare 910 120 14 210x25
ist Karin I 910 120 '0.9 185x19.5
Alt Karin 1 1250 120 1.3 185x19.5
iist Karin [T+
Alt Karin 11 910 80 4.0 469.5%49.5
ist Karin [T+
Alt Karin 11T 910 60 6.4 474.5%99.5
Uzatmalar (2) 910 40 5.4 421.5x129.5
Torba (2) 1250 40 6.9 226x200
Kaldirma ag1 04 120 3.2 68x22

Tablo 1.2: Ag malzemeleri enine(T) ve boyuna (N) goz sayisi

1.7. iplikler

Direngli kisimlarin yapimi i¢in iplik; beyaz, ¢ift

Monte i¢in; beyaz veya renkli,

Baglant1 kisimlari igin; renkli,

Dikisler; beyaz veya renkli, ¢ift,

Yiizdiiriicii ve zincirlerin baglanmasi igin; beyaz,kullanilmak iizere her tipten
yaklasik 5 kg iplik gereklidir.

YV VVYY

Direncli kisimlar, montaj ve dikis icin PA Rtex 910 veya 1250, baglantilar icen Rtex
1666, yiizdiiriicii ve zincirlerin tutturulmasi i¢in Rtex 2500 veya 2,5 mm c¢aph iplikler
gereklidir.



Yeri Ham Madde Cap1 (mm) Miktar1 (m)
Mantar yaka PP/COMB 14/12 16/14 10 28 341576
Kursun yaka halati PP/COMB 10
Kanat halatlar (tercih) PA/PP PA
Torba halati PA 12 5
Kaldirma halati PA 18 5
Emniyet halati PA/PE 18 42
Tablo 1.3: Halatlar
1.8. Kapilar

Diiz dikdortgen tip, tahta ve demir kapilar olup, ebatlar: 1.90 x 0.95, agirlik: 135 kg.
sag ve sol igin 1 ‘er kap1 gereklidir.

Adi Materyal Cap1 (mm) Miktar
Yiizdiirticiiler Plastik(Aliiminyum) 200 x 11
Batirici (Z incir) Demir 6 30 kg.
Ayar zinciri Demir 14-16 2x6 kg.
Pimler Celik 10-12/14-16 2/16
Firdondiiler Celik 10-12/14-16 2/4
Kap1 pimi Celik 18-20 2
Kap1 firdondii Celik 18-20 2
G-Kancasi Celik 20 4

Tablo 1.4:Aksesuarlar
Adi Materyal Cap1 (mm) Uzunluk (m)
Celik halat (2) Celik 6x19 12 2x200-600
Palanga (2) Celik 6x19 12 6
Arka kaldirma
bantlar1 (4) Celik/Zincir 12 10
Palamar halati Kombinasyon 18 2x 20-70
iist kanat halati(2) Kombinasyon 12 30
Alt kanat halati(2) Kombinasyon 16 28

Tablo 1.5: Halatlar ve diger donamim



1.9. Ag Kesimi ve Parcalarin Birlestirilmesi

Bir trol agmin yapilmasi, biiyiik ¢apta hazir aglarm birlestirilmesi ile olmaktadir.
Kisimlar arasindaki gecis, dikdortgen aglardaki goz sayilarinin  disiiriilmesi ile
yapilmaktadir. Ozellikle {icgen ve yamuk kisimlarm kesilmesinde problem ¢ikmakta, atilan
parcalar artmaktadir Troliin pargalari, uzun kenarlar1 ve ¢aprazlamasina olmak iizere
dikilerek birlestirilir. Baglantilar i¢in kullanilan iplerin koyu renkli olmasi uygundur. Bu
sayede farkli ag parcalari ayirt edilir, tamir isleri basitlestirilir. Montajdan 6nce daha fazla
dirence maruz kalacak kisimlar kuvvetlendirilir. Uggen veya dar serit seklindeki el veya
makine yapimi bu pargalar, ¢ift kat orgiilii ag ipliginden yapilmistir. Zeminde yirtilmay1
onlemek ve dolu torbanin kaldirilmasi sirasinda direnci artirmak amaciyla torbanin digina
ikinci bir ag gecirilir.

B +
A- Ust kanat ucu B-Alt kanat ucu

B D- Alt kanat I
C- Ust kanat
\_/

\ E- Dik dortgen/ F- Alt kanat I

G G- Ust ve alt karin G

H -Uzatma

I- Torba

Sekil 1.8: Trol aginin parcalari
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Sekil 1.9: Sardonlu agin sik ve seyrek dikisleri

Trol agmin degisik kisimlarimi olugturan pargalar farkli olabilir. Bu sebepten her bir
kismin yapraklari uzunluguna agiz agza dikilmektedir Omuz kisimlarinin aglarinda alt ve iist
yapraklarinda boy farki vardir iist ve alt ortaya modeller takilacagindan bu kisimlar agik
birakilir {lkénce iist modelin yanlarma gelecek yapraklara asagiya dogru bunu takip eden
yapraklar dikilirler. Bu yapraklar esit uzunlukta ise dikis agiz agzadir Uzun olan yapraklarin
daha kisa olan yapraklara dikisi i¢cin yan yana gelecek yapraklar bitim yerlerinden ve
katlanmak suretiyle birkag kere dikilerek uzun olan yapragin bollugu diizgiin bir sekilde kisa

olan yapraga yedirilerek dikilir.
O

Sekil 1.10: Aym1 yapida olan aglarin agiz agza dikis sekilleri
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Sekil 1.11: Model ile sardonu (omuz agini) birlestiren ipin serbest ucunun baglanisi

Model ile omuz agini birlestiren ipin serbest ucu bir kere modelin son iki goziinii
birlestiren ipe, sonra bu ipin yakada baglandig1 ipin omuz aginda karsisina gelen sardon
kenarina tutturulmakta, bu nokta yakanin kavisi dikkate alinarak, yakada karsisina gelen yere
ipi birkag kere gegirmek suretiyle kuvvetlice baglanmaktadir.

Sekil 1.12: Modelin yakaya baglansi
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Sekil 1.13: Kol aginin omuz agina baglanmasi

Her iki omuz hazirlandiktan sonra kollara gelecek yapraklar goz sayilan diizgiin bir
sekilde dagitilarak omuz agina baglanir (saz edilir). Sayet kol iki parcadan olusuyor ise,
kolun 6n ve arka pargalarinin goézleri de diizgiin bir sekilde dagitilarak bunlarda birbirine
dikilir. Kisimlarin birlestirilmelerinde agin kesilmis olan kenarlarindaki ¢oziilmelere engel
olmak i¢in son yarim gézler geri kivrilarak ince bir iple sabitlestirilir.
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Sekil 1.14: Artirma yolu ile h11rln1 trol odelinden bir kisim

Blas

23

55
¥ 78

20

% 78
%50
30 gg

g 50
W7

2T
¥z

Sekil 1.15: Hazir agdan Kesilerek yapilmis trol modelinde goz sayilari
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Pl N

Sekil 1.16: Mantar yakada sardonun (omuz aginin ) yakaya baglansi

Sekil 1.17: Kol agimin yakaya baglanisi

1.10. Halatlarin Baglanmasi

Ag parcalar1 birlestirildikten sonra sira mantar ve kursun yaka halatlariin
gecirilmesine gelir. Agin esnekligine bagli olarak donam orani P=1.00-1.05 arasinda degisir.
Alt ve st gogilis kisimlari, géz sayist x goz kenar uzunlugu (Kol boyu)-%20 bagintisi ile
bulunarak donanim orani ile halata baglanir. Donanim oran1 P=0.40 uygulamasiyla eskenar
dortgen seklindeki gozler elde edilir. Hazirlanan ag parcgalar dikildikten sonra halatlara
monte edilir.
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Bag halat wizdiricisi
Bag halat ilmed
Bitvan
Halati W ) N
Bag halat Bilme ilmesi

Bitrvatun
Firdandi mincirt

Birvan hadt

Sekil 1.18: Donamim diizgiin tutan ve destekleyen yardimei baglantilar
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K anat montajt Gigls mantaj Eitlegtirme

Ornek = 2/3

otrand ile

Tarha halatt

Yan halat montap
Sekil 1.19: Ag parcalarinin halatlara baglanmasi (Brabant ve Nedelec 1984’ ten)
1.11. Dip Trolleri

Dip trollerini iki ayr1 yontemle kesilen aglarla hazirlamak miimkiindiir.

Celik halat

Diger kapi

Sekil 1.20: Dip trolii
19



1.11.1. iki Parcadan Olusan Dip Trolleri

Hazirlanirken kullanilan aglar alt ve st olarak iki parga halinde kesilen aglarin
birbirine eklenmesi ile torba seklini alan dip trolii aglaridir Diger dip trollerinde oldugu gibi
kanat, karin, uzatma parcasi ve baligin toplandigi tordan olusmaktadir. Ancak alt ve iist
pargalarin birbirine eklendigi yan ¢izgide gii¢lendirici olarak halat bulunmaktadir. Dip trol
aginin {ist yakasinda yiizdiiriicii olarak mantarlar, alt yakasinda ise batirici olarak zincir
agirliklar bulunur. Iki parcadan olusan dip trollerine &rnek olmasi bakimindan baligin
toplandig1 kisimda huni ag1 bulunan bir trol ag1 6rnek olarak verilmistir.

ks de _ . _y v
} { G6z savist 2 %
Gz aciddid (i) olaralk

Iplik kalnbg, B tex. (PA= Haylom
Sekil 1.21: iki par¢ah dip trol agimn kesiti (Brabant ve Nedelec, 1984’ten)
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1.11.2. Dort Parcadan Olusan Dip Trolleri

Hazirlanirken kullanilan aglar alt, {ist ve iki yanda bulunan dort par¢a agin birlesmesi
ile olusan dip trol aglaridir.

fir
Kanat halat Vst kav.nat Ust anat y Gz elsiltimig
(zad) (sag) (so]) st karin
Bahls toru {Gst)

i = T ™ . v
—T 4 V- A\ D5
At kanat
Lastridye halat
'i
: N 2} Bals toru (alf)
» / Uzatma pargast (alt)
(zincir) - // ~
/ . / Al (zincir)
. /’ Alt keanat (s0l)
' Chp halat
Kanat halat
{sol)
Sekil 1.22: iki parcadan olusan dip trolleri
(Noel ve Ben-Yami, 1980°den)
55 O0gelik {16
276 - 1371 55.00 Celie 020

ST {457 ST | 457

Sekil 1.23: Dort parcah tek torlu dip trol aglarinin kapilara baglamsi.
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3. PA PB 73 glm
& FL 040

T (dk)
Sekil 1.25: Orta su trolii

1.12. Iki Tekne Ile Cekilen Orta Su Trolleri

Orta su trol aglar1 agiz kisminin daha iyi agilabilmesini saglamak ve daha biiyiik trol
aglarmin istenilen hizda cekilebilmesi igin iki tekne ile ¢ekilmektedir. Ornek olarak 15-18
metre boyunda 250-300 hp giiciinde iki tekne yardimi ile ¢ekilebilen bir orta su trol aginin
kesiti.

%4 ( tha ) PL 0 300 2 L 20 K2

30.00 Celikiz” ®
PB/PL 80- 60 kg

PE 80, 30 kg

Sekil 1.26: iki tekne ile cekilen orta su trolii
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1.13. Tek Tekne ile Cekilen Orta Su Trolleri

Iki tekne ile gekilen orta su trol aglarmin avantajlari yaminda birgok mahsurlar1 da
ortaya cikmustir. Oncelikle bir tekne yerine iki teknenin maliyeti ve yakitlar1 yam sira
teknede calisan eleman sayisinin fazla olmasi maliyeti artiran unsurlardir. Orta su trol aginin
agzinin agilmasindan dogan problemler, gelisen teknoloji sayesinde kapilarda ve
baglantilarda yapilan farkli donanimlarla ¢éztimlenmistir.

12 PL @ 200

18,00 el 5 0 20.00 - 30,00 Celik § 9 o
19.00 Celik @ 13 ) i)
|+3.uu+| 20.00 - 30.00 Celik § 12 150 210 e
20-25kg o 10kE
170 - 0.09
150 kg
[}
= 150 kg
[ea]

Sekil 1.27: Tek tekne ile ¢ekilen orta su troliiniin kapilar ve trol aginin agiz baglantilar

Tek tekne ile ¢ekilen orta su troliiniin kapilari ve trol aginin agiz baglantilan tek tekne
arkasindan ¢ekilebilen orta su trol agina 6rnek olmasi bakimindan 13—15 m boyunda 120-

150 hp giiciinde tek teknenin ¢ekebilecegi bir orta su trol agi kullanilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

Donatilacak trol tipini seginiz.

Donatilacak trol tipi i¢in gerekli malzemelerin

listesini hazirlayiniz.
Donatilacak ag parcalarinin kesimini yapiniz.

Koyu renkli ip kullanarak ag pargalarini birbirine

ekleyiniz.

Fazla dirence maruz kalacak kisimlara

kuvvetlendirme yapiniz.

Trol aginin parcalarina derinlik ve bolgeye gore

pot veriniz.
Trol aginin torba kismina ikinci bir ag geciriniz.

Ag parcalarmi birbirine ekledikten sonra kursun

ve mantar yaka halatlarina monte ediniz.

» Donatilacak trol tipini segerken

av sahasinin bolgesel

ozelliklerini dikkate aliniz.

Trol agi donatiminda

kullanacaginiz malzemeleri
usuliine uygun ve ekonomik

olarak se¢iniz.

Eger laboratuvarda
calisacaksaniz laboratuvar
kurallarina, denizde

calisacaksaniz denizde giivenlik

kurallarina uyunuz.




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak, 0grenme faaliyetinde kazanmis oldugunuz bilgileri

Olciiniiz

1.

Trol aglarimin siniflandirmasi hangi 6zellige gore yapilir?
A) Kullanildig1 suyun derinligine

B) Birden fazla gemi ile ¢ekilmesine

C) Torba uzunluguna

D) Kanat uzunluguna

E) Agiz kisminin genisligine

Trol donatiminda ag malzemesi olarak diigiimsiiz aglarin tercih edilmesinin nedeni
nedir?

A) Diigiimleri sikigtirmasi

B) Fazla direng gostermesi

C) Su direncini azaltarak pot oranini sabitlemesi

D) Sentetik naylon iplikten yapilmalari

E) Fabrikasyon ag olmalar1

Trol ag1 gdvdesinin iist kisminda iki kanat arasinda kalan kisma ne ad verilir?
A) Karin

B) Torba

C) Uzatma

D) Omuz

E) Etek

Ag fazla gergin ise yani pot miktar1 az ise trol aginda hangi durum gozlenir?
A) Suyun direnci ve tekne hizinin artmasi durumunda ag parcalanabilir.

B) Agm cesitli yerlerinde biiziilmeler olur.

C) Ag su icerisinde istenilen sekli alamaz.

D) Yakit sarfiyat: fazla olur.

E) Avlanilan balik miktar1 diiser.

Ag materyali olarak kullanilan naylon iplerin en 6nemli avantaji hangisidir?
A) Agin ylizme yetenegini artirir.

B) Av etkinligini artiracak yiiksek iplik direncine sahiptir.

C) Ucuz ve hafif olurlar.

D) Ciiriimeye kars1 daha direnclidirler.

E) Daha az yiizdiiriicli gerektirirler.



6. Ag pargalarimin birlestirilmesi iglemi i¢in asagidakilerden hangisi yanlistir?
A) Pargalar arasindaki gegis dikdortgen aglardaki géz sayisinin diisiiriilmesi ile olur.
B) Fazla dirence maruz kalacak kisimlara kuvvetlendirme yapilir.
C) Torba kismimin direncini artirmak i¢in ikinci bir ag gegirilir.
D) Baglantilar i¢in koyu renkli bir ip kullanilir.
E) Ag parcalarinin kisa kenarlarindan birlestirme yapilir.

7. Bir trol ag1 i¢in hazirlanacak malzeme listesinde asagidakilerden hangisi bulunmaz?
A) Ag malzemeleri
B) Hazir birlestirilmis ag parcalari
C) iplik ve halatlar
D) Kap1 malzemeleri
E) Donanim aksesuarlar

8. ki parcali trol aginin ayiric dzelligi asagidakilerden hangisidir?
A) Alt ve iist parcalarin eklendigi yan ¢izgide giiglendirici halat bulundurmasi
B) Ust yakasinda yiizdiiriicii olarak mantar bulundurmasi
C) Alt yakasinda batirici olarak zincir bulundurmast
D) Kanat karin, uzatma ve torba kismundan olugmasi
E) Aksesuar bulundurmasi

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.



UYGULAMALI TEST

Kullanim amacma uygun olarak trol tipini se¢iniz. Segtiginiz trol tipi i¢in uygun
malzemelerden olusan liste hazirlayarak trol agin1 donatimz. Yaptigimiz uygulamay1
asagidaki degerlendirme Slgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

» Donatilacak trol tipini se¢tiniz mi?

Donatilacak trol tipi i¢in gerekli malzeme listesini ¢ikardiniz mi1?

» Trol aginin kisimlarini olusturan ag pargalarinin kesimini yaptiniz
mi1?

» Koyu renkli ip kullanarak ag pargalarini birbirine eklediniz mi?

Fazla dirence maruz kalacak kisimlara kuvvetlendirme yaptiniz mi?

» Trol aginin kullanilacagi bolge ve derinlige uygun olarak
kisimlarina pot verdiniz mi?

» Trol aginin torba kismina ikinci bir ag gegirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Hayir” olarak igaretlenen iglem basamaklarini tekrar gozden gegiriniz. Hatanin
nereden kaynaklandigini bulunuz ve diizeltiniz. Tiim cevaplarinizin “Evet” olmasi halinde
bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, trol aginin kapi, torba ve g¢ekme
halatlarinin baglantilarin1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bir trol gemisine giderek veya ag yapim atdlyesinde;

Trol aginin torba baglantilarinin yapilmasini

Trol aginin mantar yaka donatimin

Trol aginin kursun yaka donatimini

Donatilacak trol agina gore kapilarin se¢imini

Donatilacak trol agiin kap1 baglantilarimin yapilmasim ve kullanilan donatim
elemanlarini

Cekme halatlar1 baglantilarinin yapilmasini gézlemleyiniz ve gozlemlerinizi bir
kompozisyon olarak yaziniz.

2. TROL AGININ KAPI VE CEKME
HALATLARININ BAGLANTILARINI
YAPMAK

Trol aveiliginda kullanilan ara¢ ve gerecleri iki kisma ayirmak miimkiindiir. Birincisi
trol teknesi ile trol ag1 arasinda bulunan baglantilar1 saglayan elemanlardir; digeri ise baligin
icinde toplandig ag torbadir.

YV VYVVVY

Bir trol teknesinde tekne ile ag arasindaki baglantinin yapilabilmesi i¢in gerekli olan
elemanlar su sekilde siralanabilir:

2.1. Trol Teknesi ile Trol Kapilar1 Arasinda Donanimi Tekneye
Baglayan Ana Celik Halatlar.

Bunlar iki tane olup boylar trol aginin birakilacagi derinligin en az ii¢ kat1 olmalidir.
Halatlarin ¢aplari, ¢ekilen trol aginin yapisina gore genelde 10 mm ile 32 mm arasinda
degisebilmektedir.

Celik halatlarin diger aksama ve kapilara baglanmasinda kelepge kilitler kullanilir.
Kullanilan bu kelepgeler amaca gore degisik sekillerde kilitlere sahiptir.
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Sekil 2.1: V-seklinde kelepge Sekil 2.2: Kavisli sekilde kelepce

Sekil 2.3: Onden kilitli pimli ve kamali  Sekil 2.4: Vida kilitli pim

2.2. Degisik Yapidaki Kilitler

Kilitlerin kapilara ve diger aksamlara baglantilarinda uzun ve kisa boylu firdondiiler

kullanilmaktadir.
6 ©

a - Kisa kavisli firdondii b - Uzun kavisli firdondii
Sekil 2.6: Degisik boylu firdondiiler (a-b)

Celik halatlarin bag kisimlarim1 kasa yapmak amaciyla veya diger c¢elik halatlara
birlestirilebilmesi i¢gin degisik aksamlar kullanilabilmektedir.
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»  Trol kapilari, trol aginin agiz kisminin agilmasina yardimei olan, amaca uygun
olarak hazirlanmis degisik bigimlerde ve boyutlardaki aksamlardir. Trol kapilar
kullanildiklar1  trol aginin  amacina uygun olarak farkli 6zelliklerde
hazirlanmaktadir. Genelde dip trollerinde kullanilan kapilar diiz tipte olup,
boyutlar1 ve baglantilar1 trol aginin ve gemisinin bilylikliigiine gore farkli
olabilmektedir.

_!.7
sl

A1 1T TN
1111]]]
I

(

Biikiilmiis kap: Oval kapr Zincir dirsekli diiz kap1
Sekil 2.7: Degisik bicim ve boyutlardaki trol kapilar:

Tekne motor giiciine bagl olarak dip trol aglarinda olmasi gereken kapi 6zellikleri
asagidaki gibidir.

Motor giicti Kapi odlgiileri Agirhigi(kg)
50-70 65x 130 45

100 -120 80 x 160 85-90

150 -180 95x 190 135

Tablo 2.1: Dip trol aglarinda bulunan kapilarin ézellikleri

Sekil 2.8: Trol kapisinda sapanin halata baglanisi
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Kaplatma kolu Kavrama

Pelagtirme : — - Bilme cubufu

) Alt kaplarna

Cnurga Kaldirrma kol E.uyul:; dirzels f(un;uk dirsels
haglattis

(a)
Sekil 2.9: a — Dip trol kapisi

Kavrama badlantisi Baglant lugaldar

\ o
Alt kaplama Lo
Sekil 2.9: b - Diiz tipli dip trolii kapisi ve iizerindeki baglantilar
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Sekil 2.10: Yaklasik 45 kg agirhginda 50 — 70 Hp motor giiciindeki tek gemi ile ¢ekilebilen
troliin kapi él¢iileri ( Brabant ve Nedelec, 1984°ten )

Trol kapilarinin trol aglarina baglantilarini saglayan aksamlar da kullanilan trol aginin
ve trol kapisinin yapisina gore farklilik gosterebilmektedir. Bu dip trol agimin trol kapisina
baglantisindan sonra trol agiin basina bir maga halkasi veya sopasi baglanir. Daha sonra bir
dizgin halat1 ve arka baglanti1 halatlar1 yardimu ile kapilara baglanir.

: Atlta baglants _
st kol
X Iaca halkast talat,  Eroriyet halab

.\ .t':".\lt Lonl, ]::,:'l =
Tampon hohim g

i’ Atioa baglant

halaty
Durdurucy _
- Etrmivet halat
Godog._
Dizgin
Atla baflanh
talat
Sekil 2.11: Dizgin halatinin godos araciligi ile arka baglant1 halatina ve emniyet halatina

baglanmasi
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Dizgin halati, arka baglanti halatina baglanan godos adi verilen durdurucuya bir
emniyet halati ile baglanarak trol kapisi tekneye alindiginda devreden kolayca ¢ikarak dizgin
halatinin 1rgat yardimu ile toplanmasina imkén verebilmektedir. Bazi trol aglarinin dizginlere
baglantisinda maga yerine farkli yapidaki kelebekler ve godoslar kullanilmaktadir.

rd
et kal Kelebek

Alt kol W geklinde godog mih

Cados pulu

st kal

Sekil 2.12: Farkh yapilardaki kelebekler ve godoslar

Trol kapilan tekneye alindiktan sonra kolaylikla devreden ¢ikarilmasini saglayan ve
trol aginin ikinci kez atilis1 esnasinda gerekli oldugunda kolayca devreye girmesini saglayan
6zel G kanca sistemi mevcuttur. Bu sistem firdéndii ¢ekme zinciri yardimi ile donanimi

tekneye baglayan ana ¢elik halatlara baglanir.
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Cecmell frdandilil celane mncit had

5 - Kanca Takilmas

Sekil 2.13? G.kanca yardimi ile kapilarin ana donamim halatina baglanmasi

Tek tekne yardimi ile gekilen orta su trollerinin agzinin agilmasinda olusan
problemler, ugurtma (kite) adi verilen sistem yardimi ile yok edilmektedir.

Ugurtma
~

Yalanct bog halat

Upurtma halat1
—_

Sekil 2.14: Orta su trollerinin agzinin acilmasina yardimeci olan ugurtma sisteminin trol agina
baglanis1
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Trol aglarmin tekneye olan baglantilar1 kadar trol aglarinin donamimlart ve bu
donanimlarda kullanilan materyaller de 6nemlidir. Bir trol aginin iist yakasinin donaniminda
farkli kiiresel bobinler ve aralarinda c¢elik simit takozlar bulunmaktadir. Alt yakanin
donaniminda ise yumusak gogiis elde edebilmek icin ¢elik halata, bitkisel halat
sarilmaktadir. Ayn1 sekilde bu bitkisel (oktun) halat ilizerine sarma kursun takilarak istenilen
agirlik elde edilebilmektedir

/ "
Fumugals gagis

Adlaghrlmg otlun
halat

Sekil 2.15: a) Trol iist yaka donanimi b) Trol alt yaka donanimi
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Donatilan st yaka ile alt yakada, farkli sekillerde yapilan takoz ve bantlar
kullanilabilmektedir.

Kiiresel celik bobin Silindir lastik bobin Yarmm kiire seklinde lastik bobin

g, ey -
Lastik takoz Oval ¢elik bobin Bobin bag
Sekil 2.16: Yaka donanimlarinda kullamlan farkh yap: ve sekillerdeki takozlar ve bobinler

Trol agmin iist yaka donanimlarinda kullanilan takoz ve bobinlerden bagka farkli
yapilardaki ylizdiiriiciiler bas halat {izerine monte edilerek trol aglari donatilabilmektedir

Sapkal yiizdiiriicii Yapisik cift yiizdiiriicii

Sekil 2. 17: Bas halat yiizdiiriiciileri
Trol aglar1 donanimindan sonra, belirli baglantilarla gii¢lendirildigi gibi su igerisindeki

hareketi esnasinda istenilen sekilde kalabilmesini saglamak i¢in birgok yardimci halat ve
baglantilarla desteklenmektedir.
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Bag halat yizdinicisi
Bag halat ilmeg
Biryan

halat W
Bag hal
2l Bilme ilmed

Cevirme kolu
Bizme halat

Baglant: Biryanin o
firdeindi zincin

hallzast

Biryan bag
(Teraz zincit firdandisi)

Sekil 2.18: Donanmim diizgiin tutan ve destekleyen yardimeci baglantilar
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Sekil 2.19: Trol torbasinin haydaroz ipi ve el incesi ile baglanis1
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(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
» Trol aginin torba baglantisini gii¢lendiriniz. > Eger balik¢1 teknesinde
calisacaksaniz denizde giivenlik
» Trol aginin mantar yaka donatimini yapiniz. talimatlarina, laboratuvarda
calisacaksaniz laboratuvar
» Trol aginin kursun yaka donatimini yapiniz. kurallarina kesinlikle uyunuz.
o o Agm farkli kisimlarina uygun
» Trol gesidine uygun kapi modeli se¢iniz. oranlarda esneme  payi(pot)
5 5 verilip verilmedigini kontrol
» Trol aginin kap1 baglantilarini yapiniz. ediniz. Aksi halde asirt dirence
o ] ) bagli olarak ag parcalanabilir.
» Orta su trolii i¢in ugurtma sistemi donatimi . o
yapiniz. Donatim iglemi bittikten sonra
biitiin baglantilar1 tekrar gézden
» Trol agmin ¢ekme halatlarinin baglantilarin gegirerek agn  dayamkhiligim

yapiniz.

gbzden geciriniz.




((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular cevaplayarak, 6grenme faaliyetinde 6grenmis oldugunuz bilgileri

Olciiniiz

1.

Asagidaki 6zelliklerden hangisi verimli bir trol aveiligl i¢in dnemli sayilmaz?
A) Donatilacak trol agiin boyutlari ve 6zelliklerinin trol agini ¢ekecek geminin
B) Giicline, tonajina ve boyuna uygun olmasi

C) Trol aginin iyi kesilip donatilmas1

D) Trol aginin avlanacak su iiriinlerine gore tasarlanmasi

E) Trol agiin yapiminda kullanilan a§ malzemesinin farkli yapida olmasi

Trol aginda kullanilan kapilarin gérevi asagidakilerden hangisidir?
A) Trol aginin agiz kisminin agilmasina yardimci olmak

B) Cekme halatlarimi gii¢lendirmek

C) Trol aginin direncini artirmak

D) Trol aginin ¢gekme hizini artirmak

E) Cekme halatlarini trol agina baglamak

Asagidaki aksesuarlardan hangisi trol agimi trol gemisine baglayan aksesuarlardan
degildir?

A) Celik halatlar

B) Kelepge kilitler

C) Ugurtma sistemi

D) Firdondiiler

E) Maga ve kelebekler

G-Kanca sisteminin gorevi asagidakilerden hangisidir?

A) Trol aginin agzimin agilmasina yardimei olmak

B) Trol kapilari tekneye alindiktan sonra kolaylikla devreden ¢ikarilmasini saglamak
C) Cekme halat1 baglantilarii giiclendirmek

D) Trol aginin daha hizli ¢ekilmesini saglamak

E) Agin torba kisminda olusacak dirence karsi trol aginin dayanimini artirmak

Trol agmin lst yaka (mantar yaka) donamiminda asagidaki aksesuarlardan hangisi
kullanilmaz?

A) Yiizdiriictler

B) Kiiresel bobinler

C) Simit takozlar

D) Sarma kursunlar

E) Bobin bag1



6. Trol aginin alt yaka (kursun yaka) donaniminda asagidaki aksesuarlardan hangisi
kullanilmaz?
A) Agirlagtirilmig ¢elik halat
B) Sarma kursunlar
C) Yiizdiriictler
D) Takozlar
E) Bobinler

7.  Dip trollerinde tercih edilen kapr tipi hangisidir?
A) Diiz kapt
B) Oval kap1
C) Biikiilmiis kap1
D) Kavisli kap1
E) V- Sekilli kap1

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap

verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Kullanim amacina uygun bir trol tipi segerek segtiginiz bu trol tipinin kap1 ve ¢gekme

halatlarinin baglantilarini yapiniz

Yaptiginiz uygulamay1 agagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

» Trol aginin torba baglantisini gii¢clendirdiniz mi?

» Uygun aksesuarlar kullanarak mantar yaka donatimini yaptiniz
m1?

» Uygun aksesuarlar kullanarak kursun yaka donatimini yapiniz mi?

» Uygun aksesuarlar kullanarak kursun yaka donatimini yapiniz mi?

» Trol aginin ¢esidine uygun kapi baglantilarini yapiniz mi?

» Orta su trolii i¢in ugurtma sistemi donatimi yaptiniz mi?

» Trol aginin gekme halatlarinin baglantilarini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Hayir” olarak igaretlenen iglem basamaklarini tekrar gozden gegiriniz. Hatanin
nereden kaynaklandigini bulunuz ve diizeltiniz. Tiim cevaplarinizin “Evet” olmasi halinde

modiil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanlis oldugunu belirterek, modil &grenme

faaliyetlerinde kazanmis oldugunuz bilgileri dl¢iiniiz.

OLCME SORULARI Dogru | Yanhs
1. | Trol aglan, siirlitme aglar1 grubuna girer
Trol aginin agiz agikligimin genis ve yiiksek olmasmin av
verimliligi {izerine belirgin bir etkisi yoktur.
3 Trol agmin Olgiileri, avcilikta kullanilan geminin boyutlart ve
* | motor giiciine baghdir.
4. | Trol aglan kullanildiklan su derinligine gére simiflandirilir.
5. | Trol aglarinin yapiminda, diiglimsiiz naylon aglar tercih edilir.
6. | Trol aglarinda goz biiyiikliigii, kanatlardan torbaya dogru biiyiir.
7. | Kursun yaka, trol agin1 yukari dogru gerer.
3 Trol kapilarnn dip trollerinde dikine, orta su trollerinde
* | uzunlamasina galigir.
9 Trol agmna verilen pot orami fazla ise agin kisimlarinda
" | biiziilmeler olur.
10 Hazir aglarin birlestirilmesinde kisimlar arasi gegis dikddrtgen
aglardaki gz sayisinin diigiliriilmesi ile olur.
1 Trol gemisini trol agina baglayan ¢ekme halatlarinin uzunlugu,
" | kullanildigi su derinliginin en az 23 kati olmalidir.
12 Trol kapilarinin 6zellikleri trol aginmn kullanilis amacima gore
' | degismez.
13. | Ugurtma sistemi dip trollerinde kullanilir.
G-Kanca sistemi firdondi, ¢ekme zinciri yardimiyla donanimi
14. . 9 ) -
gemiye baglayan ¢elik halatlara baglanir.
15. | Alt yaka donaniminda sarma kursunlara gerek yoktur.
16. | Ust yaka donaniminda yiizdiiriiciiler bas halata monte edilir.
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz, yanlis cevap
verdikleriniz i¢in modiilin ilgili faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz

dogru ise performans testine geginiz.
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PERFORMANS TESTI

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

» Donatilacak trol tipini se¢tiniz mi?

» Donatilacak trol tipi i¢in gerekli malzeme listesini ¢ikardiniz mi?

» Trol aginin kisimlarini olusturan ag pargalarinin kesimini yaptiniz
mi1?

» Koyu renkli ip kullanarak ag pargalarini birbirine eklediniz mi?

Fazla dirence maruz kalacak kisimlara kuvvetlendirme yaptiniz
mi1?

» Trol aginin kullanilacagi bolge ve derinlige uygun olarak
kisimlarina pot verdiniz mi?

» Trol aginin torba kismina ikinci bir ag donattiniz mi1?

Ag pargalarin1 birbirine ekledikten sonra kursun ve mantar yaka
halatlarina monte ettiniz mi?

» Trol aginin torba baglantisini yaparak gii¢clendirdiniz mi?

» Uygun aksesuarlar kullanarak mantar yaka donatimini yaptiniz
mi1?

» Uygun aksesuarlar kullanarak kursun yaka donatimini yaptiniz
mi1?

» Trol gesidine uygun kap1 baglantilarini yapiniz m?

» Orta su trolii i¢in ugurtma sistemi donatimi yaptiniz mi?

» Trol aginin ¢ekme halatlarinin baglantilarini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir kere daha gozden
geciriniz. Hayir, olarak cevap verdiginiz sorularda modiiliin ilgili faaliyetine donerek konuyu
tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamamu evet ise bir sonraki modiile gegmek i¢in ilgili kisiler ile
iletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5 6 7 8
A C D A B E |B A

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5 6 7
E A C B D C A

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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GİRİŞ

Sevgili Öğrenci,


Deniz sahilinde kıyısı bulunan ülkelerde avcılıkla elde edilen su ürünlerinin payı yetiştiricilikle elde edilen su ürünlerine oranla çok fazladır. Ülkemizde de su ürünleri avcılığının su ürünleri istihsali içerisindeki payı oldukça yüksektir. Ülkemizin elde ettiği su ürünleri istihsalinin % 70’ inden fazlası avcılık yöntemleri ile sadece Karadeniz’den elde edilmektedir. Şu halde su ürünleri istihsalinde avcılığının çok önemli yer tuttuğu düşünülerek, avcılıkta kullanılan av araç gereçlerinin usulüne uygun olarak modernize edilmesi ve uygun avlama yöntemlerinin kullanılması gerekmektedir. Bu sayede avcılıkla elde edilen su ürünleri miktarını artırarak ülke ekonomisine daha fazla katkıda bulunmak mümkün olacaktır.

Avcılıkla elde edilen su ürünleri içerisinde trol ağları ile yapılan avcılığın özel bir yeri vardır. Trol ağının donatımının avlanılacak derinliğe ve avlanılacak balık türüne uygun olarak yapılması ağ gözü açıklığının, avlanma mevsiminin ve avlanma bölgelerinin su ürünleri mevzuatına uygun seçilmesi son derece önem arz etmektedir. Trol donatımı modülü ile donatılacak trol türünü tespit ederek uygun ölçülerde ağ kesimi yapabilecek, kurşun ve mantar yaka donatımını ve kapı, torba bağlantılarını yapabileceksiniz Bu modül sayesinde istenilen tipte bir trol ağını donatarak trol avcılığına hazır hale getirebileceksiniz.



ÖĞRENME FAALİYETİ–1




Bu faaliyet ile gerekli ortam sağlandığında, trol ağının donatımını yapabileceksiniz 




Bir trol gemisine giderek veya ağ yapım atölyesinde;

· Donatılacak trol ağı çeşidinin tespit edilmesini,

· Donatılacak trol ağı için gerekli malzeme listesinin düzenlenmesini,

· Trol ağının kısımlarını,

· Trol ağının kısımlarında yapılan kesme işlemlerini, 


· Trol ağının kısımlarında yapılan birleştirme işlemlerini,

· Trol ağının kısımlarına verilecek pot oranını,

gözlemleyiniz ve gözlemlerinizi bir kompozisyon olarak yazınız. 

1. TROL AĞI DONATMA

· Trol balıkçılığı, su ürünleri avcılığında kullanılan sürükleme ağı çeşitlerinden biri olup, genellikle açık denizlerde 30-40 m’nin üzerindeki bölgelerde veya sahilin en az üç mil açığında bir veya iki tekne ile saatte 5-6 mil hızla, orta suda veya yüzeyde belirli bir alanın ve su kolonunun taranması olayına denir. Değişik tip ve modellerde trol ağları vardır. Trollerin yapımında av verimliliğinin yüksek ve ekonomik olmasına etki eden faktörler aşağıdaki şekilde sıralanabilir:



· Ağın ağız açıklığının geniş ve yüksek olması


· Kolay kullanılması ve toplama hızının yüksek olması


· Ağ materyalinin iyi kalitede olması


· İşçiliğin sağlam ve iyi olması

Ayrıca trol ağını donatmaya başlamadan önce aşağıdaki hususlarında tespit edilmesi gereklidir:

· Kullanılacak geminin boyutları ve motor gücünün tespiti


· Hangi tür balıkların avlanacağı


· Donatılacak trol ağının çeşidinin tespit edilmesi

1.1. Trol Ağları ile Yakalanan Balık Türleri

Dip trolü ile dipte yaşayan, yavaş hareket eden yassı balıklar, dil, kalkan, vatoz, barbun, tekir, mezgit ve karides, istakoz gibi kabuklular avlanır. Orta su trolü ile sürü halinde göç eden ve hızlı hareket eden palamut, uskumru, lüfer, sardalya, istavrit vb. gibi pelajik ve yarı pelajik balıklar; yüzey trolü ile yavaş hareket eden ve yüzeye yakın bulunan hamsi, gümüş, çaça vb. gibi balıklar avlanır.



1.2. Trol Ağlarının Sınıflandırılması

Trol ağları çeşitli şekillerde sınıflandırılabilir. En uygun sınıflandırma, kullanım derinliğine göre yapılan sınıflandırmadır. Buna göre ağları şöyle sıralayabiliriz:



· Dip trolü ağları


· Orta su trolü ağları


· Yüzey trol ağları


· Kombine trol ağları (Dip ve Orta su trolü)

1.2.1. Dip Trol Ağları

Trol kapısı denen ve trol ağının kanat kısımlarının yana doğru açılmasını sağlayan iki kapıya sahiptir. Kanatların gerisinde torba ağ kısmı bulundurur. Süzdüğü su kütlesi içinde bulunan su canlılarını torba kısmındaki ağın göz açıklığına göre seçen konik şekilli bir av aracıdır. 
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Şekil 1.1: Kirişli trol ağı

1.2.2. Orta Su ve Yüzey Trol Ağları

Ağız açıklığı yüksekliği 5–7 m arasında değişen ve dibe sürünmeden denizin değişik derinliklerinde çalışabilen trol ağlarıdır. Sürü halinde yer değiştiren yüzeyde veya orta suda yaşayan balıkların avcılığında kullanılır. Kullanıldığı derinliğe göre orta su trol ağları 

veya yüzey trol ağları olarak isimlendirilir.
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Şekil 1.2: Orta su ve yüzey trolleri

1.3. Trol Ağlarının Yapısı

Trol ağları, önceleri el örgüsü ile pamuk iplikten ve düğümlü olarak yapılırken günümüzde sentetik, naylon iplikten yapılan, düğümsüz fabrikasyon ağlar kullanılmaktadır. Düğümlü ağların kullanılmamasının nedeni su içerisinde fazla direnç göstermesi ve zamanla düğümlerin sıkışarak pot durumunu değiştirmesidir. Düğümsüz ağlar ise su direncini azaltarak pot oranını sabit tutan ağlardır.

Trol ağları, ilk önceleri yüzme ve karın kısmının birleştirilmesi ile yapılırken günümüzde gemilerin tonaj olarak büyümesi ve özellikle orta suda daha geniş bir alanı tarayabilmek için büyük ağ ağzına ihtiyaç duyulması sonucunda 4.6.8.10.12 parçalı ağlar yapılmaya başlanmıştır. Ancak parça sayısı arttıkça donanım güçleşmekte buna karşın ağın su içinde açılması ve şekil alması daha kolay ve düzgün olmaktadır. Trol ağları belli bir plana göre yapılmasına rağmen donanım olarak ülkeden ülkeye, bölgeden bölgeye hatta balıkçılara göre değişir. Genel olarak trol ağlarında göz büyüklüğü kanatlardan torbaya doğru küçülmektedir örneğin orta su trollerinde kanatlarda göz büyüklüğü 120 mm’ den başlar ve torba kısmında 60 mm’ ye kadar düşer. Ülkemizde kullanılan trol ağlarında ise 40 mm’ den başlar ve son torbada 20 mm’ ye düşer Orta su trollerinde ağız genişliği dip trolüne göre 8–20 kat daha fazladır.

1.3.1. Trolün Kısımları

· Üst Kanatlar 

Trol ağı ağzının yan ve üst kısımlarını oluşturur. Mantar yaka halatı, iki üst kanadın bittiği noktalar arasında yer alır


· Alt Kanatlar

Trol ağı ağzının dudak kısmını oluşturur. Kurşun yaka halatı, iki alt kanadın bittiği noktalar arasında yer alır. Alt kanatlar ağzın çok aşınmaya uğrayan kısımlarıdır. Bu nedenle taşlık zeminlerde çalışıldığında sık sık tamir edilmesi ya da yenilenmesi gerekmektedir. 
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Şekil 1.3: Çift gemili trol teknesi ile çekilen trol ağının konumu


· Omuz


Trol ağı gövdesinin üst kısmında iki kanat arasında kalan kısmıdır. Omuz da mantar yaka kurşun yakanın önündedir. Böylece balıkların ağın üstüne kaçmalarını önler.

· Karın


Trol ağlarında kanatlar ve omuzlardan sonra gelen ve balıkların torbaya girmesini sağlayan kanal kısmıdır.

· Uzatma


Bazen trol ağlarına karın kısmını 30–60 m uzatmak için karın kısmından sonra gelen bir uzatma parçası eklenir.

· Torba


Trol ağlarında torba kısmı, balıkların içinde toplandığı ve gemiye alındığı önemli parçadır Bu kısım, çok dayanıklı ağ ipliğinden yapılmalıdır. Torba kısmı tekli veya ikili olabilir. Torbada biriken balıkların gemiye alınması sırasında parçalanmaları önlemek için ağı dışarıdan yardımcı iplerle desteklemek gereklidir. Bazen torbanın dışına, ikinci bir torba daha geçirilir. Trol ağlarında torba, karın ve uzatma kısmından sonra gelir. Torbanın ucu iple büzülerek kapatılır ve balıklarla birlikte güverteye alındığında torba askıya alınarak balıklar güverteye dökülür.

· Etek


Karın kısmının içine ve torbaya yakın kısmına tutturulan küçük bir parçadır. Balıklar torbaya girdikten sonra geri dönmelerini önler.

· Mantar Yaka


Ağın ağız kısmı ile kanatların üst kısmına tutturulmuş olup yüzdürücüler yardımıyla ağın ağzının yukarı doğru açılmasını sağlar.
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Şekil 1.4: Mantar yaka


· Kurşun Yaka


Üzerinde kurşun veya demir ağırlıklar bulunan bu kısım, ağız ve kanatların altına tutturulmuş olup, ağın ağzını aşağı doğru gerer.
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Şekil 1.5: Kurşun yaka


· Palamarlar 


Ağın çekilmesinde maçalar ile kapılar arasında yer alan  kalın bitkisel halatlardır. Genelde 3 burgata halatlar kullanılır. Palamarların uzunluğuna, akıntılar su derinliği ve avcılık yöntemi etki eder.

· Kapılar


Trol kapıları genellikle dikdörtgen şeklindedir Dip trollerinde kapıların çekiliş yönünde bir kavis vardır. Bu kısma çelik pabuç geçirilmiştir. Trol kapıları dip trollerinde uzunluğuna orta su ve yüzey trollerinde dikine çalışır.
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Şekil 1.6: Dip trolü kapısı
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Şekil 1.7:Orta su trolü kapısı


1.3.2. Trol Ağlarının İsimlendirilmesi

· Mantar yakanın toplam uzunluğuna göre (50m,30 kulaç vb.)


· Mantar yakanın bir kenar uzunluğuna göre(15m,10 kulaç vb.)


· Ağız kısmındaki toplam göz sayısına göre(600.700.800 göz) isimlendirilir.

1.4. Trol Ağlarında Kullanılan Halatlar

· Baş halatı (Mantar yaka için),büyük trollerde genellikle kendir ile tel karışığı, tel halatlar kullanılır.


· Yer halatı (Kurşun yaka için),çoğunlukla kurşun ya da demir bobin ile desteklenmiş tel halat ya da zincir kullanılır.


· Destek halatı, ağ torbasının fazla yük karşısında parçalanmaması için etrafı halatla desteklenir. Bu halatın uçları baş veya ayak halatları ile bağlantılıdır.

1.5. Trol Ağının Büzülme Oranı(Pot)

Trol ağlarında büzülme oranı bilinmeden ağ donatılamaz. Büzülme oranı genellikle iki şekilde hesaplanır. Japonya ve Asya ülkeleri P=L-I/Lx100 formülünü, Amerika ve Avrupa ülkeleri P=I/Lx100 formülünü kullanır. Burada P= pot, L=ağın gergin haldeki uzunluğu I=ağın donatılmış haldeki uzunluğudur.

Ülkemizde kullanılan pot, amerikan potudur. Pot % olarak ifade edilir. Ağa verilen pot uygun olmazsa ağ su içinde istenilen şekli alamaz. Ağ eğer fazla gerginse, yani pot azsa bu takdirde suyun direnci ve çekme hızı arttığı zaman ağ parçalanabilir. Verilen pot fazla ise operasyon sırasında ağın çeşitli yerlerinde büzülmeler olur ve ağ su içinde istenilen şekli alamaz, yakıt kaybına neden olur. Pot ne kadar uyumlu olursa, ağın su içinde düzgün ve istenilen biçimde açılması o kadar sağlanır. Büzülme oranı; gemi hızı, o bölgedeki akıntı hızı ve suyun yoğunluğu ile ilgilidir. Eskiden gemilerin hızı fazla olmadığından %30 pot uygulanırdı. Günümüzde gemilerin süratli olması ve ağların hacimce büyük olması nedeniyle pot azalmıştır. Örneğin kanatlarda %20–25,karın ve yüzme kısmında %10–15, torbada %5’e düşer.

1.6. Ağ Materyali

Günümüzde trol ağı yapımında en fazla naylon(Polyamid=PA) kullanılmaktadır. Naylon ağların aynı iplik kalınlığındaki diğerlerine oranla daha yüksek av etkinliği sağlayan iplik direncine sahip olması en önemli üstünlüğüdür. Pazarlama şekline bağlı olarak bükülü ve örgü ipinden yapılmış olabilir. Bazı durumlarda naylon yerine polietilen(PE) kullanılması da uygundur. Polietilen ip, naylon ipe oranla daha az kopma direncine sahip olmasına karşın, ucuz ve hafifliği nedeniyle alternatif bir materyaldir. Suda yüzme özelliğine sahiptir. Çürümeye karşı dirençli olup, dolaşma riski azdır. Naylon yerine polietilen ipliklerden yapılan trol ağları, daha yüksek yüzme yeteneği göstereceğinden, batırmak için gereken ağırlık miktarı biraz daha fazladır. Aynı nedenle ağın açıklığını artırmak için kullanılması gereken yüzdürücü sayısı daha az olacaktır.

		NAYLON




		POLİETİLEN






		Rtex




		M/kg




		Rtex




		M/kg.






		625




		1600




		650




		1540






		910




		1100




		970




		1000






		1250




		800




		1250–1333




		800–750






		1666




		600




		1750




		570






		2000




		500




		2000–2100




		500–475








Tablo 1.1: Naylon ve polietilen ağ ipliklerinin rtex ve uzunluk birimi açısından karşılaştırılması


Bir trol ağı yapımı için gerekli olan materyal sipariş edileceği zaman, gerekli malzemelerin bir listesi hazırlanır. Bu listede; ağ, iplik, halat, çelik halat, pim ve fırdöndü gibi malzemeler yer alır. Ağın yıpranacağı, parçalanacağı ve demir aksamdan eksilenler olacağı göz önüne alınarak yedek malzeme de sipariş edilmelidir. Örnek bir malzeme listesi aşağıda verilmiştir. Trol ağlarının donanımından sonra, belirli bağlantılarla güçlendirildiği gibi su içerisindeki hareketi esnasında istenilen şekilde kalabilmesini sağlamak için birçok yardımcı halat ve bağlantılarla desteklenmektedir. 

Trolleri avladıkları su ürünleri türüne ve çekildikleri alanlara göre genel olarak ikiye ayırmak mümkündür. Dibe yakın yaşayan balıkların avında kullanılan dip trolleri ile yüzey balıklarının avında kullanılan orta su trolleri mevcuttur. Son yıllarda geliştirilen kombine trollerle hem orta suda hem de dipte avlanmak mümkün olabilmektedir.

		Yeri




		İplik(PA) Rtex 




		Gerilmiş ağ göz açıklığı (mm)




		 Yaklaşık olarak ağırlık (kg)




		Göz Sayısı


(T x N)






		üst kanatlar (2)




		910




		

		120




		3.1




		58.5x25.5






		

		

		

		

		

		154.5x69.5






		Alt kanatlar (2)




		1250




		

		120




		6.5




		56.5x25.5






		

		

		

		

		

		178.5x94.5






		Kare




		910




		

		120




		1.4




		210x25






		üst Karın I




		910




		

		120




		' 0.9




		185x19.5






		Alt Karın I




		1250




		

		120




		1.3




		185x19.5






		üst Karın II+




		

		

		

		

		



		Alt Karın II




		910




		

		80




		4.0




		469.5x49.5






		üst Karın III+




		

		

		

		

		



		Alt Karın III




		910




		

		60




		6.4




		474.5x99.5






		Uzatmalar (2)




		910




		

		40




		5.4




		421.5x129.5






		Torba (2)




		1250




		

		40




		6.9




		226x200






		Kaldırma ağı




		0 4




		120




		3.2




		68x22






		

		

		

		

		





Tablo 1.2: Ağ malzemeleri enine(T) ve boyuna (N) göz sayısı


1.7. İplikler

· Dirençli kısımların yapımı için iplik; beyaz, çift


· Monte için; beyaz veya renkli,

· Bağlantı kısımları için; renkli,

· Dikişler; beyaz veya renkli, çift,          

· Yüzdürücü ve zincirlerin bağlanması için; beyaz,kullanılmak üzere her tipten yaklaşık 5 kg iplik gereklidir. 

Dirençli kısımlar, montaj ve dikiş için PA Rtex 910 veya 1250, bağlantılar içen Rtex 1666, yüzdürücü ve zincirlerin tutturulması için Rtex 2500 veya 2,5 mm çaplı iplikler gereklidir.

		Yeri




		Ham Madde




		Çapı (mm)




		Miktarı (m)






		Mantar yaka 


Kurşun yaka halatı


Kanat halatlar (tercih)




		PP/COMB PP/COMB PA/PP PA




		14/12 16/14 10 10




		28 34 15 76






		Torba halatı




		PA




		12




		5






		Kaldırma halatı




		PA




		18




		5






		Emniyet halatı




		PA/PE




		18




		42








Tablo 1.3: Halatlar

1.8. Kapılar

Düz dikdörtgen tip, tahta ve demir kapılar olup, ebatlar: 1.90 x 0.95, ağırlık: 135 kg.


sağ ve sol için 1 ‘er kapı  gereklidir.


		Adı




		Materyal




		Çapı (mm)




		Miktar






		Yüzdürücüler

		Plastik(Alüminyum)

		200

		x 11






		Batırıcı (Z incir)




		Demir




		6




		30 kg.






		Ayar zinciri




		Demir




		14–16




		2x6 kg.






		Pimler




		Çelik




		10–12/14–16




		2/16






		Fırdöndüler




		Çelik




		10–12/14–16




		2/4






		Kapı pimi




		Çelik




		18–20




		2






		Kapı fırdöndü




		Çelik




		18–20




		2






		G-Kancası

		Çelik




		20




		4








Tablo 1.4:Aksesuarlar


		Adı




		Materyal




		Çapı (mm)




		Uzunluk (m)






		Çelik halat (2)




		Çelik 6x19




		12




		2x200–600






		Palanga (2)




		Çelik 6x19




		12




		6






		Arka kaldırma




		

		

		



		bantları (4)




		Çelik/Zincir




		12




		10






		Palamar halatı




		Kombinasyon




		18




		2x 20–70






		üst kanat halatı(2)




		Kombinasyon




		12




		30






		Alt kanat halatı(2)




		Kombinasyon




		16




		28








Tablo 1.5: Halatlar ve diğer donanım


1.9. Ağ Kesimi ve Parçaların Birleştirilmesi

Bir trol ağının yapılması, büyük çapta hazır ağların birleştirilmesi ile olmaktadır. Kısımlar arasındaki geçiş, dikdörtgen ağlardaki göz sayılarının düşürülmesi ile yapılmaktadır. Özellikle üçgen ve yamuk kısımların kesilmesinde problem çıkmakta, atılan parçalar artmaktadır Trolün parçaları, uzun kenarları ve çaprazlamasına olmak üzere dikilerek birleştirilir. Bağlantılar için kullanılan iplerin koyu renkli olması uygundur. Bu sayede farklı ağ parçaları ayırt edilir, tamir işleri basitleştirilir. Montajdan önce daha fazla dirence maruz kalacak kısımlar kuvvetlendirilir. Üçgen veya dar şerit şeklindeki el veya makine yapımı bu parçalar, çift kat örgülü ağ ipliğinden yapılmıştır. Zeminde yırtılmayı önlemek ve dolu torbanın kaldırılması sırasında direnci artırmak amacıyla torbanın dışına ikinci bir ağ geçirilir.
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Şekil 1.8: Trol ağının parçaları
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Şekil 1.9: Sardonlu ağın sık ve seyrek dikişleri

Trol ağının değişik kısımlarını oluşturan parçalar farklı olabilir. Bu sebepten her bir kısmın yaprakları uzunluğuna ağız ağza dikilmektedir Omuz kısımlarının ağlarında alt ve üst yapraklarında boy farkı vardır üst ve alt ortaya modeller takılacağından bu kısımlar açık bırakılır İlkönce üst modelin yanlarına gelecek yapraklara aşağıya doğru bunu takip eden yapraklar dikilirler. Bu yapraklar eşit uzunlukta ise dikiş ağız ağzadır Uzun olan yaprakların daha kısa olan yapraklara dikişi için yan yana gelecek yapraklar bitim yerlerinden ve katlanmak suretiyle birkaç kere dikilerek  uzun olan yaprağın bolluğu düzgün bir şekilde kısa olan yaprağa yedirilerek dikilir.
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Şekil 1.10: Aynı yapıda olan ağların ağız ağza dikiş şekilleri
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Şekil 1.11: Model ile sardonu (omuz ağını) birleştiren ipin serbest ucunun bağlanışı


Model ile omuz ağını birleştiren ipin serbest ucu bir kere modelin son iki gözünü birleştiren ipe, sonra bu ipin yakada bağlandığı ipin omuz ağında karşısına gelen sardon kenarına tutturulmakta, bu nokta yakanın kavisi dikkate alınarak, yakada karşısına gelen yere ipi birkaç kere geçirmek suretiyle kuvvetlice bağlanmaktadır.
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Şekil 1.12: Modelin yakaya bağlanışı
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Şekil 1.13: Kol ağının omuz ağına bağlanması

Her iki omuz hazırlandıktan sonra kollara gelecek yapraklar göz sayıları düzgün bir şekilde dağıtılarak omuz ağına bağlanır (şaz edilir). Şayet kol iki parçadan oluşuyor ise, kolun ön ve arka parçalarının gözleri de düzgün bir şekilde dağıtılarak bunlarda birbirine dikilir. Kısımların birleştirilmelerinde ağın kesilmiş olan kenarlarındaki çözülmelere engel olmak için son yarım gözler geri kıvrılarak ince bir iple sabitleştirilir.
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Şekil 1.14: Artırma yolu ile hazırlanmış trol modelinden bir kısım
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Şekil 1.15: Hazır ağdan kesilerek yapılmış trol modelinde göz sayıları
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Şekil 1.16: Mantar yakada sardonun (omuz ağının ) yakaya bağlanışı


[image: image21.png]





Şekil 1.17: Kol ağının yakaya bağlanışı

1.10. Halatların Bağlanması

Ağ parçaları birleştirildikten sonra sıra mantar ve kurşun yaka halatlarının geçirilmesine gelir. Ağın esnekliğine bağlı olarak donam oranı P=1.00–1.05 arasında değişir. Alt ve üst göğüs kısımları, göz sayısı x göz kenar uzunluğu (Kol boyu)-%20 bağıntısı ile bulunarak donanım oranı ile halata bağlanır. Donanım oranı P=0.40 uygulamasıyla eşkenar dörtgen şeklindeki gözler elde edilir. Hazırlanan ağ parçalar dikildikten sonra halatlara monte edilir. 
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Şekil 1.18: Donanımı düzgün tutan ve destekleyen yardımcı bağlantılar
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Şekil 1.19: Ağ parçalarının halatlara bağlanması (Brabant ve Nedelec 1984’ ten)


1.11. Dip Trolleri

Dip trollerini iki ayrı yöntemle kesilen ağlarla hazırlamak mümkündür.
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Şekil 1.20: Dip trolü

1.11.1. İki Parçadan Oluşan Dip Trolleri

Hazırlanırken kullanılan ağlar alt ve üst olarak iki parça halinde kesilen ağların birbirine eklenmesi ile torba şeklini alan dip trolü ağlarıdır Diğer dip trollerinde olduğu gibi kanat, karın, uzatma parçası ve balığın toplandığı tordan oluşmaktadır. Ancak alt ve üst parçaların birbirine eklendiği yan çizgide güçlendirici olarak halat bulunmaktadır. Dip trol ağının üst yakasında yüzdürücü olarak mantarlar, alt yakasında ise batırıcı olarak zincir ağırlıklar bulunur. İki parçadan oluşan dip trollerine örnek olması bakımından balığın toplandığı kısımda huni ağı bulunan bir trol ağı örnek olarak verilmiştir.

[image: image25.png][Ep—

|
te—

e— 2

g

5

— 5l
H
&

Goz savist

Gz acikhia (mm) olarak

1.
i
—D—ie
|
e

Toki kalink, R tex. (PA= Neylor)





 

Şekil 1.21: İki parçalı dip trol ağının kesiti (Brabant ve Nedelec, 1984’ten) 

1.11.2. Dört Parçadan Oluşan Dip Trolleri

Hazırlanırken kullanılan ağlar alt, üst ve iki yanda bulunan dört parça ağın birleşmesi ile oluşan dip trol ağlarıdır.
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Şekil 1.22: İki parçadan oluşan dip trolleri


(Noel ve Ben-Yami, 1980’den)
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Şekil 1.23: Dört parçalı tek torlu dip trol ağlarının kapılara bağlanışı.
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Şekil 1.24: İki torbadan oluşan dip trol ağı 
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Şekil 1.25: Orta su trolü

1.12. İki Tekne İle Çekilen Orta Su Trolleri

Orta su trol ağları ağız kısmının daha iyi açılabilmesini sağlamak ve daha büyük trol ağlarının istenilen hızda çekilebilmesi için iki tekne ile çekilmektedir. Örnek olarak 15–18 metre boyunda 250–300 hp gücünde iki tekne yardımı ile çekilebilen bir orta su trol ağının kesiti.
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Şekil 1.26: İki tekne ile çekilen orta su trolü

1.13. Tek Tekne ile Çekilen Orta Su Trolleri

İki tekne ile çekilen orta su trol ağlarının avan​tajları yanında birçok mahsurları da ortaya çıkmıştır. Öncelikle bir tekne yerine iki teknenin maliyeti ve yakıtları yanı sıra teknede çalışan eleman sayısının fazla olması maliyeti artıran unsurlardır. Orta su trol ağının ağzının açılmasından doğan problemler, gelişen teknoloji sayesinde kapılarda ve bağlantılarda yapılan farklı donanımlarla çözümlenmiştir.
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Şekil 1.27: Tek tekne ile çekilen orta su trolünün kapıları ve trol ağının ağız bağlantıları

Tek tekne ile çekilen orta su trolünün kapıları ve trol ağının ağız bağlantıları tek tekne arkasından çekilebilen orta su trol ağına örnek olması bakımından 13–15 m boyunda 120–150 hp gücünde tek teknenin çekebileceği bir orta su trol ağı kullanılır.



UYGULAMA FAALİYETİ


		İşlem Basamaklar

ı

		Öneriler



		· Donatılacak trol tipini seçiniz.

· Donatılacak trol tipi için gerekli malzemelerin listesini hazırlayınız.

· Donatılacak ağ parçalarının kesimini yapınız.

· Koyu renkli ip kullanarak ağ parçalarını birbirine ekleyiniz.


· Fazla dirence maruz kalacak kısımlara kuvvetlendirme yapınız.

· Trol ağının parçalarına derinlik ve bölgeye göre pot veriniz.

· Trol ağının torba kısmına ikinci bir ağ geçiriniz.

· Ağ parçalarını birbirine ekledikten sonra kurşun ve mantar yaka halatlarına monte ediniz.

		· Donatılacak trol tipini seçerken av sahasının bölgesel özelliklerini dikkate alınız.

· Trol ağı donatımında kullanacağınız malzemeleri usulüne uygun ve ekonomik olarak seçiniz.

· Eğer laboratuvarda çalışacaksanız laboratuvar kurallarına, denizde çalışacaksanız denizde güvenlik kurallarına uyunuz.





ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME




Aşağıdaki soruları cevaplayarak, öğrenme faaliyetinde kazanmış olduğunuz bilgileri ölçünüz 


1. Trol ağlarının sınıflandırması hangi özelliğe göre yapılır?


A) Kullanıldığı suyun derinliğine

B) Birden fazla gemi ile çekilmesine

C) Torba uzunluğuna

D) Kanat uzunluğuna

E) Ağız kısmının genişliğine

2. Trol donatımında ağ malzemesi olarak düğümsüz ağların tercih edilmesinin nedeni nedir?


A) Düğümleri sıkıştırması


B) Fazla direnç göstermesi


C) Su direncini azaltarak pot oranını sabitlemesi


D) Sentetik naylon iplikten yapılmaları


E) Fabrikasyon ağ olmaları

3. Trol ağı gövdesinin üst kısmında iki kanat arasında kalan kısma ne ad verilir?


A) Karın


B) Torba


C) Uzatma


D) Omuz


E) Etek


4. Ağ fazla gergin ise yani pot miktarı az ise trol ağında hangi durum gözlenir?


A) Suyun direnci ve tekne hızının artması durumunda ağ parçalanabilir.

B) Ağın çeşitli yerlerinde büzülmeler olur.

C) Ağ su içerisinde istenilen şekli alamaz.

D) Yakıt sarfiyatı fazla olur.

E) Avlanılan balık miktarı düşer.

5. Ağ materyali olarak kullanılan naylon iplerin en önemli avantajı hangisidir? 


A) Ağın yüzme yeteneğini artırır.

B) Av etkinliğini artıracak yüksek iplik direncine sahiptir.

C) Ucuz ve hafif olurlar.

D) Çürümeye karşı daha dirençlidirler.

E) Daha az yüzdürücü gerektirirler.

6. Ağ parçalarının birleştirilmesi işlemi için aşağıdakilerden hangisi yanlıştır?

A)  Parçalar arasındaki geçiş dikdörtgen ağlardaki göz sayısının düşürülmesi ile olur.

B)  Fazla dirence maruz kalacak kısımlara kuvvetlendirme yapılır.

C)  Torba kısmının direncini artırmak için ikinci bir ağ geçirilir.

D)  Bağlantılar için koyu renkli bir ip kullanılır.

E)  Ağ parçalarının kısa kenarlarından birleştirme yapılır.

7. Bir trol ağı için hazırlanacak malzeme listesinde aşağıdakilerden hangisi bulunmaz?

A)  Ağ malzemeleri


B)  Hazır birleştirilmiş ağ parçaları


C)  İplik ve halatlar


D)  Kapı malzemeleri


E)  Donanım aksesuarları

8. İki parçalı trol ağının ayırıcı özelliği aşağıdakilerden hangisidir?

A)  Alt ve üst parçaların eklendiği yan çizgide güçlendirici halat bulundurması


B)  Üst yakasında yüzdürücü olarak mantar bulundurması


C)  Alt yakasında batırıcı olarak zincir bulundurması


D)  Kanat karın, uzatma ve torba kısmından oluşması


E)  Aksesuar bulundurması

DEĞERLENDİRME

Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız. Yanlış cevap verdiyseniz öğrenme faaliyetinin ilgili bölümüne dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise uygulamalı teste geçiniz.

UYGULAMALI TEST

Kullanım amacına uygun olarak trol tipini seçiniz. Seçtiğiniz trol tipi için uygun malzemelerden oluşan liste hazırlayarak trol ağını donatınız. Yaptığınız uygulamayı aşağıdaki değerlendirme ölçeğine göre değerlendiriniz.


		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		· Donatılacak trol tipini seçtiniz mi?

		

		



		· Donatılacak trol tipi için gerekli malzeme listesini çıkardınız mı?

		

		



		· Trol ağının kısımlarını oluşturan ağ parçalarının kesimini yaptınız mı?

		

		



		· Koyu renkli ip kullanarak ağ parçalarını birbirine eklediniz mi?

		

		



		· Fazla dirence maruz kalacak kısımlara kuvvetlendirme yaptınız mı?

		

		



		· Trol ağının kullanılacağı bölge ve derinliğe uygun olarak kısımlarına pot verdiniz mi?

		

		



		· Trol ağının torba kısmına ikinci bir ağ geçirdiniz mi?

		

		





DEĞERLENDİRME

“Hayır” olarak işaretlenen işlem basamaklarını tekrar gözden geçiriniz. Hatanın nereden kaynaklandığını bulunuz ve düzeltiniz. Tüm cevaplarınızın “Evet” olması halinde bir sonraki öğrenme faaliyetine geçiniz.

ÖĞRENME FAALİYETİ–2


Bu faaliyet ile gerekli ortam sağlandığında, trol ağının kapı, torba ve çekme halatlarının bağlantılarını yapabileceksiniz. 



Bir trol gemisine giderek veya ağ yapım atölyesinde;

· Trol ağının torba bağlantılarının yapılmasını


· Trol ağının mantar yaka donatımını


· Trol ağının kurşun yaka donatımını 

· Donatılacak trol ağına göre kapıların seçimini 


· Donatılacak trol ağının kapı bağlantılarının yapılmasını ve kullanılan donatım elemanlarını


· Çekme halatları bağlantılarının yapılmasını 

· gözlemleyiniz ve gözlemlerinizi bir kompozisyon olarak yazınız. 

2. TROL AĞININ KAPI VE ÇEKME HALATLARININ BAĞLANTILARINI YAPMAK

Trol avcılığında kullanılan araç ve gereçleri iki kısma ayırmak mümkündür. Birincisi trol teknesi ile trol ağı arasında bulunan bağlantıları sağlayan elemanlardır; diğeri ise balığın içinde toplandığı ağ torbadır. 

Bir trol teknesinde tekne ile ağ arasındaki bağ​lantının yapılabilmesi için gerekli olan elemanlar şu şekilde sıralanabilir:

· 2.1. Trol Teknesi İle Trol Kapıları Arasında Donanımı Tekneye Bağlayan Ana Çelik Halatlar.

· Bunlar iki tane olup boyları trol ağının bırakılacağı derinliğin en az üç katı olmalıdır. Halatların çapları, çekilen trol ağının yapısına göre genelde 10 mm ile 32 mm ara​sında değişebilmektedir.

Çelik halatların diğer aksama ve kapılara bağlanmasında kelepçe kilitler kullanılır. Kullanılan bu kelepçeler amaca göre değişik şekillerde kilitlere sahiptir. 
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Şekil 2.1: V-şeklinde kelepçe           Şekil 2.2: Kavisli şekilde kelepçe
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Şekil 2.3: Önden kilitli pimli ve kamalı      Şekil 2.4: Vida kilitli pim
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Şekil 2.5: Gözlü vida kilitli pim

2.2. 

· Değişik Yapıdaki Kilitler

Kilitlerin kapılara ve diğer aksamlara bağlantılarında uzun ve kısa boylu fırdöndüler kullanılmaktadır.
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        a - Kısa kavisli fırdöndü              b - Uzun kavisli fırdöndü


Şekil 2.6: Değişik boylu fırdöndüler (a-b)


Çelik halatların baş kısımlarını kasa yapmak amacıyla veya diğer çelik halatlara birleştirilebilmesi için değişik aksamlar kullanılabilmektedir.

· Trol kapıları, trol ağının ağız kısmının açılmasına yardımcı olan, amaca uygun olarak hazırlanmış değişik biçimlerde ve boyutlardaki aksamlardır. Trol kapıları kullanıldıkları trol ağının amacına uygun olarak farklı özelliklerde hazırlanmaktadır. Genelde dip trollerinde kullanılan kapılar düz tipte olup, boyutları ve bağlantıları trol ağının ve gemisinin büyüklüğüne göre farklı olabilmektedir.
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         Bükülmüş kapı            Oval kapı           Zincir dirsekli düz kapı


Şekil 2.7: Değişik biçim ve boyutlardaki trol kapıları

Tekne motor gücüne bağlı olarak dip trol ağlarında olması gereken kapı özellikleri aşağıdaki gibidir.


		Motor gücü

		Kapı ölçüleri

		Ağırlığı(kg)






		50 – 70


 100 -120 


150 -180




		65 x 130 


80 x 160


 95 x 190




		45 


85 – 90


135








Tablo 2.1: Dip trol ağlarında bulunan kapıların özellikleri
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Şekil 2.8: Trol kapısında sapanın halata bağlanışı
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Şekil 2.9: a – Dip trol kapısı
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Şekil 2.9: b - Düz tipli dip trolü kapısı ve üzerindeki bağlantılar
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Şekil 2.10: Yaklaşık 45 kg ağırlığında 50 – 70 Hp motor gücündeki tek gemi ile çekilebilen trolün kapı ölçüleri ( Brabant ve Nedelec, 1984’ten )


· Trol kapılarının trol ağlarına bağlantılarını sağlayan aksamlar da kullanılan trol ağının ve trol kapısının yapısına göre farklılık gösterebilmektedir. Bu dip trol ağının trol kapısına bağlantısından sonra trol ağının başına bir maça halkası veya sopası bağlanır. Daha sonra bir dizgin halatı ve arka bağlantı halatları yardımı ile kapılara bağlanır.
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Şekil 2.11: Dizgin halatının godoş aracılığı ile arka bağlantı halatına ve emniyet halatına bağlanması


Dizgin halatı, arka bağlantı halatına bağlanan godoş adı verilen durdurucuya bir emniyet halatı ile bağlanarak trol kapısı tekneye alındığında devreden kolayca çıkarak dizgin halatının ırgat yardımı ile toplanmasına imkân verebilmektedir. Bazı trol ağlarının dizginlere bağlantısında maça yerine farklı yapıdaki kelebekler ve godoşlar kullanılmaktadır.
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Şekil 2.12: Farklı yapılardaki kelebekler ve godoşlar

Trol kapıları tekneye alındıktan sonra kolaylıkla devreden çıkarılmasını sağlayan ve trol ağının ikinci kez atılışı esnasında gerekli olduğunda kolayca devreye girmesini sağlayan özel G kanca sistemi mevcuttur. Bu sistem fırdöndü çekme zinciri yardımı ile donanımı tekneye bağlayan ana çelik halatlara bağlanır.
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Şekil 2.13: G.kanca yardımı ile kapıların ana donanım halatına bağlanması


· Tek tekne yardımı ile çekilen orta su trollerinin ağzının açılmasında oluşan problemler, uçurtma (kite) adı verilen sistem yardımı ile yok edilmektedir.
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Şekil 2.14: Orta su trollerinin ağzının açılmasına yardımcı olan uçurtma sisteminin trol ağına bağlanışı



· Trol ağlarının tekneye olan bağlantıları kadar trol ağlarının donanımları ve bu donanımlarda kullanılan materyaller de önemlidir. Bir trol ağının üst yakasının donanımında farklı küresel bobinler ve aralarında çelik simit takozlar bulunmaktadır. Alt yakanın donanımında ise yumuşak göğüs elde edebilmek için çelik halata, bitkisel halat sarılmaktadır. Aynı şekilde bu bitkisel (oktun) halat üzerine sarma kurşun takılarak istenilen ağırlık elde edilebilmektedir 
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Şekil 2.15: a) Trol üst yaka donanımı b) Trol alt yaka donanımı 

Donatılan üst yaka ile alt yakada, farklı şekillerde yapılan takoz ve bantlar kullanılabilmektedir.
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Küresel çelik bobin         Silindir lastik bobin    Yarım küre şeklinde lastik bobin
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  Lastik takoz 

    Oval çelik bobin            Bobin bağı

Şekil 2.16: Yaka donanımlarında kullanılan farklı yapı ve şekillerdeki takozlar ve bobinler

Trol ağının üst yaka donanımlarında kullanılan takoz ve bobinlerden başka farklı yapılardaki yüzdürücüler baş halat üzerine monte edilerek trol ağları donatı​labilmektedir 
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Şekil 2. 17: Baş halat yüzdürücüleri


Trol ağları donanımından sonra, belirli bağlantılarla güçlendirildiği gibi su içerisindeki hareketi esnasında istenilen şekilde kalabilmesini sağlamak için birçok yardımcı halat ve bağlantılarla desteklenmektedir. 
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Şekil 2.18: Donanımı düzgün tutan ve destekleyen yardımcı bağlantılar
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Şekil 2.19: Trol torbasının haydaroz ipi ve el incesi ile bağlanışı



UYGULAMA FAALİYETİ


		İşlem Basamakları



		Öneriler



		· Trol ağının torba bağlantısını güçlendiriniz.

· Trol ağının mantar yaka donatımını yapınız.

· Trol ağının kurşun yaka donatımını yapınız.

· Trol çeşidine uygun kapı modeli seçiniz.

· Trol ağının kapı bağlantılarını yapınız.

· Orta su trolü için uçurtma sistemi donatımı yapınız.

· Trol ağının çekme halatlarının bağlantılarını yapınız.



		· Eğer balıkçı teknesinde çalışacaksanız denizde güvenlik talimatlarına, laboratuvarda çalışacaksanız laboratuvar kurallarına kesinlikle uyunuz.


· Ağın farklı kısımlarına uygun oranlarda esneme payı(pot) verilip verilmediğini kontrol ediniz. Aksi halde aşırı dirence bağlı olarak ağ parçalanabilir.


· Donatım işlemi bittikten sonra bütün bağlantıları tekrar gözden geçirerek ağın dayanıklılığını gözden geçiriniz.







ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME




Aşağıdaki soruları cevaplayarak, öğrenme faaliyetinde öğrenmiş olduğunuz bilgileri ölçünüz 


1. Aşağıdaki özelliklerden hangisi verimli bir trol avcılığı için önemli sayılmaz?

A) Donatılacak trol ağının boyutları ve özelliklerinin trol ağını çekecek geminin 

B) Gücüne, tonajına ve boyuna uygun olması

C) 

D) Trol ağının iyi kesilip donatılması


E) Trol ağının avlanacak su ürünlerine göre tasarlanması


F) Trol ağının yapımında kullanılan ağ malzemesinin farklı yapıda olması

2. Trol ağında kullanılan kapıların görevi aşağıdakilerden hangisidir?


A) Trol ağının ağız kısmının açılmasına yardımcı olmak


B) Çekme halatlarını güçlendirmek


C) Trol ağının direncini artırmak


D) Trol ağının çekme hızını artırmak


E) Çekme halatlarını trol ağına bağlamak

3. Aşağıdaki aksesuarlardan hangisi trol ağını trol gemisine bağlayan aksesuarlardan değildir?

A) Çelik halatlar


B) Kelepçe kilitler


C) Uçurtma sistemi


D) Fırdöndüler


E) Maça ve kelebekler 

4. G-Kanca sisteminin görevi aşağıdakilerden hangisidir?


A) Trol ağının ağzının açılmasına yardımcı olmak


B) Trol kapıları tekneye alındıktan sonra kolaylıkla devreden çıkarılmasını sağlamak


C) Çekme halatı bağlantılarını güçlendirmek


D) Trol ağının daha hızlı çekilmesini sağlamak


E) Ağın torba kısmında oluşacak dirence karşı trol ağının dayanımını artırmak

5. Trol ağının üst yaka (mantar yaka) donanımında aşağıdaki aksesuarlardan hangisi kullanılmaz?


A) Yüzdürücüler


B) Küresel bobinler


C) Simit takozlar


D) Sarma kurşunlar


E) Bobin bağı

6. Trol ağının alt yaka (kurşun yaka) donanımında aşağıdaki aksesuarlardan hangisi kullanılmaz?

B) Ağırlaştırılmış çelik halat


C) Sarma kurşunlar


D) Yüzdürücüler


E) Takozlar


F) Bobinler

7. Dip trollerinde tercih edilen kapı tipi hangisidir?


A) Düz kapı


B) Oval kapı


C) Bükülmüş kapı


D) Kavisli kapı


E) V- Şekilli kapı

DEĞERLENDİRME

Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız. Yanlış cevap verdiyseniz öğrenme faaliyetinin ilgili bölümüne dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise uygulamalı teste geçiniz. 

UYGULAMALI TEST

Kullanım amacına uygun bir trol tipi seçerek seçtiğiniz bu trol tipinin kapı ve çekme halatlarının bağlantılarını yapınız

Yaptığınız uygulamayı aşağıdaki değerlendirme ölçeğine göre değerlendiriniz.


		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		· Trol ağının torba bağlantısını güçlendirdiniz mi?




		

		



		· Uygun aksesuarlar kullanarak mantar yaka donatımını yaptınız mı?




		

		



		· Uygun aksesuarlar kullanarak kurşun yaka donatımını yapınız mı?




		

		



		· Uygun aksesuarlar kullanarak kurşun yaka donatımını yapınız mı?




		

		



		· Trol ağının çeşidine uygun kapı bağlantılarını yapınız mı? 




		

		



		· Orta su trolü için uçurtma sistemi donatımı yaptınız mı?





		

		



		· Trol ağının çekme halatlarının bağlantılarını yaptınız mı?




		

		





DEĞERLENDİRME

“Hayır” olarak işaretlenen işlem basamaklarını tekrar gözden geçiriniz. Hatanın nereden kaynaklandığını bulunuz ve düzeltiniz. Tüm cevaplarınızın “Evet” olması halinde modül değerlendirmeye geçiniz.

MODÜL DEĞERLENDİRME






Aşağıdaki ifadelerin doğru veya yanlış olduğunu belirterek, modül öğrenme faaliyetlerinde kazanmış olduğunuz bilgileri ölçünüz.

		

		ÖLÇME SORULARI

		Doğru

		Yanlış



		1.

		Trol ağları, sürütme ağları grubuna girer 

		

		



		2.

		Trol ağının ağız açıklığının geniş ve yüksek olmasının av verimliliği üzerine belirgin bir etkisi yoktur.

		

		



		3.

		Trol ağının ölçüleri, avcılıkta kullanılan geminin boyutları ve motor gücüne bağlıdır.

		

		



		4.

		Trol ağları kullanıldıkları su derinliğine göre sınıflandırılır.

		

		



		5.

		Trol ağlarının yapımında, düğümsüz naylon ağlar tercih edilir.

		

		



		6.

		Trol ağlarında göz büyüklüğü, kanatlardan torbaya doğru büyür.

		

		



		7.

		Kurşun yaka, trol ağını yukarı doğru gerer.

		

		



		8.

		Trol kapıları dip trollerinde dikine, orta su trollerinde uzunlamasına çalışır.

		

		



		9.

		Trol ağına verilen pot oranı fazla ise ağın kısımlarında büzülmeler olur.

		

		



		10

		Hazır ağların birleştirilmesinde kısımlar arası geçiş dikdörtgen ağlardaki göz sayısının düşürülmesi ile olur.

		

		



		11.

		Trol gemisini trol ağına bağlayan çekme halatlarının uzunluğu, kullanıldığı su derinliğinin en az 2–3 katı olmalıdır.

		

		



		12.

		Trol kapılarının özellikleri trol ağının kullanılış amacına göre değişmez.

		

		



		13.

		Uçurtma sistemi dip trollerinde kullanılır.

		

		



		14.

		G-Kanca sistemi fırdöndü, çekme zinciri yardımıyla donanımı gemiye bağlayan çelik halatlara bağlanır.

		

		



		15.

		Alt yaka donanımında sarma kurşunlara gerek yoktur.

		

		



		16.

		Üst yaka donanımında yüzdürücüler baş halata monte edilir.

		

		





DEĞERLENDİRME

Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız, yanlış cevap verdikleriniz için modülün ilgili faaliyetine dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise performans testine geçiniz. 

PERFORMANS TESTİ 


		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		· Donatılacak trol tipini seçtiniz mi?

		

		



		· Donatılacak trol tipi için gerekli malzeme listesini çıkardınız mı?

		

		



		· Trol ağının kısımlarını oluşturan ağ parçalarının kesimini yaptınız mı?

		

		



		· Koyu renkli ip kullanarak ağ parçalarını birbirine eklediniz mi?

		

		



		· Fazla dirence maruz kalacak kısımlara kuvvetlendirme yaptınız mı?

		

		



		· Trol ağının kullanılacağı bölge ve derinliğe uygun olarak kısımlarına pot verdiniz mi?

		

		



		· Trol ağının torba kısmına ikinci bir ağ donattınız mı?

		

		



		· Ağ parçalarını birbirine ekledikten sonra kurşun ve mantar yaka halatlarına monte ettiniz mi?




		

		



		· Trol ağının torba bağlantısını yaparak güçlendirdiniz mi?




		

		



		· Uygun aksesuarlar kullanarak mantar yaka donatımını yaptınız mı?




		

		



		· Uygun aksesuarlar kullanarak kurşun yaka donatımını yaptınız mı?




		

		



		· Trol çeşidine uygun kapı bağlantılarını yapınız mı? 




		

		



		· Orta su trolü için uçurtma sistemi donatımı yaptınız mı?





		

		



		· Trol ağının çekme halatlarının bağlantılarını yaptınız mı?




		

		





DEĞERLENDİRME


Yapılan değerlendirme sonunda hayır şeklindeki cevaplarınızı bir kere daha gözden geçiriniz. Hayır, olarak cevap verdiğiniz sorularda modülün ilgili faaliyetine dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınızın tamamı evet ise bir sonraki modüle geçmek için ilgili kişiler ile iletişim kurunuz. 



CEVAP ANAHTARLARI

ÖĞRENME FAALİYETİ–1 CEVAP ANAHTARI

		1

		2

		3

		4

		5

		6

		7

		8



		A

		C

		D

		A

		B

		E

		B

		A





ÖĞRENME FAALİYETİ–2 CEVAP ANAHTARI

		1

		2

		3

		4

		5

		6

		7



		E

		A

		C

		B

		D

		C

		A





MODÜL DEĞERLENDİRME CEVAP ANAHTARI

		1

		2

		3

		4

		5

		6

		7

		8

		9

		10

		11

		12

		13

		14

		15

		16



		D

		Y

		D

		D

		D

		Y

		Y

		Y

		D

		D

		D

		Y

		Y

		D

		Y

		D
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Modüller, bireylere mesleki yeterlik kazandırmak ve bireysel öğrenmeye rehberlik etmek amacıyla öğrenme materyali olarak hazırlanmış, denenmek ve geliştirilmek üzere Mesleki ve Teknik Eğitim Okul ve Kurumlarında uygulanmaya başlanmıştır.



Modüller teknolojik gelişmelere paralel olarak, amaçlanan yeterliği kazandırmak koşulu ile eğitim öğretim sırasında geliştirilebilir ve yapılması önerilen değişiklikler Bakanlıkta ilgili birime bildirilir.
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