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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 alan ve 192 dala ait cerceve ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda O6grencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 624B00010

ALAN Denizcilik

DAL/MESLEK Su Urinleri Uretimi/ Balikg Gemisi K aptanhg
MODULUN ADI Ag Orme

MODULUN TANIMI

Ag orme, digum, dugim gesitleri, ag yirtiklarinn tamiri
hakkinda bilgilerin verildigi ve gosterildigi 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Bu modl tin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Aglar1 onarmak.

MODULUN AMACI

Genel amag

Ogrenci, Ag 6rmeileilgili konularin verildigi modil olup bu
modul tin sonunda uygun ortam saglanmasi halinde, 6grenci ag
ipligini mekike donatabilecek ve ag trebilecek ve tamirini
yapabilecektir.

Amaclar

1. Amaca uygun olarak mekik donatimi ve ag érmeislemini
yapabileceksiniz.

2. Yirtik aglari ormek veya yamamak suretiyle tamir
edebileceksiniz

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ag yapim atolyesi, ag ipligi, kalip, mekik, maket bigagi,
bilgisayar, internet ortami, boliim kitiiphanes.

DONANIMLARI

Ogrenme fadiyetlerinin sonunda kazandiginiz bilgi ve
OLCME VE becerileri kendi kendinizi 6lcerek degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME | Modiiliin sonunda kazanchgimz yeterlikleri 6gretmeniniz

Olcerek sizi degerlendirebilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Balik avi ve avciligr ilk insan var oldugundan beri yapilmaktadir. Avcilik yapilirken
cesitli yontemler, teknikler ve degisik balik ag1 malzemeleri kullamlmstir. Teknolojik
ilerlemeyle beraber balik avinda biyik tongjli gemilerin balik avina ¢ikmasiyla beraber ag
yapiminda kullanilan malzemeler de gelismistir. Ozellikle 1940’11 yillardan sonra sentetik
iplerin kullamlmaya basglamasiyla beraber avcilik da gelismistir. 1940'l1 yillardan Once
kendir ve pamuktan yapilmis av malzemeleri kullanilmakta iken giniimizde tamamen
sentetik, yani polyester ( naylon ) liflerden yapilmis ag ipleri kullamlmaktadir. Sentetik
liflerden yapilmis ipliklerin saglam, hafif, istenilen yogunluk ve kopma kuvvetine karsi
direnci, ctirimeye kars1 dayanikli olmasi sebebiyle balikcilar tarafindan tercih edilmektedir.

Acik deniz avciligimn artmasiyla birlikte kullanmlan ag yapim malzemesinin ne kadar
onemli oldugu anlasilmis, balik av araglar: ve buna gore dizayn edilmistir. Avlanacak balik
turine gore kullamlan malzemenin degistigini ve mukavemetinin farkli oldugunu
Ogreneceksiniz. Balik ag1 yapiminda hangi tir balik igin hangi 6zelliklere sahip ag yapim
iplerinin kullamlacagini, dayamkliligini, avantgj ve dezavantgjlarim bilecek ag dizayn
ederken bunlara dikkat edeceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( amac )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda ag ipligini mekige dolayarak sancak
dugiimle, camadan digumle ag Orebilecektir.

(' ARASTIRMA )

Ag yapim atolyesinde veya bir balik¢i gemisinde;

. Ag ipliginin mekige dolanmasim
Sancak ve cifte sancak diigiimle ag 6rmesini
Kadp kullanmadan ag 6rmeyi
Camadan dugumle ag ormeyi
Y umakla camadan digiimle ag drmeyi

YV V.V V VYV V

G0z say1sinda artirma ve eksiltme yapmak suretiyle ag 6rmeyi gozlemleyiniz ve
gozlemlerinizi bir kompozisyon olarak yaziniz.

1.AG ORME

Aglar, elle 6rulir veya makine ile dokunur. Zamanmimizda aglar tamamen makineler ile
yapilmaktadir.Bunun nedenleri ise el emegi ile yapilan aglarin ¢ok pahaliya mal olmasi ve
¢ok zaman almasidir. Makineler, istenen Ozelliklere sahip aglari ¢ok kisa zamanda
dokumaktadir. Bu aglarin derinlikleri 50.100.200 vb. belli gbz sayisindadir. Uzunluklar: ise
istenildigi kadar olabilmektedir. Ag, bir digumler serisidir ve her digum bir ag gozinu
tamamlar. Ag dokunurken her digiim sirasi, agin uzunlugunu yarim gbz arttirir ve her
duglm sirast yeni siraya baslanmadan tamamlamr Sekil 1'de dugim siralarimin yapilislar
gorilmektedir.
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Sekil 1.1: Aglarda gozler Sekil 1.2: Ag ignesi, kalip ve 6rguniin yapilist

Gunimuzde bazi basit aglarin haricinde elle ag orulmemektedir. Ancak agin
donatilabilmesi, onarilabilmesi icin her balik¢inin elle ag 6érmesini bilmesi gerekir. Pinter,
trol vb. bazi aglarin bitin pargalarn hazir aglardan temin edilememektedir. Bu aglarin
Ozellikleri olan kisimlarinin elle yapilmasi gerekmektedir.

Elle ag Orerken ag ignesi (mekik) ve ag 9ozl 6l¢usl icinde kalip kullamlir (Sekil 2).
Ag oOrerken ilk diugim sirast soldan saga dogru yapilir. Birinci sirasimin bitim yerinden
sagdan sola dogru geri dondlerek ikinci digim sirasi tamamlanir. Bazen daha kolay oldugu
icin birinci sira bitince ag ters dondurilerek (180 derece dondurilerek) tekrar soldan saga
dogru devam edilir. Her digum sirasinin bitisinde ag yapimi yarim goz ilerler, ilk sira kag
digim ise diger siralarda da aym sayida digim bulunur. Kalin ag iplikleri ile blyik gozli
aglart orerken bazen ag ignesi ve kalip kullanilmayabilir. Bu sekilde yapilan aglara "yumak
ag1" denir. El ile yapilan agin uzunlugu bu isi yapan kisinin yetenegine ve tecribesine gore
degisir.
1.1. Elle Camadan Dugumli Ag Orme

Bu tir aglar baikeilikta pek kullanilmamaktadir. Daha gok gemicilikte yik tasimak
icin yapilmaktadir. Cabuk ag 6rmek icin bilinmes yararl: olur. Asagidaki sekiller sirasi ile

atlarindaki yazilar okunarak takip edilirse camadan digimli aglarin ordlust kolayca
anlasilir.
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Sekil 1.3: Sabit bir (a) civisine saglam bir iplikten yapilmis (b) halkasi gecirilir. B halkasinin

¢evre uzunlugu 40-50 cm kadardir.
a

- —

\

b

Sekill.4: Agignesinde sarih iplik iki kulag veya daha fazla acilr. Sagdan sola dogru a givis ve b
halkas etrafinda dolandirilir. Bu ipligin igneye yakin kismi ¢, diger kismu d’ dir. D kism kiiguik
bir yumakta yapilabilir.

Sekil 1.5: acivisinin etrafinda igneile dolandirilan ipligin ¢ kismi, halkamn altindan iki katl
olarak sol elle gekilir. Buna kulak adh verilir (e).



Sekil 1.6: Ag ignesinin ipligi, f kalibimn etrafinda Ustten baslayarak dolamir. Sonra
igne az once hazirlanan e kulaginin Ustiinden igeri gecirilir ve kulak kaliba dayandirilana
kadar gerilir. Bu siradad ucu da agza alinarak ¢ekilip gerdirilir ( g mesafes kalibin enine esit
olmalidir.). Kalip sol dle tutulurken kulak ile igneye giden ipligin birlesme yeri, tam kalibin
kenarindaaym elin bas ve isaret parmaklar: ile sikistirilir.

Sekil 1.7: Igneile soldan saga dogru donerek bilyiikge h ilmegi atilir. Sonraigne kulagin
sagdaki kolunun altindan gegiriler ek sikica gekilir. Bdylece birinci camadan dugimi atilmis
olur.



Sekil 1.8: (c) ipligi (b) halkasinin iginden tekrar iki katl olarak gegirilerek yeni bir kulak
hazirlanir. Daha 6nceki bes sekil Uzerinde agiklanan islemler tekrarlanarak ikinci camadan
diaguma atilr.

i

Sekil 1.9: Tlk bes sekil izerinde anlatilan islemler tekrarlanarak istenildigi kadar diigiim yapilr.
Sonra kalip sagdan sola gevrilir (180°).



Sekil 1.10: Kalip cikarilir. Boylece ilk digim sirasi tamamlanmis olur.



-

Sekil 1.11: Ikinci dugim srasina baslamirken ag ignesine giden iplik, Ustten
baslayarak kalibin etrafinda dolanir. Kulak yerine Ust siradaki yarim ag gozleri kullanilir.
Igne Ustten ag goziinden gegirilir. Sekil 7' de gosterildigi gibi dugumler yapilir. ikinci digim
sirasinda tamamlaninca orgil tekrar kalipla birlikte 180° cevrilir. Bu calisma, istenen
uzunlukta ag elde edilinceye kadar devam eder.

1.2. Elle Sancak Dugiimlu (ingiliz Digiimli) Ag Orme

Dugim yerlerinin kaymamasi nedeni ile gunumizde bu tur aglar yapilmaktadr.
Duguimler, cifte sancak olursa kayma olasilig1 hi¢ olmaz.

“\\
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Sekil 1.12: Kulagin yapihsina kadar camadan dugumlu aglarin or Gldsundeki islemler aynen
yapilir. Sonra ag ignesine giden c ipligi Ustten kalibin etrafinda dolanir. igne kulagin altindan
olmak Uzereicinden gegirilir ve kaliba dogru ¢ekilir. Aym zamanda kulak, sola dogru ok
yonunde dondar tlar.




"

Y

Sekil 1.13: Sonraigneile soldan saga dogru ilmek yapilir. igne, kivrilmis olan kulagin iki
kolunun altindan gegirilip ilmegin Ust tarafindan ¢ikarilir ve sikica gekilir.

Sekil 1.14
Sekil 1.14: istenen derinlikte ve uzunlukta ag ér me islemine devam edilir. Yalmz sagdan sola
Orerken igne ( soldan saga Orgiiniin tersine olarak ) goézlerinin tsttinden gecirildikten sonra
dagumler olusturulur.



1.3. Kalip Kullanmadan Elle Sancak Dugiumli Ag Orme

Buyik gozli aglar daha ¢ok bu yontemle 6rildr. Ancak gozlerin aym buyiklUkte
olmasi icin tecriibeli ve dikkatli olmak gerekir.

Sekil 1.15 Sekil 1.16

Sekil 1.15-16: Ag ignesindeki ipligin u¢ kismunda istenen ag g6zl buyuklugunde halka yapihr.
Bu ilk gozdiir. ilk gozdeki duigiim elle yapilan sancak dugumiidir.

Sekil 1.17
Sekil 1.17: ilk gozde duguimiin kars1 tarafina sol elin kiigiik par mag gecirilir. Sag eldeki igne a
Givisi etrafinda olmak (izereiginden gegirilir ve asagi dogru cekilir. igneye giden iplikleilk
g6zin sag tarafinda tam ortaya getirilir. Bundan sonra ilk dugiimden civiye kadar olan mesafe,
ilk g6zlin gergin uzunlugunun yariya esit oluncaya kadar igne gekilir. Bu arada sol elin kiigiik
par magi gergin tutulur.
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Sekil 1.18

Sekil 1.18: Soldan saga dogru ilmek atildiktan sonra sancak digimu yapihr.



tan sonra Orgunun oralasd

9: Sancak dugumu tamaml

Sekil 1.1
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Sekil 1.20: Boylamasina ag gozlerinden zincir yaphir veistenilen g6z sayisinda devam edilir.

14



Sekil 1. 21: Tamamlanan zincir, (st siradaki gozler den ince ve diizgiin bir sopaya gegirilir.

Sekil 1.22: Daha 6nce sekil 1.12'de inceledigimiz gibi sancak dugumli agin 6rgisine devam
edilir.

1.4. Ag Ignes Kullanmadan Yumakla Camadan Dugumliu Ag Orme

Ag ipligi kalin oldugunda ag ignesini rahat kullanamayiz. Bunun icin igne yerine ag
ipligi yumak yapilir ve bu yumak ag ignesi gibi kullamlir. Bu 6rgi gesidinde camadan
dugimu yapilir.

15



Sekil 1.23

1.5. Buyiik Gozlii ve Camadan Dugiimli Aglarin Or Gl st

Buyuk gozlu aglardailk goz sirast Sekil 1.23'te gosterildigi gibi yapildiktan sonra bu
ilk siramin alt yarim goézlerinde camadan dugimler igin elle 6zel kiguk halkalar olusturulur.
Ayni cins ag ipligi, bu kiglk halkalardan gecirilir ve asagiya dogru yeni yarim gozleri
olusturacak sekilde sarkitilir. Sonra da dugim yerleri iyice sikistirilir (Sekil 1.24).

X0

Sekil 1.24. 1- 2

1.6. Gz Sayisim Azaltarak Ag Orme

Trol, pinter, dalyan gibi aglar yapilirken tiggen, yamuk seklinde ag pargalarinaihtiyag
olur. Bu tir ag parcalarin elle orerek elde etmek igin gz sayisim azatarak drgllye devam
edilir.

16



1.7. Kenarlarda Birer G6z Eksik Orerek Azaltmak

Ag orulurken hangi kenar (boylamasina) egiklestirilmek isteniyorsa o kenara
gelindikce her sirada bir gz eksik orildr. Yani birinci gbz sirasi tam olarak ériildikten sonra
ikinci siraya baslanir. ikinci siranin tam bitimine bir goz kala tgiincli siraya gegilir ve bu
sekilde devam edilir (Sekil 1.25). Dérdinci siraya da bir Ustteki gz sirasindan bir goz eksik
olarak baglanir.

Sekil 1.25
1.8. Kenarlardaki ikiser Goziin Birlestirilmesiyle Azaltma

Orgil yapilirken egiklestirilmek istenen kenara gelindikce ag ignesi bu kenardaki st
siramn ilk iki gozinden gecirilir ve ikis Uzerine bir sancak digumi atilir. Boylece yeni
yapilan gbz sirasy, bir Usteki siraya goére bir goz eksik olur(Sekil 1.26). Bu azaltma usul i agin
yalmz kenarlarinda degil, orta kismlarinda da uygulanabilir. Orgli sirasinda sol taraftaki
kenardan itibaren belli sayida goz atlayarak, yani esit araliklarla bu eksiltme yapilir. Ornegin,
30 g6z derinliginde orilen bir agda 6rgiyt belli uzunlukta yaptiktan sonra sol kenarda Ust
siradaki iki ag goziinden igneyi gecirdikten sonra digum atilirsa yeni yapilan sirada bir géz
eksilmis olacaktir. Bundan sonra bes gbz normal yapip daha dnceki gibi bir goz eksiltilerek
devam edilirse sag kenara gelindiginde yukaridaki siraya gore bes goz eksiltilmis olacaktir
(sekil 1.27).

Sekil 1.26

17



1.9. Atlayarak Ag Gozi Azaltma Y ontemi

Eksiltme ve blizme aglarda ¢rgilye devam ederken ayni zamanda agin ortasinda da ag
g6z eksiltmek gerekebilir. O zaman bu yontem uygulanir. Bu yontemde eksiltilecek miktar,
esit araliklarla belli sayida gz atlayarak eksiltme yapilir. Bu usuldeki eksiltme, Ust siradaki
gozlerin at ucunu (kulaklarin) ikisini bir alarak birlestirilip ordltr (Sekil 1.27). Daha ¢ok
kepge aglarin yapiminda bu yontem uygulanir.

Sekil 1.27

1.10. Goz Sayisim Artirarak Ag Orme

Ag belli uzunlukta ordldikten sonra gz artirarak Orginin derinligi biydltdlebilir.
Orguide sol kenardan itibaren esit araliklarla birer goz artirma yapmak icin bir tist siranin bir
kulagindan iki goz orerek artirilir. Sekil1.28-29-30'da degisik usullerde goz artirarak ag
orme gorulmektedir.

Sekil 1.28

18



Sekil 1.29

Sekil 1.30

19



(' UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

vV VYV ¥V VY VV V

Oriilecek ag gozii bilyiikliigiine gore
mekik seginiz.

Ag ipligini mekige dolayimz.
Camadan digum atarak digumleri
siklastirinmz.

Sancak duglim ve ¢ifte sancak digum
atarak digumleri siklagtirinmz.

Kal1ip kullanmadan elle sancak diugim
atarak ag Orunuz.

Mekik kullanmadan yumakla camadan
diguml G ag orindz.

G0z sayisindan artirma ve eksiltme
islemleri yaparak ag orindz.

» Eger arastirmateknesinde

calisacaksaniz denizde gluvenlik
talimatlarina, laboratuvarda
calisacaksanz laboratuvar kurallarina
kesinlikle uyunuz.

Ag donatim malzemelerini glines
1s1g1indan koruyunuz.

Ag donatim malzemelerini depo veya
guvertede uygun sekilde istif ediniz.
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( OLCME VE DEGERL ENDIRM E)

OBJEKTIF TEST

Asagidaki sorulart cevaplayarak dgrenme faaliyetinde kazanmis oldugunuz bilgileri

olcinuz.

1

Asagidakilerden hangis aglarin makine ile dokunmasinin genel sebebidir?

A) Ucuzamal edilmesi

B) Pahaliyamal edilmesi

C) Uzunluklarinin istenildigi kadar olmasi

D) Goz sayilarinin istenilen sayida olmast

E) Ag gozu agikliklarinin istenilen 6l¢tide olmast

Asagidakilerden hangis elle ag rme isleminde kullamlimaz?

A) Mekik

B) Kalip

C) Agipi

D) Sabitleme kancas
E) Donanim ipleri

Asagidakilerden hangis ag orme isleminde kullamlan dugimlerindendir?
A) Baliker digumi

B) Sancak dugimu

C) Izbargo digimii

D) Foral izbargo digumi

E) Kazik bag:

Asagidakilerden hangis ag rme yontemlerinden degildir?

A) G0z sayisim azaltarak ag 6rme

B) Go6z sayisini artirarak ag drme

C) Camadan digimli ag 6rme

D) Yumakla camadan digimli ag 6rme
E) Istenilen uzunluktaag donatma

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastinmiz. Yanhs cevap

verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimiine dénerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimz
dogru ise uygulamal: teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Y akininizda bulunan balik¢r gemisi veya ag yapim atolyesine giderek ag érmeileilgili

uygulamalar1 yapimz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Oriilecek ag gozii blyuklGgiine gore mekik sectiniz mi?

2. Agipligini mekige doladiniz mi?

3. Camadan digim atarak digtmleri siklastirdinmz mi?

4. Sancak dugim ve cifte sancak digim atarak digumleri
siklagtirdimz n?

5. Kadip kullanmadan elle sancak digim atarak ag 6rdiintiz mia?

6. Mekik kullanmadan yumakla camadan digumli ag érdiniz
mu?

7. GOz sayisinda artirma ve eksiltme islemleri yaparak ag
ordiniz mu?
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OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda yirtilan aglari rmek veya yamamak sureti
ile onarabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

AZ
>
>
>
>
>
>
>

yapim atolyesinde veya bir balik¢t gemisinde;

Hasar goren yerin onarilmasinda dikkat edilecek husudlar

Hasar goren kisimda sag ve sol kenar digumlerinin atilmasim
Hasar goren kisimda toplama ve bitirme digimlerinin atilmasin
Hasar goren kismin yamanarak onarilmasim

Aglarin birlestirilmesi ve kenarlarin kuvvetlendirilmesini
Agaverilmes gereken blzilme (pot) miktarim

gbzlemleyiniz ve gbzlemlerinizi bir kompozisyon olarak yazinz.

2. AG ONARIMI

Onarllacak agda gozlerin muntazam durmasi, dugim siralarimn birer  dogru
olusturmas: ¢ok onemlidir. Aksi halde onarim yapilamaz veya hatali olur. Bu nedenle
onarimdan 6nce agin dogru bir sekilde bir yere tutturulmasi gerekir. Onarilacak ag, derinligi
boyunca bir yere tutturulmali ve uzunlugu boyunca gerilmelidir. Agin bir yere tutturulmas
asagidaki durumlardan biri seklinde olabilir:

>

>

Ag, onarilacak yerin hemen yukarisindan ve aym siradaki birkag gozden bir
yardimei kisi tarafindan tutulur.

Agin onarilacak yerinin 60 cm kadar yukarisindaki aym siradaki birkag ag gozi
uygun yukseklikteki bir civi veya cengele takilir.

Y ere oturarak onarim yapmak mimkiin olursa hasar goren yerin biraz
yukarisindan ayn siradaki birkag ag gozi ayak basparmaklarina gegirilerek ag
tutulabilir.

Onanlacak yerin bir veyaiki karis kedar yukarsindan ve aym siradaki gbzlerden bir
sopagegirilir ve bu sopamin iki ucundan yatay durumdabir yere tutturulur. Boylece agin
bitiin gézleri muntazam srdlar hdinde olur. Eniyi yontemlerden biri budur (Sekil
2.1).
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»  Gemide ag derinligi boyunca bir direge asilir ve uzunlugu boyunca gerilerek
genis ag katlar iginde hasar goren yerler onarilir. Bir agin gabuk veiyi onanlmasiigin
derinligi boyuncabir yere tutturulmasinave digtim sirdarinin birer dogru olusturmasina
bilhessadikkat edilmdlidir.

Ea

Sekil 2.1

2.1. Hasar Goren Yerin Orilerek Onarilmasi

Agin hasar goren yeri kiicilk ise genellikle orilerek onarilir. Orerek onarim icin su
hazirliklar yapilmalidir:
»  Onarimigin ag dogru yonde tutulmalidir. Yani derinligi boyuncabir yere
tutturulmal1 ve uzunlugu boyunca gerilmelidir.

»  Agdahasar goren yerdeki deligin en Ust noktasindaki digumii baslangig
duglmu olarak segilmelidir. Bu diiguim tg¢ kolu saglam, bir kolu kesik olarak
hazirlanmalidir (Sekil 2.2).

> Deligin kenarlar1 Uzerindeki diger butun digumlerdeiki kol saglam, iki kol
kesik olmalidir. Ancak deligin alt kenar1 Uzerinde sag veya sol at kdsede bir
bitig diigiimi secilir. Bu digtimde baslangi¢ diigiimiinde oldugu gibi g kol
saglam, bir kol kesik olarak hazirlanmalidir (Sekil 2.3)'te bir yirtigin onarima
hazirlanmas: gordlmektedir. 1 numaral: digiim, baslangi¢ dugimu olarak
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secilmistir. Once deligin sol kenar: tizerinden 2—-11 arasindaki digiimler ikiser
kolu saglam kalacak sekilde hazirlanmistir. Sonra deligin sag kenarindaki 1221
arasindaki dugumler yine iki kolu saglam, diger iki kolu kesik olacak sekilde
hazirlanmigtir. Daha sonra 22, 23 ve 24 numaral: digimler hazirlanmusgtir. 25
numarali digim de bitirme diigimu olarak secilmistir ve bu digiimde sadece
bir kol kesiktir. Boylece delik onarim icin hazirlanmus olur.

Baslama diiZimii

|

Eitirme diiZFimnii

25



Sekil 2.3

Delik biyik ise baglangic digiiminden itibaren Ust kenar boyunca ilk 5-10 g6z
kesilip hazirlamir ve sonra bu gozler onarilir. Ayni calismaya yan kenarlardaki digimlere
gelinceye kadar devam edilir. Yan kenarlarda da yine 5-10 g6z kesilip hazirlandiktan sonra
onarilir. Bdylece kesip onarma, delik kapanincaya kadar stirdtrdil Ur.

Onarimda genellikle sancak veya cifte sancak dugtimleri yapilir. Ancak baslangic
onarimda ag yapma, kenar, toplama ve bitis digumlerinin yapilislart az da olsa birbirinden
farklidir. Asagida bu dugtmlerin yapiliglar: sekiller yardimu ile agiklanmaktadr.

Baslangic diigiimii: Ug kolu saglam olan baslangi¢ dugiimiiniin yapilacag: gozden ag ignesi
gecirilir ve burada ipligin kicuk bir kuyrugu birakilir (Sekil 2.4). Sol €in isaret ve
basparmag: ile bu kuyruk yukariya dogru kivrildiktan sonra sabit bir sekilde tutulur (Sekil
2.5). Daha sonra sag eldeki ag ignesi ile soldan saga dogru bir ilmek atilir. igne digumiin Gst
tarafindaki iki kolun altindan ve ilmegin iginden yukariya dogru gerilir (Sekil 2.6).Saga
dogru sikica cekilir (Sekil 2.7).
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Sekil 2.6 Sekil 2.7

Bdylece baslangi¢ sancak digimi ile baslamis olur. Cogu kez baslangi¢ digiimii cifte
sancak olarak yapilir. Ayrica ipligin kayip ¢ikmasim onlemek icin kuyruk iplik ile
baslangicin yapildigi duglimde zit yondeki tek kol Gzerine bir veyaiki kazik bag: atilir.

2.2. Ag Yapma Dugumleri

Bunlar yarim ag gozi dugumleri olarak da bilinir. Baslangi¢ digumi yapildiktan
sonra ag yapma dugumleri ile yeni ag gozleri olusturulur. Ag Uzerinde soldan saga dogru
calisirken igne bir Gstteki gozun icinden yakariya dogru gegirilir(Sekil 2.8). Yeni yapilacak
ag gozunun buyukligl, Sekil 2.9'da goruldigu gibi sol elin tersi, onarim yapana dogru
olmak Uzere bir 6nceki saglam ag gozinden parmaklar yardimu ile 6lgl alinarak tayin edilir.
Bu 6l¢l alindiktan sonra digimiin atilacag: ag goziniin orta noktasinda iplik, basparmak ve
isaret parmag: tarafindan sikica tutulur (Sekil 2.10). Daha sonra sag eldeki igne ile soldan
saga dogru ilmek atilir ve igne bir sancak digimi olusturacak sekilde bu noktadaki ag
g6zunidn iki kolunun altindan ilmegin icinden yukariya dogru cekilir (Sekil 2.11).
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Sekil 2.8

Sekil 2.11.a

28



Bundan sonra igne saga dogru (onarimda 6rginiin gidis yoninde) iyice gekilir ve siki
bir dugiim olusturulur (Sekil 2.11.a). Onarimda 6rgu sagdan sola dogru yapiliyorsa yeni bir
g6z olustururken igne, Ust siradaki gozin Ustiinden igeriye dogru gegirilir, asagiya ve sol
tarafa dogru cekilir (Sekil 2.12). Bu yonde galisirken yeni yapilacak ag gdzunin 6lcgusi Sekil
2.13'te goruldugi gibi sol elin ayasi, calisana dogru olmak Uzere bir dnceki saglam ag
gbzinden parmaklar yardim ile alinir.

Sekil 2.11.b

\,. - \\{_

Sekil 2.13

N\

Iplik, digumiin atilacag: ag gozunin orta noktasinda da basparmak ve isaret parmaga
ile tutulur. Daha oncekilerde oldugu gibi sancak dugimi yapilir(sekil 2.14). Yine burada
iplik yeni ag gozlerinin yapilacagi yonde, yani soladogru iyice gekilir (Sekil 2.15).
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2.3. Sag Kenar Dugumleri

Agin hasar goren kismindaki deligin onarimi sirasinda sag kenar digumleri sOyle
yapilir. Ag ignes sag kenar gbzunin iki kolu kesik digiimuniin az altindan ve buradaki ag
g6zt kolunun Gstinden olmak Uzere bu kol etrafinda dolandirilir (Sekil 2.16). Ag ignesi,
iplik tam gerilecek sekilde sola dogru gekilir. iplik, bu diigiim yerinde sol €in basparmag: ve
isaret parmag ile sikica tutulur. Daha sonra Sekil 2.17' de goruldigu gibi sag kenar digumu
yapilir veigne iyice gekilir (Sekil 2.18).

Sekil 2.16 Sekil 2.17
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Sekil 2.18

2.4. Sol Kenar Duglumleri

Agignes sol kenar gozunuin iki kolu kesik diiguimintin biraz at tarafindan ve burada ag
g6zU kolunun tstiinden olmak Uzere bu kol etrafinda dolandirilir(Sekil 2.19). Ag ignes, iplik
tam gerilecek sekilde saga dogru gekilir. Iplik, bu diigiim yerinde sol elin basparmag: ve
isaret parmag ile sikica tutulur. Daha sonra Sekil 20'deki sol kenar digum yapilir ve igne iyice
gekilir.

Sekil 2.19 Sekil 2. 20

2.5. Toplama Dugumleri

Ddigi kapatmek igin yeni ag gozeri yapilirken, onarilacak son goz sirasina gelinince
deligin at kenarindaki gozler ile Ust sirada yeni orilmis gozler birlestirilir. iste bu
birlestirme sirasinda yapilan digimlere toplama digiimleri denir. Birlestirme soldan saga
dogru yapilirken igne, ait siradaki ag gbzuniin iginden yukartya dogru gegirilir (Sekil 2.21). Yeni
yapilan gziin kolunun uzunlugu, burada olusturulacak digiim ile aym sirada ve sol bitisikte
bulunan digim ayni hizaya gelinceye kadar ag ignesinin gekilmesi ile belirlenir(Sekil 2.22).
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Yeni digumin yapilacag: yerde iplik, basparmak ve isaret parmagi ile tutulur. Daha sonra
sagdan sola dogru bir ilmek yapilir ve igne burada bulunan iki kolun dtindan ilmegin Ustinden
gecirilir (Sekil 2.23). igne, sag yukartya dogru iyice gekilir (Sekil 2.24). Boylece bir toplama
dugimu yapilmis olur.

Sekil 2.21

Sekil 2.22

32






Sekil 2.27



Sekil 2.28 Sekil 2.29

2.6.Bitirme Dagumu

Bitirme dugimu, sadece bir kolu kesik goz Uzerine yapilir. Toplama dugtimlerinde
oldugu gibi (Sekil 2.30 ve 2.31) sancak dugiimi yapilarak onarim bitirilir. Burada cifte
sancak digimi yapilirsa daha iyi olur. Bitirme digiimine giden ag g6zi kolunun zit
yonundeki kol cevresine yarim veya tam kazik bagi atilirsa (Sekil 2.32 ve 2.33) onarim
saglam olarak tamamlanmus olur.

Sekil 2.30 Sekil 2.31
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Sekil 2.32 Sekil 2.33

Agin Orllerek Onariminda Dikkat Edilecek Husudar

>

Baslama ve bitirme digtmleri hari¢ her yapilan digiim dort kenar: esit bir goz
olusturmalidhr (Sekil 2.34 ve 2.35). Yarim ag gz dugumui (Sekil 2.36) kenar
digumu (Sekil 2.37)'de toplama diigiimi gorilmektedir. Baglama digimiui
yapildiginda g6z olugmaz, bitirme digiimi yapildigindaiki goz olusur.

Onarilan delik tzerinde sagdan sola veya soldan saga dogru ¢alisirken her yarim
g6z sirasi, bir sonrakine baslanmadan bitirilmelidir.

Onarimda tamamlanan her goz sirasinin sonunda yon degistirmeden bir kenar
dugimu yapilir.

Bir kenar dugiimiinden sonra yayarim ag gz dugima veya toplama digiimu
gelir(Sekil 2.38).Bir toplama diigiimiinden sonra bir yarim ag gozi digimi
veyabir bitirme dugimu gelir(Sekil 2.39).

Onarilan deligin aynm kenarinda bir kenar digumang, ikinci bir kenar dugimu
takip edemez(Sekil 2.40). Boyle bir hdl deligin alt tarafina dogru yarim goz
yerine tam g0z yaparak ilerlemeyi gerektirir ki bu yanlistir.

Agdaki yirtik dikey bir dogrultuda olup iki kenari birlestirmek icin sadece bir ag
g6zu kolunaihtiyag oluyorsa bu durumda yukarida bahsedilen 4. madde
uygulanmaz, hari¢ tutulur. Burada bir kenar digiimiinden sonrayine bir kenar
dugimu gelir. Art arda gelen bu kenar digtimleri, deligin karsilikli kenarlarina
aittir ve

her biri onarim sirasindaipligin yonini degistirir (Sekil 2.41).
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Sekil 2.36 Sekil 2.37

Yarmn goz
Do

Sekil 2.38 Sekil 2.39
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Yanhs

Sekil 2.40 Sekil 2.41

2.7. Basit Bir Onarim

Sekil 2.42'de bitin dugiim cesitlerinin kullanildigi basit bir onarim gortlGyor. Egri oklar,
tam gdzii dlusturan yarm ag gbzini gbderiyor. Baglama diigiimii 1’ den onarima baglanir. Soldan
saga dogru hareket ederek yarim ag gozu dugumleri ile 2 ve 3teiki gbz tamamlanir. Bunlar: 4'te
bir kenar diigimii takip eder. Buradan itibaren 6rgll yonl sagdan sola gevrilir. 5te bir toplama digimi
yapilir.6 ve 7de, 2 ve 3 digimleri yapildiginda olusan yanm gozler Uzerine yanm goz digimleri
yapilir. 8 bir kenar digiimiddr, bunu bir yon degistirmes ile 9 toplama digimi takip eder. 10 daki
yarim gz digiminden sonra 11’ deki bitirme diiglimdiile onarim tamaml anir.
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Baslama

Sekil 2.42

2.8. Buyuk Déeliklerin Onarim

Buyuk deliklerin onarimi Sekil 2.43'teki kadar basit degildir. Hasara ugramis bir ag
incelendiginde en ¢ok hasar goren yerde birlesmek Uzere yukaridan asagiya dogru birgok
yirtigin geldigi gorulecektir.Sekil 2.43 te yukaridan asagiya dogru gelen iki yirtikla, asagidan
yukartya dogru gelen bir yirtitk vardir. Bunlar orta noktada birlesmektedir. Bitin
onarimlarda oldugu gibi asagiya dogru bir seferde yarim goz ilerlenir. Sekil 2.43teki deligi
onarmak icin iki ayr1 onarimin yapilmasi gerekir. ilk kiigiik onarim (1. baslama, I'den 4’ €) olmak
Uzere sol taraftaki yirtik kapanir. Bundan sonra sag taraftaki yirtigin tepe noktasndan onanma
baglanirve ddigin dt kisruinadogru gidilir (2. baslama, 2 den 26Yya).

Eger tepeden asagiya dogru 2'den fazla yirtitk geliyorsa bunlardan biri harig
digerlerinin her biri ayr1 ayn delik kapatiimadan once onarilmalidir(Sekil 2.44-a). Eger bir
deligin alt tarafinda iki veya daha fazla yirtik gelirse deligin dip tarafi tepe yaoilir (Agin dip
taraf1 yukariya gelecek sekilde gevrilir).Sonra da yukarida anlatildigi gibi onarilir(Sekil 2.44-b). Bir ag
boylamasina dil meydana getirecek sekilde yirtilnigsa ve derinlemesine de yirtilmissa (Sekil 2.45) bu
adigin onanminda dikkatli olunmasi gerekir. Burada dilim kenarindaki yirtiklar ile
derinlemesine yirtiklar sag ve sol tarafta deligin ortasina birkag goz kalincaya kadar
onarilmalidir. Sonra orta kisim onarilmalidir.

Bir agin kenar1 onarilirken kenar gzt olusturulur. Kenar gozl, az dnce tamamlanan
g6z sirasindaki son yarim ag gozu dugimiinden sonrayapilir (Sekil 2.46).

Onarnnmdad 6rgusli ile yapilan goz kollarnin uzunluklarn, esas agin gdzlerinin kol uzunluklar
ile aynt olmalidir. Bununla beraber ilk 0grenme devresinde yeni Orilen gozlerin kol
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uzunluklart aginki ile aym olmayabilir. Bu durumda yeni yapilan gdzZlerin kollarimn
uzunlugunu adindan gok kiiguk yapmaktansa biraz buyik yapmak dahaiyidir. Ag onarimini ilk
Ogrendiginizde ag1 hizla onarmaya calismayimz. Dugumleri hata yapmadan diizgin ve
becerikli bir sekilde yapimz. Uygulama yaptikca pratiginiz ve hizimz artacaktir.

| !

it
oA
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Sekil 2.43

0 0:0
M
0‘0
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Sekil 2.44-a Sekil 2.44-b

Sekil 2.45

Sekil 2.46

2.9. Hasar Goren Yerin Yamanarak Onarilmas

Agda hasar goren yer biyik oldugunda ve agin bir kismu yok oldugunda veya fazla
yirtildiginda agdaki delige bir yama pargasinin konmasi, bu deligin normal yolla
onarilmasindan cok daha kolaydir. Dikdértgen bir yamamn konmasi igin delik Sekil 2.47' de
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goruldugi gibi kesilip hazirlanir. Burada sag Ust kdsede U¢ kolu saglam olan iki tane baslama
dugimu ve sol at kdsede yine U¢ kolu saglam iki tane bitirme diugimi vardir. Deligin
kenarlarindaki diger bltin koselerin sadece ikiser kolu kesiktir. Yamay: deligin kenarlarina
dikebilmek icin yamanin boyu ve derinligi deligin boyu ve derinliginden birer goz kiguk
olacak sekilde kesilmelidir. Boylece yama, deligin kenarlarina kenarlar boyunca yarim ag
g6zU yaparak birlestirilir. Yamaya sag Ust kosede 1 ve 2'den baglanir, yama boyunca calisilir
ve dipte sol kosede 1 ve 2’ de hitirilir.

-+ S goz »
Sekil 2.47
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Yamay: yapacaklar iki Kisi ise her biri bir yonde calisabilir. Bdylece zamandan
kazanlir. Aga yama yaparken hasar goren yeri kare veya dikdortgen seklinde kesip
hazirlamak sart degildir.

> En cok uygulanan metot sudur:

Once hasarl1 yerin bir kismu kesilip hazirlanr. Sonra ona uygun gelecek sekilde
yamanin bir kismu kesilir ve yamamn bu kismi, deligin dnceden kesilip hazirlanmis olan
kismu ile birlestirilir. Sonra siraile deligin diger kisimlari yamanin hazirlanan karsi kisimlar
ile birlestirilir. Deligin ve yamanin boyle kesilip birlestirilmesi, yamama islemi tamamen
bitinceye kadar devam eder. Agin hasara ugrayan kisminm ne sekilde olursa olsun onarmak
icin bu delikteki koseler 90 derece olacak sekilde ag kesilir. Yamalik da buna uygun sekilde
kesildikten sonra birlestirme yapilir (Sekil 2.48).

Sekil 2.48 de onarima baslama ve bitirmenin farklt metodu gorultyor. Burada deligin
kenarlar1 boyunca biitiin digimlerde iki kol saglam, iki kol kesiktir. Baglama ve bitirme
dugtmleri de iki kolludur. Sol Ust kdsede I'de iki tane baslama digumd, sag at kdsede 2'de
iki tane bitirme digumi yapilabilir. Bu durumdaiki kisi farkli yonlerde de calisarak yamay1
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tamamlayabilir. Yamay: bir kisi yaparsa 1’ den bagslayip tekrar I'de bitirir.

Secilen yama parcasi, esas ag ile ayni gz 6lgusiinde olmalidir. Onarilacak ag ile ayni goz
Olclisinde yama parcast bulunamazsa, yani yama parcast farkli goz 6lclsinde olursa
asagidaki islemler yapilir:

> Deligin kenarlarimin 6lglst, gozler sayilarak belirlenmez. Deligin her bir kenar
gozler kapanacak sekilde gerilir ve kenarlarin uzunlugu santimetre veya metre
cinsinden bulunur. Sonrayama olarak segilen ag par¢asinda bu kenarlar karsilik
gelecek sekilde kenarlar tespit edilir. Ancak bu kenarlarin uzunlugu da gozler
kapanacak sekilde ag gerildikten sonra santimetre ve metre cinsinden belirlenir.
Bdylece ddligin kenarlar1 ile yamanin kenarlarr ayni uzunlukta olur.

»  Sekil 2.49'dagoruldigu gibi ag ipligi kicuk gozlt agin kenar digumlerinden
sonraki ikinci sirada bulunan digimlerin arkasindan basitge gegirilir (bu
dugtimlerde dort gz kolu birlesmektedir) ve hemen sonra biliyuk gozlt agin
kenar digiimtine baglanir.



Sekil 2.49

2.10. Deligi Kenarlarindan iplik Gegirip Biizerek Kapatma

Iplik gecirerek deligi kapatma, sadece gegici bir onarim icin kullamlir. Genellikle ilk
firsatta hasar tamamen onarilip bu iplik ¢ikarilir. Bu gecici onarimda iplik, yirtigin her bir
kenarindaki gozlerden veya ikinci sira gozlerden gegirilir ve yirtigin sadece bir kenari

45



Uzerinde her 15-20 santimetrede bir gifte kazik bag: atilir. Blizilme yerinde ag kullanilirken
bir zorlamay: karsilamak amact ileiplik yeteri kadar bol olmalidir.

2.11. Aglarin Birlestirilmesi ve Kenarlarimin Kuvvetlendirilmesi

2.11.1. Ag Kenarlarimin Birlestirilmes
Girgrr, trol vb. aglan donamadan 6nce istenilen buyukligi ve sekli verebilmek icin
bircok ag parcasi birbiri ile birlestirilir. Bu birlestirme er gesitli metotlarla yapil maktachr.

2.11.2. ki Agin Uzunluklar: Boyunca Or iiler ek Birlestirilmes

iki ag uzunluklar: boyunca orilerek Sekil 2.50'deki usullerden biri ile birlestirilir.Bu
birlestirmelerde baslangig ve bitis digimlerinde tger goz kolu vardir. Dordinci kol, ag
ignesi ile birlestirme sirasinda olusur.

Sekil 2.50
2.11.3. iki Agin Derinlikleri Boyunca Oriilerek Birlestirilmes
Yine baslangi¢ digiiminde U¢ kol saglamdir. Buraya cifte sancak digimi atildiktan

sonra dordunct kol olusturulur. Sonra sekil 2.51'deki gibi iki ag derinligine birlestirilir.
Bitim yeri de U¢ kolu saglam bir dugimdur. Dordinci kol birlestirme tamamlaninca olusur.
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Sekil 2.53

Sekil 2.52'de kenarlari kuvvetlendirilmemis iki agin uzunluklari boyunca iplik
gecirilerek birlestirilmesi  gordliyor. Sekil 2.53'te kenarlart kuvvetlendirilmis iki agin
uzunluklart boyunca iplik gegirilerek birlestirilmesi gorulUyor.Sekil 2.54'te iki agin
derinlikleri boyunca 6rilmeden iplik gecirilerek birlestirilmesi gorultyor.

GOz buyutklUkleri farkli iki agin iplik gegirerek birlestirilmes sekil 2.54'te goruldigu
gibidir.

2.11.4. Bir Agin Derin Kenarlarinin Kuvvetlendirilmes
Sekil 2.55'e goruldigl gibi agin derin kenar1 boyunca bulunan yarim gozler tizerine
camadan dugumi atarak ikinci kat, yarim goz sirasi yapilir. Boylece agin derinligi ¢ift kat
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iplikten yapildig1 icin kuvvetlendirilmis olur veya agin derin kenar1 boyunca gift katl1 iplikle
sancak dugiimi atarak yeni bir yarim ag gozi sirasi yapilir (Sekil 2.56). Bu sekilde de derin
kenar kuvvetlendirilmis olur.

Sekil 2.55

Sekil 2.56

2.12. Agin Buzilmesi (Pot Vermesi)

2.12.1. Agin Buzidlmesnin Tammi

Av deti olarak hazirlanan aglar, Ust kenarlarindan yUzdiricld (mantar), alt
kenarlarindan batirici (kursun) iplerine, yanlardan ise gogus iplerine baglanir. Bu isleme
agin donatilmas denir. Agin basarili bir sekilde donatiimasi, bitin parcalarimn ayn
dolulukta, kenarlarinin ayni gerilimde olmasimi ve dolayisiyla agin iyi av yapmasim saglar.

Aglar, boylamasina tam gerili halde iken yuzdiricu iplerine veya batirict iplerine
baglanmaz. Y akalanan baliklarin yapacaklar: basinca kars1 agin dayanabilmesi icin gergin
olmamasi, yani belli bir bollugunun olmasi gerekir. Aglarin iyi birer av aeti olarak
hazirlanmasi icin bunlara amaclanan av yontemlerine uygun sekiller verilir, yani bazi
kisimlar: bol ve siskince veya torba seklinde ya da baliklarin kolayca dolanabilecekleri gibi
yapilir. Iste aglar, istenen bu sekilleri almasi igin yiizdiiriicii ve batirict iplerine bizilerek
donatilir. Aglarinin istenen sekilleri almasi icin, yani donatilan aglarda belli bir bollugun
olmasi icin yapilan isleme aglarin biiziilmes veya pot ver me denir.

Ag, yuzdiricl ve batinci iplerine donatilirken agin gergin haldeki uzunlugu
donatilacag: iplerden daima fazladir. Agin bu fazlaligina pot miktary denir. Balik¢ilar tgte
bir pot verilecek dediklerinde blzilecek ag uzunlugunun gergin haldeki agin bitun
uzunluguna orant anlasiimaktadir. Agin bizilme oramt (pot orani) cesitli sekillerde
tanumlanmaktadir. Bu orana donam faktor U de denmektedir.
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| :Agin donatilacag: ipin uzunlugu (m)
L: Agin boylamasinatam gerili haldeki uzunlugu (m)
L-|: Agin boylamasina biiziilme miktar: (pot miktar1) dersek (Sekil 3.103)

l L-1
- L L L

tn gOE

f giz
Sekil 3.103
> Birinci buzilme orani tammi: Agin boylamasina biizilme miktarinin
donatilacag: ipin uzunluguna oramdir. Ulkemizde balikcilar, bu biizillme oramm
kullanmaktadir.

Py =L|—_I seklinde yazilir. Balikcilarimiz daha ¢ok bu oram kullanmaktadirlar.

> Ikinci biiziilme oram tammu: Agdaki biizilme miktarinin, agin tam gerili
uzunluguna oranichr.
L-I

P2= L seklindeyazilir.
Japonyave bazi Avrupa Ulkeleri balikgilart bu bizilme oranim kullanmaktadir.

> Ucgtincii biiziilme or am tamma: Agin donatilacag ipin uzunlugunun agin
gergin haldeki uzunluguna oranidhr.

Ps=— dir. Bu bizilme oram da baz1 Avrupa Ulkeleri tarafindan kullamlimaktadir.

Bu t¢ tanimdan biiztilme orant degimine en uygun duseni ikinci tanimdir. Bundan sonra
bizilme oramndan bahsedildiginde aksi belirtilmedikce ikinci oran anlasilacaktir.

> Birinci buzilme orani tanimina gor e donatilmis halde agin uzunlugu:

L—1I

P,=——, den | = bulunur.

1+PR

L agin boylamasina gerili haldeki uzunluguydu. idi. Bu uzunluk boyunca n géz olsun.
Agda bir gbz kolunun uzunlugu b olsun. Ag gozi kapal1 iken 2b uzunlugunda olur. Bu
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olur.

durumda gergin agin uzunlugu L= nx 2b ve

1+ PR
> Ikinci biiziilme or am tammina gor e agin donatilacag ipin uzunlugu:

P,= L-1 ,  PyxL=L-1, | =1-P2xL | = Lx(1-P2) olur.
> lkindi ile tiglincii biizillme oranlar1 arasindaki baginti:

P,- L_1= L- 1, Pzzl'l, P= 1-P30|Ur.
L L

Ornek 1. Yeni donatilacak bir agda pot oram p=%25 (birinci biizilme oram tamnmna
gore), uzunluguna goz sayist n= 500 ve bir g6z kolu uzunlugu b=8 cm olduguna gore agin
donatilacag ipin uzunlugu nedir?

= 6400cm =64m olur.

- 2nb  2x500x8 8000
Cozim: | = = =
1+P1 1+0,25 125

Ornek 2. Bir lufer ag1 yapilmas: isteniyor. Hazir agin (gergin halde) uzunlugu 140 metre,
bir g6z kolu b=35 mm’ dir. Bu aga uygulanacak pot oram % 40 (birinci biizilme oran
tamnuna gore) verilmistir.

a) Donatilmig halde agin uzunlugunu bulunuz.

b) Agin uzunlugu boyunca g6z sayisin bulunuz.

Cozim: L=140m b=35mm ve P;=%40 oldugunagore;

__L __ 140 _140
1+P, 1+040 140

=100 molur.

G0z sayisi () :2_Lb = 122220 = 143200 = 2000 goz vardir. (L=mm b=mm)

Ornek 3.  Biristavrit galsama a1 yapilmasi isteniyor. Kumas agin uzunlugu 160 metre,
agaverilen pot oram % 38 (ikinci tammagore)’dir. Agin donatilmis hélde uzunlugu nedir?

Cozim: |=Lx(1-P,), |=160x1-038), |=160x0,62=99,20 olur.
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2.12.2. Donatilmis Bir Agda Ag Gozinun Uzunlugu ve Derinligi

e otoooe
1
1
1
1
21:1: B 1 E
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
s e b |
eIl L ol
p=BE_BD o BE 4 BE i iPveaBp= BE - irBugszin
BD BD BD BD 1+P 1+P
uzunlugudur.
N 1BD|” +|FD|” =|BF|’

Diger taraftan FED dik ticgenine pisagor bagintisin uygularsak

2
i Buradn 0 = B B0 olur. [FOf* = (20 - ;22

2 2 4b2 2 1
|FD| =4b ——2:4b 1_—2 Olur-
1+2P+P 1+2P+P

2
|FDF=4wx2P+P |FM=1?LxV2P+P2dw.

@+ P)?
ZbP x+/ 2P + P? olur.

|FD| =|AC| oldugundan goziin derinligi o

Boylamasina n gz, derinlemesine m goz olan bir ag P buzulme oran ile donatildiginda yaka

ﬂLx42P+onmu&xn&m¢

, teorik derinligi de mx
1+

uzunlugu N x
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[BD|= —
1+ F
2h
x+J2F+F
1+F

o

Sekil 3.31: Bir gozun uzunlugu ve derinligi

d=2m 2P+ p? D Jopip?
1+P 1+P
| = % :ﬁ (L: Gerginuzunlugu, D: Gergin derinligi )

Ancak ag1 d* teorik derinligine gbre donatirsak aga gerekli olan siskinligi vermek
mimkiin olmaz. Bilhassa girgir aginda ve diger aglarda av operasyonu sirasinda agin siskin
olmasi ¢ok dnemlidir. Aksi halde girgir aginm blizerken baligin bir kismi agdan kagar.

Bu sebeple aga gerekli siskinligi verebilmek icin agin gergek derinligi d (g6gus
hal atimn uzunlugudur), teorik derinlikten d* den daha kisa olmalidir. d < d*

e=1-—
Agaverilen siskinlik derecesi o seklinde tammlanir.

Ornek: Donatilan bir agda gozlerin kare seklinde olmast icin pot orant p ne olmalichr?

Cozim: Ag gozleri eskenar dortgendir. Eskenar dértgenin aym zamanda kare olmast igin
kosegenleri birbirine esit olmalichr. Yani sekil (3 —31)'deki |BD| = |AC|olmalidr.

D agl=- 2 2P+ P? o PP42P-1=0 = P =-1-2,
1+P 1+P

P,=-1+2 P, =-1-141=-2,41 cevabi olamaz. P, = -1+141=0,41 veya %

41 dir.

Ag gbzinun kare seklinde olmas: dolayisiyla goz alamnin en biyiik olmasi icin aga % 41 pot
verilmelidir.

BD[ =
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Ornek: Donatilmis halde boyu 1000 kulag olmasi istenen bir girgir ag1, derinligi 200 gz
olan 12 serit agin boylamasina birlestirilmesi ile yapilacaktir. Goz 6l¢iisii 20 mm olan bu aga
% 40 pot verilecektir.

a) Agin donatilmadan 6nceki gerili uzunlugunu

b) Uzunlugu boyunca goz sayisinm

c) Donatildigindateorik ve gercek derinligini bulunuz. (=% 60’ tir.)

Co6zim:

L-I L —1000

a P=——"den 040= L = 1400 kulag bulunur.
[ 1000

b) L =1400kulagc = 1400x 1800 = 252000 cm

n= 252000 = 63000 goz
c) d* =1DP xV2P+P? D=2mxb ve n=12 x 200 = 2400 gozdir.
+
D =2x2400x 2 = 9600 cm
= PO 5040+ (040)
1+ 0,40

d* = 9600 x 0,98 = 6718 cm = 67 molur.

40
e=1- @

af*
O,60=1—i = d =1-0,60

67 67

d=26,8molur.



(' UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

Y

Hasar goren bolgede yapilacak onarim
isleminin 6rdlme mi yama mi
gerektirdigini tespit ediniz.

Hasar goren yeri 6rerek onarinmz
Hasar goren kismin sag kenar
dugtmlerini atiniz.

Hasar goren kismin sol kenar
diugimlerini atimz.

Hasar goren kismin toplama
diugimlerini atimz.

Bitirme digumlerini atinmz.

Hasar goren yeri yamayarak onariniz.
Aglar birlestirerek kenarlarinm
kuvvetlendiriniz.

VVV V¥V VYV VYV

Agin Orllerek veya yamanarak
onarilmasinda dikkat edilecek hususlara
uyunuz.

Ag onarim islemi sirasinda oriilen veya
yamanan kisma yeterli miktarda buiziilme
pay1 birakiniz.

Eger arastirma teknesinde calisacaksaniz
denizde guvenlik talimatlarina,
laboratuvarda calisacaksaniz | aboratuvar
kurallarina kesinlikle uyunuz.

Ag donatim malzemelerini glines
1s1gindan koruyunuz.

Ag donatim malzemelerini depo veya
guvertede uygun sekilde istif ediniz.
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( OLCME VE DEGERL ENDIRM E)

OBJEKTIF TEST

Asagidaki sorulart cevaplayarak 0grenme faaliyetinde kazanmis oldugunuz bilgileri

olcinuz.

1

5.

Bir agin gerektirdigi gibi onarilmasi igin en 6nemli husus asagidakilerden hangisidir?

A)  Agin onarilacak kisminin fazla olmasi

B)  Duglm siralarinin birer dogru olusturmasi
C)  Aginderinliginin fazla olmasi

D)  Agin uzunlugunun fazla olmast

E) Agindonatiimis olmasi

Onarilacak agin deligi biuyikse yapilacak ilk islem hangisidir?

A)  Onarimislemi sancak digumle yaplir.

B) Onarmaislemi delik kapanincaya kadar strdirdlr.

C) Baslangi¢ diguiminden itibaren Ust kenar boyuncailk 5-10 g6z kesilip
hazirlanir.

D) Dugumun yapilacag: gbzden ag ignesi gegirilir.

E) Sageldeki agignesi ile soldan saga dogru bir ilmek atilir.

Asagidakilerden hangis sag kenar digumlerinin yapilisindaki islemlerden degildir?
A) Agignesi ileiplik tam gerilecek sekilde sola dogru cekilir.

B) iplik bu digim yerinde sol €lin bas ve isaret parmaklar: ile sikica tutulur.

C) Agignes iplik tam gerilecek sekilde saga dogru cekilir.

D) Sag kenar digumi yapildiktan sonraigneiyice cekilir.

E) Agignes sag kenar gbzunin iki kolu kesik diguminun altindan dolandirilir.

Asagidakilerden hangis bitirme digumleri icin yanligtir?

A)  Sancak dugimle bitirilir.

B)  Zit yondeki kol cevresine kazik bag: atilir.

C) Ciftesancak digimle bitirme islemi tercih edilir.

D) Ddligindtindaki gozler ile yeni orilmis gozleri birlestiren digiim
E)  Sadecebir kolu kesik g6z tizerine yapilir

450 m uzunlugundaki bir ag 400 m uzunlugundaki bir yakaya donatilarak uzatma agi

yapilmistir. Bu agda verilen pot oranmini birinci formile gére hesaplayinmz.

A) %80
B) %20
) %25
D) %60
E) %40
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6. Fanyal1 ag yapilmak tzere 280 m uzunlukta ag ainmistir. Bu aga %30 pot oram
verildigine gore bu agin donatilmis haldeki uzunlugunu hesaplayiniz.

A) 84

B) 364
C) 196
D) 392
E) 19

7. Donatilmadan 6nce gergin uzunlugu 700 kulag, derinligi 1000 gz ve goz 6l¢ulst 35
mm olan bir agin donatildiginda teorik derinliginin 35 m olmasi isteniyor.Bu ag1 donatirken
% kag pot verilmelidir?

A) %20
B) %40
C) %l0
D) %25
E) %30

8. Goz 6l¢isti 20 mm olan bir hazir agin uzunlugu 750 goz, derinligi 250 gozdir. Bu ag
25 metre uzunluktaki bir mantar halatina donatilacaktir. Agin biizilme oranin: ve
teorik derinligini bulunuz.

A)  %25,5m
B) %20,7m
C) %155m
D) %20,5m
E) %25 7m
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastinmiz. Yanhs cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimiine dénerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimz
dogru ise uygulamal1 teste geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Y akimnizda bulunan gdl veya denizlerin haritalarinda 6nceden belirlediginiz noktalar
Uzerinde salinite, temperatur, turbidite, yogunluk 6lctimlerini yapimz.

Y aptigimiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriteri Evet Hayir
1. Hasar gbren bdlgede yapilacak onarim isleminin 6rilme mi,
yama m gerektirdigini tespit ettiniz mi?

2. Hasar goren yeri Orerek onardimz nmi?

3. Hasar goren kismin sag kenar digumlerini attimz m?

4. Hasar goren kismun sol kenar digtimlerini attimz mi?

5. Hasar goren kismin toplama digimlerini attimiz mi?

6. Bitirme digimlerini attimz mi?

7. Hasar goren yeri yamayarak onardinz mi?

8. Aglan birlestirerek kenarlarint kuvvetlendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
“Hayir” olarak isaretlenen islem basamaklarini tekrar gdzden gegiriniz. Hatanin

nereden kaynaklandigim bulunuz ve diizeltiniz. TUm cevaplarimzin “Evet” olmasi halinde
bir sonraki uygulama faaliyetine geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanlis oldugunu belirterek moduil
fadliyetlerinde kazanmis oldugunuz bilgileri 6lginiz. Modultn ilgili faaliyetine donerek

konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimz dogru ise performans testine geginiz.

Ogrenme

Olgme Sorulari Dogru Yanhs

L | Aglar her zaman dlle érillr.

2 Aglarin 6zellikli kisimlarimin elle 6rilmesi gerekir.

3 Ag g0zinu ayarlamak igin uygun buyuklukte kalip kullanlir.

4. |Elleyapilan drmeisleminde kalibin iki kenari da diiz
olmalidir.

S | Buyik ozl aglar kalip kullani madan ordlir.

6. [Agipligi kalin oldugundayumak olusturularak mekik gibi
kullanilir.

7 Elle ag érmede en ¢cok camadan dugimi kullanilir.

8. Ag onarilirken derinligi boyunca gerilmelidir.

9. | Onarimda hasar goren yerdeki deligin en Ustindeki digim
baslangi¢ digumii segilir.

10. | Onarim islemi sirasinda 6rilmis gozlerin birlestirilmes
sirasinda yapilan dugimlere sol kenar dugumleri denir.

11. | Agdaki delikleri onarmak icin kdseler 90 derece olacak
sekilde ag kesimi yapulir.

12. Aglarin 6rilmesi islemine ag donatim denir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastinnmz, yanlis cevap
verdikleriniz icin modilun ilgili faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimz

dogru ise performans testine geginiz.
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PERFORMANS TESTI

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Oriilecek ag gozii blyuklGigiine gore mekik sectiniz mi?
2. Agipligini mekige doladiniz mi?
3. Camadan digim atarak digtmleri siklastirdinmz mi?
4. Sancak digim ve cifte sancak digum atarak, digumleri
siklagtirdinmz nm?
5. Kadip kullanmadan elle sancak digim atarak ag 6rdiintiz mi?
6. Mekik kullanmadan yumakla camadan digumli ag érdiniz
ma?
7. GOz sayisinda artirma ve eksiltme islemleri yaparak ag
Ordinuz mu?
8. Hasar goren bolgede yapilacak onarim igleminin 6riilme mi
yama m gerektirdigini tespit ettiniz mi?
9. Hasar goren yeri rerek onardirmz n?
10. Hasar goren kismin sag kenar dugimlerini attiniz mi?
11. Hasar goren kismin sol kenar digimlerini attiniz mi?
12. Hasar goren kismin toplama digimlerini attimz nmi?
13. Bitirme dugumlerini attimz m?
14. Hasar gbren yeri yamayarak onardinmz mi?
15. Aglar hirlestirerek kenarlarim kuvvetlendirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda ‘'Hayir'’ seklindeki cevaplarimizi bir kere daha
gbzden gegiriniz. ‘"Hayir'’, olarak cevap verdiginiz sorularda modilun ilgili faaliyetine
donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamam '’ Evet’’ ise bir sonraki modtile gegmek

icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

mi|oo|m|x>

AIWIN|F

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

OINOO||D|WIN|F-
o> mwgo0n0lm

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

KlEBlo|o|~N|o|u|sw[Ne
<|0|<|O0|<|<|O|0|<|O|O|<
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