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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili1 Karar
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 0grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller higbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 277

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Baski Sonrasi Operator U
MODULUN ADI Varak Yaldiz

MODULUN TANIMI

Baski folyosu yapilarini, cesitlerini, varak yaldiz baski
prensiplerini ve kurallarim bilerek; yaldiz prederinde varak
yaldiz basma yeterliginin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Matbaa El Islemleri moduliinii almis olmak
YETERLIK Varak yalchz basmak
Genel Amacg
Gerekli ortam hazirlandiginda; istenen standartlarda
varak yaldiz basabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI

1. Varak yaldiz makinesine teknigine uygun olarak klise
takabileceksiniz.

2. Varak yadiz baskisi icin Uretim bandi hazirlayarak
tekni gine uygun olarak poza hazirlayabil eceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak varak yaldiz baskisi yapip kalite
kontrol U yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
Donamim: Varak yaldiz prederi, kdgitlar, matbaa giyotini,

DONANIMLARI kg1t makasi, baski folyolari, €l aletleri vb.
Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
C")LgM EVE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME

Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Varak yaldiz baskisi, baski sonrasi islemleri arasinda 6nemli bir yer tutmaktadir.
Basili materyallere dikkat ¢ekici 6zellikler kazandirmanin bir yolu da varak yaldiz baskisidir.
Basil1 Urlnlerin igerikleri kadar gorselliklerinin de tuketici Uzerindeki etkisi goz onune
ahindiginda bu 6nem daha da iyi anlasilacaktir. Varak yaldiz kullanarak Grinlerin
gorsellestirilmesi bu materyallerin kullammina dair beceriler gerektirmektedir.

Varak yaldiz modull, bu yondeki becerileri kazandirmak Uzere hazirlanms bir
moduldir. Bu moduilde sizler, folyo baskisi igin kullamlan kliseleri takip ise gbre Uretim
bandi hazirlayacak, uygun ve dogru pozisyonda baski yapabilmek igin poza hazirlama
islemlerini yapacak, baski sonrasi kaliteye yonelik kontroller yapabileceksiniz. Bununla
beraber bu islemleri yapmak icin gerekli olan malzeme, arag ve makine bilgilerini
edineceksiniz. Bu bilgi ve beceriler, sicak folyo baskisi makinelerinde ortaya gikabilecek
baz1 sorunlari gidermenize yardime: olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda varak yaldiz makinesine teknigine uygun
olarak klise takabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki varak yaldiz baskisi yapan isletmeleri ziyaret ederek;
> Ne cesit baski folyolar: kullandiklarim arastiriniz.

> Hangi malzemeler Gzerine varak yaldiz basisi yaptiklarim arastirinz.
> Netir kliseler kullandiklarin arastirimz.

1. VARAK YALDIZ

1.1. Varak Yaldizin Tanim

Guzel bir goruntl elde etmek amaciyla, sicaklik ve basing etkisiyle baska ylzeylere
transfer edilebilen, tasiyici bir folyonun Uzerinde bulunan son derece parlak metalik
tabakalardr.

1.1.1. Kullanim Alanlari

Ciltlenmis kitaplarin kapaklari Uzerine slis yadayazi olarak basilabilir,



i

Puchs Grave

Buachi e, Bk

o

Resim 1.2 Kitap kapag lizerine varak yaldiz uygulamalar:

Kumas, deri gibi malzemeler Gzerinde desen ya dayazi olarak kullanilabilir.

&

Resim 1.3: Kumas ve deri Uzerine varak yaldiz

Sert ve yumusak plastik ylzeyler Gizerine uygulanabilir.

Resim 1.4: Plastik Uzerine varak yaldiz

Bilet, parave etiket gibi materyaller Uizerine glivenlik bandrol (i olarak basilabilir.



Resim 1.5: iJvenIik hologram

K&git, karton malzemeler ve zarf gibi Urlnler Uzerine sekil olusturulabilir.

Frepna vup, Lowaby B Lo " - s J

Resim 1.6: Kagit Gizerine varak yaldiz uygulamasi

Basilmis tabakalarin Uzerleri farkli desenler olusturmak amaciyla tamamen
kaplanabilir.

Resim 1.7: Hologram desenli varak yaldiz

1.2. Varak Yaldiz Baski Prensibi

1.2.1. Varak Yaldizin Folyosunun Y apisi

Kullanildiklar: yerlere ve gesitlerine gore farklilik gostermesine ragmen varak yaldiz
folyosunun yapisi asagidaki gibidir.



Taslyici seffaf folyo

Yaldiz tabaka

Sekil 1.1: Varak yaldiz folyosunun yapisi

»  Tasiyia folyo: Yadizin tasinmasi icindir. Isi etkisiyle tasicdigi tabakalardan
ayrilir. Polyester ve benzeri seffaf malzemelerden Uretilir.

> Yaldiz tabaka: Esas goruntlyd olusturan kisimdir. Kimyasal maddeler,
pigmentler ve metal tozlarindan Uretilir.

> Regine tabakas: Gorintinin malzemeye tutunmasim saglar. Isi etkisiyle
yapiskanhk etkis artar, malzeme ile etkilestiginde soguyarak gorintinin
mal zemeye sabitlenmesini saglar.

»  Sicak Baski Folyo Cesitleri

> SAylenis agisindan varak yaldiz denilmesine ragmen tim bask: folyolar: yaldiz
basmaz. Folyolar kullamm  ¢zelliklerine gore asagidaki  sekilde
siniflandirilabilir.

> Genel kullamim folyolari: Genis kagit yuzeylerin yam sira sert plastik
yuzeylere baski yapmak igin kullanilir.

> Baski Ustline uygulanan folyolar: Daha 6nceden Uzerine herhangi bir
yontemle baski yapilmis malzemeye sicak folyo baskisi yapmak igin kullanilir.
Bu folyolarin bazilar1 yan seffaf oldugundan Ustiine basildigi desenle birlikte
farkli gérintmler olusturur.

> Hizli silindirik baski folyolary: Cok hizli yapilan silindirik baski igin kullanilir.

»  Aynicaolusturduklar: géruntiye gore asagidaki simiflandirma yapil abilir.

»  Metalik folyolar: Yaldiz baskisi yapan folyolardir. Bilesenlerinde metal tozlar:
oldugu i¢in malzeme Uzerinde son derece parlak gorinim elde edilir.



Resim .8: M etalik yaldiz fonoI‘arl

Pigment esadi folyolar: Basildiklari malzeme ylizeyini kapatir ve korur.

S

Resim 1.9: Pigment esash folyolar

Hologram folyolar: Farkli agilardan bakildiginda farkli renk ve desenlerin
ortaya ciktig: folyolardir. Ortiicli ya dayar: seffaf olabilir.

Resim 1.10: Hologram folyo

Guvenlik hologramlari: Birden ¢ok katmandan olusan ve katmanlarinda resim
ve yazilarin sakl1 oldugu folyolardir. Bilet para ve etiket Uretimi gibi Ust dizey
guvenlik gerektiren islerin Uzerine basilir. Teklit edilmesi neredeyse
imkansizdir.



Resim 1.11: GUvenIk hologramlari

1.2.2. Baski Prensibi
Varak yaldiz iki yontemle malzeme Uzerine transfer edilir.

> Kaplama yontemi: Bu yontemle daha ¢ok bobin halindeki malzeme Uzerine
baski yapilir. Sicak haldeki baski silindiri, basilacak malzeme ve folyoyu karsi
kuvvet silindiri ile sikistirarak folyodaki seklin tamaminin ya da bir kisminin
basilmasini saglar.

Bos folyo Varak vald
bobini Polyester tagiyici Ey::u “ B':::i}:] ?

Sicak baski
silindiri

(zerine baski yapilan
materyal

Karsi kuvvet
silindiri
Sekil 1.2: Kaplama yontemi



Kalipla transfer yontemi: Basilacak seklin kalibi makineye takilir. Isitilan
kaliptaki sekil basilacak malzemeye, folyo Uzerinden basilir.

Artik folyo Varak yaldiz Folyo
bobini Artik folyo folyosu Bobini

Sicak baski
kalibi

Uzerine baski
yapilacak

Kars! kuvvet materyal
tablasi

Sekil 1.3: Kalipla transfer yontemi

1.3. Sicak Predsler

Baski yontemi ve sekil bakimindan Ug tir sicak yaldiz presi vardr.

>

Duz kalipla duiz ytizeylere baski yapan preder: Bu makinelerin kaliplar diiz
plaka halindedir. Kars1 kuvvet saglayan tablalari da dizdir. Kismen bombeli
yuzeylere baski yapabilir. Ancak bunun igin 6zel bombe verilmis kaiplarin
kullanmImast gereklidir.



Resim 1.12: Diz kalipla diiz ylizeyler e baski yapan pres

Silindirik kahpla duz ylzeylere baski yapan presler: Bu makinelerin
kaliplar: silindir halindedir. Karsi kuvvet saglayan tablalari da diz ya da
silindirik olabilir. Silindirik kars1 kuvvet tablalar olanlar 6zellikle bobin
halindeki malzemelerin folyo ile kaplanmasi amaciyla kullanilir. Genis
yuzeylere hizla baski yapmak igin uygundur. Silindirik kalip, baskist yapilacak
ylzey Gzerinde dondurl Ur ve baski gerceklesir.

PRES

SILINDIR

Resim 1.13: Silindirik kahpla duz ylizeyler e baski yapan pres
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> Duz kahipla silindirik ylizeylere baski yapan presler: Bu makinelerin
kaliplar diz plaka halindedir. Karsi kuvvet saglayan tablalarina 6zel dizenekler
hazirlanarak silindirik malzemelerin yerlestiriimesine olanak saglanir. Baskisi
yapilacak parca buraya yerlestirilir. Pres, parca Uizerine bastiginda, parca kendi
etrafinda doner ve kaliptaki goruntlyt alir.

|

Resim 1.14: Duz kahpla silindirik yizeylere baski yapan pres
1.4Kliseler (Kahiplar)

Yaldiz baski kaliplarina kisaca klise denir. Kullanim 6zelliklerine gore farkli yapida
ve sekilde olabilir.

Resim 1.15: Kliseler ve basilh malzemeler

11



1.4.1.Uretildigi Malzemeye Gore Klise Cesitleri

»  Celik Kkliseler: En pahal segenektir. Uzun sureli kullamm igin uygundur.
Oldukca fazla baski sayisindan sonra kendisini amorti eder. Gravir
makinelerinde islenerek Uretilir.

==
Resim 1.16: Celik klise ve gravur islemi
> Piring kliseler: Celik kliseler gibi gravir yontemi ile Uretilir. Kullanim

omurleri ¢elik kliselere yakindir. Ancak maliyetleri celik kliselere gore %25

daha dusuktir. Desenin malzemeye transferi icin son derece uygun bir
mal zemedir.

Resim 1.17: Piring kliseler

> Bakir ve ¢inko Kliseler: Fotokimyasal yolla hazirlandiklar: icin detayl
desenlerin baskisi i¢in uygundur. Gravirle isleme teknigine gore daha kisa
surede ve ucuza hazirlanir. Transfer 6zelligi piring kliselerle aymdir.

12



Resim 1.18: Bakir klise

Magnezyum kliseler: Magnezyum kliselerde fotokimyasal yolla hazirlanir.
Desen transferi 6zelligi son derece basarilidir. Oldukga pahali olmasina ragmen
son derece dayanikli bir malzemedir.

Resim 1.19: Bakur klise

Silikon kliseler: Bu kliseler ¢zellikle kirilgan ve bombeli yizeylere baski
yapmak igin uygundur. Sekil ve desenler silikon kliselerle basar ile transfer
edilebilir. S6z konusu silikon desen transferine ve 1sitilmaya olanak veren 6zel
olarak sertlestirilmis malzemelerdir.

13



Resim 1.20: Silikon Iise
1.4.2. Yapisina Gore K lise Cesitleri

Y apilarina gore kliseler tg sekilde Uretilir bunlar:

Duz kliseler,

Silindirik kliseler,

Hazir harfler (hurufatlar)

Malzeme yiizeyine gore Uretilen kliselerdir.

YV VYV

Resim 1.21: Yapisina gore kliseler

1.4.3. Klisenin Takilmas

Klise altligi makine Uzerinden sokul Ur.

14



Resim 1.22: Klise althgimin makineden cikarilmas

Klise atlik Uzerine uygun pozisyonda yerlestirilir. En uygun pozisyon kliseyi, klise
atliginin tam ortasina sabitlemektir. Ancak basilacak isin ebadi goz 6niine alinmalidir. Eger
basilacak malzemenin ebadi genis ise Klise yerlesimi ona gére yapilmali, basilacak malzeme
baski sirasinda alt tabla tizerinden tasmamalidir.

Resim 1.23: Klisenin klise althgina yerlestirilmesi

15



Altlik Uzerindeki vida delikleri klise tizerindeki bosluklara getirilerek isaretlenir. Klise
atligimn Uzerinde birgok hazir vida yeri vardir. Klise, acilan deliklerden bu deliklere
vidalanir. Klisenin kenarlar: klise altligimin kenarlarina paralel yerlestirilirse daha sonraki
islemlerde bize kolaylik saglayacaktir. Bu islem icin klise atligi Gzerindeki parael
cizgilerden yararlanlir. Isaretlemeicin kursun kalem kullanilabilir.

Klise uygun bir ylzey Uzerine konarak isaretli yerlerden matkapla delinir. Matkap
kullanilirken klise delmek icin uygun kalinlikta ve cinste ug takilmalidir. Matkap kliseye dik
acida tutunmali, fazla bastirilmadan tam isaretli noktalardan delinmelidir.

Resim 1.25: Klisenin matkapla delimes

16



Klisenin baski yapan kisimlarindaki et kalinligimin ince oldugu durumlarda vida
baslarinin daha derine gémulmesi gerekebilir. Boyle durumlarda delinen deliklere havsa
aciimalidir. Delik delmek icin kullandigimz matkap ucunu daha kalini ile degistirip, Onceden
actigimz deliklerin Uzerinden klise kalinligimn yarisina kadar bir daha deliniz. Bu sekilde
delikleri koniklestirmis olursunuz. Zaten konik olan vida bas1 daha derine girecektir.

Klise, agilan deliklerden klise atlig1 Uzerine vidalanir. Vidalama islemi sonunda klise
ile klise atligi arasinda hi¢ bosluk kalmamalidir.

L Fo |

Resim 1.26: Klisenin klise althgina vidalanmasi

Vidaama islemi sirasinda uygun olcide tornavida kullammiz. Vida sikilirken
tornavida dik tutulmal1 ve vida bag1 Uzerine tam oturmalicir. Aksi halde vida basi siyrilarak
kullaniimaz hale gelir.

Sekil 1.4: Dogru vidalama

17



Klise atligi makineye sabitlenir.

Resim 1.27: Klise althginin makineye sabitlenmesi

18



(' UYGULAMA FAALIYETI )

Asagida basilacak malzeme Uzerindeki yerlesimi verilen kliseyi makineye takiniz.

4cm

T

c

'l

wog

«—17,5cm___5

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Klise atligim makine Uzerinden sokinuz.

» Calisma ortaminmzi
hazirlayiniz

» Calisma sirasinda
[Gtfen is etigine uyunuz
ve insan haklarina
saygil1 olunuz.

> s onltgiiniizi giyiniz.

> Is ile ilgili givenlik
tedbirlerini ainmz.
Calisma sirasinda
kullanacagimz cetvel,
matkap ve € aletlerini
ogretmeninizi
bilgilendirerek  temin
ediniz.

19




» Kliseyi atlik Uzerine uygun pozisyondayerlestiriniz » Baskisi yapilacak
malzemenin  ebatlarim

hesaplayinz.

> Klise Gzerindeki boslukiara denk gelen vida deliklerini | > Klisenin _ blyGkiGgine
isaretleyiniz. gbre en az iki yerden
vidadeligi isaretleyiniz.

» Klise Uzerindeki sekli,
klise atligi Uzerindeki
yardimct Gizgileri
kullanarak parae
yerlestirmeye Ozen
gosteriniz.

> Isaretleme igin kursun
kalem kullanabilirsiniz.

> Isaretlerinizi vida deligi
0Ol ¢clisiinde tutunuz.

» Klisenin atina kan
tahta levha gibi uygun
atlik yerlestiriniz.

» Matkabn dik tutunuz.

» Matkab cok
bastirmayiniz.

» Gerekiyorsa daha kalin
uclahavsa aginiz.

20



» Klise ve klise athg
arasinda bosluk
kalamamasina  dikkat
ediniz.

» Vidalara ¢ok fazla glg
uygulamayinz.

» Calisma ortaminizi kontrol ediniz

» Calisma ortamimzdaki
is disiplini kuralarina
[Gtfen uyunuz.

» Calisma sonlarinda
caisma  ortamimzin
dizen ve temizligini
saglayinmz.

» Kullandigimz
gereclerin gerekli
bakimlarim  yapmayi

unutmayimz.
» Bilmediginiz makine ve
gereclere |Utfen

miidahal e etmeyiniz.

21




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

1. Varak yaldiz malzemesinde goruntlyl olusturan tabaka ne tlr bir tasiyici Uzerinde

bulunur?

A) Kaégit

B) Mukavva
C) Cilt bezi
D) Folyo

2. Varak yaldiz, kitap kapag: Uzerine ne amagla basilir?
A) Dikisi suislemek
B) Icblogu saglamlastirmak
C) Yaz ve siis basmak
D) Siraze Uzerine basmak

3. Asagidaki materyallerden hangisi Uzerine varak yaldiz baskisi yapilabilir?
A) Kagt
B) Deri
C) Sertplastik
D) Heps

4.  Hangisi goruntinin malzemeye tutunmasinm saglar?
A) Regine tabakas
B) Tasyic seffaf folyo
C) Yaldiz tabaka
D) Heps

5. Kullamm 6zelliklerine gore kag ¢esit folyo vardir?
A) 2
B) 3
C) 4
D) 5

6.  Olusturduklar: gorintlye goére kag ¢esit folyo vardir?
A) 2
B) 3
C) 4
D) 5

22



10.

11.

12.

13.

Hangisi yuvarlak sisenin tizerine baski yapmak icin uygun pres gesididir?
A) Duz kalipla diz yiizeylere basan presler

B) Silindirik kalipla diiz ylzeylere basan preder

C) Duzkaplasilindirik yizeylere basan preder

D) Sise Uzerine baski yapilamaz.

Celik kliseler asagidaki islerden hangisi icin birinci tercih olarak kullaniimalidir?

A) Aylarcasirecek az detayl1 sekillerin baskisi
B) Karmasik desenli islerin baskisi igin

C) Baskisayisiazolanislerigin

D) Kar marjiazolanislerigin

Hangi klise gravir yontemi ile hazirlanir?
A) Piring kliseler

B) Cinko kliseler

C) Bakirkligeler

D) MagnezyumKkliseler

Hangisi fotokimyasal yolla hazirlanir?
A) Bakir klise

B) Cinkoklise

C) Magnezyumklise

D) Heps

Hangisi bakir klisenin 6zelligi degildir?

A) Fotokimyasal yolla hazirlanir.

B) Enpahal kliselerdir.

C) Karmasik desenlerin baskisi igin uygundur.
D) Desentransfer 6zelligi basarilidir.

Hangisi magnezyum kliselerin 6zelligi degildir?
A) Fotokimyasal yolla hazirlanr.

B) Uzun siire kullanima uygundur.

C) Gravir yontemi ile hazirlanir.

D) Pahalidir.

Kirilgan veya bombeli ylizeylere yapilacak baski igin hangisi birinci tercihtir?
A) Piring kliseler

B) Bakirkliseler

C) Silikonkliseler

D) Magnezyum Kkliseler
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14. Hangis yamsinagore klise cesidi degildir?

A) Diz
B) Silindirik
C) Mazeme ylzeyine gore hazirlanmusg
D) Yumusak

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz sorularla ilgili
konular: faaliyete geri dénerek tekrar inceleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgutleri

Evet

Hayir

1. Klise atligint makine tzerinden soktiniz mi?

deliklerini isaretlediniz mi?

2. Klise Uzerindeki bosluklara denk gelen vida

3. Isaretli yerlerden deldiniz mi?

4. Kliseyi klise atligina sabitlediniz mi?

5. Calisma ortaminiz1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam hazirlandiginda, varak yaldiz baskisi igin tretim banch
hazirlayarak teknigine uygun olarak poza hazirlayabileceksiniz

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki varak yaldiz basan matbaalar1 ziyaret ederek;

> Y aldiz baskisi i¢in nasil bir Gretim bandi olusturduklarin: arastiriniz.
> Hangi tir poza kullandiklarin arastiriniz.

2. URETIM BANDININ HAZIRLANMASI

2.1. Yaldiz Baskisinda Uretim Duizeni

Her iste oldugu gibi yaldiz baskisinda da calisma diizeni ¢cok onemlidir. Basilacak
malzemenin 6zelligi, makinenin beslenme sekli ve poza diizeni gibi etkiler Gretim bandinmin
kurulmas: sirasinda g6z 6niine alinmasi gereken faktérlerdir. Amag; en az emek harcayarak
en seri ve en givenli sekilde en fazla baski sayisim yapmaktir. Uretim bandinin
kurulmasinda asagidakiler dikkate alinmalidir.

Birden gok operattr calisacaksa birbirlerini engellememelidirler.

Operator, calisma sirasinda miimkin olan en az yolu kat etmelidir.

Basilmis ve basilacak malzemelerin igtifi ¢calisma diizenini bozmayacak sekilde
yerlestirilmelidir.

Operator rahatca hareket edebilecegi alana sahip olmalidir.

Calisma ortaminda gereksiz masa sandalye gibi esyalar bulunmamalidir.
Operatoriin calisma sirasinda kullanacag: €l aetleri ve avadanliklar rahatca
ulasabilecegi sabit yerlerde bulunmalidir.

Hicbir sekildeis glvenligi kurallarindan 6din verilmemelidir.

YV VVV VVYYVY
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Sekil 2.1:Calisma diizeni
2.2. Poza Y apmak

Tum baski yontemlerinde oldugu gibi kaliptaki goruntinin, baskisi yapilacak
malzemelerin timiine aynm pozisyonda basilabilmesi icin varak yaldiz baskisinda da poza
kullanilir.

BuyUk preslerin cogunda fabrikasyon olarak ilave edilmis poza tertibatlar: bulunabilir.
Ancak basilacak malzemenin sekil agisindan gesitliligi dustnuldigiunde bu pozalar yetersiz
kalabilir. Operator cogu kez kendi pozasim yapmak zorundadir. Poza yapmanin bircok yolu
vardir. Cok uzun slre baskisim yapacagimiz yiksek tirgjli bir baski isi icin tablaya
sabitlenebilen malzemeye uygun metal pozaar yaptirilabilir, ya da sirekli aym kalinliktaki
malzemelere az sayida baski yapan operattr, kolayca ayarlayabilecegi miknatisli pozalar
kullanabilir. Kalem, anahtarlik gibi belli sekilleri olmayan malzemelerin baskisi ic¢in algidan
kal1p cikarip pozaolarak kullanilabilir.

Baski sonrasi operattri yaldiz baskisim 6zellikle kégit ve kitap Uzerine yaptigi icin en
¢cok mukavvadan yapacagi pozalari kullanacaktir. Pozamn malzemenin diz kenarlarina
temas eden kismunin tam diiz olmasi gerektiginden, poza giyotinde veya mukavva makasinda
kesilip tek ya da birkag kat halinde bask: tablas: tizerine sabitlenir. Sabitleme genis bant, cift
tarafl1 bant veya kuvvetli yapistiricilarla yapil abilir.

> Pozalar malzemeyle aym yukseklikte yapilmaya calisiilmahdir: Malzeme

kalinligi normal oOlcllerdeyse poza ve baskisi yapilacak malzeme ayn
yukseklikte yapilmali, hatta mimkinse aynt malzemeden yapilmalidir.
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2.2: ideal poza

»  Malzeme pozanin altina kagmamahdir: Cok ince malzeme Uzerine baski
yapildiginda malzemenin pozalarin atina kagma tehlikesi vardir. Malzeme poza
altina girdi ginde baskisi yapilacak malzeme carpil acaktir.

Sekil 2.3: Malzemenin poza altina kagmasi

> Bu hatanin 6nlenmesi icgin poza lizerine genis bant veya kagit yapistirilir. Bant
ya da k&git poza kenarindan dik agi yapacak sekilde baski tablasina kadar
yapistirilmalidir.

Sekil 2.4: Poza altina kagmanin dnlenmesi
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Malzeme pozamin Ustine gikmamahdir: Kitap gibi kalin materyallere baski
yapilacaksa poza kalinligi, bu materyallerin baski tablasina yerlestirilmes sirasinda pozanin
Uzerine cikmasinm engelleyecek kadar yiksek olmalidir.

Sekil 2.5: Malzemenin poza lzerine gikmasi

»  Poza malzemeden ¢ok yuksek olmamalidir: Pozanin malzemeden yiksek olan
kismi, klisenin basan yerlerinin et kalinhigindan fazlaysa, klise malzemeye
basamaz.

Sekil 2.6: Asiri poza yuksekliginin etkisi
2.2.1. Asetat Yontemi ile Poza Ayarlamak
Pozay1 dogru pozisyonda ayarlamanin en kolay yollarindan birisi asetat kullanmaktir.
Baskisi yapilacak malzeme baski tablasi tzerine koyulur. Uzerine malzemenin

boyutlarindan daha genis bir asetat tabakas: yerlestirilerek tabla tizerine tek tarafindan genis
bantla yapistirilir.



Sekil 2.7: Asetatin tutturulmas

Baski klisesinin Uzerine bir miktar boya strlUr asetat Uizerine basilir.

Sekil 2.8: Asetat Uzerine baski izi alinmasi

Malzeme asetat Uizerinde beliren goriintllye gore uygun pozisyona getirilir.

Sekil 2.9: Baski izine gor e pozisyon ayari
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Asetat kaldirilir. Basilacak malzeme, kaymamasi igin tabla tzerine bantla sabitlenir
veya ikinci operattr eliyle basarak sabit kalmasini saglar. Bu arada birinci operattr pozalari
mal zemeye gore sabitler.

Sekil 2.10: Pozalarin sabitlenmesi
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(' UYGULAMA FAALIYETI )

Asetat yontemi kullanarak asagida Olglleri verilen sekle gore mukavva poza

hazirlayiniz.

25cm

- 17,5cm___,

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Basilacak malzemenin uzun ve kisa kenarlarina gore poza
kesiniz.

» Caligma ortaminzi
hazirlayinz.

> Is onluginuzi giyiniz.

> Isileilgili giivenlik
tedbirlerini aimz.
Calisma sirasinda
kullanacagimz
gereclerinizi
ogretmeninizi
bilgilendirerek temin
ediniz.

» Kesimicin giyotinya
da mukavva makasi
kullaninmz.

» Pozakalinliginin
malzeme kalinligina
yakin olmasina dikkat
ediniz. Gerekirse birkag
tabaka mukavvay: Ust
Uste yapistiriniz.
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» Kliseyi makineye takiniz.

» Klisenin makineye

nasil takilmasi

gerektigini bir dnceki
uygulama faaliyetine
donerek hatirlayiniz.

» Basilacak malzemeyi baski tablasina koyarak Uzerine
daha genis ebatli bir asetat yerlestirip asetati, tabla
Uzerine bir kenarindan genis bantla sabitleyiniz.

Malzeme baski
tablasina konurken
kabaca baski

p0zi Syonuna uygun
yerlestirilmelidir.
Kligenin yerlesimine
dikkat ediniz.
Asetatin yerinden
oynamayacak sekilde
sabitlendiginden emin
olunuz.

e s f
» Klise altligim sokerek klisenin basan kisimlarina bir
miktar murekkep sirinuz.
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Of set baski muirekkebi
kullanabilirsiniz.
Kullandigimz
mirekkep rengi,
malzeme ile ayn renk
olmamalidir.

M Urekkebi stirmek icin
kicuk bir bez parcast
kullanabilirsiniz




» Asetat Uzerine baski yapiniz.

» Makineye baski
komutu vermeden dnce
guvenlik tedbirlerinin
tam olarak alindigina
emin olunuz.

» Asetat dtinda kalan malzemeyi uygun pozisyona
getiriniz.

» Sorudaverilen
sekildeki dlcllere
uyunuz.

» Pardellige dikkat
ediniz.

» Asetat1 kaldirarak mal zemey\i yerinden oynatmadan
pozalar: sabitleyiniz.

» Malzemenin yerinden
oynamamasi i¢in baski
tablasina bantla
yapistiriniz veya bir
arkadasinizdan yardim
aabilirsiniz.

» Pozalarn sabitlemek icin
genis bant, cift tarafli
bant ya da kuvvetli
yapistinicilar
kullanabilirsiniz.

» Calisma ortaminizdaki
is disiplini kurallarina
[Gtfen uyunuz.

» Calisma sonlarinda
calisma ortamimzin
duizen ve temizligini
saglayiniz.




» Kullandigimz
gereglerin gerekli
bakimlarim yapmay:
unutmayimz.

» Caligmasirasinda
[Utfen is etigine uyunuz
veinsan haklarina
saygil1 olunuz.

» Bilmediginiz makine ve
gereglerelutfen
mudahal e etmeyiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerin hangis Uretim diizeninin kurulmasinda etkendir?
A) Basilacak malzemenin 6zelligi

B) Makinenin beslenme sekli

C) Pozadizeni

D) Heps

Dogru uretim bandimn kurulmasindaki amag nedir?
A) Enaz emegi harcamak

B) Gulvenli calismak

C) Hizlh ¢aligmak

D) Heps

Calismasirasinda el aeti ve avadanliklar nerede bulunmalidir?
A) Makine Uzerinde

B) Yerde

C) Sabit bir yerde

D) Kéagtigtifinin yamnda

Uretim bandimin kurulmasinda hangisi g6z ardh edilemez?
A) Operatorin daharahat calismast

B) Is guvenligi

C) Operatorin dahahizli galismast

D) Baski sires

Pozanigin yapilir?

A) Baskinin malzeme Uzerine hep ayni pozisyonda basilabilmesi igin
B) Is glivenligini artirmak icin

C) Operatoriin dahahizli calismast icin

D) Baski sayisim artirmak icin

En kolay hangi pozalar ayarlanabilir?
A) Algidan yapilma pozalar

B) Mukavvadan yapilma pozalar
C) Sabit pozaar

D) Miknatish pozalar
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7. Alcidan kalip ¢ikarma yontemi ile hazirlanan pozalar hangi tir islerin baskisi igin
uygundur?
A) Kitap kapag1 baskisi
B) Incekagitlara yapilan baski
C) Zarf Gzerine yapilan baskilar
D) Belli sekilleri olmayan malzemelere yapilan baskilar
8.  Pozabaski tablasina nasil sabitlenir?
A) Genis bant kullanarak
B) Cift tarafli bant kullanarak
C) Kuvvetli yapistiricilar kullanarak
D) Heps
9.  Hangi malzemeler pozanin altinarahatca kagabilir?
A) Kain mazemeler
B) Ince malzemeler
C) Yuvarlak malzemeler
D) Dar mazemeler
10. Hangi malzemeler pozanin Ustline rahatca gikabilir?
A)  Kalin mazemeler
B)  ince malzemeler
C)  Yuvarlak malzemeler
D) Dar malzemeler
11.  Pozamn malzemeden ¢ok daha yuksek hazirlanmasi hangi sonucu dogurur?
A) Malzeme pozanin atina kacar.
B) Malzeme pozanin Ustline Gikar.
C) Klise mazemeye basamaz.
D) Highiri
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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KONTROL LISTESI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

>

Basilacak malzemenin uzun ve kisa kenarlarina gore
poza kestiniz mi?

>

Kliseyi makineye taktinmiz mi?

>

Basilacak malzemeyi baski tablasina koyarak
Uzerine daha genis ebatl1 bir asetat yerlestirdiniz mi
ve asetat1 tabla Uzerine bir kenarindan genis bantla
sabitlediniz mi?

Klise athgim sokerek klisenin basan kissmlarina bir
miktar mirekkep strdiiniiz mu?

Asetat Uzerine baski yaptimz mi?

Asetat altinda kalan malzemeyi uygun pozisyona
getirdiniz mi?

Asetat1 kaldirarak malzemeyi yerinden oynatmadan
pozalari sabitlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tdm islemleri basariylatamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda; teknigine uygun olarak varak yaldiz
baskisi yapip kalite kontrol U yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki varak yaldiz basan matbaalar1 ziyaret ederek;

> Nasil forsa ayarladiklarini arastiriniz.
> Y aldiz ¢esidine gore kag derece sicaklik kullandiklarin aragtirinmz.

3. VARAK YALDIZ BASKISI

3.1. Bobin Takmak

Baski folyolar:1 bobin olarak satilir. Bobinler basacagimiz seklin ebadina gore
kestirilir. Kliseye ortalanacak sekilde makineye takilir ve gerilir.

Resim 3.1: Bobinin makineye takilmasi
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3.1.1. Folyo Cekme Ayari

Makine her baskidan sonra bobinden bir miktar yaldizi gekecektir. Basilan seklin
ebadina gore bu miktar her klisede degisir. Bu yuzden her yeni baski isinde yaldiz gekme
ayar1 yeniden yapilarak baski maliyetinin disurilmesi saglanir.

Resim 3.3: Folyo ¢ekme ayarinin azaltilmas

3.2. s ve Baski Siiresi Ayarlari
3.2.1. s Ayar

Her baski folyosu turunin fabrikasyon olarak belirlenmis calisma sicakligi vardir.
Ornegin genel kullamm folyolar: 90 ile 200 derece arasinda en iyi transferi saglar. Uzerine
baski yapilacak malzemenin cinsi ve baski siresi sicaklig: etkiler. Birkag denemeden sonra
en uygun sicaklik bulunur. Ancak asirt sicagin folyoyu eritecegi, dusik sicakligin folyoyu
malzemeye sabitlemeyecegi unutulmamalidir. Folyo, fabrikasyon olarak belirlenmis calisma
sicaklig araliginda kullamimalidir.
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Meveut .
klise sicaklig

Istenilen
klise sicaklid

Resim 3.4: Sicakhik ayari

3.2.2. Bask1 Suresi Ayari

Sicak yaldiz prederinin en blylk avantgjlarindan birisi baski sliresinin ayarlanabilir
olmasidir. Baski suresi; Klisenin, Uzerine baski yapilacak materyale uyguladigi basincin
siresidir. Bu stirenin uzatilmasiyla iyi bir transfer i¢in daha diisik 1s1 ve basing kullamlabilir.
Yaldiz prederinde bu siire birkag saniyeye kadar uzatilabilirken, yaldiz baskisi icin
kullanilabilen yaldiz tertibatli tipo baski makinelerinde baski sliresinin ayarlanabilmesi stz
konusu degildir. Bu yizden yaldiz baski preslerinde kullamlabilecek malzeme ve folyolar
cesitlilik agisin cok daha genis bir yelpazeye sahiptir.

Baski,
stresi

Resim 3.5: Baski siiresi ayari

3.4. Forsa Ayar

Matbaacilik dilinde ‘forsa’ goruntinin malzemeye transferi icin gerekli olan basing
miktar1 anlamina gelir. Forsa ayar: tum baski yontemlerinde vardir. Cuinki malzeme kalinligt
ve malzemenin yuzey yapisi gibi faktorler malzemeye uygulanan basincin degistirilmesini
gerektirir. Yaldiz baski prederinde iki ¢esit forsa vardir.
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3.4.1. Genel Forsa

Alt baski tablasimin her noktadan esit olarak hareket ettirildigi forsadir. Baskidan énce
iyice asagiyaindirilir. Baski ayarina gecildiginde yavas yavas kaldirilmalidhr.

" Resim 3.6: Genel forsa

Iideal forsa: Klise malzemeye hafif bir iz yapar. Elle kontrol edildiginde forsa iz
hissedilebilir. Baski kenarlar1 keskindir.

Klise
Folyo

Basilacak
malzeme

Resim 3.7: ideal forsa
»  Cok forsa: Klise malzemeye asirt bastigi igin ¢ok derin forsa izi kalir. Sekil

kenara dogru genisler ve kiigiik bosluklar dolar. Bu duruma gorintiinin sismesi
denir.

Folyo m— . ~

Resim 3.8: Cok forsa

Basllacak
malzeme
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»  Azforsa: Forsaiz elle dokunuldugunda hi¢ hissedilmez. Géruntu siliktir veya
hi¢ olusmamustir.

Falyo Ny /

Resim 3.9: Az forsa

Basilacak
malzeme

3.4.2. Bolgesel Forsa

Alt baski tablasinin dort késesinde bulunur. Kainhg: esit olmayan malzemelerin her
noktasina esit basing uygulamak icin kullanilir.

Sekil 3.10: Bolgesel forsa

> Baski bir tarafta normal diger tarafta silikse, silik taraftaki forsa vidalar
sikilarak basing esitlenir.



Resim 3.11: Bolgesel forsa ayari

Sekil bir tarafta sisik diger tarafta silik olustuysa, genel forsa azatilarak silik olan
taraftan forsa verilir.

Resim 3.12: Bolgesel forsa ayari

3.5. KaliteKontrol

Varak yaldiz baskisi yapilmis malzeme asagidaki kriterlere gore kalite kontrolden
gecirilir.
> Sekil kenarlari keskin olmahdir: Sekil kenarlarinin keskin olmayisinin sebebi
forsanmin fazlaolmasi, asirt sicak klise veya baski stiresinin fazlaligidir.

> Klisedeki goruntl tam olarak transfer edilmelidir: Forsamn az verilmesi,
soguk klise veya baski siresinin kisaligi gorintinin malzemeye tam olarak
transferini onleyebilir.

> Y aldiz parlamahdir: Asir sicak klise ile ¢alisiimas gorintiyt matlastirir.

> Forsa izi her noktada aym derinlikte olmalhdir: Bolgesel forsa dogru
ayarlanmalidir.



(' UYGULAMA FAALIYETI )

Verilecek klise ile 25 adet cilt bezi ile kaplanmis 10 x 10 mukavvamn tam ortasina

varak yaldiz basinz.

M

Islem Basamaklar: Oneriler
» Kliseyi makineye takiniz. » Calisma ortaminizi
o hazirlayimz

> Is onlugtnuzu giyiniz.

> Isileilgili guvenlik
tedbirlerini alimz.

» Calismasirasinda
kullanacaginmz
gereclerinizi
Ogretmeninizi
bilgilendirerek temin
ediniz.

» Calisma ortaminizdaki
is disiplini kurallarina
|Utfen uyunuz.

A

» Varsamakinenin
standart pozasinm
kullanmz.

» Makinede standart poza
yoksa mukavvadan
pozayapinz.

» Makineye folyo bobinini takinz. » Basacaginz seklin
ebadina uygun bobin
takinz.

» Bobini kliseye
ortalayinz.




Kullanacagimz
folyonun galisma
sicakligin
Ogretmeninizden
Ogreniniz.

Folyo sicakligini, forsa
ayar1 sirasinda
yapacaginiz deneme
baskilarindaideal 1stya
getirmeyi unutmayinz.
Baski sliresini en diisik
sireye getiriniz.
Deneme baskilarinda
ided slreye getirmeyi
unutmayinz.

» Genel forsay: ayarlayiniz.

Ik baskidan 6nce
forsay1 en aza getiriniz.
Mal zeme Uzerinde hafif
bir forsaizi olusuncaya
kadar forsayr artirimz.
Forsaizi olusmasina
ragmen goruntu

mal zemeye transfer
olmuyorsa, 151 ve baski
surelerini tekrar

ayarlayimz.

Malzeme Uizerine
transfer edilen
gorinttiniin her noktada
aym kalitede olmasina
dikkat ediniz.

Cilt bezinin kivrilmast
sonucu, malzeme
kalinligindan
kaynaklanan hatal ar
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bolgesel forsaayari ile
¢cOzulmedigi
durumlarda
malzemenin atina
kalinhigin esitleyecek
besleme yapilabilir.

» Tum baskilar1 yapiniz.

Basilacak malzeme her
seferinde makineye
ayn yonde
yerlestiriimelidir.
Malzeme pozalaratam
olarak oturtulmalidhr.

» Kadlite kontrol U yapimz.

Kalite kontrolt igin 1Up
kullanabilirsiniz.
Bastiginiz is, kalite
kontrol inden sorunsuz
gectiyse kullandigimz
baski stired, klise
sicakligr ve folyo cesidi
gibi kriterleri
defterinize not ediniz.
Kalite kontrol i sonucu,
gozlemlediginiz

hatal arin olusma sebebi
ve ¢ozimu ileilgili bir
rapor yazinmz.

CGalisma sonlarinda
¢alisma ortamimzin
duizen ve temizligini
saglayiniz.

47




» Kullandigimz
gereclerin gerekli
bakimlarim yapmay1
unutmayimz.

» Calismasirasinda
IGtfen is etigine uyunuz
ve insan haklarina
saygil1 olunuz.

» Bilmediginiz makine ve
gereclerelutfen
mudahal e etmeyiniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulardan dogru olan sikki isaretleyiniz.

Baski folyolar1 hangi sekilde satilir?
A) Tabaka

B) Bobin

C) Bidon

D) Tup

Folyo gekme ayarinin amaci nedir?
A) Folyo maliyetini distrmek
B) Forsaayarinayardimct olmak
C) Klisesicakligim artirmak

D) Bolgesel forsay: dengelemek

Klise sicakligi hangisini etkiler?
A) Forsayi

B) Pozayi

C) Transferi

D) Bobini

Daha dusuk klise sicakliginda ¢aligilabilmesi icin hangisi yapilabilir?
A) Forsaazatilabilir.

B)  Baski stres arttirilabilir.

C) Makineye daha cok folyo gektirilebilir.

D) Pozadegistirilebilir.

Y aldiz tertibatli bir tipo baski makinesinde hangisi ayarlanamaz?
A) Forsa

B) Poza

C) Baski sires

D) Klisesicaklig

Goruntinun malzemeye transferi igin gerekli olan glice ne ad verilir?
A) Poza

B) Forsa

C) Klisedthg

D) Kilisesicaklig
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7.

10.

11.

12.

Alt baski tablasini her noktadan hareket ettirebilen sisteme ne ad verilir?
A) Bolgesel forsa

B) Poza

C) Genel forsa

D) Kliseathg:

Forsanin fazla oldugu nereden anlasilir?
A) Forsaizinin derin olmasindan

B) Forsaizinin hi¢ olmamasindan

C) Goruntinun silik cikmasindan

D) Kilisenin gok sicak olmasindan

Forsanin az oldugu nereden anlasilir?
A)  Forsaizinin derin olmasindan
B) Forsaizinin hi¢ olmamasindan
C) Goruntinin sismesinden

D) Klisenin ¢ok sicak olmasindan

Alt baski tablasini dort kdsesinden hareket ettirebilen sisteme ne denir?
A) Genel forsa

B) Poza

C) Bolgese forsa

D) Klisedthg

Bir taraf1 silik diger taraf1 sisik ¢ikan gorunttyl dizetmek icin ne yapilir?
A) Sisik olan kissmdan forsa verilir.

B) Genel forsadan ve silik olan kissmdan bolgesel forsa verilir.

C) Genel forsavesilik olan kissmdaki bolgesel forsa azaltilir.

D) Genel forsaazaltilip silik olan kissmdan bolgesel forsa verilir.

Basilan seklin kenarlarimin keskin olmamasi neden kaynaklanabilir?
A) Fazlaforsadan

B) Klisenin asirt sicakligindan

C) Baski suresinin uzunlugundan

D) Hepsinden kaynaklanabilir.
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13. Basilan seklin malzemeye tam olarak transfer olmamasi neden kaynaklanabilir?
A) Azforsadan
B)  Klisenin soguk olmasindan
C)  Baski stresinin kisaligindan
D)  Hepsinden kaynaklanabilir.

14. Yadizin malzeme Uzerinde parlamamasi neden kaynaklanabilir?
A) Cok forsadan
B) Klisenin ¢ok sicak olmasindan
C) Baski suresinin kisaligindan
D) Hepsinden kaynaklanabilir.

15. Malzeme Uzerindeki forsaizinin her noktada esit citkmayisimn sebebi ne olabilir?
A) Bodlgesel forsamin yanlis ayarlanmast
B) Genel forsanin yanlis ayarlanmasi
C) Klisenin soguk olmasi
D) Klisenin asir sicak olmast

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.
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KONTROL LISTESI

Ogrenme faadliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

» Kliseyi makineye taktiniz mi?

» Poza hazirladiniz mi?

» Makineye folyo bobinini taktimz mi?

» Makineyi 1sitip baski sliresini ayarladimz mi?
» Genel forsay1 ayarladimz mi?

» Bolgesel forsay: ayarladiniz mi?

» Tum baskilar: yaptinmiz mi?

» Kalite kontrol U yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tdm islemleri basarylatamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

1 Cilt bezinden A5 ebadinda hazirlanmis sert kapagin 6n yuzine her kenarindan 1cm
kalacak sekilde cerceve basiniz.

2. Bristol kartona hazirlanmis kartvizit Uzerine varak yaldizdan logo basinz.
3. 10 x 10 kesilmis asetat Gzerine sus kliseleriyle varak yaldiz basiniz.

Modulle kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda ol ¢iiniiz.

Degerlendirme olcutleri Evet Hayir

Kliseyi makineye taktimz m?

Poza hazirladimz mi?

Makineye folyo bobinini taktiniz nu?
Makineyi 1sitip baski sliresini ayarladimz mi?
Genel forsay: ayarladiniz mi?

Bdlgesel forsay: ayarladiniz nu?

TUm baskilar: yaptimz nu?

Kalite kontrol i yaptimz mi?

V|V|V|V|V|V|V|V

DEGERLENDIRME
Modil degerlendirmeniz sonucunda “Hayir” 1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.

TUm islemleri basariyla tamamladiysaniz modull basardinmiz. Tebrikler. Baska bir modile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI- 1

1 D
2 C
3 D
4 A
5 B
6 C
7 C
8 A
9 A
10 D
11 C
12 C
13 C
14 D
OGRENME FAALIYETI- 2
1 D
2 D
3 C
4 B
5 A
6 D
7 D
8 D
9 B
10 A
11 C




OGRENME FAALIYETI-3

10
11
12
13

14
15
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KAYNAKCA

vV V V V V V V VYV V V V VYV V V V

http://www.bluestwins.com/
http://www.dmsdies.com/

http://www.ikela.com/

http://www.hotstamping.com
http://www.pouchmart.com/store
http://americanprinter.com
http://www.marylock.com

http://www.pl asticimpressions.convsilicone.html
http://www.hotstampsupply.com
http://www.stampritemachine.com/hot_stamping.htm
http://www.diestampco.com/siliconerubberdies.htm
http://www.thomasnet.com/products/dies-hot-stamping
http://www.textureame.com/magnesium.html
http://www.infinityfoils.com/metallics.cfm

TAS, Ates. Yayimlanmams Ders Notlari
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