T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGITIM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESI PROJESI)

MATBAA ALANI

TRIKROMI TIFDRUK BASK

ANKARA 2008



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 alan ve 192 dala ait cergeve ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 242

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Oper atér (gl
MODUL UN ADI Trigromi Tifdruk Baski

MODULUN TANIMI

Tifdruk baski ileilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigi
O0grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Trigromi Tifdruk bask: yapmak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda trikromi Tifdruk baski ayarlarim
teknigine uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

MODULUN AMACI | Amadar

1. Teknigine uygun olarak baski makinesini trikromiye gore
baskiya al abilecektir.

2. Teknigine uygun olarak trikromi bask: ayarlarin
yapabilecektir.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.

Donanmim: Tifdruk baski makinesi, mirekkep Unitesi, kalip
silindiri, siyirici rakle, mirekkepler ve solventler, fortkap ve

DONANIMLARI
kronometre
Bu modul igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra g¢oktan
secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi  kendinizi
OLGMEVE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME | Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali

sinavla, kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,
Bu modul trikromi Tifdruk baski ayarlarimn uygulamali olarak anlatildigi 6gretim
materyalidir.

Trigromi baski matbaacilikta kullanilan temel basim islerinden biridir.

Turkiye' de kullamlan tifdruk makineleri bobinden bobine baski yaptigi icin genelde
cok renkli baski yapilmaktadir. Trigromi baskida dort renkli baski oldugu igin bu
makinelerde her zaman rahatlikla baski yapilabilir.

Bu modult tamamladigimz zaman sizler, trikromi renk olusumunu anlayacak,
trikromi baski icin gerekli ayarlar yapabileceksiniz.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, trikromi bir isin baskisin
tifdruk makinelerinde yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar
diliyoruz.






OGRENME FAALIYETI-1

( amac )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak makineyi trikromi
baskiya alabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

»  Tifdruk fabrikalarim ziyaret ederek makinenin trikromi baskiya nasil alindigim
inceleyiniz.

> Topladigimz bilgileri arkadagslarimzla paylasinz.

1. MAKINEYI TRIKROMI BASKIYA
ALMAK

1.1. Trigromi Baskida Renk Olusumu

Trigromi baski kelime manast bakimindan Gg renkli baski demektir. Yani trikromi
baski ¢ikarmali renk karisim sisteminde olan cyan, magenta ve sari renklerin basimina
dayanir.

Sekil 1. 1: Cikar mali renk karisim sistemi (Cyan, M agenta ve Sari)

Teorik olarak bu U¢ rengin tramli olarak basimindan istenilen her renkteki orijinal
baskida elde edilir. Fakat uygulamada ise kullanilan bu ¢ renge ait murekkepler istenileni
vermedigi icin arti bir renk olan siyah renk de baskiya ilave edilir. Bu sekilde ancak
orijinalin aynisi basilabilmektedir.



e

Sekil 1. 2: Dort renkli bask: (C:Cyan, M:Magenta,Y: Sar1, K:Siyah)

Bu dogrultuda trikromi baski denilince adinda dort renkli bask: yani cyan, magenta,
sar1 ve siyah renkten olusan baski akla gelmelidir.

1.2. Trigromi Baskida Tram

Trigromi  baskimin olusmasi i¢in tram kullamlir. Tramlar orijinaldeki koyuluk
farklarim koyuluklarin oranina gore buytkl G ve kuigukl i nokta zeminlerine donusturirler. Bu
sekilde baskida tek murekkep ile degisik ton kademelerinin kdgida yansitiimas: saglanms
olur.
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Sekil 1. 3: Tifdruk tramlama



1.2.1. Tram Acilari

Trigromi baskida her rengin tram acilar birbirinden farklidir. Bu farklilik bize baskida
degisik renk tonlarinin elde edilmesini saglar. Aynm zamanda renklerin tram agilarimin farkl
olmasit more (desenlenme) olayinin meydana gelmesini engeller.

Tifdruk baskida genelde sar1 ve siyah renk 45 derecede normal hiicre yapisinda, cyan
30 derecede sikistirilmus hiicre yapisinda ve magenta 60 derecede uzatilmig hiicre yapisinda
tramlamir. Bu degerler birkag derece olarak degisebilir.

Sekil 1. 4: Tram acilar: ( 30° sikistirilmig, 60° uzatilmis, 45° normal hiicre yapisinda)

1.2.2. Tram Sikhgi

Bir cm’'lik bir cizgi Uzerindeki tram (nokta) sayisina tram sikligi denilmektedir.
Tifdruk baskida en ¢ok tercih edilen tram sikliklar: 48, 54, 60, 70 ve 80'lik tramlardir. 48 ve
54’10k tram sikliklart genellikle mirekkep emiciligi fazla olan malzemelerde drnegin kégit
gibi Urdnlerde kullanidmaktadir. 60, 70, 80'lik tram sikliklari ise emiciligi az olan
malzemelerde OPP-PVC ve ambalgy malzemelerinde kullaniimaktadir. Tram sekli ise bal

petegi (baklava sekli) gorinumindedir.



1.3. Trigromi Baski M urekkepleri

Trigromi baskida yani dort renkli baskida cyan, magenta, sari ve siyah renkte
murekkepler kullaniir. Trigromi baski mirekkeplerinin transparan ozellikte olmasi istenir.
Y ani basildiklarinda orttict 6zellikte olmamalidirlar.

Baski esnasinda her renge ait viskoziteyi korumaya dikkat edilmeli ve buna bagli
olarak uygun solvent ilave edilmelidir. Mirekkep Uretici firmalarin serilerine bagli olarak
uygun yarcimcr maddel eri baskidailave edilebilir.

1.4. Makineyi Baskiya Almak

Daha 6nce kal1p bdlimunde hazirlanms trikromi silindirler yani cyan, magenta sar1 ve
siyah renk silindirler Unitelerine takilirlar. Tabi burada 1 numarali silindir 1. Gniteye,
digerleri de kendilerine verilmis numara sirasina gore takilirlar.

Mrekkep tanklarina her Uniteye uygun renkte mirekkepler aktarilir. MUrekkeplerin
viskoziteleri renklerine gore ayarlanir. Eger makine otomatik viskozite kontroll ise ilk
seferinde elle sonra makineye otomatik veri girisiyle yapilir.

Siyirici rakleler ideal temas acilaryla kalip silindirlerine temas ettirilir. Ayni zamanda
ided siyirici rakle basinci da verilir.



CUYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

» Trigromi kalip silindirlerini depodan getiriniz.

» Her rengi ayr1 ayr aliniz.
» Buislemi dikkatlice yapinmz.

> Dikkatlice takiniz.

» Mirekkebi tanka bosaltiniz.

» Diger renkler icinde bunun
yapildigint hatirlayiniz.




» Miurekkebin viskozitesini ayarlayimz.

» Buislemindiger Ggrenkicin de
yapildigint unutmayinz.

> Ideal rakle temas agisim vermeyi
unutmayinmz.

> Ideal rakle basincini ayarlayimz.

» Diger renkler icinde bunun
yapildigint hatirlayiniz.




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Cikarmal1 renk karisim sistemi renkleri nelerdir?
A)  Yesil, cyan vesan

B) Lacivert, sari vecyan

C) Cyan, magentave sar

D) Kahverengi, magentave cyan

Trigromi yani dort renkli baskida cyan, magenta ve sar1 renklere arti olarak hangi renk
basilir?

A)  Kahverengi
B) Siyah
C) VYessil

D) Turuncu

Tifdruk tramlamada trikromi renklere gére genelde hangi acilarda tram kullanilir?
A)  45° 30° 60°

B) 95°65° 8°

C) 80°55° 15°

D) 10°, 28°, 65°



DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulart dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Dogru

Yanhs

1. Trigromi baski denilince adlinda dért renkli baski yani
cyan, magenta, sar1 ve siyah renkten olusan baski akla
gelmelidir.

2. Renklerin tram agilarinin farkli olmasi more (desenlenme)
olayimn meydana gelmesini saglar.

3. 48ve54'luk tram sikliklar: genellikle mirekkep emiciligi
fazla olan kagit gibi malzemelerde kullamlir.

4. Eger makine otomatik viskozite kontrollU iseilk seferinde
elle sonra makineye otomatik veri girisiyle yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

=

. Trigromi kalip silindirlerini depodan getirdiniz mi?

2. Kapsilindirlerini taktimz nm?

3. Miurekkebi tanka bosalttimz mi?

4. Murekkebin viskozitesini ayarladimz mi?

5. Siyiric rakleyi taktimz mi?

6. ideal rakle basincini ayarladimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’i isaretlediginiz ve yapamadigimz

islemleri tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

11




OGRENME FAALIYETI-2

C AMAGC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak trikromi baski
ayarlarim yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarinda trikromi  baski ayarlarimn nasil  yapildigim  arastiriniz.
Topladigimz bilgileri arkadagslarimzla paylasiniz.

2. TRIKROMI BASK| AYARLARI

Trigromi  baski ayarlart icin yapilanlar ¢ok renkli baski ayarlarindakilere
benzemektedir.

2.1. Gergi Kontrol (Tansiyon) Ayari

Trigromi baskida diger baskilarda oldugu gibi ince malzemelerde (PE, PP, OPP)
dustik tansiyon, kalin malzemeler icin (kagit) yuksek tansiyon girilebilir.

Sekil 2. 1: Gerginlik ayr gt')ster&si

Malzemenin giristeki ¢ozlcu ve cikistaki sarict arasindaki tansiyon ayart (gergi
kontroll) baski aninda saglanmalidir. Gerginlik ayarinin ideal degerinin bulunmasi,
makineyi kullanan operattriin tecriibesine de bagli ol maktadir.

12



2.2. FifeKontrol Ayari

Malzemenin baski esnasinda her zaman dizgin bir sekilde akmasi icin yapilan
ayarcir. Makinenin giris kismunda bulunan bu ayarda, malzemenin kenarina ayarlanan bir
sensdr sayesinde malzeme saga sola kaymadan diizgiin bir sekilde baski Unitelerine gitmesi

saglanir.

Fife kontrol bir marka olarak piyasaya yerlesmistir. Her cesit baskida bu ayar
mekanizmasi kullanilabilir.

Eger son derece dizgun sarilmis bir malzeme kullamliyorsa fife kontrol ayar
kullanilmadan baski yapilabilir.

SENSOR

— T

" Sekil 2.3; Basda fife kontrol
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Sekil 2.4: Fife kontrol ayar gosterges

2.3. Forsa Ayarn

Trigromi baskida forsa ayart malzemenin cins ve kalinligina gore yapilmaktadir.
Buna bagli olarak makine Uzerindeki gbstergeden basing degeri bar (basing birimi) olarak
ayarlanir. Her renk Unitede basing ayar1 baski esnasinda girilir.

Baski esnasinda forsa ayari icin dusik basing verilmeye calisilir. Bu sekilde
malzemenin deformasyonu engellenmis olur. K&git, aliminyum gibi malzemelerde 2-3 bar
arasi, film malzemelerde 1-2 bar arasi basing verilebilir. Eger ESA ( elektrostatik yardim )
sistemi kullaniliyorsa 1 bar basincla baski yapilabilir.

Sekil 2.5: Forsa basing ayar gostergeleri

14



2.4. Pozisyon Ayari

Trigromi  baskidaki pozisyon ayar1 ¢ok renkli baskilardaki pozisyon ayarina
benzemektedir. Oncelikle dairesel kroslarin malzeme (izerinde her renge gére oturtulmasi
saglamr. Daha sonra fotosel kafa krodarin (kamalarin) ortasina ayarlanarak otomatik
kontrole gegilir. Bu sekilde makine baski esnasinda olusan kaymalari otomatik olarak
gidererek baskinin her renkte oturmasim saglar.

Sekil 2. 6: Baskida dairesel krodar

Sekil 2. 7: Fotosel ayari

15



( UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Basilacak malzemeyi makineye takimz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.

> Yeni malzemenin ucunu bir 6nceki malzemeye
ekleyiniz.

» Kaip silindiri ¢capimn makineye
girildikten sonra malzemenin
sardirildigim unutmayinz.

16



» Tansiyon ayarim yapimz.

» Buislemin malzemecinsi ve
kalinligina gore degisebilecegini
unutmayimz.

» Gerekiyorsafife kontrol ayarin yapinz.

» Baski aninda uygun rakle basincin
vermeyi unutmayinz.

> Ideal basing degerini vermeye dikkat
ediniz.

17




» Krodlari renklere gore oturtunuz.

» Gerekirse diger renklerde de bu
ayari yapiniz.

> Fotoseli ayarlayiniz.

» Bu ayarlarin detaylarinin daha
onceki moduillerde anlatil digim
hatirlayiniz.

» Makinenin, ayar yapilirken yavas,
normal baskiya gegildiginde ise daha
hizl1 olacagint unutmayiniz.

18




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldurunuz.
Trigromi baski ayarlar1 gok renkli baski ayarlarina..............
Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

Malzemenin baski esnasinda her zaman diizgin bir sekilde akmasini hangi ayar
saglar?

A)  Muirekkep ayari

B) Fifekontrol ayar

C) Pozisyon ayar

D) ForsaAyari

K&git, aliminyum gibi malzemelerde ne kadar bar forsa basinci verilir?
A) 68

B) 20-26
C) 10-15
D) 23

Baski esnasinda niye dusiik forsa basinci verilmeye galisilir?
A)  Kroslarin oturmasina

B) Viskozitenin korunmasina

C) Mazemenin deformasyon olmamasina

D)  Kurumamn gergeklesmesine

19



DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulart dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Dogru

Yanls

1. Fifekontrol ayarinda, malzemenin kenarina ayarlanan bir
sensor sayesinde mal zeme saga sola kaymadan diizgln bir
sekilde baski Unitelerine gitmesi saglanir.

2. Eger ESA ( elektrostatik yardim ) sistemi kullaniliyorsa 5
bar basincla bask: yapilabilir.

3. Trigromi baskida pozisyon ayarinda otomatik fotosel
kontrol kullamlmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1.Basilacak malzemeyi makineye taktimz mi?

2.Y eni malzemenin ucunu bir énceki malzemeye eklediniz mi?

3.Tansiyon ayarim yaptimz m?

4.Gerekiyorsafife kontrol ayarini yaptimz mi?

5.Forsa basing ayarinm yaptimz mi?

6.Krodar renklere gbre oturttunuz mu?

7.Fotoseli ayarladiniz mi?

8.Uygun hizda makineyi ¢alistirdimz m?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’i isaretlediginiz ve yapamadiginiz

islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

21




MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

Trigromi kalip silindirlerini depodan getirdiniz mi?

Kap silindirlerini taktiniz mi?

M Urekkebi tanka bosalttimz nm?

M Urekkebin viskozitesini ayarladimz mi?

Siyirici rakleyi taktimz mi?

Ideal rakle basincim ayarladimz mi?

Basilacak malzemeyi makineye taktiniz mi?

XN O~ WM P

Y eni malzemenin ucunu bir dnceki mal zemeye eklediniz
mi?

9. Tansiyon ayarin: yaptimz mi?

10. Gerekiyorsa fife kontrol ayarint yaptiniz mi?

11. Forsa basing ayarini yaptimz mi?

12. Krodlar1 renklere gore oturttunuz mu?

13. Fotoseli ayarladimz mi?

14. Uygun hizda makineyi ¢aligtirdimz mm?

DEGERLENDIRME

Y ukaridaki sorulara cevaplarimz olumsuz ise ilgili bilgi konularim ve uygulamalar

tekrarlayiniz. Cevaplarimz olumlu ise bir sonraki module gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

1. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

1
2
3

pdivsile)

1.FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI
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2.FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

Benzer
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2. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi
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