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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

o Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269
sayili Karar ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda kademeli olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192
dala ait cerceve Ogretim programlarinda amaglanan mesleki
yeterlikleri  kazandirmaya  yoOnelik — gelistirilmis  Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridr).

° Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel
Ogrenmeye rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak
hazirlanmis, denenmek ve gelistiriimek tzere Medeki ve Teknik
Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya bagslanmustir.

° Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan
yeterligi  kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda
gelistirilebilir ve yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili
birime bildirilir.

° Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine

mesleki yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet
Uzerinden ulasilabilirler.

° Basilmig moddller, egitim kurumlarinda oOgrencilere Ucretsiz
olarak dagtilir.

° Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve (cret
karsiliginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM023

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODUL UN ADI Tipo Baskida Sicak Yaldiz Baski

MODULUN TANIMI

Yadiz baski ileilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIK Tipo baski makinelerinde sicak yaldiz baskisi yapmak
Genedl Amag
Ogrenci, uygun ortam saglanchginda tipo baski makinelerinde
orijinale uygun sicak yaldiz baskilar yapabil ecektir.
Amaclar
MODULUN AMACI

1. Orijinale uygun sicak yaldiz kalibr hazirlayabilecektir.

2. Yaldiztertibatim isi basacag: yere gore teknigine uygun
olarak ayarlayabilecektir.

3. Baski yapacag: materyale gore forsa ayar: yapabilecektir.

4. Sicak yaldiz baski sonrasi, gerekli makine ayarlarin
yapabilecektir.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Y adiz tertibatl tipo baski makinesi, baskiya uygun yaldiz

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorulan: ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz. Ogretmen,
modll sonunda size dlgme araci (uygulama, Ssoru-cevap)
uygulayarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Matbaada kullanilan baski sistemlerinin birbirinden farkl1 6zellikleri, farkli ¢alisma ve
uygulama alanlar1 oldugu gibi, farkli materyaller Gizerine baski gergeklestirme ve g¢esitli tirde
baski yapabilme 6zellikleri de vardr.

Gunimizde tipo baski sistemi, norma tire ve trikromi isleri basmakta
kullamiimamakta kesim, piliygj, perforgj, kirnm, gofre, numaratdr baskisi ve sicak yaldiz
baski gibi islerde kullamimaktadir. Sicak yaldiz baski diger hichbir baski sistemiyle
gerceklestirilemez. Bu nedenle giinimuzde hala tipo baski makinelerine kiguk eklemeler
yapilarak sicak yaldiz baski gerceklestirilir.

Bu modulde tipo baskida sicak yaldiz baskimn nasil yapildigini, hangi amagla
yapildigini, hangi materyaller Gzerine yapildigini, yaldiz gesitlerini, sicak yaldiz baski yapma
asamalarini ve baskida dikkat edilecek noktalar: bulacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( avwac )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda orijinale uygun sicak yaldiz kalib
hazirlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

»  Cevrenizdeki matbaalart dolasarak tipoda yaldiz baski kalibimn yapilis
asamalarini gozlemleyiniz.

Sinifta, atdlyede arkadaslarinizla payl aginiz.

1. TIPODA SICAK YALDIZ KALIBI
HAZIRLAMA

Tipo baskida sicak yaldiz baskisi yapmak oldukc¢a detayli calismalar gerektiren bir
baski ¢esididir. Varak yaldizla herhangi bir materyal Uzerine baski yapmak diger baski
sistemleriyle mimkiin degildir. Bu agidan yaldiz baski icin tipo bask: sistemi 6nem arz eder.
Tipoda yaldiz baski kalibi hazirlamadan dnce yaldiz baskimin uygulama alanlarin ve yaldiz
gesitlerini 6grenmek gerekir.

1.1. Yaldiz Baski Uygulama Alanlari
Tipoda yaldiz baskinin uygulama alam cok genistir. Ozellikle kagit Gizerine yapilan
gerceve baskilarda, kagit ambalgjlarin Uizerinde, karton dosyalarin tizerinde gokga kullanilir.

Sicak yaldiz, baskiy1 gorsel acidan daha cekici ve dekoratif hale getirmek ayrica baskiya
deger kazandirmak amaciyla yapilir.

1.2. Yaldiz Cesitleri ve Transferi
Su anda Ulkemizde kullanilan dort ¢esit yaldiz vardir. Bunlar:
1.2.1. Pigment Yaldizlar
Malzeme Uzerine kodlama ya da dekoratif amacla 1s1 kullanarak transfer edilebilen,

parlak ya da mat tek rengin doygun sekilde goruldigl yadizlardir. Bu yadizlar ahsap,
plastik, deri, kagit, karton, cam ve her tirlt kumas Gzerinde kullanilabilir



Sekil 1.1: Pigment yaldiz

1.2.2. Metalik Yaldizlar

Malzeme Uzerine dekoratif amagla 1st kullanilarak transfer edilebilen, fonksiyonel
yaldizlardir. Bu yaldizlar ahsap, plastik, deri, kagit, karton, cam ve her turlii kumas Uzerinde
kullanilabilir.

Sekil 1.2: Metal yaldiz
1.2.3. Desenli Yaldizlar
Ist kullanarak malzeme Uzerine transfer edilebilen ¢ok renkli dekoratif yaldizlardir.

Uriiniin goriintiisiini estetik bicimde degistirir, dikkat cekicidir ve Griniin degerine deger
katar. Bu yaldizlar 6zellikle kagit malzeme Uzerinde kullanilir.



Sekil 1.3: Desenli yaldiz

1.2.4. Hologram Yaldizlar

Malzeme Uzerine glvenlik ya da dekoratif amacli 1s1 kullanilarak transfer edilebilen

yaldizlardir. Tekstil, deri, plastik, kagit gibi farkli Urinlerin Gzerine kullanilan, dis etkilere
dayanikli ve glivenli yaldizlardir.

Sekil 1.4: Hologram yaldiz

1.3. Sicak Yaldiz Kalib1 Hazirlama

Tipo baskida kalip hazirlama islemi, tipo baskinin diger baski sekillerinde oldugu gibi

hazirlanir. Yani ¢ok fazla degisiklik yoktur. Tipo baskida yaldiz kalibi su asamalar
gerceklestirilerek hazirlanr:

> Kaip hazirlamak icin gerekli olan cember, vizo, klise ve bos malzemeler

cemberin hazirlanacagi diz bir satih yamna, kalibi hazirlarken kolay
ulasilabilecek bir yere getirilir



Sekil 1.5: Yaldiz baski kalibr hazir lanir ken kullanilan malzemeler

> DUz satih kirden ve tozdan temizlenir ve ¢ember satha diizgiin bir sekilde
yerlestirilir.

Sekil 1.6: Cember

> Klisenin g¢ember Uzerinde nereye vyerlestirilecegi hesaplandiktan sonra,
rezistand1 parca klisenin altina gelecek sekilde ayarlanir.



Sekil 1.8: 1sitica kablolar

> Cemberde bos kalan yerler bog malzemeler ile doldurulur.

Sekil 1.9: Bos malzemeler



»  Vizolar poza ve makasa gelecek sekilde yerlestirilerek sikilir ve rezistand:
parca sabitlenir.

Sekil 1.10: Vizolar ve sabitlemeislemi

> Rezistansl1 parca Uzerine plaka monte edilir.

Sekil 1.1:Iakan1n montaji

> Klisenin biyukligu kadar 1stya dayanikli bant kesilir.



Sekil 1.12: |stya dayanikli bant

> Klise 1siya dayanikli bant ile plaka Gizerine sabitlenir ve kontrol edilir.

Sekil 1.13: Kliseyi bant ile sabitleme



1.4. Sicak Yaldiz Kaliplarinin Diger Tipo Kaliplarindan Farklari

Sicak yaldiz kaliplarin diger tipo kaliplarindan en énemli farki, baskiyr gergeklestiren
klisenin atinda rezistansl1 parcanin olmasi ve bu rezistansl1 parcanin ortaya ¢ikardigi 1sidir.
Bu 15t metal kliseye aktarilir ve kliseyi sicak bir yapiya kavusturur. Bu 1s1 sayesinde klise
Uzerinden gegen yaldiz, kagit Uzerine transfer olur.

Yaldiz baskida kullanilan klise tipo baski diger baskilarinda kullanmlan kliseden yap:
olarak farksizdir. Yaldiz baskida kullamlan klisenin tek fark: sicak olmasidir. Bir diger farki
da yaldiz baski kaliplarinda kullanilan plakadir. Bu plaka rezistandi parca Uzerinde yer air
ve klise bu plaka tizerine sabitlenir. Sabitleme islemi icin kullanilan ¢ift tarafli bant da 1siya
dayanikli olmalichr. Yaldiz baskimin kalibinin diger 6zellikleri ve kalibi olustururken
kullanilan malzemeler, diger tipo baski kaliplariyla ayndir.
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UYGULAMA FAALIYETI

C

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Yadiz baskiya kalip hazirlamada size
gerekli olacak malzemeleri, kalip
hazirlarken kolayca ulasabileceginiz bir
yere getiriniz.

» Klisenin cemberde nereye gelecegini
hesaplayarak, rezistand parcay: kliseye
uygun yere alimz.

» Kolunuzun ulasabilecegi bir mesafede
olmasina 6zen gosteriniz.

» Masayuzeyinin diiz ve purizsiiz
olmasina dikkat ediniz.

» Tercihen mermer ya daylzeyli masa
kullaniniz.

» Klisenin yerini hesaplarken yaldiz
tertibatinin konumuna dikkat ediniz.

» lsiticilar yerlestirirken klisenin boyutunu
g6z 6nlne aliniz.

» Bos malzemeile doldururken vizonun

11



» Rezistangl1 pargamn konumuna gore
1siticilar yerlestiriniz.

» Cemberde bos kalan yerleri bos
malzemeler ile doldurunuz.

» Vizolar yardim ile rezistansli parcay:
sabitleyiniz.

konumlandirilacag: yerleri dikkate alimz.

» Vizoile sabiteme islemi yaparken
cember icindeki malzemelerin
sismemesine dikkat ediniz.

» Montg sirasinda kenar vidaarinin yeterli
derecede sikilmis olugundan emin
olunuz.

» lsiya dayanikli bandin kliseden biiyik
olmamasina dikkat ediniz.

» Kliseyi sabitlerken klisenin diz bir
sekilde yapistirilmasini saglayiniz.
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» Klise kadar 1siya dayanikli bant kesiniz.

» Kliseyi 1stya dayanikli bant ile plaka
Uzerine sabitleyiniz.

13



( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular igin dogru olan sikki isaretleyiniz.

1 Hangisi tipoda yaldiz baski uygulama alanlarindan degildir?
A) Ka&git Uzerine yapilan gergeve baskilar
B) Ambalg lzerine yapilan baskilar
C) Porselen Uizerine yapilan baskilar
D) Dosya lzerine yapilan baskilar

2. Hangisi yaldiz ¢esitlerindendir?
A) Tozyaddz
B) Vaakyaddz
C) Sicakyadiz
D) Metad yadiz

3. Ozellikle kagit tizerinde sikga kullanmlan yaldiz hangisidir?
A) Pigment yaldiz
B) Desenli yaldiz
C) Metd yadiz
D) Hologramyaldiz

4. Guvenlik saglamak i¢in de kullanmilan yaldiz ¢esidi hangisidir?
A) Metal yadiz
B) Pigment yaldiz
C) Hologram yaldiz
D) Desenli yadiz

5. Hangisi tipoda sicak yaldiz kalibr hazirlarken yapilan ilk islemdir?
A) Kalip hazirlamak icin gerekli olan malzemeler kalibi hazirlarken kolay
ulasilabilecek bir yere getirmek
B) Klisenin byUkltgl kadar 1siya dayanikli bant kesmek
C) Kilisenin konumunagore isitici kablolar yerine yerlestirmek
D) Rezistand parca Uzerine plaka monte etmek

14



Asagidaki bosluklary doldurunuz.

B, e e yaldiz cesitleridir.

7. Hologram yaldizlarin kullamm adanlan
...................................................... dhr.

8. Isiya dayanikli bant Kliseyi .................. ya yapistirmayayarar.

9. REZISIANS T PAIGA ... . e ettt e yarar.

Asagidaki cimleler igin, cimledogruise (D )'yi yanhsise (Y )'yi isaretleyiniz.

10.  Klisenin konumuna gore istici kablolar yerine | 298U Yanhs

yerlestirilir.

11. Desenli yaldizlar, 1s1 kullanarak malzeme Uzerine
transfer edilebilen cok renkli dekoratif yaldizlardir.
Uriiniin gorunttsiini estetik bigcimde degistirir, dikkat
cekicidir.

12. Sicak yaldiz kaiplarin diger tipo kaiplarindan en
Oonemli farki, baskiyr gergeklestiren klisenin atinda
rezistand1 par¢gamin olmast ve bu rezistandi pargamn
ortaya gikarcigi isidir.

13.  Kliseyapistirici ile plaka Uzerine sabitlenir.

14. Sicek yaldiz ile baski her tlrli baski sistemiyle
yapilabilir.

15



PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l gliniiz.

Perfor mans Deger lendirme Evet Hayir

1.Yaldiz gesitlerinin neler oldugunu 6grendiniz mi?

2.Pigment yaldizlarin 6zelliklerini 6grendiniz mi?

3.Metal yaldizlarin 6zelliklerini 6grendinizmi ?

4.Desenli yaldizlarin 6zelliklerini 6grendiniz mi?

5.Hologram yaldizlarin 6zelliklerini 6grendiniz mi?

6.Sicak yaldiz hazirlarken diiz sathi kirden ve tozdan
temizleyip, gemberi satha diizgtin bir sekilde yerlestirdiniz
mi?

7.Klisenin cember Uzerinde nereye yerlestirilecegi
hesaplandiktan sonra, rezistansli parcay: klisenin atina
gelecek sekilde ayarladiniz ni?

8.Klisenin konumuna gore 1sitici kablolar1 yerine yerlestirdiniz
mi?

9.Cemberde bos kalan yerleri bog malzemeler ile doldurdunuz
mu?

10.Rezistansl1 parcay: sabitlediniz mi?

11.Rezistansl1 par¢a Uzerine plakayr monte etiniz mi?

12.Klisenin buyUklUgu kadar 1stya dayanikli bant kestiniz mi?

13.Kliseyi 1siya dayanikli bant ile plaka Uzerine sabitlediniz mi?

14.Sicak yaldiz kaliplarinin diger tipo kaliplarindan farklarin
anlayabildiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda "Hayir"i isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz. TUm islemleri basariylatamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAGC )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda isi basacag1 yere gore yaldiz tertibatin,
tekni gine uygun olarak ayarlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki matbaalarn dolasarak sicak yaldiz baski tertibatimin  nasil
hazirlandigini, hazirlamrken nelere dikkat edildigini gbzlemleyiniz. Sinifta,
atdlyede arkadaslarinizla paylasiniz.

2.YALDIZ TERTIBATINI AYARLAMAK

2.1. Sicak Yaldiz Unitesindeki Parcalar ve Gorevleri

Sicak yaldiz Unitesinde; rezistansli parca, 1sitict kablolar ve plaka bulunur. Ayrica
yardimci malzeme olarak da1siya dayanikli bant kullanilir.

2.1.1. Rezistansh Parca

Duz bir yizey(plaka) altindaki 1st kanalaridir. Bu kanallar 1simn plaka yuzeyine
yayilmasim saglar. Klise bu plaka lGzerine 1siya dayanikli bant ile yapistirilir ve sabitlenir.
Kliseyi 1sitip, yaldizin k&gida kolay transfer olmasin saglar.

17



2.1.2. |sitica Kablolar

Isiy1 151 termostatindan rezistansli parga tizerine aktarmaya ve diiz metal yiizey (Plaka)
icindeki rezistandar: beslemeye yarar.

Sekil 2.2: 1sitica kablolar

2.1.3. Plaka

Rezistansin Uzerinde yer alan klisenin yapistinldigi diiz metal parcadir. Y apistirma
1s1ya dayanikli cift tarafli bantla yapilir.

Sekil 2.3: Plaka
2.1.4. |stya Dayanikl Bant
Cift yonlt bant Ozelligi gosteren, yuksek sicaklikla dayanikli, yapistiginda kuvvetli

olarak sabitlenen malzemedir. Kalinligi normal ¢ift yonlt bantlara gore biraz fazladir. Bu
bantlarla yapilan sabitlemelerde oynama goril mez.

18



Sekil 2.4: 1aya dayamkh bant
2.1.5. Yaldiz Aparatimin Gorevi

Yaldiz1 belirli araliklarla gekip, bu araliklara bagli olarak baskiy1 gerceklestirip, artik
yaldiz1 bobine saran aparattir. Y a diza baski sirasinda kagidin istif asansortinden gelmesi icin
bir siire gereklidir. Bu siire zarfinda yaldizinda akmay1 durdurmast gerekir. Durdurma islemi
bir mil ile gergeklestirilir. Bu mil makine ana miline baglidir. BOylece masalar kagidi
alirken, mil devreye girer ve yaldiz akisim keser. Boylece baskida kagit yokken yaldizin fire
olmasi engellenir. Makinenin hizi arttiginda yaldizin duraksama sires kisair, daha sik
araliklarlaakmaya baslar.

Is Uzerinde yaldiz yiizeyi artikgca mil Uzerindeki vida bikiilerek, yaldizin daha sik
araiklarla akmasi da saglanabilir.

19



2.2. Rezistans Ayarim Yapmak

Rezistans ayar1 yaldizin cinsine, yapisina, 1st duyarlihiging, kagidin cinsine ve
gramajina gore degiskenlik gosterir. Pigment yaldizlarin yapilar: diger gesitlere gore daha
basit oldugu icin bu yaldizlarda 1s1 daha disik tutulur. Bu tir yaldizlarda 100-110 C 1s1
transfer icin yeterlidir. Metalik yaldizlarin yap: ve igerisindeki maddeler daha yogun oldugu
icin 1simin biraz daha fazla olmasi gerekir. 120-130 C 151 metal yaldizlarin kagida transferi
icin yeterlidir.

Desenli yaldizlarda metal yaldizlarla ayn yapiya sahip oldugu icin aym derecede 1si
verilmesi yeterli olacaktir. Hologram yaldizlar ise yaldiz cgesitler arasinda en karmagsik
yapiya sahip olan cesittir. Bu nedenle rezistans 1sissmin 150 C civarinda olmasi gerekir.
Yadiz baskida 150 C den fazla 1siyla baski yapmak hem kagit ylzeyine hem de yaldizin
yapisina zarar verir. Bu nedenle 150 C den fazla isida baski yapilmasi tavsiye edilmez.

Rezistans ayar: dagitim kutusu Gzerindeki diigme ile yapilir. Ayar bir kere yapildiktan
sonra otomatik olarak hep o sicaklikta tutulur. Rezistanstaki 1s1 dismeye basladiginda
dagitim kutusu devreye girer ve 1siy1 tekrar olmast gerektigi noktaya getirir ve burada tekrar
devreden cikar. BOylece gereginden fazla enerji sarf edilmemis olur.

Sekil 2.6: Dagitim kutusu
2.2.1. Kagit Cinderine Gore Rezistans Ayari

K&git yapisi da rezistans ayari igin onemlidir. Yulzeyi parlak yani yapisinda dolgu
maddesi olan kuse bristol gibi k&gitlara 1si diguk tutulmalidir. Isinin yiksek tutulmas: kagit
ylzeyinde tahribatlara ve yaldizin kagit yapisimin icine girmesine yol acar. Bu daistenmeyen
bir durumdur. Eger k&gt parlak ylzeyli degilse, 1. hamur, karton vs. yaldizin ylzeye daha
iyi tutturulabilmesi igin 1sinin biraz daha yiksek tutulmasi dahaiyi sonug verecektir. Boylece
yaldizin yiizeye dahaiyi yapismasi saglanir.
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Sekil 2.7: Sicakhik ayar digmesi

2.3. Yaldiz Tertibatim Ayarlamak

Yadiz tertibati; dagitim tablosu, rezistandi parga, isitict kablolar, plaka, ¢ekme
aparati, yaldiz cikig Unitesi ve yaldiz sarim Unitesinden olusur. Bitin bu parcaarin
ayarlanmasi ¢ok dikkat, ustalik ve deneyim gerektirir. Bu tnitede kullamma hazir boyuta
getirilmis bobin halindeki yaldizlarin sarildigi; yaldiz hazne aparati, yaldizin diizgiince
baskiya girmesini saglayan; gektirme aparati, yaldizin k&gida transferi igin gerekli 1siy1
saglayan 1sitma tertibati( rezistandi1 parca, 1sitict kablolar), klisenin Gzerine sabitlendigi
plakave artik yaldizlarin sarildigi yaldiz toplama aparati bulunur.

2.3.1. Yaldiz Unitesinin Gor evi

Yaldiz Unitesi yaldizin saglikli bir sekilde kégit Uzerine transfer edilmesini saglayan
Unitedir. Yaldizin kégit Uzerine saglikli bir sekilde aktarilabilmesi yaldiz Unitesinin
ayarlarinin cok iyi yapilmis olmasi ve yaldiz Unitesinin sorunsuz bir sekilde calismas sarttir.

Sekil 2.8: Yaldiz hazne aparati
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2.3.2. Yaldiz Cikis Unitesinin Gorevi

Yadiz cikis Unites, baskidan sonra artik olan yaldizlar1 toplayan Unitedir. Baski
gerceklestikten sonra arta kalan yaldizlar makinenin arka tarafinda yer alan yaldiz toplama
aparatina sarilir. Bu aparat Uzerine sarilan yaldizlar tekrar baskida kullanlamaz ¢lnki yaldiz
serit halinde sicak plaka tizerinden geger ve klisenin oldugu kissmdaki yaldiz kagida aktarilir
fakat diger kismlarda sicak gordigi icin yaplart bozulur. Bir daha kullanilamayacak hale
gelir. Yaldiz ¢ikis aparatina sarilan yaldizlar hurda olarak degerlendirilir.

Sekil 2.9: Yaldiz cikas Unitesi

Yadiz tertibat1 elemanlarint tamdiktan ve gorevierini Ggrendikten sonra yaldiz
tertibatimin nasil ayarlandiginm 6grenelim.

2.4. Miirekkep Unitesini Iptal Etmek

Y aldiz baskiy1 gerceklestirmek icin tipo baski makinesi Uzerindeki mirekkep tnitesini
iptal etmemiz, devreden cikarmamuz gerekir. Bu islem makine Uzerindeki mulrekkep
merdanel erinin sokilmesi ve yerine yaldiz tertibatimn takilmasi seklinde olur.

MUrekkep merdaneleri sokilirken merdanelerin sag ve solundaki vidalar anahtar ya

datornavida yardimiyla gevsetilir. Merdaneler yerlerinden dikkatle ¢ikarilir ve rutubetsiz bir
ortama kaldirilir.
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Sekil 2.10: M dr ekkep Gnitesinin sskimii

»  Yadiz aparat1 Uzerine 6nce yaldiz takilir daha sonra makine Uzerinde kalip
plakasinin alt kismunda yer alan diizenege anahtar tornavida yardimiyla monte
edilir. Baskidan arta kalan yaldizlar1 toplamak icin de makinenin mirekkep
Unitesindeki hazne merdanesinin yerine yaldiz toplama aparat: takilir.

Sekil 2.11: Yaldiz takma Sekil 2.12: Yaldiz apartnm yerinetakma

> Rezistansasitici kablolar yardimiyla enerji verilir.
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Sekil 2.13: Rezistansa enerji verme

> Rezistansa enerji verilirken yaldiz baskinin hangi kégida basilacag: dnemlidir.
Daha onceki konularda da detayli olarak aciklandigi gibi, ylzeyi parlak
kégitlara (kuse, Bristol) daha az;, yuzeyi mat( 1.hamur, mat kuse, karton)
kégitlara dahafazlais verilmelidir.

> Son olarak klise Uzerindeki bant alinarak ve klise silinerek yaldiz tertibat1 ayar
bitirilmis olur.

——

Sekil 2.14: Klisenin silinmesi
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(' UYGULAMAFAALIYETI )

Tipo bast makinesini sicak yaldiz bask: yapmak icin hazir hale getiriniz.

» Miurekkep Unitesini iptal ederek,
mirekkep merdanelerini sokindz.

» Miurekkep merdanelerini sokerken
merdanel erin saga sola carpmamasina,
cizilip darbe almamasina dikkat ediniz.

» Miurekkep merdanelerini rutubetsiz bir
ortamakaldirimz.

» Yadiz hazne aparatina, isin boyutunave
0zelligine uygun yaldiz takimz.

» Yaldiz hazne aparatim kalip plakast

» Miurekkep merdanelerini sokerken
tornavida veya anahtar kullaninz.

Merdand eri sbkmeye baslamadan 6nce
makinenin ¢alismadigindan emin
olunuz.

Merdand eri sbkmeye baslamadan 6nce
mutlakais OnlUgl veyais elbises
giymeye dikkat ediniz.

MUrekkep merdanelerini sokerken
uygun anahtar ya datornavida
kullaniniz.

M Urekkep merdanelerini rutubetsiz
ortama kaldirirken isinizi dnemseyiniz. .

Y aldizi takarken k&gidin cinsi ve
yaldizin 6zelligini mutlaka dikkate
ainmz.

Y aldiz1 hazneye takmadan is boyutunda
kesiniz.
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altina bulunan diizenege takiniz.

» Artik yaldizlarin toplanmast icin artik
yaldiz aparatini mirekkep merdane
diizenegine takiniz.

» Rezistansaisitici kablolar yardimiyla
enerji veriniz.
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» Klisenin Gzerindeki koruyucu bant
aliniz.

» Hazne aparatim diizenege takarken
anahtar ya datornavida kullaninz

» Yadiz hazne aparatim diizenege
yerlestirirken zedelenmemesine dikkat
ediniz.

» Artik yaldiz tertibatinin tam

calistigindan emin olunuz.
L 1 . -
' l q_;t.:’l ' 1’_,. ”

» lsitict kablonun baglantilarin kontrol
ediniz.
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» Kagit cinsine gore enerji veriniz.

» Rezistansa enerji verirken kagit cinsini
dikkate alinmz.

» Bant parcalarimin klise Uzerinde
kalmamasina dikkat ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular igin dogru olan sikk isaretleyiniz.

1 Hangisi rezistand1 pargamn gorevi degildir?
A) Isinin plaka ylzeyine yayilmasim saglamak
B) Kliseyi isitmak
C) Verdigi 131 sayesinde yaldizin kdgida kolay transfer olmasini saglama
D) Isiy11si termostatindan rezistansli parca Uzerine aktarmay: saglamak

2. Hangis sicak yaldiz Unitesinin elemanlarindan degildir?
A) Rezistand parca
B) Isiyadayankli bant
C) lsitict kablolar
D) Plaka

3. Y adiz ayar1 nelere gore degiskenlik gostermez?
A) Yadizin gesidine
B) Yadizin yapsina
C) Kilisenincinsine
D) K&gidincinsine

4, K&git yapisina gore, rezistans ayari hakkinda sdylenenlerden hangisi dogrudur?

A) Ylzeyi parlak yani yapisinda dolgu maddesi olan k&gitlarda 1s1 distk
tutulmaldhr.

B) Yuzeyi parlak yani yapisinda dolgu maddesi olan kagitlarda 1s1 yuksek
tutulmalichir

C) VYizeyi parlak yani yapisinda dolgu maddesi olmayan kagitlarda 1st disik
olmalidir

D) Yuzeyi parlak yani yapisinda dolgu maddesi olmayan k&gitlarda 1s1 yuksek
olmalidir

5. Asagidaki eslesmelerden hangisi yanlistir?

A) Pigmentyaldiziar - 100-110C
B) Metalikyaldizlar - 120-130C
C) Desenliyadizilar - 150C

D) Hologramyaldizlar - 150C
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10.

Asagidaki bosluklary doldurunuz.

....................... yaldizin saglikl1 bir sekilde kagit Uzerine transfer edilmesini

Y aldiz aparatindaki gektirme aparati makinenin hizi arttiginda yal dizin duraksama
SUresini ............... , makinenin hiz1 azaldigindaise ... ..........

Pigment yaldizlarda................. C st transfer icgin yeterlidir.
Hologramyadizlarda................. C s transfer igin yeterlidir.
Asagidaki sorular igin dogru olan sikki isaretleyiniz.

Dogru(D) Yanhs (Y)

11.

Isinin yiksek tutulmast yaldizin kagit Gzerine iyi
yapismamasina heden ol ur.

12.

Y a diz tertibati; dagitim tablosu, rezistansli parca,
1sitict kablolar, plaka, gekme aparati, yaldiz ikis
Unites ve yaldiz sarim Unitesinden olusur.

13.

Y aldiz aparat1 Uzerine 6nce makine Uzerinde kalip
plakasinin alt kisminda yer alan diizenege anahtar
tornavida yardimiyla monte edilir, daha sonra yaldiz
takalir.

14.

Y Uzeyi parlak kagitlara (kuse, bristol) dahafazla,
yuzeyi mat( 1.hamur, mat kuse, karton) kagitlara daha
az st verilmelidir.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l gliniiz.

Perfor mans Deger lendirme

Evet

Hayir

1. Sicak yaldiz Unitesinin parcalart ve gorevierini 6grenebildiniz
mi?

2. Rezistangl1 pargamn gorevini 6grendiniz mi?

3. lsitict kablolarin gorevini 6grendiniz mi?

4. Plakamn gorevini 6grendiniz mi?

5. Istyadayanikli bandin gorevini 6grendiniz mi?

6. Yaldiz aparatinin gorevlerini 6grendiniz mi?

7. Hangi yaldizin hangi sicaklikta basilmas:  gerektigini
Ogrenebildiniz mi?

8. Kagit cing ilerezistans arasindaki iliskiyi 6grenebildiniz mi?

9. Yaldiz ¢ikis Unitesinin gorevini 6grenebildiniz mi?

10.Mirekkep merdaneleri  sokilirken merdanderin sag  ve
solundaki vidalari anahtar ya da tornavida yardimiyla
gevsettiniz mi?

11.Mirekkep merdanelerini yerlerinden dikkatle ¢ikarip, rutubetsiz
bir ortama kaldirdimz mi?

12.Y aldiz aparat Uzerine yaldiz taktimz mi?

13.Yaldiz aparatini kalip plakasinin alt kisminda yer alan diizenege
anahtar tornavida yardimiyla monte ettiniz mi?

14.Mirekkep Unitesindeki hazne merdanesinin yerine yaldiz
toplama aparatimi takabildiniz mi?

15.Rezistansasitici kablolar yardimiyla enerji verdiniz mi?

16.Klise Uzerindeki band: ¢ikardiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda "Hayir'1 isaretleyerek yapamadiginmz iglemleri

tekrar ediniz. Tim islemleri basariylatamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda baski yapacagimiz materyale goére forsa
ayar1 yapabilecektir.

(' ARASTIRMA )

Yadiz baskinin tipo baski makinesi disginda hangi tir makinelerle yapildigin
arastirimz.

3. YALDIZ BASKISI

3.1. Forsa Ayari Yapmak

Forsa genel anlamda kazanlar arasindaki basinca verilen ismdir. Yaldiz baskida ise
yaldizin aktig1 baski plakas: ya da kazam ile klisenin yer adigi kalip plakas: arasindaki
basinca denir. Forsa ayari, tUm baski sistemlerinde ve bu sistemlerde yapilan baski
gesitlerinde oldugu gibi yaldiz baskida da ¢ok onemlidir. Yaldiz baskida forsa ayarin
oldukga hassas yapmak gereklidir. Cunkl forsamin fazla ya da az olmasi yaldizin kagit
Uzerine transferinde bazi sorunlar ortaya cikarir. Ayrica klisenin ve yaldiz yapisinda da
bozulmalara yol acar. Bu nedenle yaldiz baskida forsamin hassas bir sekilde ayarlanmasi
sarttir.

3.1.1. Sicak Yaldiz Baskida For sanin Onemi

Y adiz baskida forsa ayar1 sadece kggidin gramajina bagli degildir. Yadiz gesidinin de
forsa ayarinda buyik dnemi vardir.

Y adiz baskida forsa ayarimin gerektiginden disik olmast durumunda, 1st yeterli olsa

bile yaldizin kdgida transferi tam olarak gergeklesmez. Y adiz ylzeyinde kabarciklar olusur
yadayaldizin kdgida parcal1 aktarim saglamir ki bu, yaldiz baskiyr amacina ulastirmaz.
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Sekil 3.1: Forsa durumu

Forsa ayarinin gereginden fazla olmasi durumunda kégit yuzeyinde bozulmalar, sekil
degisiklikleri ve yipranmalar meydana gelir. Klisenin izi k&git arkasindan c¢ikarak
istenmeyen bir gofre gorinttisi olusturur. Bunun yaninda klisenin ¢cok cabuk bozulmasina ve
Ozelligini kaybetmesine neden olur.

Sekil 3.2: Forsadurumu

Fazla forsanin yaldiz Uzerindeki etkisi ise yaldizin ylzeyinin bozulmas: ve yadizin
kagit yuzeyinin icine girmes seklinde gorilir. Bu da goruntt olarak baskimin amacina
ulasmamast anlamina gelir. Karisik, net olmayan, estetik acidan yetersiz bir baski
olusmasina neden olur.
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Sekil 3.3: Forsadurumu

3.1.2. Forsayr Kontrol Etme

Forsa ayari, makinenin yaldiz tertibat ayar1, k&git ayalar yapildiktan sonra yapilir.
Makine hi¢ baskiya sokulmadan forsa tamamen gevsetilmeli, bosaltilmalidir. Bu durum
baski plakasi ile kalip plakasimin arasimn en agik oldugu, basincin en aza dusUrdldugi
durumdur. Forsa bosaltildiktan sonra makine baskiya sokulur. Y ukarida da agiklandig: gibi
kagichin gramaji ve yaldiz gesidine gore forsa asama asama sikilir. ideal forsa degeri
bulunduktan sonra baskiya gegilir. Baski sirasinda da ara ara forsa kontrol edilmeli ve bir
problem varsatekrar ayar yenilenmelidir.

3.2. Baski Sireci

>  Oncelikle kagit ve baski ayarlar1 yapilir. Uzerine yaldiz basilacak kagit, giris
asansorine yuklenir.
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Sekil 3.4: Kagit yukleme

»  Asansbrdeki dayanma ve yan siper ayarlar: yapilir.

Sekil 3.5: Dayanma ve siper ayarlari

> Emici ve Ufleyici ayarlar yapilir.
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Sekil 3.6: Emici ve Ufleyici ayarlar:

Ké&gidin ebadina gore pozalar ayarlamir. Baskiya gecilmeden once forsa
tamamen bosaltilir. Forsamn bosatilmasimin nedeni, forsa ayarimn makine
calistirildiktan sonra kdgida gore yapilmasidir.

Sekil 3.7: Forsa bosaltimu
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Isin ve kagidin 6zelligine gore daha onceki konularda detaylica anlatilcig
sekilde forsa ayar1 yapilir ve baskiya gecilir. Forsa ayar1 yapilirken kagidin
arkast kontrol edilir, k&git arkasinda kabarti olmasi forsamin fazla olmasi
anlamina gelir. Bu durumda forsanin distrtlmesi sarttir. Aksi halde baski
verimli gerceklestirilemez.

Sekil 3.8: Forsa ayari

Makine baskidayken yaldiz tertibat: kontrol edilir, yaldizin gerginligine bakilir,
gektirme tertibatimn ayarinin ¢alisma sistemi gozden gegirilir.

Sekil 3.9: Gerginlik durumu
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> Cektirme tertibat1 yaldiz baski alamna gore yapilir. Cektirme mekanizmasi
mirekkep aict merdanesinin  donme dlzenegine bir zincir yardimyla
baglanmistir. Bu zincirin ucundaki vida gevsetilerek baskisi yapilacak yaldiz
alamna gore cektirme ayar: yapilir ve baskida kontrol edilir.

Sekf 3.11: Cektirmeayari

"Sekil 3.10: Cektirme tertibats

> Son olarak rezistans ve forsa ayarlar: kontrol edilerek baskiya gegilir.

o -

L]
Lia | _
Sekil 3.12: |1 ayari Sekil 3.13: Forsa ayari kontroli

3.3. Baski Surecini Kontrol Etme

Bltun ayarlarin yapilmasi ve baskiya gecilmesi demek baskinin sorunsuz yiriyecegi
anlamina gelmez. Baski devamli kontrol edilmeli, meydana gelebilecek ayar sorunlari ve
cesitli problemler ortadan kaldirnlmaya calisilmalidir. Ancak boOylece ideal baskiya
ulasilabilir.

Yaldiz ile k&dgidin uyumu yaldiz baskimn en 6nemli, en dikkate alinmasi gereken
noktalarindan biridir. Baski 6nces bu uyumun dikkatlice gdzden gecirilmesi ve basilacak
kagida en uygun yaldizin ya da yaldiza en uygun kagidin segilmesi gerekir. Ornegin birinci
hamur k&gida genellikle pigment yaldizlar basiimalidir. Pigment yaldizlarin hem yapisi bu
ka&gitlara uygundur hem de fiyatlar1 daha ucuzdur.
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Mat ylzeyli kagitlara hologram yaldizla baski yapmak uygun olmaz. Bu yaldizlar
pahalidir. O nedenle yizeyi diizgun k&gitlara baski yapmakta yarar vardir. Eger yaldiz, basilt
bir malzemenin Uzerine basilacaksa ya da yaldiz ¢esidi musteri tarafindan belirlenmisse o
zaman yapilabilecek en iyi sekilde baski yapilmali, eger bir sorun ya da uyumsuzliuk varsa
mUsteriye baskiya girmeden belirtilmeli, gerekiyorsa misteri o k&gida ya da baskiya uyacak
yaldiz konusunda ikna edilmelidir. Eger ikna edilemiyorsa, yapilan baski i¢i muUsteriden
mutlaka onay alinmal1 ve ondan sonra baskiya tam anlamiyla gegilmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Daha onceki uygulama fadiyetinde hazirladigimz makineyi, asagidaki islem
basamaklar: ve 6neriler dogrultusunda ayarlayarak, sicak yaldiz baskiy: gergeklestiriniz.

> Kagidh yiklemeden mutlaka
havalandirimz.

> Uzerine yaldiz basilacak kagid, giris
asansorine yukleyiniz.

> Kagidi makineye yikleme sirasinda
yuklemeyi azar azar yapinz.

» Ayarlan yapmaya baslamadan dnce
mutlakais Onltgl veyais elbises
giymeye dikkat ediniz.

» Yan ve 6n dayanma siperlerini
ayarlarken, k&gidin ebadim goz
Oninde bulundurunuz.

» Y Ukleme asansoriindeki yan ve 6n dayanma
siperlerini ayarlayinmz.

» Emici ve Ufleyici ayarlarinda
k&gidin gramajin dikkate aliniz.

»> Emici ve Ufleyici ayalarint yapiniz.

» Pozaayarim k&gidin ebadina uygun
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yan pozalar: ayarlayiniz.

» Baskisi yapilan k&gittaki duruma gore
forsay: arttiriniz.

> K&gidin baskiya diizgiin girmesini saglayan

» Baskidan 6nce forsay1 tamamen bosaltimz.

» Makineye hareket vererek baskiya sokunuz.

yapinz.

Baskidan 6nce forsanin mutlaka
bosaltilmas: gerektigini hatirlayiniz.

Forsay1 bogaltirken makinenin
calismadhgindan emin olunuz.

Makineye hareket verirken makine
Uzerinde, makinenin ¢alismasin
engelleyecek ya damakine
organlarina zarar verecek cisimlerin
olmamasina 6zen gosteriniz.

Makineyi baskiya soktuktan sonra
On, yan siper ve poza ayrinin
dogrulugunu kontrol ediniz.

Forsa ayar:1 yaparken forsanin yavas
yavas sikilmasi(arttiriimasi)
gerektigini hatirlayinz.

» Kagidin arasinda Kabariklik varsa,
forsanin fazla stkildigin
hatirlayinmz.

» Yaldiz transferinde tam transfer
gerceklesmiyorsa, forsamin az
sikildigint hatirlayinz.

» Baskinin yeterle nitelikte olup
olmadigim poza, forsa, Ufleyici ve
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> Ideal forsamn olusabilmesi icin yaldizin
transfer durumunu ve kagidin arkasin
kontrol ediniz.

» Forsa ayann yapildiktan sonra makineyi
tekrar baskiya sokunuz ve niteligini kontrol
ediniz

» Makine baskidayken yaldiz tertibatim
kontrol ediniz

siper ayarlarinagore
degerlendiriniz. Ya diz tertibatin
kontrol ederken; yaldizin
gerginligine, cektirme miline ve
toplama tertibatina bakiniz.

» Tertibatin saglikli 1s1 verdiginden
emin olunuz.

» Kontroli makineyi durdurmadan,
baski Uzerinden yapiniz.
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» Son olarak forsaayarinm kontrol ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

4.

Asagidaki sorular igin dogru olan sikk isaretleyiniz.

Forsa hangisine bagli olarak yapilmaz?
A) K&gidin gramajina

B) Yadizcgesidine

C) Ké&gidinyapisina

D) K&gidincinsne

Hangis fazlaforsanin bir sonucu degildir?
A) Ka&git ylzeyinin bozulmasi

B) Yadiz transferinin tam gergeklesmemesi
C) Kilisenin ezilip bozulmasi

D) Yaldiz ylzeyinin bozulmas:

Yadiz baskida forsa ayarimn gerektiginden dusik olmasi yaldizda hangi sonucu
dogurmaz?

A) Yadizin kdgidatransferi tam olarak gergeklesmez.
B) Yadizin k&gt icerisine gegmesine neden olur.

C) Yadiz ylzeyinde kabarciklar olusur.

D) Yadizin k&gida parcali aktarimi saglanir.

Y aldiz baskida kégit arkasinda kabart: olmasi neden kaynaklanir?

A) Forsanin fazla olmasindan

B) Forsamin diusik olmasindan

C) Kazan kdgidinin yeterli yikseklikte olmamasindan
D) Pozaarn ayarsizligindan

Basilacak kagida en uygun yaldizin secimi ileilgili belirtilenlerden hangisi yanligtir?

A) 1. Hamur - Hologram yaldiz
B) 1. Hamur - Pigment yaldiz
C) Kuse - Metd yadiz

D) Kromaliks - Desenli yadiz



Asagidaki bosluklari doldurunuz.

6. Kazanlar arasindaki basinca............ccovvenen. denir.

7. Forsa ayarinin gereginden fazla olmasi

durumunda kagit

yozeyinde..........coooiiiiiinn, L ve
....................... meydana gelir.

8. Makine hig baskiya sokulmadan forsa ..............cocoeeveiieinnnne.

9. Cektirme tertibati yaldizin ..................... gore yapilir.

10. 1. Hamur kagida gendllikle................... yaldizlar basiimalidir.

Asagidaki sorular igin dogru olan sikk isaretleyiniz.

Dogru(D)

Yanhs (Y)

11.Y adiz baskida forsa ayarimn gerektiginden distuk olmas:
durumunda s yeterli olsabile yaldizin kégida transferi tam
olarak gerceklesmez.

12.Makine hig¢ baskiya sokulmadan forsa tamamen
sikilmalidir.

13.Mat ylzeyli kégitlara hologram yaldizla baski yapmak
uygun olmaz.

14.Fazla forsanin yaldiz Uzerindeki etkisi yaldizin ylizeyinin
bozulmasi ve yaldizin kégit ylzeyinin igine girmesi seklinde
goraldr.




PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l gliniiz.

PERFORMANS DEGERLENDIRME

Evet

Hayir

1. Forsanmin ne demek oldugunu 6grendiniz mi?

2. Yadiz baskida forsanin énemini kavrayabildiniz mi?

3. Yaldiz baskida forsa ayarimin gerektiginden disik olmast
durumunda 1s1 yeterli olsa bile yaldizin kagida transferinin
saglikli gergeklesemeyecegini Ogrendiniz mi?

4. Forsa ayarimin gereginden fazla olmasi durumunda
karsilasilacak problemleri grendiniz mi?

5. Forsa ayarinin gereginden az olmasi durumunda karsilasilacak
problemleri 6grendiniz mi?

6. Fazlaforsanin yaldiz tzerindeki etkilerini 6grendiniz mi?

7. Hangi vyadizin, hangi sicaklikta basiimasi gerektigini
Ogrenebildiniz mi?

8. Makine baskiya sokulmadan, forsanmn durumunun nasil olmasi
gerektigini 6grenebildiniz mi?

9. Asansirdeki dayanma ve yan siper ayarlarim uygun sekilde

yapabildiniz mi?

10. Emici ve Ufleyici ayarlarint yapabildiniz mi?

11. Kagidin ebadina gore bozalar1 ayarlayabildiniz mi?

12. Baskiya gecilmeden Once forsay: tamamen bosal ttimz mi?

13. Cektirme mekanizmasim gdzden gegirdiniz mi?

14. Y apilan ayarlardan sonra baski niteligini kontrol ettiniz mi?

15. Son kontrollerden sonra bakiya gegtiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda "Hayir"i isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz. Tim islemleri basariylatamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETIi-4

C AMAGC )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda sicak yaldiz baski sonrasi gerekli makine
ayarlarim yapabil ecektir.

(' ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki matbaalari dolasarak sicak yaldiz baski sonrasi tipo baski
makinesinin temizliginin nasil yapildigini arastirimz.

4. 1.BASK| SONRASI MAKINEYi
AYARLAMA

4.1. Sicak Yaldiz Baskist Sonrasi Tipo Baski Makinelerinin
Temizligi ve Ayarlary

Y aldiz baskisi sonrasi makinenin iyice temizlenmesi ve bir sonraki baskiya temiz bir
sekilde hazirlanmast gerekir. Yadiz baski sonrasi temizlik yapilirken su asamalar
gerceklestirilir:

> Rezistansin enerjisi kesilir.

»  Yadiz Unitesinin Once artik yaldiz aparati sokuldr, artik yaldizlar yaldiz

toplama kutusunda toplanir. Sonra yaldiz hazne aparati sokulir ve eger

basilmamis yaldiz varsa aparattan ¢ikarilarak, depoya kaldirilir.

Isitici kablolar sokulerek yerine kaldirilir.

Kalp sokuldr.

Baski plakasindaki bant sokllerek, plaka Uzerinde kalan bant artiklar: speregum

ile temizlenir.

Murekkep merdaneleri yaldiz tnitesinin cikarilchigi yere takilir. Eger yeniden

yaldiz baski yapilacaksa, mirekkep merdanelerini takmaya gerek yoktur. Ancak

yeni bir yaldiz baski yapilacak olsa bile yaldiz Unitesi, kalip ve klise sokilmeli,

makine temizlenmelidir.

Klise kaliptan sokul ir. Cemberi dolduran bos malzemeler yerlerine kaldirilir.

Isitici kablolar ve rezistansli pargamn bakimu yapilir ve diger baskiya kadar

rutubetsiz bir ortamda muhafaza edilir.

»  Son olarak makine Uzeri ya da gevres kontrol edilir. Yaldiz Unitesine ait parca
ya da malzeme varsa ¢alisilmadigi zamanlarda korunduklar: dolaplara kaldirilir.

YV VVYVY

Y V
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4.2. Tipo Baski M akinesinin Bakim

Yaldiz baski sonrasi tipo baski makinesine yapilan bakimla herhangi bir tipo
baskisindan sonra yapilan bakim arasinda higbir fark yoktur. Bitin baski sistem
makinelerinde oldugu gibi, tipo baski makinelerinde de gunlik haftalik ve aylik yaglanmasi
gereken parcalar vardir. Bu pargalar kontrol edilmeli ve zamam gelen parcalar yaglanmalidir.

Ozellikle toza kars1 makine calismadigi zamanlarda ortiilmeli, hareketli parcaar sik
stk silinmelidir. Baski sorasi makine Uzerinde kalan bant, kagit vs. parcaar iyice
temizlenmeli kesinlikle artik ya da dnceki isten kalan malzeme ya da artik makine Uzerinde
birakilmamalidir. Bitun bu islemler bittikten sonra makine son bir kontrolden gegirilir ve
diger baskiya hazir hale getirilir.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Daha onceki uygulama faadiyetinde hazirlacigimz montajin, asagidaki

islem

basamaklar: ve 6neriler dogrultusunda gikisint alimz.

» Rezistansin enerjini kesiniz.

> lsitict kablolar: sokuniz.

Enerjiyi keserken dikkatli olunuz.

» Makineyi mutlaka durdurunuz.

Isitici kablolar1 sokerken yaptiginiz isi
Onemseyiniz.

Y aldiz Unitesini sokerken anahtar ya da
tornavida kullammz.

Artik yaldizlann yaldiz artik kutusuna
toplayimz.

Kaibt sokerken pimleri dikkatlice
yerlerinden gikarimz.

Plaka (zerinde kaan bant artiklan
siperegum ile temizleyiniz.

Eger yeniden yaldiz baski yapilacaksa
murekkep merdanelerini takmayaniz.

Yaldiz baski yapilacak olsa bile yaldiz
Unitesi, kalip ve Kklise sokilmeli,
makine temizlenmelidir.

Kliseyi kaliptan sokerken kliseye zarar
vermeyiniz




> Kalib1 sokiiniiz.

» Baski plakasindaki pres bandi sokiiniz.

» Mirekkep merdanelerini yaldiz
tnitesinin gikarildigi yere takiniz.

» Klise kaliptan sokiniz.

» Cemberi dolduran bog malzemeler
yerlerine kaldirinmz.

Bos malzemeleri
dolaplarina kaldiniz.

Diger baskiya kadar rutubetsiz bir

kadratlarina gore

ortamda muhafaza edilir.

Bakimi yaparken dikkatli olunuz.

Islemi  yaparken
Onemseyiniz.

yaptigimz

isi
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» lsitici kablolar ve rezistansl pargamn
bakimi yapiniz

» Son olarak makine Uizerini yada
cevresini kontrol ediniz. Yaldiz Unitesine
ait parca ya da malzeme varsa
calisiilmadigi zamanlarda korunduklart
dolaplara kaldirinmz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular igin dogru olan sikk isaretleyiniz.

Y aldiz bask: sonrasi temizlik yapilirken hangi asama gergeklestirilmez?
A) Rezistansin enerjisi kesilir.

B) Isitici kablolar sokilerek yerine kaldirilir.

C) Baski plakasindaki pres bant sokuilr.

D) Murekkep merdaneleri sokulUr.

Y aldiz baski sonrasi yeni yaldiz bask: yapilacaksa hangisini yapmaya gerek yoktur?
A) Mirekkep merdanelerini takmaya

B) Yaldiz Unitesini sbkmeye

C) Kalipvekliseyi skmeye

D) Makineyi temizlemeye

Y aldiz baski sonrasi tipo baski makinesine yapilan bakimda hangisi yapilmaz?
A)  Hareketli parcalar sik sik silinmelidir.

B)  Makine lzerinde kalan bant, kagit vs. parcaari iyice temizlenmelidir.

C)  Onceki isten kalan malzeme ya da artik makine lizerinde birakilmamalidr.
D)  Miurekkep merdaneleri alkol ve gazli bezle silinmelidir.

Asagidaki bosluklary doldurunuz.

Toza karst makine caismadigi zamanlarda ............... , hareketli parcalar
................. dir.

Baski sorasi bitiin islemler bitikten sonra makine ................cooil ve
............................. getirilir.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Performans Degerlendirme

Evet

Hayir

1

Rezistansin enerjis kestiniz mi?

2.

Yaldiz Unitesinin artik yaldiz aparatim soktiniiz mu?

Y a diz hazne aparatini soktiiniiz mi ?

lsitici kablolar: sokerek yerine kal dirdimz mi.?

Ka b saglikl1 bir sekilde soktintiz mu?

Baski plakasindaki pres band: soktiiniiz mi?

Yeniden yaldiz baski yapilmayacaksa mirekkep merdanelerini
yaldiz tnitesinin gikarildigi yere taktiniz mi?

8.

Klise kaliptan soktintz mi?

9.

Cemberi dolduran bog malzemeler yerlerine kaldirdimz mi?

10. Isitic1 kablolar ve rezistansli parganin bakimin yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda "Hayir"i isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumisglemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki module geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modulde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l ¢iniiz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Sicak yaldiz hazirlarken diiz sathi kirden ve tozdan
temizleyip, cemberi satha diizgiin bir sekilde yerlestirdiniz
mi?

2. Klisenin cember Uzerinde nereye yerlestirilecegi
hesaplandiktan sonra, rezistansli parcay: klisenin atina
gelecek sekilde ayarladiniz mi?

3. Klisenin konumuna goére isitici kablolar: yerine
yerlestirdiniz mi?

4. Cemberde bos kalan yerleri bog malzemeler ile doldurdunuz
mu?

Rezistandl1 parcay: sabitlediniz mi?

Rezistand1 parca tizerine plakay:r monte etiniz mi?

Klisenin buyiklGgi kadar 1siya dayanikli bant kestiniz mi?

®|N|o |01

Kliseyi 1siya dayanikli bant ile plaka Uzerine sabitlediniz
mi?

9. Sicak yaldiz kaliplarimin diger tipo kaliplarindan farklarim
anlayabildiniz mi?

10.Sicak yaldiz Unitesinin parcalar: ve gorevlerini
ogrenebildiniz mi?

11.Mirekkep merdaneleri sokilirken merdanelerin sag ve
solundaki vidalar1 anahtar ya da tornavida yardimiyla
gevsettiniz mi?

12.Mirekkep merdanelerini yerlerinden dikkatle cikarip,
rutubetsiz bir ortama kaldirdiniz nu?

13.Yadiz aparat1 Uzerine yaldiz taktiniz ni?

14.Y aldiz aparatinm kalip plakasinin alt kisminda yer alan
diizenege anahtar tornavida yardinmyla monte ettiniz mi?

15.Mirekkep tnitesindeki hazne merdanesinin yerine yaldiz
toplama aparatini takabildiniz mi?

16.Rezistansaisitici kablolar yardimiyla enerji verdiniz mi?

17.Klige Uzerindeki band: gikardiniz nu?

18.Forsanin ne demek oldugunu 6grendiniz mi? ?

19.Y aldiz baskida forsamin énemini kavrayabildiniz mi?

20.Y adiz baskida forsa ayarinin gerektiginden disik olmasi
durumunda st yeterli olsabile yaldizin kagida transferinin
saglikl1 gerceklesemeyecegini 6grendiniz mi?

21.Forsa ayarinin gereginden fazla olmasi durumunda
karsilasilacak problemleri 6grendiniz mi?

22 .Forsa ayarinin gereginden az olmasi durumunda
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karsilasilacak problemleri 6grendiniz mi?

23.Fazlaforsamn yaldiz Gzerindeki etkilerini 0grendiniz mi?

24.Hangi yaldizin hangi sicaklikta basiimasi gerektigini
Ogrenebildiniz mi?

25.Makine baskiya sokulmadan, forsanin durumunun nasil
olmasi gerektigini 6grenebildiniz mi?

26.Asanstrdeki dayanma ve yan siper ayarlarini uygun sekilde
yapabildiniz mi?

27.Emici ve Ufleyici ayarlarim yapabildiniz mi?

28.Kag1din ebadina gore pozalar: ayarlayabildiniz mi?

29.Baskiya gecilmeden 6nce forsay: tamamen bosalttiniz mi?

30.Cektirme mekanizmasini gbzden gecirdiniz mi?

31.Y apilan ayarlardan sonra baski niteligini kontrol ettiniz mi?

32.Son kontrollerden sonra bakiya gectiniz mi?

33.Rezistansin enerjis kestiniz mi?

34.Y aldiz Unitesinin artik yaldiz aparatini soktiiniz mi?

35.Y aldiz hazne aparatini soktiniz mi ?

36.1sitic1 kablolar: sokerek yerine kal dirdimz mi?

37.Kalibr saglikl1 bir sekilde soktuntz miu?

38.Baski plakasindaki pres bandi soktiniz mi?

39.Y eniden yaldiz baski yapilmayacaksa, murekkep
merdanelerini yaldiz Gnitesinin gikarildig: yere taktiniz mi?

40.Klise kaliptan soktiiniiz mi?

41.Cemberi dolduran bog malzemeler yerlerine kaldirdimz mi?

42.1sitic1 kablolar ve rezistansli parcanmin bakimini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y ukaridaki sorulara cevaplarimz olumsuz ise ilgili bilgi konularim ve uygulamalar
tekrarlayiniz. Cevaplarimz olumlu ise bir sonraki moduile gegebilirsiniz.



CEVAP ANAHTARLARI

OLCME VE DEGERLENDIRME- 1

1. C

2. D

3. A

4. C

5. A

6 Meta — pigment —desenli -hologram
7. Tekstil, deri, plastik, kagit
8 Plaka
9. Isinin plaka yiizeyine yayilmasina
10. D
11. D
12, D
13. Y
14. Y

OLCME VE DEGERLENDIRME-2

1. D

2. B

3. C

4. A

5. C

6. Yadiz Unitesi

7. Rezistansl1 Parga

8 Azatir, Artinr

9. 100-110C
10. 150C
11. Y
12, D
13 Y
14. Y
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OLCME VE DEGERLENDIRME- 3

1. C
2. B
3. B
4, A
5. A
6. Forsa
7. K&git ylzeyinde bozulmalar, Sekil
degisiklikleri ve Yipranmalar
8 Bosaltilir
9. Y adiz alamna gore
10. Pigment
11. D
12, Y
13. D
14. D
OLCME VE DEGERLENDIRME—4
D
A
D

Ortinmeli, Silinmeli

gibh|wN e

Son bir kontrolden gegirilir ve diger baskiya
hazir hale
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