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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapiimasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 235

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODULUN ADI Tifdruk Makinesinin Uretime Hazir i

MODULUN TANIMI

Tifdruk makinesinin Uretime hazirligi ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirildigr 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Bu modul i¢in 6n kosul yoktur.

YETERLIK

Tifdruk makinesini Uretime hazirlamak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modil ile gerekli ortam saglandiginda tifdruk
makinesinin Uretime hazirligint teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

Amaclar

Gerekli ortam saglandiginda;

» Kuradlara uygun  olarak  mirekkebi baskiya
hazirlayabileceksiniz.

» Kurdlara uygun olarak kalip silindirini  Gnitelere
baglayabileceksiniz.

» Kurdlara uygun olarak  siyincillan (rakleleri)
hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuvarl ari, sinif, igletme vb.
Donanim: Tifdruk baski makinesi, mirekkep Unitesi, kalip

DONANIMLARI silindiri, siyirnc (rakle), mirekkepler ve solventler, fortkap
ve kronometre.
Her Ogrenme faaliyetinden sonra o fadliyetle ilgili
degerlendirme sorular ile kendi kendinizi

OLCME VE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME

Ogretmen modul sonunda size 6lgme araci (uygulama, soru-
cevap) uygulayarak modil uygulamalar ile kazandigimz
bilgi ve becerileri 6lcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul Tifdruk makinesinin Uretime hazirligimin uygulamali olarak anlatildig
Ogrenme materyalidir.

Tifdruk baskida Uretime hazirlik, uzun ve islemlerin dikkatlice yapilmasinin gerekli
oldugu bir asamadir. Kullanilan makineler genelde rotogravir (sarilmis bobin malzemeden
caligilan) makinelerdir. Uretime hazirlik sireci kalip silindirlerin takilmasi, miirekkeplerin
Unitelere aktarilmasi, siyirici raklelerin takilmasi gibi heps igin ayr1 ayn dikkat edilmesi
gereken islemlerden olusur. Bu islemler sayesinde iyi bir baskinin gergeklesmesi igin gerekli
olan 6n hazirlik yapilmis olur.

Tifdruk Makinesinin Uretime Hazirhg modill size bu becerileri kazandirmak icin
hazirlanmig bir moduldir. Bu modult tamamladigimz zaman sizler tifdruk mirekkebini
ideal vizkozitede (yogunlukta) hazirlayabilecek ve mirekkep Unitelerine aktarabileceksiniz.
Kalip slindirlerini saftli veya konik olarak makineye takabileceksiniz. Siyirici raklelerin
yapisim anlayacak, makineye rakleyi uygun agi ve basingta takabileceksiniz.

Bu modllde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, matbaa teknolojisi
alaninda daha nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak mirekkebi baskiya
hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalari, mirekkep Uretici firmalar1, blinyesinde mirekkep Uretim atdlyes
bulunan tifdruk fabrikalarint ziyaret ederek murekkeplerin icindeki maddeleri ve murekkep
Olgimuni inceleyiniz.

1. TIFDRUK MUREKKEBINI BASKIYA
HAZIRLAMAK

1.1. Tifdruk Baski Makineleri

Tifdruk bir cukur bask: sistemidir. Tifdruk kelimesi dilimize Almanca dan girmis olup
adinda “ tief ” gukur ve * druck " baski anlamindadir. Bu baski sisteminde mirekkebi alip
k&gida geciren kisimlar gukurdadir. Tifdruk baskida orjinale uygun baski elde etmek igin
titiz bir calisma gerekmektedir.

Tifdruk baskida gorunt tagiyict malzeme silindirlerdir. Baski sirasinda iginde diistk
vizkoziteli mirekkep bulunan hazne icine giren bu silindir murekkeplendirilir. Daha sonra
doktor blade olarak ifade edilen siyinci rakle tarafindan silindir yizeyindeki mirekkep
fazlaiklar: ainir. Geriye kalan murekkep ise oyulmus (gukur) bolgelerden dogrudan dogruya
basilacak malzemeye transfer edilir. Son olarak basilan malzeme kurutma Unitesinden
gecirilerek mirekkebin tutunmas: saglanir.
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Sekil 1.1: Tifdruk baski tnitesi

Tifdruk baski makineleri, bu islemleri gerceklestirmek icin gerekli donammlardan
olusur. Tifdruk makineleri ikiye ayrilir. Rotatif tifdruk makineleri (rotogravir) ve tabaka
tifdruk makineleri.

1.1.1. Rotatif Tifdruk Makineleri ( Rotogravir )

Bu makinelerde bobinden sarili malzemelere hizl1 baskilar yapildig: icin rotogravir
makineler olarak da isimlendirilir. Gravir kelimesi dilimize Fransizca dan girmis ve su an
matbaacilikta kullandigimiz tifdruk kelimesine karsilik gelmektedir.

Rotatif makineler ginimizde illUstrasyon, ambag ve 0Urin baski aamnda
kullarimaktadir. Tarkiye de ise gendlikle ambalgj ve Urlin baski aanminda kullanilmaktadir.
Bu makinelerde 80cm’ den 2m boylarina kadar kalip silindiri kullamlir. Cok renkli Unitelere
sahip olan makinelerde 8-10 renk basilabilir. Her Unitede kurutma bagimsiz yapilmaktadir.
Makineden makineye degisiklik gostermekle birlikte son derece hizli  baski
yapilabilmektedir. Basilan malzeme cinsine gore makinenin hizi degistirilmektedir.



Sekil 1. 2: Rotatif tifdruk makinesi

1.1.2. Tabaka Tifdruk Makineleri

11k tabaka tifdruk baski makinesi 1910 yilindaimal edilmistir. Bu makineler ile 21x28
cm. ile 104x140 cm arasinda cesitli boyutta ve karton déhil gesitli kalinliktaki tabaka
malzemel ere baski yapilabilir. Bu makineler daha ekonomik yani kiiglk ve orta tirgjli islerin
baskisindatercih edilir. TUrkiye' de tabaka tifdruk makineleri genelde kullanilmamaktadir.

Sekil 1. 3: Tabakatifdruk makinesi



1.2. Tifdruk Baski M Urekkepleri

1.2.1. Tanim

Bir fikrin veya seklin gcogaltiimasi amaciyla belirli malzemelere transferini saglayan
homojen bir kimyasal karigimdir.

Tifdruk murekkepleri genel olarak dort ana maddenin birlesmesinden olusur.
> Renk verici madde ( pigment/ boyar madde )

> Baglayici (regine)

> Cozucu ( solventler )

> Y ardimct maddel er

1.2.2. Renk Verici Madde ( Pigment/Boyar Madde)

Pigmentler ve boyar maddeler mirekkebe renk veren toz parcalaridir. Pigment ve
boyar maddenin gorevi aymdir. Fakat aralarindaki en buyuk fark; boyar maddenin uygun bir
¢Oziicude ¢ozunlyor olmasi, pigmentin ise ¢oziinmemesidir. Ayrica pigmentin renk hasligi
boyar maddelerin renk hasligindan dahaiyidir.

Sekil 1. 4: Pigmentler

Bir murekkebin kalitesi, kullamlan pigmente baglidir. Aym zamanda mirekkebin
maliyetinde en blyulk paya sahiptir. Pigmentler organik ve inorganik olarak ikiye ayrilir.

Tifdruk baskida cips diye ifade edilen ve pigmentin regineye dispers (sikistirilmis)
edilmis hali kullamlir. Genelde kullamlan cipder, etil asetatta ¢oziinebilen nitroseliiloz
recinelerdir.



Sekil 1. 5: Cips

1.2.3. Baglayiclar ( Regine)

Mirekkebin esas kismini olusturan baglayicilarin en énemli gorevlierinden biri renk
verici maddeyi sivi hale getirerek basilabilir bir yapiya getirmektir. Diger gbrevi ise pigmenti
kararl1 bir yapiya getirmek ve baglamak, yani pigmentin sistemdeki diger bilesenlere
tutunmasini saglamaktir.

Baglayict olarak regine kullamimaktadir. Regineler dogal ve sentetik olarak ikiye
ayrilir. Dogal recineler genelde bitkilerden elde edilir ve kimyasal olarak hazirlamr. Sentetik
recineler ise dogrudan kimyasal yontemlerle elde edilir.

Ozellikle ambalgj tifdruk baskida sentetik regine olan nitroseliiloz regineler kullanilir.
Bu sekilde kagit, a iminyum folyo ve plastik ( polimer ) filmler Uzerine baskilar yapilabilir.

Baski malzemesinin cinsine gore kullanilan regineler degismektedir.

1.2.4. Cozuculer ( Solventler )

Cozuculerin birinci gorevi murekkebin igindeki baglayici, pigment ve yardimci
maddelerin iyi ¢Ozinmesini saglamaktir. Diger gorevi ise mirekkebi ideal baski
viskozitesinde tutup mirekkebin malzeme Gizerine transferini saglamaktir.

Tifdruk baskida kullamlan ¢dzlcller solvent olarak adlandirilir. Solvent terimi kati,
sivi veya gazlar icin kullanlir. Fakat mirekkeplerde kullamlan solventler sividir. Solventler
makine hizina gore mirekkebin viskozitesini ayarlar. Y ani murekkebin akiskanligim kontrol
eder. Solventler aym zamanda murekkebin kurumasim saglar. Tifdruk baskida kuruma,
malzeme Uzerine basilan mirekkebin kurutma Unitelerinden gecirilerek icindeki solventin
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buharlagsmas: sonucu meydana gelir. Mirekkebin kuruma hizi ise mirekkebin biinyesindeki
solventlerin buharlasma yeteneklerine baglidir.

Cozuculer (solventler) tek tip degildir. Genellikle baski malzemesi cinsine, makinenin
ozelligine (baski hiz1, kurutma sistemi), basilacak isin 6zelligine gore degisir. Her bir ¢oziicl
kendine gore 0zellik tagir. Birkag ¢ozicu bir arada kullamlabilir. Tifdruk baskida cogunlukla
etil asetat, isopropil akol, etil akol vb. degisik solventler kullanilabilir. Bunlardan
cogunlukla kullanilan etil asetat kaynama derecesi ¢ok disik olan, su renginde ve meyve
kokan bir solventtir. Hizl1 kurudugu icin baskidatercih edilir.

1.2.5. Yardimca M addeler

Miktarlar az etkileri fazla olan maddelerdir. Mirekkebin dayanikliligim artirir. Aym
zamanda mirekkebin kurumasini hizlandirir veya yavaslatir.

Genelde kullanilan yardimer maddel erden wax(balmumu), mirekkebin dayanikliligin
artirr. Alkol ise mirekkebin kurumasim hizlandirir. Metoksipropanol yavaslatici olarak, etil
asetat ise hizlandirici olarak kullanilir.

1.3. Tifdruk M urekkebi Hazirlamak

Genelde tifdruk murekkepleri, fabrikalara hazir olarak getirilir. Fakat bazilarimn
bunyel erinde mirekkep hazirlama atolyeleri oldugu icin kendileri hazirlayabilir.

Murekkep imalatinda genelde tek kazan sistemi kullanilir. Mikser kazanina pigment,
baglayici ve diger maddeler receteye uygun oranda bosaltilir. Mikserin ¢evirme sayisi bir
sayag ile sayilir. Mirekkep, belirli bir viskoziteye erisinceye kadar gerekli maddeler ilave
edilir. Hiz1 ayarli mikserler recine ve pigmentin ¢abuk karismasini saglar. Karisan mirekkep
hemen bitisik vaziyetteki bilyeli karistincilara aktarilir ve karistirilmaya devam edilir.
Cozuculer iyice kangtirilmig olan mirekkebe eklenir. Viskozites ayarlanir ve bdylece
mirekkep ambalgja hazir duruma gelir.

1.4. Viskozite Olcumi

1.4.1. Viskozite
M rekkebin akmaya karsi gosterdigi direngtir.

Eger mirekkep cok akici ise viskozite diusiktir, yavas akiyor veya hi¢ akmiyorsa
(katiysa) viskozite yuksektir. Tifdruk baskida viskozites diustk yani sivi mirekkepler
kullanilir.

1.4.2. Viskozite Olgmek

Viskozite 6l¢guimi, bir 6lciim kabi ve bir kronometre ile gerceklesir. Viskozite, l¢im
kabimn adigr 100 ml’lik stvimin akis hizimin saniye olarak bulunmasiyla 6lglilmektedir.

Tifdruk baskida viskozite ¢ok ©nemlidir. Baski sirasinda ideal viskozite degeri
devamli sabit tutularak iyi bir baski elde edilir.



Olglim igin cesitli kaplar Uretilmistir. Bu kaplarin sekil ve delik caplart farklidir.

Turkiye' de en ¢ok fortkap 4 (fordcup) kullamlir.

v UY

Ford Zahn Shell 1ISO

o e

Sekil 1. 6: Viskozite 6l¢ciim kaplari

Viskozite 6lciminde sicaklik ¢ok blyik etkendir. Genelde ided viskozite 25°C'de
olgulir. Olgtim esnasinda miirekkebe olgiim kabr daldirilir. Cikarilip tam miirekkep akmaya
baslarken kronometre calistirilir. Kabin igindeki mirekkep bittigi anda kronometre
durdurulur. Cikan zaman o renk mirekkebin saniye olarak viskozitesini gosterir.

Sekil 1. 7: Viskozite olcamii

Baski esnasinda sik sik viskozite 6l¢ulUr. Eger murekkep koyu ise solvent ilave edilir.
Sivi ise mirekkep ilave edilir. Bu sekilde ideal viskozite degeri sabit tutulmaya calisilir.

Gelismis makinelerde otomatik viskozite kontroll yapilmaktadir.Bu 6l¢im, baski
makinesine takilmis viskozite lgen bir cihaz ile yapilir.
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1.5. Tifdruk Baski Makinelerinin Mirekkep Uniteleri

Tifdruk baskida mirekkep Unites iki bolimden olusur. Bunlar mirekkep haznes ve
murekkep tankidir. Her renk icin buiki boltm ayri ayri bulunur.

Tifdruk baskida mirekkep aktariminda genelde daldirma sistemi kullamlir. Mrekkep
haznes icine yar1 vyariya batik vaziyetteki kalhip silindiri sivi mirekkebi  alir.
Baskiya gegmeden 6ncerakleile artik mirekkep siyrilir ve sonra baski yapilir.

Mrekkep, hazneye makinenin yan tarafinda bulunan bir murekkep tanki sayesinde
pompalanmir. Bu tank icinde pompa ve filtre bulunur. Filtre mirekkep icinde istenmeyen
maddelerin hazneye gitmesini engeller. Pompa ise mirekkebi hazneye gonderir. Bu
pompalama islemi devir daim seklinde devam eder. Murekkep haznes icindeki fazla
mirekkep de devaml1 bu devir daimicinde dolagir.

10



A . i
Sekll 1.9 Murekkep tankn
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CUYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar1 Oneriler

»  Murekkep haznesini takiniz.
iy ]

» Miurekkebi yavas yavas bosaltiniz.
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» Miurekkebi hazneye pompalayiniz.

» Bu islem makinede bir digmenin
acilmasiylayapilir.

> Olciim kabimn fortkap 4 oldugunu
unutmayinz.

»  Mirekkebe daldirip kronometreyi
caligtiriniz.

» Miurekkep tam akmaya
basladiginda kronometreyi agmay1
unutmayinmz.
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»  Miurekkebin akmasim bekleyiniz.

» Miurekkebin gok hizl1 akacagin
unutmayinz.

»  Kronometreyi durdurunuz.

» Miurekkebin tam bittiginde
kronometreyi durdurmay1
unutmayinz.

> Ideal viskozite degeri saglanmasi
icin solvent veya mirekkep
eklenebilecegini unutmayiniz.
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( OLGME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

1

2)

3)

4)

5)

Coktan Se¢cmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
Tifdruk kelimesi dilimize hangi dilden girmistir?

A) Almanca
B) ingilizce
C) ispanyolca
D) Cince

IIk tifdruk tabaka baski makinesi kag yilinda yapil mistir?

A) 1890
B) 1950
C) 1910
D) 1987

M Urekkebe renk veren madde asagidakilerden hangisidir?

A) Baglayici
B) Recine
C) Solvent
D) Pigment

Turkiye de viskozite olgiminde cogunlukla asagidaki 6l¢ciim kaplarindan hangisi

kullanilir?

A) ISO

B) Ford
C) Zahn
D) Shell

Tifdruk baskida genelde mirekkep aktariminda hangi sistem kullanilir?

A) Sivama
B) Pusklrtme
C) Dadirma
D) Yaglama
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Rotatif tifdruk makineleri, rotogravir makineler olarak da
isimlendirilir.

Tabaka tifdruk makineleri rotatif tifdruk makinelerinden daha
hizl1 baski yapar.

M urekkep, bir fikrin veya seklin cogaltilmas: amaciyla belirli
mal zemelere transferini saglayan homojen bir kimyasal
karigimdir.

Solventler, mirekkebin kurumasin saglar.

Viskozite, mirekkebin akmaya kars1 gosterdigi direngtir.

Tifdruk baskida viskozites yuksek mirekkepler kullanilir.

M Urekkep tanki mirekkep haznesine mirekkebi pompalar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinmz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Mrekkep haznesini dikkatlice taktimz nm?

M Urekkep tankim dikkatlice ayarladimz mi?

Tanka mirekkebi dikkatlice aktardimz n?

Mrekkebi tanktan hazneye pompaladimz nm?

Olgtim kabin aldimiz mi?

M Urekkebe dal dirip tam akmaya basladiginda kronometreyi
calistirdimz mi?

M Urekkep tam bittiginde kronometreyi durdurdunuz mu?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir': isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basaryla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyet ile gerekli ortam saglandiginda kuralara uygun olarak tifdruk kalip
silindirini Uniteye baglayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarinda kalip baglamayr arastinmz. Topladiginiz  bilgileri
arkadaglarimzla paylasinz.

2. KALIP SiLiNDiVRL ERINI UNITELERE
BAGLAMAK

Tifdruk baskida celikten yapilmis kalip silindirleri kullamlir. Uretilen silindirlerin
araba lastiklerinde oldugu gibi balandar: ainir. Her bir silindirin dinamik balanslar: O ile
115 g'a kadar alinir. Bu sekilde silindirin baski makinesinde titresimli ¢aligmasini ve rulman
1scnmalarim 6nleyerek kaliteli bir baskimn yapilmasi saglanmaktadir.

Isin boyutuna ve makineye bagli olarak 300 mm’ den 1200 mm'ye kadar degisik capli
slindirler kullanimaktadir. Silindirlerin boylari ise 100 mm'den 2200 mm'ye kadar
degismektedir.

Sekil 2.1: Celik silindirin hazirlamsi
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Tifdruk baskida saftli ve konik olmak Uzere ki tipte kalip silindiri kullamlmaktadir.

2.1. Safth Kahp Silindiri Baglamak

Saftlh silindirler adinda oldugu gibi iki tarafinda bulunan saftlar sayesinde anlasilir.
Kullanilan makineler bu silindirlere uygun olarak Uretilir.

S S S e———
i L -w'-nnmlwﬁ"'q - iai

Sekil 2.2 : Safth silindirler

Saftl: dlindirler, Uzerlerine goruntu aktarilip baskiya uygun hale getirildikten sonra
tasiyicilarla makineye getirilir. Tlgili operat6r tasiyiciyla saftli silindiri dikkatlice makinedeki
yuvasina yerlestirir ve yerine sabitler.
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Sekil 2. 3: Safth silindirin baglanmas

2.2. Konik Kalip Silindiri Baglamak

Bu silindirlerin saftli silindirlere gore gorinis farki, iclerinin bos ve yandan herhangi
bir cikintilarinin olmamasidir. Saftli silindirlere gore daha hafif ve pratiktirler. Konik
silindirler, kendilerine uygun makinelerde kullanilir.

|
B

Sekil 2. 4 Konik silindirler
20



Konik silindirler makineye takilirken uygun bir tasiyiciyla getirilir. Silindir yuvasimn
gerektirdigi yukseklige kaldirilir. Makineye ait bir kol sayesinde makineye sabit saftlarin iki
tarafindan otomatik olarak silindir icine girmes saglamir. Bu sekilde silindir, makineye

sabitlenmis olur. Konik silindirlerin makineye takilisi, saftli silindirlere gore son derece
kolaydir.

Sekil 2.5 : Konik silindirin baglanmas
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

>

» Buislemi silindire hasar
vermeyecek sekilde dikkatlice
yapiniz.

» Buislemi her iki bag kismina
yapinz.

» Buislemi dikkatlice yapimz
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»  Silindiri makineye sabitleyiniz.

» Buislemin makineden makineye
degisebilecegini unutmayinmz.

» Konik silindiri bir tastyiciyla makineye
getiriniz.

» Tasirken dikkat ediniz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.
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»  Saftlarin yanlardan silindire girmesini
saglayarak silindiri makineye sabitleyiniz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test

1)

2)

3)

4)

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
Asagidakilerden hangisi kalip silindir balansini ama sebeplerinden biris degildir?

A) Silindirin baski makinesinde titresimli ¢alismasini 6nlemek
B) Rulman isinmalarini dnlemek

C) Murekkebin kurumasim saglamak

D) Kaliteli bir baskinin yapilmasin saglamak

Isin boyutu ve makineye bagl1 olarak kalip silindirlerinin caplar ne kadar olabilir?

A) 5mm-20mm

B) 10m-100m

C) 20mm-800m

D) 300mm-1200mm

Kap silindirlerinin boylar: ne kadar olabilir?

A) 100-2200 mm
B) 10-8000 mm
C) 35-10000 mm
D) 20-40 mm

Tifdruk baskida hangi kalip silindirleri kullaniir?

A) Elek

B) Saftli ve konik
C) Ozasol

D) Metal klise

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayanz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Basilacak kalip silindirini aldimz mi?

Eger safth silindir takiyorsaniz, silindir baslarim yagladiktan
sonrataktimz mi?

Silindiri bir tasiyiciyla makineye dikkatlice getirdiniz mi?

Silindiri makineye sabitlediniz mi?

Konik silindiri bir tasiyiciyla makineye getirdiniz mi?

Makineye diizgiince yerlestirdiniz mi?

Saftlarin yanlardan silindire girmesini saglayarak silindiri
makineye sabitlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir' isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

C AMAC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda kuralara uygun olarak siyirici rakleleri
hazirlayabileceksiniz.

C ARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarim ziyaret ederek siyirici raklelerin hazirlamgint ve makineye
takilisini inceleyiniz. Toplaciginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

3.SIYIRICI RAKLELERI HAZIRLAMA

3.1. Tanim

Baski sirasinda kalip silindiri Uzerinde basilmas: istenmeyen yerlerdeki mirekkebi
siyirmaya yarayan rakledir.

Siyirict rakleler baski kalitesinin strekliligi ve uzun baski ¢aligmalarimn saglanmasi
icin son derece 6nem tasimaktadhr.

Sekil 3.1: Siyinicirakle
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3.2. Siyirna Raklelerin Y apis ve Onemi

Tifdruk baskida karbon ¢elik malzemeden yapilmis rakleler kullanilir. Rakle; ince,
paslanmaz, mirekkebin tutunmadig: bir ¢elik banttan olusur.

Gunimiizde yapilan baskilarda raklenin kalites 6n plana gikmaktadir. Onceleri bir
ucu taslanmus rakleler kullanmliyordu. Bu rakle tiplerinde silindire temas eden kisim
asinmadan dolay: sirekli degisiyordu. Bu da baski kalitesini etkiliyordu. Bugtin ug kism,
govde kalinliginin yarisi kadar incelikte bilenmis rakleler kullamlmaktadir.

Sekil 3.2: Guniimuzde kullanilan rakle ucu

Gunimuizde degisik firmalarin Urettigi farkli siyrici rakleler bulunmaktadir. Bu
raklelerin uclar veya agizlan farkli baski ihtiyaglarina gore degismektedir. Aym zamanda
raklelerin yapiminda kullanilan malzemeler degisik olabilmektedir. Seramik kapli rakleler
bile vardir.

Siyirici rakleler mirekkebi kalip silindirinden siyirirken ne kendisinin ne de silindirin
asir asinmasina imkan vermemelidir. Raklenin asinmasi uygulanan basing ve rakle kalinligi
ile ilgilidir. Kalip silindirinin Uzerindeki asinmanin gogu siyirici rakleden kaynaklanir. Bu
strtinme asinmasi, yorulma asinmasi ve korozyon asinmasi seklinde gorindr.

diisiik rakle
basineci

___‘l"l'.'lksek
: 7Y basing

Rakle
31;7
Sekil 3.3: Siyiniar rakle basina

Sirtiinme asinmasi rakle ve kalip silindiri arasinda sert yabanci maddeler oldugunda
meydana gelir. Buna mirekkebin icindeki bazi pigmentler sebep olur. Miurekkebin
filtrelenmesi sayesinde yabanci maddelerin gelmesi engellenir.

Kontak
agisi

Yorulma asinmasi, baski esnasinda raklenin kalip silindiri Uzerine yaptigi basing
sonucu rakle agzinda catlamalarin meydana gelmesidir. Bu durum kullanilan raklenin
kalites ileilgilidir.
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Korozyon asinmasi ise raklede meydana gelen kimyasal hasarlarcir. Bu durum
miirekkebin icindeki maddelerden meydana gelir. Ozellikle su bazli mirekkep kullanmnminda
rakle pas olusumuyla kendi kendine korozyona ugramaktadir. Bu durumda korozyona
direncli paslanmaz celikten yapilms rakleler kullamimalidir.

3.3. Siyirna Raklenin Acisi

Baskida siyirict raklenin agist gok énemlidir. Eger dogru aciyla kalip silindirine temas
ettirilmezse kaliteli baski gerceklestirilemez. Buradaki amag ideal agiyla devamli ve kaliteli
bask1 yapabil mektir.

Genellikle siyinca raklenin temas agisi 55°-65° arasindadir. Bu agilar kullanilan
silindirin gapina bagl: olarak degisir.

Sekil 3.4: Siyiricr raklenin temas acis 55°-65° arasi

3.4. Siyiria Raklenin Takilmasi

Siyinicr rakleler kullanilan silindir boyutuna gore 6ncelikle kesilir. Besleme raklesi ile
birlikte sikistirilacagi yere konur. Sikistirilmadan once belirli 6lciide genelde 0,5cm
beslemeye kadar 2,5cm sikistirma yerine toplamda 3cm tasacak sekilde montg edilir. Bu
oOlculer degismekle birlikte birbirine yakin degerlerde olmaktadhir.

29



Sekil 3.5: Siyiria raklenin kesilmesi Sekil 3.6 : Siyiria raklenin dl¢lilmes

i 6.1308 /]

Ty,

Sekil 3.7: Siyiricr raklenin sikistirilmas
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Besleme
Rakle

Sekil 3.8: Siyiriar raklenin takilma ol¢ileri

Sikistinlan rakle makinedeki, yuvasina dikkatlice takilir. Bu sekilde kalip silindirine
parae olarak takilms olur.

Sekil 3.9: Siyiriar raklenin makineye takilmasi

Takilan yuvada rakle baski esnasinda saga ve sola dogru ritmik hareketli bir sekilde
siyirma islemini devamli yapar. Burada aynm zamanda kalip silindirine temas acisi ve rakle
basing ayar1 da yapilmaktadir. Raklenin silindir Uzerine iz birakmamas: icgin raklenin
takildig: yer bir vites kutusundaki krank mekanizmasina benzer sekilde yapil migtir.
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Doktor blade
s1ylrmast i¢in —

Sekil 3.10: Siyiric raklenin makinede calismasi
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CUYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

»  Swyinic rakleyi uygun 6lclide kesiniz.

» Kaip silindiri boyutuna gére
kesildigini unutmayiniz.

» Bedemeile birlikte sikigtirma yuvasina
yerlestiriniz.

» Bedleme ve siyirici raklenin diizgin
yerlestirilmesine dikkat ediniz .
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»  Siyinc raklenin tagirma mesafesini uygun
Olcude ayarlayimz .

» Bu olculerin toplam 3cm
olabilecegini unutmayiniz.

» Duzgince vidalarindan sikistiriniz.

> Olclilerin kaymamasina dikkat
ediniz.

» Sy rakleyi makineye dizgince
yerlestiriniz.

» Buislemi dikkatlice yapinz.




» Rakletemas agisim ayarlayiniz.

> Ideal temas agisinin 55° ile 65°
arasinda ol abilecegini unutmayiniz.

» Rakle basing ayarin yapiniz.

» Basincin fazla olmast
durumunda kalip silindirine ve
rakleye zarar verilebilecegini
unutmayimz .
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( BLGME VE DEGERLENDIRME )

1)

2)

3)

4)

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Se¢cmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Swyirict raklenin kalitesi asagidakilerden hangisini dogrudan etkilemez?

A) Fazla mirekkebin siyrilmasi
B) Kurutma

C) Kaip silindirinin ylzeyi

D) Baski kalitesi

Asagidakilerden hangisi siyirici rakle tarafindan meydana gelen asinmal ardan
degildir?

A) Korozyon
B) Sirtinme
C) Kopuklenme
D) Yorulma

Siyiric raklenin ideal temas agisi asagidaki araliklardan hangisidir?

A) 55°-65°
B) 35°-80°
C) 80°-95°
D) 15°-45°

Eger dogru aciyla kalip silindirine temas ettirilmezse asagidakilerden hangis meydana
gelir?

A) Mrekkep kurumaz.

B) Viskozite dl¢ulemez.

C) Silindire goruntt aktarilamaz.

D) Kalitei baski gerceklestirilemez
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak
isaretleyiniz.

Dogru

Yanls

Baski sirasinda kalip silindiri Gizerinde basilmasi istenmeyen
yerlerdeki mirekkep, siyinici rakle tarafindan siyrilir.

Tifdruk baskida karbon ¢elik malzemeden yapilmis rakleler
kullanilir.

Genellikle siyirict raklenin temas agisi 30°-45° arasindadhr.

Siyiric rakleleler bedeme rakles ile birlikte yerlestirilir.

Swyiricr rakleler murekkebi kalip silindirinden siyirirken ne
kendisinin ne de kalip silindirinin asinmasinaimkan
vermemelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet

Hayr

Swyirict rakleyi uygun 6lglide kestiniz mi?

Besleme ile birlikte sikistirma yuvasina yerlestirdiniz mi?

Swyirict raklenin tagirma mesafesini uygun 6l glide ayarladimz
m?

Duzgiince vidalarindan sikistirdinz mi?

Siyirici rakleyi makineye duzgiince yerlestirdiniz mi?

Ideal rakle temas agisim ayarladimz mi?

Rakle basing ayarin ayarladimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.
Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gbre degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

M Urekkep haznesini dikkatlice taktimz mi?

M Urekkep tankin dikkatlice ayarladiniz mi?

Tanka mirekkebi dikkatlice aktardimz nmi?

M Urekkebi tanktan hazneye pompaladinmz n?

Olgiim kabim aldimz mi?

M Urekkebe daldirip tam akmaya bagladiginda kronometreyi
caligtirdiniz mi?

M Urekkep tam bittiginde kronometreyi durdurdunuz mu?

Basilacak kalip silindirini adimz mi?

Eger saftli silindir takiyorsanmz, silindir baslarim yagladiktan
sonra taktimz mi?

Silindiri bir tasiyiciyla makineye dikkatlice getirdiniz mi?

Saftli veya konik silindiri makineye sabitlediniz mi?

Swyiricr rakleyi uygun 6lclde kestiniz mi?

Beslemeile birlikte sikistirma yuvasina yerlestirdiniz mi?

Swyirict raklenin tagirma mesafesini uygun 6l glide ayarladimz
mi?

Duzgunce vidalarindan sikistirdinz mi?

Swyiricr rakleyi makineye diizgiince yerlestirdiniz mi?

Ideal rakle temas agisini ayarladimz mi?

Rakle basing ayarim ayarladimz mi?

DEGERLENDIRME

Y ukaridaki sorulara cevaplarimz olumsuz ise ilgili bilgi konularim ve uygulamalar

tekrarlayimz. Cevaplarimz olumlu ise bir sonraki module gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET 1 COKTAN SECMELI TEST
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ONERILEN KAYNAKLAR

>  www.matbaaturk.org
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