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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 238

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Oper atér | (gl
MODULUN ADI Tifdruk Cikis Ayarlar:

MODULUN TANIMI

Tifdruk ¢ikis ayarlartileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
AN KOSUL
YETERLIK Tifdruk cikis ayarlarim yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda tifdruk cikis ayarlarim teknigine
uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknigine uygun olarak baski ¢ikisi bobin sarma ayarlarim
yapabilecektir.

2. Teknigine uygun olarak bobin kesmini yapabil ecektir.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donanim: Tifdruk baski makinesi, bobin kesim makinesi

DONANIMLARI
Bu modl igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra coktan
secmeli sorular ve uygulamali sorularlakendi kendinizi
OLCMEVE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan

uygulamal1 sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler
degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrendci,
Bu modul tifdruk ¢ikis ayarlarimin uygulamali olarak anlatildigi 6gretim materyalidir.
Rotatif veya rotogravir makinelerde malzemeler, bobin olarak ¢ikis Unitesinde

sarilirlar. Mazemenin dizgun sarilmast ,sonradan yapilacak olan bobin kesim islemi igin
¢ok dnemlidir.

Tifdruk cikis ayarlart modull size gerekli olan becerileri kazandirmak icin hazirlanms
bir moduildir. Bu modult tamamlachgimiz zaman sizler, makinede malzemeyi diizglince
sardirabileceksiniz. Sarilmis bobini uygun 6lculerde kesebileceksiniz.

Bu moduilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tifdruk cikis ayarlarim
yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inanmyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

e )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak baski ¢ikigi bobin
sarma ayarlarin yapabileceksiniz.

(ARAsTl RMA )

Tifdruk fabrikalarim ziyaret ederek, bobin sariminin nasil yapildigim inceleyiniz.
Topladiginmz bilgileri arkadaslarinizla paylasinz.

1. SARGI UNITESI AYARLARI

Rotatif tifdruk baski makinelerinde malzemenin makineye giris (¢ozlcl) ayarlar ile
cikis (sarici) ayarlart birbirlerine bagimlidir. Yani tabaka makinelerde oldugu gibi giris ve
¢ikis ayarlar birbirinden bagimsiz diistinilemez. Basilan malzeme her tniteden gecirildikten
sonra ,¢ikis kismindaki bobine dikkatlice sarilir.

Sekil 1. 1: Rotatif tifdruk makinesi
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Rotatif Tifdruk baski makineerinin c¢ikist malzemeyi dizgiince saran bir Uniteden
olusur. Bu Unitede 6zellikle malzemenin baskiya verilmesi ve baskidan ¢cikmasi sirasinda
malzemeye hareket veren motorlarla, baski merdanelerine hareket veren ana motor
arasindaki senkronizasyonun kalitesi, baskinin kalitesine dogrudan etki etmektedir.

Sekil 1. 2: Sargn Unites

Sarilan malzemenin sarma sirasindaki ¢api makinede dijital olarak kontrol edilir.

Malzemenin sarilmasinda havali miller kullamlir. Basilan malzemeye gére kullamlan
millerin ¢aplar: degismektedir. Genelde 150’ lik miller kullanilmaktadir



Sekil 1. 3: Cesitli havalr miller

Baskiya girilmeden 6nce makinede Uretim icgin gerekli olan hazirliklar yapildiktan
sonra giris kismina malzeme yerlestirilip ¢ikis kismindaki mile kadar goturtltp yapistirilir.
Sonra siirekli baskiya gegirilerek basilan bobin ¢ikis kismunda diizgiince sarilmis olur.

Makinede giris (¢ozucl) ile cikis (sarici) ayarlarn aym galisma prensibine sahiptir.
Y amz gikista malzeme sariminda ,girise gore yanal hareket bulunmamaktadir.

Sarim igleminin diizglince yapilmasini, makine Uzerindeki yardimc: bobin saricilar
saglar. Makineden makineye bu yardimci bobin saricilar degismektedir. Malzemenin
duizgtince sarilmast bobin dilme, laminasyon vb. baski sonrasi islemler igin gok énemlidir
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Sekil 1. 4: Yardimc bobin sarici
1.1. Bobin Degisimi

Cikig ayarlarindaki dikkat edilecek diger bir unsur ise sarlmig yani ,baskist bitmig
bobinin makine durdurulmadan degistirilmesidir. Bu degisim giris ayarlarindaki yeni bobin
degisimine benzemektedir.

Bu islemde saril1 bobin 6n taraftan arka tarafa getirilirken yeni masura takilmis mil
yani yeni bobin ise 6ne dogru getirilir. Yeni masuranin Uzerine bant sarilmistir. Bu sayede
bobin degisiminde basilan malzeme bu bantta yapisacaktir. Yeni bobine basili malzemenin
gecisi bir kesim aparatiyla gerceklesir. Aparat bir motor vasitasiyla bitmis yani sarilms
bobini keserken bir yandan da yeni bobine basil1 malzemeyi yapistirir. Bu islemler makinede
calisan operatdriin bobin bitimine yakin miidahal esiyle gerceklesir.

Bobin degisimi esnasinda her ne sart olursa olsun bobin sarma bdlumiinin éniinde
durulmamasi gerekir. Bu, ¢alisamin guvenligi icin ok dnemlidir.



Sekil 1. 5: Cikistaki otomatik bobin degisimi , giristeki bobin degisimine benzer.



Sekil 1. 6: Bobin degisimi

Sarma isleminde saricilardan birinin devreden cikarilip digerinin devreye ainmasi
aninda hem devreye girecek olan motorun lizinin makine hizina esitlenmesi, hem de bu
islem sirasinda makinenin calismasinda kesinti olmamasi gerekmektedir. Bu, makinede
bulunan bir kontrol programiyla gergeklestirilir



@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

»  Bos bobini yerlestiriniz.

>

Buislemi dikkatlice yapiniz.

» Yanlardaki yatak kelepgelerini kapatimz.

>

Iki taraftan dikkatlice yapimz.




» Masuraicindeki mili havaile sikistiriniz.

» Bu sayede mil masuraya sikigir.

»  Bandin yapiskanli tarafinin Gste
gelecegini unutmayiniz.

» Buislemle malzemenin bu banda
yapisacagin hatirlayinmz.

> Ideal dlciilerde sarimasi
gerektigini unutmayimz.
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»  Bobin degisim islemine baslayimz.

> Bunun makine Uzerindeki
digmelerle yapildigin hatirlayinz.

A

»  Sarilmis ve yeni sarillacak
bobinin yerlerini degistiriniz.

»  Bunun makine tzerindeki
dugmelerle yap1_| digim hatirlayimz

» Buislemileyeni bobine
mal zeme yapisirken bitmis bobinden
malzeme kesilir.

11




> Sarili bobini tutunuz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.

» Buislemi dikkatlice yapimz.

> Forklif'te aarak indiriniz.

> Indirildikten sonraigindeki mili
almay1 unutmayinz.

12



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
1. Mazemenin sariminda neye dikkat edilir?
A)  Kahp silindirinin kazinmasina
B)  Mdurekkebin kurumasina
C) Dizgince sarilabilmesine

D)  Siyiric raklenin agisina

2. Malzemenin sariminda en gok hangi miller kullamlir?

A) Havalh
B) Kimyasa
C) Yagh

D) Takoz

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldurunuz.

3. Mazemenin dizgunce sarilmamast ..................... diizglin yapilmamasina sebep olur.

4. Cikista bobin degisimi islemi......................... benzer.

13



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulart dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanls

1. Mazemenin sariminda genelde 150’ lik miller kullanilmaktadir.

2. Mazemenin sariminda genelde takozlu miller
kullanmlmaktadir.

3. Cikistamalzeme sariminda girise gore yanal hareket
bulunmamaktadir.

4. Rotatif Tifdruk baski makinelerinde malzemenin makineye giris
(¢Ozicu) ayarlar ile ¢ikis (sarict) ayarlar birbirlerine
bagimlidir.

5. Bobin degisimi esnasinda her ne sart olursa olsun bobin sarma
bol Umundn 6éniinde durulmamast gerekir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.

14




B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazancigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayr

1. Bos bobini dikkatlice yerlestirdiniz mi?

2. Yanlardaki yatak kelepcelerini kapattimz mi?

3. Masuraigindeki mili havaile sikigtirdimz m?

4. Masuranmn Uzerine bant gegirdiniz mi?

5. Bobinin sarilmasin: beklediniz mi?

6.  Bobin degisim islemine basladiniz mi?

7. Yardimci bobin sariciyr ayirdinmz mi?

8. Sarilmug ve yeni sarilacak bobinin yerlerini degistirdiniz
mi?

9. Kesim ve yapistirmaislemini yaptimz mi?

10.Saril1 bobini dikkatlice tuttunuz mu?

11.Yatak kelepcelerini agtimz mi?

12. Forklif'te alarak dikkatliceindirdiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda Hayirn isaretlediginiz ve yapamadigimz
islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

15



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak baski ¢ikisi bobin
kesimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarinda bobin  kesimini  arastinmz.  Topladigimz  bilgileri
arkadaglarinizla paylasinz.

2. BOBIN KESIMI

Baskisi bitmis ve sarilms isler kesm (dilme) atdlyesine génderilir. Buradaki amag,
basilmis isin kenar fazlaliklarim alip istenilen boyutta kesim yapmaktir.

Kesim makinelerinde calisirken emniyet tedbirlerine uymak, calisanlarin guvenligi
icin son derece onemlidir. Aksi takdirde istenmeyen kazalar meydana gelebilir. Bu ylzden
makine Uzerinde her zaman dikkatli ¢aligilmalidir.

Kesim veya dilme islemi iki sekilde gerceklesir.

2.1. Ebat Kesim (Dilme)

Bu kesimde adindan anlasilacag: gibi ambalgjlanacak Uriiniin ebad: veya boyutu kadar
yapilan kesimdir. Hem yatay, hem dikey kesim yapilir.

Eger farkl: sekillerde kesim yapilacaksa 6zel kesim kaliplar: olusturulup kesim yapilir.
Bu kesim,6zel Uretilmis farkli makinelerde yapil abilir

16



Sekil 2.1 : Ebat kesim makinesi
Kesim yapilacak isin boyutlarina gore bigaklar yerlestirilir. Is bobin olarak makineye

yuklenir. Kesim aninda hem kenar fazlaliklari hem de kesilecek is boyutu kadar kesim ayni
anda makine tarafindan gerceklestirilir. Son olarak kesim, isciler tarafindan tam ayiklanir.

Sekil 2.3 Ebat kesimi yapilmus bir isler

17



2.2. Rulo Kesim (Dilme)

Cogunlukla kullamlan yontemdir. Bunun sebebi giinimizde ambalgjlarin dolumu
otomatik olarak yapildigindan, bu kesim ile baski Uzerinde bulunan fotosel isaretleriyle ok
rahat dolum yapilmaktadir.

Sekil 2. 4 : Rulo kesim makinesi

Burada sadece dikey kesim yapilmaktadir. Basili bobin makinenin giris kismina
yuklenir. Sonra isin boyutuna ve sayisina gore kesm bicaklar yerlestirilir. Fotosel kagit
bitimine ayarlanir. Basilnus bobinin dizgin sarilmast durumunda fotosel sayesinde sarili
bobin saga ve sola hareket ettirilerek tam kesim saglanir.

Burada da ebat kesimde oldugu gibi kenar fazlaiklar: kesilerek ayrilir. Kesilen ve

birbirinden ayrilan malzemeler cikistaki masuralara ayr1 ayri sarilir. Sarilan malzemeler
,artik Griiniin ambal gl anacag: fabrikalara génderilir duruma gelmistir.

18



Sekil 2. 6 : Rulo kesilmis malzeme

19



@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar1 Oneriler

»  Baskili bobin icine mili takimz.

» Dikkatlice yapiniz.

» Haval mili sisiriniz.

» Dikkatlice yapiniz.

20



» Basili bobini kesme makinesine yukleyiniz.

» Makine calismazken kagid: bos
olarak geciriniz.

» Bicaklan yerlestiriniz.

VATANIN
_ SEVE
GOREVIN

» Kesilecek isin boyutlarina gére
yerlestiriniz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.

21




»  Ebat kesim makinesinde kesim islemine
baslayinmz.

> Makinede dikey kesim islemini
dikkat ediniz.

» Makinede yatay kesim islemine dikkat
ediniz.

» Buislem sonrasi kesimleri
toplayiniz.

»  Gerekirse kesimleri ayiklayinmz.

» Rulo kesim makinesinde kesime
baslayinmz.

» Makinede dikey kesim islemine
dikkat ediniz.

22



» Kedlmis parcalar: ainmz.

» Masuraart mile taktiktan sonra
sarilacak pargalart masuralara
yapistirip mili sisiriniz.

»  Kagit bitimine fotoseli ayarlayimz.

»  Son ayarlar yapildiktan sonra
surekli kesime geginiz.

»  Sarim bitince makineyi durdurunuz.

» Haval milin havasini adiktan
sonrakesilmis ve sarilnus bobinleri
cikarimz.

23




» Boabinleri diizgince yerlestiriniz.

»  Artik bobinler Griintin dolumu
icin hazirdir.

24




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

1. Bobinkesimindeki amag ...........cc.cveviiiiiiiiiiiieianes yapmaktir.

2. Kesimmakinelerinde calisirken ................oeen. calisanlarin givenligi icin son
derece 6nemlidir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isar etleyiniz.

3. Bobin kesminde ¢ogunlukla hangi yontemle kesim yapilir?
A) Tabakakesim
B) Rulokesim

C) Giyotinkesim
D) Ebat kesim

25



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorular1 dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

Dogru Yanhs

1. Ebat kesimde hem yatay hem dikey kesim yapilir.

2. Basilmig bobinin diizgiin sarilmamis durumlarinda fotosel
sayesinde saril1 bobin saga ve sola hareket ettirilerek tam
kesim saglanir.

3. Rulo kesimde sadece yatay kesim yapilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayanz
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir

1. Baskili bobin igine mili taktimiz mi?

2. Havali mili sisirdiniz mi?

3. Basili bobini kesme makinesine yiklediniz mi?

4. Bagaklar dlgllerine gore yerlestirdiniz mi?

5. Bigaklar dizgince sikistirdimz mi?

6. Ebat kesim makinesinde kesim islemine basladimz nm?

7. Makinede yatay ve dikey kesim islemine dikkat ettiniz mi?

8. Buislem sonrasi kesimleri toplayip ayikladimz mi?

9. Rulo kesim makinesinde kesime basladimz mi?

10. Kesilmis parcalar: alip masuralara yapistirip mili sisirdiniz
mi?

11. Kagit bitimine fotoseli ayarladimz mi?

12.  Son ayarlar yapildiktan sonra stirekli kesime gegtiniz mi?

13.  Sarim bitince makineyi durdurdunuz mu?

14. Kesilmis ve sarilmis bobinleri gikarip diizgiince
yerlestirdiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda Hayinn isaretlediginiz ve yapamadigimz
islemleri tekrar ediniz.
Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

1. Bos bobini dikkatlice yerlestirdiniz mi?

2. Yanlardaki yatak kelepcelerini kapattimz mi?

3. Masuraigindeki mili havaile sikigtirdiniz mi?

4. Masuranin tzerine bant gegirdiniz mi?

5.  Bobinin sarilmasint beklediniz mi?

6. Bobin degisim islemine basladiniz mi?

7. Yardimc bobin sariciy: ayirdiniz mi?

8. Sarilmug ve yeni sarilacak bobinin yerlerini degistirdiniz
mi?

9. Kesim ve yapistirmaislemini yaptimz mi?

10. Saril1 bobini dikkatlice tuttunuz mu?

11. Yatak kelepgelerini agtimz mi?

12. Forklift’e darak dikkatlice indirdiniz mi?

13. Baskil1 bobin igine mili taktimiz mi?

14. Haval1 mili sisirdiniz mi?

15. Basil1 bobini kesme makinesine yiklediniz mi?

28



. Bigaklar dlgllerine gore yerlestirdiniz mi?

. Bigaklar1 diizgiince sikistirdiniz mi?

Ebat kesim makinesinde kesim islemine bagladiniz mi?

19.

Makinede yatay ve dikey kesim islemine dikkat ettiniz mi?

20.

Bu islem sonrasi kesimleri toplayip ayikladimz mi?

21.

Rulo kesim makinesinde kesime basladimz nu?

22.

Kesiimis parcalar: alip masuralara yapistirip mili sisirdiniz
mi?

23.

Kagit bitimine fotoseli ayarladimz mi?

24,

Son ayarlar yapildiktan sonra siirekli kesime gectiniz mi?

25.

Sarim bitince makineyi durdurdunuz mu?

26.

Kesilmis ve sarilmis bobinleri ¢ikarip diizglince
yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yukandaki sorulara cevaplarimz olumsuz ise ilgili

bilgi

konularin

uygulamalaritekrarlayimz. Cevaplarimz olumlu ise bir sonraki moduile gecebilirsiniz.

29
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TEST

C
A
Baski sonras islerin
Giristekine

BAWIN|F

DOGRU YANLIS TESTi

(GIENTATNIE
O|0|0|<|0

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELITEST

1 Basilmis isin kenar
fazlahklarim ahp istenilen
boyutta kesim

2 Emniyet tedbirlerine uymak

3 B

DOGRU YANLIS TESTi

1 D
2 D
3 Y
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