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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

e Tdim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Moddller, bireylere meseki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.

e Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagtilir.

e Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 264

ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Baski Sonras
MODUL UN ADI Sert Kapak Hazirlama 1

MODULUN TANIMI

Sert kapak hazirlarken kullamlacak malzemelerin ve
hazirlama tekniklerinin verildigi sert kapak hazirlama
yeterliginin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Matbaa El Islemleri ve Kagit Kesme modiillerini almis olmak
YETERLIK Sert Kapak Hazirlamak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam hazirlandiginda; istenen standartlarda sert
kapak hazirlayabileceksiniz.

Amaclar

1. ic bloktan teknigine uygun olarak 6lcii alabileceksiniz.

2. Mukavvaic blok parcalarin kesebileceksiniz.

3. Kestiginiz parcalar: teknigine uygun olarak
birlestirebileceksiniz.

4. Birlestirdiginiz parcalar1 kaplama malzemeleri ile
kaplayabileceksiniz.

5. Kapladigimz kapaga teknigine uygun kambura
uygulayip kalite yoninden degerlendirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuvarlari, simif, isletme vb.
Donamim: Olgu araglari, mukavvalar, kagitlar, k&git makasi,
kaplama mal zemeleri, tutkallar, pres, kambura araglar: vb.

DONANIMLARI

Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra coktan
= eli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE Secmell sorutar ve UygL
DEGERL ENDIRME degerlendirebileceksiniz.

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Ciltcilik, Turk e sanatlar1 icinde énemli bir yer bulmus, TUrk cilt ustalarinin eserleri
ylzyillar boyu koleksiyoncularin kitUphanelerini sislemistir. Yapimi aylart hatta yillan
bulabilen bu eserler bilgi, emek, sabir ve gbz nurunun bileskesidir. Turk ciltleme
sanatkérlarimn mirasi, ginimizde matbaacilik alammn baski sonrasi dalinda can bulmakta
ve bizlere bu dalda biyik basarilara imza atmanin kivancin yasatmaktadir. Ciltlenmis bir
kitabin en 6nemli gorsel zenginligi elbette kapagidir. Kapak, kitap hentiz acilmadan bile
kitabin icerigi ve degeri hakkinda kullanicisina bilgi sunar. Kapak dretimi igin bilinmes
gereken bazi temel bilgiler vardir ve bu temel bilgilerin Gzerine insa edilecek beceriler
basaril1 ciltler Uretmemizi saglayacakiir.

Sert Kapak Hazirlama 1 modult, temel becerileri kazandirmak tzere hazirlanmug bir
moduldir. Bu modilde sizler, i¢ bloga gore kapak 6lcust alip kapak parcalarin kesebilecek,
parcalar: teknigine uygun sekilde birlestirebilecek, birlestirdiginiz kapag: dogru kaplama
malzemesi ile kaplayabilecek, kambura yapabilecek ve hazirlacigimz kapag: kalite yoninden
degerlendirebileceksiniz. Bununla beraber bu islemleri yapmak icgin gerekli olan malzeme ve
arac bilgilerini edineceksiniz. Bu bilgi ve beceriler, basarili kapaklar yapmanmza yardimci
olacaktir.

Bu modilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, matbaa teknolojis
alamnda daha nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(e )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda; i¢ bloga uygun sert kapak ol glisi
alabileceksiniz.

(ARAsTlRMA )

Cevrenizdeki kituphaneleri ve ciltleme yapan isletmeleri ziyaret ederek:
»  Turk ciltleme sanatinin gelisimini ve sanatsal boyutunu rapor haline getiriniz.

> Ciltleme yapan isletmelerin hangi kapak malzemeleri kullandiklarini ve ne tir
kitaplar: ciltlediklerini arastirimz

1. SERT KAPAK OLCUSU ALMAK
1.1. Sert Kapak

Farkli tekniklerde birlestirilmis bir i¢ bloga saglamlik, dayaniklilik ve gorsellik
kazandirmak amaci ile kapak takilir.

DR. OKTAY DURAN
MATBAA MEfFLEK
LisEsi

Resim 1.1: Sert kapak

Bu kapak farkli yontem ve malzemelerle hazirlanabilir. Bu yoéntemler kitabin
niteligine ve kullamm 6zelliklerine gore segilir. Uzun yillar saklanacak, degerli bir kitap igin
sert kapak uygun bir segenektir.



Sert kapak dedigimizde aklimiza ilk gelen cgogunlukla mukavvalarin ya da
benzerlerinin cesitli kaplama malzemel eriyle kaplanmasi ile hazirlanan kapaklardir.

Resim 1.2: Set kapakla hazirlanmis kitaplar

1.2. Mukavvalar

1.2.1. Mukavvalarin Yapisi

Mukavvalar atik kagitlardan elde edilen birden ¢ok k&gidin Ust Uste yapistiriimasi

yontemi ile dretilir. Her bir tabaka digerinin Uzerine su yonunin tersine yapistirilir.
Mukavvalarin ebadi 70 x 100" ddr.
Mukavva kalinligr sdylenirken tabaka agirligi degil, 6011k, 20'lik, 18'lik seklinde bir
paketinin igindeki tabaka sayisi sdylenir. Yani Ulkemizde Uretilen mukavvalarin paket
agirliklar standart fakat iclerindeki tabaka sayilart degiskendir. Sadece yurt disindan ithal
edilen bazi mukavvalarin kalinliklarn 1,5'luk, 2’lik gibi milimetre cinsinden sdylenir. ithal
mukavvalar tabaka satilir.

1.2.2. Ciltlemede Kullanmilan Mukavvalarin Yapisi

> Mukavvanin tim kenarlarinin agist 90 derece olmalidir.



Sekil 1.1: Mukavva kose acilari

> Mukavvanin tim yizeyi aym kalinlikta olmalidir.

Sekil 1.2: Mukavva kalinhigi

»  Tabakadalgali olmamalidir.

Sekil 1.3: Mukavvamn dalgalanmas

> Y Uizey purizsiz fakat tutkal emici dzellikte olmalidir.
> Su yont belli olmalidir.
»  Tabakay: olusturan katlar birbirineiyi yapisns olmalidir.

Sekil 1.4: Mukavva katlar:



1.3. Olgli Almak

1.3.1. Kapak Olciisiiniin Alinmasi

Standart bir kitap kapagi, 6n kapak, arka kapak ve sirt olmak Uzere U¢ mukavva
parcasindan yapilir.

Arka kapak On kapak

Sirt

Sekil 1.5: Kapag olusturan parcalar

Ic blok tizerine kullamslh bir kitap kapag: yapmak icin dogru 6lgii alinmas: gerekir.
Olcl bitmis ic blok tizerinden alimir. Kapak i¢ bloga takildiginda (taslama) g tarafindan esit
olarak tasmalidir. Genel kullamim sbz konusu oldugunda tasma paylar: 3 ile 5 mm arasidir
fakat bu tasma paylar hesaplanirken asagidaki faktorler goz 6éniine alinmalidir.

> Kitabin kalinhig:: Kitap kalinlastikga tasma pay artirilir.

»  Kitabin ebadi: Ebat buyldikce tasma pay: artirilir.

> Kambura: Kitaba kambura uygulanacaksa yani sirt kismi yuvarlatilacaksa agiz
kismindan daha az pay birakilabilir.



AGIZ PAYI
| BAS PAYI _'{ “_

F

1
ETEK F'A‘ITT_

Sekil 1.6: Kenar paylar:
1.3.2. Sirt Olglisiiniin Ahnmas:

Sirt kalinhgt Olglst i¢ blok Uzerine 6n ve arka kapak mukavvalar: yerlestirilerek
birlikte alinmalidir. Aksi halde kapagin sirt1 i¢ bloga dar gelir.

KAPAK IGIN KULLANILACAK
MUKAVVALAR

SIRT OLCUSU
—>

Sekil 1.7: Sirt 6l¢Ustintin alinmast

1.3.3. Muhat Araliginin Hesaplanmasi

Kapagin kolay acilisim saglamak amaci ile sirt mukavvas: ile 6n ve arka kapak
mukavvalar: arasinda verilen bosluga muhat aralig: denir.
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Sekil 1.8: Muhat arahliklar:

Standart boyuttaki (17.5 x 25 cm) kitap kapaklarimin muhat araliklarinin  yaklasik 8
mm oldugu sdylenebilir, fakat muhat araligi hesaplanirken asagidaki faktorler géz onine
alinmalidir.
Kitap ebadi biyudikge muhat aralig: artirilmalidhr.
Ic blok kalinlig: arttikca muhat aralig: artirilmalichr.
Kapak mukavvasi kalinlastikga muhat aralig: artirnlmalidir.
Ince mukavva kullaniliyorsa muhat aralig1 azaltilabilir.
Varsayillan 8 mm’'lik muhat aralig: iplik dikis ya da tutkala birlestirilmis i¢
bloklar icin gegerlidir. Tel zimba, saplamali dikis veya centik acarak
birlestirilmis i¢ bloklar i¢in dahafazla muhat aral1g1 birakilmalidir.

VVVYY

1.3.4.0rnek Hesaplama

Olclleri asagida verilen, iplik dikisle birlestirilip tiraslanmis i¢ bloga yapilacak
kapagin Ol ¢lleri asagidaki formulle hesaplanir.

Ic blok ebadh: 17,5 x 25 cm
Ic blok kalinligr: 2 cm

> Icblok yiksekligi + bas kenari pay1  + etek kenari pay:
25cm + 0,5cm + 0,5cm

Kapak yuksekligi
26 cm



+

'

~05cm
3

25¢cm

0,5cm

26 cm

Sekil 1.9: K apak yiiksekligi

> Icblok genisligi + Agiz payr - Muhat aralig
17,5 + 015 - 018

17,5 cm

L

Sekil 1.10: K apak genisligi

Kapak genisligi
17.2cm

-0.8 cm= 17,2 cm



> Icblok sirt kainhig + mukavvaarnn kalinhigi = Kapak sirt kalinhg
2cm + 4 mm = 24cm

Sekil 1.11: Sirt kalinhg

10



@YGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaic blok olculeri verilen kitap igin kapak olculerini hesaplayinmz.

Ic blok genisligi: 15 cm
Ic blok yiksekligi: 20 cm
ic blok sirt kalinhigi: 3 cm

Kapak kenar paylart: 0,5 cm
Muhat araligi: 1 cm
Mukavvakalinligi: 18'lik

islem Basamaklari

Oneriler

» Kapak yuksekligini hesaplayiniz.

» Calismaortaminizi hazirlayimz.

ve insan haklarina saygili olunuz.
> s onliguniza giyiniz.

» CalismasirasindalUtfen is etigine uyunuz

> Isileilgili givenlik tedbirlerini alimz. Calisma
sirasinda kullanacaginiz araglar hazirlayiniz.

» Kapak genisligini hesaplayinmz.

> Ic blok ve ag1z kenar payim
topladiktan sonra muhat
araligini toplamdan
cikariniz.

11




» Kullanacaginiz mukavvayi

ic blokla birlikte 6l¢linlz.

> Ic blok ve kapagin hesaplacigimz 6lcllerini
defterinize bir sema gizerek saklayimz.

» Calismaortaminizdaki is disiplini kuralarina
[Gtfen uyunuz.

» Calisma sonlarinda ¢alisma ortamimzin diizen
ve temizligini saglayimz.

12



( LCME VE DEGERLENDIRME )

Coktan Secmeli Sorular

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Hangisi sert kapak yapmanin amacidir?
A) Kitaba saglamlik kazandirmak

B) Kitabadayaniklilik kazandirmak
C) Kitabagorsellik kazandirmak

D) Heps

Hangis standarttir?

A)  Mukavvakainliklar:

B) Ulkemizde Uretilen mukavvalarin paket agirliklar
C) Her paketteki mukavva sayisi

D) Mukavvay: olusturan katmanlarin sayisi

Mukavvanin tim koseleri kag derece olmalidir?

A) 90

B) 95

Cc) 8

D) 100
Taslama nedir?

A)  Sirt 6lgust almak

B)  Acmapay: birakmak

C) Kapag i¢ blogatakmak

D) Kenar paylarint hesaplamak

Kenar pay: birakilirken hangisi gbz 6niine ahnmaz?
A) Kitap kalinlig

B) Kitap ebadt
C) icblogun birlestirilme sekli
D) Kambura

Sirt dlgisti nasil alinir?
A) g blok kalinlig lgildr.

B) g blok kalinlig ve 6n kapak mukavvasi kalinlig: olculir.

C) Icblok kalinlig1, muhat aralig1 6l gl ir.

D) icblok kalinlig1, 6n ve arka kapak mukavvasi kalinlig: olculr.

13



7. Muhat aralig1 nedir?

A)  Kapagin ig blogun U¢ tarafindan tasma pay1
B) Kitap sirtindan sonra birakilan bosluk
C) Kitap sirtimin yuvarlatiimasi
D) Kitabt prese almak
8. Muhat aralig1 hangisinden etkilenmez?
A) Kitabinicerigi
B) icblok kalinlig
C) Kapak mukavvas kalinlig:
D) icblogun birlestirilme sekli

9. Igblok yiksekligi +  bas kenari pay:
asagidakilerden hangisini verir?

A)  Kapak genisligi
B) Kapak yiksekligi
C) Icblok kalinhig
D) Sirtkalinhig
10. icblok genisligi + agiz payr - muhat aralig
hangisini verir?
A)  Kapak genisligi
B) Kapak yilksekligi
C) Ichblok kalinlig
D) Sirtkalinhig
11. icblok sirt kalinhigr + mukavvalarin kalinlig
A)  Kapak genisligi
B) Kapak yilksekligi
C) Icblok kalinhig
D) Sirtkalinhig
DEGERLENDIRME

+ etek kenar1 pay1 =

?Bu formdl

? Bu formul asagidakilerden

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasacigimiz sorularla ilgili

konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

14



KONTROL LiSTESI

Ogrenme faaliyetinde kazanchigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz..

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Hayir

Kapak yuksekligini hesaplayabildiniz mi?

: Kapak genisligini hesaplayabildiniz mi?

1
2
3 Sirt kalinlhigini hesaplayabildiniz mi?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadiginiz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basartyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.

15




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam hazirlandiginda, mukavva i¢ blok parcalarim
kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki cilt yapan matbaalar: ziyaret ederek;

> Kapak mukavvalarinin nasil kesildigini arastirimz.

2. KAPAK MUKAVVALARININ KESIMI

2.1. Kapak Kesim Gerecleri

Y apilacak kapak sayisi az miktarda ise mukavva makasi kapak kesimi icin en uygun
aractir.

Resim 2.1: Mukavva makas

Bunun yaninda elle kullamilan maket bicagi ve kretuar gibi kesm gerecleri de
kullanilabilir. Cok miktarda kapagin kesimi sjz konusu oldugunda matbaa giyotini
kullanilmalidir. Fakat mukavvamn giyotin bicagim diger kgitlara gbre daha cabuk
koreltecegi  unutulmamalidir. Ayrica matbaa giyotininde yapilan kesim sirasinda
olusabilecek cekme etkisi kapaklarin birbirinden farkl: 6l¢llerde kesilmesine yol agabilir.
Kesm ileilgili bilgiler “K&git Kesme” modulunde verilmistir.

16



( UYGULAMA FAALIYETI )

Asagida Olguleri verilen kapak parcalarin, kretuar, mukavva makasi ve matbaa
giyotini ile ayr ayri kesiniz.

12,5¢cm |

|

A

16 cm

4cm

17



Islem Basamaklar1

Oneriler

» Defterinize size verilen mukavvadan elde
edeceginiz parcalar: en ekonomik yoldan elde
edeceginizi gosteren semaciziniz.

Calisma ortaminmzi hazirlayiniz.

Is onluguniizi giyiniz.

Isileilgili glvenlik tedbirlerini alimz. Calisma
sirasinda kullanacagimz gereglerinizi
Ogretmeninizi bilgilendirerek temin ediniz.

YV VYV

Olguleri mukavva izerine isaretleyiniz.

-

Kesimi bu olgulere gore yapacaginz igin gok
hassas davraninz.
> Ince cizgiler kullamniz.

» Parcaari kesiniz.

» Kullandiginiz kesim aracina
uygun givenlik kurallarina
uyunuz.

18




Kesim sonrasi kontrollerini yapiniz.

Calisma ortamimzdaki is
disiplini kurallarinalitfen
uyunuz.

Calisma sonlarinda calisma
ortamimzin diizen ve
temizligini saglayiniz.
Kullandigimz gereglerin
gerekli bakimlarim yapmay1
unutmayimz.
Calismasirasindalitfenis
etigine uyunuz ve insan
haklarina saygil1 olunuz.
Bilmediginiz makine ve
gereclere lUtfen mudahale
etmeyiniz.

19




((")L CME VE DEGERL ENDIRME )

Coktan Secmeli Sorular

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Hangis kapak kesim gereci degildir?
A) Makas

B) Maket bigagi ve kretuar

C) Matbhaagiyotini

D) Mukavvamakas

Az miktarda kapagin kesilmesi igin en uygun gereg hangisidir?
A) Makas

B) Maket bigag: ve kretuar

C) Matbhaagiyotini

D) Mukavvamakast

Cok miktarda kapak kesimi icin asagidakilerden hangisi kullanilmalidir?
A) Makas

B) Maket bicag ve kretuar

C) Matbhaagiyotini

D) Mukavvamakast

Matbaa giyotini ile yapilan mukavva kesimi sirasinda olusan gekme etkisi neye yol
acar?

A)  Muhat boslugunun dolmasina

B) Kapak ebatlarimn degismesine

C) ¢ blogun bozulmasina

D) Kenar paylarinin artmasina

Hangi kégit turt giyotin bigagim daha ¢abuk koreltir?
A)  Pelur kagit

B) 2. hamur k&agit

C) Kusekéagit

D) Mukavva

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki  yanlis cevaplanimzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.
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KONTROL LiSTESI

Ogrenme faaliyetinde kazanchgimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

1.  Defterinize size verilen mukavvadan elde
edeceginiz parcalar: en ekonomik yoldan elde
edeceginizi gosteren sema ¢izebildiniz mi?

Olciileri mukavva uizerine isaretleyebildiniz mi?

Kesim sonrasi kontrollerini yapabildiniz mi?

2.
3. Parcalar kesebildiniz mi?
4,
T

OPLAM

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadiginiz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.

21




OGRENME FAALIYETI-3

(amac )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, teknigine uygun olarak kapak parcalarim
birlestirebileceksiniz.

@RAsTlRMA )

Cevrenizdeki kapak yapan matbaalar1 ziyaret ederek;

> Kapak parcalarin birlestirmek icin hangi malzemeleri kullandiklarin ve kapak
parcalarin hangi yontemle birlestirdiklerini aragtirinmz.

3. KAPAK PARCALARINI BIRLESTIRMEK

Standart bir kapak 6n kapak, arka kapak ve sirt olmak lzere l¢ ana pargcadan olusur.
Olcusiinde kesilen bu parcalar, kapagin kaplanmasindan 6nce birlestirilmelidir.

3.1. Kapak Birlestirme Y dtntemi

Kapak parcalarint birlestirmek icin kullamlacak en iyi malzeme ince kraft k&git ve
plastik micellit tutkalidir. Hazirlanacak tutkal iyice sulandirilmalidir.

> Hazirlanacak kapak sayisi kadar kraft kagit kesilerek hazirlanir. Kesilen kraft
k&g1din boyu kapak yuiksekliginden 2cm kadar kisa, genisligi ise 6n ve arka
kapaklarin Uzerine en az 2 cm tasacak kadar fazla olmalidir. Ayrica kégidin su
yonuniin kapak yuksekligine paralel olmasina dikkat edilir.

Arka kapak On kapak

Sekil 3.1: Kapak pargalarinin birlestirilmes

> Kesilen kraft kégitlarin timu Ust Uste, bir hizada yerlestirilir. En Usttekine firga
ile tutkal sirdlir. Tutkal strme sirasinda sol elin iki parmagi ile k&gidin
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ortasindan bastirilirken, sag elle tutulan firga ile k&gidin orta noktasindan dis
tarafina dogru her yerine tutkal surdldr.

k.

Sekil 3.2: Kraft kagida tutkal sirmek
Tutkal strulen kraft k&git alinir ve diizgiin bir zemine yerlestirilir. Arka kapak
kraft kagit Uzerine yapistirilir.

Sekil 3.3: Arka kapagin yapistirilmasi

Arka kapak yapistirildiktan sonra diizgin kesilmis bir mukavva pargasi ya da
cetvele yadanarak ve uygun muhat araigi birakilarak sirt ve on kapak
yapistirilir. Bu sekilde tum kapak parcalarinin gonyesinde yapismast saglanmis

olur.

Sekil 3.4: Sirt ve 6n kapak par ¢alarinin birlestirilmesi
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»  Her kapaga sabit muhat araligi vermek icin U¢ yontemden biri izlenebilir.
Birincisi dayanak olarak kullandigimiz mukavva ya da cetvel Uzerine muhat
araiklar isaretlenir, yapistirma sirasinda rehber olarak kullamlabilir. Ikincisi
muhat aralig1 genisliginde mukavva pargalar kesilerek tipki kapak parcas: gibi
hic aralik vermeden yapistirihir, fakat tutkalin kurumasina izin verilmeden
sokultr. Uglincuisii tutkal stirtilmeden 6nce kraft kagit tizerine muhat araliklarn
isaretlenip bu isaretlere gore yapstirilir. BOylece yapilan tim kapaklar
gbnyesinde ve aym araiklarlabirlestirilmis olur.

> Birlestirdiginiz tum kapaklar: Ust Uste istifleyerek kurumayaterk ediniz.
3.2. Kapak Birlestirmeden Dogabilecek Hatalar

> Parcalar ayni hizada birlestirilmelidir, aksi halde kapak carpik olur.

Sekil 3.5: Carpik kapak

> Muhat araliklar esit birakilmaz ise 6n ve arka kapak paylar esit olmaz.

ekiI 3.6: Esit ol man muhat arahklar:

> Sirt carpik yapistirilirsa kapak carpik agilir.
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Sekil 3.7: Sirtin car pik yerlestirilmesi

> Kraft k&gidin su yonu kapak yuksekligine paralel olmalidir. Aksi halde tutkal
sirdldigunde dalgalanir.

Sekil 3.8: Birlestirme k&gidimin su yonu



@YGULAMA FAALIYETI3

)

Hazirladigimz 6 takim kapak pargasin birlestiriniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Birlestirmede kullanacaginiz k&gich kesiniz.

Calisma ortaminmzi hazirlayiniz.

Is 6nlugiiniiza giyiniz.

Isileilgili givenlik tedbirlerini alinz.
CGalisma sirasinda kullanacaginmz
gereglerinizi 6gretmeninizi bilgilendirerek
temin ediniz.

Calisma ortaminizdaki is disiplini
kurallarina lUtfen uyunuz.

K&g1din su yonune dikkat ediniz.

YV VYV

Y

A\ 74

olmasi gerektigini unutmayinz.

K&git boyunun kapak boyundan bir miktar kisa

» Birlestirme kagidina tutkal surtiniiz.

Sulu kivamda tutkal
hazirlayiniz.

Tum kégitlar: Gst Uste getiriniz,
en Ustekinden baglayarak
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teknigine uygun olarak tutkal
strdindz.

» Arkakapag: yapistirinz.

Dz ve temiz bir zemin kullanmniz.

Elinize tutkal bulastiysa kuru bir bezle siliniz.
Mukavvay: kdgida paralel yapistirmaya
calisiniz.

>
>
>

» Sirt ve 6n kapak mukavvalarin yapistirinz.

Parcalar bir hizada yapistirmak
icin diz bir dayanak kullanimz.
Muhat araliklarinin esit
olmasina dikkat ediniz.
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» Birlestirdiginiz kapaklar istifleyiniz.

VVV 'V

A\

Y apisan kapaklar: bir hizada st
Uste getiriniz.

Calisma ortaminizi temizleyiniz.
Ellerinizi yikayimz.
Kullandiginz gereglerin

gerekli bakimlarinm yapmay1
unutmayinz.
Calismasirasinda lUtfen is
etigine uyunuz veinsan
haklarina saygili olunuz.
Bilmediginiz makine ve
gereclere llitfen midahale
etmeyiniz.
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(C")LC}MEVE DEGERLENDIRME )

A) Coktan Segcmeli Sorular

Asagidaki sorulardan dogru olan sikki isar etleyiniz.

Kapak birlestirmek icin kullamlabilecek en iyi k&git hangisidir?

A) Mukavva
B) Pellr
C) 2. Hamur
D) Kraft

Kapak birlestirmede kullamlacak k&gidin boyu ne kadar olmalidir?

A)  Kapak boyu kadar

B) Kapak boyundan biraz kisa
C) Kapak boyundan biraz uzun
D) Kapak genisligi kadar

Birlestirmede kullamilan k&gi1din neresine tutkal struldr?
A) Kenarlarina

B) Ortasina

C) Hertarafina

D) Mukavvayatemas edecek noktalarina

Kapak parcalarin bir hizada yapistirmak igin ne yapilir?
A)  Muhat araliklar: genis birakilir.

B)  Bir cetvel veyamukavvaya yaslanir.

C) Muhat araliklar: az birakilir.

D) Kenar paylarinadikkat edilir.

Kapak parcalart aym hizada yapistirilmaz ise ne olur?
A)  Kapak carpik olur.

B) K&gidin suyonitersolur.

C) Kapak kesimi hatal1 olur.

D) icblok kapagakiciik gelir.

Muhat araliklar esit birakilmazsa ne olur?
A)  Kapagin su yonu tersolur.

B) Kenar paylarn esit olmaz.

C) icblok kapaga kiigik gelir.

D) Kapak kurumaz.
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7. Sirtin carpik yapistirilmas: hangi sonucu dogurur?
A) Kapagin su yonu tersolur.
B) Kapak kurumaz.
C) Kapak carpik olur.
D) g blok kapaga kiigik gelir.

8. Kapak k&gidimn su yonu kapak yuksekligine paralel olmazsa hangi sonug dogar?
A)  Kagit kurumaz.
B) K&git dalgalanr.
C) Kéagt uzar.
D) icblok kapaga kiiciik gelir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki  yanlis cevaplannmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.

30



KONTROL LiSTESI

Ogrenme faaliyetinde kazanchgimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Birlestirme k&gidim 6l¢ustinde kestiniz mi?
2. Birlestirme kagidina tekni gine uygun tutkal siirdiiniiz
mu?
3. Arkakapagi kégida yapigtirdimz mi?
4. Sirt ve 6n kapak pargalarin bir hizada yapistirdimz
mi?
5. Birlestirdiginiz kapaklari istiflediniz mi?
TOPLAM
DEGERLENDIRME
Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi+4

( AMAC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda; kapagi teknigine uygun olarak
kaplayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki kapak yapan mathbaal ar1 ziyaret ederek;

> Kapak kaplamak icin hangi malzemeleri kullandiklarim ve kapagi hangi
yontemle kapladiklarin arastiriniz.

4. KAPAK KAPLAMA

Mukavva dan hazirlanan sert kapaklar: kaplamak icin kullamlan malzemelere kisaca
kaplama malzemes denir. Bu malzemeler gorsdlik, kullamm amaclarn ve Uretildikleri
maddel er bakimindan biyuk gesitlilik gosterir.

4.1. Kaplama M alzemesi Cesitleri

> Kaliko cilt bezi

Kalikolar pamuk ipliginden yapilan cilt bezleridir. Dayamkli cilt yapinunda kullanilir.
Ilk olarak 1825 te yapilmustir. Suya Kars:i hassastir. Islaklik leke birakir. Sudan
etkilenmeyeni de yapilmistir. iki yiizii de orilmistir. Fakat orgi disaridan belli olmaz.

»  Vinlekscilt bezi

Anamaddes PVC (POLY VINLY CLORUR) dir. Yikanabilir ve dayanklidir. Cesitli
kalinhkta yapilabilir.

»  Uzeri yazlabilir bezler
Ozel olarak ehliyet, nifus cuzdam ve kimlik kartlarn igin imal edilir.

»  Alkor
Tastyicilar iplik degi, k&gittir. Ambalgj kégitlar: Uzerine PV C kaplanarak yapilir.

> Kumas
Slet, kadife gibi kumaglar kaplama malzemesi olarak kullanilabilir.
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> Suni Deri
Dosya, klasor, kitap cildi sumen islerinde kullamlir. Ana maddess PVC' dir.

> Diger bezler
Cilt kapag1 olarak kullaniimayan tilbent, paprolin bezler de vardir. Bunlar daha ¢ok
harita onariminda serit yerine forma sirtlarinda kullanilir.

Deri cesitleri

Maroken, sahtiyan, domuz, kegi, koyun derileri cilt islerinde en cok kullamlan
derilerdir. Sayilanlarin ilk Ggli en iyi ve dayanikli olamdir. Bunlar kimyasal islemden sonra
cilttemede kullanilir. Koyun derisi ucuz, dayankli ve parlak oldugundan renklendirilerek
kullanilir. Renklendirme de anilin ve oértiicii boya kullamlir. Ortiicli boya derideki hatalar
giderir.

4.2. Ise Gore Kaplama Malzemesi Secimi

»  I¢blogun kalin ve agir oldugu, uzun stire kullamlacak ve saklanacak, kambural1
kitaplar icin kaliko cilt bezleri uygundur.

»  Ajandagibi belli siire kullamlacak ve kapak altina stinger yerlestirilecek islerde
vinleks ve suni deri cilt bezi kullanilabilir, ayrica vinleks ve suni deri ile
yapilmis kapaklara kambura uygulanabilir.

> Ucuz ve kisa streli kullanilacak, fazla kalin olmayan ic bloklar igin alkor bezler
kullanilabilir. Ayrica bu tir bezlerin renk ve desen ¢esitliligi genis oldugundan
kapak disinda kutu ve klasor yapimi i¢in kullanimi yaygindir. Ankor cilt bezi ile
yapilan kapaklara kambura uygulamasi yaygin degildir.

> Kumas ¢cok temiz calisiimasi gereken bir kaplama malzemesidir. Gérselligin 6n
planda oldugu kapaklar icin kullamlir.

> Deri ile yapilan kapaklar asirlarca dayanabilir. Ancak isciliginin ve malzemenin
pahal1 olmasindan dolay:1 ¢ok 6zel ve degerli kitaplarin kaplanmast icin tercih
edilir.

4.3. Bobinden Malzeme K esmek

Kapagin kaplanmasi igin kesilecek malzemenin birlestirilmis kapak 0l glistinden buyik
olmasi gerektigi unutulmamalidir. Kaplama malzemes kapagin her kenarindan en az 2 cm
tasacak sekilde kesilmelidir. Bu pay kapak ebadinmn biyik oldugu durumlarda artirilmalidir.
Ayrica kaplama malzemesinin su (veya dokuma) yoni kapak yiksekligine paralel olmalidir.
Bobin halindeki cilt bezlerinin su yoni bobin uzunluguna paraleldir.

Bobinden malzeme kesmek icin en kullanigh ara¢c mukavva makasidir.
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Cok sayida malzeme kesilecekse mukavva makast bulunmadigi halerde katlama
yontemi kullanilir.

4.3.1. Katlama Y ontemi

Katlama yontemi kesilecek cilt bezi genisliginin isaretlenerek kesilecek miktar kadar
akordeon seklinde katlanmasi daha sonra matbaa giyotininde kesilmesidir. Kesim igin
giyotin kullamldigindan mal zeme pay1 daha fazla birakilmadr.

> Kapak boyu bobin Uzerineisaretlenerek 1 cm kadar kesilir.

Sekil 4.1: Kapak yuksekliginin isaretlenmesi

»  Bezkesilen noktadan katlanir ve ug kismindan yine 1 cm kadar kesilir.

Sekil 4.2: Katlanan malzemenin ikinci kez isaretlenmesi



> Kesme ve katlama islemi gerekli parca say1 elde edinceye kadar strdurdlar.
Dikkat edilecek nokta katlamanin akordeon sekli olusturacak bigcimde
strdurilmesidir. Son parca da katlandiktan sonra makasla diizgin bir sekilde
kesilir.

Sekil 4.3: M alzemenin kesilmesi

> Elde edilen akordeon giyotinde kesilerek parcalarin birbirinden ayrilmas: ve
istenilen ebada gelmesi saglanir.

Sekil 4.4: Akordeonun giyotinle kesilecek yerleri
4.4. Kaplama
4.4.1. Tutkal Sirme

Tutkallanacak tim cilt bezleri Ust Uste konur. En Usttekinden bagslanarak malzemenin
her tarafina esit sekilde tutkal sirdlr. Tutkal stirmek igin kullanilan firganin genis olmasinda
fayda vardir, ayrica hazirlanan tutkalin kivami ne ¢ok sulu ne de gok koyu olmalidir. Sulu
hazirlanan tutkal kivirma islemi sirasinda cilt bezinin mukavvaya tutunmasini zorlastirirken
koyu kivamli tutkal hem tutkal israfina hem de tutkalin zor stirilmesine yol acar. Siirme
teknigi birlestirme k&gidinda uygulandig: gibi ortadan baglanarak tim kenarlara dogrudur.
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4.4.2. Kose Kesme

Birlestirilmis kapak, tutkal slrdlmis olan cilt bezinin Uzerine kenarlardan esit pay
birakacak sekilde yerlestirilir. Birlestirme k&gich Ustte kalmalidir. Aksi hade cilt bezine
kalinlik yaparak girkin gorunim olusturur.

Sekil 4.5: Kapagin esit pay birakilarak yerlestirilmes

Cilt bezi dort kdsesinden 45°" lik aciyla kesilir. Kesme islemi mukavva kalinligindan
2-3 mm fazla pay birakilarak yapilmalidir.

Sekil 4.6: Koselerin kesilmesi

4.4.3. Kdse Kivirma

Koseleri kesilen cilt bezinin 6nce uzun kenarlar: kivrilir.

Sekil 4.7: Uzun kenarlarin katlanmasi
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Kivrilan kenarlar 1staka ile bastinilarak ¢ekilir. Boylece bezin hem dahaiyi yapismast
hem de mukavvaile arasinda bosluk kalmamasi saglanir.

Sekil 4.8: Istaka ile gektirerek dizeltme

Kisa kenarlar kivrilmadan 6nce koselerin duzeltilmesi gerekir, aksi halde kapak
koselerinde girkin bir gorinum olusur.

Sekil 4.9: Koselerin dizeltilmes
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Koseler diizeltildikten sonra kisa kenarlar datipki uzun kenarlar gibi kivrilir.

Sekil 4.10: Kisa kenarlarin kivrilmasi
Tum koseleri kivrilan kapagin 6n yuzl gevrilir ve bezle bastinlarak silinir. Boylece
hava boslugu kamasi Onlenir. Kapagin on ylzindeki muhat araiklari 1staka ile
belirginlestirilebilir.
4.44. Kurutma

Kapaklar kaplanan yuzeyleri birbirine bakacak sekilde Ust Uste istiflenerek Uzerine
duzgun bir agirlik koyulduktan veya preslendikten sonra kurumayaterk edilir.
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( UYGULAMA FAALIYETI4

)

Birlestirdiginiz 6 kapag: kaliko cilt bezi ile kaplayiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kullanacaginiz kaplama malzemesinin
ebadin hesaplayiniz.

» Caismaortaminizi hazirlayimz.

> Is onligunizi giyiniz.

> Isileilgili givenlik tedbirlerini alinz.

» Caismasirasinda kullanacaginiz geregleriniz
» Calismaortamimzdaki is disiplini kurallaring
Cilt bezinin su yonine dikkat ediniz.
Defterinize bobinden keseceginiz alt1 parcacilt by
semaciziniz.

A\

» Belirlediginiz ebattaki cilt bezini bobinden
kesiniz.

YV VYV

Kesim kurallarina uyunuz.
Guvenlik dnlemlerini aliniz.
Mukavva makasinda galigirken bir
arkadasimzin ya da 6gretmeninizin
yardimini alabilirsiniz.

> Cilt bezlerine tutkal sirtiniz.
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Zemini korumak icin eski kégitlart
kullanabilirsiniz.

Tutkal1 teknigine uygun struniz.
Tutkal kivam uygun degilse ayarlayimz.
Genis bir firca kullanmanz isinizi
kolaylastiracaktir.

ViV VVV 'V

Kapag: cilt bezi Uzerine koyarak koseleri
kesiniz.

» Kapag yerlestirirken kenarlardan esit pay
birakiniz.

» Koseleri keserken mukavva kalinligindan 2

— 3 mm fazla pay birakiniz.

> Uzun kenarlar kiviriniz.

»  Kauvirdigimz kenarlarin Gzerinden
1stakaile geginiz.
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> |staka kullaniniz.

»  Kauvirdigimz kenarlarin Gzerinden
1stakaile geginiz.

» Kaplatigimz yuzeyi bezle siliniz.

» Havaboslugu kalmamasina dikkat
ediniz.

» Muhat araiklarin 1stakaile

dizeltebilirsiniz.

/

»  Kapladigimz kapaklar istifleyip
predeyiniz.

A\

Kapladigimz yuzeyleri birbirine
bakacak sekildeistifleyiniz.
> Istifin lizerine en az kapak
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YV VYVYV

ebadinda diiz ylzeyli bir agirlik
koyunuz.

CGalisma ortamimzi temizleyiniz.
Ellerinizi yikayimz.
Kullandigimz gereclerin gerekli
bakimlarim yapmay: unutmayinmz.
Calismasirasinda lUtfen is etigine
uyunuz ve insan haklarina saygil
olunuz.

Bilmediginiz makine ve gereglere
|Utfen midahal e etmeyiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Coktan Secmeli Sorular

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isar etleyiniz.

Tastyicisi pamuk ipligi olan cilt bezi asagidakilerden hangisidir?

A) Vinleks
B) Alkor
C) Kdiko
D) Deri

Tas1yicist k&git olan cilt bezlerine ne ad verilir?
A) Vinleks
B) Alkor
C) Kdiko
D) Deri

Vinleks cilt bezlerinin ana maddesi nedir?
A) PVC

B) Kumag

C) Deri

D) Papralin

Hangisi kaplamada kullanilan bir deri ¢esidi degildir?
A) Maroken
B) Domuz
C) Kegi
D) Mokasen

En dayanikl1 kaplama malzemesi asagidakilerden hangisidir?
A) Deri
B) Alkor
C) Kaiko
D) Vinleks

Maliyeti en disuk cilt bezleri hangi grubun iginde bulunur?
A) Deri
B) Alkor
C) Kdiko
D) Vinleks



7. Bobinden cilt bezi kesmek icin en uygun arag asagidakilerden hangisidir?
A) Bigak
B) Maket bicagi
C) Kretuar
D) Mukavvamakasi

8. K aplama mal zemesinin mukavvaya yapistirilmasinda kullanilan tutkalin koyu
hazirlanmas: asagidakilerden hangi sonucayol acar?
A) Kapagin garpik agilmasina
B) Tutkalin zor stirtilmesine
C) Tutkalin kolay strilmesine
D) Cilt bezinin yapismamasina

9. Koseler kesilirken hangi 6l¢l dikkate alinir?
A) Muhat aralig
B) Kenar pay1
C) Mukavvakalinhig:
D) Sirt kalinhg

10. Koseler kag derecelik agiylakesilmelidir?
A) 90
B) 45
C) 15
D) 120

Ogrenme faadliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore
degerlendiriniz..



KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

Kullanacaginiz kaplama malzemesinin ebadin
hesapladiniz mi?

Belirlediginiz ebattaki cilt bezini bobinden kestiniz
mi?

Cilt bezlerine tutkal strdiintiz ma?

Kapagi cilt bezi Uizerine koyarak koseleri kestiniz
mi?

Uzun kenarlar: kivirdimz mi?

K 6seleri diizelttiniz mi?

Kisa kenarlar: yapistirdimz mi?

Kapladigimz ylzeyi bezle sildiniz mi?

Kapladigimz kapaklar: istiflediniz mi?
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OPLAM

DEGERLENDIRME

tekrar ediniz.

Tum islemleri basartylatamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geciniz.

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayin isaretleyerek yapamachginiz islemleri




OGRENME FAALIYETI-5

(e )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, kapaga teknigine uygun olarak kambura
yapabileceksiniz.

(ARAsTlRMA )

Cevrenizdeki kapak yapan matbaalar1 ziyaret ederek;
> Kapak kamburasin nasil yaptiklarint arastirimz.

5. KAPAK KAMBURASI

Eger i¢c blok kamburali hazirlandiysa yani sirt bolgesi yuvarlatildiysa bu i¢ bloga
takilacak kapakta kambura yapilmalidir.

l Kapak

Kambura

Muhat aralidi
Sekil 5.1: Kamburanin i¢ bloga yerlesimi

5.1. Kambura Araclari

K apaga kambura yapmak icin en basit arag 1sitilmis bir boru pargasidir. Ancak
sadece bu igslemicginimal edilmis preder ve degisik kalinliktaki boru ¢aplari ile donatilmis
cihazlar kullamlmaktadir.
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Sekil 5.2: Kapak kambura makinesi

5.2. Kambura Yapmak

»  Kambura yapilacak kapaklar icin sirt pargasi kapak mukavvalarina gére daha
ince kullanmimalidir.

Kambura
Sekil 5.3: Kapak kamburas

»  Sirt kagidimin su yonu kapak yiksekligine paralel olmalidir.

Sekil 5.4: Kambura su yonu

>  Kambura yapilacak kapak 1sitilmis boru Uzerine koyulur. On ve arka
kapaklardan tutularak sagdan ve soldan cekilir. Bu arada sirt k&gidimn 1si
etkisiyle yuvarlatilmas: saglanir. Gerekiyorsa Ust taraftan elle destek verilerek

seklin daha diizgun olmast saglanabilir.
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Sekil 5.5: Kambura yapimi

5.3. Kalite Kontrol
Tamamlanmis kapak asagidaki kriterlere gore kalite kontrol tinden gegirilmelidir.

> Kapak katlandiginda 6n ve arka kapak uclari aym hizaya gelmelidir. Muhat
araiklarimin esit birakilmamasi veya kapak pargalarinin birlestirilmes sirasinda
olusan kaymalardan kaynaklanir. Kapak bastan yapilmalidir.

o
A=

Sekil 5.6: Koseler bir hizaya gelmelidir.

> Koselerde agiklik kalmamalidir. Acgiklik kalan koselerin sebebi kose keserken
birakilan payin azhigindan ya da kivirma sirasinda yapilan hatalardan
kaynaklanir. Kivirmadan kaynaklanan hata eger tam kuruma gerceklesmediyse
sokulerek duzeltilebilir.

Sekil 5.7: Koselerde agiklik kalmamalhdir.
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> Cilt bezi koselerden disartya tasmamalidir. Kisa kenarlarin kivrilmasindan

dogan hatadir. Kivirma sirasindafark edil ekkl mi ve tekrar kivrilmalidir.

Sekil 5.8: Cilt bezi disar1 tasmamalidir.

»  Kapak Kkenarlariyla cilt bezi arasinda bosluk kalmamali, kenarlara
bastinldiginda cilt bezi iceri gbgmemelidir. Hem uzun hem de kisa kenarlarin
kvr1I mast 1staka ile dlizeltme yapilmadiginda ol usur.

Sekil 5.9: Kenarlarda bosluk kalmamaldir.

> Kaplanmis yilzey altinda plriz olusturacak yabanct madde kamamalidir.
Kullanilan tutkal ve firgada bulunabilecek yabanci madde ya da kurumus tutkal
atiklarindan kaynaklamr. Cekicle dovilerek dizeltilebilir.

Sekil 5.10: Kaplama malzemesinin altinda yabanca madde kalmamalidir.
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> Kapak kuruduktan sonra donmemelidir. Kapak mukavvalarinin su yoninin
yanlis olmasi veya kaplanan kapaklarin presden erken c¢ikarilmasindan
kaynaklanir. Tam kuruma gerceklesmediyse tekrardan presenerek dizeltilebilir.

Sekil 5.11: Kapagin dénmesi

> Kapak kamburasi sirta tam oturmalidir. Sirt 6lgisiinin hatal1 hesaplanmasindan
kaynaklanir. Kapak yeniden yapilmalidir.

7 X X

Sekil 5.12: i¢ bloga gore kambura 6lglisii

> Sirt kamburasina uygun kavis verilmis olmalidir. Sirt par¢asinin su yoninin
yanlis olmasindan, kalin sirt k&gidi kullamlmasindan veya dogru teknikle
kambura yapilmamasindan kaynaklanir. Kambura islemi tekrar edilerek
duzeltilmeye ¢aligilmalidir.

7

Sekil 5.13: Kamburanmin dogru kavide yapiimasi
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@YGULAMA FAALIYETI

Kapladigimz 6 kapagi kambura yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kullanacagimz boruyu isitimz.

Calisma ortaminizi hazi
Is 6nlugiiniiza giyiniz.

Isileilgili glvenlik tedbirlerini alinz.
CGalisma sirasinda kullanacaginmz
gereglerinizi 6gretmeninizi bilgilendirerek
temin ediniz.

Calisma ortaminizdaki is disiplini
kurallarinalitfen uyunuz.

rlayiniz.

VYV VY

\4

» Kapag1 boru Uizerine bastiriniz ve sirt kismina
sekil veriniz.

» Borunun sicak oldugunu
unutmayimz.

» Cekme hareketini 6nce sola,
sonra saga yaptiktan sonra her
iki taraftan ¢ekiniz.

51




>

» Kalite kontrol i yapiniz.

=

Kal i kontrol U sonucuna

duzeltebileceginiz hatalar varsa duzeltiniz.

CGalisma ortaminmzi temizleyiniz.
Ellerinizi yikayinz.

Kullandiginiz gereclerin gerekli bakimlarin

yapmay1 unutmayiniz.

Calisma sirasinda lUtfen is etigine uyunuz

ve insan haklarina saygili olunuz.
Bilmediginiz makine ve gereglere | itfen
mudahal e etmeyiniz.

» Hatalar varsatespit ediniz.

» Hatalarin olus nedenlerini
defterinize rapor halinde
yazinz.
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(OGRENME FAALIYETI )

Coktan Secmeli Sorular

1

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isar etleyiniz.

Kapak kamburast nigin yapilir?

A)  Kapagin olgusunt amak icin

B) Kapag i¢ blogauydurmakicin

C) Kapagin kolay kurumasini saglamak igin
D) Kapagin kenar paylarini ayarlamak igin

Kambura yapmak icin hangileri kullanmlir?
A)  Sicak boru ve preder

B) Tutka vecilt bezleri

C) Iplikveigne

D) Mukavvave kraft kégit

Kapak katlandiginda hangisi olmalidir?

A)  Kenar paylar: esit kalmalidir.

B) Koseler muhat araliklarinatam oturmalidhr.
C) Onvearkakapak uclar bir hizaya gelmelidir.
D) Sirt ve muhat araliklar: bir hizaya gelmelidir.

Kapak kenarlarina parmakla bastirnildigindaigeri géclyorsa sebebi nedir?
A)  Sirt pay: azdir.

B)  Sirt pay: coktur.

C) Mukavvaile kaplama malzemesi arasinda bosluk kalmustir.

D) Kamburagerekli kavisle yapilmamustir.

Kapak kamburasinin i¢ bloga tam oturmamasinin sebebi nedir?
A)  Kenar payinin az hesaplanmasi

B) Muhat araiklarinin yanlis hesaplanmasi

C) Koselerinyanlis kivrilmast

D)  Sirt payinin yanlis hesaplanmas:
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1. Kullanacaginiz boruyu 1sitiniz mi?

2. Kapagi boru Uzerine bastirip sirt kismina sekil
verdiniz mi?

3. Kalite kontrol Ul yaptimz n?
4. Kalite kontrol (i sonucunda diizel tebileceginiz
hatalar varsa duzelttiniz mi?
TOPLAM
DEGERLENDIRME
Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariylatamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.




MODUL DEGERLENDIRME

Asagida Olclleri verilen i¢ bloklara gore 20'lik mukavvadan ikiser adet kamburali
kapak hazirlayimz.

1-

ic blok boyu
Ic blok genisligi
Sirt kalinhigt

Ic blok boyu
Ic blok genisligi
Sirt kalinligt

Ic blok boyu
Ic blok genisligi
Sirt kalinligt

:24cm
116 cm
4cm

:30cm
:20cm
7cm

118 cm
:13cm
:2,5¢cm

Modulle kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda ol ¢iiniiz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

I¢ bloga gore kapak ¢lgusti aldimz mi?

Olgliye gore kapak parcalarim kestiniz mi?

Kapak parcalarin birlestirdiniz mi?

Birlestirdiginiz parcalar: kapladiniz mi?

SRS

. Kapladigimz kapagi kambura yaptimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basariyla tamamladiysariz modulti basardimz. Tebrikler. Bagka bir modile

gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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