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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amagclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




GIRIS ettt ettt ettt et e et e st et e beste e e beste et eaeeteebeneeseebe st eneebesteneeaeerennas 1

OGRENME FAALTYETI=L ittt e 3
1LVERNIK BASKIYA HAZIRLIK ...ooviuiiiteiiieesieteses e sieve s ss s st snenns 3
L1 Vernik HazirlamaK .........ccoieeeieieiee et enens 3
L.2.2 VErNiK CESITIENT ...t 3

1.2, KUrutma Y ONEEMIENT .....oveuiieeiieiieeisi et 7
1.2.1. SuBazli Verniklerin Kuruma Y Ontemleri ..........ccveeiieeneiincicineescesee e 7
1.2.2. Yag Bazli Verniklerin Kuruma Y Ontemleri..........coccorerrenneienereeeeese e 8

1.3. Kurumaya Etki EJen FaKtOrTEr .........ccovveeiiiiceee et 8
131 VEMIGIN Y BPISI .ttt sttt sttt st b et e e ene e 8
1.3.2. Baski MalzemeSinin EMICHIZi........ccorueireireiieiseseeseeeese e 9
1.3.3. Murekkep Tabakasinin Kal i@l .........cocieirieirieirieeseeeeeeese s 9
1.3.4. KAZIAIN AKIS SUFESI ....cueviriisiisiesieee ettt sttt 9
1.3.5. Vernik Tabakasinin Kal tnl1g1 ......c..cooieerieineieeceseeee e 9
UYGULAMA FAALIYETT oottt 12
OLCME VE DEGERLENDIRME .......cooviiiicieieicie sttt 15
OGRENME FAALIYETI=2 .ottt e 19
2. BASKIDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR......cotrueeerteereeeseneeeseesesessenessesesensens 19
2.1. Vernik Baskida IsIem SIraSI........cccocceeieeeeeceeeeeeeeesetee s st sesennaes 20
UYGULAMA FAALIYETT oottt 22
OLCME VE DEGERLENDIRME .......cooviiiieicieicie ettt ssse s 26
MODUL DEGERLENDIRME ......cuiiiitiiiieiesietees ettt 29
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt nnes 30
KAY NAK A <ttt ettt ettt e et e e he e s s e e abe e sabeeabe e e aeeeabeesaseesneesnneenneesnneaas 32



ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 209

ALAN Matbaa
DAL/MESLEK

MODULUN ADI Ofsette Vernik Baskis

MODULUN TANIMI

Ofsette vernik bask: ile ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
Ofset Baskiya Hazirlik, Of sette K&git Akis Ayari,

ON KOSUL Of sette Tek Renkli Baski(1), (2) modullerini almis
olmak

YETERLIK Of sette vernik baski yapmak
Genel Amag

MODULUN AMACI

Uygun ortam saglandiginda of sette vernik baskisint dogru
olarak yapabileceksiniz.

Amaglar:

1. Vernik baskisi icin gerekli hazirliklar eksiksiz olarak
yapabileceksiniz.
2. Vernik baskisim dogru sekilde yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlar, isletme vb.
Donanim: Ofset baski makinesi, baski materyali, vernik

DONANIMLARI
Her faaiyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorular: ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modul sonunda size 6lgme araci (uygulama, soru-
DEGERLENDIRME cevap) uygulayarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi

ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modilde, ofset baskida kégit Uzerine yapilan baskilarin daha glzel ve estetik
gbrinmesini saglayan vernik baskimin 6zelliklerini ve vernik baski yapabilme kosullarin
Ogreneceksiniz. Modul sonunda, vernik baskinin gesitleri, hangi asamalardan gecilerek
yapildigi, kuruma 6zellikleri, baski sirasinda ve sonrasinda nelere dikkat edilmesi gerektigi
anlatilacaktir.

GunUmuzde birgok firma, Urin ambalgjlarinin ya da basilmis islerinin daha glizel ve
g6z aict gorinmesini istemektedir. Bu nedenle baski Ustii malzemelerin baskisi son yillarda
daha da 6nem kazanmustir. Vernik baski Ustl malzemesi olarak ekonomik olusu, kolay
uygulanabilir olmasi ve kuruma kolayligi nedeniyle cok tercih edilen bir malzemedir.
Vernigin bitin bu 6zelliklerine modul igerisinde yer verilmis, baski asamalart detayli bir
sekilde anlatil migtir.

Size, bu modilde bu isi yapmak icin gerekli bilgiler ve uygulama faaliyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi Gnemsemeniz ve ciddiye amamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Vernik baskisi igin gerekli hazirliklar: eksiksiz olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Vernik cesitlerini ve vernik yapiminda kullamlan katki maddelerinin neler
oldugunu aragtirimz.

»  Vernik baskisinin yapildigi durumlar: arastiriniz.

»  Ofsette vernik baskimin kurutma yontemlerini, kurutmaya ve kurutmaya etki
eden faktorleri arastiriniz.

1.VERNIK BASKIYA HAZIRLIK

Ké&git ve karton ambalg sektorinde estetik, dayanklilik ve bariyer ozellikleri
neredeyse bir gereklilik haline donisttigl igin baskili ambalgjlar genellikle Ust vernikler veya
laklarla kaplamir héle gelmistir. Degisen pazar kosullari, ambalg tasarimcillarim ve
matbaacilar farkl arayislara yonlendirmistir. Uriiniin satis grafiginde estetiksel gorintimiin
Onem kazanmasi verniklerin énemini artirmistir. Vernik baskimn gergeklestirilebilmesi igin
ilk 6nce vernigin hazirlanmasi gerekir. Vernik hazirlamrken bazi kimyasal islemler ve
asamalardan gegirilir. Bu islem ve asamalar asagida anlatil mstir.

1.1. Vernik Hazirlamak

Zeminli iglerde, isin kurumasint cabuklastirmak ve cizilmesini dnlemek icin baski
yapar gibi uygulanan bir islemdir. Baski makinesinin boya haznesine vernik konularak

yapilir.
1.1.1. Vernik Cesitleri

Of set baskil1 k&git ve kartonlarin Uizerine uygulanan ve baskiya parlak veya mat etki
veren aynm zamanda kayganlik, parlaklik, koruyuculuk, bariyer ve yapisma 0zelligi saglamak
icin kullamlan malzemedir. Su ve yag bazl1 olmak Uzereiki gesit st vernik bulunmaktadhr.




1.1.1.1. Su Bazli Ust Vernikler

Son yillarda gevre bilincinin artmasiyla su bazli Oriinlere olan talepler artmustir. Bunun
yani sira ucuz ve ¢ok amagli bir 0riin olmasi nedeniyle su bazli vernikler pazar payin
artirmaktadir.

Resim 1.1: Su bazli vernik

Su bazli verniklerin yapisinda vernigin kuruma, ytzey gerilimi, kayganlik, strtinme
direnci, film tabakasi olusturmas: ile ilgili Ozeliklerini etkileyen cesitli katki maddeleri
bulunur. Su bazl1 vernigin yapisinda bulunan bazi solventler kurumay: hizlandir.

Farkli yontemler ile uygulanabilmeleri agcisindan matbaaciin kendi sartlarina gére
uygulama yapmasina olanak tarirlar. Su bazl1 vernikler;

Of set baski makinelerinin laklama tinitel erinden,

Of set baski makinel erinin murekkep haznel erinden,

Ozel 1aklama makinelerinden,

Ofset makinelerinin nemlendirme Unitelerinden uygul anabilmektedir.
Y as Ustli-yas ve kuru Ustli-yas olarak uygulanabilir.

»  Miurekkep Haznesinden Uygulanan Su Bazl Vernik

Miurekkep haznesinden uygulandigindan dolay: daha yiksek viskozite degerlerine
sahiptir. Kuruma siresi, diger su bazli verniklere gore daha uzundur. Bundan dolay:
yapisinda bulunan alkol amonyak gibi ham maddeler mirekkep ile daha uzun siire temas
eder. Dayaniklilik 6zellikleri, zayif mirekkepler ile yapilmig baskilari bozabilir. Bu tip
vernik kullanilacaksa bu durum gz éntinde bulundurulmalidir.



»  Dispersiyon Vernik

Parlak dispersiyon vernik; her turli k&git, karton ve folyo baskilar: igin kullamlan
parlak standart 6zellikte su bazli verniktir. Parlaklik, uygulanan mirekkep filmi kalinligina
gore degisim gosterir.

Mat dispersiyon, baskida mat bir gorintt istendigi durumlarda kullamlirlar. Matlik
derecesi istenilen seviyeye gore ayarlanabilir. Ayrica mat mirekkep kullanmak yerine ayrn
goruntt mat dispersiyon lak kullanilarak da el de edilebilir.

»  Blister Vernik

Ist ile yapisma Ozelligine sahip plastik 6zlU malzemelerin ofset baskili kartonlar
Uzerine yapistiriimas: igin kullamlan parlak, su bazli verniklerdir. Daha iyi bir yapiskanlik
saglamak icin kalinliginin fazla olmamas: gerekmektedir.

»  Bariyer Vernik

Gida ve sabun ambalgjinda tercih edilen, ambalgjlanacak Urinin yapisindaki yagl
maddel erin ambal gja gegmesini 6nleyen, bariyer 6zelligine sahip verniklerdir.

> Primer Vernik

Mdurekkebin tutunmasinin zor oldugu yuzeylere tatbik edilerek baski yapilmasim
saglayan verniklerdir.

1.1.1.2. Yag Bazlhi Ust Vernikler

Yag bazli ofset murekkebi yapisinda pigment icermeyen, transparan verniklerdir.
Regine sistemi genellikle alkalidir. Yapisinda; mineral yaglar, sirtinme direnci i¢cin mumlar,
k&gida suratli yerlesmesi ve kurumast igin kurutucular bulunmaktadir. Genellikle yiksek
viskozite degerlerine sahiptirler.



Resim 1.2 :Y ag bazh vernik

Yag bazli Ust vernikler, ofset baski makinelerinde mirekkep haznesinden
uygulanmaktadir. Y as Ustii-yas ve kuru Usti-yas olarak uygulanabilir.

Parlak ve mat olarak iki tipi vardir. Mat ofset mirekkebi, yapisinda kullanilan 6zel
ham maddeler nedeniyle baski esnasinda problemler yaratabilmektedir. Mat mirekkep
kullanmak yerine mat Ust vernik uygulamast ile mat goriiniim daha sorunsuz bir sekilde elde
edilebilir.

1.1.1.3. Vernik Baskimin Y apildigi Durumlar

Baskil1 ylzey Uzerine uygulanan verniklerin baslica kullamm amaglari; baskiyi
korumak, parlaklig: artirmak, strtinme direnci ve kimyasal direnci saglamaktir. Ayrica;

Gidave sigaraambalgjlar: igin kokusuz 6zellik saglamak,

Alkol ve solvent siselerindeki etiketlerde alkol dayanikliligim saglamak,
Blister ambalglardaisi ile yapisma saglamak

Oyun kartlarinda kayganlig: artirmak,

Istenilen durumlarda mat bir gorunti saglamak,

Gida ve sabun ambal gjlarinda bariyer 6zelligi saglamak

YVVVYVYYVYY

gibi durumlarda da kullanmimaktadr.



1.2. Kurutma Y ontemleri

1.2.1. Su Bazli Verniklerin Kuruma Y ontemleri

Vernikler tamamiyla fiziksel kuruyan sistemlerdir. Takribi % 55 su ihtiva ederler. Bu
bask: alti malzemesine ne kadar iyi ve ¢abuk niifuz ederse kuruma o kadar ¢abuk olur. Eger
baski alti malzemenin emiciligi az ise her baskidan sonraistifte emici bir kggit alti kurumaya
yardimct olur. Etkinlik saglar.

Su bazlt verniklerin kurumasi buylk olglide suyun emilip kurumast ile gergeklesir.
Suyun buharlasmast ile olusan kuruma ise 6nemsenmeyecek kadar dusuktir. % 70 emilip
kurumaya kars1 kurumada buharlasmanin rol G ancak % 30 kadardir.

Bunun yaninda vernik éncesi yapilan baskimn niteligine gore de su bazli verniklerin
kuruma 6zelligi ve kurutma yontemleri degisebilir. Eger materyal Uzerinde murekkep
tabakasi ¢ok kalinsa Uzerine atilan su bazli vernigin kumasi da zorlasir. Bu nedenle fiziksel
kuruma yeterli olmayabilir. Boyle durumlarda kurutmaya yardimci olmak amaciyla enfraryj
1sinlart yardimyla sicak hava tfleyen bir fan kullanilabilir. Bu fan, yap olarak cok basit ve
makineye kolayca entegre edilebilen bir yapiya sahiptir. Bu Unite kalin mirekkep tabakasina
surdlen vernigin kurutulmast disinda emiciligi cok az olan folyo astarli karton Uzerine
surdlen su bazli verniklerin ya da kalin strilmesi gereken su bazli vernigin kurutulmasinda
dakullanilir.

Resim 1.3 :Kurutma fam ya da diizenegi

Sonug olarak su bazli verniklerin kurumasini etkileyen faktorlerin; vernik baski att
malzemenin emiciligi, suyun buharlasma hizi ve vernigin kalinligi oldugunu sdyleyebiliriz.



1.2.2. Yag Bazh Verniklerin Kuruma'Y dntemleri

Yag bazli verniklerin yapisindan dolay: fiziksel olarak kurumasi olanaksizdir. Yag
bazl1 vernikleri kurutmak icin mutlaka kurutma tertibatina ihtiyag duyulur. Yag bazl
verniklerin kurutulmasinda su bazli verniklerin bazi durumlarda kurutulmasi icin de
kullamlan sicak hava Ufleyicili kurutucular kullanilir. Bu kurutucular ofset baski Unitesinin
cikisina monte edilir. Baskidan ¢ikan materyal kurutma tertibatindan gecirilerek istiflenir.
Bunun yaninda 1s1 yayan enfaruj lambalar da yag bazli verniklerin kurutulmasinda tercih
edilen kurutma tertibatlarindandir. Bu sistem, az enerjiyle daha fazla 1siyr verebilen 6zellige
sahip lambalarin yan yana dizilmesiyle olusturulmustur. Her iki yoéntemle de yapilan
kurutmanin kagidin istifte alttaki ké&gida yapismasini 6nleyecek kadar yapilmas: yeteridir.
Daha fazla yapilacak kurutma, yag bazli vernigin yapisinda bozulmalara ve dolayisiyla
vernigin amacindan uzaklasmasina neden olur. Kurumanin fazla olmasi durumunda vernik
ylzeyinde catlamalar, ylzeyde gereginden fazla matlasma ve ylzeyde ton farkliliklar: gibi
problemler karsimiza cikar. Yag bazli verniklerin kurutulmasina yardimct olmasi igin
kullamlan puskirtme tozu da yapisma olayindan dolayr ginimizde pek tercih
edilmemektedir.
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Resim 1.4 :Enfaruj kurutma tertibati

1.3. Kurumaya Etki Eden Faktorler

Verniklerin kurumasina etki eden faktorler cok gesitlidir. Bunlar, asagida sirasiyla ele
alinmustar.

1.3.1. Vernigin Yapisi

Verniklerin yapilarina gore su bazli vernikler ve yag bazli vernikler olmak Uzere
ikiye ayrildiginm belirtmistik. Su bazli vernikler, kurumanmn daha kolay gerceklestigi vernik
turleridir. Yapilarinda, su 6nemli bir yer tuttugu icgin fiziksek olarak buharlasma yoluyla
kuruma gerceklesir.



1.3.2. Baski Malzemesinin Emiciligi

Baski malzemesinin emiciligi kurumada etkilidir. Uzerine vernik siiriilecek kagicin
Uzerinde zemin baski yoksa bu malzemenin 6énemi daha da artar. Baski yapacagimiz kagit
eger parlak ylzeyliyse dolgu maddesi daha fazla demektir. Bu da kdgidin emiciligini azaltan
bir unsurdur. Dolayisiyla kuruma daha yavas olur. Boyle kdgitlar Gzerine vernik basilirken
fiziksel kuruma yeterli olmayabilir. Bu durumda devreye yukarida da bahsedildigi gibi sicak
hava fan sistemi girer. Bu dizenek ylzeyi parlak kdgitlarda vernik baskinin kurumasina
yardimci olur ve hizlandirir. Y lizeyi parlak olmayan, dolgu malzemesi az kégitlarda vernigin
kurumas: daha kolay gerceklesir. Bu tip kégitlarda fiziksel kuruma yeterli olacaktir.

1.3.3. MUrekkep Tabakasinin Kalhinhg

Baski malzemesi, ylzeyinin nasil oldugu zemin olmayan kismi baskilarda énemlidir.
Baski malzemesi Uzerinde eger zemin baski varsa bu durumda mirekkep tabakasinin
kalinligi kurumada 6nem kazanir, baski malzemesinin yiizeyi ise 6nemini yitirir. Mirekkep
tabakasinin kalin olmasi Uzerine basilan vernigin oldugu gibi tabakanin Gstiinde kalmasin
saglayacaktir. Bu da vernigin kurumasini yavaslatacak, geciktirecektir. Boyle durumlarda
yine enfaryj 151kl kurutucular ya da 1s1 veren fanlar devreye sokulmalidir. Boylece kuruma
daha hizli gerceklesecektir. Murekkep tabakasinin kalinligi azaldikca kuruma siiresi de
azalir. Bdylece ince mirekkep tabakas: Gizerine yapilan vernik baskilar daha kisa siirede ve
tamamen fiziksel olarak kurur.

1.3.4. Kégidin Akis Sures

Kégidin akis siresi tamamen makinenin hiziyla ilgilidir. Makine eger cok hizl
calistirnlhyorsa kégitlar igtif asansdriine daha hizli igtiflenecektir. Bu da vernigin
kurumamasina ve attaki k&gida bulasmasina neden olacaktir. Bu ytzden vernik baski
yapilirken makine yavas baskiya sokulmalidir.

1.3.5. Vernik Tabakasimin Kalinhg

Vernik tabakasinin kalinligi da kurumada énemli bir yere sahiptir. Vernik tabakasinin
kalin oldugu durumlarda sadece fiziksel kuruma yeterli olmayacak, yine kurutma sistemine
ihtiyac duyulacaktir. Vernik tabakas: inceldikge kuruma siiresi azalir.

Vernik, baski hakkinda gerekli bilgiye sahip olunduktan sonra baski i¢in hazirlik
yapilabilir. Vernik baski hazirlik asamalar: soyledir:

> Ik islem olarak isin 6zelligine bakilarak hangi vernigin kullamlacagina karar
verilir. Karar verirken misteri istekleri 6n plandadir. Ancak yukarida
bahsedildigi gibi bazi baskilar icin bazi vernik c¢esitleri uygun olmayabilir.
Ustanmin bu duruma dikkat etmesi ve gerekirse misteriye goris bildirmesi sarttir.
Hangi vernigin kullamlmasi gerektigine karar verildikten sonra vernik kutudan
ainarak hazir hale getirilir.



>

Murekkep haznesi iyice temizlenerek kontrol edilir. Makinemiz tek Uniteli ise
vernik baski dncesinde baska bir baski yapilmis olabilir. Bu baski sonrasinda
haznedeki mirekkebin c¢ok iyi bir sekilde temizlenip hichir sekilde boya
artigimn amamast saglamalidir. Aks takdirde vernik mirekkep artiklariyla
karisacagindan baski amacina ulasmaz.

Vernik, mirekkep haznesine konur. Vernigin yeterli derecede konulmasina ve
fazla olmamasina dikkat edilmelidir.

- 4 ope ¥, 4
¥ - 1 3 Fes A
Resim 1.5 :Vernigin hazneye dokimd

Vernik baskida nemlendirme Unitesine ihtiyag duyulmayacag: icin nemlendirme
Unitesi iptal edilir.

WATER ALARM

WATER FOUN TAIN
INCH OFF

]
[}ﬂM.F"I._' '
N v
Resim 1.6 :Nemlendir me sisteminin iptali
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»  Kagitla ilgili gerekli ayarlar yapilir ve saglikli kégit gegisi saglamr. Vernik
baskida kégit gecis ayarlart diger ofset baski ayarlar ile aymdir, aym sekilde
yapilir.

Resim 1.7 :K &gt gegis ayarlari

11



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Of set baski maknesini vernik baski yapmak icin hazir héle getiriniz.

Islem Basamaklari

» Kullanacagimz vernigi kutudan aimz.

» Mirekkep haznesini temizleyiniz.

» Vernigi mirekkep haznesine koyunuz.

» Nemlendirme Unitesini iptal ediniz.

Oneriler
Vernigi  kutudan dirken ispatula
yardimiyla alimz.

Vernigin kutu kenarina ve vyerlere
dokulmemesine, bulasmamasina dikkat
ediniz.

Haznenin iginde o©nceden kalan
kurumus mirekkep ya da vernik
bulasigi olmamasina dikkat ediniz.

Vernigi temiz

calisimz.

hazneye koyarken

Hazne kenarlarina ve merdanelere
bulasmamasina dikkat ediniz.

Nemlendirme Unitesini iptal etmek,
Unitedeki bir merdanenin ¢ikariimasi
seklinde de olabilir.

12




» Kagit akis ayarinda poza, Ufleyiciler,
emiciler, 6n poza ve makaraarin
ayalar yapilmalidir.




» Kagit akig ayarlarim yaparken gereken
dikkat ve hassasiyeti gosteriniz.

14



(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular igin dogru olan sikki isar etleyiniz.
Vernik baski, kégit Gzerine hangi sistemle uygulanmaz?

A)  Ofset baski makinelerinin laklama tnitel erinden

B)  Ofset baski makinelerinin mirekkep haznelerinden
C)  Ofset baski makinelerinin gergi Unitelerinden

D)  Ofset makinelerinin nemlendirme Unitelerinden

Vernik, kégit zerine hangi yontemle uygulamr?

A)  Yas-Usti-kuru
B) Kuru-Usti-yas
C)  Kuru-Ustii-kuru
D) Yas-Ustii-kati

Hangisi su bazl1 vernik gesitlerinden degildir?

A) Dispersiyon vernik
B) Bligter vernik
C) Bariyer vernik
D) Oluklu vernik

Hangisi vernik baskinin yapildigi durumlardan degildir?

A)  Istenilen durumlarda mat bir goriinti saglamak

B) Gidave sigaraambalgjlar igin kokusuz 6zellik saglamak

C) Gidave sabun ambal gjlarinda bariyer 6zelligi saglamak gibi durumlarda
D) Gida ambal gjlarinda zemin baski olarak

Su bazl1 verniklerde hangi durumlardafiziksel kurumayeterli olmaz?
A) Eger materyal tzerinde mirekkep tabakasi ¢ok kalinsa
B) Emiciligi ¢cok az olan folyo astarli kartona vernik baski yapiliyorsa

C) Mat yuzeyli k&gitlara vernik baski yapiliyorsa
D) Parlak yuzeyli k&gitlara vernik baski yapiliyorsa
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Asagidakilerden hangisi su bazli verniklerin kurumasim etkileyen faktorlerden
degildir?

A)  Vernik bask: ati malzemenin emiciligi
B) Baski materyalinin kalinlig:

C)  Suyun buharlasmahizi

D) Verniginkanhig

Y ag bazl1 verniklerde fazla yapilacak kurutma hangi sonuca yol agmaz?
A)  Ylzeyde gereginden fazla parlaklik

B)  Vernigin yapisinda bozulmalar

C) Vernik yluzeyinde catlamalar

D) Yuzeyde gereginden fazlamatlasma

Hangisi verniklerin kurumasina etki eden faktorlerden degildir?
A) Verniginyapisi

B) Baski mazemesinin emiciligi

C) Ké&gdin akis sliresi

D) Kagidinistif sekli

Asagidaki bosluklari doldurunuz.

Zeminli islerde, isin kurumasim cabuklastirmak ve cizilmesini 6énlemek icin baski

yapar gibi uygulananisleme.......................... denir.

.......................... VE...ioiiiiieiee e viiieiineen oo OlMak Uzere iki gesit Gst vernik
bulunmaktadir.

Su bazli vernikler ... VE i olarak uygulanabilir.

.......................................... turlG kégit, karton ve folyo baskilar: icin kullanilan
parlak, standart 6zellikte su bazli verniklerdir.

Gida ve sabun ambalaginda tercih edilen, ambalgjlanacak Urinin yapisindaki yagl
maddel erin ambal gja gecmesini onleyen verniklere...............c.ccovveeennnn. denir.

Yag bazli ofset mirekkebi, yapisinda pigment icermeyen, transparan verniklere
................. denir.
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Asagidaki cimleler icin cimledogruise (D )'yi yanhsise (Y )'yi isaretleyiniz.

() Subazli verniklerin kurumasi biyik 6lctide suyun buharlasmas ile gergeklesir.
() Subazli vernigin yapisinda bulunan bazi solventler kurumay: hizlandirir.

() Subazli verniklerin kurumasin etkileyen faktorler; vernik baski altt malzemenin
emiciligi, suyun buharlasma hizi ve vernigin kalinligidir.

() Yuzeyi parlak olmayan, dolgu malzemesi az kégitlarda vernigin kurumasi daha
zor gerceklesir.

() Vernik tabakasi inceldikce kuruma siiresi azalir.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l giiniiz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1.  Vernik gesitlerini 6grendiniz mi?

N

Su bazli verniklerin 6zelliklerini 6grendiniz mi?

3. Subazli verniklerin hangi yontemlerle uygulandigin
Ogrendiniz mi?

4.  Subazli verniklerin uygulama sekillerini 6grendiniz mi?

Y ag bazl1 verniklerin 6zeliklerini 6grendiniz mi?

oo

Y ag bazl1 verniklerin uygulama sekillerini grendiniz
mi?

Vernik baskinin yapildigi durumlar: 6grendiniz mi?

Kuruma yontemlerinin neler oldugunu 6grendiniz mi?

Su bazli verniklerin kuruma sekillerini 6grendiniz mi?

Bl©o|®~N

0. Yag bazli verniklerin kurumayontemlerini 6grendiniz
mi?

11.  Kurumay: etkileyen faktorlerin neler oldugunu
Ogrenebildiniz mi?

12.  Vernigin yapisimn kurumay: nasil etkiledigini
Ogrenebildiniz mi?

13. Baski malzemesinin emiciliginin kurumay nasil
etkiledigini 6grenebildinizmi ?

14. Mirekkep tabakasimn kalinliginin kurumay: nasil
etkiledigini dgrenebildiniz mi?

15.  K&gidin akis siresinin kurumay: nasil etkiledigini
Ogrenebildiniz mi?

16. Vernik tabakasimn kalinligimn kurumay: nasil
etkiledigini dgrenebildiniz mi?

17.  Vernigi kutudan aarak hazir héle getirdiniz mi?

18. Miurekkep haznesini iyice temizleyerek kontrol ettiniz
mi?

19. Vernigi mirekkep haznesine koydunuz mu?

20. Nemlendirme tnitesini iptal ettiniz mi?

21. Kéagtlailgili gerekli ayarlar yaptimz mi?

22.  Saglikl k&gt gegisini sagladimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir'1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC
Vernik baskisini dogru sekilde yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Vernik baskinin yapim agsamalarim arastirinmz.

2. BASKIDA DIKKAT EDILECEK
HUSUSLAR

Vernik baski, materyal Uzerine ofset baski makinesinde herhangi bir renk ile baski
yapiliyormus gibi tatbik edilir. Bu nedenle ofset baski yapilirken hangi noktalara dikkat
etmek gerekiyorsa vernik baski yapilirken de ayni noktalara dikkat etmek gerekir. Vernik
baski yaparken su noktalara dikkat etmek gerekir:

»  Vernik hazneye konurken haznenin tamamen dnceki baskidan kalan mirekkep
yadavernikten temizlenmis olmasi gerekir. Haznenin icerisinde artiklar olmasi
halinde vernik bu artikla karisacak ve isin Gzerine istenmeyen sekilde transferi
saglanacaktir.

Vernik, hazneye konulmadan karigtirilmal1 viskozites dustrilmelidir.
Nemlendirme sistemi mutlakaiptal edilmelidir. iptal edilmezse kalip tizerini
nemlendiren su, vernigin yapisinin bozulmasina neden ol ur.

Vernik merdanelere verilirken azar azar verilmeli, merdane Uzerineiyi bir
sekilde yayilmasi saglanmalidir.

Merdaneler Uizerindeki vernigin kaliba aktariminda vernik tabakasi ince
olmalidir. Kalin vernik tabakasi, vernigin kaliba yapismasina, kdgida zor ve
dengesiz transfer olmasina neden olur.

K&git lizerinde vernik tabakast mirekkep tabakasina gore ayarlanmali, mirekkep
tabakasinin kalinligina uygun vernik cesidi ve kalinlik uygulanmalidir.
Vernigin kdgida transferinde is olan yerlerin disina tagirilmamali ve

bul astirilmamalidir.

Vernigin kdgida transferinden sonra 6zelli gine gore uygun kurutma sekli
secilmelidir.

Vernik, su bazli ise ve fiziksel kuruma gergeklestirilecekse makine hizi
yavaslatilmal1 ve vernigin kurumasinaizin verilmelidir.

Vernik; yag bazl1 ise kurutma, kurutmatertibati ile yapilmalidir.
Kurutmatertibatimn 1sist isin 6zelligine gore ayarlanmalidir.

Vernigi basilan iglerin diizglin ve zedelenmeyecek sekilde istiflenmesine dikkat
edilmelidir.

vV V VYV

VVVY V V V V
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2.1. Vernik Baskida Islem Sirasi

Vernik baskiyr dogru sekilde yapabilmek igin su asamal art gerceklestirmek gerekir:

»  Temiz ve kullamimamis bir kalip makineye takilir.

Resm 2.1 : Kahbin makineyetknlmas.

>  Nemlendirme Unitesi iptal edilir. Nemlendirme Gnitesinin iptali, makine marka
ve modeline gore degisiklik gosterir. Ancak, nemlendirme merdanel erinden
birini cikarmak ve su verme tertibatin tamamen kapatmak nemlendirme
Unitesini devre dis1 birakmak icin yeterlidir.

. d
Resim 2.2 :Nemlendirme sisteminin iptali Resim 2.3 :Vernigin merdanelere verilmes

»  Hazneye konulan vernik tipki mirekkep gibi merdanelere verilir. Yani vernigin
merdanelere verilmesi ile mirekkebin merdanelere verilmes arasinda higbir fark
yoktur.

>»  Makine konum diigmesi, kauguga goriintli verme konumuna getirilerek vernik
kaucguk Gzerine aktarilir.
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Resm 2.4 :Kagua gor untt verilmes

»  Makine konum dugmesi kégit verme konumuna getirilerek kagit akisi baglatilir.

Resim 2.5 :K it verme

»  Ayar baskisi yapilir.
»  Vernigin kagit ve at baski Uzerinde nasil durdugu, ayarlarda bir problem olup
olmadig: kontrol edilerek buna gore ayarlar gbzden gegirilir.

Resim 2.6 : Baski kontrolii

»  Son olarak makine slirekli baskiya sokulur.
21



(UYGULAMA FAALIYETI )

Of set baski makinesinde vernik baskiyr gergeklestiriniz..

» Temiz bir kalibr makineye takiniz. » Kalibt takarken calisma kuralarina
dikkat ediniz.
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» Nemlendirme tnitesini iptal ediniz.

r N
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» Miurekkep merdanelerine vernigi
veriniz.

» Makine konum diigmesini kauguga
goruntt verme konumuna getiriniz.
Vernigi kaucuk Gzerine aktarinmz.

> Nemlendirme merdanel erinden

birini cikarmak ve su verme
tertibatim  tamamen  kapatmak
nemlendirme Unitesini devre dist

birakmak igin yeterli olacaktir.

» Miurekkep merdanelerine vernigin

verilmes ile mirekkep
merdanelerine mirekkep verilmesi
arasinda fark olmadigim
hatirlayiniz.

> Vernigi kauguk Uzerine aktarirken
dikkatli olunuz.
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» Makine konum digmesini k&gt
verme konumuna getirerek kagit
akisin baglatimz.

» Ayar baskisin yapiniz.

» Ayarlar gozden geciriniz.

> Kégit

akisit  yuksek  hizda
yapmamaya 6zen gosteriniz.

» Ayar baskisinda vernigin ise oturma

seklini, vernigin ylzeye tam yayilip
yayilmadigini, k&git Uzerinde vernik
tabakasinin - kalinlik  farki  olup
olmadiginm kontrol ediniz.

Vernigin k&git ve at baski tzerinde
nasil  durdugunu, ayarlarda bir
problem olup olmadigimt kontrol
ediniz.
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» Son olarak makineyi siirekli baskiya
sokunuz.

» Makineyi baskiya soktuktan sonra
baskiy1 devaml1 kontrol ediniz.

» Baskida bir sorun gdze carparsa
yerinde midahaleile gideriniz.

25



(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular icin dogru olan sikki isaretleyiniz.
1.  Mdurekkep haznesinde boya artig1 kalmasi vernik baskiy: nasil etkiler?

A)  Vernigin baski Gzerinde daha parlak gortinmesini saglar.
B)  Vernigin kagit Uzerine tam tutunmasin: saglar.
C) Vernigin yapsin bozacagindan dengesiz dagilim yapar.
D) Vernigin kabarip boncuklanmasina neden olur.

2. Merdaneler Uzerindeki vernigin kaliba aktariminda vernik tabakasi ince olmalidir.
Bunun sebebi asagidakilerden hangisidir?

A)  Kadin vernik tabakas: vernigin kaliba yapismasina neden olur
B)  Kalin vernik tabakas: vernigin ¢abuk kurumasina neden olur
C) Kainvernik tabakasi kalipta bozulmalara yol acar.

D) Kalin vernik tabakas: kalip ayarlarinin bozulmasina neden olur.

3. Asagidakilerden hangis vernik baskida nemlendirme sistemin ipta edilme
nedenlerindendir?

A)  Su, vernigin yapisinin bozulmasina neden ol ur.
B) Suileverniginilgis yoktur.

C)  Suk&gidin danemlenmesine yol agar.

D)  Su, kurumay: geciktirir.

4. Vernik baskiy1 dogru gerceklestirebilmek icin hangi asamayr ilk olarak
gerceklestirmemiz gerekir?

A)  Vernik tipki mirekkep gibi merdanelere verilir.

B) Makine konum digmesi kauguga goruntti verme konumuna getirilerek vernik
kauguk Uzerine aktarilir.

C) Ayar baskisi yapilir.

D) Temiz ve kullamlmamus bir kalip makineye takilir.

5. Ayar baskisi yapildiktan sonra agidakilerden hangisine bakilmaz?
A) Verniginise oturmasekline
B)  Verniginyapisina

C)  Verniginylzeye tam yayilip yayilmadigina
D) K&git Uzerinde vernik tabakasinin kalinlik farkimn olup olmadigina
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Asagidaki bosluklary doldurunuz.

Haznenin icerisinde artiklar olmasi hélinde vernik bu artikla karisacak ve isin Uizerine
.................................... saglanacaktir.

Kalin vernik tabakasi vernigin kalibayapismasinave ..............ccoees i,
neden olur.

Vernigi basilanislerin ... sekilde igtiflenmesine
dikkat edilmelidir.

Vernigin merdanelereverilmesi ile ... arasinda higbir
fark yoktur.

VEIMIZIN (o e e e e e kontrol edilerek buna gore
ayarlar gbzden gegirilir.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l gliniiz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Vernik baskidanelere dikkat etmek gerektigini dgrendiniz
mi?
2. Temiz ve kullamlmamus kalibi makineye taktimz mi?
3. Nemlendirme Unitesini iptal ettiniz mi?
4.  Hazneye konulan vernigi merdanelere verdiniz mi?
5. Makine konum digmesini kauguga gorinti verme
konumuna getirilerek vernigi kauguga aktardinmz mi?
6.  Makine konum dugmesini k&git verme konumuna getirerek
kg1t akigin baglattimz m?
7. Ayar baskisi yaptimz mi?
8.  Vernigin kagit ve alt baski Gizerinde nasil durdugunu,
ayarlarda bir problem olup olmadigim kontrol edip buna
gore ayarlar1 gozden gecirdiniz mi?
9.  Makineyi sirekli baskiya soktunuz mu?
DEGERLENDIRME
Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir'1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢uiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Vernigi kutudan aarak hazir héle getirdiniz mi?

N

Murekkep haznesini iyice temizleyerek kontrol ettiniz

mi?

Vernigi murekkep haznesine koydunuz mu?

Nemlendirme Unitesini iptal ettiniz mi?

Kagitlailgili gerekli ayarlar: yaptimz mi?

Saglikli kg1t gegisini sagladimz mi?

N o g kM w

. Vernik baskida nelere dikkat etmek gerektigini 6grendiniz

mi?

8. Temiz ve kullanilmanmus kalibr makineye taktiniz nu?

9. Nemlendirme Unitesini iptal ettiniz mi?

10. Hazneye konulan vernigi merdanelere verdiniz mi?

11. Makine konum diigmesini kauguga gorintli verme
konumuna getirerek vernigi kauguga aktardimz mi?

12.  Makine konum digmesini k&git verme konumuna
getirerek kagit akisini baglattimz mi?

13. Ayar baskisi yaptimz mi?

14. Vernigin kagit ve at baski Uizerinde nasil durdugunu,
ayarlarda bir problem olup olmadigim kontrol edip buna
gore ayarlar1 gbzden gecirdiniz mi?

15. Makineyi strekli baskiya soktunuz mu?

DEGERLENDIRME

tekrarlayimz. Cevaplarimz olumlu ise bir sonraki module gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 COKTAN SECMELI TEST
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OGRENME FAALIYETIi-1 BOSLUK DOLDURMA

Vernik Baski

Su Bazli ve Y ag Bazl

Y as-Ustil-Y as ve Kuru-Ustii-Y as
Dispersiyon Vernik

Bariyer Vernik

Y ag Bazl1 Vernikler

Baskiy1 korumak, parlaklig: artirmak,
surtiinme direnci ve kimyasal direng
saglamaktadir

8. | Vernik Baski
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OGRENME FAALIYETi-1 DOGRU YANLIS TESTi

(SIFNIAISIE
O|<|0|0|<

30



OGRENME FAALIYETIi-2 COKTAN SECMELI TEST

SENIAMITINIES
WOZ> 0

OGRENME FAALIYETi-2 BOSLUK DOLDURMA

Istenmeyen sekilde transferi

K&gida zor ve dengesiz transfer
olmasina

Duzgiin ve zedelenmeyecek

M Urekkebin merdanelere verilmesi

gk w

K&git ve at baski Uzerinde nasil
durdugu
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