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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 211

ALAN Matbaa
DAL / MESLEK Ofset Baski Operator U
MODUL UN ADI Ofsette Lak Baskis

MODULUN TANIMI

Genel olarak ofsette lak baskisi, ofsette uygulanan dispersiyon
ve UV lak baskis,, kalip hazirlama, lak baskinin nasil
uygulandigi ile ilgili yeterligin kazandirildigi 6grenme

materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Of set Baskiya Hazirlik

Of sette K&git Akis Ayari

Of sette Tek Renkli Baski (1), (2)
modullerini almig olmak.

YETERLIK

Of set baski makinesinde UV ve dispersiyon lak baskist
yapmak

MODULUN
AMACI

Genel Amag: Gerekli ortam hazirlandiginda of set baski

makinesinde UV ve dispersiyon lak baskisint dogru sekilde

yapabileceksiniz.

Amaglar:

1. Ofset baski makinesinde dispersiyon lak baskisim dogru
sekilde yapabileceksiniz.

2. Ofset baski makinesinde UV lak baskisinm dogru sekilde
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ofset baski makinesi, UV lak Unitesi, kauguk, maket bicagt,
UV lak, dispersiyon lak ve baski igin gerekli olan diger aletler.

DONANIMLARI
Bu modul iginde her 6grenme faaliyetinden sonra coktan
OLCME VE secmeli sorularla kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modul sonunda 6gretmeniniz tarafinda yapilan uygulamal: ve

yazilh  sinavlarla kazandigimiz  bilgi  ve  beceriler

degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Cagimizda gelisen teknolojiye ayak uydurmak, gelisen teknolojiyi insanligin yararina
sunmak, kendini bilime, egitime ve Ogretime Ogrendiklerini 6gretmeye ve uygulamaya
adamis insanlarin gorevidir. Ogrenilen bilgi ve beceriler, insanligin yararina kullamldig:
muddetce gercek bilgi ve beceriye sahip olmus oluruz.

Matbaacilikta gorselligin, gbze hitap etmenin Oneminin arttigi bu donemde, ofset
baskida stisleme sanat1 olarak nitelendirdigimiz LAK BASKISININ da énemi her gegen giin
artmaktadir. Ofsette basilan materyallerin gerek siisleme,, gerekse strtiinmeye karsi koruma
veya baskinin daha uzun siire dayanikliligim saglama amagli olarak lak baskiya ihtiyag
duyulmaktadir. Ofset baskidan sonra siisleme ve koruma amagli kullanmlan dispersiyon ve
UV lak baskisi uygulanmaktadir.

Bu modilde genel olarak ofsette lak baskimin uygulamsini, kalip hazirlama
yontemlerini ve makine Uzerinde yapilmasi gereken degisimleri; ikinci bolumde ise
dispersyon lakin  kullamm amacimi, uygulama yontemlerini, avantgjlarim ve
dezavantajlarin; Uciincii bolimde ise UV lakin kulamm yontemleri, kurutma yontemi ve bu
yontemin avantg] ve dezavantajlarini aym zamanda uygulama yontemlerini; son bolimde ise
UV ginlarin insan sagligi Uzerindeki etkilerini 6greneceksiniz.

Bu modtuilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda daha bilingli olarak matbaa
teknolojis alaninda yetismis elemanlar olarak Ulke ekonomisine katkida bulunacaginiza
inanyor, ¢alismalarinizda basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAGC

Bu fadliyetle ilgili gerekli ortam saglandiginda, ofset baski makinesinde dispersiyon
lak baskisini dogru sekilde yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizde bulunan matbaalar1 gezerek dispersiyon lak baskisinin nasil
yapildigin arastirinz.

1. OFSET BASKI LAKLARI

1.1. Ofset Baski Laklarinin Tanim

Basil1 olan bir trtini daha sonraki kullamim i¢in o Grdniin dayanikliligini ve géze hos
gorunup albenisini saglamak icin ofset baski laklar kullanilir.

Basilip laklanmis bir Urdndn daha sonraki kullanim amacina uygun olarak ve Uriniin
ylzeyinde cesitli efektler olusturarak ayni zamanda basili malzemeyi korumaya yarayan
ylizey koruyucusunalak (ylzey 1slah ) baskisi denir.

Ofset baskida mirekkep haznesi ve su haznes (zerinden yapilan lak uygulamas: en
¢ok kullamlan uygulamadir. Lak tabakasim 0.01 mm' den 0.04 mm kalinhigina kadar
basabiliriz. Baskidan sonra Orinin sUrtinmeye maruz kalacagi oranda lakin kalinlig:
ayarlanir. Lakin film kalinliginin ¢cok veya az olmasi, Uriini kullanim asamasinda problemler
cikartir.

1.2. Ofset Baski L aklarimn Kullamldigi Durumlar

Ofset baski laklart tim 6zel islerde kullanilabilir. 80-90 g/m2 agirhiginda bir
malzemeye lak baski yapmak mimkiandir. Sorekli kullamimayacak veya kullamm
asamasinda ihtiya¢ duyulmayacaksa bdyle bir baskinin yapilmast maliyeti artiracagindan
dolay: tercih edilmez.

Mumkin mertebe laklanacak baskinin belli bir stirtiinmeye veya neme maruz kalan bir
uriin ambalaj1 veya 6zel bir is olmasi gerekir. Ornek olarak bir deterjan kutusunu ele alalim.
Deterjan kutusunun kullanim esnasinda maruz kaldig: sartlari distinirsek nem ve taginma
sirasinda baskimin strttinmeye karsi dayanikli olmasi gerekir. Bu kosullarda ambalgjin
laklanmasi gerekir. Bu ambalgjda dispersiyon veya UV (Ultraviyole) lak kullamilmasi
gerekir. UV (Ultraviyole) lak, dispersiyon laka gére daha pahalidir.
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Hem maliyet hem de Urinin korunmasi agisindan bu ambalgjda dispersiyon lak
kullanilmalidir. Eger bir parfim ambalgjimin laklanmas: gerekli olsaydi, o Urinicin UV lak
kullaniimast gerekirdi.

Cunkd UV lak parfum kutusuna albeni katarak parlak gosterecektir.

1.3 Ofset Baski L aklarim Olusturan M addeler

Sert recineler

Alkit recineler

Nebati kuruyan yaglar
Mineral yaglar
Kurutma maddel eri

Y ardimci maddel er

VVVYVYYVYYVY

1.4. Baski L aklarimin Avantajlari

Baski laklari ambalgj baskisinda kullanmilan k&git ve karton yiizeyinin 1slahina yarar.
Asagida of set baski laklarinin avantajlar: siralanmustir.

»  Baski yapilirken baski makinesinde az donanim gerekir veya hi¢ donamm
gerekmez.

Of set baski laklar of set mirekkebi gibi kullamlabilir.

Ofset murekkepleriyle ayni yardimer ve yikama maddeleri kullamlir.

Y as Uzeri yas baskida ve yas Uzeri kuru baskida kabul problemi olusmaz.

Lak tabakasimn esnekligi yuksektir; boylece kivirma ve katlamada problem
Gikmaz.

Iyi yapismasinin yan sira dis etkilere karst mukavemeti de gok iyidir.

Baski ati mazemesinin  ebadim degistirmediginden disuk agirlikh
malzemelerin laklanmast da mumkindur.

VV VYVVYVY

1.4.1. Koku Olusmasi ve Tadin Etkilenmes

Hamurlar, cikolatalar, sigardar gibi hassas gida maddeleri ambalgjlandiklarinda
Oksijen yoluyla kuruma (oksidatif kuruma) sirasinda olusan ayrisma maddeleri ile tat ve
koku degisebilir. Bu tip gida maddeleri icin kullamlacak katlama kutularda emniyet
acisindan baski laklar1 yerine su bazli dispersiyon laklar: tercih edilmelidir.

Oksijen yoluyla kuruyan (oksidatif kuruyan) ve siirtme mukavemetine sahip film
olusturmasi gereken laklar, kuruma sonucu ortaya ¢ikan ayrismayla ambalgjlanan maddeyi
bozabilir. Ayrisma ile neticdlenen maddeleri, yan reaksiyonlarla durdurmanin imkén
yoktur. Ancak istifi havalandirma, bu maddeleri uzaklastirip bozucu etkileri dnlemek icin
etkili bir yoldur.

Gida maddel eri ambalgjlari hazirlamak icin su imkanlardan yararlaniimas: gerekir.
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Oksidatif kuruyan 6zel mirekkeplerle baski ve yeterli sirtme dayanikliligim
saglamak icin dispersiyon lak ile yas Uzeri yas laklama yapilirsa mikemmel
neticeler elde edilir.

Y eterli siirtme mukavemetine ulasabilmek icin oksidatif kurumasi gereken ancak
kokusu oldukca az olan miirekkeplerle baski yapildiktan sonra laklama islemine
gecilebilir.

1.4.2 Parlakhk ve Mathk

Baskida gozukebilen matlik ve cansizlik, baski alti malzemesinin her iki yuzi
oksidatif mirekkeple laklandigi zaman ortaya Gikar.

Parlaklik ve matlik etkilerinin olusmasi icin su sartlar 6nem tasir.

YV WV VYV VY

Arka baskinin murekkebi istifte 6n baski sayfasinin baskili ve baskisiz kissmlar
iletemas etmis olmalidhr.

Y Uizey baskisinin rengi ne kadar koyu ise etkiler o kadar belirginlesir.

Baski altt malzemesinin sivama terkibi ve gekme kabiliyeti parlaklik ve matligin
degismesinde etkilidir.

On baski ile arka baski arasindaki zaman farki kisa ise, 6n baski heniiz
kurumamis olur. Arka baski yuizeyinde matlik etkisi ortaya gikabilir.

Parlaklik etkileri uzun zaman siresinde belirginlesir. Kurumus mirekkep ve lak
filmlerinin ¢gekme egilimleri baski ati malzemesinin sivamasindakinden daha
disuktar.

Etkiler genellikle arka baskida basilan ve kuruyan muirekkep Uzerine ikinci bir
islemle tekrar baski veya laklama yapilinca gorulUr. Ancak arka yUzin tek renkli
baskisinda tehlike mevcuttur. Koyu renk tonlart lak baskisina karsi daha
hassastir.

1.4.3. Parlaklik ve Mathk Etkilerini Onleme Careleri

Bu etkileri yaratan sebepler bilinince dnleme careleri de kismen bilinmis olur. Bir
baskiya baslamadan 6nce su husudar gdzden gegirilmelidir.

>
>
>
>

Murekkep ve arka baski icin yas Uzeri yas kullanilabilirmi?

Emilip kurumay: kolaylastirmak icin arka baskida yuksek mirekkep
uygulamasinda bir at renk diizeltmesi mimkin ma?

Cabuk faz ayrismasim oOnlemek icin kullamlan baski lakinin cabuk emilip
kuruyan cinsten olmamasi gerekir.

On ve arka baski igin kullamlan miirekkep veya laklara kurutma maddel eri
konsantrasyonu ¢ok yiksek olursa, oksidatif kurumanmn ayrisma maddeleri cok
fazla miktarda ve cok hizli olusabilir.

Mumkinse arka sayfanin tam ytizeye lak uygulamasi 6n sayfa baskisindan énce
gerceklestiriimelidir. Boylece bu mirekkepler istifte tam yuzeyi iter. Matlik,
parlaklik olusmaz.



Baski islemleri arasinda havalandirma yapilabilir. Sayet matlik, parlaklik etken
olmussa, su bazli dispersiyon laki ile ilave laklama yapilarak veya folyo
astarlanarak etki azaltilabilir. Bazi durumlarda mat laklama ile bu etki
azaltilabilir.

Sekil 1.1: M atlasms baski ve parlak baski ornekleri

1.5. Ofset Baski L aklarimin Dezavantajlari

>
>
>
>

Oldukcayavas kurur.

Kurutmatozu yapilmamas istifte yapisma veya bl oklasma meydana getirebilir.
Dusuk lak tabakast kalinligi ve bu nedenle oldukga diistik parlaklik etkisi olusur.
Ambalajlanan maddenin koku ve tadh etkilenebilir.

1.5.1. Ofset Baskida L ak Tabakasinin Sararmasi

Oksidatif polimerizasyon esnasinda sadece renkli ayrisma maddeleri olusmayip lak
tabakasi icinde renkli bilesikler de meydana gelir. Boylece baski ati malzemesinin beyazlik
dereces azalir. Alttaki murekkebin renk tonunda sapmalar olusur.

Sararmanin ne derecede 1siklandirma stirecine bagli oldugu asagidaki egri ile
gosterilmektedir.

201

104+

% rel. Beyazlik Derecesi Degisimi

Il ! Il
T T T >

0 2 4 6 8

Isik Hadigr Kademesi
Sekil 1.2: Baski laklarinin isik hashig

6



Isiklandirma sliresi arttikga lak tabakasinin sararma orant da artmaktadir. Isik haslig:
kademesi 6 civarinda iken 1s1k hadigi olmayan ve sararmaya sebep olan maddelerin
(Komplementlerin) rengi solar.

1.5.2. Arka Sayfa Sararmasi

Istifte baski alti malzemelerinde gorilen arka sayfa sararmasi hem ofset
mirekkeplerinde hem de ofset baski laklarinda ortaya ¢ikabilecek bir sorundur. Bilhassa
sivanmus baski alti malzemel erinde gorilen bu problemler renkli ve ugucu ayrisma maddel eri
istifte baski yapilan sivanmis k&gidin arka ytiztine nifuz eder. Emilme yolu ile sivamaicinde
kalir. Sararma hem bu ayrisma maddelerinin kendi sar1 renklerinin hem de sivama icindeki
optik renk acicilarin degismesi ile olusabilir. Ana neden doymamis ayrisma maddelerinin
renginden kaynaklanir.

Sararma etkisi kagitlarin ssvama maddelerinin karisimina da baglidir. Ancak ayrisma
maddel erinin miktar: da sararma derecesini etkiler.

1.5.3. Sararmanin incelenmesi

Basit bir deney ile herhangi bir baski alti malzemesi Uizerine baski 1akinin uygulanmasi
ile sararma egilimi tespit edilehilir.

Teste tabi tutulan baski alti malzemesinin bir kismuna deneme baski cihazi ile 3 g/m2
bir lak tabakas: tathik edilir. Bir dakika sonralak sirilmemis aym baski alti malzemesinden
bir serit lakl1 k&gt Uzerine kapatilir. Bu sandvig iki cam plaka arasinda 24 saat siire ile 50 C
lik bir kurutma firininda bekletilir. Daha sonra sararma sayisi spektral fotometre yardinyla
hesaplanir. Sararma sayisi sararan ile sararmayan ylizey arasindaki renk farkidir.

Artik bugiin baski laklarimin baglayicilart mimkiin oldugu kadar az sararan ayrisma
maddeleri ihtiva eder. Ancak arka sayfa sararmasi tUmiyle 6nlenemez, zira baski ati
malzemesinin sivamaterkibi de sararmada etken rol oynar.

1.5.4. Kabartma Baskinin L aklamasinda K ar silasilan Problemler

Kabartmal1 k&gitlarin laklanmasi bir zorluk yaratabilir. Prensipte matlik ve parlaklik
etkilerini yaratan mekanizmamn ayrisidir. Bu tip baski alti malzemelerinde genellikle kitap
ciltleri yapilir. Kabartma uygulanan baski ati malzemesinin emiciligi azalir.

Iki mirekkep ayr: iki baski islemi ile basilirsa ikinci mirekkebin faz ayrismasiyla
olusan sivi orada emilip kuruyamaz, zira emiciligi azalmis derin gofrali kisimlarda ilk
basilan murekkep durmaktadir. Buralarda sivi faz birikmesi olur.

Sirtme mukavemetini artirmak icin GgUnci bir baski laki tatbik edilirse hem ikinci
mirekkebin ayrisan sivi fazi hem de kabarik kisimlarin derinliklerinde olusan ayrisma
maddeleri |ak tabakas: tarafindan ortdl Ur.

Lak kuruyarak sivi durumdan kati duruma gecince derin kisimlarda mtrekkeple
temasi olmaz.



Baski L ak j=—
Murekkep 2ot
Kabartma Baski Alt1 M alzem esi =55

Sivi ve Ayrisma Maddeleri

Sekil 1.3: Isik aksinin yayilmas

Sonucta olusan farklt 151k kirlmast kabartmali kissimlarin beyaz/gri gériinmesine ve
baskinin kullanilmaz hale gelmesine yol acar. Bu tip bir baski isitilirsa termoplastik lak
mlrekkep Uzerine yayilir ve aksaklik kaybolur.

Sekil 1.4: Bozulan lak géruntisu

1.6. Ofset Baski Laklarinda ideal Sartlarin Saglanmas:

Iyi siirtme mukavemeti

Mat sivanmug kdgitlarin karbonlagsmasin azaltmak

Mamul hadligim dizeltmek (Ambalgjlanan maddenin dayanikliligi)
Ambalgjlarin kayma yetenegini artirmak.

Alkali mukavemetinin yan sira etkenlerin yas stirtme dayanikliligint artirmak.
Parlakligi artirmak.

VVVVYVYVY



1.7. Ofset Baski L aklarimin Kurumas (Evapor asyon)

Laklarin sadece mekanik agidan stabil ve yapismayan bir tabaka olusturmas: yeterli
degildir. Bu islemin belirli bir sirede olusmasi da 6nem tasir. Bagka islemler icin veya
nakledilmeleri icin birkag saatlik stire asilmalidir. Baski laklarimin kuruma mekanizmas
birgok agamayi kapsayan karmagik bir olaydir.

Esasitibar ile kurumaisleminin fiziksel ve kimyasal kisimlarini ayirt etmek gerekir.
1.7.1. Fiziksdl (Penatrasyon) Kuruma

Makro molekiller regineler, mineral yag: icinde ¢oziliince molekil topaklar: olusur.
Bu tip laklar serbest mineral yag: ve diger lak muhtevalari ile cevrelenmistir. Lak bir kdgida

strtlince serbest mineral yaglari, ylzeydeki mirekkeplerin icine nifuz eder. Molekdl
topaklari ise kalir (Faz ayrismasi)

Emilip kurumadan dnce recine topagi Emilip kuruduktan sonra
recine topagi

B Bqgl cozici madde

Serbest ¢dziicli madde

O’ Topak hacmi (takribi 0,1-0,01 mikron ¢apinda)

Sekil 1.5: Makro molekiil topagi

COzict maddesi azalir. Topaklar sonucta ¢ boyutlu temasa geger. Bu sirada bir jel
olusur, bu sivi kat1 arast bir degisim kademesidir. Laktan daha az yapiskandir. Emilip
kurumaicin gereken siire baski alti malzemesinin emiciligine de baglidir.

Sonugta emilip kuruma bir fiziksel olay olup birkag dakikaicinde biter. Alkit ve nebati
yaglar iceren mineral yaglarimin emilip kurumast ile konsantrasyonu artik bir jel
yapisindadir.

Emiciligi az olan veya hi¢ olmayan baski ati malzemeleri kullamyorsa sadece
oksidatif polimerizasyon olusur. Toplam kuruma siiresi de buna uygun olarak gecikir.



1.7.2. Kimyasal ( Polimerizasyon ) Kuruma

Kuruyan yaglar ve alkit regineleri doymamis yag asitleri ihtiva etkilerinden hava
sirklilasyonu yoluyla kurur. Alkit ve kuruyan yaglarin oksidatif kurumasi sirasinda cift bagl
reaksiyonlarin yan: sirayag asidi zincirleri kiran yan reaksiyonlar da olusur.

Bu tip reaksiyonlarda genellikle peroksit asitleri meydana gelir. Bunlar sadece
kurumanin 6n fazinda olusur.

1.8. Ofset Baski L aklari ile Calismada Kar silasilan Problemler Ve
Baski L aklarimin Muhtevalar:

Baski laklart ile calisilirken karsilasiimast mimkin problemleri incelemek, icinde
bulunan recetelerine kisaca goz atmak gerekir. Baski laklar1 yapi yoninden normal ofset
murekkeplerinin baglayicilarina cok benzer. Genellikle ¢alismalar: da benzerlik tasir. Baski
laklar1 renkleri olmadan cok seffaf filmler olusturamaz. Bu nedenle ttim ham maddeler seffaf
film olusturabilecek maddel erden secilmelidir. Ham madde secimini zorlastirmakta ve uygun
madde secimini sinirlandirmaktadir.

1.9. Lak Baskih Yzeylerin Yapistirilmasi

Lak baskil1 ytzeylerin sicak eriyik yapistiricilar (Hotmelt) ile yapismast problemli
olup sadece 6zel mamullerle mumkindur. Eksik yapisma ve uzun siirede yapisma problemi
yaratabilir. Bu nedenle yapistirilacak kisimlarin bos (laksiz) birakilmast gerekir. Dispersiyon
laklart ile yamsma daha sorunsuzdur. Ancak yapistirilacak kisimlarin burada da bog
birakilmasi gerekmektedir, cinki katlama kutularin islenmesinde ¢ok kisa zaman araligi
vardir. Dispersiyon lakl1 yuzeyin yapismast uzun sirer. Emiciligi az oldugundan yapisma
siresi uzun strer ve kutu tam olarak yapismaz, tekrar birbirinden ayrilir.

Laklanmamas| gereken yapistirma kulag1

Sekil 1.6: Lak yapilmamas ger eken kutu yapistir ma kulaga
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1.10. Lak Miktarimn Kontroli

Baski alti malzemesi Uzerine sirdlen lak miktarimn imalat sirasinda kontrolt ¢
sekilde yapilir.

»  Baskidan sonragézle inceleme
»  Parlaklik 6l¢imi
»  Elleinceleme

Gozle incelemede baslan lak miktarr kontrol edilir. Parlaklik 6lgimu ise
densitometreler yardimyla yapilir. En ¢ok kullanilan yontem ise elle yapilan kontroldir. Lak
miktarinin ne kadar oldugu elle incelenerek ona gore lak miktar artirilir veya azaltilir.

Her ¢ metodun eksikligi lak tabakas parlakligimin hem yas Uzeri yas hem de kuru
Uzeri yas baskida uygulamadan hemen sonra cok ¢abuk azalmasidir. Buna' Geri ¢ekilme"
etkisi denir.
1.11. Dispersiyon Laklari

Dispersiyon lak ofset baski ile basilmig baskilarin sirtinme esnasinda baskinin
bozulmamasi ve renklerin daha uzun 6murlt olabilmesi igin uygulanir. Dispersiyon laklar
aym zamanda hava sirkilasyonu yani oksidatif yolla kuruyan baski Gstl koruyucu filmi
olarak nitelendirilebilinir.

1.11.1. Dispersiyon Lak Cesitleri

Dispersiyon Lak
Cesitleri

[

| 1 1 1
Polimer Mum Film Olusturma Baglayicilar ve
Dispersiyonlar Hyrosoller Dispersiyonlar Yardimeilar Kopuk Gidericiler

Sekil 1.7: Dispersiyon lak cesitleri
1.11.2. Dispersiyon Lak Muhtevalari
Dispersiyon laklar regineler ve dispersiyonlar gibi ana muhtevalart komplike yapili

olduklarindan lak imalatgilar tarafindan imal edilemez. Kimya endustrisinin bu konuyla
ilgilenen imalatcilar: tarafindan gelistirilen mamullerden istifade etmek zorundadirlar.
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1.11.3.Dispersiyon Lakin Ozdlikleri
>
>
>
>
>
>
>
>

1.11.4. Dispersiyon L akin Baski Teknigine Uygulanis

Tatbikata uygun vizkositeye sahiptir..
C0Ozict madde ihtiva eder..

Her oranda su ile karisahilir..

Uygun seyreltme 6zelligine sahiptir..
Dusuk Ust ylzey geriliminin vardir.

Y Uksek kat1 maddesine sahiptir.

Normal sartlardaki sicakligi 5-15 °C’ dir.
Donmaya kars1 dayanklidir.

Dispersiyon laklar, su hazneleri kullanilarak uygulamr. Bu klasik bir yontemdir. Su
haznesiyle gerceklestirilen laklama tam anlamiyla problemsiz degildir. Genelde inline
dedigimiz lak sistemi (degisebilir alkol haznesi) gittikge daha fazla kullaniimaktadir. Ayrica
makineyi su haznesiyle laklama yapilacak sekilde ayarlamak, yag bazli laklarla yapilacak
sekilde ayarlamak su bazl1 laklarla yapilacak laklamaya gore daha masraflidir. Bu daha ¢ok
lak alaninin zorunlu sinirlandiriimast ile baglar. Bu durumda her ihtimale kars alttaki kaucuk
mimkin mertebe laklanacak ylzey blyidkliginde kesilmelidir. Bu durumda (makine
genisligine uygun forma kullamliyorsa) uygun ezme silindiri veya rakel kullanilmas tavsiye
edilir. Bdylece lakin baski kalibimin merdane ve kauguk tzerinde kurumas: engellenmis olur.
Buna ek olarak kurumay1 da engellemek icin su ile nemlendirme tavsiye edilebilir.

Bir baska emniyetli yol, en azindan su tasiyict sistemin (su tasiyan silindirlerin)
formatlar Uzerinde donmesidir. Bazi matbaacilar 34 adet silindir kullarirlar; boylece
belirgin olarak daha hizli, esas olarak az problemli laklama ile yuksek baski verimi elde
edilir.

Su haznes laklamasiyla uzun slreli duraklamalardan kaginilmalidir. Aksi takdirde
lakin merdaneler, kalip ve kauguk Uzerinde kurumasiyla degisik baski problemleri ortaya
cikar.

Prensip olarak dispersiyon laklamada kopik olusmamasina dikkat edilmelidir.
Makinenin siirekli ¢alismast koplk olusumuna yol acabilir. Buna karsi firmalarin Urettigi
degisik kopik kiriclar kullamlmalidir. Bir diger o6nemli nokta ise film olusunu
saglayabilecek minimum sicakliktir. Lakin kurumas: sirasinda gevre sicaklign 20 C den
distk olmamalidir. DUsUk sicaklikta diizgiin ve kesintisiz film ylzeyi elde edilemez.

1.11.5. Dispersiyon Lak Filmi

Dispersiyon lak filminde aranan ¢zelikler sunlardir.

»  Parlaklik
»  Surtme dayaniklilig
»  Esneklik
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Kokusuz olma

Y Uksek blok mukavemeti
Sicak mihir dayaniklilig
Y apisabilme

Sicak kabartma yapabilme
Y tksek film yapiskanlig:
Sararmama

VVVYVYVVY

Dispersiyon laklarinda aranmilan belli bagli 6zellikler bunlardir. Tabi ki bugiin
matbaacilar tarafindan spesiyal 6zelliklere sahip laklar datalep edil mektedir.

Taep edilen laklar ise sunlardir

Simli lak
Kabartma lak
Mat lak
Efekt lak
Sedefli lak

VVVYY

Bu laklar genellikle serigrafi baski yontemiyle uygulanmaktadir.

Sekil 1.8: Efekt kabartma simli lak baski érnekleri
13



1.12. Dispersiyon L aklarimin Avantaj ve Dezavantajlari

Dispersiyon laklarimin diger lak sistemlerine gore bazi dezavantajlari 6nceden
bilinmektedir. Ancak en o6nemli tercih sebepleri inline (Baski hattinda) laklama
yapilabilmesi, toz puskirtmeye (Pudralama ) ihtiyag duyulmamas: ve bir¢ok durumda
kurutmaicin enerji kullanimina (UV/IR-Kurutucu ) ihtiyag duyulmamasidir.

1.12.1. Dispersiyon L aklarimin Avantajlari

VVVVVVVVVVVVYVYY

Lak cabuk film olusturur.

Y as Uzeri yas baskidatam istif yiksekligi saglar.
Baski pudrasi gerekmez (veya ¢ok az gerekir).
Cok iyi sirtme dayaniklilig1 (asinmaz) vardr.
Y as Uzeri yas baskida bileiyi parlaklik verir.
Ust yiizey diizgiinl tigii saglar.

Y irtilma veya bozulma olmaz.

Kuru lak filmi olmaz.

Y Uksek blok mukavemeti saglar.

Tehlikeli maddeler stnifinagirmez.

Gida maddel erine koku veya tat vermez.

Suile seyreltilebilir.

Sararmaz.

Esnek lak tabakasi olusturur.

1.12.2. Dispersiyon L aklarinin Dezavantajlar:

VVV VYV

Kuruyan lak zor cikarilir.

90 g/m2 altindaki baski altt malzemelerinde ebat dengelenmesi problemi ortaya
cikabilir (Etiket kagitlari).

Sicak perdah yapilmaz.

Tatbik edilen lak miktarimn kontrol G zordur.

Bazi 6zel laklarin kullamimasi halinde mirekkeplerin DIN 16 524 normuna
sahip olmasi gerekir.

1.13. Kullamm Teknigi ileilgili Husudar

1.13.1. Vizkozite

>
>
>

Dispersiyon laklar1 sevk edilirken en uygun kullamm viskozitesine ayarlanir.
Ofset makinesinde lak direkt veya endirekt bir tathik sistemiyle kullanmlacaktir.
Kullamim teknigi yoninden bir viskozite indirimi gerekirse yavasca su ilave
edilerek seyreltme yapilir.
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1.13.2. Film Olusturma

Tatbik edilen lakin film olusturmasina etken lakin kulanim 1sisicir. Dispersiyon
laklarimn en digtk film olusturma 1silart +5 ile +10 arasindadir. Emniyet acisindan lak
kullamlmadan ©6nce oda 1sistna ulasmalidir. Eger 1s1 hormal sartlar atina diserse cesitli
problemler ortaya cikar. Ayni sekilde bu aksakliklar kurutmay: desteklemek icin kagit
cikaricisindan 6nce Uflenen havanin 40° C' nin altinda bulunmasi halinde gorulebilir.

1.14. Endirekt Sistemden Tatbik

Direkt ile endirekt tatbik arasindaki esas fark, endirekt sistemlerde lakin daha uzun yol
kat etmesidir. Buna sebep plaka silindiri tizerinden gegmesidir. Vaktinden once kuruma ve
yapiskanlagsmay1 6nlemek icin bu sistemle kullanilan laklarin kuruma hizlar: azaltilmalidir.

Dispersiyon lak sistemden tatbik edilecekse hazne donamimindan laklama Gnitesini
takribi 45 shoreluk bir 1ak merdanesiyle degistirilmesi gerekmektedir.

Ofset marinalarimin su haznesinden calisiliyorsa su hazneleri ve hazne merdaneleri
dikkatlice temizlenmelidir. Hazne merdanelerinin dikkatli ayarlanmast ve birbirine uyumlu
temasi ( senkrizasyonun ) lak tatbikinin dizgin olmasini saglar. Su haznesi laki cok fazla
tatbik edilirse tabakanin arka kenarinda ezilme egilimi olusur. Bu nedenle kaucuk bezin
atindaki karton altlik laklanacak yizeyin blyikltgiinde kesilmelidir. Boylece yapistiriimast
gereken boélgelerin kenarlarinin ezilmesi 6nlenmis olur. Tabaka tim makine genisligini
kaplamiyorsa uygun ezme silindirleri veya siyirnca takilmasi gerekir. Boylece lak
merdaneleri, baski plakasi ve kaucuk bez tizerinde lak birikmesi veya kurumas: 6nlenir.

1.15. Direkt Sistemden Tatbik

Bu sstemde lak filmi tatbik merdanesinden direkt form silindiri Uzerine, buradan da baski
altt malzemes Uzerine nakledilir.

Tumiyle sikistirilabilen ve c¢ok yumusak olmayan lak, kaucuk bezleriyle
calisiimalidir. Genelde direkt lak tatbik sistemleri endirekt sistemlerden daha basittir, zira
ayarlanacak sadece U¢ merdane mevcuttur. Yiksek tabaka kalinligini saglamak icin
kullarilan dispersiyon laklarimn kuruma hizlar1 daha hizliya ayarlanmalidir.

1.16. Tatbik Sirasinda K urumanin Onlenmesi

Dispersiyon laklart bir yandan istifte mimkin oldugunca cabuk yapismayan bir film
olusturmali, diger taraftan ise tatbik sirasinda kurumamalidir. Makine teknigi agisindan
kurumaya kars1 sunlar yapilabilir.

»  Lak devridaim ettirilerek pompal anir.

»  Merdane kenarlarina su damlatilir.
»  Endirekt sistemlerde bogaltma merdanesine siyirici ve doner siyirict takilabilir.
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Baski sirasinda lakin olmadigir kissmlara ¢zellikle dikkat edilmelidir, yani oncelikle
plaka kenarlarina lak birikirse hemen yikanmalidir. Aksi takdirde kuruyan lak zorluklar
yaratabilir. Ayar esnasinda makine ileri ¢alistirilmamalidir. Makineileri geri calisirsa, kdpik
timsekleri olusur. Bu kauguk bez ve karsi baski silindirine ulasir ve tabakanin yapismasina
sebep olur.

1.17. Lakh Yuzeylerde Bosluk Birakma

Uygun dispersiyon yapistiricilan ile lakli yUzeyler sorun yaratmadan yaptirilabilir.
Ancak katlama kutu imalatinda genelde bosluk birakilarak laklama yapilir. Bunun sebebi
dispersiyon yapistiricinin laksiz emici baski alti malzemesi Uzerinde daha ¢abuk donmasidir.
Bosluk birakarak su sekilde |aklama yapilabilir.

»  Kalin kauguk tabakasi olan ve sikigtirilabilen kaucuk bezler, istenen sekle
uygun olarak oyulabilir.

»  Nylonprint veyadycril tipi bir leterset plakasi hazirlanir (Eniyi yontem).

»  Bir diminyum plakast uygun folyo ile kaplanir ve sonra istenen sekle uygun
olarak oyulur. (Y Uksek tirgjlardafolyonun laklamaihtimali vardir.)

»  Birduminyum plakafreze edilerek istenen bosluk saglanir.

Bosluk alanlart toplam alain % 20 sini gecmemelidir. Cok lak verilmesinden
kacimImalidir ki, lak bosluklara akmasin.

1.18. Baski Alt1 Malzemeleri

Su bazl dispersiyon laklar: bugin en fazla katlama kutu alaninda kullamlmaktadir. Bu
alanda baski alti malzemesi olarak karton kullanmlir. Metalik kégitlar ve etiket kagitlarinda
genellikle baski hattinda yas Uzeri yas laklanirlar. Kagidin idanminca ebat degistirmesi biiyik
bir problemdir. Lakta bol miktarda su mevcuttur. Bu nedenle dispersiyon laklanacak
kagitlarin yuzeysel agirliklar: yaklasik 90 g/m2 yi gegmemesi halinde k&gitta ebat degisikligi
meydana getireceginden dolay1 kesimde dikkat edilmelidir.

1.19. Kuruma Sirtme Dayanmklihg:

Dispersiyon laklarimn kuruma sirtme dayaniklilig: Uretici firmaya gore degisir. Y as
Uzeri yas baskida yiksek murekkep tatbik edilmigse hafif bir baski tozlanmasi (Plskirtme
tozu tercih edilir.) gerekebilir. Laklanan k&gitlarin sirtme dayanikliligi k&gida ve lak
miktarina baglhidir. Tozlama ile sirtme mukavemeti azalir. Sirtme dayaniklilig: tespiti
baskidan 48 saat sonra yapilmalidir.
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1.20. Tehlikeli Maddeler Talimatnamesi

Dispersiyon laklari 1.10.1986 tarihli tehlikeli maddeler listesine gore tehlikeli
maddeler grubuna girmez. Kuruyan lak tabakasi ne zehirli ne de sagliga zararli maddeleri
ihtiva etmez. Dispersiyon laklar1 gida maddeleri tiziigline uygun olarak gida maddelerinin
ambal glanmasina uygundur. Dispersiyon laklar1 ve dispersiyon laki ihtiva eden atik sular
acik pis su tesisatina verilmemelidir.

Asagida cizilmis olan kutunun kesim kulaklar: ve son kullanma tarihlerinin yerleri bos
kalacak sekilde ofset baski lak kalibim 35x50 cm ebadindaki bir ofset baski makinesi igin
kalip hazirlayimz. Hazirladigimz bu kalipla dispersiyon lak baskisi yapiniz.

Hazirladigimz bu kalib1 makinenize baglayinz.

A
Uretim tarihi yazilacak bosluk
oyularak yeri bog kalmasi gereken alan
Laklanmamasi gereken yapistirma kulagi
oyularak yeribos kalacak
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@YGULAMA FAALIYETI

Laklanmamasi gereken yapistirma
kulagi oyularak yeribos kalacak

Uretim tarihi yazilacak bosluk oyularak
yeri bos kalmasi gereken alan

Kéagit Kesme modiilinde kagit karton kesimine bakiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Laki baskiya hazirlayiniz.

>

Laki baskiya hazirlarken suile
karistirilmas: gerekiyorsa karisim
oranmnadikkat ediniz.

35x50 cm ebadindaki kaugugu
tezgaha yerlestiriniz.

vV ¥V V

CGaligma ortamimzi hazirlayinz.
Is 6nlGguniza giyiniz.

Isileilgili giivenlik tedbirlerini alimz.
Calisma sirasinda kullanacaginz ¢elik
cetvel, maket bigcag: gibi araglar
Ogretmeninizi bilgilendirip temin
ediniz.

Her Odgrenciye kauguk verme
imkaninmz yoksa kauguk yerine kagit
kullanabilirsiniz.

» Verilen sekli, kg1din Uzerine giziniz.

Gizim yaparken kaleminizi fazla
bastirmayimz, ¢unkd yaptiginmz ¢izimi
tekrar silmeniz gerekebilir.

Y apacaginiz ¢izim ne kadar duzgin
olursa, kesiminiz o kadar diizgin
olacak, hazirlayacagimz kalibimizin hat
keskinligi de o kadar iyi olacaktir.
Ciziminiz bitince tekrar dlgulerinizi
kontrol ediniz. Dogru gizip
Gizmediginizi 6gretmeninize
onaylatimz.
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» Kaugugu kesiniz.

Eger yaptigimz gizim dogru ise
bosaltilmasi gereken yapistirma
kulaklar: ve kullarmm tarihi yazilacak
yerleri belirleyiniz. Eger isin bir 6rnegi
var ise onu 6rnek alabilir, kesiminizi
ona gore yapabilirsiniz.

Celik cetvel ve maket bicagi
yardimiyla kesim isleminizi
gerceklestirebilirsiniz.

» Nemlendirme Unitesini iptal ediniz.

Dispersiyon baski islemi suile
yapilmadigindan su Unitesi
merdaneleri yerinden cikarilir veya
kaliba temas etmeyecek sekilde
ayarlanir.

» Miurekkep Unitesini ayarlayiniz.

Makinenin mirekkep Unitesine
koydugunuz lakin laklanacak kégidin
lak yogunluguna gore mirekkep
ayarini yapiniz.

Lak transfer merdanelerinin kaliba
temas etmesini saglayimiz.

» Kagit akis ayar1 yapinmz.

A\

A\

Laklanacak k&gitlar: istif tablasina
yukleyiniz

Kompresori agarak laklanacak kagich
baskiya veriniz.

» Baskiyi baglatimz.

vV VYV V

CGalisma sonunda bulundugunuz yerin
temizlik ve duzenini saglayimz.
Calismasirasinda kullandiginiz
araclarin bakimin yapimz.
Calismasirasindais etigine uyunuz ve
insan haklarina saygili olunuz.
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(C")LC,‘MEVE DEGERLENDIRME )

Coktan Segcmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

1. Ofset baski laklart hangi amagla kullamlmaz?
A)  Baskinin daha parlak olmasi igin
B)  Ylzey korumak igin
C) Baski ylzeyini sislemek icin
D) Miurekkebin yapismasim saglamak igin

2. Asagidaki maddelerden hangisi ofset baski laklar olusum maddesi degildir ?
A) Sertregineler
B) Benzin
C)  Alkit regineler
D) Nebati kuruyan yaglar

3. Asagidakilerden hangis ofset baski laklarinin dezavantgjlarindan degildir ?
A)  Yavas kuruma
B)  Cok hizli kuruma
C) Tozlamayapilmamas istifte yapisma veya bloklasma olur.
D) Ambalglanan maddelerin koku ve tadimn degismesi mimkandar.

4.  Ofset baski laklarinin kuruma sekli hangisi degildir?
A)  Fiziksel kuruma
B) Kimyasa kuruma
C) Hemfiziksel hem de kimyasal kuruma
D) Nemli ortamda kurutma

5. Ofset baskidalak miktarinin kontrol i hangi sekilde yapilamaz?
A) Baskidan sonragtzle inceleme
B) Densitometreler yardimiyla 6l¢im yapilmasi
C) Cetvelledlgim
D) Elledlcimun yapilmast

6.  Ofset baski laklarinda hangi bolgeye lak tatbiki yapilmaz?
A)  Baskimin yapisma kulagina
B) Amblemin Uzerine
C) Barkot olan bolgeye
D) Baskinin Uste gelecek kismina
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7. Asagidakilerden hangisi dispersiyon laki degildir?
A)  Polimer dispersiyonlar:
B) Hydrosoller
C)  Segatif
D) Mumdispersiyonlar
8. Dispersiyon lakin genel 6zelligini asagidakilerin hangisi yansitir?
A)  lyi siirtinme dayaniklilig:
B)  Esneklik
C) Kokusuz olma
D) Heps
9. Asagidakilerden hangis dispersiyon lakin avantgjlarindan degildir?
A)  Gidamaddelerine koku ve tadi gecger.
B)  Lak ¢abuk film olusturur.
C)  Cok iyi sirtme dayamklilig: vardir.
D)  Yirtilmaveyabozulma olmaz
10. Dispersiyon lakin makinede kurumamasi igin asagidakilerin hangis yapilmaz?
A)  Lak devridaim ettirilerek pompalanir.
B) Merdane kenarlarina su damlatilir.
C) Atodlyesicakligi 18° C' detutulur.
D) Merdaneere siyirici veya doner siyiric takilir.
11. Asagidaki hangi bolgelere dispersiyon lak strilmez?
A) Baski Ustline
B)  Yapistirmakulagina
C)  Kutunun Ustiine
D) Logo ve amblem Uzerine sirilmez.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastinmz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki  yanlis cevaplanimz  tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.
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DEGERLEDIRME OLCEGi

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

1. Laki baskiya hazirladiniz mi?

2. 35x50 cm ebadindaki kaugugu tezgéha yerlestirdiniz
mi?

3. Yukaridaki sekil 1.6' daverilen sekli, k&gidin Uzerine
cizdinizmi?

Kaugugu kestiniz mi?

Nemlendirme Unitesini ipta ettiniz mi?

MUrekkep Unitesini ayarladimz m?

Kagit akis ayar1 yaptimz mi?

O N |0

Baskiy1 baglattimz m?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumisglemleri basariylatamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyetle ile gerekli ortam saglandiginda of set baski makinesinde UV lak baskisinm
dogru sekilde yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan matbaalar1 gezerek UV lak baskisinin nasil yapildigin
arastirimz.

2.UV LAKLAR (ULTRAVIYOLE ISINLA
SERTLESEN LAKLAR)

Lak tabakalar: basili ylzeyleri korumak ve aynm zamanda parlaklik ve matlik gibi
ylzey degisiklikleri (Efektleri) saglamak icin uygulanir. UV ile sertlesen laklarla her ikisini
elde etmek mumkuinddir.

Optimum bir uygulama metodu ile ve uygun sele fon kaplama ile kiyaslanahilir,
parlaklik ve koruyuculuk saglar.

Her ne kadar UV sertlesmeli laklar sele fon kaplamanin yerini tutmasa bile fiyat
bakimindan bir aternatif teskil etmektedir. UV laklarin solvent ihtiva eden laklara nazaran
cevreye zararlart yoktur. Fakat uygulama esnasinda yeteri derecede tedbir alinmadig:
takdirde Ultraviyole isinlar insan sagligi agisindan sakincalidir.

2.1. Uv Laklarin Muhtevalari

UV sertlesmeli laklar sentetik bazli yiksek aktiflikte de kimyasal baglayicilardan
olusur. Farkli kimyasal olusum, molekil biyudigiinde ve degisik vizkositeli olan akrilatlar,
baglayict madde bazin teskil eder.

Y Uksek vizkositeli muhtevalar propolimer, diisik vizkosiletiler ise monomer olarak
tammlanir. Propolimer akrilatlarla monomerlerin birbirine oran lakin vizkositesini belirler.
Ag kurmahizi ve ag kurma dereces sertlik, esneklik ve yapismagibi vasiflar, bu bilesenlerin
kimyasal yapilarina baglidir.

Fotomatorler, asil sertlestirme reaksiyonu icin ¢énemli muhtevalardir. Sertlesmeden
Once denge akis, yapismay: etkileyen ve sertlesen lak tabakasina Ust yizey parlarlig:r ve
esnekligi veren katki maddeleridir. Mum ve silikon tirevleri kaydirma ve akisa yardimct
maddelerdir. Esneklik komplementi olarak yumusaticilar, parlakligi azaltmak icin
matlastiricilar ve renklendirmek icin pigmentler kullanimaktadr.
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Kopuk gidericiler ve depolama stabilizattrleri ve diger katki maddeleri UV laklar
olusturan temel maddel erdir.

2.2. UV Laklarin Ozellikleri

Ultraviyole sinla sertlesen laklar, baski ve laklama tekniginin hemen her alanda
kullanilabilir. Fakat bunun i¢in vizkositenin uygun olmas: gerekir. Viskozite baski yapilacak
malzemeye ve uygulanacak laka gore degeri degisir. Tabi ki, bu degerler uygulama
metodundaki yap1 farkliliklarina bagli olarak degisebilir.

Laklama genelde tam ytizeye yapilir veya bazi alanlar bog birakilir.
2.2.1. UV Laklarda Parlaklik

UV laklarda parlaklik olusumu sirilen lak tabakasimn kalinligina baglidir. En uygun
parlaklik etkinligi 3-4 g/m2 lak miktar: ile elde edilir. Dolayisiyla yas ofsette elde edilen
distk parlaklik bu yolla izah edilebilir. Clinki bu metot kusursuz ve problemsiz baski
prosediriinde bile ancak 2,5 g/m2’ nin biraz Gzerinde lak kalinlig: ile saglamr.

Parlaklik neticesi icin ayrica lakin vizkositess 6nemlidir. Ust yiizey ne kadar diiz
olursa parlaklik etkisi o denli yiksek olur. DUslk vizkositeli laklar daha akiskandir, buna
bagl1 olarak parlakliklar: daylksektir.

Lak akigina teknik imkanlarla miidahale edilebilir. Ornegin lak 1sitilabilir. Ancak
yikselen 1siyla lakin depolama stabilizes azalmaktadir. Ayrica lak siirme istasyonu ile
kurutucu arasi mesafe uzun tutuldugunda lak akisinda daha iyi netice aimr. Kurutma
esnasinda ag kurma oldugundan lak akig1 olmaz.

iki renkli baski makinelerinde yapilan laklamada birinci tniteden lak baskisi yapilip
bos olarak ikinci Uniteden gecerken, ikinci baski Unitesinin banketi lak ylzeyinin
duzguinlesmesini saglar.

Nemlendirme haznesinden laklama yapildiginda, mirekkep striici merdanelerinin
calisiimasi lak akisina yardimer olur. Laklama tnitelerinde ters donen siirlicti merdanelerde
aynt sekilde faydal1 olur.

2.2.2. UV Lak Baskida Matlhik Olusturma

UV sertlesmeli laklarda en iyi efekt matligi dusik lak tabakas: kalinliginda saglanir.
Lak tatbikati icin yas ve kuru ofset ile tipo baski datercih edilir.

Mat laklar kayict maddeli ve kayici maddesiz Uretilmektedir. Kayict maddesiz olan
laklarlayaldiz ve gofreli baski yapilabilir.
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2.3. Uv Laklarinda Aranan Sartlar

Baskiya uygun vizkosites olmalidir.
Donmaya kars1 dayanikli olmalidir.

Ust yiizey koruyuculugu saglamalichr.
Surtmeye kars1 mukavemet gostermelidir.

Y Uzeyde parlaklik veya matlik olusturmalidir.
Renk kaybinayol agmamasi.

Sararma yapmamalidir.

VVVYVYVVY

2.4. Uv Lakin Baski Teknigine Uygulansi

UV lakin baski teknigine uygulams: miirekkep haznesinden yapilmaktadir. ilk 6nce
makine merdaneleri yikanir ve UV lak tene temas etmeyecek bir sekilde hazneye doldurulur.
Bunun yamnda asagidaki teknik sartlar saglanmalidhr.

2.4.1. Blanketler (Kauguk Ortiileri)

Bdtilnitril kaucuktan yapilmig blanketler, konvansiyonel ve UV calisma icin
uygundur. EPDM’li ortllerde kullamlabilir. Fakat bunlar minera yaglar tarafindan
bozulabilir.

2.4.2. UV Kurutma Tertibati

UV kurutma tertibatinin randimanimin yeterli olmasi; dogru lamba mesafesinin
ayarlanmasina, ayni zamanda UV lambalarin 6mri dolduysa bir an Once yenileri ile
degistirilmesine baglidir.

2.4.3. Yas Ofset icin Baski Kaliplari

Su tutan bolimleri mimkun oldugu kadar diiz ylzeyli olan kaliplar tercih edilmelidir.
Kaiplarin makinede zamklanmasi tavsiye edilir. Aksi takdirde kaliplarda oksidasyon
meydana gelebilir.

2.4.4. UV Lak Uygulamasinda Dikkat Edilecek Hususlar

UV mirekkep ve laklar cildi tahris ederler, yikama maddeleri cildin yagin alr.
Cilt temasi dnlenmeli dir.(Lastik eldiven kullamimali)

Kirlenmis elbiseler derhal degistirilmelidir..

Cilt temas: oldugunda derhal sabun ve bol su ile yikama yapilmali, kesinlikle
yikama maddeleri kullanilmamalidir.

YV VY
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2.5.Uv Lak Filmi

UV lak filmi baski esnasindan daha once belirlenmelidir ki, laklanacak materyalin
kullanim alanina goére lak filmi olusturulsun.

Sertlesmis lak filmi esneklik agisindan diger lak filmlerine oranla daha disuktir.
Parlaklik ve matlik agisindan diger laklara oranla dahaiyi bir film teskil etmektedir. Bu film
yuksek mekanik saglamliga ve kimyasal saglamliga sahiptir.

Kuvvetli kurumus (Ag olusturmus) lak tabakast kirillgandir ve distk termoplastik
ozellik gosterir.

Donma dayanirligi, yapisma, tutkallanabilme, Ust ylizey dizginltgu, degisik kimyasal
dolgu maddelerine karsi dayanakligi ve sicak yaldiz kabul edebilirligi Oncelikle lak
icerisinde bulunan kimyasal maddelere baglidir. Arzu edilen lak filmini olusturmak icin
uretici firmalar, lak iginde bulunmas: gereken kimyasal maddeleri optimum diizeyde ayarlar.
Eger lak tabakasimn olusturacag: film hakkinda kesin bir bilgi sahibi olmamiz gerekiyorsa
kullanmlacak 1ak test edilmelidir.

2.6. UV Lakin Avantaj ve Dezavantajlari

2.6.1. Yapisma

UV laklarin yapisma 6zelligi sadece lak iginde bulunan maddelere bagli bir olay de-
gildir. Laklanacak malzemenin yizeyinde yumusatici folyo ve metallerde ayirict ve kaydirict
maddeler olmalidir, 6nce basilan ve kuruyan murekkeplerle artik c¢ozucller ve ayirma
maddeleri bulunmasi yapismayi saglayan onemli bir faktordir.

Metal pigmentasyonlart ve metal tozlari hamurlasma maddeleri ve Ust yulzey
stabilizeleri bilhassa emici olmayan baski malzemelerinde yapisma tam olmaz. Lak
tabakasinin yapismasinin iyi olup olmadigim bir seloteyp testi ile dlgebiliriz.

Seloteyp testi: Laklanmig bir yizeye seloteyp bandi yapistirilip cekildiginde lak
tabakasi seloteyp bandina yapisip gelmiyorsa, lak tabakasimn yapisma derecesinin iyi
oldugunu gosterir.

Lak tabakasinin basili materyale iyi derecede yapismamasi bir dezavantajdir.

2.6.2. Catlama

Akrilat bazl1 UV laklar da, ag kurma esnasinda bir hacim azalmasi olusur. Sonra da

uygulanan termik veya mekanik zorlamalar lak tabakasimn yirtilmasina sebep olabilir. Bu

durum catlama diye tanimlamr. Catlama materyal ile lak tabakasi arasinda uygunsuz
yapismailiskilerinde ortaya cikar.
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2.6.3. Kirilma ve Katlama M ukavemeti

UV laklarinin kirnlma katlamaya karsi mukavemetini saglamak igin, lak tabakasinin
zeminine ¢ok iyi yapismasi gerekmektedir. Zeminle kotu bir baglant: katlama esnasinda lak
tabakasinin kirilmasini ve ¢atlamasini kolaylastirir.

Elastik ylUzeye sahip olmayan baski alti malzemeleri, ylksek lak tabaka kalinliklar: ve
lakin asinn derecede sertlesmesi, oluklasma (kivrilma) mukavemetini azaltir. Baski
malzemesinin emici olmasi, dusUk lak vizkositeleri sivi lakin malzemeye nifus etmesini
kolaylagtirir.

2.6.4. Sararma

UV ile sertlesen laklar pek sararmaz. Ancak beyaz baski malzemelerinde bulunan
optik aydinlaticilarin tahakkuk edilmesinden dolay:r beli yazlik derecesinde bir azalma
olabilir.

2.6.5. Grilesme

Grilesme olayr ekseri sivali kartonda gordlir. Sivama maddesine nifuz eden UV
laklar, Ortliclu tabakayr transparan yaptigindan attaki koyu renkli tasiyici tabaka
gorinmektedir.

2.6.6. istifte Bozulma

UV sertlesmeli laklar tim diger sentetik maddeler gibi termoplastiktir. Baski ve 1si
etkisiyle emici olmayan malzemeler lizerinde (Plastik Folyo ve Teneke) sertlesen mirekkep
ve lak tabakasi yumusayabilir. Bunun sonucunda Ustteki tabakanin arka yizi ile yapisma
durumu ortaya ¢ikabilir. Bu durumu ortadan kaldirmak icin ise soguk istifleme yapilmalidir.

2.7. UV Lakin Kullamm Teknigiyle ilgili Husudar

UV lak kullamlmadan once, UV lak tatbiki yapilacak olan makinenin donanim
gbzden gecirilmelidir. Uygun mirekkep ve nemlendirme Uniteleri icin gerekli kaplamalar
yapiimalidir. Blankette ve merdanelerde degisiklikler yapilmalicir. Bu degisiklikler
yapildiktan sonra UV lak baskiya gecilmelidir.

2.7.1. Murekkep Uniteleri

Ofset makinelerinin mirekkep Unitesi, konvansiyonel mirekkeplerin gérinmeyen eski
artiklarindan iyice temizlenmelidir. UV yapda olmayan mirekkebin eski kalintilar,
haznenin icine yeni konan UV lak veya mirekkebi nakil esnasinda bozabilir. Bu nedenden
dolayr mirekkep Uniteleri en az iki ya da U¢ kez UV temizlik solventi ile yikanarak
temizlenmélidir.
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2.7.2. Baski Merdandleri

Ofset UV baskisinda yapisma normal baski mirekkeplerinden daha yiiksek oldugu
icin UV’ de kullamlan merdaneler genellikle EPT ve EPDM tipi kaucuk ile imal
edilmiglerdir ve bir hayli serttir. ( 35-70 Sor arasi ). Bu tip EPDM merdanelerini minera
yaglar ve alkoller bozar.

2.7.3. Nemlendir me Su Kiliflari

Normal ofset baskida pamuk veya keten nemlendirme merdaneleri kullanilirken UV
kurutmali baskilar icin ise yalmiz stk dokulu ve yumusak pamuk tipi merdane kiliflar
kullanlir.

2.7.4. Baski Blanketleri

Ofset baskilarda bilindigi gibi pek ¢ok tipte blanket kullamlmaktadir. UV kurutmali
baskilarda ise en uygun blanket kaucuklari EPT veya EPDM (Ethylen - Proylen —
Terpolymer / Elastomer) yapida blanketl erdir.

Normal yikayici gaz, benzin gibi mineral yaglar kullamilmaz. Eger bu tip temizlik
malzemesi kullanilirsa, blanket formu erir, bozulur veya kullanilmaz hale gelir.

2.7.5. Baski Kaliplari

UV baskida fotopolimer plakalar kullamldigi gibi norma hassas alminyum baski
kalibr ile de baski yapilabilir. Bilindigi gibi baski kaliplarimn emulsiyon yiizeyi solvente
dayanikl1 degildir.

Oysa UV mirekkeplerinin yapisinda bulunan reaktif akrilat recineler kalip emtlsiyon
tabakasini bozar ve basilamaz hale gelir. Bu nedenle UV mirekkep baski sisteminde kaliplar
baskidan 6nce 1sitilarak sertlestirilir. Bu sertlesme icinkaliplart 180 °C’ de ortalama 30
dakika bekletilir ve tekrar sert bir banyo ile ylizey korozyonu temizlenir.

2.8. UV Lak Tatbiki

UV laklarin icinde UV 15131 altinda sertlesen ve kuruyan ¢ozinmis akril recineleri
bulunmaktadir. UV laklama of set baskida dispersiyon laklama kadar sik tatbik edilmez. UV
laklama, ekseri folyo baski, teneke baski, parfimeri sanayi gibi 6zel islerde kullanilir.

UV laklar, mirekkep tnitesinde veya ayri |aklama Unitelerinde uygulanir. UV laklarin
dezavantgji olarak nispeten yiksek masrafli UV kurutma tertibatlar gorilebilir. Fakat
dispersiyon laklarda saglanan parlakliktan ¢ok daha yiksek parlaklik saglanir. Bu tabi ki
|aklanacak malzemenin parlakligina ve lak siirme metoduna da baglidir.
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Dahili laklamada ¢ok énemli bir husus da lakla mirekkep arasi uyum saglanmasidir,
yoksa murekkep laki itebilir.

Dispersiyon ve UV laklarla dahili laklama icin makine imalatcilar: tarafindan degisik
¢Ozimler sunulmaktadir.

Baski makinelerin AG master CD modelleri, UV ve dispersiyon lak tatbiki icin bir
dahili lak siirme makinesi ile donatilabilir. Bu lak sirme makinesi Speedmester da son
Unitedir ve laklama sartlarina gore imal edilen c¢ikis tertibati ile beraber calismaktadir.
Mevcut makineler bu tertibatla sonradan donatilamaz.

Alkol nemlendirme tertibatlar: icin, dispersiyon lak tatbik edilecekse, 6zel bir ilave
Unite verilmektedir. Bu sistemde nemlendirme Unites ile mirekkep Unitesi arast baglant:
saglayan ara merdane cikartilmaktadir. Ayrica bir lak haznesi monte edilir ve entegre
temizleme tertibatli devridaim sistemine baglant1 yapilir.

Baski makinelerinde déhili laklama icin alkol nemlendirme Unitesine ilave yaparak
laklama imkanim sunmaktadir. Laklama icin ilave bir rakle tertibat1 gereklidir. Bu rakle lak
miktarini ayarlamakta ve calisilan ebada gore ayarlanmaktadir. Laklama, komple ylizeye
veya (fotopolimer kaliplarla) kismi yapilabilir.

Lak sirme makinesi, ¢cok renkli makinelerde, son at baski tnitesi yerine takilir. Lak
sirme makines, bir lak hazne merdanes, lak tozlama merdanes ve lak strme
merdanesinden ibarettir. Lak, kalip kazam Uzerine siirilmektedir.

Bazi1 baski makinelerinde laklama Unites ise son baski Unitesi ile ¢ikis Unitesi arasi
monte edilen ¢6zel bir aparattir. Son baski Unitesinden alinan tabakalar, laklama Unitesine
tasinmaktadir ve laklama yapil diktan sonra cikisa getirilmektedir.

2.9. Lakh Yzeylerde Bosluk Birakma

Bugiine kadar hemen her firma, yapistirma yerlerini kauguk Uzerinde oyarak lak
baskisini gergeklestirmekteydi. Bunun icin eski kauguk kullamlirdi. Bu ise baglarken dnce
baski alanindan kauguga iz baskisi yapilir, kontlrlerden yararlanilarak laklanmasi istenen
boltmler bigakla oyulur ve daha sonra kauguk tekrar kazana baglanirdi. Kaugugun boyutlar:
sabit tutulamadig icin hassas ayarli bir lak baskisi pek mimkiin olmazd.

Kaliteyi tutturmak blyik olclide oyma islemini yapan kisinin € melekesine
kalmaktadir. Yuvarlak ova sekiller veya bir yaziyr oymak zaten mimkin olamamaktadhr.
Lak alamimin inceligine gore oymaislemi bir iki saat sirebildigi icin bu sire zarfinda makine
bos durmakta ve blylk bir is kaybi ortaya cikmaktadir. Bir baska problem kaucugun boya
toplamasi ve muntazam araliklarla temizlik gerektirmesi lakli bdlge kenarlarinin istenen
keskinlikte olmamasidir.

Esnek fotopolimer flekso plakalarinin ofset lak Unitelerinde kullammiyla yukarida
degindigimiz problemler azal migtir.
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Polyester tasiyici yardimiyla boyutlar hep aym kalmaktadir. Ayni zamanda negatif
filmden yararlanarak fotokimyevi metotla kopya yapildig: icin standart bir Uretim teknigine
kavusulmus olunmakta ve kisinin yetenegine bagli kalinmamaktadir.

Sekil 2.1: UV lak baski ornekleri sirasiyla kabartma, kismi ve efekt lak
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2.10. Ultraviyole I sinlar

Tipta kullamlan ultraviyole 1sinlart elektromagnetik spektrumun dar bir bolgesini
kaplar. Bu Ultraviyole 1sinlarimin dalga boylar1 1800 ila 3900 Angstrom arasinda degisir.
Cok daha kisa dalga 1sinlart da vardir. Fakat bunlar birkag santimetre kalinligindaki hava
tabakalar: tarafindan absorbe olduklarindan pratik degerleri yoktur.

Ultraviyole isinlarimin kaynagi en az 3000 C dereceye kadar 1sitilmis kati cisimler ve
iyonize gazlardir. Gazlar kat1 cisimlere gére daha fazlaisitilabildiginden daha bol ultraviyole
1s1m verir. Ultraviyole isinlar, beyaz 1s1ga uzakligi acisindan iki gruba ayrilir.

»  Yakin ultraviyoleginlar (Dalga boyu 3900 ila 2900 Angstromdur.)
»  Uzak ultraviyole isinlar (Dalga boyu 2900 ila 1800 Angstromdur.)

2.10.1. Ultraviyole Isinlarimn insan Viicuduna Fizyolojik Etkileri

Batun 1s1yan enerji sekillerinde oldugu gibi ultraviyole 1sinlar da absorbe edildikleri
bolgelerde etkilerini gosterir. UV lak baskida ise makinede calisan bir ustamn basili
materyalleri amasiyla o insanin ilk etapta ellerine etki eder.

UV isinlarinin kisa dalgali olanlart dahi insan sagligina etkis vardir. Giyilen en ince
elbise dahi ultraviyole isinlarimin belli bir 6lglide absorbe eder. Ciplak bir cilde ise
ultraviyole 1sinlar en fazla 2 mm derinlige kadar sokulabilir. Ancak ciltte sinir uglarinin
uyariimasiyla ayrica ortaya ¢ikan D vitamini gibi bazi maddeleri lenf ve kan dolasimyla
viicudun uzak bolgelerine tasinir ve diger dokular1 dailgilendiren yaygin etkiler gortlebilir.

UV sinlar bolinmekte olan hiicrelerin faaliyetlerini durdurur. Eger UV 1sinlarin etkisi
uzun sire devam ederse hiicre icindeki proteinler yap: degistirirse hiicreler dlir. UV etkis
sinir dokularinin uyarilabilme 6zelliklerini ve etkilerini dnemli derecede kaybettirir.

2.10.2. Ultraviyole Isinlarin Vicuda Girmesiyle M eydana Gelen Rahatsizhiklar

Cildin kizarmasi (Erythema)
Esmerlesme (Pigmantasyon)

D vitaminin meydana gelisi

Uzak viicut bolgelerinin etkilenmesi

YVVVY

Cildin kizarmaa : Cildin kizarmasi ultraviyole ile 1sinlanmadan en az bir saat sonra kendini
belli eder. Yirmi dort saat icerisinde en yiksek degere ulasir.

Bugtin cildin ultraviyole isinlariyla kizarmas: daha ¢ok yakindaki kilcal damarlarin
felci, genisleyip iclerinin bol kan ile dolmasiyla ilgili gorilmektedir. Cildin belirli olarak
kizarmasina sebep olan ultraviyole isinlarimin dalga boylari 2970 ve 2340 Angstroma
yakindir. Ciltte meydana gelen kizarikliklar: su kademel erde incel eyehiliriz.

»  Birinci Derecede Kizarikhk : Cok hafif olup bir kag saat icerisinde belirir.

Herhangi bir iz birakmadan birkag giin icinde kaybolurlar

31



> dkinci derece kizarikhk : Bes saat sonra belirli bir sekil alir, pek az agr1 yapar,
iki ile dort ginde kaybolur.

> Uclincu derece kizariklik : Yogun bir cilt kizarikligiyla beraber hafif bir 6dem
yapar, iki saat icerisinde ortaya cikar. Cildin soyulmasina sebep olur, bir hafta
sonra esmerlesme yaparak kaybolur. ileri giines yamgina benzer.

»  Dordincu derece yanik : Kisa bir sire sonra ortaya cikar. Siddetli kizarma
olur. Bu durum guinler sonra ortadan kalkar.

Egnerlesme( Pigmentasyon ) : Esmerlesme iki sekilde meydana gelir.
»  Ciltteki menoplast hiicrelerin pigment yapisini artirmasiyla

»  Cildin normal olarak bazal tabakasinda bulunan pigmentin daha yiizeysel katlara
dogruilerlemesiyle

Dalga boyu 2540 ve 2970 Angstrom olan 1sinlarin bol pigmentasyon yapma 6zeligi
vardir. Uzun dalga boylu Ultraviyole 1sinlariyla meydana gelen pigmentasyon oldukca erken
belirir.

D vitaminin meydana gdisi : UV isinlart insan viicudunda D vitamini olusturarak insan
sagligina yararlar da sunmaktadir. UV 1sinlarimin etkisiyle meydana gelen D vitamini kan
dolasimiyla karacigere goturtlip depo edilir. Gerektigi zaman buradan alinip kullanilir.
Bilindigi gibi D vitaminin insan saglhigina yaptig1 etkiler cok 6énemlidir, fakat D vitamini
olusturmak igin UV 1s51n yayan makinelerden daha dogal olan glines 1s1gindan yararlanmaniz
gerekmektedir. CUki ultraviyole 1sim yayan kurutucu UV lak makineleri, korumasiz bir
insanicin zararlidir.

Uzak vicut bolgderine ekileri : UV etkisiyle cilt ve goz disindaki organlarda da meydana
gelen degisiklikler, siphesiz endirekt bir yolla ortaya gikmaktadir. UV etkisiyle tende
meydana gelen bazi maddeler, kan yoluyla uzaklara tasinir veya sinir sisteminde bazi
refleks bozukluklar: olusturur.

2.10.3. Uv Isik Kaynaklari
En biydk ultraviyole kaynagi gunestir. Dogal olmayan ultraviyole kaynagi ise
sunlardur.

Karbon cubuklu lambalar

Civa buharl1 lambalar

Mazda giin 1s1kl1 lambala

Diger ultraviyole lambalar. Bunlar "Xesenon" gaz kapsayan, fuloresan
lambalardir.

YV VY
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2.10.4. Uv Isinlardan Korunmanin Yollari

Ultraviyole 1sinlar kati ve gaz maddelerinin 3000 C'ye kadar 1sinmasiyla meydana
gelmektedir. Lak baskida ise ultraviyole 1sinla kurutma yapildigindan burda meydana gelen
kokular insan saglig: icin sakincalidir. Bu nedenle lak baski yapilan atdlye veya bolim diger
baski bolimlerinden ayr1 ve aym zamanda mikemmel bir havalandirma sistemi olmalidir.
Kullanilan UV lak kurutucular: kesinlikle stk sszdirmamaldir:. Eger isik sszmase varsa
hemen bask: durdurulmalz ve isik szmast 6nlenmelidir.

UV lak atblyesinde biitin bu énlemlere ragmen Ultraviyole isinlarimn onlenmes
imkénsizdir. Cok azda olsa UV 1gimi vardir. Bunun igin ise éncelikle orada c¢alisan isci,
eldiven ve koruyucu elbise giymelidir. .Burda calisan isciler stk degistirilmeli veya istirahat
etmelidir.

Ultraviyole 1sin teknolgjisinin insanlara sagladigr teknik imkanlarin yamnda zararlar
da vardir. Oysa dogadaki butlin maddeler insanlik yararina sunulmalicir. Bir taraftan bazi
insanlarin rahathg: icin diger taraftan emek sarf eden insanlarin sagligi gz arch
edilmemelidir. Bundan dolay: ¢ok ihtiyag olmadik¢ca UV lak baskisi kullamlimayip bunun
yerine dispersiyon, yag bazli laklar veya vernik kullanilmalidir. Hatta yipranmayacak bir
drdnicin hi¢ lak veya vernik kullamlmamalidir.

2.10.5. Uv Kullaniminda Dikkat Edilecek Husudar

UV mirekkep ve laklar cildi tahrig eder, yikama maddeleri cildin yagim air..
Cilt temasi 6nlenmelidir. (Lastik veya deri eldiven kullanilmalidir.)

Kirlenmis elbiseler derhal degistirilmelidir.

Cilt temasi oldugunda derhal sabun ve su ile yikama yapilmali, kesinlikle
yikama maddeleri kullanlmamalidr.

VVYVYY

2.11. Sonug ve irdeleme

UV kurumanin konvansiyonel kurumaya gore tsttinlUklerini su sekilde siralayabiliriz.

»  Baskidan hemen sonra tam kurumus, sirttinme hasligi yiksek ve istiflemede
sorun gikarmayan baski imkén saglar.

»  Tam kuruma kisa slrede gerceklestiginden baski sonrasi islemlere hemen
baslama imkam dogar.

» UV kurumali laklar konvansiyonel laklar gibi kuruma esnasinda calisma
ortamina karisan cozicUler ihtiva etmediginden hava kirliligi énemli 6lclde
onlenmis olur. Her ne kadar UV lambasi ozon gazimin olusumuna neden
oluyorsa da bu gazin atmosferde tekrar oksijene dontismesinden dolayr ozon
gaz1 6nemli bir tehlike teskil etmez.

UV mirekkepleri baskidan hemen sonra kuruduklari igin ideal olmayan baski alti
malzemelerinin getirecegi sorunlar 6nlenmistir ve mirekkep tiketiminde belirli bir gerileme
saglanacaktir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagida cizilmis olan kutunun kesim kulaklar: ve son kullamm tarihlerinin yerleri bos
kalacak sekilde hazirladigimz ofset baski kalibiyla UV lak baskist yapiniz.

Bir onceki 6grenme faaliyetini gbzden gegiriniz.




Islem Basamaklari

Oneriler

» Kalibi makineye takinz.

» Calisma ortaminizi hazirlayiniz.
> Is onlugtnuza giyiniz.

> lIsileilgili guivenlik tedbirlerini
alimz.

» Makine Uzerindeki kaugugu
cikarirken makineyi manuel
kontak durumuna
getirdiginizden emin olunuz.

» Kaugugun etek makas yonunu hazirlayimz.

» Lak baskisi igin hazirlachginiz kaugugu
makineye takinz.

» Kaugugu makineye takarken
diizgin bir sekilde carpitmadan
taktigimizdan emin olunuz.

» Sumerdanelerini gikartimz.

» Cikardiginiz merdanelere lakin
temas etmemesine 6zen
gosteriniz.
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» Mirekkep merdanelerine lak veriniz.

UV laki hazneye koyarken
cildinize temas etmemesine
Ozen gosteriniz.

UV lak baskisi yaparken
mutlaka kalin olan cinsten lastik
eldiven kullaniniz

» Miurekkep merdanelerini kauguga temas ettiriniz.

M Urekkep hazne ayarim
yaparken laklanacak
mal zemenin durumuna gore lak

ayarini yapinz.

Makine Uizerinde bulunan
murekkep merdanelerinin kaliba
temas ettirme kolunu hareket
ettiriniz.

» Kaliptaki laki kauguga aktarimz.

Makineyi baskiya sokarak
kaliptaki lak kauguga aktariniz.

» Kégit akisim baslatiniz.

Ufleyici ve emici vantuzlar:
calistirimz.

» Ayar baskisint yapiniz.

Ayar baskisi i¢in makineye bir
k&gt vererek baski ayarlarim
yapiniz.
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» Baski ayarlarini yapiniz.

» Baskidaayarsizlik var ise kalip

Uzerinden etek makas ve poza
ayar yaparak baskidaki
ayarsizlig: gideriniz.

» Slrekli baski yapinmz.

> UV tertibatinin 1s1k

sizdirmadigindan emin olunuz.

» UV tertibatiyla makinenin
¢alisma uyumunu kontrol
ediniz.

» Calisma sonunda bulundugunuz
yerin temizlik ve diizenini

saglayinz.

» Calisma sirasinda kullandigimz
araglarin bakimint yapiniz.

» Bilmediginiz makine ve
gereclere miidahale etmeyiniz..
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((")L CME VE DEGERL ENDIRME )

Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isar etleyiniz.
1. Asagdakilerden hangis UV lakin 6zelliklerinden degildir ?

A) Y lzeyde sararma yapmasi

B) Yiizeyde parlaklik saglamasi

C) Yuzeyde matlik saglamasi

D) Sirtiinmeye kars1 dayanikli olmast

2. UV laklardaideal lak parlakligi ve koruyuculugunu elde etmek icin m2’ ye kag grlak
tatbik edilmeldiri?

A) 1-2g/m2
B) 34g/m2
C) 56g/m2
D) 6-7g/ m2

3. Asagidakilerden hangis UV laklarda aranan en 6nemli 6zelliktir?

A) Renk kaybinayol agmamasi

B) Sararmayapmamasi

C) Sirtinmeye karsi dayanikli olmasi ve yiizey korumas: saglamasi
D) Matlik olusturmast

4, UV laklar hangi sistemle kurur?

A) Sadece Infrared 1s1n

B) Sadece ultraviyole 1sin

C) Oksijenyoluyla

D) Her Uic faktor sayesinde kurur.

5. UV ginlarin viicuda girmesiyle asagidaki etkilerin hangisi gorinmez?
A) Cildin kizarmast
B) Esmerlesme ( Pigmentasyon)

C) D vitaminin meydana gdlisi
D) B vitaminin olusmasi.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Kalib1 makineye taktimz mi?

Kaugugu cikarttiniz mi?

Kaugugun etek makas yonuni hazirladimz m?

Awid| P

Lak baskisi igin hazirladigimz kaugugu makineye
taktiniz mi?

Su merdanelerini ¢ikarttiniz mi?

Murekkep merdanelerine lak verdiniz mi?

M Urekkep merdanelerini kauguga temas ettirdiniz mi?

Kaliptaki laki kauguga aktardimz mi?

©|lo| N '

Kagit akisini baglattimz m?

10. Ayar baskisim yaptimz mi?

11. Baski ayarlarini yaptimz mi?

12. Sirekli baski yaptimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum iglemleri basariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢uiniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir

1. Laki baskiyahazirladimz mi?

2. 35x50 cm ebadindaki kaugugu tezgaha
yerlestirdiniz mi?

3. Verilen sekli, kégidin Uzerine gizdiniz mi?

4. Kaugugu kestiniz mi?

5. Nemlendirme Unitesini iptal ettiniz mi?

6. Mdurekkep Unitesini ayarladimz mi?

7. Kagit akis ayar1 yaptimz mi?

8. Baskiyi baglattimz mi?

9. Kalibi makineye taktimz mi?

10. Kaugugu gikarttiniz mi?

11. Kaugugun etek makas yonunu hazirladimz mi?

12. Lak baskisi igin hazirladigimz kaugugu makineye
taktiniz mu?

13. Su merdanelerini ¢ikarttimz m?

14. Mirekkep merdanelerine lak verdiniz mi?

15. Murekkep merdanelerini kauguga temas ettirdiniz
mi?

16. Kaliptaki laki kauguga aktardimz mi?

17. Kégit akisim baglattimz mi?
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18. Ayar baskisin yaptinz mi?

19. Baski ayarlarini yaptimz mi?

20. Surekli baski yaptimz m?

DEGERLENDIRME
Modul degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm

islemleri basariyla tamamladiysariz modulti basardimz. Tebrikler. Bagka bir modile
gecebilirsiniz.

41



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

GOKTAN SEGMELITEST
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