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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 213
ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Ofset Baski Operat6r U
MODULUN ADI Ofsette Kesim, Perforaj ve Piliyaj
o Genel olarak ofset baskida bobin kégittan baski yapilarak
MODULUN tabakaya cevirme, tabaka ve bobin baskida cikis tnitesinden
TANIMI piliyaj ve perforg islemlerinin aym zamanda yapiima
becerilerinin kazandirildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
= Matbaa El Islemleri, Ofsette K&zt Akis Ayari modiillerini
e almis olmak
YETERLIK Of sette kesim, piliyaj ve perforgj yapmak
Genedl Amag
Gerekli ortam hazirlandiginda ofset baski makinesinde kesim
piliyaj ve perforg yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Kesm, perforg ve piliya hicaklarim dogru sekilde

hazirlayabileceksiniz.
2. Kesm, perforg ve piliya islerini dogru sekilde
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, simif, isletme vb.
Donamim: Piliyaj, perforg ile kesm bigak ve aparatlari, ¢elik

DONANIMLARI kilif, baski makinesi
Bu modul igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra goktan
OLCME VE se¢meli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
z . degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME

Modil sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Gunumizde bilgisayar teknolojisi, elektrik-elektronik ve makine teknolgjisinin
gelismesiyle gegcmiste bircok asamadan gecerek yapilan herhangi bir is; arttk kombine
makineler sayesinde tek bir makinede bagslanip yine ayni makinede bitirilmektedir.

Matbaacilik alamnda da ilk 6nce tek renk makinelerle baski yapilirken giniimiizde
artik 4 renk hatta birbirine baglantili 6,7 renkli makineler kullamlmaktadir. Bununla
kalinmayip calisilan misterinin istekleri dogrultusunda makine imalati yapilarak daha
verimli galisilmaktadir. Boyle bir ortamda rekabet sartlari her gegen giin agirlasmaktadhr.
Iscilik ve ham madde giderleri rekabet sartlarinda 6nemli bir gider teskil etmekte, zamann
O6nemi her gecen giin artmaktadr.

Makine imalatcilart; bobin k&gidimn tabakaya gore ucuz olmasi nedeniyle bobinden
baski yapip tabakaya cevirme, tabakaya cevrilen ve baskisi yapilan isin bitis asamasindan
once piliyg ve perforgjim da yaparak misterinin kullammina hazir héle getirip zamandan,
ham maddeden aym zamanda bobin olarak makineye giren k&gidin Uriin olarak gikmasinin
avantgjlarindan faydalanmaktadirlar.

Yukarida saydigimiz teknolojik gelismenin saglacigi imkénlar dogrultusunda, bu
moduilde baski makinesine ek olarak ofset baskida kesim, piliyaj ve perforaj’in aym baski
makinesinde yapilmasi 6nem kazanmakta, yaptigimiz islerin tek asamada zamandan ve ham
maddeden tasarruf saglanmaktadir.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda kombine bask: konusunda
iyi yetismis elemanlar olarak Ulke ekonomisine katkida bulunacagimza inamyor
calismalarimzda basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyetle ilgili ortam hazirlandiginda ofset baskida bobinle ve tabakayla yapilan
baskilarin baski esnasinda nasil kesildigini, kagit ebadinin nasil ayarlandigini, aym zamanda
kesim bicaklarini, bu bicaklarin makine Uzerine yerlestirilirken dikkat edilmesi gereken
ayarlar 6greneceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan bobinden tabakaya dontisiim makinelerini inceleyiniz.
»  Ofset baski makinelerinde bobinden tabakaya donisim yapan baski
makinelerini inceleyiniz.

»  Tabaka baskist yapan ve aym zamanda kesim yapan baski makinelerini
inceleyiniz.
»  Bobin kesimi yapan bicaklarin yerlesim seklini inceleyiniz.

Y

Bobin kesiminde kazan kiliflarim inceleyiniz.
>  Ozel kesim yapan baski makinelerini inceleyiniz.

1. OFSET BASKIDA KESIM
1.1. Ofset Baskida Kesimin Amaci

Basilan bir baski materyalinin maliyetinin buydk bir gcogunlugunu kullamlan kégit ve
iscilik olusturmaktadir. Buna bagli olarak zamandan tasarruf énem kazanmaktadir. Bobin
kagit, tabaka kdgit maliyetine gore % 15 ile % 20 arasi daha ucuzdur. Bobin kégitla baski
yapilip tabakaya ceviren ofset baski makinelerine her gecen gin daha fazla ihtiyag
duyulmaktadr.

Ofset baskida basilacak bobin kgit, dnce tabaka ¢evirme makinesinde tabaka kagida
cevrilir. Kenarlarindan tiras alinarak tabaka, ofset olarak kullamlacak asamaya getirilirdi. Bu
islem zaman kaybx, iscilik ve ham madde kaybina neden olmaktadir. Kesim Unitesinin baski
makinesi Uzerine monte edilmesiyle k&git baskiya girmeden tabakaya cevrilerek baski
yapilmas: matbaacilarin islerini kolaylastirmaktadir. Aym zamanda tabaka baski yapan
makinenin c¢ikisinda kesim aparati olan baski makineleri de zamandan ve iscilikten tasarruf
saglamaktadir. Bu makineler, matbaacilarin istekleri dogrultusunda 6zel olarak imal edilen
aparatlar sayesinde bu islemi gerceklestirmektedir.
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1.2. Ofset Baskida Kullamlan Kesim Bigaklar:

Ofset baskida kullanilan kesim bigcaklari, kullanilan isin durumuna gore farklilik
gosterir. Eger basilan is bobin kgittan tabakaya donusim saglanacak ise yatay kesim
bigaklar: kullanilir. Sekilli kesime ihtiyag var ise 6zel yapilan bigaklar kullamlir. Bu bigaklar
makinenin ¢ikis Unitesine baglanarak baski bittikten sonra kessim islemi yapilir. Bigaklar dort
cesittir:

»  Yatay kesim bicaklari

»  Dikey kessm bigaklar: (yarim kesim bigaklari)

»  Sekilli kessim bigaklar (6zel bigaklar)

»  Baski kazanina yapistirma yoluyla monte edilen bicaklar

1.2.1. Yatay Kesim Bigaklari

Yatay kesim bigaklari, makinenin ¢ikis Unitesinde bulunan kesim aparati Uzerine
monte edilir. Bu kesim bigaklar1 sayesinde tek islemde kesim gerceklesir. Baski makineleri
satin alinirken segenek olarak sunulan piliyaj, perforg) ve numaratér bask: aparatiyla birlikte
kesim aparati musteriye sunulmaktadir. Bu aparat, kdgich yatay olarak kesmemizi saglar.

Bobinden tabakaya kesim yapan baski makinelerinde kagit, baskiya girmeden
tabakaya cevrilerek baski islemi gerceklesir.

Cikig Unitesinde bir aparat yardimiyla kesim yapan yatay kesim bigaklart dizdr.
Aparata monte edildikleri yerde forsa ve k&git kesim ebadim ayarlama ozellikleri de
mevcuttur.

1.2.2. Dikey Kesim Bigaklar1

Dikey kesim bigaklari, makinenin ¢ikis Unitesine sokulUp takilan bir aparat yardimiyla
takilir. Bu bicaklarla dikey kesim yapilir. Takilan bu aparat yardimiyla kesim forsasini,
kesim pozasim ayarlamak mimkindir. DUz bicaklara gore bunlar daireseldir. Baski
makinesinin son ¢ikis Unitenin baski kazan tzerine basing yaparak kesim gergeklesir.



Resim 1.1: Dikey kesim bigaklari
1.2.3. Sekilli Kesim Bigaklar:

Sekilli kesim bigaklari, ofset baskida sekilli kesime ihtiyag duyuldugunda 6zel bigak
yapimcilan tarafindan yapilir. Bu bicaklar 6zel olarak isin durumuna gore tasarlamir. Baski
makinesinin cikis Unitesindeki baski kazam (zerine monte edilerek aymi zamanda son
Unitedeki kaucuk cikarilarak mimkin mertebe eski kaucuk kullanmilir. Baski kazam ve
kaucuk kazam arasindaki forsa ayarlanir.

Resim 1.2: Sekilli kesim bigak kalibimin makineye baglanmasi

Kesimi yapilacak kégidin ebadi, makinenin kesim ebadina esit olursa kesilecek
kdg1din poza ayar: yapilamaz. Bundan dolay: k&git ebadi, kesim ebadindan yaklasik 1 cm
kicuk olmalidir.



1.2.4. Baski Kazanina Y apistirma Y oluyla Monte Edilen Bigcaklar

Bu bicaklar, kesim icin kullanildiklar: gibi piliyaj ve perforg icinde kullanilir. Bigcagin
tabanm 4-5 mm yassi bir sac Uzerindedir, onun atinda ¢ift tarafli bant vardir. Cift tarafli
bandin Ustii agilarak baski kazamna yapistirmak suretiyle kesim kalibi elde edilir. Bu baski
yapilmadan odnce kesinlikle baski kazan ile kauguk kazam arasindaki forsa ayari uygun
Olcllere getirilmelidir.

Bu bicaklarin montgjina ¢ok dikkat edilmelidir. Aksi takdirde kesimde problemler
meydana getirebilir. Basilan isten bir numune alinarak kesim yerlerinden kesilip baski kazam
Uzerine konarak bicaklar bu sekilde monte edilirse daha az problemle karsilasilir. Baski
kazamna yapistirilan bicaklar kazana yapistiriimadan 6nce yeni kaucuk yerinden cikarilarak
eski bir kaucuk baglanmasi gerekir. Aksi takdirde baski icin kullandigimiz kazan
zedeleyerek kullamimaz héle getirecektir.

Kesen kisim

Bigagin taban kismi
Cifttarafli bant

Sekil 1.3: Baski kazamna yapistir ma yoluyla kesim yapan bicaklar

1.3. Kesim Bigaklarinin Lamalara Takilmasi

Kesm hicaklarimn lamalara takilmasi baski makinesinde bulunan bir aparat
yardimyla baski yapiliyor ise ilk basta kesim bigagi lamaya uygun 6lclide kesilir. Lama
Uzerinde bulunan bicak, yuvasina yerlestirilerek elle kontrol edilir. Daha sonra bu bicaklar
alyan anahtar1 yardimiyla sabitlendikten sonra kesim kazani Uzerindeki yuvasina yerlestirilir.
Kazan Uzerinde bulunan kesim bicagi forsa ayar civatalan esit oranlarda sikilarak baski
kazamna zarar vermeyecek héle getirilir ve baski gerceklestirilir.

Eger takilacak kesim bicagi, dikey kesim bigag: ise bicak mil Gizerine gecirilerek mile
yine alyan anahtar1 yardimiyla sabitlenir.



Resm 1.4: Kesim bicaginin lamalara takilmasi

1.4. Kesim Bigaklarimin Forsa Ayar larimn Y apilmasi

Kesim bigaklarinda bobinden tabakaya baski yapan makinelerde kesim bigaginin iki
turlG forsa ayar1 vardir: Birincisi kazanlar arasi forsa yapilir; eger kazanlar arasi forsa sabit
ise higagin takildigr yuvada bicak forsa civatalar: sikilmak veya gevsetilmek suretiyle forsa
ayarlar1 yapilir. Takilan bigaklar, dairesel veya dikey kesim bicaklar: ise bu bicaklarin forsa
ayarlart manuel olanlardaforsaayar civatas: yardimiyla sikilarak veya gevsetilerek ayarlanir.

Resim 1.5: Hava basincli dikey kesim bigcag: ve forsa ayari
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Resim 1.6: Manuel ayarlanabilen dikey kesim bicagi ve forsa ayari

Eger hava basingli forsa ayar1 yapilan dikey bigaklar ise bu bigaklarin forsa ayarlar:
hava basinciyla ayarlandiklarindan dolayr havanin bar basinci artirlarak veya azaltilarak
forsaayar: yapilir.

Kullanilan bigak 6zel kesim bigag: ise kesim Unitesiyle baski kazam arasi forsa ayar
yapilarak kesim gerceklestirilir.

1.5. Kesim Kazanina Celik Kilif Giydirme

Kesim bigaklarinin stirekli kesim kazanina temas etmesi sonucunda baski kazanlarinin
yuzeyi bozulur. Bunu onlemek igin kazanin Uzerine ¢elik kilif giydirilir. Bu kilif sayesinde
kazan yipranmadan korunmus olunur. Asagida baski kazanindan ¢ikarilmis ¢elik kilif resmi
gosterilmektedir.

Resim 1.7: Ofset baski makinesi kesim yapan Unitenin baski kazam kilifi



1.6. Kagit Ebadina Gore Kesm Yapma

Kégit ebadina gore iki sekilde kesim islemi yapilir. Eger dikey kesim yapilacaksa
dikey kesm hicaklartyla kesim yapmamiz gerekir. Bu kesimlerde olcuyl ayarlamak
problemsiz ve kolaydir. Dikey kesim bigaklari, ayar civatasi gevsetilip saga veya sola
getirilip uygun kg1t 6lglsl Uzerinden sabitlenir. Eger yapilacak kesim yatay ise yani, diz
bicaklarla yapilmas: gerekiyorsa kesim yapacagimiz teknige gore kesim silindiri Uzerinde
bigak yerinin tespit edilmes gerekir. Bigak tespit edilen yere montaj1 yapilarak kesim islemi
gerceklestirilir.

1.7. Makinede Yapilmasi Gereken Ayarlar

Ofset baski makinesinde kesim yapilacak ise kesimin hassasiyetligine gore makinede
bazi ayarlarin yapilmasi gerekir. Bu ayarlar sunlardir:

Baski kazanmna yapistirma yoluyla kesim yapilacak ise kaucuk kazanina eski
kaucuk takilmasi gerekir.

Kesim yapilan kazanlarda forsa ayarinin uygun héle getirilmesi gerekir.

Eger kesim, kesim aparat1 yardimiyla yapilacaksa kesim bigaklarimn temas etti gi
kazana gelik kilif giydirilmelidir.

Forsa ayarlarn bigak lamalari Uzerinden yapilacaksa bigaklarin lamalardaki
yuvaya oturmasina dikkat edilmelidir.

Kesim bigaklar forsa ayari hava basinci ile yapihiyor ise hava basinci ayar
uygun héle getirilir.

Kesilecek kégit Uzerinde kesim yerlerine cetvelle cizilerek bicagin izi ve yer
tespit ayar1 yaplir.

YV Vv YV VYV V



(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki 25x35 cm ebadindaki baskimin bitmis ebadi 25x32 cm'dir. Dort renkli
baskisindan sonra kgit ebadimn ofset baski makinesinde dikey kesimini yaparak bu isi
paketlemeye hazir hdle getiriniz (Eger dikey kesim bigagi atdlyenizde yok ise kauguga
yapistirilan kesim bigaklarini kullammz.).

Ofset baskida kesimden 6nce makinede yapilmasi gereken ayarlar tekrar gdzden
gegiriniz.

Kesimden Once Basilan Isin Ham Ebadi

& &
) )
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£ £
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32cm
Ofset Baski Makinesinde kesilerek Paketlenmis hale gelen is
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Islem Basamaklar:

Oneriler

> Kullanldiklar yerlere gore bicaklar

seciniz.

Calisma sirasinda
kullanacaginmz kesim makarasi,
kesim aparat1 (bigag), baski
yapacaginiz kagit gibi araglart
Ogretmeninizi bilgilendirip
temin ediniz.

Kesim igin kullandigimz celik
kilift ~ makinenize takarken
dizgin ve carpik olmayacak
sekilde, kazan sararak
taktigimizdan emin olunuz.

> Makineye eski kaugugu takiniz.

Yapistirma yoluyla yapilacak
kesimlerde  yeni kaugugu
bozacagindan dolayr mumkin
mertebe eski kaucuk kullanarak
kesim iglemini yapinz.

Bicaklart yapistirirken  garpik
olmamasina dikkat ediniz.

11




> Forsaayarin yapimz.

Eger manuel ayar yapilacaksa
lamalar Uzerinden forsa ayar
civatalarim esit sekilde sikarak
veya gevseterek ayarlayiniz.

Y apacaginiz forsa hava basing
ayariylayapiliyorsa hava
basincini artirarak veya
azaltarak forsa ayarim yapinz.

Basilan baski érnegine gore
bicaklarin yerlerini tespit ediniz.

Eger kesim bigaklar k&gt
makaslar1 Uzerine geliyor ise
k&g1dimiz1 saga sola aarak

ayarlayimz.

12




> Bigaklan yerlerine yapistirimz.

Eger yapistirilacak bigaklar
kullanilacaksa baski kazam Uzerinde
bicaklarin  yerlerini  tespit ederek
yerine yapistirimz.

Y apistira islemi icin bicagin Uzerinde
bulunan cift tarafli bandi kaldirarak
daha oOnce tespit ettiginiz yere
sabitleyiniz.

Calisma sonunda bulundugunuz yerin
temizlik ve duzenini saglayimz.

Caisma srasinda  kullandiginiz
araglarin bakimint yapiniz.

Bilmediginiz makine ve gereglere
midahal e etmeyiniz.
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( BLCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorulardan dogru olan sikki isar etleyiniz.

. Asagidakilerden hangis ofset baskida kesm yaparken yapmamz gereken makine
ayarlaridir?

A) Kazanlar arasindaki forsa ayari

B) Kesim bicagi (makarasi) forsaayari

C) Baski kazanina gelik kilif giydirme islemi
D) Heps

. Asagidakilerden hangisi ofset baskida kullanilan kesim bigag: degildir?

A) Yatay kesim bigaklar

B) Giyotin bigag

C)  Sekilli kessm bigaklar: (6zel bicaklar)

D) Dikey kessim bigaklar: (yarim kesim bigaklari)

. Asagidakilerden hangis kauguk kazanina yapistirma yoluyla kesim yapan bicaklarin
kullanim amacicir?

A) Yamzyatay kesim yapmak icin

B) Yamzdikey kesim yapmak icin

C)  Ofset baskida hem yatay hem de dikey kesim yapmak igin
D) Ozel kesimyapmak icin

. Asagidakilerden hangis ofset baskida kesim yapmanin avantajlarindan degildir?

A)  Zaman kaybina neden olur
B) Zamandan tasarruf saglar
C) Maliyet diser

D) Iscilikten tasarruf saglar

. Asagidakilerden hangisi ofset baskida kesim yaparken kesim kazanina gelik kilif
giydirme amacidir?

A) Kesmindahaiyi olmasinm saglamak

B) Baski kazaninda kesim izlerinin olusmasim onlemek
C) Kesim bigaklarim korumak

D) Kaugugu korumak
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6. Asagidakilerden hangis ofset baskida bobinden tabakaya kesimin en énemli amacidir?

A)  Bobin k&gidin tabaka kagittan daha pahali olmasi
B) Islerin dahahizl tedim edilmesi

C) Bobin kagidin tabaka k&gittan daha ucuz olmasi
D) Baskinin dahakolay yapilmas

B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyeti sonunda kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda
ol¢inuz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

1. Kullanildiklar1 yerlere gore bigaklar1 segtiniz mi?

2. Makineye eski kaugugu taktimz m?

3. Forsaayarim yaptimiz mi?

4. Bigaklarin yerlerini tespit ettiniz mi?

5. Bigaklar yerlerine yapistirdimz mm?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir'1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadliyet ile ilgili ortam hazirlandiginda kesim, perforgj ve piliyg islerini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalarin ofset baski makinelerinde piliyg] ve perforg
aparat1 var mi? Arastiriniz.

Piliyajin kullamm amaci nedir? Arastirimz.

Perforgjin kullamm amaci nedir? Aragtirimz.

Y atay - dikey piliyg ve perforg bicaklarimn 6zdlikleri nelerdir? Arastirimz.
Sabit ve hava basincli, dikey piliyg ile perforgin avantgjlar / dezavantgjlar
nelerdir? Arastiriniz.

VVVY V

2. OFSET BASKIDA PILIYAJ VE
PERFORAJ

2.1. Ofset Baskida Piliyaj ve Perforaj Nedir

Ofset baski islemi bittikten sonraki kullamm asamasinda kgidin veya kartonun
perforajlt ve piliyg) yerlerinden katlanmas: gerekir. Katlama isleminin dizgin bir sekilde
yapiimas: veya hazirlanan baskinin ihtiyaglar dogrultusunda dizgin katlamas: icin kégit
liflerinin kirilmasi veya ezilmesi sonucunda diizgiin katlama halini amasi piliyaj denir.

Ilag kutularinmin veya deterjan kutularinin katlama yerleri, piliyaj islemine 6rnek olarak
verilebilir.

Baskidan sonra kullanilan kgidin kopariimasi veya dekoratif desen olusturmak
amaciyla kégitta belli araliklarla kesim yapilmasi islemine perforaj denir.

Surekli form baskiyla basilan fatura, irsaliye vb. gibi koganli isleri de perforg islemine
ornek olarak verebiliriz.
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2.2. Ofset Baskida Piliyaj ve Perforaj Bicaklari

Ofset baskida kullanilan piliya ve perforg bicaklar: ikiye ayrilir. K&gidin makineye
giris istikametinden, yani makastan baslayarak etege dogru yapilan piliyg ve perforgadikey
piliyaj ve perforaj denir. K&gidin makineye giris yonune gore aym paralellikte yapilan
piliyg ve perforga ise yatay piliyg ve perforg denir. Bu durumda piliyg ve perforg
bicaklarin su sekilde ayirabiliriz:

»  Yatay piliyg ve perforg bicaklar
»  Dikey piliyg ve perforg bicaklar
»  Baski kazanina yapistirilan piliyg ve perforag bicaklar

2.2.1. Yatay Piliyaj ve Perforaj Bigcaklari

Y atay piliya) ve perforg bigaklari, kazana parael yerlestirilen bicaklardir. Bu bigaklar
baski kazanina dikey olarak yerlestirildikleri icin uzunluklart baski kazam kadardir. Bu
bigaklar bir aparat araciligiyla makineye baglamir. Bigagin forsasini ayarlayan ve ayni
zamanda carpikhigim ayarlayan lamalar araciligiyla bigagin piliyaj ve perforg) ayarlar
yapilir. Yatay piliya ve perforgjin bicagimn takildigi lamalar aparattan ayrilarak piliyg ve
perforg yapilacak k&gidin ebadina gore aparat Uzerindeki yerine sabitlenebilir olmasi,
degisik kégit ebatlarina gore piliyg ve perforg) yapmamizaimkan saglar.

TSTANBUL MATBAA AND. MES.LIS.
TEKNIK LISEVE MESLEK LiSEST

Resim 2.1: Ofset baskida kullanilan yatay piliyaj ve perforaj bigaklary

2.2.2. Dikey Piliyaj ve Perforaj Bicaklari

Dikey piliyg ve perforg bicaklar: dairesel bicaklardir. Bu bicaklar, kauguk silindire
dikey sekilde monte edilir. Ayrica bu bigcaklar sabit ve hava basing ayarli olmak Uzere iki
sekilde basing ayar: (forsa ayari) olan bicaklardir.
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! ISTANBUL MATBAA AND.MES LIS
TEKNIK LISE VE MESLEK LISES

Resim 2.2: Ofset baskida kullanilan dikey piliyaj ve perforaj bicaklar:

2.2.3. Baski Kazanina Y apistirilan Piliyaj ve Perforaj Bicaklar:

Baski kazanina yapistinilan piliya) ve perforg) bigaklart hem yatay hem dikey kesim
yapma Ozeligine sahiptir. Aym zamanda belli acilardaki egimli piliyaj ve perforg
yapmamiza imkan saglar.

Bu bicaklarda kesim bigaklarinda oldugu gibi bicagin tabam yassi sekildedir ve
atindaki cift tarafli bant sayesinde baski kazanina yapistirmak suretiyle piliyg) ve perforgj
gerceklestirilir. Piliyg) ve perforg islemine gecilmeden Once baski kazanna yapistirma
yoluyla yapilan kesmlerde oldugu gibi kauguk kazamna eski bir kaucuk baglandigi zaman
baski icin kullamlan kaugugu piliya ve perforg baskisindan sonra normal baski islerimizde
kullanabiliriz.

2.3. Piliyaj ve Perforaj Kesim Uclari
2.3.1. Perforaj Bigak Uclari

Perforg) bicaklarinda perforgi yapilacak kégida gore uclar Uretilmistir. Bu uclarin
kesm bigcaginin Gzerinde bigagin kalinligr yiksekligi kesen ve kesmeyen kisim mesafes
belirtilmistir. Yatay ve dikey bicaklarda da bu dlgller bigak Uzerinde mevcuttur. Asagidaki
sekil ve tabloda bu bigaklar gosterilmistir.

Resim 2.3: Ofset baskida kullanilan perforaj bicaklari
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Normal Perforaj Bicaklarin mm Cinsinden Ebatlar:

Bicagin Y Uksekligi Bicak Kalinhg Kesm Aga Kesmeyen Kiam
10 0,7 1,0 1,0
10 0,7 15 15
10 0,7 2,0 1,0
10 0,7 2,0 2,0
10 0,7 3,0 1,0
10 0,7 3,0 3,0
10 0,7 4,0 1,0
10 0,7 4,0 4,0
10 0,7 5,0 1,0
10 0,7 5,0 50

Tablo 2.1: Ofset baskida kullanmilan perforaj bicaklarinin 6zellikleri

ey i —

Sekil 2.4: Ofset baskida kullamlan perforaj bicak agz dlglleri

Sekil 2.5: Ofset baskida kullanilan piliyaj bicak sekli
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2.4. Piliyaj ve Perforaj Bicaklarimin Lamalara Takilmas

Piliyaj ve perforg bicaklar: tge ayrilir:

»  Dikey piliyg ve perforg bicaklar (dairesel bicaklar )
»  Yatay piliya ve perforg bicaklar ( diiz bigaklar )
»  Baski kazamnayapistirilan piliyg ve perfora bigaklar

2.4.1. Dikey Piliyaj ve Perforaj Bigaklarimin Lamalara Takilmasi

Dikey piliya ve perforg bigaklar: dairesel oldugundan bu bigaklar makinenin cikisina
bir aparat sayesinde monte edilir. Bu aparat, bir mil yardimiyla baski kazanina temas
ettirilerek ayarlanir. Baski kazamna piliya) ve perforgy bicagi, makine ¢ikis makasinin
Uzerine gelmeyecek sekilde ayarlamir. Aksi takdirde bigak makasa temas ettiginde makasin
calisma sistemini bozar. Ayni zamanda bigagin kdrelmesine sebep olur. Bigagin makasa
gelmesini dnlemek icin pozadan veya dikey bigagin konumu degistirilerek yapilir.

Resim 2.6: Ofset baskida kullanilan dikey piliyaj ve perforaj bicaklar:
2.4.2. Yatay Piliyaj ve Perfora Bigaklarin Lamalara Takilmasi

Yatay piliya) ve perforg bigaklart ise ¢ikis Unitesine baglanan aparat Uizerinde yatay
bigagin takildigr yuvaya monte edililir. Bigak piliygj ve perforg, ebadina gore kesilerek
kesim lamasina yerlestirilir. Daha sonra bu lama aparat Uzerinde bulunan yuvasina
yerlestirilerek sabitlenir. Yatay piliyg) ve perforada bigagin yuvasina oturtulup sabitleme
cvatdart sikildiktan sonra bicak kontrol edilmelidir, aksi takdirde makinemizde
istemedigimiz hasarlar birakabilir.
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2.4.3. Bask1 Kazanmna Y apistirilan Piliyaj ve Perforaj Bigaklar

Ofset baski makinelerinin ¢ikis Unitelerine cift tarafli yapistirma bandi araciligiyla
piliyg ve perforg bicaklar: baski kazana yapistirilir. Bu bicaklarla yatay ve dikey piliyg) ile
perforg yapilabilir. Basilan isin piliyg ve perforg yerleri belirlenir. Bu olcllerde bicaklar
kesilerek baski kazani Uzerine monte edilir. Monte etme islemi daha dnce basilan bir isin
Uzerinden veya Olcllerinden yararlanilarak yapilirsa montgj islemi en az hatayla yapilmis
olur.

2.5. Piliyaj ve Perforaj Bicaklarinmin Forsa Ayarlarinin Yapilmas

Ofset baskida piliygj ve perforgj bicaklarinin forsa ayarlar: baski makinesinin yapisina
ve bigaklarin ¢calisma sekline gore degisir

Yatay piliya] ve perforg baskilarda ise bicagin forsasi bigagi attan kaldiran veya
indiren bir civata yardimu ile yapilir.

Hava basinciyla piliyg) ve perforg) yapan baski makinelerinde forsa ayarlari hava
basincinin azaltilip artirilmas: suretiyle yapilir.

i s

Resim 2.7: Hava basingh piliyaj ve perforaj bicag forsa ayari

Sabit veya bir mile bagl: sekilde calisan baskilarda bigagin basincim artirmaya ve
azaltmaya yarayan forsa ayar1 vardir. Bu civatanin sikilip gevsetilmesiyle forsa ayar: yaplir.
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Resim 2.8:Hava basinch piliyaj ve perforaj bicag: forsa ayari

Y apistirma bicaklarindaise forsa ayari baski makinesinin kazanlar arasi forsa ayarinin
tam gevsetilmesiyle piliya ve perforg bicaklart yapistirilir. Daha sonra bigagin boyu
miktarinda forsa ayar: ve test baskisi yapildiktan sonra uygun forsaya ayarlanir.

2.6. Piliyaj ve Perforaj Baskisi Yapan Kazana Celik Kilif Giydirme

Ofset baskida hangi sistemle piliygj ve perforg yapilirsa yapilsin piliyg) ve perforg
yaparken kazana belli oranlarda zarar verir. Bu ytzden baski kazanlarina gelik kilif giydirilir.
Bu celik kilif sayesinde piliyg] ve perforg baskisinda direkt baski kazanina zarar gelmes
onlenir. Piliyg] ve perforg baskisi bittikten sonra tekrar normal baskilarda kullanilan ¢elik
kilif takilarak eski kilif gikarilip baskiya devam edilir. Bu sayede hem kazandan dolay: baski
kalites dismemis hem de baski igin kullamlan kilif ile piliygj ve perforg baskisi igin
kullamlan kilif ayirt edilmis olur.

£l
Resim 2.9: Piliyaj ve perforaj baskia yapan kazana celik kilif giydirme

Baski kazanina kilif giydirme islemi, tipki ofset baskida kaucuk sokip takma islemi
gibidir. Silindir lamalart gevsetilerek yeni ¢elik kilif ¢ikarilip eski gelik kilif lamalara
yerlestirilerek tekrar lamalar sikilir.
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2.7. Y atay Piliyaj ve Perfor aj

Y atay piliya] ve perforg) bicaklar: baski kazanina paralel bir sekilde durur. Bu bigaklar
numaratér ve kesim aparatina ilave olarak makine Ureticileri tarafindan makineye harici
olarak takilir. Yatay olarak yapilmas: gereken piliygj icin lamaya piliya bigag: takilir. Eger
perforaj yapilacaksa perforaj bigag: lamaya takilir. K&git 6l¢lsiinde piliyaj ve perfora nereye
gelecekse ona goére bigak yeri ayarlanir.

Kagidin Etek Y 6nu

Yatay Piliygj

Yatay Perforaj

Kagidin M akas Y onii

Sekil 2.10: Yatay piliyaj ve perforaj
2.8. Dikey Piliyaj ve Perforaj

Dikey piliyg ve perforg bicaklar: baski kazamna dik konumda durur. Bu bigaklar, bir
aparat yardimiyla ¢ikig Unitesinin baski kazamina iki somunla tutturularak makineye ilave
edilir. Baski kazanmna hafif bir sekilde temas ettirilerek kgit baski silindiri ile piliyg) ve
perforg) bicaklari arasindan gecerken istenen piliya) ve perforgy uygulamas: yapilir. Bu
uygulama yapilirken bicaklarin kégit tasiyici makaslarla aynm hizaya gelmemesine dikkat
edilir.
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Kagidin Etek Y onu
|
|
|
1'—-» Dikey Perforaj

Dikey Piliyaj

Dikey Perforaj

L

Kagidin Makas Y onu

|

|
|
|
|
|
|
|
L
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Nl

Sekil 2.11: Dikey piliyaj ve perforaj sekli
2.9. Piliyaj ve Perforaj Yaparken Makinede Yapilan Ayarlar

Ofset baski makinesi ile piliya ve perfora yapilirken baski makinelerinde makinenin
Omrindn uzun olmasi igin bazi 6nemli ayarlari yapmamz gerekir. Bunlar asagida maddeler
halinde siralanmustir:

»  Piliyg ve perforg aparatimin takilacag: kazanin forsa ayari agilarak uygun ayara
getirilmelidir.

»  Baski makinesine piliyg ve perforg aparati takarken somunlari uygun bir
sekilde sikilmalidir.

»  Piliyg ve perforai yapilacak isin ebadi makine baski ebadiyla esit olmamali,
baski ebadindan en az 1 cm daha kiglk olmalidir. Aksi takdirde poza ayar
yapmamiz gerektiginde pay olabilmesi igin pozadan k&git akis ayarin
yapabilelim.

»  Piliyg ve perforg bigaklarimin kégit makaslarimin Uzerine gelmemesine dikkat
edilmelidir. Eger makadar Uzerine gelirse hem makaslar hem de bicaklar
bozulabilir.

»  Eger piliya) makaslar Uzerine geliyor ise k&gidin pozasi ileri veya geri ainarak
bu durum ¢ozuldr.

»  Yapilacak piliya) ve perforgia gore daha dnceki konuda gordiginiz icaklart
kullanirken bicak yapisinin k&gidin yapisina uygun olmasina dikkat ediniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki 25x35 cm baskimin bitmis ebadi 25x32 cm’dir. Dort renkli baskisindan
sonra ofset baski makinesinde kégidin ortasinda piliyaj ve kenarlarindan perforag yaparak bu
isi paketlemeye hazir hdle getiriniz.

Ofset baskida piliyg ve perforgidan 6nce makinede yapilmas gereken ayarlar: tekrar
gbzden gegiriniz.

Boianik Bakicamiziri Acilrgina Hos Geldiriic.
Bizi Hat rlamek Igit: Hadiyemizi Almayr Unutmayiniz

Perforaj Piliygj Perforaj

Bolenik Baligernizin Agilisina [ log Geldiniz.
B 21 Hatilamak ig n Hedly=mizi Almayi Unimmayiniz
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Islem Basamaklar:

Oneriler

» Basiimasi gereken 25x35 ebadindaki
k&g1dinizi makinenin yukleme asansdriine
yerlestiriniz.

Is ile ilgili guvenlik tedbirlerini
alimz.

» Basilmasi gereken 25x35 ebadindaki
kégi1dimz1 makinenin yukleme asansoriine
yerlestiriniz.

Asansoriin ortasina gelecek sekilde
poza ayarlarim yapimz.

» Kesim aparatimin ortasina dairesel piliya)
bicagini kenarlarinaise perforaj bigaklarim
takimz.

Calisma sirasinda kullanacaginiz
piliyg ve perforgj makaras,
(mcag) piliya) ve perforg) aparati,
baski yapacagimz kgt gibi
araglar: 6gretmeninizi bilgilendirip
temin ediniz.

» Bigaklari kontrol ediniz.

Kullanacagimz piliya) ve perforg
bigaklarinin keskin olup
olmadigin kontrol ediniz.
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» Baski kazanimza kesim icin kullandigimz gelik
kilif1 takiniz.

» Piliyg ve perforg icin

kullandigimz  celik  kilifi
makinenize takarken diizgin
ve carpik olmayarak kazan
saracak  sekilde  yerine
taktigimzdan emin olunuz.

» Ofset baski makinenize piliyaj ve perforg
aparatini takinmz.

Piliyg ve perforg aparatinizi
makinenize iyice
sabitlediginizden emin
olunuz.

» Ofset baskida piliyg ve perforg] yaparken
makine Uzerinde yapmanz gereken ayarlar
tekrar gozden gegiriniz.

Makine Uzerinde herhangi bir
hasar olusturmamaniz icin bu
ayarlarn  tekrar gbzden

gegiriniz.

» Carpiklik, poza, etek, makas, kros ayarlarimz
yapinz.

Forsa ayarinin fazla olmasi
durumunda makinenizin
kazanlar1 arasindaki
senkrizasyonu (dizeni)
bozacagim unutmayiniz.
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> Ornek baskiya gore piliysj ve perforg
yerlerine gelecek bicaklar: ayarlayinmz.

» Eger piliyg ve perforg

bicaklarir  ké&git makadarn
Uzerine geliyor ise k&gidimz
saga sola alarak ayarlayiniz.

» Bicaklarin forsa ayarlarinm yapinmz.

Piliyg] ve perforg aparatimn
forsa ayarlarimin normal
oldugundan emin olunuz.

»  Kagit akisini baglatimz.

» Numune baskilardan birinin  piliyg ve
perforgjin yapiniz.

Calisma sonunda
bulundugunuz yerin temizlik
ve duzenini saglayinmz.

Calisma sirasinda

» Sirekli baski, piliyaj ve perforgjageginiz. kullandigimz araglarin
bakimini yapimz.
Bilmediginiz makine ve
gereclere midahale
etmeyiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

. Asagidakilerden hangis ofset baskida piliya ve perforg yaparken yapmanz gereken
makine ayarlarichr?

A) Kazanlar arasindaki forsaayari

B) Piliyg ve perforg bicag: (makarasi) forsaayar
C) Baski kazamnagelik kilif giydirme islemi

D) Heps

. Asagidakilerden hangis ofset baskida kullanilan piliyaj ve perforaj bicag: desildir?

A) Yatay piliya ve perforg bigaklar

B) Kaugugayapistirilan piliyaj ve perforaj bicaklar

C) Td dikis makines

D) Dikey piliyg ve perforg bigaklar: (yarim kesim bigaklari)

. Asagidakilerden hangisi kauguk kazanmina yapistirma yoluyla piliyaj ve perforg
yapilan bigaklarin kullamm amacidir?

A) Yamzyatay piliygj ve perforg yapmak igin

B) Yamzdikey piliya ve perforg) yapmak igin

C) Ofset baskidahem yatay hem de dikey piliyaj ve perforgj yapmak icin
D) Piliyg ve perforg yapmamak igin

. Asagidakilerden hangis ofset baskida piliyaj ve perforg yapmanin avantgjlarindan

degildir?

A) Zamandan tasarruf saglar.
B) Zaman kaybina neden olur.
C) Maliyet duser.

D) Iscilikten tasarruf saglanr.

. Asagidakilerden hangis ofset baskida piliyg) ve perforg yaparken kesim kazanina

celik kilif giydirme amacidir?

A) Piliyg ve perforg dahaiyi olmasim saglamak

B) Piliyg ve perforg bicaklarim korumak

C) Kaugugu korumak

D) Baski kazaninda piliyaj ve perforg izlerinin olusmasini énlemek
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A) Kullamlan k&gidin koparilmas: gerektiginde daha rahat koparilmas ve

kopmamasi i¢in uygun bigak mesafes segilir.

B) K&git inceldikge bicak mesafes az olan bigaklar secilir.

C) Calisan ustanin istegine gore degisir.
D) Elimizde bulunan piliyg bigagina gore degisir.

DEGERLENDIRME

Cevaplar dogru cevaplarla karsilastirimz, yanlis cevaplarimzla ilgili konular: tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

B. UYGULAMALI TEST

6. Ofset baskida kullanilan perforaj bigaklarinin kesim mesafesinin azalmasi veya artmasi
neye gore degisir?

Modul sonunda kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢inuz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Basiimasi gereken 25x35 ebadindaki ké&gidinmz
makinenin yukleme asansoriine yerlestirdiniz mi?

Basilmasi gereken 25x35 ebadindaki k&gidimz
makinenin yukleme asansorine yerlestirdiniz mi?

Kesim aparatimin ortasina dairesel piliya) bigagin
kenarlarinaise perforg bigaklarim taktimz m?

Bigaklar: kontrol ettiniz mi?

Baski kazaniniza kesim icin kullandigimz celik kilift
taktimz mi?

Ofset baski makinenize piliyg ve perforg aparatin

taktimz m?

Ofset baskida piliyg) ve perforg) yaparken makine
Uzerinde yapmaniz gereken ayarlari tekrar gozden

gecirdiniz mi?

Carpiklik, poza, etek, makas, kros ayarlarinizi

yaptimz mi?
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9. Ornek baskiya gore piliyaj ve perforg yerlerine
gelecek bicaklar ayarladimz mi?
10. Bigaklarin forsaayarlarini yaptimz mi?

11. Kagit akisimi baglattimz ni?

12.  Numune baskilardan birinin piliya ve perforajin
yaptimz mi?

13.  Surekli baski, piliyg ve perforaja gectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir': isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modulle kazandigimz bilgileri asagidaki sorular: cevaplayarak 6lginiz.

Lo

Matbaacilikta neden of set baskida kesime ihtiyag duyulur?

2. Matbaacilikta neden of set baskida piliya) ve perforgaihtiyac duyulur?

3. Ofset baski makinesi Uzerinden kesim yapilacaksa makine Uzerinde ne gibi ayarlar
yapmamiz gerekir?

4.  Ofset baski makinesi tzerinden piliyaj ve perforg yapilacaksa makine tzerinde hangi
ayarlar1 yapmamiz gerekir?

5. Ofset baskida kesimin avantg) ve dezavantgjlar nelerdir?

6.  Ofset baskida piliya ve perforgjin avantg ve dezavantgjlart nelerdir?

7 Of set baskida kesim piliyaj ve perforg) yaparken baski kazanina bu islemler igin yedek
celik kilif giydirmenin amaci nedir?

8.  Kauguk kazanna yapistirma yoluyla yapilan kesim piliygj ve perforgjin sagladigi
imkanlar nelerdir?

9.  Piliyg bicaklarimin kesim uclar1 arasindaki mesafe neye gore belirlenir?

Cevaplar: dogru cevaplarla karsilastirimz, yanls cevaplarimzla ilgili konulart tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

DEGERLENDIRME

Modulle ilgili eksiklikleriniz var ise ilgili fadiyete geri donerek eksikliklerinizi
tamamlayinz.

Modull basar1 ile tamamladiysaniz 6gretmeninize damsarak bir sonraki modiile
gecebilirsiniz.

Ofset Baskida Kesim, Piliyg) ve Perforg modiltyle kazandiginmz yeterliklerle bundan
sonraki ofset baskiyla ilgili modillerde karsilasacagimzdan dolay: bu modille ilgili bilgi ve
becerileri gelistirmeniz, meslek hayatimzda daha kalifiye eleman olmanz saglayacaktir.

32



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET-1 CEVAP ANAHTARI
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YESILTAS Bayram, Yayimlanmams Ders Notlari.Senk Matbaacilik San.
Ltd.S.

Saracoglu Matbaacilik San. Ltd. S.

4+4 Matbaacilik Basin yayin sanayi ve ticaret www.4arti4matbaacilik.com.tr
http://www.graef-gnu.com
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