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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

e Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269
sayili Kararnt ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait
gerceve Ogretim programlarinda amaglanan mesleki  yeterlikleri
kazandirmaya yonelik gdlistirilmis Ogretim materyalleridir  (Ders
Notlaridir).

e Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel
Ogrenmeye rehberlik etmek amaciyla 06grenme materyali olarak
hazirlanmis, denenmek ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim
Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya baslannustir.

e Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ggretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine
mesleki yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda o6grencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

e Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve (cret
karsiliginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 216
ALAN M atbaa
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Ofsette Baski Sorunlar:

MODULUN TANIMI

Ofset baski icin baskida meydana gel ebilecek baski sorunlar:
ve ¢ozumleri ileilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigi
O0grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Ofset Baskiya Hazirlik, K&git Akis Ayari, Ofsette Tek Renkli
Baski, Ofsette Cok Renkli Baski modllerini alnis olmak.

YETERLIK

Tabaka ofset baski sorunlarinin, nedenlerini ve ¢ozim
yollarin kavramak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda tabaka of set baski sorunlarin,

nedenlerini ve bunlarin ¢ozim yollarint kavrayacaksiniz.

Amaclar

1. Baskiileilgili sorunlari dogru olarak giderebileceksiniz.

2. Kapileilgili sorunlart dogru olarak giderebileceksiniz.

3. Kauguk ileilgili sorunlari dogru olarak
giderebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Ofset bask: atdlyesi, matbaa attlye ve laboratuvarlart
Donamim: Tabaka ofset baski makinesi, kalip, blanket,
mirekkep, hazne suyu, korrektor, korrektor fircasi, pH metre,

DONANIMLARI densitometre, devolapman, fikser, speragum, wash, solvent,
UstUpdi, stinger vb.
Bu modl igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra goktan
OLCMEVE Zit}gr;?lelszwgl\g ;(ys?rl:il :\mall sorularlakendi kendinizi
DEGERLENDIRME :

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul tabaka ofset baski sisteminde karsilasabileceginiz baski hatalarini, bunlarin
nedenlerini ve ¢bzum yollarini uygulamal1 olarak anlatan bir dgrenme materyalidir.

Of set baski, su / murekkep dengesi Uzerine kurulu bir baski sistemi oldugundan bu iki
akiskanin hassas bir sekilde dengede tutulmasi gerekmektedir. Bu dengenin saglanamadigi
durumlarda ise direkt olarak sorun olusmakta ve bu nedenle de diger baski sistemlerine
oranla of set baskida daha ¢ok sorun yasanmaktadir. Her bir baski hatasi demek, baskida fire
vermek demek oldugunu ve su an ofset baskimin Ulkemizde en cok kullanilan baski sistemi
oldugunu da goz 6niinde tutarsak bu hatalarinin en aza indirgenmesi kagimilmaz bir sonuctur.
Bu nedenle biyukli kictkli her isletme, baskida yasanabilecek baski hatalarimt minimum
seviyede tutmak icin yetismis kalifiyeli ofset baski elamanlarinaihtiyag duymaktadir.

Degerli Ogrenci, ofset baskida yasanacak baski sorunlarini en kisa siirede asmaniz igin
size bu modulde bu is icin gerekli bilgiler, uygulama faaliyetleri ile verilmistir. Y aptigimz isi
ciddiye almaniz sizin, alammzda vazgegilmezler arasinda olmanmzi saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, tabaka ofset baskida baski ile ilgili
problemleri ¢ozebileceksiniz.

CARASTI RMA )

Cevrenizde yer alan ve tabaka ofset baski yapan matbaalara giderek, burada yasanan
baski problemlerini ve bunlarin giderilmesi ile ilgili bilgiler alarak, drnek olusturacak hatali
baskilar1 toplayimz. Ve bu bilgilerle birlikte toplacigimiz baski orneklerini  simiftaki
arkadaslarimzla paylasinmz.

1. BASK| ILE iLGiLi SORUNLAR VE
GOZUM YOLLARI

Ofset baski sisteminde, diger baski sistemlerine oranla baskida cift akiskan (su /
mirekkep) kullanmasindan dolay: daha ¢ok sorun yasanmaktadir.

Baskiy1 gerceklestiren baski kalibi yizeyinde bu iki siviyr (su-mirekkep) dengeli bir
sekilde tutmak oldukca zordur. Kalip ylzeyine aym anda hem su hem de mirekkep nakil
edildiginden birinin digerine oranla herhangi bir azligi veya fazlaigi beraberinde direkt
sorun olusturacaktir. Suyun az, murekkebin goklugu tonlamayi, suyun cok mirekkebin
coklugu ise baskinin kaybolmasina vb. neden olacaktir. Bu baski sisteminde yetisecek
kalifiyeli bir eleman olmak icin oncelikle su / mirekkep dengesini ¢ok iyi bilmek ve
ayarlamakla birlikte makinenin hem nemlendirme Unitesini hem baski Unitesini hem de
mirekkep Unitesini ¢ok iyi bilmek gerekmektedir.

Diger baski sistemlerinde olmayan hazne suyunun Ozelliklerini ve kalip ylzeyine
temas eden merdanelerin ayarlarim ¢ok iyi bilmek gerekmektedir. Bir de tek Uniteli ofset
baski makinelerinde genellikle tglt kazan sekli kullanildigindan bask: forsa ayarlarimt da
oldukcaiyi bilmek gerekmektedir.

1.1. Zor MUrekkep/ Su Dengesi

Ofset baskinin temelini olusturan su / mirekkep dengesinde, su veya mirekkepten
herhangi birinin minimum dizeyde de olsa azligi veya coklugu sonucu olusan baski
zorlugudur.



Sekil 1.1: Zor murekkep / su dengesi

Nedenleri Cozamler

» Baski Unitelerinin bakimsiz olmast » Merdane ayarlarint kontrol ediniz.

» Asin murekkep emulsifikasyonu » Emilsiyonlasmay: kontrol ediniz.

» Hazne ¢ozeltisinin yanlis » pHileiletkenligi dogru degerlere
konsantrasyonu gelecek sekilde ayarlayiz.

» Hazne suyu oran yanlis » Hazne suyu oranim dizeltiniz

1.2. Kalip Asinmas

Baski kalibinin Uzerindeki isin bir middet sonra silinmesi (ugmasi) sonucu
meydana gelen baski hatasidir.



I

Sekil 1.2: Kalip asinmasi

Nedenleri

Cozumler

VV VVVV 'V

Su / murekkep form merdaneleri cok agin
ayarlanmus.

Kaliplar dogru islem gormemis.

Asin tiftiklenme.

MUrekkep cok kuvvetli

Kalip veya kauguk silindirleri dogru
kaplanmans.

M Urekkep zayif vitlilmis

Kullanlan kalip, bu calisma siiresi icin
uygun degil.

VVVVY VY

Merdaneleri tekrar ayarlayiniz.
Stouffer terazis kullanarak kalibin
gelistirilme projesini kontrol ediniz.

Asir tiftiklenmeye bakiniz.

M rekkebin giiclinu azaltimz.

Silindir kaplamalarimi kontrol ediniz.

MUrekkep Ureticis ile temasa geginiz.

Y Uksek kaliteli baska bir kalip gekiniz.




1.3. Sevk Merdanderi ve Formeer Uzerinde Birikme

Sevk ve form merdanelerinin Gzerinde kagit liflerinin ve mirekkep artiklarimn

birikmesi sonucu olusan baski problemidir.

Sekil 1.3: Sevk merdaneleri ve formeler tzerinde birikme

Nedenleri

Cozumler

VVV VVVY

Yanlis su/ mirekkep dengesi

Homojen (esit) olmayan nemlendirme
Asirt murekkep emilsiyonlasmasi

Hazne ¢ozeltisinin konsantrasyonu dogru
degil

Kalip asinnug

Form merdaneleri ayarsiz

M Urekkep hazneye geri akiyor

VVVY VVYVYVY

Su / murekkep dengesini ayarlayiniz.
Nemlendirme sistemini kontrol ediniz.
M Urekkep emulsiyonlagsmasin: kontrol
ediniz.

PH veiletkenligi kontrol ediniz.

Kd1p asinmasina bakinmz.

Merdane ayarlarin tekrar yapiniz.
MUrekkep Ureticis ile temasa geginiz.




1.4. Gri Baski Alam

Baskil1 adanda yogunluk azalmasi sonucu meydana gelen gri baski sonucu olusan

baski hatasidir.
Sekil 1.4: Gri baski alam

Nedenleri Cozumler
» Yanlis su/ mirekkep dengesi » Su/ mirekkep dengesini ayarlayiniz.
> Homojen (esit) olmayan nemlendirme | » Nemlendirme sistemini kontrol ediniz.
> Asirnt murekkep emulsiyonlasmast » Miurekkep emilsiyonlasmasim kontrol
> Hazne gozeltisinin konsantrasyonu dogry ~ ediniz.

degil. > pH veiletkenligi kontrol ediniz.
» Kalip aginmus. » Kalip asinmasina bakimz.
> Form- Merdaneleri dogru ayarlanmamug.| » Merdane ayarlarini tekrar yapimz.
» Mirekkep, hazneye geri akiyor. » Miurekkep Ureticis ile temasa geginiz.




1.5. Baski Sayisinda Azalma
Y apilan baskida olusan sayisal azalmaya bagli meydana gelen baski hatasidir.

~~—my

E

Sekil 1.5: Baski sayiainda azalma

Nedenleri Cozimler

» Baskida kullanmlan kégit, normal » Dahaaz emici bir kdgitla baskiya devam
oranlardan dahafazla emici. ediniz.

» Yanlis su/ mirekkep dengesi » Su/ mirekkep dengesini ayarlayimz.

» Baskida kullanmlan murekkebin glicti cok| >  Alternatif murekkep gesitlerini deneyiniz
zayif. » Iskartay: azaltmak icin baslama devresini

> Asir 1skarta baski 19lah ediniz.




1.6. Asir1 Silinme

M Urekkebin film kalinliginin fazla, regine orammnin ise disik olmasindan veya k&gidin
emiciliginin az olmasindan dolay: baskinin kolaylikla silinip yok olmasi sonucu olusan baski
hatasidir.

Sekil 1.6: Asiri silinme

Nedenleri Cozumler
» Yanlis su/ mirekkep dengesi » Su/ mirekkep dengesini ayarlayiniz.
» Miurekkep film kalinlig: ¢ok fazla » Miurekkep verilisini azaltiniz.
» Kagit yeterince emici degil. » Dahaaz emici bir kdgit deneyiniz.
» Mirekkebin regine oran dusik. » Miurekkep Ureticis ile temasa geginiz.




1.7. MUrekkep Sigramasi

Oncelikle miirekkep akisimin gok fazla uzun olmasindan ve benzer diger etkenlerden
dolay1, mirekkebin sigramasi sonucu olusan baski hatasidir.

Sekil 1.7: M irekkep sicramasi

Nedenleri

Cozumleri

VVVYY

Asirt mirekkeplenme

Merdane ayarlar: yanlis

Su / mirekkep dengesi yanlis

Hazne ¢ozeltisinin konsantrasyonu yanlis
M Urekkep akist cok uzun

VVVY V

Merdanel ere tasinan murekkep miktarin
azaltiniz.

Merdane ayarlarin kontrol ediniz.

Su / murekkep dengesini ayarlayinz.

PH veiletkenligi dogru ayarlayimz.

M Urekkep Ureticisi ile temasageginiz.




1.8. Tonlama

Su / mirekkep dengesinin ayarsizlig: ile kalip yizeyinin mirekkep amamasi gereken

kisimlarimin da mirekkep almasi sonucu olusan baski hatasidir.

Sekil 1.8: Tonlama

Nedenleri

Cozumleri

YV VVV VY

Yanlis su/ mirekkep dengesi
Hazne ¢Ozeltisinin konsantrasyonu
yanlis.

Plakalar (kalip) dogru islenmemis.
Form merdanelerinin ayar: yanlis.
Hazne merdanel erinin bakimi kot

yapilmis.
M Urekkebin su kabul i kéta.

YV VV VVYVY

Su / mirekkep dengesini ayarlayinz.
PH veiletkenligi dogru ayarlayinmz.
Plaklar: tekrar isleme tutunuz(Kalip-
montaj bolimind kontrol ediniz.).
Merdand eri tekrar ayarlayinz.
Hazne merdanel erinin kilifim
temizleyiniz veya degistiriniz.
Murekkep Ureticisi ile temasa geginiz




1.9. Asir1 Tiftiklenme

Kauguk ve mirekkep merdanderinin yizeyinde kagit liflerinin birikmesi sonucu

olusan baski hatasidir.

Sekil 1.9: Asiri tiftiklenme

Nedenleri Cozumleri

» Cok fazla hazne ¢ozeltisi veriliyor. » Hazne ¢ozeltis ayarim dogru yapinmz.

» Hazne ¢ozeltisinin konsantrasyonu » Dogru pH veiletkenligini ayarlayinmz.
yanlis. » Miurekkep Ureticis ile temasa geginiz.

» Murekkebin tack: (gekisi) cok yuksek. | » Ka&git Ureticisi ile temasa geginiz.

» Kagit yuzeyi ¢ok tozlu. » Kauguk yuzeyini kontrol edip

» Kauguk yanlis kaplanmig gerekiyorsatekrar kaplayimz




1.10. ArkaVerme

K&gidin baskili kisminin ters taraftan da okunmasi sonucu meydana gelen baski
hatasidhr.

Ofset| 15210

Sekil 1.10: Arka verme

Nedenleri Cozumleri
» Kagit yeterince mat degil. » Mumkinse k&gich degistiriniz.
» Murekkep fazla. » Murekkebi azaltiniz.
» Cikis Unitesinde istifleme fazla > Idtiflemeyi azaltiniz.




1.11. Baskimin Kaybolmasi

Mdurekkebin ve k&gidin yapisal 6zelliklerinden dolayr baskimin kaybolmasi sonucu
olusan baski hatasidir.

Sekil 1.11: Baskinin kaybolmast

Nedenleri Cozumleri
» Kagidin gramaj1 gok disuk. » Normal gramajli1 k&gida doniniz.
» Ka&git cok emici. » Dahaaz emici kgit kullaninz.
» Mirekkep film tabakasi ¢ok kalin. » Mirekkep film tabakasin inceltiniz.
» Mirekkep ¢ok ince.




1.12. Kars1 sayfaya Gegirme

Baskinin kars1 sayfada da ¢gitkmasi sonucu olusan baski hatasidir.

Sekil 1.12: Kars1 sayfaya gecirme

Nedenleri Cozumleri

» Miurekkep film tabakas: ¢ok kalin. » Miurekkebi azaltarak film tabakasinm

» Cozetisinin konsantrasyonu yanlis. inceltiniz.

» Merdaneler arast mesafe gok az vetemas| » Dogru pH veiletkenligini ayarlayinmz.
noktalar: gok siki. » Merdane ardiklarim ayarlayiniz.

» Su/ murekkep dengesi yanlis. » Su/ murekkep dengesini ayarlayiniz.




1.13. Siyirma

Mrekkep merdanelerinin bazi bolgelerinin mirekkebi kabul etmemesi sonucu olusan

baski hatasidir.
o~
~
Sekil 1.13: Siyirma
Nedenleri Cozimleri
» Uygun ayarlanmayan merdaneler » Merdaneleri tekrar ayarlayimz.
» Mirekkep haznesinde bakirlama » Mirekkep merdanesini bakir kaplayin.
eksikligi » Merdanderi temizleyiniz.
» Merdaneler Uzerinde kurumus zamk var. | » Dogru pH veiletkenligini ayarlayiniz.
» Hazne ¢ozeltisinin konsantrasyonu hatali| » Su/ mirekkep dengesini ayarlayiniz.
» Su/ mirekkep denges yanlis. » Emilsiyonlasma konusuna bakiniz.
» Mirekkep emulsiyonlasiyor. » Merdanderi temizleyiniz.
» Merdaneler Uizerinde hazne ¢ozeltis var.




1.13. istiflenme

Murekkebin kalip, kauguk ve merdaneler Gizerinde birikmesi sonucu meydana gelen

baski hatasidir.
Sekil 1.14: igtiflenme

Nedenler Cozumleri

» Mirekkep emilsiyonlasiyor. » Emilsiyonlasma konusuna bakiniz.

» Yanls ayarlanmis veya yipranmis » Merdaneleri ayarlayimz veya degistiriniz
merdaneler. » Su/ murekkep dengesini ayarlayiniz.

» Yanlis su/ mirekkep dengesi. » Suyun pH veiletkenligini ayarlayimz.

» Hazne ¢ozeltisinin konsantrasyonu » Dahadusuk tackli mirekkep icin Uretici
yanlis. firmaile temasa geginiz.

» Miurekkebin tacki (cekisi) cok yuksek. | » Merdane kiliflarim kontrol ediniz

» Merdane kiliflar1 hatal:.
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1.15. Damlama

M Urekkebin hazneden veya mirekkep merdanelerinden damlamasi sonucu meydana

gelen baski hatasidir.
Sekil 1.15: Damlama
Nedenleri Cozumleri

» Merdaneile haznes arasindaki mesafe | » Merdander ile hazne arasi mesafeyi
fazla. kontrol edip ayarlayiniz.
» Murekkep akis1 ¢ok uzun. » Miurekkep Ureticis ile temasa geginiz.




1.16. Hazne Merdanelerinde Geri Bedeme
M Urekkebin hazne ¢ozeltis igine geri akmasi sonucu meydana gelen baski hatasidir.

Sekil 1.16: Hazne merdanelerinde geri besleme

Nedenleri

Cozumleri

» Hazne ¢ozeltisinin konsantrasyonu
yanlis.

» Su/ mirekkep dengesi yanlis.

» Murekkebin pigmenti hazne ¢ozeltisine
kars1 dayanikl1 degil

» Hazne ¢ozeltisinin pH ve iletkenligini

ayarlayimz.

» Su/ mirekkep dengesini ayarlayimz.
» Hazne ¢ozeltisini tekrar formle ediniz.
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1.17. Yarim Tonlarin Gor untusi

Yarim ton (tramli)) baskilarda baski kalitesini  vurgulayict  keskinliklerin
olusturulamamas: sonucu meydana gelen baski hatasidir.

s

s

Sekil 1.17: Yarim tonlarin gor intusi

Nedenleri

Cozamleri

VVVVVVY

Merdane ayarlar: yanlis

Plaka (kalip), yanlis islenmis

M Urekkep cok agir veyatack: cok diisik
M Urekkep tabaka kalinlig: ¢ok fazla
Asirt kgt tiftigi (lifi)

Su / murekkep dengesini yanlis

Baski silindiri yanlis kaplanmis veya
fazlaforsa (basing)

Merdaneleri dogru ayarlayimz.

Kalibr tekrar gekiniz.

Murekkep Ureticis ile temasa geginiz.
MUrekkebi azaltin.

Asin tiftiklenmeye bakiniz.

Gerekli su/ mirekkep ayarint yapiniz.
Baski forsasin ve silindir kilifini kontrol
ediniz.

VVVVVVY




1.18. Yolma

Baski esnasinda kégit parcaciklarimin, k&git yuzeyinden koparak kauguk ve kalip
Uzerinde birikmesi sonucu olusan baski hatasidir

Sekil 1.18: Yolma

Nedenleri

Cozumleri

VVVYY

K&git yeteri derecede tutkall1 degil.
MUrekkep cok yapiskan.

Baski daires soguk

Baski sUrati ok yiuksek.

Mrekkep icerisindeki kurutucu fazla.

VVVYY

Uretici firmaile baglant: kurunuz.
Murekkep icineinceltici yag ilave ediniz
Makinenin baski hizini azaltiniz.

Baski dairesinin isisin artirinmz.
Mrekkep icerisindeki katki maddel erini
kontrol ediniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

(Tonlama)

Kalibin is olmayan yerlerinde de yer teskil eden bu mirekkebin, baski materyali
Uzerinde istenmeyen kirlenmelere neden olmas: bir ofset ustasinin Karsilastigi sorunlarin en
basinda gelmektedir. Tonlama, ofset baski sisteminin 6zini teskil eden su / mirekkep
dengesinde, kalip ytizeyine temas eden bu iki akiskandan mirekkebin suya gore daha yogun
olmasi durumunda kalip ylzeyinin mirekkep almamasi gereken kisimlarinin da mirekkep
amasi sonucu olusan baski hatasidir (Resim 1.1).

Resim 1.1: Tonlama

Baskida tonlamamin giderilmesi icin sorun devam ettigi Slrece sirasiylas Su /
murekkep dengesi gbzden gecirilmeli, hazne suyunun pH degeri kontrol edilmeli, mirekkep
merdaneleri tekrar ayarlanmali, hazne merdanelerinin kilifi temizlenmeli eger gerekiyorsa
degistirilmeli, kalip-montgj bdlumu kontrol edilerek kalip tekrar isleme tutulmali ve son
olarak da mirekkep Ureticis ile temasa gegilmelidir.
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islem Basamaklari

Oneriler

» Su/ mirekkep dengesini kontrol ediniz.

» Miurekkep Unitesini kontrol ediniz.

» Baskiyi1  kontrol  ederek
tonlamanmin baski materyali
(malzemesi) Uzerinde hangi
kisimlarda olustugunu tespit
ediniz.

» Nemlendirme (su) Unitesini
kontrol ederek baskidaki su
oranmnin az olmamasina 6zen
gosteriniz.

» Suyu artirdiktan  sonra,
baskiya istenilen oranda
suyun transfer edilip
edilmedigini kontrol ediniz.

» Sorunun devami halinde suyu
biraz daha artirarak baskinin
istenilen netlige  gelip
gelmedigine bakiniz.

» Eger sorun haa devam
ediyor-sa bu sefer mirekkep
Unitesini kontrol ediniz.

» Miurekkep akigim azatiniz,
mu-rekkep akigim azaltmak
icin de

» Hazne merdanesinin  donus
tur hizim minimuma
indiriniz.

» Vargel merdaneyi bir sire
devre dis1 birakinmz.

» Miurekkebin haznede
yatmama-sina dikkat ediniz.

» Temiz bir siinger Uzerine
kalip pak dokinuz.

» Kullanacaginmz stngeri iyice
sikarak sudan arindiriniz.

» Haazirladigimz siingerle kalip
ylzeyini dairesel hareketler
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» Kalip ylzeyini temizleyiniz.

yaparak siliniz.

Baska bir siinger kullanarak
kalip pak ile sildiginiz kalip
ylzeyini suiletemizleyiniz.

» Hazne suyunu kontrol ediniz.
Konsantrasyonu Y eni hazne suyu

Ry

)

—7

Hazne suyunun temiz olup
olmadi-gin kontrol ediniz.
Haznede  bulunan  suyu
tamamen hazneden aliniz.
Hazne suyunun pH degerini
5in dtina  inmeyecek
bicimde tekrar ayarlayinz.

» Hazne suyunu degistiriniz.
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Kalip vylzeyinde nerelerde
tonlama  olustugunu  tespit
ediniz.

Tonlama yapan kisimlara elle
su takviyesinde bulununuz.
Makineyi  durdurup  kalip
ylzeyini kontrol ediniz.
Pozlandirmadan veya
banyodan dolay1 kalip
ylzeyinde tam agilmayan
kisimlar olup olmadigim tespit
ediniz.

> Kalibr tekrar pozlandiriniz.

Kal1p-montagj bdl Gmundn
uygun-lugunu kontrol ederek,
kalib1 uygun poz siiresinde ve
yeni hazirlanmig devolapmanla
tekrar ¢ekiniz.

>  Yeni kalibi takimz.

Kaibin iyice agildigindan emin
olunuz.

Elinizin temiz olmasina ve
kalip ylzeyine temas
etmemesine 6zen gosteriniz.
Kalibr kirmadan tastyinmiz.

Yeni hazirlanan kalibr diizgin
bir sekilde makineye takiniz.
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» Merdanderi ayarlayiniz.

Mirekkep  merdanelerinin
ayarlanim  kontrol  ederek
baskiya fazla mirekkep
akisin engelleyiniz.

Baskiya istenilen orandan
daha fazla mirekkep
transferine neden  olan
merdaneleri  tespit  ederek

ayarlayiniz.
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(Eski)

> Bakim kétl olan hazne merdanéel erinin kilifim

degistiriniz.

A

(Yeni)

Yipranmig su merdanelerinin
kilifim degistiriniz.

Kilifin ~ merdaneyi  sikica
sarmasin saglayinz.

Yeni takilan kilift iyice 19latip
suya alistirarak sonra da
Uzerinden fazla suyunu ainiz.

Kullanilan kilifin (kege) sik
dokun-mus olmasina dikkat
ediniz.

PRINTAS

CcCBS
> Yetkili firmaileirtibata geciniz

Tim  bu  muidahalelere
ragmen  baskida  olusan
tonlamay1
engelleyemediyseniz,
murekkep Ureticis firma ile
irtibata gecerek kullanmlan
murekkep seris ile ilgili
teknik bilgi ve yardim aliniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

GCOKTAN SECMELITEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi yalmzca of set baskida meydana gelen baski hatasidir?
A) Yolma

B) Tonlama

C) Arkaverme

D) Siyirma

Of set baski hatalar igin asagidakilerden hangisi yanhistir?

A) Haznes ile merdane arasindaki mesafe fazla olursa damlama olusur.
B)  Cikis Unitesinde istifleme fazla olursa arka verme olusur.

C) Mirekkep cok yapiskan ise yolma meydana gelir.

D) Baskidasu gok fazlaisetonlama olusur.

Asagidakilerden hangis kalip asinmasinin nedenlerinden degildir?
A)  Miurekkep cok zayif

B) Kalip veyakaucuk silindirleri dogru kaplanmamus.

C) Kullanilan kalip bu ¢alisma stiresi igin uygun degil.

D)  Su/mirekkep form merdaneleri cok siki ayarlanmis.

Asagidakilerden hangisi baskida yolma meydana gel mesinin sebeplerinden biridir?
A)  Ké&git cok tutkallidir.

B)  Murekkep cok az yapiskandir.

C) Baski daires soguktur.

D) Murekkep icerisinde kurutucu fazladr.

Asagidakilerden hangis tonlamaileilgili degildir?

A)  Suyun az, mirekkebin fazla olmasi durumunda tonlama olusur.

B) Tonlamadurumunda, su/ mirekkep dengesi bozulmustur.

C) Yanls kalip hazirlanmasi (devolapman az), tonlamaya neden olur.
D) K&git emici vakumun gok fazla olmasi tonlamaya neden ol ur.
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DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanls olarak
isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Baskinin kendinden sonraki baskiy: kirletmesi olayina
arka verme denir.

Asirt kagit tiftigi (lifi), yarim ton goruntdlerin net
cikmasin saglar.

MUrekkep cok yapiskanli ise yolma meydana gelir.

M Urekkebin pigmenti, hazne ¢ozeltisine karst
dayanikli degil ise hazne merdanelerinde geri besleme
olusur.

Merdane ile haznes arasindaki mesafe az olursa
damlama yapar.

M Urekkep haznesinde bakirlama eksikligi, styirmaya
neden olur.

Mrekkep film tabakasi gok kalin ise baski karsi
sayfaya geger.

Baskida mirekkebin az, suyun fazla olmasi halinde
tonlama meydana gelir.

Asin 1skarta baski meydana gel mesinde, baski
sayisinda artis olusur.

10.

Homojen (esit) olmayan nemlendirme sonucunda gri
baski alan olusur.

11.

Hazne ¢ozeltisinin konsantrasyonu yanlis ise kolay su-
mirekkep dengesi olusur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faadliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayir

Su / murekkep dengesini ayarladinz mi?

pH veiletkenligi dogru ayarladimz mi?

Kaip-montg) bdlimind kontrol ettiniz mi?

Plaklar: tekrar isleme tabi tuttunuz mu?

Mrekkep merdanelerini ayarladimz mi?

Hazne merdanel erinin kilifin temizlediniz mi?

Hazne merdanel erine (su) yeni kilif taktimz mi?

X N o AW NP

Mdurekkep Ureticis ile temasa gegtiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginmz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, tabaka ofset baskida kauguk ile ilgili
problemlerinin nedenlerini tespit edecek ve bu problemleri ¢dzebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde yer aan ve tabaka ofset baski yapan matbaalara giderek burada yasanan
kaucuk ile ilgili baski problemlerini ve bunlarin giderilmesi bilgilerini alarak 6rnek
olusturacak hatal1 baskilar: toplayimz. Ve bu bilgilerle birlikte topladigimz baski drneklerini
siniftaki arkadaslarinizla paylasiniz.

2. KAUGUK ILE iLGILi SORUNLAR VE
GOZUM YOLLARI

Ofset baski sistemine “endirekt baski” 6zelligini veren, U¢ll kazanin ortasinda yer alan
kaucuk (blanket) sistemidir. Kauguk kazani, kalip ylzeyinde bulunan ve basilmak istenen isi,
baski materyali Uzerine elastiki ylizeyi sayesinde yumusak bir sekilde transfer eden
mekanizmadhir. Gorildugl gibi ofset baski sisteminde, k&git yizeyine baskiyr gergeklestiren
malzeme kalip degil, kauguktur. Bu nedenle makinede yer alan kaugugun kaliteli olmasi,
ylzeyinin temiz olmasi, kalipla diizgin ve homojen bir temas kurmasi, baski materyaline
hem yumusak hem de baskinin net aktariimasi icin dolgun bir sekilde temas etmesi
gerekmektedir.

Bu unsurlarin olusturuimadigi hé@llerde boya oturmasi, nokta genisligi, resim
parlamasi, 6l¢t kaybi, boncuklama vb. baski hatalarinin meydana gelmesi kagimimazdir. Bu
nedenle of set baski sisteminde gok biyik dnem teskil eden kaugugun ve kazan sisteminin iyi
bilinmesi gerekmektedir.

2.1. Boya Oturmasi

Genellikle, nemlendirme Unitesindeki asidin, alkolin veya pH’in fazla olmasi veya
mtirekkebin su miktarinin fazla olmas: sonucu olusan baski hatasidir.
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2.1.1. Nedenleri
>
>
>
>
>
>
>
>

2.1.2. Cozum Yollar

>

VVVYVYY

Nemlendirici ¢ok fazla

Murekkepteki su miktar: cok fazla

Fazla asidik nemlendirici

Nemlendiricideki alkol oram fazla

M Urekkebin kalitesi kéti ve yapiskanlig: fazla
pH degeri cok yiksek

Basici merdanelerin ayarlar: bozuk

K&g1da murekkep nakli uygun degil

Su oranim azaltimz

Murekkep / su dengesini sabit tutunuz.

pH degerini 5-5,5 olarak ayarlayinz.

Nemlendiricideki alkol oranim %10 alkole gore ayarlayimz.

Dahaakici ve kaliteli bir moirekkep veya vernik kullaniniz.

pH degerini 5-5,5 olarak ayarlayinz.

Merdaneleri uygun basing ortamina gére ayarlayinmz.

Kap, kauguk ve k&git ardlarindaki baski gicti ayarlarin kontrol ediniz.

2.2. Yataysal Ciftleme (Dublaj)

Mekanik ayarsizliklardan veya yanlis kauguk tercihi ile kauguk alti beslemenin yanlis
olmasindan dolay: baskinin yataya parael ciftlemes ile olusan baski hatasidir.

2.2.1. Nedenleri

Uygun olmayan kagit kalitesi

YVVVYVYYY

Degisik at besdeme kalinliklar:
Dengesiz alt besleme kalinliklar
Mekanik ayarlar

Kaugugun su yolu ters

Kaugugun gerilim paralelligi ayarsiz
Mekanik ayarlarin uygunsuzlugu

2.2.2. Cozum Yollari

>
>
>
>

Uygun kalitede kagit seginiz.

Kanligi, basilan Urindn cinsine gore ayarlayiniz.

Alt bedeme k&gidinin her iki tarafimin da %100 aym kalinlikta olup olmadigin
kontrol ediniz.

TUm merdanelerin dengelerini kontrol ediniz.
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>
>
>

Kaugugun su yolunu kontrol ediniz.
Kaugugun gerilim paralelligini kontrol ediniz.
Baski makinesinin ayarlarim kontrol ediniz.

2.3. Nokta Genislemesi

Genellikle fazla baski forsasi, yanlis kauguk tercihi ve iyi hazirlanmams mirekkepten
dolay1 baskinin sismesi ile olusan baski hatasidir.

2.3.1. Nedenleri

VVVYVYVVY

Baski siddeti (baski forsasi) ¢ok fazla.
Mrekkepteki su miktar: fazla.

Kalip Uzerine ayarsiz mirekkep merdanes temasi.
Y etersiz mirekkepleme.

CGok fazla murekkep.

Uygun olmayan kauguk segimi.

M Urekkebin 1sist gok yiiksek.

2.3.2. Cozum Yollari

VVVYVYVVY

Baski forsasini uygun basing degerine gore ayarlayinz.

M Urekkep/su dengesi sabit tutunuz.

Merdanelerin kaliba homojen bir sekilde temas etmesini saglayimz.
Daha kuvvetli mirekkep kullanmmz.

Densitometrik degerleri ayarlayinmz.

Baskiya uygun kauguk kullaniniz.

Haznede murekkebi devaml: tutarak devamli sogutulmasin saglayinz.

2.4. Kauguk Uzerinde issiz Bolgelerde M iirekkep Birikmesi

Genellikle hazne suyunun azligindan, asirn yapiskan mirekkepten veya kaugugun
tutuculugunun ¢ok fazla olmasindan dolay: kauguk Uzerinde is olmayan yerinde murekkep
amasi ile olusan baski hatasidir.

2.4.1. Nedenleri

VVVYVVY

Az miktarda hazne suyu sevki.

M Urekkep tutusu ¢ok hizli.

M Urekkebin yapiskanlig1 ¢cok fazla.

Kauguk kauguga baski forsasi cok zayif(6n —arka baskilarda)
Kauguk yuzeyi ¢ok parlak.

Kaugugun tutuculugu ¢ok yiksek.

K&g1din yapisindan kaynaklanan yuzeysel ozellikler.
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2.4.2. Cozum Yollar:
>
>
>
>
>
>
>

2.5. Boncuklanma iz Yapma

Su transferini fazlalastiriniz.

M Urekkep siralamasini degistiriniz veya daha yavas murekkep kullaniniz.
Mrekkebin yapiskanliginm azaltimz.

Baski kuvvetini (kauguk/kaucugaforsa) kontrol ediniz.

Y Uizeyi daha purizl bir kauguk kullammmz.

Kauguk agict maddelerin kullanimim azaltimz.

Bir 6nceki baski Unitesinin su ve alkol oranlarini miimkiin oldugunca azaltinz.

Fazla yapiskan mirekkepten, hazne suyunun fazla akolik olmasindan veya baski
forsasinin az olmasindan dolay1, baskinin boncuklanmasi sonucu olusan baski hatasidir.

2.5.1. Nedenleri

VVVYVYYVYYVY

Mrekkebin yapiskanlig: fazla.

Kagit yuzeyi fazlanemli.

Y etersiz baski kuvveti (baski forsasi) az.
Uygun olmayan k&gt cing.

Murekkebin 1sisi diisUk.

Hazne suyundaki alkol oram fazla.

2.5.2. Cozim Yollari

VVVYVYYVYYVY

Mrekkebin yapiskanliginm azaltimz.

Bir dnceki baski tnitesinin su oranim mimkiin oldugunca azaltinz.

Baski kuvvetini (forsasin) artiriniz.

Degisik kalitede k&gt kullaniniz.

M Urekkebin yapiskanligim 6nlemek icin mimkinse 1sisim yukseltiniz.
Konsantre miktar1 ¢ok yiksek oldugundan akol oramm mimkin oldugunca
azaltiniz.

2.6. Kaucuk Yuzeyinin Cozulmes (Dokulmesi)

Degisik nedenlerden dolay: (fazla baski forsasi, kurumus mirekkep vb.) kauguk
ylzeyinin zedelenmesi ile olusan baski hatasidir.

2.6.1. Nedenleri
»  Murekkep, kauguk Uzerinde kurumus.
»  Kauguk kenarlarinda mirekkep birikmesi.
»  Baski forsasi fazla.
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>
>
>
>

Kauguk altligimin kabarmasi.

Kaugugun ylzeyinde kalip kenarlarimin olusturdugu kesikler.
Acilmig kaucuk kenarlari.

Hasarl1 kauguk ylizeyi.

2.6.2. Cozum Yollari

VVVVYVVYYVY

Kauguk Uzerindeki su oranini artirimz.

Althgin enini azaltimz.

Althigin kalinhigin azaltimz.

Altlig1 degistiriniz ve kaugugun altina su sizmalarim onleyiniz.
Kap kenarlarim diizglnlestiriniz.

Kenarlart impregre ediniz.

Kauguk yuzeyine hasar verebilecek malzemeleri kullanmayinz.

2.7. Kagit Kenar izleri

Baskida kullanilan k&gidin diizgiin kesilmemesinden veya kaucugun ayarsizligindan
dolay1 baski materyalinin kenarlarinda serit seklinde lekelerin olusmasi ile meydana gelen

baski hatasidir.
2.7.1. Nedenleri
»  K&gidin kenarlar ¢ok keskin.
»  Ka&git cok tozlu ve selliloz kalitesi disik.
»  Kesmde kullanilan bigak (giyotin) ucunun kérelmis olmasi.
»  Kaugugun sikistirilmishg ayarsiz.
»  Baski forsasi fazla.

2.7.2. Cozum Yollari

VVVYY

Althig1, kdgidin eninden daha dar kesiniz.
Kauguklar: temiz tutunuz.

Bigagin ucunu degistiriniz.

Dahakaliteli bir kaucuk deneyiniz.

Baski forsasini (kuvvetini) ayarlayimz.

2.8. Olcli Kaybi

Baski Unitesinin  mekanik ayarlarimn bozuk olmasindan ve kaugugun uygun
gerdirilmemesinden ya da baski forsasinin ¢ok fazla olmasindan dolayr baski ebadinin
degismesi ile olusan baski hatasidhir.
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2.8.1. Nedenleri
>
>
>
>
>

2.8.2. Cozum Yollari
>
>
>
>
>

2.9. Baskidan Zemin Alamama:

Birgok nedenden dolay: ( dengesiz su-mirekkep ayari, ezik kauguk kullaniimast,
yetersiz baski forsasi, yanlis renk siralamast vb.) zemin baskinin istenilen netlikte elde

Kauguk ¢ok fazla gerdirilmis.

Kaugugun cinsi uygun degil.

Baski forsasi fazla

Mrekkep ve k&gt tozu birikimi.

Bask: Unitesinin mekanik ayarlari diizensiz.

Kauguk gerginligini azaltimz.

Degisik cinste kauguk kullaniniz.

Baski forsasin azaltimz.

Kauguk ylzeyini temiz tutunuz.

Kaugugu degisken yikseklikte gerdiriniz.

edilememesi ile olusan bask: hatasidir.

2.9.1. Nedenleri

VVVVVVVVYYVY

M Urekkep / su dengesi ¢ok yuksek.
Y etersiz baski forsasi.

Kauguk altlig1 diizgin degil.
Kauguk altlig1 fazla yumusak.

Eski veya ezilmis kauguk
Kaugugun tzerinde pudra kal mis.
Basici merdaneler ayarsiz.

M Urekkebin tutuculugu fazla.
Hasarl1 bask: kalibi yiizeyi.

Renk siralamast yanlis.

2.9.2. Cozum Yollari

>

YVVVYVYVYY

Murekkep / su dengesini azaltimz.

Degeri ayarlayiniz, atligi kalinlastiriniz.

Kdibre edilmis altlik kullanimz.

Polyester folyo veya daha sert altlik kullammz.

Kaugugu degistiriniz.

Birkag tabakay: susuz olarak basimz ve kaugugu temizleyiniz.
Basici merdaneleri ayarlayinmz.
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»  Murekkebin tutuculugunu azaltiniz.
»  Baski kalibin yenileyiniz.
»  Renk siralamasini degistiriniz.

2.10. Cift Enli Makinelerde Kauguk Bolinmesi

Mekanik sartlarin ve nem oramnin uygun olmamasindan, fazla baski forsasi ile
kaugugun gevsek takilmasi sonucu bolinmesi ile meydana gelen baski hatasidir.

2.10.1. Nedenleri

»  Kaugugun kenarlarinda ve altlikta fazla nem oram
»  Baski forsas fazla.

»  Kauguk gevsek takilmus.

»  Mekanik sartlar uygun degil.

2.10.2. Coziim Yollari

Gerekiyorsa kaugugu degistiriniz ve daha az temizleme maddesi kullaniniz.
Baski forsasin azaltimz.

Kaugugu gerdiriniz.

Kaugugu degisken ylkseklikte gerdiriniz.

2.11. Fazla Kagit Sevki

Baski Unitesinin mekanik ayarlarimin diizensiz olmasindan, baski forsasimn gok fazla
olmasindan veya kaugugun cok sert olmasindan dolay: baskiya birden fazla kégit sevkiyati
sonucu olusan baski hatasidir.

VVVY

2.11.1. Nedenleri
»  Baski forsas fazla.
»  Kaugugun 0zelligi uygun degil.
»  Kauguk gok sert.
»  Baski Unitesinin mekanik ayarlar: dizensiz.

2.11.2. Cozim Yollary

Baski forsasim azaltinz.

Daha naturel bir kauguk deneyiniz.

Daha yumusak bir kauguk deneyiniz.
Kaugugu degisken yikseklikte gerdiriniz.

Y VVY
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2.12. Kauguk Ylizeyinde Resim Parlamasi

Kauguk yuzeyinin deforme olmasindan veya baski kazaninda mirekkep birikmesinden
dolay1 kauguk yuzeyinin parlamasi ile meydana gelen baski hatasidir.

2.12.1. Nedenleri

»  Resimolmayan bolgelerde gereksiz izler

»  Kauguk Uzerinde fazla mirekkep birikimi

»  Baski silindirinde mirekkep birikimi

»  Miurekkep minerallerinin kauguk ytizeyine etkimesi

2.12.2. Cozim Yollary

Kauguklar temiz tutunuz, bir 6nceki Unitenin suyunu azaltimiz ve kégit gesidini
degistiriniz.

Bir 6nceki Unitenin alkol oranint yukseltiniz, pH degerini kontrol ediniz.
Kauguklari temiz tutunuz.

Dahakaliteli kauguk kullanmnmz.

VVYV V

2.13. Kauguk Y lizeyinin Parlamasi

Baz1 (hazne suyundaki veya mirekkepteki) katki maddelerinden, k&gidin tozundan
veya yanlis temizlik maddesi kullanimindan dolay: kauguk yiizeyinin parlamasi ile olusan
baski hatasidir.

2.13.1. Nedenleri

K&git tozunun kimyasal artiklart
Hazne suyu igindeki katki maddel eri
Oksidasyon

Ayarsiz sarim sartlar

M Urekkep kurutma katkilart

Yanlis temizlik maddesi

VVVYVYY

2.13.2. Coziim Yollari

Her gun parlakligi onleyici cozelti kullanmmz ve kégit Ureticis ile irtibata
geginiz.

Hazne suyu Ureticis ileirtibata geginiz.

UV -1ig1inlamasindan kaginimz.

Silindir suratini senkronize ediniz.

Kurutma katkisi kullanmayiniz.

Y alniz tavsiye edilen temizlik maddel erini kullaniniz.

VVYVVYVY 'V
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2.14. K 6piirme

Hazne suyunun fazla bazik veya hazne suyu seviyesinin disik olmasindan dolay:
kopirmesi ile olusan baski hatasidir.

2.14.1. Nedenleri

»  Hazne suyu seviyes disuk
»  Hazne suyu bazik

2.14.2. Cozim Yollary

»  Hazne suyu seviyesini yikseltiniz.
»  pH degerini 4 Un Uzerine ¢ikartimz.

39



(UYGULAMA FAALIYETE )

(Nokta Genislemesi)

Nokta genislemesi; genellikle fazla baski forsasi, yanlis kauguk tercihi ve iyi
hazirlanmams mirekkepten dolay1 baskinin sismesi ile olusan baski hatasidir (Sekil 2.1).

Sekil 2.1 : Nokta genislemesi

Bu sorunu gidermek icin genellikle ve sirastyla: Baski forsasi uygun basing degerine
gore ayarlanmali, mirekkep/su dengesi sabit tutulmali, merdanelerin kaliba homojen bir
sekilde temas etmes saglanmali, daha kuvvetli mirekkep kullamimali, baskiya uygun
kauguk tercih edilmeli, mirekkep haznede devamli tutularak sogutulmali ve son olarak da
densitometrik degerler ayarlanmalidhr.

islem Basamaklari Oneriler

\ | » Bir 6nce basilan baski materyali
ile yeni basilan baski malzemesi
arasinda kalinlik (en) farkliligimn
olup olmadigina dikkat ediniz.

» Baski forsasimi, prova baskilar
alarak istenilen netlik elde

, edilene kadar agimz.

|| > Ayarladiktan sonra forsa ayar

vidasinin  gevsek olmamasina

Ozen gosteriniz.




» Baski forsasini (basincim) ayarlayiniz.

SU / MUREKKEP DENGESI
» Su/ mirekkep dengesini kontrol ediniz..

» Nemlendirme (su) Unitesine
bakarak su oranimi kontrol ediniz.
» Su [/ mirekkep dengesinin
kontroll esnasinda murekkebin
icerisinde  su  bulunmamasin

saglayinmz.

> Merdandlerin  kaliba homojen temas
etmesini saglayiniz.

» Merdane ayar vidalarini kontrol
ederek hepsinin kalip ylzeyine
homojen (esit aralikli) bir sekilde
temas etmesini saglayimz.

» Miurekkebi degistiriniz.
» Yeni mirekkebi iyice kivaminda
hazirlayiniz.

siyirarak tamamen aliniz.
Hazneye daha kuvvetli  bir
murekkep koyunuz.

Sert (kuwvvetli) mirekkep seris
tercih etmeyi unutmayimz.
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ey

> Baski Kalitesini densitometre ile kontrol

ediniz.

> Murekkebi

sogutunuz.

"\

En yiksek deger buyuk, diger 3
deger ise kigik yazi karakteriyle
ekrana gelir.

haznede devamli

Kauguk  (blanket)  kazamnda
kaugugu tutan vidalar1 gevsetiniz.
Eski kaugugu cikartimz.

Yeni kaugugu takarken kaugugu
iyice gerdirmeyi unutmayinz.

tutarak

Mirekkep hazne merdanesinin
donus hizint azaltimz.

Murekkebi sogutmak icin haznede
devaml: sabit tutunuz.

Mrekkep istenilen kivama
geldiginde, hazne merdanesinin
dontyor olmasina dikkat ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER
GCOKTAN SECMELITEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangis yalmzca kaucuktan dolayr meydana gelen baski hatasi
degildir?
A) Boyaoturmasi

B) Olgl kayb
C) Damlama
D) Koplrme

Asagidakilerden hangis kégit kenarindaiz olusmasinin nedenlerinden degildir?
A)  K&gidin kenarlar: gok keskin

B) Kaugugun sikistirilmisligi ayarsiz

C) Baskiforsasi fazla

D) Su/ mirekkep dengesi ayarsiz

Asagidakilerden hangis baskida zemin alinamamasinin nedenlerinden biridir?
A)  Kauguk athg: fazlayumusak

B) Renk siradlamasi yanlis

C) Kaugugun Uzerinde pudra kal mis

D) Heps

Baski siddetinin normalden cok fazla olmasi, asagidaki sorunlardan hangisinde
digerlerine oranla daha fazla etkendir?

A)  Zayif baski
B) Noktagenislemesi
C) Tontutma

D) Damlama

Boya oturmasi sorunu igin asagidakilerden hangis yanhistir?
A) Baski forsasi ¢ok disik

B) Nemlendiricide akol oran: fazla

C) pH degeri cok yiksek

D)  Murekkepteki su oram fazla



DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki Sorulari Dogru veya Y anhs Olarak

isaretleyiniz.

1. Fazlaasidik nemlendirici, kauguk Gzerinde boya
oturmasina neden olur.

2. Baski forsasinin gok fazla olmasi, nokta genislemesine
neden olmaz.

3. Kaugugun tutuculugu cok fazlaise kauguk tzerindeki
issiz bolgelerde boya birikmesine neden olur.

4. Kégt yuzeyinin ¢ok fazla nemli olmasi, baskida
boncuklanma olusmasina neden olur.

5. Kaugugun ¢ok fazla gerdirilmesi, baskida 6l¢u kaybina
neden olmaz.

6. Kauguk yuzeyinde pudra kalmasi, baskida zemin
olusmasinm engeller.

7.  Kauguk yizeyinin ¢ok sert olmasi, fazla kégit sevkine

Dogru Yanhs

neden olur.

8. Oksidasyon olusmasi durumunda kauguk yuzeyi

matlasir.

9. Hazne suyunun ¢ok akolik olmasi kdpurmeye neden
olur.

10. Kauguk-kauguga baskilarda, zemin baski sorunu hig
yasanmaz.

11. Kauguk yuzeyindeki kurumus murekkep artiklari,
kaucuk ylUzeyinin ¢6zilmesine neden olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplanimzi  tekrar ederek arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1

Baski basincini (forsasini) ayarladimz mi?

M Urekkep/su dengesini sabitlediniz mi?

Merdan€eleri, kaliba homojen bir sekilde temas
ettirdiniz mi?

Miurekkebi, daha kuvvetli bir mirekkeple
degistirdiniz mi?

Densitometrik degerleri 6lgtiniz mu?

Kaugugu degistirdiniz mi?

Haznedeki murekkebi soguttunuz mu?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginmz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.




OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda, tabaka ofset baskida kalip ile ilgili
problemlerinin nedenlerini tespit edecek ve bu problemlerin giderilmesi yontemlerini
ogreneceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde yer alan ve tabaka ofset baski yapan matbaalara giderek, burada yasanan
kalip ile ilgili baski problemlerini ve bunlarin giderilmesiyle ilgili bilgileri aarak, drnek
olusturacak hatal1 baskilar ve sorunu giderilmis baski érneklerini toplayimz. Ve bu bilgilerle
birlikte topladiginiz baski érneklerini siniftaki arkadaslarinizla paylasiniz.

3. KALIPILEILGILI SORUNLAR VE
COZUM YOLLARI

Ofset baski sisteminde karsilasilan en temel sorunlardan biri de kaliplardan
kaynaklanan baski sorunudur. Kalip ytzeyinin hem suyu hem de boyay: dengeli bir sekilde
tasimasi ve dizenli bir sekilde kauguga transfer etmesi gerekmektedir.

Kaiptan kaynaklanan baski zorluklari; cok metalli bir yizeye sahip olan kalibin
hazirlanma asamasindaki poz, banyo, rétus, zamk vb. unsurlardan herhangi birinin diizensiz
kullamm veya baski esnasinda sirekli temas h@linde oldugu mirekkep ve hazne suyunun
kimyasal Ozelliklerin etkisinden ya da daha dnce beyaz 151k gbrmesinden ve benzer diger
unsurlardan dolayr yiizeyinin zarar gérmesi ile islevini tam yerine getirememes sonucu
meydana gelen baski sorunlaridir.

3.1. Kahp Kirlenmesi

Baski kalibimin yanlis pozlandiriimasindan veya baski esnasinda ytizeyinin deforme
olmasindan dolay1 kalibin kirlenmesi ile olusan bask: hatasidir.

3.1.1. Nedenleri

Kalip, pozlandirilmadan 6nce guzel temizlenmemis.

Bazen oksitlenme samilan mirekkep zerrecikleri, calisma sirasinda mirekkep
parcaciklar hdlinde uguyor. Su merdanel erinden mirekkep sigriyor.

Murekkep cok yumusak ve yagl

M Urekkebe asindirici maddel er karismus.

Ké&gida asindirict maddeler karismus.

Tramli isler, cok fazla mirekkep aliyor.

Tramli islerde lekeler var.

VVVVYV VY
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3.1.2. Cozum Yollari

>
>
>
>
>
>
>

Kalip temizleyici kullaniniz, sonra yeniden zamklayip kurutunuz.

Hazne suyunu kontrol ediniz.

Murekkebi giclt bir vernikle sertlestiriniz.

M Urekkebi degistiriniz.

K&gich degistiriniz.

Kaip / blanket arasi basinci (kalip forsas)) ve baski merdanesi basincim
distrindz.

M Urekkebi olabildigince kalin ve az miktarda kullammnz.

3.2. Kahp U¢cmasi

Kauguk ytzeyinin potlugundan, hazne suyunun ¢ok fazla asidik olmasindan, negatif
kaliplarda disik pozdan, pozitif kaliplarda ise pozlandirmadan 6nce kalip yizeyinin 1sik
gérmesinden veya hazne suyunun ¢ok fazla bazik olmasindan dolay: basilacak isin kalip
ylzeyinden yok olmasindan (ugmasindan) dolay: meydana gelen baski hatasidir.

3.2.1. Nedenleri

VVVYVVVYY

Negatif kaliplarda distik poz

Pozitif kalip, developman 6nces ve sirasinda beyaz 11k gormiis
Cok asidik hazne suyu

Pozitif kaliplarda bazik hazne suyu

Asin kalip / blanket basinci ya da merdanel erin kaliba asir baskisi
Siskin veya potlu blanket

K&git tozu blankete yapisiyor

Kaipta yetersiz murekkep

3.2.2. Cozum Yollari

YVVVYVYVVVYY

Skalayla poz kontrol U yapiniz ve poz slresini artiriniz.

Developman sar 151k altinda yapinz.

Hazne suyunu degistiriniz yada“pH” degerini artirimz.

Hazne suyunu degistiriniz yada“pH” degerini dislriniz.

Forsa ayar1 yapimiz ya da merdaneleri kontrol ediniz.

Blanketi yikayip kurutunuz ve dinlendiriniz.

Gerekirse kdgidinizi degistiriniz.

M Urekkebi yag vb. bir madde ile koyulastirimz ve kalibi yipratmayiniz.

3.3. Tram Yayimasi

Degisik nedenlerden dolayi, gorintinin kalip Gzerinde filmdekinden daha biyik
olmasi ile traml1 islerde keskin, net baski € de edilememesi sonucu olusan baski hatasidir.
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3.3.1. Nedenleri
>
>
>
>
>

3.3.2. C6zim Yollari

Negatif kalipta fazla poz

Negatif kalipta zayif film/ kalip temasi

Developman siires yetersiz.

Yumusak tramli negatifler 1s1g1n nokta kiyilarindan sizmasinaizin veriyor.
Maskeli pozitifler

Skalaya poz kontrol U yapimz ve poz suresini azaltin.

Kazima teknigi ile filmin emilsiyonlu ylzini saptayiniz ve bu yizi asagi
getirin.

Kdp banyo siiresini artirinmiz.

Negatif tram kullaniniz.

Parlak filmin opakliginm ve nokta bicimini kontrol ediniz.

3.4. Nokta Kaybi

Kdip c¢ekiminde poz siresinin veya developman slresinin  uygun tespit
edilememesinden, kalibin ¢ekimden 6nce beyaz 151k amasindan veya kullanilan filmin iyi
hazirlanmamasindan dolay: kaliptaki gorintinin filmdekinden kiiguk ya da daha sert olmasi
seklinde meydana gelen baski hatasidir.

3.4.1. Nedenleri
»  Poztif kaliptafazla poz
»  Negatif kalipta az poz
»  Kotu filmden, pozitif kaliba kontakt yapilmig
»  Kalip hanede fazla beyaz 151k
»  Developman siiresi yiksek

3.4.2. Coziim Yollari

YVVVYY

Poz siiresini skalayla kontrol ederek azaltiniz

Poz siiresini skalayla kontrol ederek artirimz

Kazimateknigi ile filmi kontrol ediniz

Beyaz 15181 en azaindiriniz

Negatif kaliplart maksimum 2 dk. , pozitif kaliplari ise maksimum 5 dk. siire
icerisinde agimz

3.5. Zayif Baski

Kauguk yuzeyinin tozlu olmasindan, baski forsasinin ayarsizligindan veya murekkep
merdanelerinin uygun yerlestirilmemesinden dolay: basiimak istenen isin baski materyali
Uzerinde istenilen netlikte elde edilememesi ile olusan baski hatasidir.
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3.5.1. Nedenleri

>
>
>
>

Blankete k&gt tozu yapismus.

M Urekkep kot.

Kapla blanket fazla sikistirilmus.
K6t yerlesmis mirekkep merdanel eri

3.5.2. Cozim Yollari

>
>
>
>

MUmkinse, blanketi daha ¢ok yikayiniz.

M Urekkep Ureticisine damsimz.

Avyarlar1 kontrol ediniz.

Merdanel eri makinenin teknik datal arina gore yeniden ayarlayiniz.

3.6. Kalhip Kérlenmesi

Kdip ylzeyinin zamktan temizlenmemesinden, hazne suyuna yabanci maddelerin
karismasindan veya kalip forsasimn c¢ok fazla olmasindan dolayr kalibin mirekkep
aamamast sonucu olusan baski hatasidir.

3.6.1. Nedenleri

VVVYVYVVY

Kdiptakalin bir zamk filmi

Hazne suyuna deterjan, temizleyici vb. yabancit maddeler karismus.
Asir konsantre hazne suyu ya da haznede asit kalintilar1 var.

Asirt akol kullanilmis ( alkol sistemli makinelerde).

Y anlig zamk / finisher kullamlnus.

Murekkep, kalibi doyurmuyor. Kalibin suyailgisi zayif.

Kadiptan blankete yuksek basing ( sismis veya potlu blanket de olabilir.)

3.6.2. Cozim Yollari

VVVVVVVVVYVYYVY

Once sicak su ile deneyip sonra kalip temizleyici kullammz.

Zamki ince bir film olusturacak bigimde suriiniz.

Su merdanel erini temizledikten sonraiyice durulayimz.

Temizlik maddel erinin nemlendirme sistemlerine karismamasina dikkat ediniz.
Siuingerler ve su kaplarini temiz tutunuz.

Konsantrasyonu % 50 ye distriniz.

Gerekiyorsa hazne suyunu yeniden hazirlayiniz.

Alkol miktarim azaltimz.

Zamk kullanma talimatina bakinz.

M Urekkep Ureticisine damsimz.

Basing ayarimi ( Kauguk forsasi) diizeltin yada blanketi degistiriniz.
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3.7. Baski Kirlenmesi

Ayarsiz kauguk diizeninden veya cok fazla sikistirilmis mirekkep merdanelerinden
meydana gelen ve bilhassa da kuse vb. k&gitlarda baski yaparken karsilasilan, 6zellikle
golgeli kisimlardaresim kaymasi ya da nokta lekelenmesin seklinde gorilen bask: hatasidir.

3.7.1. Nedenleri

Ayarsiz kalip-blanket oturmast

Kuse kégida baski yaparken fazla arka silindir basinci.

Kuse malzemeye fazla mirekkep gidiyor.

Murekkep merdaneleri zor yerlesiyor ya da murekkep merdane dislileri fazla siki
Blanket gerginligi yetersiz.

Kuse kégit, blanketin baski yizeyine yapisiyor ve yolunuyor.

Blanket gevsek ve / veyakayiyor.

VVVYVYVVY

3.7.2. C6zim Yollari

Oturmayi kontrol edip gerekli yerlerde diizeltme yapinmz.
Minimum basing ile ¢caliginiz

Kuvvetli murekkebi oldukga az kullanmaya bakimz.

Murekkep akisim disUriniz.

Merdaneleri gevsetiniz ve kontrol edip sonratekrar ayarlayiniz.
Blanketi diizgin geriniz.

Hazne suyunun pH’ 1t kontrol ediniz.

Blanket ve at beslemelerin dogru yerlestirildigini kontrol ediniz.

VVVYVYYVYVYVY

3.8. Kalibin Catlamasi ve Yirtilmasi

Baski kalibinin  kalip kazam (plaka glindiri) Uzerindeki  yuvasina tam
oturtulmamasindan, kalip alti beslemenin normalinden daha uzun olmasindan, baski
forsasinin ¢ok fazla olmasindan veya kalibin tasiyict malzemesinin kalitesiz olmasindan
dolay1 baski esnasinda kalibin yirtilmasi ile meydana gelen hatadir.

3.8.1. Nedenleri

»  Kalip, kalip kazamna siki tutturulmans.

»  Kalip ati bedeme sabit degil veya boyu uzun.
»  Baski forsasi ¢ok fazla.

»  Kalipkalitesiz.

3.8.2. Cozum Yollari

Ka b1 kazana siki baglayinmz.
Kalp alti bedemeyi kontrol ediniz.
Baski forsasim ayarlayinz.

Uretici firmaileirtibata geginiz.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

(Zayrf Baski)

Zayif baski; kauguk yiizeyinin tozlu olmasindan, baski forsasimn ayarsizligindan veya
mirekkep merdanelerinin uygun yerlestirilmemesinden dolay: basiimak istenen isin baski
materyali Uzerinde istenilen netlikte elde edilememesi ile olusan baski hatasidir (Sekil 3.1)

Sekil 3.1: Zayif baski

Baskida olusan zayirf baskiyr gidermek icin éncelik sirasina gore: kauguk yizeyi
daha ¢ok yikanmali, baski forsasi basilacak ise gore tekrar gbzden gegirilmeli, makinenin
teknik datalarina bakilarak merdaneler yeniden ayarlanmali ve tim bunlara ragmen sorun
hal & giderilemediyse son olarak mirekkep uUreticisine damsilmalidir.
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Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kaugugu temizleyiniz.

Temiz bir silici malzeme Uzerine
kau-cuk  temizleyici (solvent,
benzin vb.) dokiniz.

Kaucguk yuzeyini mirekkepten iyice
arindirarak temizleyiniz.

Kullamlan temizlik malzemesinin
kalip ylzeyine temas etmemesine
Ozen gosteriniz.

Rapida Rapida
70pZO 7[?20
CYAN MAGENTA

> Uretici firmaileirtibata geginiz.

Her turlG tedbiri aldigimz halde
haa zayif baski  olusmasim
engelleyemediyseniz Uretici firma
ile irtibata gegerek teknik yardim
ainmz.




» Baski basincini (forsasini) ayarlayimz.

Forsa ayar vidasinin gevsek
olup olmadigint  kontrol
ediniz, eger gevsek iseiyice
sikimz.

Bu ayar sonrasi tekrar
prova baski aliniz.

Eger sorun hala
giderilemediyse forsay1
kademe kedeme arttirarak
net baski elde edene kadar
bu isleme devam ediniz.

» Mirekkep merdanelerini kontrol ediniz.

» Merdanderi ayarlayimz.

Temizlik ve bakim
islemlerinden sonra
merdanelerin, yerlerine
dizgun takilmasina dikkat
ediniz.

Baski esnasinda merdane
yuzey-lerini kontrol ederek
dizgin temas etmeyen
merdaneyi tespit ediniz.
Tespit ettiginiz
merdaneleri, ayar vidaarn
ile gevsetip ayarlayarak
iyice sikinmz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI
GCOKTAN SECMELITEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

1.  Baski kalibimin yanlis pozlandirimasindan veya baski esnasinda ylzeyinin deforme
olmasindan dolay1 kalibin kirlenmes ile olusan baski hatasi asagidakilerden
hangisidir?

A)  Zayif baski
B) Kalip kérlenmes
C) Noktakayb:
D) Kalpkirlenmesi

2. Asagidakilerden hangis nokta kaybinin olusmasinda en etkili nedendir?
A) Pozitif kaliptafazla poz siresi
B) Negatif kaliptafazlapoz sires
C) Kalp hanede ¢ok az kirmizi 11k
D) Devolapman siires az

3.  Kaipta kain bir zamk film tabakasinin olmasi, asagidaki hatalardan hangisin
olusmasina neden olur?
A)  Tramyayilmast
B) Kalip kérlenmes
C) Kaipugmast
D) Tontutma

4.  Asagidakilerden hangisi goruntiinun kalip Uzerinde filmdekinden daha buyik olmasi
ile traml1 islerde keskin, net bask: elde edilememesi sonucu olusan baski hatasidir?
A)  Zayif baski
B) Kaipkirlenmesi
C) Tramyayilmasi
D) Arkaverme

5. Kalip ugmasi hatasi karsisinda asagidakilerden hangisi uygulanmalidir?
A)  Devolapman sari 1s1k altinda yapilmalidir.
B)  Hazne suyunun pH degeri artirilmalidir.
C) Murekkep yag ile koyulastirilmalidir.
D) Hepside uygulanmalidir.



DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki Sorulari Dogru Veya Yanhs Olarak Isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

1

Kirli ve asinmis su merdane kiliflari, kalip kirlenmesine neden
olur.

2.

Pozitif kaliplarda asidik hazne suyu, kal1p ugmasina neden

olur.

Negatif kalipta fazla poz, tram yayilmasina neden olur.

K&gidin asir1 kirli olmasi ton tutmaya neden ol ur.

Blankete (kauguga) k&gt tozu yapismasi, zayif baskiya neden

olur.

Kaliptaince zamk filmi, kal1p kérlenmesine neden olur.

Fazla devolapman sliresi, nokta kaybina neden olur.

8.

Y olma, kaliptan kaynaklanan bir ofset baski hatasidir.

9.

Baski forsasin az olmasi, baski kaybina neden olur.

10. Her tUrlU bask: probleminde kirlenme meydana gelir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Ogrenme faadliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Kaugugu (blanketi) temizlediniz mi?

2. Murekkep Ureticisi ile temasa gegtiniz mi?

3. Forsaayarlarint kontrol ettiniz mi?

4.  Makinenin teknik datalarim gézden gegirdiniz mi?

5. Murekkep merdanelerini ayarladimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginmz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Ofset baski sisteminde (tabaka of set);

»  Baskiileilgili yasanan baski hatalarim ¢éziniz.
»  Kauguk ileilgili yasanan baski hatalarin: gideriniz.
»  Kaliptan dolay: yasanan baski hatalarin: gideriniz.

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lguiniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1

Zor / su murekkep dengesini sagladimz mi?

2.

Kalip asinmasini engellediniz mi?

3.

Sevk merdanelerinin  form merdaneleri  Uzerinde
birikmesini engellediniz mi?

Baskida gri baski olugmasim giderdiniz mi?

Asiri silinmeyi giderdiniz mi?

M Urekkep sicramasini engellediniz mi?

Tonlamay: giderdiniz mi?

Asir tiftiklenmeyi engellediniz mi?

©|l© | N|jo | g~

Baskida arka vermeyi engellediniz mi?

. Baskimin kaybolmamasim sagladiniz mi?

11.

Siyirmayi engellediniz mi?

12.

Istifleme sorununu giderdiniz mi?

13.

Damlama sorununu giderdiniz mi?

14.

Hazne merdanelerinde geri beslemeyi engellediniz
mi?

15.

Bulanik yarim ton baski olusmasini engellediniz mi?

16.

Boya oturmasin engellediniz mi?

17.

Y ataysal ciftlemeyi engellediniz mi?

18.

Nokta genislemesini engellediniz mi?

19.

Kaugugun Uzerinde issiz bolgelerde mirekkep
birikmesini engellediniz mi?
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20. Boncuklanmay1 giderdiniz mi?

21. Kauguk ylzeyinde ¢ozulmeyi engellediniz mi?

22. K&git kenar izleri olusmasinm engellediniz mi?

23. Olcii kaybini engellediniz mi?

24. Baskidan zemin alinamamasini giderdiniz mi?

25. Cift enli makinelerde  kaucuk  bolinmesini
engellediniz mi?

26. Fazlakalip sevkini engellediniz mi?

27. Kauguk yuzeyinde resm parlamasim engellediniz
mi?

28. Kauguk ylzeyinin parlamasim engellediniz mi?

29. Kopurmeyi engellediniz mi?

30. Kap kirlenmesini giderdiniz mi?

31. Kalip ugmasim engellediniz mi?

32. Kap korlenmesini engellediniz mi?

33. Baski kirlenmesini engellediniz mi?

34. Kalibin ¢atlama ve yirtilmasinm engellediniz mi?

35. Tram yayilmasini engellediniz mi?

36. Nokta kaybim engellediniz mi?

37. Zayif baski olusmasinm engellediniz mi?

DEGERLENDIRME
Modil degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.

TUm iglemleri basartyla tamamladiysamz modult basardimz. Tebrikler. Baska bir modile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

1. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

GIENTMNI
O|0O> 0w

1. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi

1 D
2 Y
3 D
4 D
5 Y
6 D
7 D
8 Y
9 Y
10 D
11 Y

2. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST
1 C
2 D
3 D
4 B
5 A
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2. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

OO N0 |WIN|F

[N
o

11

O |<|<|<|0|0|<|0|0|<|0

3. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

G WIN|F

O|0O|w| >0

3. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

OO |NO|O AW |IN|F

[N
o

<0 |<|0|<|0|<|0|<|0O
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