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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moduiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 182
ALAN M atbaa

DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Metal Klise

MODULUN TANIMI

Metal kliseyi baskiya hazirlama ile ilgili bilgi ve becerilerin
verildigi 6grenme materyalidir.

ON KOSUL
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda baski yapilabilecek derinlikte
metal klise hazirlayabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaclar

» Teknigine uygun olarak kliseyi pozlandirabileceksiniz.
» Teknigine uygun olarak tespit banyosu yapabileceksiniz.
» Teknigine uygun olarak kliseyi asitte yedirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam
Atolye ve laboratuvar, sinif, isletme vb.

Donamm

DONANIMLARI Film ve aydinger, kliseler, pozlandirma saseleri, banyolar,
emulsiyonlar, kurutma firinlari, asit banyolar:.
Ogrenme fadliyetlerinin  sonunda kazandigimz bilgi  ve
OLCME VE becerileri, kendi kendinizi Olgerek degerlendirebileceksiniz.
DECERLENDIRME Modultin sonunda kazandiginmz yeterligi 6gretmeniniz 6lcerek

sizi degerlendirebilecektir.




Sevgili Ogrendi,

Elinizdeki bu modul tampon baski sisteminin en 6nemli unsuru olan metal klise hazirlamay:
uygulamal1 olarak anlatmaktadhr.

Metal Klise modull ile kliseleri standart derinlik ve kalitede yapmanin ne kadar énemli bir
islem oldugu ve baski kalitesini ne kadar etkiledigini uygulamali olarak 6greneceksiniz.

Tampon baskida ne kadar yeni ve en son teknoloji makine kullansaniz da klise, isinizin
kalitesini belirleyecek temel anahtardir. Tampon baskidaki en 6nemli sorunlardan biri olan
kaliteli klise hazirlamanin yontemlerini, islem basamaklar1 seklinde bu modilde dgrenip
uygulayacak ve kendi basimzakaliteli kliseler yapabilir hale geleceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(amac )

Bu fadliyet ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak metal kliseleri
hassaslandirip pozlandirabileceksiniz.

CARASTI RMA)

Bulundugunuz gevredeki tampon baski atolyelerine giderek klise hazirlanmasi
ve hazirlanan kliseler hakkinda bilgi alimz. Kag atdlyenin kendi klisesini
yaptigini, kagimin disarida yaptirdigint ve sebeplerini rapor haline getirerek

arkadaslarinmz ve 6gretmeninizle paylasinmz.

1. TAMPON BASKIDA METAL KLISE

1.1. Klise

Resim 1.1: Celik Klise 6rnekleri

> Baskida kullamlmak amaciyla hazirlanmis, yazi, sekil ve resimlerin
yukseltilerek veya gukurlastirilarak kopya edildigi levhalardir.

»  Tampon baski i¢in kullanilan 0,20 — 0,30 mikron arasi derinliklerde oyulan
metal veya polimer malzemelerle hazirlanan baski kalibidir.

Y ukaridaki tammlardan anlasilacag: Uzere klise, baski sistemlerinde gorintinin basilacak
materyal e aktarilmasim saglayan bir malzemedir.
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Kliselerden tarih boyu yararlaniimig ve klise hazirlamada degisik yéntemler kullamlmustir.
Gravir bunlardan en ¢ok bilinen ve halen uygulanan yontemdir.

- Resim 1.2: Gravur baski 6rnegi

Bir baski teknigi olarak matbaacilikta ve sanat Grinlerinin yapiminda kullanmlan gravir, bir
kazima sekli, cukur baski veya oyma baski olarak adlandirilabilir. Baski yapilacak gorintt
ahsap, meta veya tas levha Uzerine ¢esitli yontemlerle (elle kaziyarak veya asitle yedirme)
aktarildiktan sonra levha mirekkep ile sivanir. Levhanin ylzeyi temizlenince murekkep
yamz cukur yerlerde kalir ve levhamin Uzerindeki gorintl, baski uygulanarak kégida
aktarilir.

Resim 1.2.: Tramaz klise

15. yuzyilda ortaya cikisindan itibaren graviir, giinimiize kadar sanatcilar tarafindan yaygin
bir bicimde kullamlmis ve gdistirilmistir. GuUnumizde bir¢cok sanat¢i gravir baski
tekniginden sanat baskilarimin Uretilmesinde yararlanmaktadir. Matbaacilikta ise 19. yizyilin
sonlarina kadar basimi yapilan kitaplarda yer alan resimlerin kaliteli reprodiksiyonu igin
kullanilan gravir, bir baski teknigi olarak gunimizde fotogravir ya da tifdruk baski
bi ¢iminde kullamlmaktadir.



Resim 1.3.: Tramli klise

1.2. Klise Cesitleri
Tampon baskida kullanilan klise cesitleri bes baslik altinda ele ainabilir.

1.2.1. Celik Klisler

Resim 1.4 : Kimyasal yIIa oyulmus celik Iise

Y Uksek tirgjli ve uzun sire saklanacak isler icin, ¢elik klise onerilir. Kimyasal yolla kazinns
plakalar uzun vadeli performans gosterir. Uzun sireli ¢aligmalarda veya sik tekrar edilen
islerde eniyi secenek celik klisedir
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Resim 1.5: Bilgisayarla oyulmus celik Klise

Bu Kliseler icin en 6nemli kriter sert, dizgin ve sabit bir kristal yapiya sabit olmasidir.
Bunlar1 yapmak i¢in kullanilan materyal sertlestirilmis ve dévilmus, en yiksek kalitede alet
celigidir.

Kliseler icin kullanilan ¢elik igin en uygun sertlik C dlgeginde (gelikte kullanmlan setlik
Olcegi) 62—64 rockwelldir (Rc). Oyma derinligi normal olarak 25 mikrondur fakat bu, 6zel
uygulamalarda degisir. Mesela seramige baski yapmada 65 mikrona kadar ya da traml:
baskilarda 30 mikrona kadar kullanlir.

Fabrikasyon hassaslandiriimis kliseler mevcut makinelere uyacak sekilde tretilir. Ornek
olarak 2x80x80 mm (0.008x3.15x3.15 ing), 1000x500x1,5 mm (39.4x19.7x0.6 in¢ ) gibi...

Emulsiyon plakanin Ustiine 6zel donamim kullanarak uygulanir. Bu kaplamanin kalinlig: ve
kivami 6nemlidir. Kaplandiktan sonra plaka kurutulur ve karanlik oda 15181 altinda kusurlar
olup olmadig1 incelenir. Pozitif film, emilsiyon tarafi resist ile temasta olacak sekilde,
resistin Usttine konur sonra plaka ultraviyole 1siga tutulur.

Isigatutma sirasinda, ultraviyole (UV) 1s1ga maruz kalan resist setlesir, gorunti alanlar: ise
yumusak kalir. Banyo (developing ) sirasinda yumusak emilsiyon yikanir.

1.2.3. ince Cdlik Kliseler

Celik klise maliyetini azaltmak icin Ureticiler, emllsiyon tabakasinmn Uzeri lak ( 0.2 mm-0.8
ing ) ile kaplanmis daha ince gelik plakalar gelistirmislerdir. Bunlar cok yass: fakat klasik
kliseler kadar sert degildir (ince 55 Rc, klask 62—64 Rc ). Materyalin kristal yapisi cm’ye 80
Gizginin, tatmin edici bir sekilde oyulabilmesini saglar. Dikkatlice yerlestirilmis bir
murekkep siyirici bicak ile bu kliseler birkag yiiz bin baskiya kadar dayanabilir.



Ince celik kliseler de hidroklorik asit veya ferrik klorit asit ile oyulmak zorundadir. ince celik
kliseler, klasik celik kliseler gibi depolanmali ve korunmalidir.

1.2.4. Uriin Kodlamali1 Ozel Metal Kliseler

Uriinler (izerine tarih, parca numaras: ve birden fazla basamakl: degisken sayilarin basilmasi
gerektiginde kliseyi her kod igin tekrar yerlestirme pratik degildir. Bunun icin, ince kayict
plakalar iceren ve ¢esitli birlesimlere cabucak ayarlanabilen, plaka tutucusu kullanilir.

KAYDIRILAN
KULPLU KLISE

MIREKKEP KiLIT
MEKANIZMASI

TEKNESI

SBE2EREER28E |

AYARLANABILIR
KLISE PARCALARI

Sekil 1.1: Ayarlh klise

Elektronik cihazlara tarih, parti numarasi, Uriin numaras: ve benzer bilgiyi basmak gerekli
olabilir. Tarih, parti humarast ve Uriin numarasim kodlama durumlarinda sabit kliseleri
kullanmak mumkiin degildir. Boyle bir durumda baski makinesi her farkli kodu almak icin
tekrar ayarlanmak zorundadhr.

Bu problemi ¢zmenin yolu, iki tarafi da oyulmus, bir plaka tutucusu ile tutturulan, hareketli,
ince ve uzun ( 50x250 mm ) klise hazirlamaktir.

Kodu degistirmemiz gerektiginde, sadece uygun kod pozisyonuna gelinceye kadar klise
kaydirilir. 100 taneye kadar kodlar bu cesit kliseye koyulabilir. Bu yontem bazi durumlarda
pratik olmayabilir. Mesela sik degisen baska bilgilerle beraber saat kodlamamiz gerektiginde
cok sayida kliseden gorintii almamiz gerekir. Ozel bir plaka tutucusuna takilms coklu
kliseler kullanmak gerekir. Farkli parcalart hareket ettirmemizi ve ¢ok sayida kodlar elde
etmemizi saglar.
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Bu plaka sistemi cok pahali olabilir. Clnki istenen sonuclari elde etmek icin ¢ok hassas
isleme ve oyma gereklidir. En iyi iscilikte bile, coklu pad (tampon) veya 6zel Uretilmis bir
pad kullanmazsaniz, plakalar arasindaki ¢izgiler mirekkep alip tampona aktarilacaktir.

Bazi tampon baski makineleri ¢ok 6zel bir numaralama kutusuyla donatilmistir ve bu kod
rakamlarimn hizli bir sekilde yerine konmasim saglar. Coklu triin kodlamalar1 igin baska bir
secenek de bir plaka indeksleme sistemi olusturmaktir. Bu 6rnek davul tipi bir klise aletini
gostermektedir. Bir sonraki koda hizl1 bir sekilde gegebilmesini saglar.

Bu cesit klise, gelismis bir bilgisayarla kontrol edilen baskilarda yapilabilir. Bilgisayar
kontrol Ui ile tampon baski makinesi, her defasinda plakadan istenen gorintinin alinmast icin
tamponun alis pozisyonunu ayarlar. Bu makineler cok az sayidaki baskilar icin kullanlir.

1.2.5. Foto Polimer Kliseler

Resim 1.6: Foto polimer klise 6rnekleri

Foto polimer kliseler kendi kliselerini yapmak isteyenler icin uygun bir secimdir. Foto
polimer kliseler klasik kliseler gibi pozlandirilir, sonra su veya alkol-su karisimiyla yikanir.
Bu Kkliseler birkag bin bask: yapabilir.

Foto polimer tampon baski Kliseleri, tipo baskida kullamlan foto polimer kliselerden
faydalanilarak gelistirildimistir. Bu kliseler at kisminda tasiyici ¢elik levha, Ust kisimda ise
plastik foto polimer materyalden yapilmstir. Foto polimer klise maliyetinin disik olmast,
kisa zamanda hazirlanmasi, prova baskilar icin uygun olmasi, ¢ozunirlUklerinin yiksek
olmasi ve ince detaylarin kaliba hatasiz aktarilmasindan dolay: tercih edilir.

Fotopolimer klige yapisi

—» Polimer tabaka
— Celik tasiyici

Sekil 1.2: Foto polimer klise yapisi
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1.2. Metal Yuzeyin Hassadandirilmasi
1.2.1. Emulsiyon

Metalin yuzeyini 1s1ga hassas hale getirmek igin stirtilen kimyasal maddeye emulsiyon denir.
1.2.2. Turnet

Metal yuzeyine emulsiyon dokme ve kurutmaislemlerinin yapildig: aractir.

1.2.3. Metal Yuzeyine Emulsiyon Dokme

Metal levha turnete baglamr. Levha vidalarla turnetin tablasina sabitlenir. Turnetin 1si1st
ayarlanir (yaklasik 70 °C). Turnetin tablasi dondurtltr. Emulsiyon, metal levhanin tam
ortasina yeteri kadar dokulir. Metal levha ylzeyinin 2/3' i emilsiyon ile kaplaninca dékme
islemi bitirilir. Turnetin kapag: kapatilir ve emilsiyonun tam olarak yiizeye yayilmas: ve
kurumasi saglanir.

1.3. Pozlandir ma

Baskisi yapilacak isin film veya aydingeri hassadandirilnus metal levha Uzerine ortali
sekilde yapistirilir. Burada filmin emilsiyonu ile kalibin emilsiyonu c¢akistiriimalidir.
Emilsiyon ylUzeylerinin cakismamas: durumunda filmin kalinligr 1181 kiracak ve film
Uzerindeki gbruntiinin metal ylzeyine aktarilmasinda nokta kayiplar: olacaktir. Filmi metal
ylzeyine yapistirirken is olan yerlere bant gelmemesine dikkat edilmelidir.

Uzerine film veya aydinger yapistinlan metal, pozlancirma cihazina yerlestirilir.
Pozlandirma siiresi ayarlamir. Film ile metal levha arasinda hava kalmamasi igin vakum
islemi yapilir. Kuvvetli 151k kaynag: altinda pozlandirilir.

Filmin pozlandirma isleminde siyah yerlerden 151k gegmez ve emiilsiyon isiktan etkilenmez.
Filmin seffaf olan yerlerinden 151k geger ve metal Uzerindeki emulsiyon sertlesir ayrica rengi

degisir.
1.4. CTP (Bilgisayardan Kahba)

Bu teknik yeni bir teknolgjidir. DUslk tirgjli metal kliseler icin cok ucuz metottur. Asit
banyosu ve pozitifler gereksizdir.

Bilgisayara takilan CTP Unites bilgisayar tarafindan yazici olarak algilanir. Bilgisayardan
verilen “yazdir” komutu ile hazirlanmis olan gérintd CTP Unitesi tarafindan metal klise
Uzerine gukurcuklar olusacak sekilde kazinir. Kazima islemi CTP Makineleri tarafindan iki
sekilde yapilabilir.

1.Lazerle oyma

2 Elmas ucla oyma



Resim 1.8: CTP Oyma islemi

Kazimanin derinligi 6nemlidir. Cogu kazima makinesi, derinligini 25 mikronla sinirlayan
kesici destegine sahiptir. Dikkatli mirekkep siyirici bigak ayarlariyla, binlerce baski sayisina
ulasilabilir.
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@YGULAMA FAALIYETI

Elle Hasadandirilan Klise Hazir lamak

Islem Basamaklari

Oneriler

» Cdligi seciniz.

Resim 1.9: Yag bazh klise

» Yag bazli ¢elik plakatercih edilmelidir (koyu
renklidir). Kainliklar: 0,50 ila0,70 mm
olmalidir.

» Celigin ebatlarim makinenize gore
belirleyiniz.

» Gerekli iseceligi keserek olcekleyip
kenarlarini temizleyiniz.

» Klise ylzeyini  emilsiyon
tutucu hale getiriniz.

> Ince zimparaile ylizeyi emiilsiyon tutucu hale
getiriniz (O numara su zimparas: kullanabiliriz.).
» Zimparayaparken sadece bir yone zimpara
hareketi veriniz. Farkli yonlerde yapilan zimpara
gOruntd olusumunu kot etkileyecektir.

‘1._ . i Y b,
J &N S
Resim 1.10: Klisenin O numara su zimparasi ile
zimpar alanmasi
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» Kliseye emilsiyon dokiniiz.

Kliseyi turnete yerlestiriniz.
Turneti yavas sekilde geviri

Uzerine dokiniz.

>
>
>
>

Resm 111 : Tu

rnet

niz.

Emulsiyonun homojen dagilmasim saglayiniz.

Hazirlanan emillsiyonu yavas bir sekilde klisenin

> Emiilsiyonu kurutunuz.

» Turnetinisiticisim aginmz.

SRS
Resim 1.13: Turnetekliseyi yerlestirm

ek

» Ayar vidalar ile kligsenizin boyuna gore ayar

yapiniz.
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» Kapagim kapatiniz.
» Turneti uygun hiza getiriniz.
» Uygun siirede kurutunuz.

» Simdi tire (tramsiz) bir isin
kalibin pozlandiralim.
Pozitif filmi emUlsiyonlar
cakisacak sekilde kliseye
yerlestiriniz.

» Vakum islemini yapinz.

AL o

Resim 1.15. : Kliseye film montaj1

» Alinan film ciktisimin emilsiyon tarafini tespit
ediniz (filmin parlak tarafi1 genellikle
emulsiyonun tersidir).

» Klisenin emilsiyonlu tabakasi ile filmin
emilsiyonlu tabakasi Ust Uste gelecek sekilde
klisenize monta yapimz. (Tampon baski en-
direkt baski oldugu icin kliseye ¢ikacak goruntl
duiz ve okunur olmalidir. Klisede duz - tamponda
ters - isin Gstiinde duiz). Aksi takdirde filminizde

bir problem olusmustur.

Resim 1.16 : Klisenin pozlama makinesi tablasina
konmasi
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Kliseyi pozlandirma makinesine yerlestiriniz.
Pozlandirma makinesinin cam ya da asetat
kapagint kapatimz( klise + film montajinin
Ustine).

Vakumu aginmz.

> Ideal sirede pozlandirinz.

| oy
Resim 1.18. : Bllyuk boy pozlama makinesi

Kullanilan filme, makineye, emtilsiyona gore
uygun poz suresi tespit ediniz (bununicin birkag
deneme yapmaniz gerekehilir).

Uygun surede pozlandirma yapinz ( pozlandirma
sonucunda emilsiyon bir miktar pisecek ve renk
degistirecektir sizin isinizin oldugu bolge ise
farkl: renkte gbzikecektir) .

» Pozitif filmi kliseden ayirinmz.

YV VYV

Vakum kapag: aginmz.
Kliseyi makineden gikartimz.
Duzguin ve gizmeden film kliseden ayrilir.

14



Resim 1. 19: Pozlanms klisede gér iintt olusumu

Bu kismdan sonraki islemleri buyik ylzeylerde ( tramlanarak kullamimasi

gereken kliselerde) uygulayimz.

» Simdi de traml1 bir filmin
klisesini hazirlamak Uizere
pozlandirma yapiniz.
Plakalar emilsiyonlar
cakisacak sekilde traml filmi

\4

Klisenin Uzerine hazir bulunan tram filmini
yerlestirin (' bu tram a blyuklGgu ve sikilig:
isinize gore degisir).

Tram emilsiyonu ve klise emilsiyonunu Ust tste
getiriniz.

yerlestiriniz.
» Pozlandirma makinesinin Kliseyi pozlandirma makinesine yerlestiriniz
vakumunu aginz. Pozlandirma makinesinin cam ya da asetat

kapagim kapatimz vakumu aginmz.

> Ideal sirede pozlandirinmz.

YV V| VYV

Kullanilan filme, makineye, emilsiyona gére
uygun poz slres tespit ediniz.
Uygun siirede pozlandirma yapiniz.

15




(OLGCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz
A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Sorular

1

Asagidakilerden hangisi Klise cesidi desildir?
A) Celik

B) ince celik
C) Tahta
D) Foto polimer

Klisenin derinligi ortalama ne kadardir?
A) 25-30 um

B) 30-35 um
D)40-45 um
D) 50-55 pm

Klisenin oyulmasinda kullanilan asit asagidakilerden hangisidir?
A) Sitrik asit

B) Ferik klorit

C) Asetik asit

D) Siilfurik asit

Klise neise yarar?
A) Baski kalib

B) Baski elegi
C) Mrekkep inceltici
D) Solvent

Tampon klisesinde kullanilan filmin yapisit nasil olmalidir?
A) Negatif

B) Pozitif

C) Sabit

D) Esnek
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6.  15.ylUzyildan sonra ortaya cikisindan itibaren ......... , gunimuze kadar sanat¢ilar

tarafindan yaygin bir bigimde kullarmlms ve gelistirilmistir.
Asagidakilerden hangis yukaridaki bosluga uygun dogru kelimedir.
A) Repro

B) Gravir

C) Litografi

D) Tipo

7. Yuksek tirgjl islerde ve uzun siire saklanacak kliseler igin tampon baskisinda 6nerilen
klise tipi hangisidir.
A) Orijina
B) Seramik
C) Foto Polimer
D) Celik

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki yanlis cevaplanmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.
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B- UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Klise yuzeyini emilsiyon tutucu hale getirdiniz mi?

Kliseye emiilsiyon surdiiniiz mi?

Emulsiyonu kuruttunuz mu?

Pozitif tire filmi emulsiyonlar ¢akisacak sekilde kliseye yerlestirdiniz
mi?

Vakum islemini yaptiniz ni?

Ideal sirede pozlandirdimz mi?

Pozitif tire filmi kliseden ayirdimz mi?

Kliseye emilsiyonlar cakisacak sekilde tramli filmi yerlestirdiniz mi?

Pozlandirma makinesinin vakumunu agtiniz mi?

Ideal sirede pozlandircimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, teknigine uygun olarak metal kliseleri banyo
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Bulundugunuz cevredeki kitlphanelere giderek asitler konusunu arastirimz.

Arastirma sonuglarini rapor haline getirerek arkadaslarimz ve 6gretmeninizle

paylasinz.

2. BANYOLAR

2.1. Tespit Banyosu (A¢cma Banyosu)

Plakanin pozlandirma islemi bittikten sonra vakit kaybetmeden banyo asamalarina
gecilmelidir. Unutmamalidir ki disarida duran plaka pozlanmaya devam edecek ve isin
kalitesi dusecektir.

Tespit ve yedirme banyosunda iki cesit asit kullamlmaktadir. Bunlar asit kromik ve nitrik
agittir.

Asitler sulu c¢ozeltilerinde H+ iyonu bulunduran maddelerdir. Bazlarla nétrlesme
tepkimesine girerek H,O ve tuz olustururlar. H,SO, (stlfirik asit), HCI (Hidroklorik asit) ve
HNOs(Nitrik asit) en ¢ok bilinen asitlerdir. Ayrica meyvelerde de birkag tir asit vardir.

Turuncgillerde sitrik, elmada malik, Uzimde tartarik ve cilekte folik asit bulunur. Asitlerin
bagslica 6zellikleri sunlardhir:

»  Tatlan eksidir.

> Sulu ¢ozeltileri elektrik akimin iletir.

> Mavi turnusol k&gidimin rengini kirmiziya cevirirler.
> Metallerle tepkimeye girerek tuz+H, cikartirlar.

Tespit banyosunda kullanilan kromik asidin tipik 6zellikleri asagida verilmistir.

2.1.1. Kromik Asit

Metal kaplama, ahsap koruma, manyetik bant, organik kimyasal maddelerin Gretimi ve klise
yapim gibi bircok alanda kullanilir.
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> Depolama Kosullar:
Serin ve kuru ortamda depolanmal1, glines 1s1gindan ve 1s1 kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
>  Alinmas Gereken Onlemler

Deri, g0z ve solunum yollarr korunmalidir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.
Diret temastan kaginilmalidir. Buharinin solunulmasi solunum yollarinda tahrise neden olur.
Calisma esnasinda mutlaka eldiven kullanilmalidir.

2.1.1.1. Banyo

Tespit banyosu iki asamalidir. ilk asamada su ile klisenin tizerinde 151k gérmeyen yerlerdeki
emillsiyonlar temizlenir. ikinci asama ise klise yiizeyinde kalan emiilsiyonu daha da
sertlestirmek icin yapilir.

Sekil 2.1. : Kromik asit banyosu

fkinci asamanin banyo sivisim hazir olarak kullanmayacak ve kendiniz hazirlayacaksamz.
Banyo icerigi sOyledir.

1litre su, 80 gr asit kromik

Bu karisimi yaparken su sicakligi ortalama 20 °C, banyo siires ise ortalama 20-30 saniye
olmalidir:
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2.1.1.2.Pisirme

Bu asamada klise ylzeyinde is olan yerlerdeki emtlsiyon pisirilir. Boylece emilsiyon aside
dayanabilecek glice erisir. Pisirme islemi agik ateste yapilabilecegi gibi 6zel firnlarda da
yapilabilir. Firinin en biiylk avantaji emilsiyonu yakmadan pisirmesidir.

Klise hazirlamak igin kullanilan firinlarin pek cogundaisi ayari bulunmaktadir.

Sekil 2.3 : Pisirilen klise
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2.1.1.3.R6tus

Sekil 2.5. : Rétus

Pisirmesi yapilan klisenin rotusu iki sekilde yapilir. Bunlar kapatma ve kazimadir. Kapatma
icin asfalt lak kullanilir. Terebentin, vernik ve boyadan olusan lak, klise Gzerine siriilerek
asidin etkisinden korur. Lak kliseye fircaile strtlir. Lak sirerken isin etrafindan gecmek ve
klise eger fabrikasyon degilse arkasimi da lakla kapatmak gerekir. Bu islemler yapmlmazsa
klise asite atildiginda Kklisenin istenmeyen bdlumlerinde yenme olusacaktir. Bu baski
kalitesini kotu etkileyebilir.

Kazima rétusunda ise Klisenin yanlislikla kapatilan yerleri kretuar ya da maket bicag: gibi
sivri cismlerle kazinarak asit tarafindan yenmesi saglanir.

2.2. Yedirme Banyosu

Yedirme banyosu plaka Uzerindeki emilsiyon kapli olamayan yerlerin asitte eritilmes
(yedirilmesi) esasina dayanir.
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Sekil 2.6. : Banyo makineleri

Gorunta kliseye hidroklorik ya da ferrik klorit asit kullanarak kimyasal yolla oyulur. Her iki
asidin de oyma isleminde olusturduklart zemin sekli birbirinden farklidir. Hidroklorik asitli
ylzey siyahtir. Ferrik klorit asit ise ¢eligin oyulmus alamnda renkli yiizey olusturur. Ferrik

klorit kullanilacak en iyi asittir. Clnkl daha az asindiricidir ve kontrolt daha kolaydir.
Ayrica daha diizgiin bir oyma yiizey olusturur.

Oyma islemi boyunca klisenin agik renkli olan alanlar1 koyulasacaktir. Bu klisenin
yedirmesini basari ile yaptiginiz anlamina gelmektedir. Burada 6nemli olan husus tampon
baski igin klisenin uygun oyulma derinligine ulasilmasidir. Bu ise ortalama 25-30 pm dir.
Fakat bu derinligi Olgecek derinlik mikrometreniz ya da diger 6lgme cihazlarimz yoksa bu
kontrol i gozle yapmak zorundasiniz. Uygun derinlikten az1 baskida silik gorinttlere, fazlasi
ise murekkep dagilmasina sebep ol acaktir.

Sekil 2.7: Klise yedirme islemi
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Banyo siiresine etki eden pek ¢ok etken vardir. Bunlar soyle siralanabilir:

Banyo kimyasal1
Banyo sicakligi
Metal tipi
Kullanim sayisi

YV V V V V

Ajitasyon ( kliseye banyo esnasinda sivi icinde fiziksel hareket vermek) tirdi vb.
Bir seferden fazla kullandiginiz banyolarda yedirme siiresi uzayacaktir. Bu sorunu agsmanin
yollarindan biri banyoya asit eklemek, digeri ise banyoyu degistirmektir.

2.2.1. Yikama

Batun islemler bittikten sonra klise, suda 20-30 saniye boyunca yikanarak asitle devam eden
etkilesimi ve yedirme islemi kesilir. Asitten ¢ikan klise hemen yikanmazsa gelismeye devam
edecek ve istenmeyen derinlikler olusacaktir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Klisedeki emilsiyonu
sokiiniiz

Sekil 2.10. : Klise banyosu
» Kliseyi akarsuda bekleterek 151k almayan yerleri ¢elik
plaka ytizeyi gorinene kadar aginmz.

» Kliseyi tespit banyosuna
atiniz.

» Kliseyi banyoda 20 — 30 saniye tutunuz.
» Ajitasyon (hareket saglayarak) yaparak devam ediniz.

» GOruntu kontrol U yapinz.

l
.

Sekil 2.13. : Gorint kontrol

» Derinlik igin lUple kontrol ediniz.

» Tam gelisme olmamus ise banyoya devam ediniz.

» Gerekirse tespiti hizlandirmak igin klisenin Uzerini
pamuk gibi yumusak nesneler ile siliniz.
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Sekil 2.14. : Kliseyi pamukia temizleme

» Kliseyi firinlayinmz.

Kliseyi yavas 1sitip emilsiyonun yanmamasin
saglayinmz.

Klisenin rengi tamamen koyulasincaya kadar islemi
surdiruniz.

Pisip soguyan kliseyi tebesir tozu ile iyice ovunuz.

» ROtus yapiniz.

YV V|V VYV 'V

Klisenin is olan yerleri haricinde acik yer varsa bu
yeri asfalt laklafirca kullanarak kapatiniz.
Klisenin arka tarafim tamamen asfalt |akla kapatiniz.
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(OLGCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segmeli Sorular

1. Klisenin pozlandirma islemi bittikten sonra vakit kaybetmeden banyo asamalarina
gecilmelidir. Unutmamalidir ki disaridaduranklise .................. devam edecektir.

Y ukaridaki boslugu en uygun sekilde dolduran segenek asagidakilerden hangisidir?
A) Tozlanmaya
B) Pozlanmaya
C) Parlamaya
D) Tutmaya

2.  Tespit ve yedirme banyosunda asitler kullamimaktadir. Bunlar ........ ve....... asittir.
Asagidakilerden hangis yukaridaki bosluklara yazilmalidir?
A) Sitrik asit - kromik
B) Ferik klorit - asetik
C) Kromik asit — nitrik
D) Siilfirik asit - sitrik
3. Tespit banyosu kag asamadir?
A) 2
B)3
C) 4
D)5

4.  Klisenin Gzerindeki emilsiyonu aside dayanikli hale getirmek igin ......... yapilir.
Asagidakilerden hangisi yukaridaki bosluklara yazilmalidir.
A) Taslama

B) Tabaklama
C) Finnlama
D) Yayma
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5. Pisipsoguyanklise ....... tozu ileiyice ovularak tespit banyosunda sertlesmeyen
yerler tamamen gikarilir.
Asagidakilerden hangis yukaridaki bosluklara yazilmalidir?
A) Yer

B) Kémur
C) Cigek
D) Tebesir

6.  Asagidakilerden hangisi banyo siiresine etki eden etkenlerden degildir ?
A) Banyo kimyasal1
B) Banyo sicaklig
C) Banyo sirasi
D) Kullanim sayist

7.  Tespit banyosu icerigi asagidakilerden hangisidir?

A) L5litresu................ 80 gr asit kromik

B) 1.5litresu................ 100 gr asit kromik

C) llitresu................ 80 gr asit kromik

D) 1llitresu................ 1000 gr asit kromik
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da dgretmeninizden
yardim alarak tamamlayamz.
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B.UYGULAMA TESTIi

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

Kliseyi yikamak icin gereken banyolari hazirladimz nm?

Kliseyi dogru sekilde banyo yaptimz mi?

Kliseyi tespit banyosuna attimz mi?

Kliseyi firinladimz m?

Klisedeki emllsiyonlar sertlestirdiniz mi?

Tebesir tozuylakliseninis olan yerlerini temizlediniz mi?

Kliseyi kuruttunuz mu?

Asfalt lak ile klisenin is olmayan yerlerine rétus yaptimz m?

Klisenin arkasina kapatmak icin asfalt lak strdiniz ma?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadiginiz islemleri tekrar
ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak metal kliseleri
temizleyebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki kligse atdlyeleri ve matbaalari gezerek kullanimi biten kliselerin
saklanmasi hakkinda bilgi aimz ve arkadagslarimzla paylasinz.

3. METAL KLISELERIN TEMiZLENMESI
VE DEPOLANMASI

3.1. Klisenin Banyodan Sonra Temizlenmesi

Klise su ile durulandiktan sonra tinerle temizlenir. Klisenin yizeyindeki lak kaplama
mrekkeple etkilesime girebilecegi ve rakleye (doktor blade) bozuk zemin teskil edecegi icin
klisenin yUzeyinden kaldirilir

Temizlik esnasinda dikkat edilmesi gereken en 6nemli husus klisenin oyuk alanlarinin rétug
laki ile dolmamasim saglamaktir.

3.2. Klisenin Temizlenmesi

Klisenin kullamlmayacag: zamanlarda, (mesela Ogle arasi, kahve arasi, gece vs) bitin
mlrekkep kalintilarinin temizlenmesine 6zellikle dikkat edilmesi gerekir. Murekkep artiklar:
klisenin Gzerinde kurursa ¢ikarmak hem zaman alacak, hem malzeme israfina neden
olacaktir. Metal kliseleri, Gzerlerinde ince bir yag veya gres tabakas: olacak sekilde kuru bir
yerde depolayimiz. Yag tabakast kaplamamizin asil amact klisenin havayla olan temasin
keserek olast oksitlenmeyi onlemektir. Kliseleri, plaka saticimz tarafindan verilen
kiflenmeyi Onleyici k&gitla sarin. Bunu yapmadan ¢nce kliseden biitin mirekkebin
uzaklagtirildigindan emin olun. Eger biitiin mirekkebin uzaklastirildigindan emin degilseniz,
kliseleri Ust tste koymayin.

Kliseler perdelerle ayrilmis, tahtadan yapilmig bir rafta depolanabilir. Cok sert olmalarina
ragmen, Kliseleri birbirine degdirmemeye dikkat edin. Clinki bir plakanin kdses baska bir
plakay1 cizebilir.

Bu basit kurallar: takip ederseniz, oyulmus ¢elik plakamz uzun bir stire kullanilabilir.
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Tampon baskida klise problemleri ve ¢cozimleri

Sekil 3.1. : Temizlenmis baskiya hazir klise

Problem

Sebep

C06zim

Net olmayan baski veya

bulamk goruntt

Klise asitle cok fazla

oyulmus.

Yeni klise yapmak
gereklidir.

Silikon, baskidaki bitin

mirekkebi kaldiramyor.

Traml1 ylizeyde metalik
mirekkep kullanil mstir.

Asitle oymada sig alanlar

olusmus olahilir.

Tramlanmamus klise
kullanin yadaince

murekkep kullanin.

Kliseyi daha derin oyarak
yeniden hazirlayin.

Silikon, baski ytzeyinin

timine yayilmiyor.

Klise derinligi cok,
mrekkep silikonda

kurumaz.

Klise derinligi az mirekkep

silikonda kurur.

Y eni, daha sig derinlige
sahip klise hazirlayin.
Kliseyi aside atip biraz daha

derinlik verin.

Baski yetersiz kaliyor.

Klise derinligi cok az.

GOorunt tramlanmis.

Kliseyi aside atip biraz daha

derinlik verin.

Eger mumkinse kliseyi

asitle agmay1 deneyin.
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Asitle oymadaki farkl:
derinlikler.

Klise asitte yanlis derinlikte
oyulmus.

Derinlik ¢ok sig.

Y anlig tram kullanim

Cok derinklise
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@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kliseyi asde atimiz. (Makine varsa
makine ile, yoksa klvette yikama
islemini gerceklestiriniz.)

» Yedirme  banyosunun  asit  karisiminm
hazirlayinz.
» Banyo oranlar1 %80 su +%20 nitrik asit olacak
sekilde hazirlayiniz  (kullandigimz banyonun
ylzdeleri ya da asit ¢esidi klisenin cesidine
gore degisehilir).
» Kiuvette klise yedirme banyosu ( 6nce fircaile
yavas yavas surilerek tepki gozlenir.)

» Kliseyi asitte yedirme slresini
ayarlayimz.

» Klisenin banyoda kalma slresini, ideal
derinligi saglayana kadar 6lcerek ya da hazir
banyo kullamyorsamiz Ureticinizin belirledigi
surelere uyarak kontrol ediniz.

» Derinlik 6lgimuni manuel, elektronik (derinlik
mikrometresi). yadallp yontemi ile yapinz.

» Kliseyi suda durulayinz.

» Klisedeki asit gelismesinin durdurulmasi icin

kliseyi akan suya tutarak temizleyiniz.
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» Klisenin isi bitince su lekesi kalmayacak

» Kliseyi temizleyiniz.

sekilde durulayinmz.

» Yedirme banyosundan c¢ikan kliseyi asfat

laktan temizleyiniz.

» Kliseniniki tarafini datemizleyiniz.
» Temizlik icin tiner ya da diger cozlculer

kullanilabilirsiniz.

» Kliseyi saklayiniz.

> Isi bitten kliseyi mirekkepten arindirimz.

» Tamamen kurutunuz.

» Paslanma ve cizilmelere kars1 kliseyi koruyucu
tabakailelak / gres kaplayinz.

> Kliseyi muhafaza
edinebilirsiniz.

edecek dolaplar




(OLGCME VE DEGERLENDIRME )

A.OLCME SORULARI

1

Y edirme banyosundaki asit karisim oranlar1 asagidakilerden hangisinde dogru olarak
verilmistir?
A) % 60 - % 40

B) % 70 - % 30
C) %80 - % 20
D) % 90 - % 10

Metal kliseleri Uzerlerindeince bir ...veya ..... tabakas: olacak bir sekilde kuru bir
yerde depolayiniz. Asagidakilerden hangisi bosluklar: dogru olarak doldurmaktadir?
A) Lak - gress

B) Yag - tuz
C) Tuz —gress
D) K&git - naylon

Bir plakanin kosesi bagkabir ........ Gizebilir. Asagidakilerden hangisi yukaridaki
bosluklara yazilmalidir?
A) Ortebilir

B) Kaplayabilir
C) Cizebilir
D) Plakayi

Derinlik 6lgmek icin manuel, elektronik yada... yontemi ile kontrol ediniz
Asagidakilerden hangis yukaridaki bosluklara yazilmalidir?
A) Tup

B) LUp
C) Kup
D) Hep
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5. Klisedeki .... gelismesinin durdurulmast icin kliseyi akan sudatutarak temizleyiniz.
Asagidakilerden hangis yukaridaki bosluklara yazilmalidir?
A) Baz

B) Tuz
C) Klorik
D) Asit

6. Kliseyi asfalt laktan temizlemek igin asagidakilerden hangisi kullanilir?
A) Tiner
B) Gress
C) Asit
D) Baz

7.  Klisenin ... tarafim datemizlemeliyiz

Asagidakilerden hangis yukaridaki bosluklara yazilmalidir.
A) Bir

B) iki
C) Uc
D) Dért

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki  yanlis cevaplanimzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayamz.
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B.UYGULAMA TESTIi

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore degerlendiriniz.

KONTROL LISTESI

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

Kliseyi yedirmek icin gereken banyolar: hazirladimz mi?

Kliseyi fircaile gelistirdiniz mi?

Kliseyi yedirme banyo makinesine attiniz mi?

Banyo suresini tespit ettiniz mi?

Goruntu derinlik kontrol U yaptimz mi?

Kliseyi su banyosuileislediniz mi?

Kliseyi su kalmayacak sekilde kuruladinmz mi?

Kliseyi ¢ozuct ile rétus kisimlarindan temizlediniz mi?

Kliseyi uygun saklama yontemi ile korudunuz mu?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadiginiz islemleri tekrar
ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)
Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

Kliseyi banyo yapmak icin gereken banyolar: hazirladiniz mi?

Kliseyi dogru sekilde banyo ettiniz mi?

Kliseyi tespit banyosuna attiniz mi?

Kliseyi firinladimz mi?

Klisedeki emilsiyonlar: sertlestirdiniz mi?

Klisenin is olmayan yerlerine asfalt laki ile rotus yaptimz mi?

Kliseyi yedirme banyo makinesine attiniz mi?

GOoruntd derinlik kontrol U yaptiniz nu?

Kliseyi su banyosuileislediniz mi?

Kliseyi ¢ozucu ile rétus kisimlarindan temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda hayir 1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basariyla tamamladiysaniz modul i basardiniz. Baska bir module gegebilirsiniz
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