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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

e Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

e Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan vyeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak dagitilir.

e Modlller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 199
ALAN M atbaa
DAL/MESLEK Baski Oncesi Operator ii
MODULUN ADI Bilgisayar dan K aliba Cikis
SR CTP kalip ¢ikis makineleri ileideal kalip 6zelliklerinde kal1
ARLCL DT VAL | - e gletesrli ginin kazandhrilchg: bg?mme materyalidir.p
SURE 40/32
ON KOSUL Kal1p cikis makineleri hazirligi modul ind almis olmak
YETERLIK Ideal kalibin 6zelliklerinde gikis alabilmek
Genel Amag
Gerekli ortam saglandigindaideal kalibin 6zelliklerinde
cikis aabileceksiniz.
Amaclar
o 1. Dogru tram agilari, dogru ¢ozinirl Uk degerlerinde ve
MODULUN AMACI dogru emilsiyon yonu ile, baski teknigine uygun, standart

baski sayfa ebadinda orijinali is istasyonuna
gonderebileceksiniz.

Densite degerlerine uygun kalip pozlandirabileceksiniz.
Dogru karisimlarla hazirlanmis ve bayat olmayan
banyolarda filmi banyo edebileceksiniz.

W

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Kalip emulsiyon duyarliliklarina gore 1sik rengi
dogru tayin edilen ortamlar
Donanim: Kalip ¢ikis makinesi, RIP, 1s1kli masa,

DONANIMLARI densitometre, kalip

Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
AOLCME VE secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
DEGERL ENDIRME degerlendirebileceksiniz.

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamal

sinavla, kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modll ile matbaacilikta CTP sistemlerinde kalip ¢ikis alma konusunda bilgi sahibi
olacak veideal kalip dzelliklerinde kalip ¢ikis alabileceksiniz.

Bilgisayardan kaliba ¢ikis modull ile; tramin anlamu, tram gesitleri, tram sikligi, ton
degeri, agisi ve densite hakkinda kisa ve genel bilgileri edinerek bu faktorlerin kalipta ve
baskidaki ©Gnemini Ogreneceksiniz. Ayrica ¢ozunurlik hakkinda bilgi sahibi olacak,
¢cozundrlukle ilgili terimlerin anlamlarin ve 6nemlerini 6greneceksiniz. Kalip ¢ikis almadan
Once banyo makinesini hazirlamayi, kalibi pozlandirmay: ve gerekli olgimleri yapmayi
Ogrenip uygulayabileceksiniz. Bir baski dncesi operatorintn, anlatilacak bu konularda bilgi
sahibi olmasi ve uygulama yapabilmesi gerekmektedir. Bu modil, bu yondeki becerileri
kazandirmak Uizere hazirlanmis bir moduldr.

Bu modilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, matbaa teknolojis
alaninda daha nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu fadiyet ile gerekli ortam saglandiginda, tramin Ozelliklerini ve cesitlerini
Ogrenecek, ¢ozunurliigu anlayarak PPI, LPI ve DPI hakkinda bilgi sahibi olacaksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki CTP atdlyelerini ve matbaalari gezerek CTP sistemlerinde pozlama
Onces asamalar inceleyiniz.

1. NOKTA VE TRAM

1.1. Tram
1.1.1. Tamm ve Ozellikleri
Matbaacilikta, bir resmin basilabilmesi icin calismamn 4 renge ayrilmas: gereklidir.

Bu dort rengin Ust Uste baski malzemesi Uizerine basilmasi sonucunda basili gérintl elde
edilir. Goruntinun olusmasini saglayan bu noktalaratram denir.

Resim 1.1: Basilmg resim tizerindeki tram noktalari

1.1.2. Tram Cesitleri

Gunumuz teknolojisinde tram cesitleri genellikle yuvarlak, eliptik, kare, yildiz, cizgi
veya kristal seklinde kullamlmaktadir. Bilgisayarda montaji tamamlanmus, kalip Gikist
alinacak is icin kalip ¢ikis programinda tram gesidi secilir.



Eliptik

Yildiz

Cizgi

Resim 1.2: Bazi tram cesitleri

1.1.3. Tram Sikhgi, Ton Degeri ve Agist

1 cm ¢izgi Uzerindeki nokta sayisi tram sikligi degerini verir. Yani 60'lik tram
denildiginde 1 cm Uzerinde 60 adet nokta oldugu anlasiimalidir. Tram siklig1 bask: yapilacak
k&gidin cinsine gore secilmesi gereken bir degerdir. Tram cesidi gibi tram sikligi degeri de

kal1p ¢cikis alinmadan 6nce kalip

10’luk tram

% 10 siyah % 20 siyah

..........

T
g

l

..........

20'lik tram
% 10 siyah

30'luk tram
% 10 siyah

cikis programinda belirlenmelidir.

% 40 siyah

% 50 siyah

+44+ 4+ 44444

% 70 siyah

%100 siyah

Resim 1.3: Tram sikhig1 ve ton degerleri

Ton degeri ise tram noktalarimin ¢apinin biyUyilp kicllmesi sonucunda siyah ve
beyaz alanlarin birbirine olan oran ile ilgilidir (% 40'lik tram - % 70'lik tram gibi). Ton
degeri arttikca nokta ¢api artar ve beyaz alan oram azalir, yani gbzimiize gérinen renk

koyulagir.



Tram
noktalari

Murekkep

%40 %20 %10 %5
<«—Kagit

—@ee

X X X

*Nokta merkezleri arasi uzaklik esittir.
Ton degeri arttikga nokta ¢api artar.

Resim 1.4: Tram ton degerleri

Tramlar baski asamasinda Ust Uste gelerek farkli renkler olusturdugundan baski
renklerinin belirli agilari olmak zorundadir. Genel olarak yellow 0°, cyan 15°, black 45°,
magenta 75°lik bir agi ile dokunur. Yakindan bakildiginda noktalarin belli acilarda
oldugunu gorebiliriz. Tram agilar1 da kalip ¢ikis alinmadan 6nce kalip cikis programinda

belirlenmelidir.
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Standart tramlarin gelisigiizel aci ile kullamlmas: sonucu muare denilen bozulmalar
olusur.

Kristal tramlarda tram noktalar: daginik sistemle RIP ler tarafindan olusturuldugu icin
belli bir acisi olmadig: gibi, tram ac¢i problemi olan muare’ de olusmaz. Aci problemi
olmadigi icin 4 renkten fazla tramli renk ayrimlarinda kullamimas: daha uygundur, ancak
baski alti malmesi (k&git) gofreli olmamalidir.

Gelisigtizel secilmis tram acilariyla trmlanml; goriintlide
doku bozulmasi acik¢a goriilmektedir.

1\ A\;‘.‘ -!\o ",‘\\‘ B :\7~ .
Standart tram acilariyla tramlanmis gériintlide
problemsiz sonuclar retilir.

Resim 1.6: Gelisiglizel ve dogru tram acilary ile tramlanmis ve basilmg gor untuler

Baski asamasinda uygulanan transfer islemleri basilacak iste nokta kazanci olusturur.
Ké&git emici bir malzeme, boya da bir sivi oldugundan, baskinin sorunsuz olmasi igin
traminin by dkl iigiine ve sikligina dikkat edilip bir denge kurulmas: gerekir.

Farkli k&git cinderinin boya emme dereces de farklidir. Mesela 3. hamur k&git
murekkebi ¢ok emer, kuse k&git ise az emer. Bu nedenle emiciligi yiksek kagida yapilan
baskilarda kullamlan degerler daha disik olmalidir. Yani baskida emilme olup boyanin
dagilmasim 6nlemek icin noktalar birbirinden daha ayr: olmalidir.

[11. hamur k&git icin / 48 veya 54’ | Uk tram
hamur k&gt icin/ 60 veya 65'lik tram
Kuse k&gt icin/ 70 veya 80’ lik tram
Kartonicin/ 60’1k tram kullanimalidir.

YV VY
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Resim 1.7: Kuse ve 1. hamur k&gida farkl tram degerlerinde yapilan baskimin sonuclari

Y ukaridaki goértnttde gri bolgeler, 1. hamur kagit Uzerinde boyamn yayilmasi ile
olusmustur. Bu da goruntinin " camur” gibi olmasinayol agmaktadir.

1.1.4. Densite

Isigin mirekkep tarafindan emilme olayidir. Densite terimi optik yogunluk olarak da
kullanilabilir. Basilmus bir renk tabakasi ne kadar yogun ise Uzerine carpan 1sigin alt
tabakaya gecmesini ve geriye yansimasini 0 kadar engeller. Basilmig oOrnekteki renk
yogunlugunu (nokta kaybi olup olmadigini) elektronik élgim teknigi yardimiyla sayisal bir
birime gevirebilmek icin densitometrelerden yararlanlir.

Densite 6lgimuntn yapilabilmesi igin, isle beraber kaliba pozlanan kalip kontrol stribindeki
(seridindeki) ton degerleri 6l¢ul Ur.

%100 %90 %80 %70 %60 %50 %40 %30 %20 %10 %5

Resim 1.8: Kalp kontrol stribi
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1.2. Cozunarluk

1.2.1. Tamm

Bir goruntinun piksellerle olcilen eni ve boyudur. CozunurlGgu belirlemede
kullanlan dl¢itler DPI, LPI ve PPI’ dir.

C06zunUrl Uk hesaplarinda uzunluk birimi olarak in¢ veya santimetre kullanilir.

Bir in¢c = 2.54 cm’dir.

1.2.2. PPI ve PPC (Piksel Per Inch - cm)

Pixel Per Inch (PPI) = 1ing’ teki piksel sayisi
Pixdl Per cm (PPC) = 1 cm’ deki piksel sayist

In¢ veya cm basina dilsen piksel sayisi’ cir. Pikseller kare seklindedir ve gorintinin
en kicuk birimidir. Bu pikseller yan yana geldikge ana goruntli olusmaktadir. Gorunti
boyutu bu nedenle bilgisayar ve tarayici icin hep piksel olarak hesaplanmaktadir. Kesme,
yapistirma, montg gibi islemlerde bilgisayar gorintunin piksel olarak degerini dikkate alr.
Gorintide birim olarak piksel / ing (PPI) veya piksel / cm (PPC) kullanilir.

Piksellerin kendi basina en ve boy degerleri yoktur.

10 cm uzunlukta 10 piksel varsa, her piksel 1 cm;

10 cm uzunlukta 100 piksel varsa, her piksel 0,1 cm demektir.

Eger bir gorintinin ¢ozinurligli 300 PPI deniyorsa, bu goruntinin bir ing'inde 300
piksel var demektir ve gorintinin tamamundaki piksel sayisi da boyutlarina goére
hesaplanabilir.

Asagida, sagdaki goruntl, fotografi buyuttigiimizde gorebildigimiz piksellerdir. Her
piksel kare bicimindedir ve her pikselde sadece 1 renk vardir. Yani bir piksdlin bir kismi agik
bir kisu koyu olmaz. Degrade (renk gegisi) farkli renkte piksellerin yan yana gelmesinden
olusur.

Resim 1.9: GoruntlyU olusturan piksellerin bayatulmuas bicimi



1.2.3.LPI veLPC (LinesPer Inch - Lines Per cm)

Lines Per Inch (LPI) =1in¢’ teki ¢izgi say1st
Lines Per cm (LPC) = 1 cmv' deki Gizgi sayist

Baski teknolojisinde kullanilan tramlar birbirine belli acilar ile dizilmis paralel cizgiler
yardimi ile CMYK adh verilen mirekkepleri kdgida aktarir. Bu gizgilerin yogunlugu ve
araig1 baski kalitesini belirler. LPI degeri tram sikligini ifade eder ve baski yapilacak
kdgidin cinsine gore kalip cikis ainmadan once kalip ¢ikis programinda belirlenmesi
gereken bir degerdir.

Basilacak isin LPI degerini bilgisayar ekramnda verirken in¢ basina diisen cizgi sayisi
hesaplanir (1in¢ = 2,54 cm) ve asagidaki formulden faydalanilir:

40’1k tram; 2,54 x 40 yaklasik 100 LPI,
60’ ik tram; 2,54 x 60 yaklasik 152 LPI,
70'lik tram; 2,54 x 70 yaklasik 175 LPI,
80'lik tram; 2,54 x 80 yaklasik 200 LPI degerini verir.

1.2.4. DPI ve DPC (Dots Per Inch - Dots Per cm)

Dots Per Inch (DPI) = 1ing’ teki nokta sayisi
Dots Per cm (DPC) = 1 cm' deki nokta say1si

Cikis cihazlarinda 1 ingte (2.54 cm x 2.54 cm) noktalanan (yani basilan) ya da
pozlanan piksel sayisidir. Kalip ¢ikis cihazlari da ¢ozunurlugti DPI' ye, yani bir in¢ basina
vurdugu nokta sayisina gére hesaplar.

DPI = 16 x LPI degerinde olmasi resimdeki renklerin saglikli basilmasin saglar.

Sonug olarak,

PPI, ekran piksel 6l¢im birimi,

LPI, film ve kal1p pozlama 6l¢lim birimi,

DPI, ¢ikis cihazlarimin 6lglm birimidir.
Araarindaki iliski ve oranlar agagidaki gibidir:
60’11k tramla bir is basmak istiyorsak;

60 x 2,54 = 150 LPI

150 LPI x 2 = 300 PPI

150 LPI x 16 = 2400 DPI’ dir.
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( BLCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

1

Asagida verilen bilgilerden hangisi yanligtir?

A)  55lik tram 1 cm Uzerinde 55 nokta oldugunu anlatir.

B)  Ton degeri tram noktalarinin gapinin buydyup kigtlmesi ile degisir.
C) 1lcmgizgi Uzerindeki nokta sayisi tram siklig: degeridir.

D) Tram noktacap: arttikca ton degeri azalir.

Tram agisi ileilgili olarak asagida verilen bilgilerden yanlis olam isaretleyiniz?

A)  Kristal tram kullanilan ¢alismalarda muare olusmaz.
B) Dogru tram agilari ile baski yapilmazsa muare olusur.
C) Baskidatram agisinin ¢ok biydk bir Gnemi yoktur.
D) Tram agilarn her renk icin farkli olmak zorundadir.

Asagidakilerden hangis basilacak isin kaliba ve sonrasinda baski malzemesine
aktarimi sirasinda olusan nokta kaybini en aza indirmede onemli olan faktorlerden
degildir?

A)  Tram sikligi 6nemlidir.

B) Dahafazlarenk kullanilmasi 6nemlidir.
C) Tramton degeri 6nemlidir.

D) K&git emiciligi 6nemlidir.

55'lik tramla basilacak bir isin LPI degeri kag olarak verilmelidir?

A) 280LPI
B) 300LPI
C) 180LPI
D) 140LPI

70'lik tramla basilacak bir isin LPI, PPl ve DPI degerleri asagidakilerden hangisidir?

A) 178 LPl, 365 PPI, 2500 DPI
B) 300 LPI, 356 PPI, 2800 DPI
C) 178LPI, 356 PPI, 2848 DPI
D) 178LPl, 400 PPI, 2000 DPI

13



Bosluk Doldurma Testi

Asagidaki ciimlelerde bosluklar: dogru kelimelerle doldurunuz.

1. Bir goruntunin piksellerle dlgllen eni veboyu .....................

olarak adlandirilir.

2. Dijitd gorunttlerin temelini kare seklinde, gorintinin parcalanamaz birimi olan

............... olusturur.

3. Baslacakisin ............ degerini bilgisayar ekraninda verirken ing basina disen cizgi
say1s1 hesaplanir.

4. DPIlingteKi .......couuen... say1sidir.

5. LPClcm'deki.............. say1sidir.

Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanls olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Dogru

Yanls

1. PPC, 1cm’'deki piksel sayisidir.

hesaplanmaktadr.

2. GOruntl  boyutu bilgisayar icin  hep piksel olarak

3. Bir piksel tek renk icerir, ayni anda agik ve koyu rengi icermez.

4. PPl ¢ikis cihazlarimn 6l¢im birimidir.

5. LPI ekranin piksel 6l¢im birimidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi
tekrar ederek, arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. lsin sayfabaski ebat degerlerini girdiniz mi?

2. Baski teknigine uygun emiilsiyon yonini tayin ettiniz mi?

3. Tram siklig1 degerlerini girdiniz mi?

4. Her renk icin tram ac1 degerlerini girdiniz mi?

5. Rehber veisaretcileri yerlestirdiniz mi?

6. Renk ayrimim yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’: isaretleyerek yapamadiginmz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

15




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, CTP kaliplarinda meydana gelen kimyasal
olaylar1 6grenip CTP kalip pozlandirmaislemlerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki matbadlari ve CTP atdlyelerini ziyaret ederek; CTP kalip cikis
asamalarin izleyiniz.

2. POZLANDIRMA

2.1. Tanim

Bilgisayardaki dijital gorintunin baski kalibi Uzerine aktarilmasi olayidir. CTP
teknol ojisinde kullanilan kaliplarin pozlama yontemi enerjinin kaliba aktarilis sekline gore,
151k veya1si yontemi ile gergeklestirilir.

2.1.1. Kalipta Meydana Gelen Kimyasal Olaylar

Termal CTPlerde 1st sistemi ile pozlama yapilir. Lazer hizmesinin isis,, kalibi
degisime ugratir. Isimn ¢ok hassas bir sekilde kontroli mimkin oldugu icin, kalip
Uzerindeki gorunti kalites cok yuksektir. Nokta keskin kenarli ve temiz olarak ¢iktigi gibi,
nokta kazancinin yuksek olmast ¢ok ince tram almaya izin vermektedir. Violet sistemde de
151K ile pozlama gerceklesir. Asagidaki goruntl termal ve violet pozlama sistemlerindeki
kal1p Uzerinde olusan kimyasal olaylar1 gostermektedir.
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THERMAL

SISTEM
Thermal Thermal pozlanmig Thermal kalip
CTP Noktasi nokta durumu noktasinin emiilsiyon
tabakasinin durumu
VIOLET
SISTEM

Violet Violet pozlanmig Violet kalip
CTP Noktasi nokta durumu noktasinin emiilsiyon

tabakasinin durumu
Resim 2.1: Kalipta meydana gelen kimyasal olaylar ve emiilsiyon tabakasinin durumu

Dijital verinin pozlanmasi Banyo asamasi, Baskiya hazir kalip,
poz gérmeyen kisimlarin  pozlanan kismin kalip
banyoda ¢oziinmesi tizerinde kalmasi

Resim 2.2: Kalipta meydana gelen kimyasal olaylar
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Bu faaliyet ile CTP kalip ¢ikis makinelerinde kalibi pozlandirmay: 6greneceksiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Bir onceki faaliyette girilen ebat
ol¢llerinin dogrulugunu kontrol
ediniz.

> Ebat hatalar1 daha sonra diizeltilemez.

» Rehber veisaretcilerin dogru
yerlere yerlestirildigini kontrol
ediniz.

» Rehberler baskimin kalites agisindan
zorunludur.

» Basilacak isin renk sayisina gore
kaliplarini kontrol ediniz.

» Pozlandirmaislemini yapiniz.

» Pozlandirma  makinesinin  kalib
pozlama  sekline gore  kalib
yerlestirmeye dikkat ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER
Bosluk Doldurma Testi
Asagidaki cimlelerde bosluklar: dogru kelimelerle doldurunuz.

Bilgisayardaki dijital goruntinun baski  kalibr  Uzerine aktariimas:  olayina
..................... denir.

CTP teknolojisinde kullamlan kaliplarda pozlamaislemi .............. Ve e, ile
olmak Uzereiki farkli sekilde yapilabilir.

Termal sistemlerde ............. ile pozlama gergeklesirken; violet sistemlerde .........
ile pozlama gerceklesmektedir.

Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru | Yanhs

1. Terma sistemlerde 1simn ¢ok hassas bir sekilde kontroll
mimkin oldugu icin, kalip Uzerindeki goruntu kalitesi ¢ok

yuksektir.

2. Terma sistemlerdeki pozlama sonucunda nokta kaybi ¢ok
yuksek olmaktadir.

DEGERLENDIRME

Tekrar ederek, arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayinmz.

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

1. Ebat dlgilerinin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

2. Rehber veisaretcilerin dogru yerlere yerlestirildigini kontrol
ettiniz mi?

3.  Basilacak isin renk sayisina gore kaliplarini kontrol ettiniz mi?

4.  Pozlandirmaislemini yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginmz islemleri
tekrar ediniz.
Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, dogru karisimlari hazirlayarak kalibi
banyo yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki matbaalar1 ve CTP atdlyelerini ziyaret ederek CTP kalip banyo
asamalarini izleyiniz.

3. BANYO

Baski kaliplar1 pozlandirma isleminden sonra, kalip banyosundan gecirilerek fazla
emulsiyon tabakasindan arindirilir. Temiz su ile durulanan baski kalibinin fazla su tabakas
kalibin yizeyinden siyrilir. Son islem olarak da kaliba, ince bir tabaka kalip zamki ile
Giziksiz ve leke birakilmadan zamk uygulamast yapilir. Sicak hava akimi ile kurutulan kalip

ozlama Emiilsiyon
goziinmesi

Durulama

Resim 3.1: Kalibin pozlanmaa ve banyo asamasindaki islemler
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Bu uygulama faaliyeti ile kalibi banyo etmeyi dgreneceksiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Makinenize uygun kimyasallar
koyarak banyo makinesini
hazirlayiniz.

» Banyo sicakliginin 23+1°C olmasin
saglayiniz.

Banyonun gergek  sicakligi  ile
gostergede goriinen sicakligin  aym
oldugundan emin olunuz.

DusUk sicakliktaki banyo, kaiplar
acamaz; yuksek sicaklikta ise nokta
kaybina sebep olur.

>

» Kaibi banyo makinesine veriniz.

» Kalibin dizgin bir sekilde makineye
verilmesine dikkat ediniz.

» Kalibin, banyo, durulama, kurutma
ve zamk Unitelerinden gegmesini
bekleyiniz.

>

Makine banyo, durulama ve zamk
Unitelerindeki  kimyasallarin - miktarina
dikkat edilmelidir.

22




» Kalibin zamkla korunmus olarak
Gikis Unitesinden cikisim izleyip
istifini yapimz.

» Cizilmelere karsi kalibi koruyunuz.
Gerekirse kaip ardarina  ince
yumusak kégitlarla tampon yapinmz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test
Asagidaki soruda dogr u olan sikki isar etleyiniz.

1.  Asagidabanyo islem basamaklar: karisik olarak verilmistir. Dogru siralamay: bulunuz.
|. Banyoda emUlsiyonun ¢ozinmesi
I1. Zamklama
1. Kurutma
IV. Durulama

A) V-]
B) HI-IV-lI-I
C)  I-Iv-1l-N
D) I-HI-1I-1V
Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulart dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru | Yanls

1. Banyo isleminin en son basamag: kalibin tazyikli su ile
yikanmasidir.

2. Pozlandirmaisleminden sonra, kalip banyosundan gegirilen
kalip, fazla emilsiyon tabakasindan arindirilir.

3. Kalibin korunmasi icin banyo isleminin sonunda zamk

uygulamast yapilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi
tekrar ederek, arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Makinenize uygun kimyasallari koyarak banyo makinesini
hazirladimz mi?

2. Kalibi banyo makinesine verdiniz mi?

3. Kaihin, banyo, durulama, kurutma ve zamk Unitelerinden
gecmesini beklediniz mi?

4. Kahibin zamkla korunmus olarak ¢ikis Unitesinden ciktiktan
sonraigtifini yaptimz nm?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’: isaretleyerek yapamadiginmz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lguiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Isin sayfa baski ebat degerlerini girdiniz mi?

N

Baski teknigine uygun emilsiyon yonini tayin
ettinizmi?

Tram siklig1 degerlerini girdiniz mi?

Her renk icin tram agi degerlerini girdiniz mi?

Rehber ve isaretcileri yerlestirdiniz mi?

Renk ayrimint yaptimz mi?

Ebat dlculerinin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

N0 ~W

Rehber veisaretcilerin dogru yerlere
yerlestirildigini kontrol ettiniz mi?

Basilacak isin renk sayisina gore kaliplarin kontrol
ettinizmi?

10.

Pozlandirmaislemini yaptimz ni?

11.

Makinenize uygun kimyasallari koyarak banyo
makinesini hazirladimz mi?

12.

Kalib1 banyo makinesine verdiniz mi?

13.

Kalibin, banyo, durulama, kurutma ve zamk
unitelerinden gegmesini beklediniz mi?

14.

Kalibin zamkla korunmus olarak ¢ikig Unitesinden
ciktiktan sonraistifini yaptimz mi?

15.

Kalib1 onaylayarak baski birimine verdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modul degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’: isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysamz modill basardimz. Tebrikler. Bagka bir modile

gecebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 COKTAN SECMEL{ TEST

C
B
D
C

QR IWIN|F

OGRENME FAALIYETI-1 BOSLUK DOLDURMA TESTi

1 QOZUNURLUK
2 PiK SEL

3 LPI

4 NOKTA

5 CizGi

OGRENME FAALIYETi-1 DOGRU YANLIS TESTI

1 D
2 D
3 D
4 Y
5 Y

OGRENME FAALIYETi-2 BOSLUK DOLDURMA TESTi

1 | POZLANDIRMA
2 1SI-1SIK
3 1SI-1SIK

OGRENME FAALIYETi-2 DOGRU YANLIS TESTI

1 D
2 Y

OGRENME FAALIYETi-3 COKTAN SECMELI TEST
| 1 | C |

OGRENME FAALIYETi-3DOGRU YANLIS TESTI

1 Y
2 D
3 D
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