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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik géelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysd 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan vyeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanhiktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amacla kullamilamaz ve Ucret Kkarsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 177

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Baski sonras Oper at6rlUgu
MODULUN ADI ic Blok Birlestirme

MODULUN TANIMI

Bu modll i¢ blok birlestirme ile ilgili bilgileri ve
becerileri igeren kendi kendine 6grenme materyalidir.

SURE

40\32+ 40\16

ON KOSUL

Matbaa El Islemleri moduilini alms ol mak.

YETERLIK

I¢ blok birlestirme yapabil mek.

MODULUN AMACI

Genel amag

Ogrenci gerekli ortam hazirlandiginda saglam ve bir

hizada ic blok birlestirmeislemleri yapabil ecektir.

Amaclar

1. Bir hizada ve siki dikilmis formalardan olusan iplik dikis
yapabileceksiniz.

2. Sirt1 ve basi ayni hizada siki blok (saplamali) iplik dikis
yapabileceksiniz.

3. Sirt1 ve bas1 ayni hizada siki gentik agarak blok iplik dikis
yapabilecesiniz.

4. Ic blogu kaydirmadan istenen noktadan tel dikis
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam:

Ciltleme at6lyesi, isyeri vb.

Donamm:

Ipler, sicim ve ekstraforlar, tdalar, igneler, kagt

RO ANLAEAN presleri, girnap, iplik dikis tezgahi, kagit matkaplari, matkap
uclari, biz, ¢ekic, civi testere, tutkal, firca.

Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme

OLCME VE sorular: ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz. Ogretmen,

DEGERL ENDIRME modul sonunda size dlgme araci (uygulama, soru-cevap)

uygulayarak modil uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri lcerek degerlendirecektir




iv



Sevgili Ogrenci,

I¢ blok birlestirme modiilu ile kiiguk ciltleme aletlerini ve tekniklerini kullanarak i¢
blok birlestirme islemini yapabileceksiniz. Fasikil halindeki bir kitab iplik dikis yontemini
kullanarak bir araya getirebileceksiniz. Tek tek sayfalari bir araya getirebilmek icin
saplamal1 iplik dikis yontemini kullanacaksimz. Ya da aym sayfalari, centik acarak
birlestireceksiniz. K&git bloklarim tel dikis makinesi kullanarak birlestirmeyi 6greneceksiniz
Butdn bunlarin teknigine uygun olarak birlestirilmesini gorecek ve uygulayabileceksiniz.

Matbaaya calismak icin gelen ciraklarin mutlaka ilk ugradigi bolim miicellithane, ilk
yaptiklari is ise tek yaprakli islerin harmani, toplanmasi ve birlestirilmesidir.

Kagitlarin tek tek olarak bir yerde durmasi zordur. Kitap ya da dergilerin, tek tek
sayfalar halinde oldugunu distnun. Hig birisinin sayfalarina sahip olamayiz, hepsi dagilir,
toplamasi zor olur. Bu modilde tek sayfali islerin blok haline getirilmesini uygulayarak
ogreneceksiniz. Ogreneceginiz yontemler makine kullanilarak da yapilmaktacir. Fakat klasik
ciltleme yapan yerler ile kiiglk cilt evleri hala bu yontemi kullanmaktadir. Bu yontemleri
Ogrenmeden makine ciltlemesini kavramamz zor olacaktir. Bu modil size mesleki €l
becerisini de kazandiracaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Uygun ortam saglandiginda bir hizada ve siki dikilmis formalardan olusan iplik dikis
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizdeki cilt atdlyeerine gezerek

@  Iplik dikis islemini nasil yapiyorlar, arastirimz.

0] Iplik dikis yaparkenne tir malzemeler kullaniyorlar, arastiriniz.

@  Iplik dikis teknikleri nelerdir hangi yontem ile i¢ blok birlestiriyorlar,

arastirimz.
1. iPLiK DiKiSi

1.1. iplik Dikisiyle Dikilebilir isler

Tabaka halinde basilan isler kirirm makinelerinde kirillarak forma haline gelir.
Formalar, gesitli yontemlerle birlestirilerek kitap, brostr, mecmua vb. haline gelirler. iplik
dikis yontemi de bunlardan biridir. Formalar numaralar Ust Uste gelecek bigcimde iplik dikis
yontemi ile dikilir. Ayrica ajanda, fihrist gibi isler deiplik dikisi yontemi ile birlestirilir.

1.2. iplik Dikisinde Kullamlan M alzemeler

1.2.1. ipler

Iplik dikisi yontemi ile dikilen isler uzun siire kalicidir. Eski eserleri inceledigimizde
tamaminda iplik kullamlmigtir. Bazilarinda ipek, bazilarinda keten ve kenevirden yapilma
iplikler kullanid migtir. Gntimiz teknol ojisinde ise daha ¢ok naylon iplikler kullamlmaktadir.
Naylon iplerin kullanilma nedeni saglam ve ucuz olmalarindandir. Fakat uzun vadede
dayaniklihig: ipek iplik kadar degildir. Ipek iplikler sanatsal degeri olan, tamir edilecek eski
ciltlerde veya klasik ciltlerde kullanilmaktadir. Naylon iplikler sanayide, d tezgahlarindan
cok iplik dikis makinelerinde kullanilmaktadir. Saglam ve zor kopmasi nedeni ile de tercih
sebebidir.



Resim1.1: Naylon ve pamuklu iplik cesitleri

1.2.2. Sicim ve Ekstrafor

Sicim: Iplik dikis tezgdhinda gergi ipi olarak kullanmlir. Formalar bunlarla dikilir.
Formalar: bir arada tutan iplerdir. Sicim, keten ve kenevirden yapilir, diger iplerden kalin
bukumltdur. Sar1 renktedir. Keten ve kenevir bitkilerinin sapindan yapilir. Cok saglam ve
dayanikli iplerdir. Ylzyillar boyu klasik ciltcilikte kullamil mgtir.

Resim 1.2: Ketenden yapilmis bir sicim yumag

Ekstrafor: Pamuktan, kumas gibi ¢rilen, 1-2 cm genigligi olan serit dokumalardir.
Bunlar da sicimler gibi gergi ipi olarak kullanlir.



Resim1.3: Ekstraforlar

1.2.3. Tela

Amerikan bezinin ince dokunmus hali veya sargi bezinin kalin dokunmus hali
arasinda beyaz bir kumastir. Kumas kolalanmistir. Ayrica terzilerin géomlek yakalarim dik
tutmak icin kullandiklar1 kumastir. iplik dikis islemi yapildiktan sonra kagit blogunun
sirtina( dikilmis yer)yapistirihir. Cilt blogunun sert durmasim saglar.

1.2.4. igne

Iplik dikisi yaparken iplik igneye takilir ve formalar1 delip ipligin formalar arasinda
rahat dolasmasini saglar. iplerin kolay gegmesi ve elde rahat calismas: agisindan genellikle
yorgan ignesi tabir edilen 7-10 cm uzunlugunda biyutk igneler kullanilir.

Resim1.4: Cssitli blyuklikte yorgan igneleri



1.2.5. K agt Presleri

K&git bloklar1 forma halinde katlandiklarinda sirt kissmlar: tamamen bastirilmig, diiz
olmayabilir. Bu tir formalarin dikilmeden once diuzdtilmesi gerekebilir. Ya da kagit
blogunun dikildikten sonra dizelmesi icin kgit preslerine konularak diizgiin hale gelmesi
saglanir. Cesitli ebatlarda ve sekillerde kagit presleri vardir. isletmeler kendilerine en uygun
presi is kapasitelerine ve is ebatlarina gore seger.

Resim 1.5:Cesitli kagit prederi

1.3. Dikis Tezgahlari

Iplik dikisi yonteminde birden fazla kitap arka arkaya dikilecekse iplik dikis tezgahlar
kullanlir. Dikilmis kitaplar: bir yerde tutar. Formalar dagilmaz toplu durur. iplik dikis
tezgdhinda formalarin konulacag: tabla biciminde bir yer ile ekstraforun veya sicimin
gecirilip baglandiklar: yer olarak iki kissmdan olusurlar.

Resim 1.6: Basit citalarla cakilmus bir iplik dikis tezgah



Resim 1.8: Yar1 mekanik iplik dikis tezgah

1.4. Iplik Dikisi Y éntemleri

1.4.1. Broslama ile Iplik Dikis

Formalar: bant veya sicim kullanmadan birlestirme teknigidir. Makine ile ciltlemede
bu teknik kullamlir. Yalmz makinede ip yerine tel dikisi kullanilir. Broglama teknigi iplik
dikisi yonteminden daha az dayaniklidir. T zamanla kiflenir ve kitabin sirtim bozar.
Baglant:1 yerlerinden kopabilir. Bu yiizden kalin ve agir kitaplarin ciltlemesinde kullamlmaz.
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Sekil 1.1: Broslama teknigi ile ciltlenmis bir kitap
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Sekil 1.3: Ornek bir broslama
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1.4.2. Diiz iplik Dikisi

1.4.3. Ekstraforla Dikis

Dikis tezgadhinin sicim takilan yerine ekstrafor takilir. Ekstraforun bir cm genisliginde
dokunmus bir kumas oldugunu daha once Ggrenmistik. Iplik dikis tezgahina ekstrafor
dizgin ve gergin olarak baglanmalidir. Ekstraforla dikis islemi bantli iplik dikis olarak
adlandirilmaktadir. Gunimiiz citciliginde sicimden daha ¢ok kullamimaktadir. Pratik olmast
yaninda sirt kissmda bir kalinlik yaratmaz, bu da sert kapak kitabin tst kapagi mukavvali
yer) takildiginda sirt tam olarak cilde temes eder ve cildin agilmasi ve kapanmasi kolay olur.
Fakat klask ciltlemede kullamilan sicim ile dikis daha dayamklidir 1400’14 yillarda
ciltienmis bir cildin hala kullanilir olmasi bu ciltlemeye 6rnek gosterilebilir. Iplik dikis
tezgdhinda yapildigi kadar pratik olarak elle de yapilabilir.



o

Sekil 1.4: Ekstraforlu( banth) dikisin sematik olarak gortiniicil

1.4.4. Sicimle Dikis

Ekstrafor yerine sicim kullanilarak yapilan ciltlemeye denir. Ozelligi sirtta beli bir

kalinlik yapmasidir. Sert kapak hazirlamirken bu kalinlhiga dikkat edilmelidir. Bu kalinliga
gore cilt sirttan bigimlendirmelidir.




Resim 1.10: Sicim ile ciltlenmis, kapag takilmams bir cilt

Cilt tezgahina tek sicim takildigi gibi yan yana iki sicim de takilabilmektedir. Bu tir
islemler cilde dayanklilik saglamasi yaninda guizel bir goruntim de vermektedir

1.4.5. Atlamah Dikis

Bazen formalar ince kégittan veya yarim forma ( 8 sayfa )olabilir Bu tir durumlarda
yapilacak en anlaml: dikis atlamal1 dikis yontemidir. Atlamali dikis yonteminde her forma
tek tek dikilmez. Formalar ikiserli dikilirler. iki forma bir forma imis gibi dikilir. Birinci
formanin ilk deliginden sonra ikinci formanin icinden girilir. ikinci formadan ¢ikip birinci
formaya girilir. DUgum atilarak iki formaya bir forma kadar zaman ve ip harcanarak dikis
yapilmis olur. Ancak bu dikis teknigi ince formalarda yarar saglar. Kalhin formalar bu
teknikle dikilirse saglam olmaz.

1.4.6. Zincir Dikis

Bu dikis tekniginde sicim ve ekstrafor kullamlmaz. Sadece iplik kullanilir. iplik,
formalar arasindan gegerken tipki zincir 6rer gibi yapilmaktadir.

Sekil1.5: Birinci formadan ipligin gecisi
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Sekil 1.7: Formalardan ipin gegisi ve zincirin ortaya cikist

Formalarin dikilebilmesi icin dnce sirtindan kalem ile yer belirlenir. Belirlenen yer
testere ile kesilir. Bu yontem disinda, formalarin dikilecek yerlerini belirlemede sirtina delik
delmekte mumkinddr. Biz yardimu ile 6nce delik delinip sonra dikis yapilabilmektedir.

Bunun icin 6zel yapilmis aletler vardir. Bu aletler sayesinde testere ile kesmeye gerek
kalmaz.

Resim 1.10:Biz ve ddme aleti ile por ma airtina delik delme islemini kolaylastiran uygulama

Esnek dikis: Sicimle dikis yontemlerindendir. Sicimlerin etrafindan gecilerek dikilir.
Yan yana ikili sicim takildiginda sicimlerin arasindan gegerek cildin hem saglam, hem de

sirtimin sert durmasint saglar. Kalin olan ciltlerde, sayfa sayist ¢cok olan ansiklopedi gibi
islerdetercih edir.

11
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Resim 1.11: Esnek dikis teknigi ile dikilen bir kitap

Resim 1.12: Esnek dikisin bitmis hali

1.5. Iplik Dikis Hatalar:

Fasikul veya kitap formalar: siraya sokulmamus olabilir. Ciltlemeye baslamadan 6nce
fasikil numaralar: siraya sokulmali ve kitap haline getirdikten sonra ters cevrilerek ciltleme
islemine baslanmalidir.

12



Dikis tezgahi Uzerine takilan gergi ipi gevsek olabilir. Dikis tezgahi hazirlamirken
gergi ipinin siki olmasina dikkat edilir. Eger gergin olmaz ise fasikiller arasi gergin
durmayabilir.

Dikis sirasinda ip gerdirilmeden dikilmis olabilir. Dikis icin kullanilan ip, her fasikl
dikildikten sonra gerdirilerek digiim atilmalidir. Eger digim gergin atilmazsa fasikil aralar
gevsek kalir. Bu da cildin diizgiin durmasin engeller.

Dikis sirasinda igne fasikillerin isaretlenmis yerlerinden gegmemis olabilir ignenin
fasikillerin isaretlenmis veya testere ile centik acilmis yerlerinden gegcmesi gerekir. Eger
gecmez ise fasikiller aynm sirada durmazlar saga sola kayarlar. Bunu engellemek icin
fasiklllerin isaretlenmis yerinden dikilmelidir.
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@YGULAMA FAALIYETI

Sicimli dikisin yapilmasi.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Dikilecek formalarin kapak tellerini sokiiniz

@ Eliniz temiz degilse yikayiniz.

@ Temiz  bir masamin  Uzerinde
calisimz.

@ Fusikdl halinde gelmis olan isler
varsa bunlarin  kapaklarim  ve
tellerini, sirti yirtmadan tel ¢ikarma
makasi kullanarak itina ile gikarimz.

@ Formalarin sirtim ezilmesi igin presleyiniz.

@ Formalar1 ya da fasikilleri diizgun
toplayiniz.

@ Presin  vidali  kismuni, formalar
girecek kadar aginiz.

@ Presi yavas yavas kapatiniz.

@ Pres inerken dinizi presin atina
sokmayiniz.
@ Formalarin pres icinde

dagilmamasina 6zen gosteriniz.

@ Formalart numaralarina gore siraya koyunuz.

@ Formalari, sayfa numaralarina gore
siraya sokunuz.

@ Formalarin i¢ kagitlar1 katlanmis mi
diye kontrol ediniz.

@ Formalari gergi ipi sayisina gore sirtim
Olcerek isaretleyiniz.

@ Formalarin boyu 25 cm ise iki adet
gergi ipi yeterlidir.
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@ Kégit blogun isaretlenen vyerini  testere
yardimu ile istenilen élclide kesiniz. @ Gergi ipinin  gegebilecegi  kadar
testereile formalar: kesiniz.

/ Gergi ipi yuvasi /
® ®
Gergi ipi
(Gergi ipi gecis yeri)
Formalart  ¢ok  kesmeyiniz.
Olgusiinde kesiniz.

Gergin olmasina dikkat ediniz.

@ Dikise en son formadan baslayarak
@ Formalari sirasi ile gergin olarak dikiniz. dikiniz.
@ Formalar arasindan gegen ipligin

gergin olmasina dikkat ediniz.

15



@ Formalar1 bir hizada dikmek igin
isaretlenen yerden dikiniz.

@ Fazla kesilen ipler doner ve bir yere
takilarak kopar. Bunun igin ipi 7-8
forma uzunlugu kadar kesiniz.

@ Baglant1 yerlerinde digim atmadan
once, ipi forma sirtina paralel olacak
sekilde cekerek baglayiniz.
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@ Tezgahtan iplik dikisi

cikarinz.

yapilmis  kitabi

@ Ayni tezgéhta birden fazla kitap
dikilecekse her kitap arasina 2cm’ lik
bir tahta plaka koyunuz.

@ Dikme islemi bittikten sonra gergi
iplerini kenarlardan 2cm  fazla

kesiniz.

@ Kitap blogunun sirtim
tutkallayiniz.

dizeltikten sonra

@ Tutkal yaparken Uzerinize tutkal
sigramamasina dikkat ediniz veya
onluk giyiniz.

@ Fircay1 ortadan kenarlara dogru
surdnuiz

@ Fircayayeteri kadar tutkal aliniz.

@ Kitabin kurumas: icin Uzerine bir
agirlik koyarak ya da kitabr prese
koyarak bekletiniz.
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(OLGME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk Doldurmal Test

1. iplik dikis yonteminde gergi ipi olarak ......... Ve........ kullanmlmaktadir.

2.  Klaskciltlerde............... gergi ipi olarak kullanilmistir.

3. Pamuktan kumas gibi 6rilen1-2 cm genisligi olan serit dokumalara............. denir.
4.  Kitap bloklar: dikildikten sonra dizemesi igin ............. konulmalidir.

5. Klaskciltlerde........... ipileformalar dikilmistir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayimzi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lciiniiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Ise uygun iplik dikis tezgahi sectiniz mi?

Gergi ipini forma boyu hesaplamasina gore gergin bir bicimde
yerlestirdiniz mi?

Varsafasikillerin telerini sokup kapaklarim gikarttiniz mi?

Formalar: siraya sokup preslediniz mi?

Ise uygun ip segtiniz mi?

Formalar1 Olgliye gore sirttan isaretleyip testere ile sicim
gegecek kadar kestiniz mi?

Formalar1 sondan baslayarak dikis teknigine gore gergin ve

sirast ilediktiniz mi?

Dikilmis kitap blogunu tezgahtan ¢gikardiniz mi?

Gergi ipini 2cm fazla kestiniz mi?

Duizgiin olarak presleyip sirt tutkalladimz mi ?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir cevabn verdiginiz islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Uygun ortam saglandiginda ayni 6lclilerde kesilerek hizalanms kagit bloklarina iplik
dikis yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

@  Cevrenizdeki cilt atdlyelerini gezerek kdgitlarin nasil kesildigini arastirimz.
@  Atolyderdeki matkaplarin cesitlerini ve gorevlierini arastirimz, bu bilgileri
arkadaslarimizla paylasimz.

2. BLOK IPLIK DIKISI( SAPLAMALI DIKIS)

2.1 Blok iplik Dikis ile Dikilebilir isler

Kagit bloklar1 her zaman forma halinde olmayabilir. Bazen tek sayfali islerin
ciltlenmesi gerekir. Tek tek sayfali islerin kdgit blogunu bir araya getirmek icin kullamlan
yontemlerden biri de saplamal1 dikis yontemidir. A4 tabir edilen, 210*297 mm ebadindaki
k&git blogunu birlestirmek icin tercih edilen bir yontemdir. Fotokopileri, ders notlarim
kolaylikla birlestirmek mumkinddr.

Saplama yontemi, k&git blogunun toplanarak Ustten biz ile delinmesi ve delinen
yerlerden ip gecirilmesi sonucu yapilan ciltlemedir. Fakat daha sonralart matkap ile delinen
kagit bloklart arasindan ip gegirilerek yapilmistir. Matkap kullanarak yapilan saplama
dikisler biraz daha profesyond isi, biz ile delinip yapilan ciltler ise amator isi olarak
siniflandirilabilir.

A

1

Sekil 2.1: Saplama ile yapilan bir cildin iplik gegirme yontemi

V4
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Sekil 2.2: Saplama ile yapilan baska bir cildin iplik gecirme yontemi

Resim 2.1: Basit bir Iamah iplik dikis yapimi

2.2. Kégit M atkaplari

Blok iplik dikis yapabilmek icin kagit blogunun delinmesi gerekmektedir. Bu delme
islemini kolaylastirmak icin kagit blogunu delen kagit matkaplari vardir. Kiglk cilt
atdlyelerinde tek delik delen kagit matkaplar: vardir. Blyuk isletmelerde ise kagit bloguna
aynm anda 2-4 delik delebilen kagit matkaplar: vardir. Islemelerin is kapasitelerine gore
makineler kullamlmaktadir. Ayrica e matkaplar: ile de k&gt bloklar: delinmektedir. Ancak
bu profesyonelce bir yaklasim degildir. Micellithanel erde el matkab ile ¢alisilmaz

Resim 2.2: El matkabi ile kagit blogunun delinmesi
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Resim 2.3: Tek kafal bir kagit delme matkaplari

Resim 2.4:K agit delme makineleri
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OTOMATIK KAGIT DELME MAKINESI TEKNIK OZELLIKLERI

Kafa adeti 1-2 Kafa adeti 1-6
Kagit istif yiksekligi (mak | 60 Kagit istif yuksekligi | 60
mm) (mak.mm)

Y ukleme genisligi (mm) 480 Y ukleme genisligi (mm) 460

Y ukleme derinligi (mm) 108 Y ukleme derinligi (mm) 270
Matkap ucu ¢apr (mm) 2-35 Matkap ucu ¢apr (mm) 2-20
Delme kafasi mesafesi (mm) 45-120 Delme kafasi mesafesi (mm) 19-425

2.3. Matkap Uclari

Mucellithanede kullanmilan matkap uclarimin ici deliktir. K&git kesildiginde, kagit
kirpintilart matkap ucundaki delikten gecerek matkap makinesinin icinde bulunan bir
haznede toplanir. Matkap uclar: delinecek olan malzemeye gore degisir. Sert malzemeler icin
( plastik, kauguk, kumas selefonlu karton, folyo kagit) daha dayanikli olan teflon kaplanms
matkap ucu kullanilir. HD(High density)tipi matkap uglar: yiksek yogunlukta olan yuzeyi
lamine edilmis (sertlestirilmis) kdgitlarin delinmesinde kullanilir. Type | tipi matkap uclar
ise genelde ince kagitlarda kullamimaktadir. Matkap uclarinin her birinde ayrica gbévde
Uzerinde renk vardir. Bu renklerden de matkap ucunun kalitesini anlayabiliriz. Type | tipi
matkap ucu icin sart renk kullamlir. HD Tipi matkap ucu icin yesil renk kullamlmustir.
Teflon matkap uclarimin rengi ise laciverttir. Teflon matkap uglart kolaylikla digerlerinden
ayrilabilir. Cunki Gzeri teflon maddesi ile kaplanmustir.

il

Resim 2.5: Cesitli matkap uclari

Toplan boy

Eezirn boya

N e

Kalite kodu Kodlarma rengi

Crirede

Resim2.6: Bir matkap ucunun bdlumler
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Sekil 2.3: Cesitli matkap uglari ile delinmis karton

Matkap kol

—'a

) Mesafe ayar kol
Géwle (Motorhlod)

Resm 2.7: Matkabin kisasmlari

2.4. M atkaplarin Kisimlari
Matkap kolu: Asagiya dogru bastinldiginda gévdeyi asagiya dogru hareket ettirir ve
matkap ucu yardim ile k&git blogu delinir.

Govde ( motor blogu): Ozerinde motor bulunan gévde sayesinde matkap donme
hareketini gerceklestirir. Bu hareket matkaba bagli olan matkap ucunu dondirir. Matkabin
hizi motorun glicti ileilgili olarak hizl1 ya da yavas devirde doner.

Mesafe ayar kolu: Kagit bloklari bazen ince bazen kalin olabilir. Bu kalinligi mesafe
ayar kolu ile ayarlamak mimkindir. Mesafe ayar kolu, matkap kolu basildiginda alt tablada
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bulunan plastik kisma kadar olan mesafeile esit olmalidir. Kola ne kadar basilirsa basilsin alt
tabladaki plastik kissimdan daha asagiya gitmemelidir. Aksi takdirde matkap plastigi delip
altinda bulunan tablamn metaline stirtebilir ve matkabin ucu bozulabilir.

Baski ayagi: Kagit blogunun kaymamasi icin matkap ucu ile beraber calisan pabug
biciminde yayl1 bir mekanizmadir. Baski kolu cekildiginde aym anda hareket eder. Kagit
bloguna gelince yayli mekanizma sayesinde daha asagiya inmez ve kagit blogunu sikigtirir.

Pozalar: Kagitlarin delinme yerlerini ayarlayan iki adet poza sistemi vardir. Kagit
blogunun sirt mesafesinin deligini ayarlamak icin arka ayar pozasi; kagit blogunun bas ve
etek kisimlarindaki delikleri ayarlamak igin ise yan ayar pozasi kullamlmaktadir. Delinecek
kagit blogu icin 6nce arka ayar pozasi, sonrayan ayar pozasi ayarlanir.

Matkap ucu: Delinecek deligin ¢apina gore degisen matkap uclar1 vardir. Delinecek
kégit blogunun delik ¢apina uygun olan matkap ucu makineye takilir. Yalmz hangi tdr
malzeme delinecekse ona uygun olan matkap ucu takilir.

Kégit blogu: Delme islemi yapilacak kégit blogudur. Makine 6zelliklerine gore kag
cm delme kapasitess varsa o kadar kégit makinenin tablasina konup delme islemi
yapilmalidir.

Alt tabla: Makineyi ayakta tutan alt tabladir. Kégit blogu alt tabla Gzerine konularak
pozalardan ayar yapilir ve matkap koluna basilarak kagit blogunun delinmesi saglanir.
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@YGULAMA FAALIYETI

Blok iplik dikis uygulamasi.

Islem Basamaklar

Oneriler

@ Blok iplik dikis yapilacak k&gidi toplayiniz.

@ ise gore matkabin arka ve yan pozasin
ayarlayinmz

@ Matbaa El Islemleri
modulinde  oldugu gibi
havalandirarak kagich pozasina
toplayiniz.

@ Kégitlarin  kirlenmemesi igin
toplamadan  6nce  dinizi
yikayimz.

@ Toplama islemini sert, diz ve
temiz bir masada yapiniz

@ Delinecek yeri dnceden kalem
ile kagit blogunun en Ust
kagidina isaretleyiniz.

@ Delinecek  materyal icin
matkap ucunu segininiz ve
takimiz (matkap uclari
konusuna bakiniz).

@ Arka pozay: ayarlayiniz.

@ Yan pozay: ayarlayinz.

@ Pozalar iyi sikistirdigimzdan
emin olunuz.

@ Kégit blogu kalinhigina gore
bask1 kol mesaf esini

ayarlayiniz.
@ Gerekiyorsa matkap devrini

ayarlayiniz.

yerlerden deliniz.

@ Kégit blogunu daha dnce isaretlemis oldugunuz

@ Dedme islemi sirasinda kagit
blogunu diizgiin tutunuz.

@ Matkap kolunu hizla
indirmeyiniz.  Yavasca ve
matkap ucunun kégich
deldigini gorerek kolu
bastiriniz.

@ Matkap ucunu  zorlayacak
kadar  fazla  k&git ile

calismayiniz.
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@ Pozalar iyi kullanimz.

@ Delinmis kdgit blogu arasindan sicimi gegiriniz.

@ Biz ile ddinip saplama
yapilacaksa  naylon  iplik
kullanmniz

@ Matkap ile ddinmis kagit
bloklarinda sicim kullaniniz.

@ Sicimi kégit blogunun
uzunlugunun G¢ kati kadar
kesiniz.

@ Sol bastan baslayarak atlan
Usten gegiriniz.

@ Kagit blogunu kaydirmadan
tutunuz.

@ Kéagit blogunu sicimile dikiniz.

L Il W oo s /\4

Sekilde  goéruldigi  yontemle
sicimi gegiriniz

En son, sicimi gergin bir bigimde
saglam dugumleyiniz.
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@ Kégit blogunu tutkallayimz.

@ Kagit blogunun sirtina dizgin
bir bicimde tutkal strtiniiz.

@ Tutkali ortadan baglayarak
yanlara dogru siriiniiz.

@ Kuruma siresi icinde Uzerine
bir agirlik koyunuz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk doldurma Testi

Asagidaki sorularda bos kissmlari dogr u cevap ile doldurunuz.

1. A4 ebadindaki tek sayfali kagit bloklarint birlestirmek icin Gstten delerek iplik gecirme
yontemine............. denir.

2. Saplamal dikiste deliklerin delinmesi icin kullamlan alete ............... denir.

3. Set mazemeerin delinmesi igin (plastik, kauguk, kumas) kullamlan matkap ucuna
........... denir.

4. Yuksek vyogunlukta olan, yuzeyi lamine edilmis (sertlestirilmis) kagitlarin
deinmesinde................... matkap uclar: kullanilir.

5. Kagit matkaplarinda kagit blogunun diizgiin durmasi ve isaretlenen yerden delmesi
{11 o IPU toplanmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki yanlis cevaplarimzi  tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lciiniiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR
Kagit blogunu pozasina gore topladimz mi?

K&git blogunun delinecek yerini isaretlediniz mi?

K&git blogunun delinecek yerlerine gore matkabin pozasinm
ayarlachinmz m?

Kagit blogunu hi¢ kaydirmadan istenilen yerlerden deldiniz

mi?

Déelinen kagit bloguna istenilen iplik gecirme yontemine gére
ipi gegirip sikica bagladimz mi?

Kagit blogunu yontemine gore tutkallayip diizgiin bir bicimde

kurumast igin preslediniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(amac )

Gerekli ortam hazirlanciginda centik acarak ic blok birlestirme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

@  Cevrenizdeki cilt atlyelerini gezerek centik acarak i¢ blok birlestirme
yapiyorlar mi aragtirimz.

@  Centik agarken hangi malzemeleri kullanmyorlar, arastiriniz.

3.CENTIK ACARAK iC BLOK
BIRLESTIRME

3.1. Centik Acarak Birlestirilecek Isler

Birlestirilecek kagit blogunun, fotokopi kégich, ders notlari gibi tek tek sayfalar
halinde olmasi gerekmektedir.

3.2. 45 Derece Centik Acilmasi

Birlestirilecek olan kagit blogu diizglin bir sekilde toplanir, gerekiyorsa tahta iskence
ilesikilir.

Resim3.1: Cesitli tahtaiskenceler

Kesilecek olan yerler isaretlenir. Testere ile kdgidin sirti 45 derece a1 ile diizgiin bir
bicimde 3 mm kadar kesilir. Kesilen yerler biri birilerine bakacak bicimde kesilmelidir.

32



Resim 3.2: Testereilekagit blogunun 45 derece kesilmes

3.3. Dikis

Centik agilmug bir kégit blogunun dikilmesi icin naylon ip veya sicim kullanilmalidir.
Sicim, tutkal1 daha iyi tuttugu icin sicim tercih edilmelidir. Sicim, kagit blogunun 2-3 kat1
uzunlukta kesilerek centik acilan yerden kagit blogunun sirtina sarilir. Sarilma teknikleri alt
Ust - alt Ust sekilde yapilmalicir Tutkallama sirasinda ortadan yanlara dogru tutkallanmals,
fircaya fazla tutkal konmamal1 ve sicim olan yerler tutkal ile doldurulduktan sonra tutkal
strdlmelidir.

Resim 3.3: Centik agilmus bir kagit bloguna sicim takilmas

33



UYGULAMA FAALIYETI

Centik acilarak ic blok birlestirme

Islem Basamaklari

Oneriler

Kagit blogunu toplayiniz.

1%}
1%}
1%}

Ellerinizi yikayinz.

Temiz bir masa bulunuz.

Kagitlar1 pozasinda diizgiin olarak
toplayimz.

@ Kagit blogunda kesilecek yerleri testere ile
isaretleyiniz.

Kagit blogunun bozulmamasina
dikkat ediniz.

@ Kagit blogunu testere ile 45 dedecdlik aci ile
kesiniz.

Testereyi 45 derece agi ile tutunuz.

Testereler  asagiya cekildiginde
keser, buna dikkat ederek kesim
islemini yapinmz.

Kagit blogunun sirtindan en fazla 3
mm Kesiniz.

Sicim girecek genislikte kesmeye
dikkat ediniz.

Kesilen yerlein hep aym
genislikte ve derinlikte olmasina
dikkat ediniz.

Kagit blogunu siki tutunuz.

@ Sirti kagit

45derece
toplayiniz.

kesilmis blogunu

Toplanan  kagit
kenarina  dizgin
bicimde koyunuz.

blogunu masa
olacak  bir




@ Sirta gegirilecek sicimi alt Ust teknigine gore
sirta sariniz.
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@ Sicim gegirilmis K&git blogunu tutkallayiniz.

@ Tutkal  kabim ve  firgasim
hazirlayinmz.

@ Kagit blogunun Uzerine,
kaymamast igin agirlik koyunuz.

@ Tutkalr Once sicim olan yerlere
surdnuz.

@ Daha sonra tutkali  ortadan
kenarlara dogru kagit bloguna
yedirerek slriniz.

@ Tutkalr Uzerinize ve yelere
damlatmayiniz.

@ Is onltgu giyiniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk Doldurma Testi

1. Centik agarak i¢ blok birlestirmede gentik agilma agisi .......... derece olmalidir.
2 Acilan gentiklerin............... bakmasi gerekir
3. Acilancentikleriniginesarillanipe............ denir.

4. Kesim ve sarim islemleri sirasinda kagit blogunun kaymamasi igin ............

baglanmaldhr.
5. Kagit bloguna en son olarak yapilan isleme.................. denir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastiriniz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lciiniiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR
Kagit blogunu 45 derece agi ile istenilen derinlikte testere yardimi

ilekestiniz mi?

Kagit blogunu kaymamasi icin tzerine agirlik koydunuz mu?

Kagit blogunun sirtina sicimi diizguin bir bigimde sardimz mi?

Kagit blogunu sirtina sicimlerin icine isleyecek bicimde tutkal

surdintiz mu?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir cevaplarinizlailgili islemleri tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

(amac )

Uygun ortam saglandiginda bir hizada ve siki dikilmis blok tel dikis yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki cilt atdlyelerine gezerek tel dikis yapilan isleri arastirinmz.
Hangi te dikis makinelerini kullamyorlar, bakinz.
Netdr te kullamyorlar, arastiriniz.

Q Q 8 W

Hangi ise netlr te dikis yontemi uyguluyorlar, arastiriniz.

4. TEL DiKiS MAKINELERI

4.1. Tel Zimbalar ve Tel Zimba M akineleri

g  Td Zimba

Kagitlar: birbirine tutturmaya yarayan teli basan araca denir.

@  KolluManuel Tel Zimba M akineleri

Klclk capli isleri yapabilecek, buroda kullanlan, € ile calisan, 10 kagittan fazla dikis
yapamayan, adina tel zimba denilen aletlerdir. Belli sayida, blok halinde hazirlanmus telleri
vardir. Bu teler, tel zimba aletine konularak dikis yapilir. Ayni yontemle ¢alisan fakat daha

fazla sayida k&git blogunu dikebilen kollu tel zimbalar da mevcuttur. 100 kégida kadar
dikebilen modelleri vardir.
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Resim 4.1: Kollu tel zamba makineleri

@  Motorlu Tel Zimba M akineleri

Zimba teli ile calisan motorlu zimba makinelerine denir. Yari profesyonel
makinderdir. Kolla yapilan zimba slerinden daha seri Uretim yapar, kol gucu gerektirmez.
Pedal veya digmeye basilarak calisir, seri ve rahat kullammli makinelerdir. Kolla basilan
makinelerden daha kalin k&gt blogu dikebilme 6zelligi vardir. Omega, diiz ve sirttan(semer )
dikisler icin aparatlar: vardir. Kullammu kolay, pratik makinelerdir. Kullamm yerine gore
birden fazla zimba kafasi eklenerek ikili veya dortlii zimbay: aym anda basabilen makinel er
de mevcuttur. Uzerinde iki zimba teli olan bir dergiye, tek kafali bir zimba makinesinde iki
sefer zimba basiimasi gerekirken; iki kafali bir zimba makinesinde bir defada basilmasi
yeterlidir. Bu, gok is olan isletmel erde zamandan kazandirdig: icin 6nemlidir.

Resim 4.2: Tek kafali motorlu bir tel zzmba makinesi



Resim 4.3: iki kafal bir tel zmba makines

4.2. Tel Dikisle Birlestirilecek Isler

K&git bloklarim birlestirme yontemlerinden biri de tel ile birlestirmedir. Gunlik
elimize gegen dergi, brosir, kitapcik, kogan isi olarak tabir ettigimiz fatura, irsaliye, makbuz
gibi islerde tel dikis kullamlmaktadir. Dikis kolaylig: ve pratikligi sayesinde az zamanda ¢ok
kégit blogunun birlestirilmesi mumkindir. Yamz ciltleme kolayligi yaninda, telin
rutubetten kiflenmesi sonucunda kitap cildine zarar vermesi stz konusudur. Bunun igin uzun
vadede kullanmlacak ansiklopedi ve kitaplar igin degil, kisa stirede tiketilecek koganlar veya
haftalik dergiler gibi isler icinidealdir.

Sekil 4.1: Zimba tdi yukseklignin dogru secimi sonucu dogr u uygulama

Nt s
Sekil 4.2: Zimba tdinin yiksekliginin fazla olmas sonucu yanhs uygulama

Sekil 4.3: Zimba tdinin yiksekliginin yetmedigi zamanlar da dogru uygulama
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Sekil 4.4: Bir tek zzmba teli

E: Zimbateli dis genisligi

L: Zimbateli ayak uzunlugu

Sekil 4.5: Coklu zimba tdli

4.3. Dikis Teli Cesitleri ve Olclleri

Urainiin : ZimbaDis | Kullandig Te
Resmi Seri Numarasi Genisligi " E" Capr Kullamm Alanlari
h 24 Omega-
Cenglli 12,8 0,57 .
Delgecsiz dosyalama
yapmak i¢in
26 Omega- sirt dikis teli
Y 2o we 050
Matbaalarda ¢oklu
50/6 13,2 0,75 kagit blok ve sirt
dikisi icin
I I 50/8 13,2 0,75

42



I I 50/10 13,2 0,75
‘ \ 50/12 13,2 0,75
I I 50/15 13,2 0,75
I I 50/18 13,2 0,75
I I 50/20 13,2 0,75
& mm
14 mm 17 mm
9 1Zmm — ) ﬁ
) som 70" —== =
i —=F ; —'-='{=_ == = ———— =
E=——————— =F
T06 T 7010 7012 TOMS 018 70120 T2z
G9/8 6910 =R 6915 69/18 B9 20 69722

Sekil 4.5: Zimba teli 6l 6rnekleri

4.4. Forma Tel Dikisi

Forma veya fasikillerde sayfa sayisi fazla olmadig icin sirttan dikis yapilir. Dikis
makinesi semer bicimine getirilerek formamn sirt kismindan dikis yapilir. Sirttan dikilen
isler kolay agilir ve rahat calisir. i¢ ice gegmeli montaj yapilmis 2 ile 5 formaya kadar,
80gr/cm2 kagitlarin sirttan dikilmesi uygundur. Fakat daha kalin gramajli ve fazla formali
islerin sirttan dikilmesi uygun olmaz. Bu tur isler icin blok tel dikis yontemi daha uygun

olacaktir.




4.5. Blok Tel Dikis

Blok tel dikiste toplanan tek tek sayfalar Ust kisimdan tel ile dikilir. Ornek olarak
kocan islerinde blok tel dikis yontemi kullamimaktadir. Kogan isinde ( fatura, irsaliye vb.)

harman yapildiktan sonra kégit blogu toplanir ve perforaj yapilmis yerin sirta yakin olan
yerinden zimbaiile birlestirilir.

Resim 4.4: Semer biciminde ayarlanms forma dikisi yapan bir pedal basmal tel zamba
makinesi



@YGULAMA FAALIYETI )

Blok tel dikis

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Dikilecek kagit blogunu toplayinz.

K&gitlari  toplamadan  6nce
masay1 temizleyiniz.

K&git  blogunu  pozasindan
toplayiniz.

@ Td dikis makinesine zimbateli koyunuz

K&git blogunun sirtim Olgerek
kac cm oldugunu tespit ediniz.
Konulacak zimba teli kagit
blogunun  kalinhigina uygun
olmalidhr.

Zimba basildiginda alt katlama
telleri diizglin basilmig
olmalidhr.

@ Kagit blogunun zimba teli gelecek yerini
makinenin pozasindan ayarlayiniz.

K&git blogunun neresinden tel

dikis yapilacaksa Once oray
isaretleyiniz.

@ Zimba tellerinin yerini




beirlerken sirttan agizdan bas
ve etekten kesim yapilacak
paylart hesap ederek
isaretleyiniz. Aks halde tel
dikis yapilan yerler daha sonra
kdgit  kesme  makinesinde
kesilebilir.

@ Kégit blogunu dikiniz.

@ Kagit blogunu dikerken
kaydirmayinmz.

@ Kagit blogunu pozaya
dayay1niz.

@ Kégit blogunu isaretli yerden
dikiniz.

@ Kégit blogunun arkasinda tel
tam kapanmamis veya
bukdlmemis ise c¢ekic ile

bikulmesini saglayimz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk Doldurma Testi

Eal R A

Kagitlar birbirine tutturmaya yarayan teli basan araca ................ denir.
Forma halindeki islerin dikilmesi yontemine.................. denir.

Tek tek sayfalarin dikilme yontemine................... denir.

Td dikis yapilirken makineye konulacak tel dikisin 6zelligi ................ gbre
ayarlanir.

Dosyalarin klasdre girmesi icin Uretilmis dikis teline.......... denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayimzi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lciiniiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Kagit blogunu diizgiin bicimde topladimz mi?

Dikis gelecek yerleri isaretlediniz mi?

Dikis telini kagit blogu kalinligina gore belirlediniz mi?

Segilen zimba telini makineye taktiniz mi?

Td dikis makinesinin pozasinm ayarladimz mi?

Kagit blogunu diizguin bigimde koyup diktiniz mi?

Te bukilmus ise gekic ile duzelttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda cevabr hayir olan islemleri tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.




MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modul ile kazandigimiz yeter ligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Tplik dikis icin

Ise uygun iplik dikis tezgahi sectiniz mi?

Gergi ipini forma boyu hesaplamasina gbre gergin
bir bicimde yerlestirdiniz mi?

Varsa faskillerin tellerini  sokip kapaklarim

cikarttimz mi?

Formalar: siraya sokup preslediniz mi?

Ise uygun ip segtiniz mi?

Formalar1 dlcliye gére sirttan isaretleyip testere ile
sicim gegecek kadar kestiniz mi?

Formalar1 sondan baglayarak dikis teknigine goére

gerginvesirasi ile diktiniz mi?

Dikilmis kitap blogunu tezgahtan ¢gikardiniz mi?

Gergi ipini 2cm fazla kestiniz mi?

Duizgiin olarak presleyip sirt1 tutkalladimz m?

Saplama iplik dikis

Kagit blogunu pozasina gore topladimz mi?

Kagit blogunun delinecek yerini isaretlediniz mi?

Kagit blogunun delinecek yerlerine gore matkabin

pozasin ayarladimzm?

Kagit blogunu hi¢ kaydirmadan istenilen yerlerden

deldiniz mi?

Delinen ké&git bloguna istenilen iplik gecirme
yontemine gore ipi gegirip sikica bagladimz mi?

Kagit blogunu yontemine gore tutkallayip dizgiin

bir bigimde kurumast icin preslediniz mi?
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Centik acarak ic blok birlestirme

Kagit blogunu 45 derece agi ile istenilen derinlikte
testere yardim ile kestiniz mi?

Kaymamas: igin kagit blogunun Uzerine agirlik

koydunuz mu?

Kagit blogunun sirtina sicimi diizgin bir bigimde

sardiniz mi?

Kagit blogunun sirtina sicimlerin igine isleyecek
bicimde tutkal stirdiniiz ma?

Tel dikis

Kagit blogunu diizgiin bicimde topladimz mi?

Dikis gelecek yerleri isaretlediniz mi?

Dikis telini kagit blogu kalinligina gére belirlediniz

mi?

Segilen zimba telini makineye taktiniz mi?

Td dikis makinesinin pozasinm ayarladimz mi?

Kagit blogunu diizguin bigimde koyup diktiniz mi?

Te bukilmus ise gekic ile duzelttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1 CEVAP ANAHTARI
Sicim-
ekstrafor
Sicim
Ekstrafor
Kagit presine
Ipek ip

QR WIN| -

OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI

1 Saplamal dikis
2 Kagit matkab

3 HD(High
density)

4 Teflon

5 Pozasina

OGRENME FAALIYETI 3 CEVAP ANAHTARI

45

icice

sicim

Kagit presine
Tutkallama

QB WIN|F

OGRENME FAALIYETI 4 CEVAP ANAHTARI

1 Tel amba

2 Forma tel dikis

3 Blok tel dikis

4 Ké&git blogunun
kalhinhgina

5 Omega
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ONERILEN KAYNAKLAR

@  www.matbaaturk.org,internette Matbaa Egitimine Dair Her Sey
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