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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysd 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanhktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmig moduiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amacla kullamilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 221

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODULUN ADI Flekso M akinesinin Uretime Haarr hg

MODULUN TANIMI

Flekso baski makinesinin Uretime hazirlig: ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirildig: 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Bu modil icin 6n kosul yoktur.
YETERLIK Flekso baski makinesini Uretime hazirlamak.
Genel Amag:
Gerekli ortam saglandiginda flekso baski makinesini Uretime
dogru olarak hazirlayabileceksiniz.
Amaglar:
MODULUN AMACI 1. Murekkebi baskiya uygun renk ve viskozitede

hazirlayabil eceksiniz.

2. Mirekkebi renklerine gore uygun bicimde Unitelere
verebileceksiniz.

3. Klisderi silindire dogru bigimde yapistirabil eceksiniz.

4. Silindiri makineye diizgiin olarak takabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam:
Matbaa atdlye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
Donamm:

DONANIMLARI Flekso baski makinesi ve ekipmanlari, silindirler, devler,
anahtar takim, kliseler, tesaprint, klise yapistirma makinesi,
mil ve disliler, mirekkepler, fortkap, solvent vb.
Bu modll icerisinde her dgrenme faaliyetinden sonra coktan
secmei sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi

OLCME VE degerlendirebil eceksiniz.

DEGERLENDIRME

Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modil flekso baski makinesinin Uretime hazirligi asamasinda ve baski esnasinda
gerekli hazirliklarin dogru yapilmasimin uygulamali olarak anlatildigi 6grenme materyalidir.

Flekso baski teknigi giinimiiz teknolojik gelismelerden nasibini oldukca fazla almis
olmasindan dolay: flekso baski makinelerinin tretime hazirligi teknik bilgi ve cok dikkat
gerektiren bir istir. Dogru yapilan hazirlik asamast hem baski kalitesini hem baski hizini hem
de baski maliyetini etkilemektedir. Bunun igin biyuk 6lgekli matbaalar, bu iste calisan
elemanlarim ¢ok titiz sekilde segcmekte, egitimli ve bilimsel yontemlerle calisanlar: tercih
etmektedirler.

Size bu modilde bu isi yapmak igin gerekli bilgiler ve uygulama faaliyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi dGhemsemeniz ve ciddiye almamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda mirekkebi baskiya uygun
renk ve viskozitede hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklari flekso baski mirekkeplerini
inceleyiniz murekkepleri nasil segtiklerini ve hazirladiklarint arastirimiz.  Topladigimz
bilgileri siniftaki arkadaglarinizla paylasiniz.

1. FLEKSO MUREKKEPLERI

1.1. M Urekkep Hazirlama

M Urekkeplerin baskiya hazirlig: farklilik arz eder. Mirekkebi hazneye koymadan 6nce
asagidaki husudara dikkat edilmesi, seri bir baskimn kesintisiz ve kalitei olmasi agisindan
Onem tasimaktadir.

@  Yapilacak is icin kullamlacak murekkebin, renk ve sistem bakimindan dogru
olup olmadhg: etiket tizerindeki seri ve kod numaralarindan kontrol edilmelidir.

@  Hazneye konacak mirekkebin oda sicakliginda olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

@  (Soguk depolarda stoklanan mamullerin kullanmdan 1-2 giin dnce matbaaya
alinarak normal 1stya gemeleri saglanmalidir.)

Q

Hazne vessilindirin kirli ve solventli olmamasina dikkat edilmelidir.

@  Cokme ihtimali gbz 6niinde bulundurularak, mirekkepler ambalgj1 igerisinde
Onceden karigtiriimalidir.

@  Kullamlan mirekkep o seri igin tavsiye edilen solvent veya solventlerle
inceltilerek baski viskozitesine getirilmelidir.

@ %5 den fazla yavaslatici solvent kullanilmasindan kagimlmalidir. Aks takdirde

solvent beklenen etkinin tersini yapar.
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/] Renk ayarlanmasi icin gerekli karistirma islemlerinin ayni kodlari tasiyan ayni
mirekkep markalar: arasinda yapilmasina dikkat edilmelidir.

@ Yeni bir is icin yeni mirekkep kullanidmalidir.

@  Miurekkep haznesi kapaklart mutlaka baski sirasinda kapatilmalidir. Bu sayede
mirekkebin slindirlere sigramasi Onlenir. Bltin bu sartlar gbz 6ninde
tutuldugunda problemsiz bir bask: gerceklesir.

Resim 1.1:M Ur ekkep hazirlama

@ Su bazh mirekkeplerin baski sartlarina hazirlanmasi
Inceltme sistemi
o Su

@ Solvent bazlhh murekkeplerin baski sartlarina haairlanmasi

Inceltme yontemi

0 %100 etanol veya mosstanol (%65 Etil Alkol+ %35 IPA)
Kuruma siiresini ayarlayici solventler

0 Yavaslatici: Metoksipropanol

0 Hizlandirici: Etil asetat



@ UV murekkeplerin baski sartlarina haazirlanmas

UV mirekkepler kaptan direk kullanilabilir. Ek bir isleme gerek yoktur. Ancak ekstra
spot renk yapimi asamasinda ana renkler karistirilarak yeni renk ede edilir.

i

Resim 1.2:UV miirekkep hazirlama

1.2. MUrekkebin Yapisi

M Urekkep yapr olarak renk veren maddelerin (pigment veya diger boyar maddeler) bir
vernik (baglayici) sistemi icerisindeki dagilimdir.

1.3.Flekso Baski M tirekkepleri
Matbaa mirekkepleri kimyasal yapi itibariyla t¢ ana grupta toplanir. Bunlar:
@  Solvent bazli mirekkepler
@ Subazli mirekkepler
@ UV mirekkepler

1.3.1. Solvent Bazhh M urekkepler
Renk verici madde oram %20-25'tir. Bu katilar solvent igerisinde ¢ozundr.

Duzgun yayilir.

Buharlasma ile cabuk kurur.

Film vefolyo baskist igin idealdir.

Yanicidir.

Cevreye zararlidir.

Y uksek hizl1 sicak ve kuru hava ile kurutabilir.

Q Q8 8 8 8 8 8

Flekso baski tekniginde solvent bazli mirekkepler yaygin olarak kullanlir.
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1.3.2. Su Bazli M urekkepler
@  Renk verici madde oranlar: en fazla %45-35'tir. Katilar su ortaminda dagilmis

(dispersiyon) olarak bulunur.

Yanict degillerdir.

Cevre dostudur. (Solvent emisyonu yoktur.)
Son 15 yildir kullammlart artrmstir.

Q Q 8 8

Temizlik beklemeden yapilirsa kolaydir. Aksi halde kuruduktan sonra kati
maddeler suda ¢dztinemedikleri i¢in sorun yapar.
@ Yuksek hizda sicak ve kuru havaile kurutulabilir.

1.3.3. UV Mirekkepler
/] En yeni teknolojidir. Kurutulmalar: gerekmez gaz ya da sivi atik yoktur.

@ UV gginlanna maruz kalana kadar sivi halde kalan kati maddelerden
olusmuslardir.

Y ogunluklar: sabittir.

Temizligi cok kolaydir.

Mrekkep kararliligi mikemmeldir.

Renkler parlak ve yumusaktir.

Q Q8 8 8 8

UV sistemine doniistim kolay degildir.

Makinede calisma esnasinda mirekkebin cok degisik sartlara uyma zorunlulugu
vardir. Mirekkep, is olan yerleri tam Ortmeli, homojen akabilmeli ve aym oranda
akabilmelidir.

1.4. Viskozite

Viskozite sivilarin akmaya kars1 gosterdikleri direng olarak tarif edilir. Flekso baskida
mirekkep yogunlugu cok oOnemlidir. Bu nedenle murekkebin viskozitesi surekli olarak
denetlenmelidir.

Tifdruk ve flekso mirekkeplerinin viskozite 6lgimi icin iki metot kullamlir. Bunlar,
daldirma akigkanlik kabi (DIN4) ve rotasyon viskozite metresidir. Viskozite daima sicakliga
bagli olarak degisir. Viskozite sicaklikla ters orantilicir. Murekkeplerde viskozite kontrolU
muayyen sicaklikta yapilmalidir. Bu deger 20 °C veya 25 °C olabilir.

Daldirma akigkanlik kabi olarak Avrupa ‘da Ford ve Frikmar kabi kullamlir. Bununla
birlikte ISO ve DIN kabi, Amerika ‘da da Zahn ve Shell kali kullanmlmaktadir. Turkiye'de en
¢ok kullamlan Ford Cup’ dir. Flekso baski mirekkepleri sivi olduklar: icin birimi saniye(sn)
dir. Akiskanlik kabinin 6lgiim prensibi belirli bir mirekkep miktarim (yaklasik 100 ml)
kaptan akma zamanimin kronometre ile Olglilmesine dayanir. Bunun igin akiskanlik kabi
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tamamen murekkebe daldirilir. Disar1 ¢ikarildigi anda kronometre calistirilir. Kaptan akan
mirekkep akisi kesildigi anda da kronometre durdurulur. )
Olciilen siire test edilen mirekkebin akma zamamidir. Olgiimden sonra 6lgiim kabi

derhal solvent ile temizlenmdlidir. Temel olarak viskoziteye etki eden fakttrler mevcuttur.
Bunlar;

Pigment cinsi,
Pigment oran,
Baglayici cinsi,

Q Q 8 8

Baglayici oran,
@  Cozlcl cinsidir.

Flekso mirekkepleri alkol bazli olmalari nedeniyle buharlasma ile kisa siirede kurur.
Mrekkep buharlasma ile iginde bulunan alkoltin bir kismini kaybeder, katilasir, viskozitesi
yiksdlir. Viskozite yuksdince baski kalibi Uzerine tasinan mirekkep miktar1 da degisir.
Viskozite artikga transfer olan mirekkep miktar1 da artar. Fazla mirekkep aniloks
merdanelerindeki hiicreeri fazlasiyla doldurur. Ayni durum yani transfer olan mirekkep
miktarinin artmasi, makinenin baski siiresinin artirilmasiyla da meydana gelir. Merdane daha
hizl1 dénilince Uizerine daha fazla mirekkep toplanir. Bu nedenle baski hizinin artmasi halinde
viskozite duser. Bu bakimdan mirekkep viskozitesinin baski hizi ile dengelenmesi gerekir.
Baski hizi artinlacak olursa, mirekkep viskozitesinin de uygun olarak disurdlmesi
gereklidir.

Viskozite degeri;

Oluklularda: 20-25 sn

Diger kartonlarda: 3045 sn olup bu degerler makine kosullarina
gore degismektedir.

Alkol bazli murekkep kullamlmasi durumunda viskozite: 14-18 sn
Su bazli mirekkep kullaniimast durumunda viskozite: 16-24 sn

Gilnimiz baski makinelerinde, mirekkep tanklarina otomatik viskozite metreler
monte edilmistir. Baski sirasinda viskozite kontrol edilerek otomatik olarak ¢oziicl ilavesi
ile sabit tutulur. Boylece baskida renk tonundaki sapmalar 6nlenmis olur.



Resim 1.3:Viskozite dlgimii



(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar Oneriler
@ Baskida kullarilacak renkleri bdirleyiniz.

@ Is Uzerinde CMYK’ ya ek renklerin
olup olmadhigina dikkat ediniz.

@ Muirekkebi hazneye koymadan dnce
karigtirimz.

@ Karisimin homojen olmasina dikkat
ediniz.

@ Karigtirma yapacagimz kabin temiz
olmasina dikkat ediniz.

@ Mirekkebin etrafa tasmamasina dikkat
ediniz.

@ Mirekkebi koyarken emniyet
tedbirlerine dikkat ediniz.




@ Miurekkebin viskozitesini ayarlayiniz.

@ Kab ideal 6lctide doldurunuz.

@ Viskozite Olglisunin ideal degerlerde
olmasini saglayiniz.

10




((UYGULAMA FAALIYETI )

A. OBJEKTIF TESTLER

1

2)

3)

4)

5)

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi kimyasal yapi itibariyla flekso murekkeplerinden degildir?

A) Solvent bazli mirekkepler
B) Yag bazli murekkepler

C) Su bazli murekkepler

D) UV mirekkepler

Asagidakilerden hangisi mirekkebi hazneye koymadan once dikkat edilmesi gereken
hususlardan degildir?

A) Hazneye konacak mirekkebin oda sicakliginda olup olmadig: kontrol edilmelidir.

B) Haznevesilindirin kirli ve solventli olmamasina dikkat edilmelidir.

C) Cokmeihtimali gbz dntinde bulundurularak mirekkepler ambalaji icerisinde
Onceden karigtirilmalichr.

D) Miurekkep haznesi kapaklar: baski sirasinda agik birakilmalidir.

Asagidakilerden hangis yanhistir?

A) Solvent bazli mirekkepler yanicidir.
B) Su bazli mirekkepler cevre dostudur.
C) Solvent bazli mirekkepler UV g1k ile kurutulur.
D) UV mirekkeplerin renkleri parlak ve yumusaktir

Flekso murekkeplerinin viskozite 6lgtim birimi nedir?

A) Saniye
B) Dakika
C) Milimetre
D) Santimetre

Su bazli mirekkeplerin inceltilmesi neile yapilir?
A) Yag
B) Solvent

C) Su
D) Etanol
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanlhs olar ak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Renk ayarlanmasi icin gerekli karistirma islemlerinin aym kodlari
tagtyan ayni mirekkep markalar: arasinda yapilmasina dikkat
edilmelidir.

Solvent bazli mirekkepler diizgun yayilir.

Solvent bazli mirekkepler yanici degildir.

Su bazli mirekkepler yiksek sicak ve kuru hava Uflemesi ile
kurutulabilir.

UV mirekkeplerin temizligi ¢ok zordur.

UV mirekkeplerin yogunluklar: sabittir.

Viskozite degeri oluklularda 20-25 sn'dir.

UV mirekkepler kabtan direk kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastinniz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Baskida kullanilacak renkleri bdirlediniz mi?

Mrekkebi hazneye koymadan 6nce karistirdimz m?

M irekkebi hazneye koydunuz mu?

M Urekkebin viskozitesini ayarladiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda mirekkebi renklerine gore
uygun bicimde Unitel ere verebileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar1 baski makinelerini inceleyiniz,
mirekkep Unitelerine nasil mirekkep verildigini arastirimiz. Toplacigimz bilgileri siniftaki
arkadaslarimzla paylasimz.

2.UNITELERE MUREKKEP VERMEK

2.1. MUrekkep Merdaneleri

Mirekkebin bulundugu mirekkep haznesinin icinde dénen sisteme gdre degisen
gendlikle kauguk kaplanmis mirekkep, hazne silindiri mirekkebi sistemin diger
elemanlarina aktarmakla gorevlidir.

Bu silindir hazneden kauguk yardimiyla aldigir mirekkebi temas halinde oldugu traml:
(aniloks) silindire aktarir.

Resim 2.1:M ur ekkep mer danes
14



2.2.Mirekkep Unitelerinin Yapsi

Flekso baski makinesinin mirekkep Unitesi; mirekkep haznesi, mirekkep merdanesi,
transfer merdanesi, siyirici rakle ve devir daim sisteminden olusmaktadir.

Resim 2.2:Murekkep Unitesi

2.3.Unitelere Renk Vermek

Unitelere renk verilmesi asamasinda isin ozelligi dikkate alinmalidir. Ornegin diiz
baski ile ters baski renk sirasi farklilik gosterir. Eger is CMYK ise ters baskilarda siyahtan
baslanmalidir. Diiz baski ise Cyan’ dan baglamak suretiyle devam edilir.

Ek renkler soz konusu ise rengin durumuna goére degisiklik yapilabilecegi gibi
gendllikle CMYK’ min devamina yerlestirilir. Baskiya zemin olarak mesela beyaz atilacaksa
ters baskida en son, diiz baskidaise ilk Uniteye verilmelidir.

[ i I’?" P
Ly 5 =

Resim 2.3:Murekkep ilave canaklari
15



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Baskida kullarilacak renkleri bdirleyiniz.

@ Isin orjinadine ve Ozeligine gore
renkleri belirleyiniz.

@ Isin kliseleri Uzerindeki 1skaladan
faydalanmay1 ihmal etmeyiniz.

@ Karigtiracaginiz cismin temiz olmasina
dikkat ediniz.

@ Karisgimin homojen olmasina dikkat
ediniz.

@ Miurekkebi hazneye koyunuz.

@ Etrafatasirmamaya dikkat ediniz.
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@ Mirekkebe devir daim yaptiriniz.

@ Hazne icerisindeki merdanenin devir
daim motorunu agmay1 unutmayinmz.

@ Hazne icerisindeki merdanenin devir
daim motorunu ayarlayimz.
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((")L CME VE DEGERLENDIiRME )

GOKTAN SECMEL1 TEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

1) M Urekkep hazne silindirinin gorevi nedir?

A) Mirekkebin viskozitesini ayarlar.

B) Mirekkebi sistemin diger d emanlarina aktarir.
C) Mirekkebi yayar.

D) Murekkebi karigtirir.

2)  Hekso baski makinesinin mirekkep tnitesinde asagidakilerden hangisi bulunmaz?

A) Kalip silindiri

B) Miurekkep haznesi
C) Mirekkep merdanesi
D) Swyirgagrakle

3)  Asagidaki ifadelerden hangisi yanlistir?

A)
B)

C)
D)

M rekkep hazne silindiri genellikle kauguk kaplidir.

Mrekkep hazne silindiri, mirekkebi temas halinde oldugu aniloks silindire
aktarir.

Flekso baskida diiz baski ile ters baski renk sirasi farklilik gosterir.

M rekkep hazne silindiri, murekkebi kalip silindirine aktarir.
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanlhs olar ak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Mrekkep hazne silindiri, hazneden kauguk yardimyla aldig
mirekkebi temas halinde oldugu traml1 (aniloks) silindire aktarir.

Murekkep haznesi, flekso baski makinesinin mirekkep Unitesi
elemamdir.

Devir daim sistemi, flekso baski makinesinin mirekkep Unitesi
eleman: degildir.

Unitelere renk verirken isin diiz ya da ters baski olmas: énemlidir.

Ek renkler genellikle CMYK’ nin basina yerlestirilir.

Baskiya zemin olarak beyaz atilacak ise ters baskida en son Uniteye

verilmdidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirnniz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Baskida kullanilacak renkleri bdirlediniz mi?

Mrekkebi hazneye koymadan karistirdimz m?

Murekkebi hazneye koydunuz mu?

M Urekkebe devir daim yaptirdimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kliseleri silindire dogru bigimde
yapistirabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar1 baski makinelerini inceleyiniz,

Kliseleri

silindire nasil yapistirdiklarim  arastinnmz.  Topladigimz  bilgileri  siiftaki

arkadaslarimizla paylasimz.

3.KALIP MONTAJI

3.1.Flekso Kalip Montaj Teknikleri

Flekso baski kaliplarimin montajs;

Taksimath kahp silindirine
Slev(gomlek) silindirine olmak Uzereiki gesittir.

Taksimath silindir Uzerine montaj: Taksmatlh silindirlerin yuzeyleri klise
silindirinin ¢capi ve boyu ile orantili, degisen dikdortgen parcalara bolUnmustdr.
Bu cizgiler, montaj sirasinda klisenin diz veya diyagonal olarak baglanmasin
kolaylagtirir.

Slev (GOomlek) lzerine montaj: Slev, kliselerin Uzerine montaj edilerek
silindire gecirildikleri araclardir. Kisa metrgjli ve tekrarlanan isler, klisenin
tekrar ayarlanarak monte edilmesine gerek kalmadan ekonomik olarak
basiimasin saglayan araclardir. Polyester, celik, nikel, durofleks (Uretan) ve
kapl1 slev ¢esitleri mevcuttur. Bu montaj basingli hava ile gdmlegin silindire
takilmast ile yapilir. GuUnimizde bu monta) sistemi  gogunlukla
kullarlmaktadir.
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Resim 3.2:Taksimatl kalip slindiri
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3.2.Kahp Montaj M alzemeleri

Flekso baski kaliplart; Klise, klise silindiri ve montaj bandindan olusmaktadir.

Klise silindiri: Kliselerin Gzerine monte edildigi degisik caplara sahip silindirlerdir.
Isin boyutuna gére cap kalinliklar: degisiklik gosterebilir.

Klise bantlary: Kliselerin bask: silindirine montaj: flekso montaj bantlarimn yardim
ile gerceklestirilir. Bu bantlar yapi olarak yapiskan tasiyici ve koruyucu tabaka olmak Uizere
¢ bolimden olusur.

Flekso baskidaki arastirmalar kendini yapistirma bantlarinda da gosterir. Bu
arastirmalar  fleksoyu tek montg bandiyla simirlamayip basilacak isin tiriine gore
kullanlabilecek montaj bantlarint ortaya ¢ikarmustir. Yeni sistem flekso montaj bantlarindan
kompozit kopik tasiyicili bantlar1 sayabiliriz. Bu bantlarin yapisina ornek olarak “Tese
Softprint” bantlar: gosterebiliriz.

Bu kliselerle zemin ve tramli baskilar1 ayn klisede basmak mumkindir. Degisken
esneklik arz eder. Yapistirict bantlar belirli bir basing altinda calisirken baski kliseerinin
seklini bozmayacak, koruyucu 6zellikte olmalidir. Yapiskanlik 6zelligini kaybetmeyerek
kliseyi silindirde aym olcide tutmalidir. Kompozit, képik yapili bantlar bu ozellikleri
tamamen saglayacak ozelliktedir. Ozellikle polyester stabilizasyon folyosu, basing esnasinda
kliselerdeki forma gore tim yanal yUzleri tasiyacak, dikey yikleri dengeli dagitacak ve
yapiskan dengesini saglayacak ozelliktedir. Montaj esnemesinden sonra kompozit képuk ¢ok
az yuk ile esner. Ek forsa sabit yik altinda cogunlukla bant tarafindan emilir.

Resim 3.3:Klise
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Resim 3.4: Tesaprint

3.3.Kahp Montaj M akineleri

Cift tarafi yapiskanl: klise bandi, baglanarak klise ebatlarinda kesilir. Kalintisiz ve
temiz yuzeye klise montaj bandi, altinda hava kalmamasina dikkat edilerek yapistirilir. Klise
bandinin yapiskam Uzerinde yer alan hava kanallarindan havanin ¢ikabilmesi icin bandin
montaj yoni rulodan agilma yonine paralel olmalidir.

Yine de hava baloncuklar: kalmigsa delinerek bosaltilir. Bandin koruyucusu cikartilir.
Ek yerlerinin ve kenar kisimlarinin tam yapmismas: onemlidir. Klise istenildigi sekilde
ayarlanmir ve bandin lizerine tam temas edecek sekilde yapistirilir. Klise, bant Uzerine iki
tarafa sert sivazlamalarla yerlestirilir. Tam ayar bulunduktan sonra iki tarafa dogru sert
sivazlamalarla hava kabarciklar: alimir. Kliseler, agilma egilimlerini minimuma indirmek icin
Onceden 1slatilarak, baskiya kadar bir streg filme saril1 halde beklilir.

Eger monitdrlu bir montaj makinesi kullaniliyorsa kroslar yardim ile deseni
olusturacak tim parcalar aym hizada ayarlanir, kolayca Ust Uste baski yapacak duruma gelir.
Aksi halde deneme yanilma ve ustamn aligkanliklar: 6nemli faktér halini alabilir.

Deneme baskisi ve ayar islemleri bitince kenar kalkmalarina kars1 kliselerin kenarlari
bantlamr. Baglanacak her kliseigin ayni islemler uygulanir.
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Resim 3.5: Kalip montaj makines
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Klisderi renklerine gbre ayiriniz

@ Klisderin kenarindaki kroslar1 dikkate
alimz.

@ Slevleri montaja hazirlayimz.

@ Slevlerin yuzeyini iyice temizleyiniz.

@ Slevlerin hasarsiz  olduguna dikkat
ediniz.

@ Hasarli devleri degistiriniz.

@ Slevleri kalip montaj makinesine takimz.

@ Kalip montaj makinesi Uzerindeki
yuvalara slevi oturtunuz.

@ Yuvayatam oturmasina dikkat ediniz.
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@ Slevler Uzerine tesaprint yapistirimz.

@ Tesapirinti

tutarken dinizin temiz
olmasina dikkat ediniz.

Kliseye gbre  tesaprint’i
kenarlarindan biraz biyuk kesiniz.

klise

Bandin ylzeye dizgin yayilmasina
dikkat ediniz.

Bant atinda hava
kalmamasina dikkat ediniz.

kabarcigi

%)

%)

1%}
1%}

Kalip altlarinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Kalibi  devin
yapistirimz.

Kalib1 iyice sabitleyiniz.

Uzerine  paraéd

Kalib1 siki sariniz.

@ Klise montajint kontrol ediniz.

Montaj makinesinin  ekranindan

kroslar: ayarlayinz.

Montgjin slev Uzerinde istenilen yere
monte edildigini kontrol ediniz.
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@ Renk provas: aliniz.

@ Kliseye uygun renk kullamimasina
dikkat ediniz.
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((")L CME VE DEGERLENDIiRME )

COKTAN SECMELI TEST

1

2)

3)

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

Asagidakilerden hangisi flekso baski kalibini olusturan € emanlardan degildir?

A) Klise

B) Klisesilindiri
C) Astrolog

D) Montg bandi

Asagidakilerden hangisi klise banch degildir?

A) Kombozit

B) Tutkal

C) Kopuik tasyicili bant
D) Tesaprint

Klisderin agilma egilimlerini minimuma indirmek igin hangi islemi yapmak gerekir?
A) Klisder diz bir yuzeyde serili olarak bekletilmelidir.
B) Klisder rulo halinde bekletilmelidir.

C) Kliseer asil sekilde bekletilmelidir.
D) Onceden islatilarak baskiya kadar bir streg filme sarili halde bekletilmelidir.
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Taksimatli kalip silindirine ve slev silindire olmak Uzere iki cesit
montaj vardir.

Taksimatli silindir Uzerindeki gizgiler montaj sirasinda klisenin diiz
olarak montajim kolaylastirir.

Slevler aliminyum, ¢inko ya da kalay kaplidir.

Slevler Uzerine montgj basingli hava ile gomlegin silindire
takilmast ile yapilir.

Yapistirict bantlar belirli bir basing altinda calisirken baski
kliselerinin seklini bozmayacak, koruyucu 6zellikte olmalidir.

Klise yapistirma band: Uzerinde hava baloncuklari kalmis ise
delinerek bosaltilir.

Deneme baskisi ve ayar islemleri bitince kenar kalkmalarina karsi
kliselerin kenarlar: katlanr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastinniz ve dogru cevap

sayinmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

Klisderi renklerine gore ayirdimz nmi?

Slevleri montaja hazirladimz mi?

Slevleri kalip montaj makinesine taktimiz mi?

Slevler Uzerine tesaprint yapistirdimz mi?

Kaliplar: slevler Gizerine yapistirdimz mi?

Klise montajint kontrol ettiniz mi?

Renk provas: aldiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hasir isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda silindiri makineye diizglin ve seri olarak
takabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar1 baski makinelerini inceleyiniz,
makinenin kalip silindirinin nasil takildigim arastinmz. Topladigimz bilgileri siniftaki
arkadaslarimizla paylasimz.

4MAKINEYE KALIP SILINDIRI
TAKILMAS

4.1.Baski M akinesi Silindir Cesitleri

4.1.1. Taksmath Silindir (Slevsiz)

Taksimatli silindirlerin ylzeyleri klise silindirinin ¢apr ve boyu ile orantili degisen
dikdortgen parcalara bolinmistir. Bu cizgiler, montgj sirasinda klisenin diiz veya diyagonal
olarak baglanmasin kolaylastirir.

4.1.2. Slevli (Gomlek) Silindir

Slev, kliselerin Gzerine monta) edilerek silindire gegirildikleri araglardir. Kisa metrajl
vetekrarlayan isler, klisenin tekrar ayarlanarak monte edilmesine gerek kalmadan ekonomik
olarak basilmasini saglayan araclardir. Polyester, ¢elik, nikel ve durofleks (Uretan) kapli slev
gesitleri mevceuttur. Bu montaj basingli havaile gdmlegin silindire takilmasi ile yapilir.
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Resm 4.2: Slevsiz slindir
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4.2.Slindir Tasiyicillar Miller

Silindir tastyict miller, makine Uzerine silindirlerin sabitlenmesi igin gerekli
parcalardir. Silindir merkezinden gecen mil baglari, makine Uzerindeki 6zel yuvalarina
oturtulup vizo benzeri baska bir mil yardimi ile makineye sabitlenir.

Resim 4.3: Silindir tagiyict miller

4.3.Mil Basina Takilan Disliler

Mil basina takilan disliler silindir ¢apina gore farkli ¢aplara ve dis sayisina sahiptir.
Bunun sebebi isin biyikligine bagli olarak degisen silindir ¢cap buylkltgudir. Flekso baski
makineleri Uzerinde farkl1 ¢apli silindirlerin yerlesmesi icin 6zel mil yuvalari bulunmaktadir.
Dolayisiyla makine Uzerindeki digli ile mil basina takilan dislilerin temasi icin mil bagina
takilan disli ¢aplarimn uyumlu olmasi gerekmektedir.



Resim 4.4: Mil basina takilan disliler

4.4 M akineye Silindirin Baglanmasi

Makineye silindirin baglanmasi asamasinda ise uygun silindir seciminden sonra
montaj yapilir. Montaj1 bitmis silindire mil takilir. Mil basina uygun capta ve dis sayisinda
disli takildiktan sonra mil makine Uzerindeki yuvaya oturtulur. Dislinin silindir yamna
sabitlenmesinden sonra makine Uzerindeki kol yardimiyla millerin yuvaya sabitlenmesi
gerceklesir. Boylece silindir makineye baglanmis olur.

1 =

Resim 4.5: Silindirin takildigi yuva
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Sevleri silindir Uzerine takinz.

@ Silindirin ylzeyinin temiz olmasina
dikkat ediniz.

@ Slevnin i yuzeyinin temizligine dikkat
ediniz.

@ Sevnin sdilindir Uzerine oturmasina

dikkat ediniz.

@ Makine milini  silindirin ~ dogru
tarafindan takiniz.

@ Milin silindir icerisine  tam
yerlesmesine dikkat ediniz.

@ Mil basina takilacak disliyi dogru
seginiz.

@ Silindir kalinlhigina uygun disli seginiz.

@ Diglinin silindir yan ylzeyine tam
oturmasint saglayiniz.

@ Disliyi sabitleyecek viday: sikiniz.
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@ Mili kalip Unitesine takiniz ve sabitleyiniz.

@ Silindir kalinligina gére mili Unitede
uygun yuvaya yerlestiriniz.

@ Milin yuvadan c¢ikmamast icin ilgili
kolu gekerek kilitleyiniz.
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((")L CME VE DEGERLENDIiRME )

GOKTAN SECMEL1 TEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

1)  Asagidakilerden hangisi flekso baski kalip silindiridir?

A) Aluminyum kalip silindiri
B) Kaucguk kalip silindiri

C) Aniloks kalip silindiri

D) Taksimatli kalip silindiri

2)  Slevsiz gilindirlerin yuzeyi nasildir?

A) Duzdir.

B) Degisen liggen parcalara bdl inmustar.

C) Degisen dikdortgen parcalara bolinmustar.
D) Hichiri

3)  Silindir tasiyict millerin gorevi nedir?

A) Makine tzerine silindirlerin sabitlenmesini saglar.

B) Silindirleri tasimamiza yarar.

C) Silindirlerin baskiya girmesini saglar.

D) Makine tzerine silindirlerin takilmasina yardimei olur.

4)  Asagidaki islem basamaklari sirasi, hangi sikta dogru olarak verilmistir?

[) Mil basina uygun digli takilir.

I1) Mil makine Gzerindeki yuvaya oturtturulur.
[11) Montaj yapilir.

V) Silindire mil takilir.

A) IV-1-11-111
B) II-1-11-1V
C) HI-1V-1-11
D) IV-I-11-11
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Flekso baski kaliplar1 taksimatli kalip silindiri ve slev(gomlek)
silindiri olmak Uzereiki gesittir.

Taksimatli silindirlerin ytzeyleri klise silindirinin ¢apr ve boyu ile
orantil degisen dikddrtgen parcalara bolinmustar.

Slev, kliselerin Uzerine montaj edilerek silindire gegirildikleri
araclardir.

Silindir tasiyict miller  silindirleri  tasimaya yardimcr  olan
malzemelerdir.

Mil basina takilan disliler, silindir ¢apina gore farkli caplara ve dis
sayisina sahiptir.

Makine Uzerindeki disli ile mil basina takilan dislilerin ¢aplarinin

aym olmasina gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastinniz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST
Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet

Hayr

Slevleri silindir Uzerine taktimz mi?

Silindiri makine miline taktiniz m?

Mil basina diglileri taktimz m?

Mili kalip Unitesine takip sabitlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.




MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLILIK OLCME)
Flekso baski makinesinde:
@  Unitelere mirekkep verme,
@  Kalip montaji,
0] Makineye kalip silindiri takilmasi islemlerini yapimz.

Modulde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lgiiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir
Baskida kullanilacak renkleri bdirlediniz mi?

M Urekkebi hazneye koymadan dnce karistirdimz m?

Mrekkebi hazneye koydunuz mu?

M Urekkebin viskozitesini ayarladiniz mi?

M Urekkebe devir daim yaptirdimz mi?

Kliseleri renklerine gore ayirdinmiz mi?

Slevleri montaja hazirladimz mi?

Slevleri kalip montaj makinesine taktimiz mi?

Slevler Uzerine tesaprint yapistirdimz mi?

Kaliplar: slevler Uzerine yapistirdiniz mi?

Klise montajin kontrol ettiniz mi?

Renk provasi aldiniz mi?

Slevleri silindir Uzerine taktimz mi?

Silindiri makine miline taktiniz m?

Mil bagina dislileri taktiniz m?
Mili kalip Unitesine takip sabitlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basariyla tamamladiysamz modiulu basarcimz. Tebrikler. Baska bir modile
gegebilirsiniz.
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