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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysd 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanhktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmig moduiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amacla kullamilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 224
ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Alan Ortak

MODUL UN ADI Flekso Cikis Ayarlari

MODULUN TANIMI

Flekso baski makinesinin ¢ikis ayarlarint yapmaileilgili bilgi
ve becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Bu modul icin 6n kosul yoktur.
YETERLIK Flekso baski makinesinin cikis ayarlarin yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda flekso baski makinesinin cikis
ayarlarini teknigine uygun olarak ayarlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amadar

1. Sargt Unitesini  sargi  teknigine uygun sekilde
ayarlayabileceksiniz.

2. Sargi Unitesi bobin ebatlama ayarim kesim paylarin
hesaplayarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa attlye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.

Donamm: Flekso baski makinesi ve ekipmanlari, dilme

DIOR AR EALAIR] {initesi, silindirler, sarg ve takozlar.

Bu modul icerisinde her dgrenme faaliyetinden sonra goktan
) secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modil flekso baski makinesinin baski sonrasinda c¢ikis ayarlarimn dogru
yapilmasim uygulamali olarak anlatildigi 6grenme materyalidir.

Flekso baskida sargr Unitesi baski sonrasi islemler agisindan oldukga dnemlidir. Sarg
tekniginin malzemeye uygun yapilmasini bu modul ile uygulayabileceksiniz. Cikis tansiyon
ayarinin giris tansiyon ayarindan farklt olmas: gerekliligini uygulayarak Ogreneceksiniz.
Sarma esnasinda yapilacak ek islemleri ve ayarlamalari 6greneceksiniz. Etiket baski kenar
fazlaliklarimn sargr  Onitesinde farklt bir bobine sarilmasi gerektigini uygulayarak
Ogreneceksiniz.

Flekso makinesinin baski Unitelerinden sonra ilave edilen kesim ve ebatlama
bigaklarimn bulundugu Gnitenin ayarlamasini yine bu moduil size kazandiracaktir.

Size bu modilde bu isi yapmak icin gerekli bilgiler ve uygulama faaliyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi Ghemsemeniz ve ciddiye almamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda sargi Unitesini sargi
teknigine uygun sekilde ayarlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar1 baski makinelerini inceleyiniz,

sargi Unitelerini ve nasil ayarlandiklarim arastirnimz. Topladigimz bilgileri  simiftaki
arkadaslarimizla paylasimz.

1.SARGI UNITESI

Flekso baski makinesinde basilmis malzemeler sargr Unitesinde bobin haline gelerek
daha sonraki asamalara hazirlanr.

Resim 1.1: Sarqgn Unites
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Resim 1.2: Sar g islemi

1.1.Sargn Uniteleri Tamm

Flekso baski makinesinde basilmis malzemelerin otomatik olarak sarildigi Unitelere
sargr Unitesi denir. Sargr Unitesinde bulunan mil Uzerine basilacak malzemenin ebadina gére
bos bobin (masura) takilir. Basili malzeme bu masura Uzerine sarilir.

1.2.Sarg1 Uniteleri Cesitleri

Flekso baski makineerinin sargi Uniteleri farlilik arz eder. Sargi Unitesi gesitleri
makine ozelliklerine ve isin tiriine gore degisir. Bazi makineler basili malzemeyi cesitli
islemlerden gecirerek atik ve is olan bolgeleri farkli sarmak suretiyle farklilik gosterir. Bazi
makineler baskili malzemeyi oldugu gibi sarar. Bu bobinler ek islem gérecekleri yardimci
makinelerden gegirilerek son halini air. Bu tur islem gérmus isler, dilme uygulanmissa iki
ayr rulo olarak sarilir. Etiket baskilarinda ise atik kisim ayr1 is olan kisim ayr1 sarilirlar.
Sargi Unitelerinin bazilart makineye sabit miller tarafindan sargi yapar. Bu tnitelerden basil
is mil ile bobin gtbegi arasi boslanarak bobin milden cikartilir. Bu tir GUnitderde sargi
milinin bir tarafi makineye sabit, diger ucu agiktir. Baska bir ¢esit sargi Unitesi ise sarilmis
bobin mil ile makineden ayrilarak ¢ikartilabilir. Bu tur Gnitelerde milin iki tarafim da tutan
yuvalar vardir.



Resim 1.3: Etiket sargi islemi Resim 1.4: Cikis kesim Unitesi

Resim 1.5: iki tarafi kapah sargi tinitesi Resm 1.6: Bir tarafi sabit sargi tinites

Resim 1.7: Etiket bask1 islemi sar g Unites
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1.3.Sarma Ayarlari

Sargisi yapilacak malzemeye gore gobek bobini kesilerek mile takilir. Bos bobin mile
hava veya takoz yardim ile sabitlenir. Sargisi yapilacak malzeme bobine ortal1 yapistirilir.
Sarma tansiyon ayari ¢0zgu Unitesinden biraz daha fazla verilerek sarma islemi
gerceklestirilir. Basilacak malzeme tiriine gére sarma ayarlar degisir. Kégit malzemeler
mukavemetli ve kalin olduklarindan siki sarilir. ince film malzemeler ise kagida gore daha
az sik1 sarilmalidir. Sargr Unitelerinin tansiyon degeri, ¢ozgui tnitel erininkine gére biraz daha
fazla olmalidir. CUnki Uzerine baski alan malzeme kalinlasmistir. Birde sargi Unitesi ¢ozgu
Unitesinden gelen materyalin gerginligini  sagladigindan makine de baski yolundaki
materyalin stirekli gerginligini korumasi icin tansiyonu daha yuksek tutulmalidhr.

1.4.Sargn Teknikleri

1.4.1.Takozlu Milli Sargu

Flekso baski makinelerinde sargr Uniteleri takozlu milli sargr teknigi kullaniimaktadir.
Baskisi yapilmig materyalin sarilacagi masuramn mil Uzerine sabitlenmesi gerekmektedir.
Aksi takdirde masura bosa donerek sarginin saglikli ve problemsiz gergeklesmesi
imkénsizlasir. Bu teknikte masuramn mile sabitlenmesi takoz denilen destek parcalariyla
yapilmaktadir. Takoz mil Uzerindeki bobin gobegini sag ve soldan sikigtirarak bobinin
sarilmasini saglamaktadir. Takozlu milli sargr teknigi kullanimi, yerini havalt milli sargi
tekni gine birakmaya baslamustir.

Resim 1.8: Takozlu milli sargi

1.4.2.Havah Milli Sargn

Flekso baski makinesinin arka kisminda sarict bulunmaktadir. Flekso makingerinde
bobinlerin takilcigr miller genellikle havali mildir. Havali milli sargida mil Gzerinde hava
etkisiyle disa dogru acilan tirnaklar mevcuttur. Bu tirnaklar mil Uzerine takilan masurayi
kilitleyip bosa donmesini engellemektedir. Havali milin subabina hava tabancasiyla hava
sikilir. Masuramn hazirlanmasi takozlu milli sargiya gore daha hizli olmaktadir.
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Bu bobinler ek islem gorecekleri yardimer makinelerden gegirilerek nihayi halini alir.
Bu tr islem gormus isler, dilme uygulanmigsa iki ayri rulo olarak sarilir. Etiket baskilarinda
ise atik kisim ayri, is olan kisim ayr1 sarilir. Sargi tnitelerinin bazilart makineye sabit miller
tarafindan sargi yapar.

Resim 1.9: Havali mil Resim 1.10: Havah milli sargi

1.5. Degisik Baski M alzemelerini Sarma 'Y 6ntemleri

Baski malzemeleri tiirlerine gore sarma yontemleri de degisiklik gostermektedir. ince
seffaf film malzemenin kopma riski nedeniyle dusik gerginlikle basilip sarilmast gereklidir.
Etiket baskilarinda etiket malzemesinin 6zelligi ve ek kesim islemleri nedeniyle atik
malzeme sargisi ayri yapilmalidir. K&git malzeme baskilarinda yiiksek gerginlikte baski ve
sargr yapilabilmektedir.



(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar Oneriler
@ Uygun gobek bobinini seciniz.

@ Mile uygun ici bosluklu masura
secimine dikkat ediniz.

@ ise uygun genislikte masura secimi
yapmaya dikkat ediniz.

@ Bos bobini sabitlemek icin mile hava
veriniz.

@ Gobek bobinini  uygun bdlgeye
taktiktan sonra sabitleyiniz.

@ Havavermeyi unutmayinmz.

@ Bobini sabitleyiniz.

@ Bobin hareket etmediginden emin
olunuz.




((")L CME VE DEGERLENDIiRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

1

2)

3)

4)

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Basilmig malzemeler agagidaki Unitelerden hangisinde son halini alir?

A) Baski Unitesi
B) Co6zgl Unitesi
C) Sargi Unites
D) Kurutma Unitesi

Asagidakilerden hangis yanhistir?

A) Sargr Unitesinin ayarlari basilan ise gore farklilik gosterir.

B) Etiket malzemelerin sargisi Oncesinde kesim islemleri gergeklestirilir.

C) Sargi Unitelerinde bulunan miller Uizerine yerlestirilen bog bobinler sabitlenmelidir.
D) Ké&git malzemeler siki sarilmamalidir.

Sargi ayarlarinin dogru segilmemesi halinde hangi sonug ortaya gikar?

A) Basilan malzeme kopma yapabilir.
B) Sarilan malzeme yapisma yapar.
C) Sarilan malzeme arka verir.

D) Sarilan malzeme kurumaz.

Sargi Unitesi ayarlar1 yapilirken hangisi gz ontinde tutulmaz?

A) Baski malzemesinin cins
B) Baski yoni

C) Sargi Unitesi cins

D) Baskinin kuruma sekli



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Sargi Unitesi, makinenin son bdlimiinde bulunur.

Sarilacak malzemenin cinsi ve kalinligi sargr ayarlarim etkiler.

Takozlu milli sargida bobin havaile sabitlenir.

Sargi Unitesi cinsi ise gore farklilik gosterir.

Haval1 milli sargi Unitesinde bobin hava ile sabitlenir.

Baski malzemesi sarma yontemini degistirmez.

Sargi teknikleri milin Uzerindeki bobinin mile nasil sabitlendigine
géreisimlendirilir.

Kuruma yontemi sargi yontemini degistirir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirnniz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Uygun gobek bobinini sectiniz mi?

Bos bobini sabitlemek icin mile hava verdiniz mi?

Bobini sabitlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda bobin ebatlama ayarlarim
hesaplayarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar: baski makinelerini inceleyiniz,

Bobin ebatlama islemini, ayarlarint ve nasil ayarlandiklarin arastiriniz. Topladigimz
bilgileri siniftaki arkadaglarinizla paylasiniz.

2.BOBIN EBATLAMA

Baskisi yapilmis isler biyuk ebatli ve ¢oklu olarak bulunur. Bu bobinlerin kenar
fazlaliklar: atilir, istenilen ebatlarda dilinerek son halini alir.

2.1.Baskil ise Bobin Dilme Uygulamak

Isler makine ebat ve caplarina gore coklu olarak basilir. Basli isler bobin dilme
islemine tabi tutularak istenilen ebatlara getirilir. Bobin dilme islemi baski makinesi sonunda
bulunan ek Unite Uzerine dilme bigag: takilarak yapilabilir. Bu durumda makine sargi Unitesi
Uzerinde dilme islemi kadar sargi bobini olusturulur. Millere bos masura takilarak sargi
islemi yapar hale getirilir.

Bobin dilme islemi ayrica bu ise 0zel makineler tarafindan da yapilabilir. Bu
makineleri ¢ozgu Unitesi Uzerine basil1 bobin takildiktan sonra istenilen yerlere ve sayida
dilme bigag:r kullanarak dilme islemi yapilabilir. Bu makinelerde de sargi Unitderine
dilinecek bobin boyutuna ve sayisina gore bog bobin takilir veislem gerceklestirilir.

Resim 2.1: Bobin dilme makines Resim 2.2: Dilinmis bobinin sargist
12



Resim 2.3: Dilinmis bobin sargist Resim 2.4: Bobine dilme uygulama

2.2. Baskih Isin Kenar Fazlaliklarim Almak

Baskil1 isin kenarinda ayar kroslarimn bulundugu bdlgeler ve bos baskisiz bolgeler
bulunmaktadir. Baskili isin net ortaya c¢ikmast icin bu kenar fazlaliklarin atilmast
gerekmektedir. Kanar fazlaliklart makine sonuna eklenecek bir aparatla veya bobin ebatlama
makinesi Uzerindeki vakumlu hortumlar yardimyla kolayca ayiklanabilmektedir. Baskil
bobin makinenin ¢6zgl Unitesine baglanir. Kesim yapilacak fazlalik bolgelere kesim
bicaklar1 yerlestirilir. Kesilen kenar fazlaliklart bir kompresor yardimiyla vakum islemi
yapan hortumlar yardimiyla atik deposuna gonderilir. Kenar fazlaligi alinan bobin, sargi
Unitesinde sarilarak son halini almus olur.

Resim 2.5: Bobin fazlaliginin alinmasi islemi Resim 2.6: Fazlalhklarin atik deposuna atilmas
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Bobin dilme yapimz.

%)

1%}
1%}

%)

Dilme bicagimin  uygun mesafeye
yerlestirildigine dikkat ediniz.

Dilme bigagim sabitleyiniz.

Dilme islemi yapilmis parcalarin
genisliginde bos bobinler takiniz.

Dilinen bobinlerin rahat sarilmasi igin
mesafe erini diizgin ayarlayimz.

%)

1%}
1%}

1%}
1%}

Kenar fazlasi bolgelere bigaklarin
yerlesmesini saglayimz.
Bigaklar: sabitleyiniz.

Kenar  fazlaliklarimin - bulundugu
bolgeye emici hortumlar: ayarlayiniz.

Vakumu calistirmay: ihmal eimeyiniz.

Sargi bolimiinde isin sarilmast icgin
dogru ebatta bos bobin takiniz.

14




((")L CME VE DEGERLENDIiRME )

B. OBJEKTIF TESTLER

1

2)

3)

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangis yanhistir?

A) Bobinleri makine ebadina getirmek icin dilme islemi yapilir.
B) Etiket baskilarin pargalanmasinda dilme islemi yapilir.

C) Dilmeislemi laminasyon isleminden sonra yapilmaz.

D) Dilme islemi, laminasyon makinesinde yapilir.

Basil1 isin kenar fazlaliklar1 duruyorsa hangi sonug ortaya gikmaz?

A) Ebatlama esnasinda zorluk ¢ikarir.

B) Basili isin sargisi diizglin olmaz.

C) Is kenarindaki kroslar ve bosluklar ambalaj tizerinde gozukr.
D) Is kenarindaki bosluklar ambalaj boyutunu olumsuz etkiler.

Basil1 malzeme Uzerinde ebatlama hangi tnitede yapilir?
A) Cozgl Unitesi
B) Baski Unitesi

C) Mirekkep Unitesi
D) Sargi Unitesi dnuine eklenen ek islem Unitesi
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Basili islerin kenar fazlaliklar: alinmalidir.

Genis ebatli bobinlere dilme islemi yapilarak bobinler istenilen
Olclye getirilebilir.

Kenar fazlaliklar: bos ve kroslu bolgelerin atilmasi igin yapilir.

Dilme islemini yapacak makine Uzerinde bicaklarin yerleri
kesinlikle degistirilemez.

Dilme makinesinin de ¢ozgu ve sargi Uniteleri vardir.

Basili ise dilme islemi sargi asamasinda makinede de yapilabilir.

Kenar fazlaligi alinan isler son boyutlarina gelmis durumdadir.

Kesilen kenar fazlaliklar1 tekrar kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastinniz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi  tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Bobin dilme islemi yaptimz mi?

Kenar fazlaliklarim aldimz mi?

Fadliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz modil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Basilmig bir isin bobining;

a) Sargi Unitesi ayarlarim yapimz.
b) Sargi Unitesi bobin ebatlama islemini yapiniz.

Modulde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lgtiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

Uygun gobek bobini sectiniz mi?

Bos bobini sabitlemek icin mile hava verdiniz mi?

Bobini sabitlediniz mi?

Bobin dilmeislemi yaptimz mi?

Kenar fazlaliklarim aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basariyla tamamladiysamz modulti basardimz tebrikler. Baska bir modile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET 1 COKTAN SECMELI TEST

1
2
3

O|> |0

OGRENME FAALIYET 1 DOGRU YANLIS TESTi

®|N[o|o| M w|N|-
<|9|<|0|0|<|0|0

OGRENME FAALIYET 2 COKTAN SECMELI TEST

Alw|N|R
O|m0O|0

OGRENME. FAALIYET 2DOGRU YANLIS TESTi

Olo|Njoug|hw|N|-
<|<|9|0|0|<|0|0|0
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