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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB002

ALAN Kuyumculuk Teknolojileri
DAL/MESLEK Taki imalataihg

MODUL UN ADI Alasim Metal Oranlar:

MODULUN TANIMI

Degerli metal alasimlarimn ayar ve milyem hesaplarinin
yapildigi, ayar tespit yontemlerinin verildigi, alasim
icerisindeki katki maddelerinin alasim rengine etkisi ve
kullanilan takilarin maliyet hesaplarinin anlatilcigi
O0grenme materyalidir.

SURE 40/16

ONK OSUL Alasim Metalleri ve Kimyasallar modiiliinii basarnms
olmak

YETERLIK Alasim metal oranlarini bularak maliyet cikarmak.

MODULUN AMACI Genel Amag

Uygun kuyumculuk atélyesi saglandiginda istenen
standartlarda, alasim oranlarini ve hesaplarin yaparak
mamulin ham madde ve iscilik maliyetlerini
yapabileceksiniz.

Amaclar

1-Alasimlarin ayar-milyem hesabim dogru olarak
yapabileceksiniz.

2-Kuyumculukta kullarilan takilarin maliyet hesabim
meslek etigine uygun olarak cikartabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Olcii aletleri, alasim metalleri, hesap Makinesi

DONANIMLARI
OCLME VE Modilin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
DEGERLENDIRME dlgme araglartyla kazandiginiz bilgileri 6lgerek kendi

kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci ( test, goktan
secmeli, dogru yanlis vb.) uygulayarak moddil
uygulamalari ile kazandigimz bilgileri 6lgerek
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Kuyumculuk sektorinde, imalat islemi kadar onemli olan bir diger konu ise, imalat
sirasinda kullanmlan alasimin ayar ve milyem degerlerinin bilinmesi bu degerler sonunda
imalat veiscilik maliyetlerinin tespit edilmesidir.

Yapilan her imalatin sanatsal yonu kadar bir de ekonomik boyutunun oldugu
unutulmamalidir. Takidaki ekonomik degerin dogru olarak hesaplanabilmesi icin de Ayar,
milyem, saf metal miktar1 gibi kavramlarin tam olarak bilinmesi gereklidir. Ayrica yoresel
farkliliklar olsa bile has altinla (995/1000 milyem safliktaki.,24 ayar) calismak her zaman
mimkun degildir. Bu yuzden alasim yapmaya ihtiyag vardir.

Kuyumculuk sektdriinde imalat asamasinda kullanilacak alasimin 6zelliklerini tayin
edecek Uc¢ Onemli konu vardir. Bunlar tiketicinin renk tercihi, tiketicinin alim giici yani
takimin ekonomik yonden maliyeti ve Uretimi bitmis olan takinin sekli belli bir stire boyunca
aksamadan kullamlabilir émri olmalidir.

Bu Ozelliklerin saglikli sekilde bir takida toplanmas: demek misteri memnuniyeti
demektir. Bunun saglanabilmesi, mesleki egitimini tamamlams, alamna hakim ve meslek
eligine uygun davranislar sergileyen calisanlarla miimkin olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, kuyumculuk atdlyesi ortaminda,
alasimlarin ayar-milyem hesabini dogru olarak yapabilme becerisi kazandirmak

(' ARASTIRMA )

Alagim metal oranlar1 ve alasim metallerinin alagim rengine tesirinin tam kavrana-
bilmesi igin, aasimin hazirlandigit  ocakta olayin gozlenmesi gereklidir.Maliyet
hesaplamalarinin dogru olarak yapilabilmesi icin kuyumcu satis magazalarinda inceleme
yaparak satis fiyatimn bdirlenmesinde etkili olan diger maliyetlerin neler oldugunu
arastinmiz.Modulin tam olarak kavranabilmesi icin ¢ok sayida problem ¢ozimi yaparak
konuyu pekistirmeye ¢aligimz.

1. AYAR VE MILYEM

1.1. Ayar ve Milyem Hesaplari

Kuyumculukta kiymetli metaller saf halde kullamimaz. Kiymetli metaller yardimci
metallerle alasim yapilarak kullamilir. Alasimin yapilmasinda esas amag killge icerisindeki
saf metal miktarinin istenen oranda degistiriimesidir. Alasim icerisindeki saf metal
miktarinin azaltilmasiyla, Oriinin daha az maliyetle Uretimi saglamr. Aynm zamanda saf
metale bir takim Ozellikler (dayamm, renk, islenebilme 0Ozelligi, verilen sekli muhafaza
edebilme vb.) kazandirilir.

1.2. Ayar ve Milyemin Tamm

Alagimlarin saflig1 iki sekilde ifade edilir. Bunlardan biri milyem digeri ayardir. Ayar
ifadesi sadece Ulkemizde kullamilmaktadir. Milyemse uluslararast bir ifade olarak
kullanmImaktadr.

Alasim igerisinde bulunan saf metal agirliginin toplam agirliga bolimine milyem
denir. En saf altin bin milyem olarak kabul edilir. Safligin degeri sifira dogru azalir. Saflik
degeri diustikceicerisindeki katki miktar: artar. Milyem ayara gére daha hassas 6l¢udr.

S M: milyem
M= --m-mmm- .1000 S: saf miktar:
T T: toplam agirlik



Ayar ise altin alasim igerisindeki saf altin miktarinin, 1/24 oramnda gosterilmesine
denir. Ayarda en saf altin 24 ayar kabul edilir. 24 ayardan asagiya dogru saflik azalir.
Milyemde oldugu gibi alasinun ayari distikce icerisindeki katki miktar1 artar.

Ayar ve milyem degerlerinin birbirine ¢evrilmesi mimkinddr. Bunu yapmak icin 1
ayarin kag milyeme esit oldugunu bulmak gerekir. Bunun igin 1000 milyem 24’ e boltnir
ve bir ayarin milyem cinsinden karsiligi bulunur.

layar =1000/24=41,66 milyeme esittir.

Ulkemizde ve diinyada ticari olarak kullamlmakta olan altindan mamul takilarin ayar
ve milyem olarak degerleri asagidaki gibidir (Tablo 1.1).

Altinin Ayar ve Milyem Deger leri

Ayar degeri Milyem degeri

1 ayar 41,66
2 ayar 83,32
3 ayar 124,98
4 ayar 166,64
5 ayar 208,3
6 ayar 249,96
7 ayar 291,62
8 ayar 333,28
9 ayar 374,94
10 ayar 416,6
11 ayar 458,26
12 ayar 499,92
13 ayar 541,58
14 ayar 585

15 ayar 624,9
16 ayar 666,56
17 ayar 708,22
18 ayar 750

19 ayar 791,54
20 ayar 833,2
21 ayar 874,86
22 ayar 916
23 ayar 958,18
24 ayar 1000

Tablol.1:Milyem degerleri
Milyem degerlerinde + 2 milyem tolerans vardir.

Cizelgedeki koyu renkte yazili ayarlar TSE 7000 standartlarina uygun hazirlanan
alagimlardir.
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1.2.1. Ayar ve Milyemin Birbirine Donusturdlmes

Ayar olarak verilen bir deger milyeme donusturilmek istendiginde 41,666 degeriyle
carpilir. Milyem olarak verilen bir degerin ise ayar cinsinden bulunabilmesi icin 41,666'ya
bolinmesi gerekir.

24 ayar 1000 milyemse
layar N milyemdir.

1000
1.1000=X.24 ise X = ---------- X= 41,66 milyemdir.
24

Ornek 1: Elimizdeki 15 ayar takimn milyemini hesaplayiniz.
layar 41,66 milyemse
15 ayar X milyemdir.

15 . 41,66
X = =mmmmmeen = 624.9 milyemdir.
1

Ornek 2: Elimizdeki 500 milyemlik takinin ayarim bulunuz.

layar ><41,66 milyemse

X ayar 500 milyemdir.
X.41,66=1.500
500
X = cmmmmmeee =12 ayardr.
41,66

1.3. Bir Alasim Icerisindeki Saf M etal Miktarimn Hesaplanmasi

Kuyumculukta kullamlmis hurdalarin alim ve satiminda, mamullerin alim ve
satiminda, alasim hesaplarinin yapilmasinda bir kilce icerisindeki saf metal miktarimn
bilinmesi gerekir.

Bir alagimdaki saf miktarinin bulunabilmesi icin o alasimin agirhig ve milyemi
carpilarak bine boltndr.



Milyem formilinden saf miktar: gekilerek bulunabilir.

S M: milyem
M= --memmmm- .1000 S: saf miktart
T T: toplam agirlik

M.T.=S.1000 olur. Buradan

S =-eeemeee- bulunur.

Ornek: Elimizdeki 130 g ve 585 milyemlik altin alasimindaki saf metal miktarim
bulunuz.

M. T
e formilinden,
1000
130.585
S= - = 76.05 g bulunur.
1000

1.3.1. Alasimlarin Hazirlanmasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Alasimi meydana getirecek olan metaller hesaplanir ve tartilir. Atese dayanikli eritme
potasi icine, yiksek ergime sicakligina sahip olan metal yerlestirilir ve ergitilir. Daha sonra
bu metalden daha disiik ergime sicakligina sahip olan metaller sira ile pota iginde ergitilir.
Erimis maddderin dokilmeden hemen o6nce Kkaristinlmasi Onerilir.Buislem erimis
maddelerin  sicakligininda daha  esit  dagilmasim  saglar.Karistirma  cubulkar1  temiz
olmal1,grafit yada atese dayanikli gubuklar kullanilabilir..Ergitme islemi sirasinda potada
olusabilecek oksitleri Onlemek igin oksit Onleyici maddeler (boraks, karbonat ) katilir.
Ergime sirasinda pota asir1 girdap yaratmadan sik sik karistirilir ve Gzeri ortalUr.

1.3.1.1. Ayara Gore Kaynak( Birlestirme) Metallerinin Ozellikleri ve Cesitleri

Hi¢ lehim kullanmadan gergeklestirilen birlestirme islemine kaynak denir.Pargalar
ortak kaynasmayla,erikten maddeyle yada erikten maddesiz,ocak yada eektrikli ark
kullamlarak,yada kizgin kati-kat1 basing uygulanmasiyla kaynaklanarak birlestirilir.Tki
parcalarimin kusursuz sekilde birlestirilebilmesi igin kaynak uygulama standarci yiksek
olmalidhr.



Takilar aynm ayar ve renkteki alasimdan yapilan parcgalarin birbirine kaynaklanmasiyla
( Birlestirilmesiyle ) imal edilir. Kaynaklama sirasinda ilave kaynak metali kullanilir. ilave
kaynak metali de bir alagimdir. Bu alasimin takiy: olusturan parcalar ile aym ayar ve renkte
olmasi gerekir. Ayar ve renk birligini saglayan ilave kaynak malzemesinin ergime sicakligi
da onemlidir. Cunkl Uretim sirasinda parcalardan bazilari 6nceden bazilar1 da sonradan
kaynaklanir. Ayni ergime sicakligina sahip kaynak metali kullamldiginda pargalardan birinin
montaj1 sirasinda, diger kisimdaki kaynak metali ergiyerek sekil bozukluklart meydana
getirir. Bu durumu énlemek icin renk ve milyemi ayn: oldugu halde farkl: ergime sicakligina
sahip ilave kaynak malzemeleri yapilabilir.

Ayni renk ve milyemdeki yuksek sicaklikta ergiyen ildve kaynak metaline sert
kaynak, distik sicaklikta ergiyenine yumusak kaynak ach verilir. Yani herhangi bir ayarda
hem sert hem de yumusak kaynak yapilabilir. Birlestirme yerinin mekanik dayamklilig
kullarilan kaynagin dayanikliligina baglidir.

Kadmiyumlu ilave kaynak metallerinde sertlik alasim icerisine katilan kadmiyum
miktarina baghdir. Saf metale gore hesaplanan yardimct metal miktarimin % 1- %10'u
arasinda kadmiyum katilir. Kadmiyum oram artttkga yumusak kaynak elde edilir.
Kadmiyumsuz kaynak alasimlarindaysa ergime sicakliklarn laboratuar — sartlarinda
belirlenir.(Kadmiyum sagliga zararliolmast nedeni ile havalandirilan bir bolimde kontrollt
islem yapilarak kullamlmalidir.)

Ayni milyemdeki kirmizi renkli ilave kaynak metalleri yesil renkli olana gore daha
yuksek sicaklikta ergir. Aym renkteki ilave kaynak metallerindeyse ayarin dismesiyle
ergime sicakligi da azalir.

1.3.1.2. Katki Metallerinin K aynaga K azandir dign Ozellikler

Gumis: Kaynak metalinin igerisinde bulunan gimis miktar1 artinca ergime sicakligi
azalir. Kaynak metali rengi yesil tonlarina dogru degisir. Gimis miktarimn artmasi kaynagin
dayanimini da artirir. Kaynaklanan parcalar kolaylikla kopmaz.

Bakir: Kaynak metali icerisinde bulunan bakir miktarimin artmasi kaynagin ergime
sicakhigint yuksdltir. Kaynak metali rengi ise kirmizi tonlarina dogru degisir. Bakir
miktarinin artmast  kaynagin dayammim azaltir. Saf bakirin ergime sicaklign  yiksek
oldugundan kaynak icerisindeki bakir geg ergir. Kaynak kat1 halde kalabilir. Kaynaklanan
parcalar kolaylikla kopar. Bu yizden mimkiinse kaynak metali icerisine saf bakir katmamak
gerekir. Bunun yerine hesaplanan bakir miktar1 kadar bakir- ¢inko alasimi olan piring
kullarmimalidir.

Cinko: Kaynak metalini ergime sicakligim duslrir, fakat kirilgan olmasina sebep
olur. Renk tonunu agar.

Kadmiyum: Kadmiyum uzun siireden beri lehimlerin bilesenlerinden biridir.



Yiksek ayar altinlarin erime noktasimn diisrilmesinde ve erimis Iehime akigskanlik
kazandirilmasinda etkilidirKaynak metalinin ergime sicakligim disurur, yizeye dagilmasint
ve yayilmasimt artirir. Kaynak yapimi sirasinda buharlasarak havaya karistigr icin kaynak
rengine tesir eémez.Kadmiyum toksit bir maddedir,sagliga zararhdir.

Indiyum: Kaynak metalinin hazirlanmasinda kadmiyumun yerine kullamlabilir.
Kaynagin ylzeye yayilmasinm ve dagilmasim saglar. Ergime sicakliginm disurir ve dayanimi
artirir.

Nikel: Kaynak metalinin ergime sicakligint artirir. Rengini beyaza dogru cevirir.
Kaynak metalinin dayanmin: azaltir. indiyumla hazirlanan kaynak metallerine katilir.

Kalay: Kaynak metalinin ergime sicakligim disrir. Kaynak metalinin oksitlenmesini
azaltir ve dayanimini artirir. Kaynak metaline beyaz tonlar verir.

1.3.1.3. istenilen Ayar ve Fiziksel Ozellige Sahip Kaynak Metalinin Haairlanmasinda
Dikkat Edilecek Hususlar

Kaynak metalleri mutlaka saf metallerin ayari distrilerek hazirlanmalichr.
Istenilen 6zellige uygun hesaplanan metaller dogru tartiimalidhr.

Ergitme sirasinda metaller potaya yiksek ergime sicakligi olan metalden, dusuk
ergime sicakligi olana dogru sirayla konulmalidr.

Pota icerisinde bulunan metalin tamam sivi héle geldikten sonra en son kadmiyum
(Tercihen ekstraksiyonlu iyi havalandirilan bir yerde yapilmalidir.) konulup karistirma islemi
ve sideye dokumi yapilir.

Bu yontemden baska; kadmiyum metalinin ergime sicakligi diistik oldugu icin yanarak
buharlasmasim Onlemek amaciyla kadmiyum piring plakalar igerisine konur ve sikica
sarillarak pota igerisine yerlestirilir. Kaynagi yapilacak metal de Uzerine ilave edilerek
ergitilir.

Ergimis halde bulunan alasim tel ve levha dokim derecelerine dikkatli sekilde
dokulmelidir.
1.3.1.4. Mamul Rengine Uygun Kaynak M etalinin Hazir lanmasi

Uretilen triinde kullamlan yiizey dokusu ve 1sik kalitesi gik ¢nemlidir.Bu nedenle
Urinde renk degisikligi yapilabilir.

Saf metallerden ayar distirme hesaplarindaki gibi hesaplamalar yapilarak katilacak
yardimct metal miktar1 bulunur. Bu miktara bagli olarak kadmiyum miktar: belirlenir.
Kadmiyum miktar1 yardimcit metal miktarimn %1-%10’u arasinda tercih edilir. Kadmiyum
miktar: az tercih edildiginde sert, ¢ok tercih edildiginde yumusak kaynak e de edilir.
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Belirlenen kadmiyum miktar1 yardimci metal miktarindan gikarilarak diger metallerin
miktar1 bulunur. Buna gercek katki denir. Gergek katki ise ayar distirme hesaplarinda oldugu
gibi alasim rengine gore bakir ve giimis miktarlarina ayrilir.

Renk degisikligi asagidaki bilesenlerineklenmesiyle saglanir
Yesil renkli ilave kaynak metali icin: Gergek katkinin ¥4 U bakir, %2 G gims,

Kirmizi renkli ilave kaynak metali icin: Gergek katkinin ¥ i gimus, ¥4 U bakar
olmalidir.
Beyaz renkli ilave kaynak metali igin : Nikel,¢cinko yada paladyum olmalidir.

Bu sekilde hesaplanarak gimis ve bakir miktarlar1t bulunur. Hesaplanan gimis
miktar: kadar gimiis katilir. Hesaplanan bakir miktar: yerine bakir ginko alasim olan piring
katilir.

lave kaynak metalleri hem te hem de levha hdlinde hazirlanabilir. Ayrica takiy1
olusturacak ana metalin Gzerine kaplanmis olarak da hazirlanabilir (kaynakli tel, kaynakli
levha).

1.3.2. Ayar ve Milyem Dusurme Hesaplari

Yapilacak alasimda ayara gore has altina katilacak olan katki miktarlari hesaplanir.
Katilacak katki miktarlar1 alagimin rengine tesir eder. Katki metalleri genellikle giimis ve
bakirdir. Bu metaller esit oranlarda katildiklarinda altinin rengine tesir etmez. Ancak gimus
oran artirildiginda renk tonlarinin yavas yavas yesile dondigl, bakir oramimn artirildiginda
kirmizitya dondiigu gozlenir.

Tamyesil vetam kirmizimin katki oranlar: asagidaki gibidir.

Kirmizi altin alasim igin katkinin %75 bakir, %25 glimus olmalidir.

Yesil altin dasimu icin katkinin %75 gimis, %25 bakir olmalidir.

Normal altin rengi icgin katkimn %50 bakir, %50 gimus olmalidir.

Firmalar toplam katki miktarina uymak zorundadir. Toplam katki miktarin
degistirmeyecek sekilde, cinko, kalay, paladyum, nikel vb. metallerde katabilir. Fakat bu
katkiyr olusturacak metallerin yizde oranlarim kendi istedikleri renk tonlarina goére

degistirebilir. Bu durumda toplam katki miktarina uyuldugu igin milyemde bir degisme
olmayacaktir.



Ayar disirme hesaplamalarinda ayar1 yiksek olan alasima katki metali katildiktan
sonra elde edilen en son alagim agirligi bulunabilir. Bunun igin agagidaki formtl kullanilir.

Vg.Vm At: alasim sonrasi toplam agirlik
At = - Vg: yuksek milyemli metal miktar
Im Vm: verilen milyem
Im: istenen milyem
Tk=At-Vg Tk: toplam katki miktar:

Hesaplama sonunda bulunan toplam katki, alasima verilmek istenen renge gore bakir
ve gumus miktarlari hesaplanir.

Ornek 1: Elimizde 550 g 750 milyemlik altin alasimi var. Bunu 585 milyemlik
alasim yapmak icin katilmas: gerekli katkn miktarim bulunuz.

Vg.VvVm 550 . 750
Al S S = 70512 g.
IL.m 585

Tk = At — Vg = 705,12- 550 = 155,12 g katki metali gerekir.

Ornek 2: Elimizdeki 250 g 585 milyemlik altin alasimini 333 milyemlik alasim
yapmak icin ilave edilmesi gereken katki miktarini bulunuz.

Vg.Vm 250. 585
Al S T s = 439.18¢.
Lm 333
Tk = At —Vg = 439,18-250 = 189,18 g katki metali gerekir.

Ornek 3: Kuyumcu einde bulunan 180 g saf altim 585 milyemlik alasima
dustrmek istemektedir. Katilmas gerekli katki miktarinm bulunuz.

Vg.VvVm 180 . 1000
Al =eemmemeeeeeeee = oo = 307,69 0.
Im 585

Tk = At — Vg = 307,69 — 180 = 127,69 g katk: metali gerekir.
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Ornek 4: Sanatkar elindeki 100 g saf altim 750 milyemlik alasima diisiir mek
istemektedir. Katacag katki miktarim bulunuz.

Vg.Vm 100. 1000
At =--mmmm - = e = 133,33¢.
Im 750
Tk = At—Vg = 133,33-100 = 33,33 g katki metali gerekir.

Alasim renginin kirmizi olmasi istenirse katilacak bakir ve glimus miktarlarimn ayr
ayr1 bulunmast gerekir.

Kirmizi altin alagimi igin katkinin %75 bakir, %25 glimus olmasi gerekir.
Bakir miktar1 = 33,33.0,75= 24,99 g

Gumus miktar1 = 33,33. 0,25 =8,33 g

Ornek 5 :100 g saf altim 333 milyemlik yesil altin alasimi yapmak istersek
katilmasi gerekli katkir miktarim bulunuz.

Vg.VvVm 100. 1000
Y B = 300,309

Im 333
Tk = At —Vg = 300,30- 100 =200,30 g katki metali gerekir.
Y esil altin aagim igin katkinin %75 giimus, %25 bakir olmas: gerekir.
Gumus miktarr = 200,30. 0,75 = 150,22 g
Bakir miktar1 = 200,30. 0,25 = 50,07 g

Ornek 6: 200 g 24 ayar saf altimin ayar1 dusiir ildiikten sonraki toplam alasim

agirhgr 600 g oluyor. Katilan katki miktariyla saf altin kag milyem veya ayara
dusUr 0lmastar.

S 200
M= ----mme- 1000 = ------m--- .1000 = 333,33 milyem
T 600
24 ayar 1000 milyemse
X ayar 333,33 milyemdir.

X. 1000 = 24. 333,33
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24.333,33

X Smemmmmemenene = 7,99 ayardir. (Hesaplamalarda 1000 degeri alindigindan sonug 8 ayar
1000 cikmarmstir)

1.3.3. Ayar ve Milyem Y Uikseltme Hesaplari

Kuyumculukta mamullerin misteri isteklerine gére yapilmasi gerekir. Bu amagla

elimizdeki distk milyemli alasimlarin yiksek milyemli alasimlara donistUrdlmesi icin
milyem yukseltme hesalr yapilir.

Avyar1 yuksdtilecek kilge (A)

Elimizdeki kulgenin milyemi (M1)

[lave edilecek has altin milyemi (M2)
Elde etmek istedigimiz atin milyemi (M3)

(M3-M1).A
K atki MiKtar1=--nmenmeemeemmee- g
(M2-M3)

Ornek 1: Kuyumcu elindeki 750 g, 585 milyemlik altin alasimum 916 milyeme

yukseltmek isterse alasima katmasi ger eken saf metal miktarin bulunuz.

(M3-M1).A
K atki MiKtar 1= --nmemmeemeemmee- ~g
(M2-M3)

(916-585).750 248250
Katki MIKEAI1= ----enmmmmemmemmemmeme = mmemmemeee = 2955,3 g katki
(1000-916) 84  eklenmesi gerekir.

Ornek 2: Kuyumcu elindeki 135 g 333 milyemlik altin alasgmum 585 milyem

yapmak ister se katilmas: gereken saf metal miktarim bulunuz.

A= 1359

M1= 333 milyem

M2=1000 milyem

M3=585 milyem

(M3-M1).A  (585-333).135 34020

Katki miktari=-------======== = ==mmmrmmmmmmmm = e =8197¢g
(M2-M3) (1000-585) 415  saf metal gereklidir.
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1.3.3.1. Katki Maddelerinin Alasim Rengine Etkileri

Kuyumculukta atin alasimlar: yapilirken yardimc: metaller katilir. Bu metaller alasim
rengine tesir eder. Bu tesir katki metalinin miktariyla dogru orantilidir. Altin alasimlarinda
yardimcir metal olarak bakir, gimis, cinko, paladyum, metalleri kullanilir. Bu metallerin
alasim rengine etkileri sOyledir:

Gumdis: Altin rengini yesile dogru degistirir. Katilma miktarina gore yesilin
tonlarinda koyulasma gorl Ur.

Bakar: Altinin rengini kirmiziya dogru degistirir. Katilma miktarina gore kirmizi
tonlarinda koyulasma gorl Ur.

Cinko: Altinin rengini mat beyaz héle getirir. Katilma miktarina gére beyazlik
tonlarinda degismeler gérulir.

Paladyum: Altinin rengini parlak beyaz hdle getirir. Katilma miktarina gére beyazin
tonlarinda degismeler olur.

Yardima metaller:Yardimcr metallerin katilmasiyla istenilen renk tonu elde edilir.
Fakat dayamm ve islenebilirligi artirabilmek icin en az iki katki metali birlikte kullanilir.

1.3.4. Alasimlarin Ortak Milyeminin Hesaplanmas

Kuyumcu atélyelerinde imalédt sirasinda artan hurdalar, ramat¢idan gelen ramatlar
veya kullamcilardan geri alinan taki hurdalari bulunur. Bu hurdalar renk ve milyemlerine
gore tasnif edilir. Aym renklerdeki farkli milyemlerdeki hurdalar tek bir kilge hdline
getirildiginde milyemlerinin énceden ne olacaginin belirlenmesi igin hesap yapilir. Buis igin
ayn: milyem ve renge sahip hurdalar tartilir ve liste halinde kaydedilir.

M1.G1+ M2.G2+......Mn.Gn

Ortak milyem=-------------mmm oo
Toplam agirlik

M1: 1. hurdamn milyemi G1: 1.hurdamn agirligt
M2: 2. hurdamn milyemi G2: 2.hurdamn agirligt
Mn: n. hurdamn milyemi Gn: n.hurdamn agirligi

Ornek 1: Elimizdeki 10 g 585 milyem kiinye, 15 g 750 milyem bilezik ve 20 g 916
milyem gerdanhk hurdalarim eriterek alasim yapmak istersek ortak milyemi bulunuz.

10.585 + 15.750 + 20.916 35420

Ortak milyem=-----------m-mcmmmmmmm e = e = 787,11 milyemdir.
10+15+20 45
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Kuyumculukta alasim problemlerinin dogru ¢ozilup ¢ozilmedigi kontrol edilir. Bu
kontroller yapilirken alasima giren saf metal miktariyla, ede edilen alasimdaki saf metal
miktar1 karsilastirilir. Saf metal miktarlari esitse ¢bzim dogrudur.

M.T 10.585
Alasimdaki saf metal miktar1  S= = =585¢9
1000 1000
M.T 15.750
Bilezigin saf metal miktar1  S= = =11,25¢g
1000 1000
M.T 20.916
Gerdanligin saf metal miktart S= S = 18,32¢g
1000 1000

Alagima giren toplam saf metal miktari= 5,85+11,25+18,32= 35,42 g

M.T 787,11. 45
Cikan hasmiktart =~ S=----------- = —m--mommmeee- = 35,419 g olur.
1000 1000
Giren ve ¢ikan saf metal miktar esit oldugundan ¢6zim dogrudur.

1.3.5. Ayar ve Milyem Hesaplamalarinda Caprazlama M etodu

Kuyumculukta hem ayar yiksdtme hem de ayar disirme ¢dziimine imkan veren
basit bir metottur. Bu metotta ayar1 yuksdtilecek veya disirilecek olan alasimlarin
milyemleri alt alta yazilir, bunlardan olusturulmak istenen alasimin milyemi ise caprazina
yazilir. Capraz farklart hesaplamir. Bu farklar pozitif olarak alimir. Her alagimin karsisina
gelen capraz farki onun digeri ile ne kadar graminin alasim yapabilecegini gosterir. Eldeki
kilce agirligi milyeminin karsisina yazilarak oranlama yapilir ve katilmas: gereken katki
miktar1 bulunur.

Ayar dustrme islemlerinde altin olmayan katki malzemesi igin milyem degeri O alinir.

A: Elimizdeki milyem

B: Ayar dustrmede veya yukseltmede kullamlan madenin milyemi
C: Istenilen milyem

D: Elimizdeki milyemin agirlig:

X: Katki malzemesi miktar

Caprazlama metodunda su sekilde gosterilir.

[SEORORORORN
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A \ / (C-B) D

Ornek 1: Elimizdeki 58 g, 916 milyemlik altin alasimina 585 milyemlik altin
alasimi ilave ederek 750 milyeme dusUrilmesi istenirse ilave edilmesi gerekli 585
milyemlik alasimin miktarim bulunuz.

A= 916 milyem
B= 585 milyem
C= 750 milyem
D=58¢g
& (C-B) D
9& 165 58
-
585 750 166
B (A-C) X
(C-A).D
D g
(C-B)
58.166 9628
X= -= = 58,35 g katki ilave edilir.
165 165
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Ornek 2: Elimizdeki 96 g, 750 milyemlik altin alasgmim 333 milyeme
dusurebilmek icin ilave edilmesi gerekli katki miktarim bulunuz (Katki metali altin

yoktur).

A=750 milyem

B=0 milyem (Katk: metali altin olmadigz i¢in O alinir.)

C=333 milyem

D=96 g

& (C-B) D

75;\\\\‘\\ ,/f//;;; 96

-
y % 417

B (A-C) X
(C-A).D
D g
(C-B)
417. 96 40032
X=mmmmmms = oo =120,21 g katki ilave edilir.
333 333

Ornek 3: Elimizde bulunan 35 g 585 milyemlik altin alasgitmum 750 milyeme
yukseltmek icin katilmasi ger eken 916 milyemlik alasinun miktarim bulunuz.

A=585 milyem
B=916 milyem
C=750 milyem
D=35¢g

A (C-EB) D

585 166 35

916 750 165

B (A-C) X
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(C-A). D

D g

(C-B)

165. 35 5775

X=nmmmmmmem = - = 34,78 g 916 milyemlik katki ilave edilir.
166 166

Ornek 4: Elimizde 35 g 585 milyem ve 15 g 850 milyem alasimimiz var.
Bunlardan 850 milyemlik alasimin tamarmim kullanarak 750 milyemlik altin alasim
elde edebilmemizicin kag gram 585 milyemlik alasim kullanmamiz ger ekir .

165¢ 100gise
A (C-B) 100 15¢ >< X g cir
585 750
C
850 165 15. 100
) T —— = 9,01 g 585 mllyem
. e 165 katilr.

Ornek 1: 10 g saf metalden, 585 milyemlik yesil ve sert kaynak hazirlayimz.

Verilen metal miktari. 1000
En son elde edilen metal miktar1 (E.M.M) =

Istenilen milyem

10. 1000
Y [V — =179
585

Toplam katki miktar: (T.K.) = EEM.M —Verilen metal miktar
T.K=17-10=7 g

Katkinin %1-%10 arasinda tercih edilir. Kadmiyum katkimn % 3t olarak tercih
edildi.

7.3
Kadmiyum miktari =---------- =0,21g
100

Sert kaynak icin 0,21g kadmiyum tercih edildi.
Gergek katki = toplam katki — kadmiyum miktar:
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G.K.=7-0,21=6,799

Y esil kaynak igin 3/4 Ag + katkinin 1/4 sart

Sart miktar1 = gercek katki.1/4
SM.=6,79.1/4=1,69 g

Gumus miktari= gercek katki.3/4
G.M. =6,79.3/4=5,09 g olur.

Ornek 2: Bir kuyumcu 35 g, 585 milyemlik yesil ve sert kaynak yapmak istiyor.
Katmas gerekli maddeleri bulunuz.

M.T M: milyem degeri
S =-eemeeee- S: saf metal miktar:
1000 T: edeki toplam agirlik
35. 585
S= - =204¢9
1000

Toplam katki = Toplam agirlik — saf metal miktar:
T.K=35204=14,6¢9
Kaynagin sert olmasi icin katkimn %210’ u oraninda kadmiyum tercih edildi.
Kadmiyum miktar: = Toplam katk: . %10 =14,6.10/100=1,469

Gergek katki = Toplam katki — kadmiyum miktar
G.K=14,6-1,46=13,14¢

Y esil kaynak igin 3/4 Ag+ kaynak1/4 sar

Sart miktar1 = gercek katki.1/4
SM.=13,14.1/4=3,28¢g

Gumus miktari= gercek katki.3/4
G.M. =1314.3/4=9,85golur.

1.4. Ayar Tespit Yontemleri

Kuyumculukta iki sekilde ayar tespiti yapilir. Bunlar mihenk tasiyla ayar tespiti ve
kimyasal yontemle ayar tespitidir. Mihenk tasiyla ayar tespiti genelde mamuller veya
hurdalar Uzerinde uygulanir. Kimyasal yontemle ayar tespitiyse mamullere, yari mamullere,
hurdalara ve alasimlara uygulanabilir.
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1.4.1. Mihenk Tags1 ve Cesni ile Ayar Tespiti

Bu sekildeki ayar dlciimii, kuyumcular tarafindan kullanilan bir yontemdir.

Deney tas1 (mihenk tasi1) yontemi su amaclar icin kullanilir

Ayarlari farkli, degerli metallerin belirlenmesinde

Kaplama yapilmis veya yapilmamis micevherlerin belirlenmesinde

Mcevher parcalarinin degerlerinin bulunmasinda

Hurdaya ayrilan degerli metal artiklarimn eritmeden 6nce ayarlarinin belirlenmesinde.

Deney tas1 ile ayar dl¢iimi pratik olup, uzmanlik bilgisi gerektiren bir konudur. Ayari
920 milyemden yiiksek olan altin ve bazi beyaz altin alasimlarinin dlglimi deney tasi ile
dogru netice vermedigi icin kullamlmaz.

Mihenk Tas1 fle Ayar Olglimiinde Takip Edilecek islemler

1. Deney tas1 yaglandiktan sonra ayar1 belirlenecek parca deney tasimin Gzerine strtilir
(deney tas1 Uzerinde gizgiler dde edilir).

2. Cizgilerin uzunlugu 2030 mm ve eni 3 -5 mm olmalidir.
3. Kalibrasyon ignesi de bastirilarak deney tasina stirdlir.

4. GUmus ayar 6lcimi gozle belirlenerek dlcllir. Acik ve beyaz renkler ayarin yiksek
oldugunu gosterir.

5. Elde edilen cizgiler test asidi ¢ozeltisi ile 1slatilir. Test gizgisiyle, standart benzer
tepki gosterirse saflik ayni olur.
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Resim 1.2:Mihenk tas1 Uzerinetest cizgilerinin olustur ulmas
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Resim1.3:Test cizgilerinin asitle idatilmas

Ayar Suyunun Kullanihisi

Altin ayarinin tespiti igin kalay klorir ¢ozeltisi kullamlir. Mevcut gizgilere kral suyu
yani nitrik asit ve hidroklorik asit ¢ozeltisi damlatilir. Metal seridin tamamen erimesinden
sonra ¢ozdti kurutma kagidiyla temizlenir. Daha sonra kurutma kagidindaki lekeye bir
damla kalay klorir ¢ozeltisi damlatilir. Tag bicimindeki halkamn gordlmesi ve bu halkanin
kirmizi renkten mor renge dontismesiyle ayar belirlemesi yapilir.

Hurda Aliminda Dikkat Edilecek Hususlar

Kuyumculukta ham madde kaynaklarindan birisi de hurda tabir edilen kullarlmus
takilardir. Hurda aliminda asagida belirtilen hususlara dikkat edilmesi gerekir.

Alinan hurdalar patentli olmalidir.

Alinacak olan hurdalar birkag yerinden mihenk tas1 ile kontrol edilir.

Alinan hurdalardaki taslar cikartilarak kiymetli metal agirligi bulunmalidir.

Alinan hurdalarda, icinde kiymetli metal bulunmayan kilit veya benzeri parcalar
kesilerek musteriye verilir.

Icerisinde lehim artign bulunan parcalar kesinlikle alinmamalichir. Cunki lehim
icerisinde bulunan kursun ergitme sirasinda kiymetli metalin icerisine karisarak doku
bozulmasina neden olur.
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Hurdalar o giink( saf metal fiyatin yaklasik 10 milyem dustgtinden alimir.
Uzerinde kaynak islemi cok olmus takilarda kaynaktan dolay: ayar disukligine
dikkat edilmelidir.

1.4.2. Kimyasal Yontemlerle Ayar Tespiti

Ergitme yontemi ile ayar tayini, altin alasinundan yapilan parcalarin altin miktarlarin
belirlemede en hassas sonucu veren yontemdir.

Potada ergitme ile alasimdaki altin ve gimus miktar: bulunur. Ergitme ile ayar tespiti,
atin, gimis ve platin gibi metallerin yiksek sicakliklarda oksitlenmemesi ile ayar tayin
edilecek pargalardan alinan numune kursun ile birlikte 11500C" ta eritilir. Kursun ve
alasimdaki bitin metallerde havadaki oksijenin birlesmesiyle oksitler olusur. Olusan bu
oksitler grafit potanin gozenekleri tarafindan emilir. Geriye kalan kiymetli metal potamn
dibinde kalir. Son islem olarak gimus, nitrik asitle ¢ozulerek altindan ayrilir.

Daha sonra asagida verilen formalle milyem hesaplanir.

Numunenin son agirligi
Altimn milyemi =-------------=-mmmeeemee- . 1000
Numunenin ilk agirligi

Ornek: 240 miligramhk bir numune kimyasal islemlerden sonra 200 miligrama
dusmuUstr. Bu verilere gére alasimin milyemini bulunuz.

Numunenin son agirligi
Altimn milyemi =-------------=-mmmeeeeee- . 1000
Numunenin ilk agirlig

200
Altin milyemi =------------- .1000 = 833 milyemdir.
240

1.4.3. Ayar ve Raporun Hazirlanmas

Kullamlmis ve hurda takilarin tekrar islenebilir ham maddeye, maden héline
donusebilmesi icin eldeki hurdamin ayar veya milyeminin kesin bilinmesi gerekir. Eldeki
hurdalar ayar evlerine gonderilmeden potaya konur (agik pota), ergitilerek pisliklerden
temizlenir, stlfurik aside atilarak agartilir ve ayar evlerine verilir.

Ayar evlerinde degisik yontemler izlenerek hurdanin milyemi tespit edilir. Bunlardan
bazilar;

Titrasyon yontemi,

Kupelasyon yontemi,

XR cihaz ile tayin yontemi,

Polokrafik yontemdir.
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Piyasada en ¢ok kullanilan yéntem titrasyon ve kupelésyon yontemidir.

1.4.3.1. Titrasyon Y 6ntemi

Bu yontemde kullanlan islem basamaklar: sunlardir:

Numune alinir.

Numuneleri binde bir hassasiyetinde tartilir.

Alinan numunelerin kral suyunda ¢tziinmesi (Kral suyu=3HCL+1HNO3 )saglanir.

¢. Coziinen numuneer alinarak sodyum asetat ile tamponlanir.

Elde edilen orneklerin gosterimi olan titrasyon aletinde titre edilir.

Titrasyon bitiminde sarfiyat, hesaba gegilir.

Bu iglemler sonunda alinmig olan altin humunesinin binde bir oramnda hesab

bulunur. Kuyumcu tabiriyle bu orana koga adh verilir.

1.4.3.2. Kupelasyon Y dntemi

Islem basamaklar: sunlardhr:

Numune alinir.

Alinan numuneler giimus ile alasimi yapilarak kursuna sarilir.

Kursuna sarilmig olan numuneler 1000 C kadar pota igerisinde isitilir.

¢. Numune firin igerisinde yarim saat kadar bekletilir. Bu bekleyis esnasinda altin ve

gumis chisindaki madenler pota tarafindan emilir. Potada sadece altin ve giimis kalir.

Alasim alinarak dnce dovulur sonra silindirde astar haline getirilir.
Astar halindeki ornek nitrik asitte ¢ozUndurtltr. Nitrik asit, gimist tamamen eritir,

geriye saf altin kalir.

Saf altin yikanarak tartilir.

Ornek: Buldugumuz miktara A diyelim. Baslangigtaki miktar da 0,25 g olsun.

0,25 g altinda A gvarise
1000 g altinda X gvardir.
1000. A
) = g sonucu bulunmus olur.
0,25
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1.5. Ayar Tespit Eden Kuruluslar

1.5.1. Ayar Evleri

Kuyumculukta alasimi olusturan metallerin sadece dogru hesaplanmas: yeterli olmaz.
Ocakta ergitme sirasinda alasim icinde homojen bir dagilim saglanmalidir. Yani yari
mamultin farkli noktalarinda alasimi olusturan metallerin yizde oranlari ayrmt olmalicir. Bu
nedenle olusturulan aasimlar veya milyemi beli olmayan kilceler ayar evlerine
gonderilerek milyemlerinin tespit edilmesi gerekir. Ayar evleri alasimlardan numune alarak
milyemleri belirler ve rapor kégich dizenler. Bu rapor kégitlariyla kilgelerin ayarlar
bdirlendiginden alim satimlarda veya degistirme (mubayaa) islemlerinde dizen saglanmis
olur.

1.5.2. Darphane

Fatih Sultan Mehmet'in istanbul’u fethinden sonra Istanbul’un Beyazit Semtinde
Simkeshane olarak adlandirilan yerde faaliyete baglamistir. Daha sonra emniyet gerekcesiyle
saraya yakin olmas: distinilmis ve Padisah 3. Ahmet tarafindan Sultanahmet’teki sarayin
bahgesine yeni darphane binalar: yaptiriimistir. Bu, 1723 yilindan 1967 yilina kadar burada
faaliyetini surdirmus, 1967 yilindan sonra Yildiz' da yeni yerine taginmistir. Darphane 1979
tarihinde Maliye Bakanligi Hazine ve Dis Ticaret MUstesarligina bagli kurulus héline
getirilmistir.

Darphanenin gorev, yetki ve yaptigi islemler, 234 Sayili Kanun HuUkmindeki
Kararname ile belirtilmistir. Buna gore darphanenin yaptig: isler sunlardir:

1. llgili kanunlar geregi hazine mistesarhiginca tedavile gikmas: kararlastirilan
madent efektif para ve madeni hatira paralar: basmak ve dagitmak,

2. Tek yasal Uretici olarak Cumhuriyet altinlarim basmak ve halktan talep oldugu
stirece bu islemi devam ettirmek ( Cumhuriyet altininin 2006 yili Gretimi 62 ton, 17,3 milyon
adettir. ).

3. Resmi kuruluslarca hatira madalyonu olmayan ve bdirli amaglar icin dagitilan
madalyonlarin basimim yapmak,

4. Kiymetli maden ve taslardan yapilan taki ve siis egyalarimn kontrollerini yapmak,
ticaretini dizenlemek amaciyla standartlar tespit etmek, ayar kontrollerini yapmak ve
damgalamak,

5. Resmi mihirleri imal eémek ve onlara ait sicilleri tutarak beratlarini tanzim etmek,

6. Hazinenin para ve madalyon arsivini olusturmak,

7. Her ¢esit damga ve harg pullari, degerli kdgitlarin basimi ve dagitimim saglamaktir.
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Cumbhuriyet ( Ziynrt VE Meskik ) altinlarimin 6zellikleri asagidadir.

Grubu Cinsi INormal (gr.) Min. (gr.) Max. (gr.)
\Ziynet 25 11,754 1,747 11,761
(22 ayar) 50 3,508 13,494 3,522

| 1100 7,016 6,988 7,044

| 250 117,54 17,47 17,61

| 500 135,08 34,94 35,22
IMeskiik 25 1,804 1,8 1,808
(22 ayar) 50 13,608 3,601 3,615

| 1100 7,216 17,202 7,23

| 250 18,041 18,004 18,076
| 500 36,08 36,008 36,152

1.5.2.1. Meskuk Altinlar

Meskuk s6zcligli baski yemis para veya para benzeri takilari kapsamaktadir. Tarihteki
ilk madeni para basimimin M.O VII. Yizyilda Anadolu’ da Lidyalr lar tarafindan yapildig:
bilinmektedir ve bu gelenek yillar boyunca geliserek sirmistir. Tarihteki ilk madeni para
olma 6z€lligi tasiyan Lidya parasi, darp suretiyle basilmistir. Sabit bir alt kalip Gizerine konan
madeni pula hareketli bir Ust kalip yerlestirerek, bir cekicle vurmak suretiyle darp
gerceklestirilmistir.

Her baskidan sonra paramin motifleri degistirilmis ve giinimiize kadar gel mistir. Resat
altin ginuimuizde hélen alinip satilmaktadir. Buglin gegerli olan Cumhuriyet altiidir.

a) Cumhuriyet Altinlara
TBMM'nin 8 Agustos 1951 guin ve 1738 sayil1 karar1 ile Cumhuriyet altin sikkeleri ve

ziynet atinlarinin sekilleri, agirliklar: ve toleranslar: belirlenmistir. Bu karara gore halen 5
cesit altin basiimaktadhir. Ozelikleri asagidaki tabloda verilmistir (Tablo 1.1).

Cinsi Cumhuriyet Ziynet Ayar Tolerans (+/-)
altini(g) altini(g) g
YaGeyrek 1,80414 1,754 22 0,02
Yo yarm 3,60828 3,508 22 0,02
1 birlik 7,21657 7,016 22 0,04
2.5iki buguk | 18,04142 17,540 22 0,04
5 beslik 36,08285 35,080 22 0,04

Tablo 1.1: Mevcut Cumhuriyet altinlari
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1.5.3. Mubayaaailar ve ifrazalar

Mubayaa, degis tokus manasina gelen bir kelimedir. Kuyumculukta kisi veya
firmalarin elerinde bulundurduklari maddi degeri olan kilceleri belli bir lcret karsihginda
saf metalle degistiren kisilere mubayaaci, bu ise ise mubayaacilik denir. Kuyumculukta
yanlis ayarlanmis madenler veya icinde istenmeyen artiklar bulunan alagimlar mubayaaciya
gétardlr. Burada saf metalle degistirilir. Mubayaacilar ise misterilerden aldiklar1 karisik
metalleri ifrazci adh verilen ve saflastirma (aritma, rafineleme) islemi yapan isletmelere Ucret
karsihg: temizletirler. ifrazcilar, kilgeler icindeki sadece saf metal miktarim mubayaacilara
Oderler. Altin disindaki diger degerli metaller ifrazcilara kalir

1.6. Mamullerin Patentlenmesi

Kuyumculukta yapilan mamullerin  kiymetli metal ve taslardan olusmasi bu
mamullerin degerini artirdigindan, imal eden firmalar ile kullamcilar arasindaki giveni
saglamak icin odalar veya dernekler vasitasiyla bagli bulunan kuyumculara patent
verilmektedir. Bu patentler, firmamn yaptigi mamuller tzerine damga adi verilen aletler
yardimyla iz olusturularak vurulur. Bir firma, éniinde bulunan patent ile o mamuliin ayar ve
milyeminin garantisini vermis olur. Garanti ise 0 mamulden meydana gelen hukuki halleri
pesinen kabul etmek manasini tagir. Patentler her firmaya ayri verilen harf ve rakamlardan
olusur. Odalarca patent verilen firma veya kisilere ait bilgi ve belgeler saklanmir. Odalar
tarafindan verilen patentler iki sekildedir.

1.6.1. Normal Patentler (Standart Patentler)

Bu patentlerde bagsta 2 veya 3 harf daha sonra 2 veya 3 rakam ve milyemi ifade eden
rakam bulunur. Bastaki harfler mutlaka buydk harftir. Bu harfler kaplamay: ifade eden (K,
X, XL, GF vb.) harfler olmamalidir. Rakamlarda ise ayar veya milyeme karsilik gelen
rakamlar kullamlmamalidir.

Walnmmii mdinacdasn dass s ool

Resim 1.4:Mamdillerin patentlenmesi
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1.6.2. Ozel Patentler

Bu patentlerde dogrudan dogruya firma veya sahis ismi yazili olup bunun disinda
sadece milyemi ifade eden rakamlar varcir. Ozel patentler, gendlikle giivenlik endisesi
bulunmayan buyik firmalar tarafindan kullarilir. Patentlerin taklit edilmesi sugtur, taklit
edenler adli makamlarca cezalandirilir.

Resim 1.5: Ozel patentler

Saf atin miktarina gére 999,9 — 999,0-995,0 milyemlik kilceler olarak alim satimu
yapilmaktadir.

Kulgelerin standart agirliklar: 1 kg, ¥2 kg, ¥2kg, 10 g, 59, 29, ve 1g dir.
Bunlardan baska ticar? olarak 12,5 kg’ lik kiil¢e vardir; fakat bu standart chgidir.

Ticar Kulgelerin Disindaki K tilgelerin Ortak Ozellikleri

Her killgede mutlaka seri numarast bulunur.

Her kilgede kesin ve net agirlik 6lglist bulunur.

Her killgede mutlaka ayar damgasi bulunmalidir (999).
Her kilgede patent veya yapamn damgasi bulunur.

Borsada belirlenen fiyatlar has fiyatlaridir. Bunlara kilge yapim maliyetleri dahil
degildir. Her firma kendi belirledigi kulge yapim maliyetlerini mamul maliyetine ekler.

Imalatcr firmalar borsalardan aldiklar kilgeleri takilara donUsturdr. Takilarin imal
edildikleri guin, has maden fiyatlar: degisebilir.

Bir mamuluin fiyatim bulmak icin dnce kullanilan madenlerin o giinku fiyatim bilmek
gerekir. Altin alasimlarinda katki maddelerinin fiyatlar disik ve katki maddeleri az
miktarda oldugundan mamul fiyat1 hesaplamrken katki maddelerinin degerleri gz oniinde
bulundurulmaz. Sadece alagim icindeki has miktar: tutar1 g6z 6ntinde bulundurulur.

27



Bir mamulun fiyati hesaplanirken, mamul icin kullanilan maden fiyati, iscilik fiyati,
KDV ve k& gibi degerlerin toplanmasiyla yapilir. Bu konular basamaklar hélinde
incel enecektir.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular: cevaplandirarak olglintiz.

Alasim icerisinde bulunan saf metal agirliginin toplam agirliga bolimiine ne ad verilir.
A) () Agirhk

B) () Milyem.
C) () Ozgul agirlik
D) () Alasim

Alasim igerisindeki saf altin miktarimn 1/24 oramindaki gosterimine ne ad verilir.
A) () Milyem

B) () Agirhk

C) () Ayar

D) () Saf metal

1 ayar kag milyemdir
A) ()41 milyem
B) ()50 milyem
C) ()41,66 milyem
D) () 40,26 milyem

585 milyem kag ayardir
A) () 13ayar

B) ()8ayar

C) ()22ayar

D) ()ldayar

Alasimin degerini diistirmek igin asagidakilerden hangisi yapilir.
A) () Alasimicerisine saf altin eklenir

B) () Alasimaym ayar alasimla tekrar alasim yapilir

C) () Alasim katki metali (bakir veya gimusle) ile alisim yapilir
D) () Alasimicerisine demir katilir.

Kirmizi renkli atin alasimi igin agagidaki katkilardan hangisinin oram fazla olmalidir.
A)  GuUmis miktart

B)  Bakir miktar:

C) Cinko miktar

D) Paladyum miktar

Alasim metalinin ayarim yukseltmek icin alasima asagidakilerden hangisi katilir.
A) Bakir

B) Gumis
C) Saf atin
D) Paladyum
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10.

Paladyum altin alasimi rengine nasil etki eder
A) Alasiminrengini yesile dogru degistirir
B) Alasiminrengini sariya dogru degistirir
C) Altiin rengini kirmiziya dogru degistirir
D) Altiminrengini beyaza dogru degistirir

Kuyumculukta parcalarin birlestirilmesi icin ne kullanilir.
A) Ilave kaynak metali ile

B) Gumisile
C) Bakirile
D) Safadtnile

Kadmiyum ilave kaynak metalinin 6zelliklerinde ne gibi degisiklik yapar
A) llave kaynak metalinin sertlik ve ya yumusakligina tesir eder.

B) Ilave kaynak metalinin rengini degistirir

C) llave kaynak metalinin ayarini degistirir

D) Ilave kaynak metalinin agirligini degistirir.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru, bir kismu yanlis cumleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlig ise'Y, harfini koyunuz).

11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

() Kaynak metlinin icerisinde gtimis miktar: arttikga ergime sicakligi azalir
() Kaynak metlinin icerisinde bakir miktar: arttikga ergime sicaklig: azalir
() Mihenk tas1 bir ayer tespit aracidir.

() Mihenk tasiyla kaplama yapilan takilar tespit edilebilir.

() Ayar teshiti icin kalay klortr ¢ozeltisi kullanilir.

Asagidaki Proplemleri Coziinuz

() Elimizdeki 58 g, 916 milyemlik altin alasimina 585 milyemlik altin alagim iléve
ederek 750 milyeme duslUrdlmesi istenirse ilave edilmesi gerekli 585 milyemlik
alagimun miktarin bulunuz.

() Bir kuyumcu 35 g, 585 milyemlik yesil ve sert kaynak yapmak istiyor. Katmasi
gerekli maddeleri bulunuz.

() Elimizdeki 96 g, 750 milyemlik altin alasimuni 333 milyeme dustrebilmek icin
ilave edilmesi gerekli katki miktarim bulunuz (Katk: metali altin yoktur.).

() Kuyumcu elindeki 135 g 333 milyemlik altin alagimim 585 milyem yapmak isterse
katilmasi gereken saf metal miktarini bulunuz.

() Elimizdeki 10 g 585 milyem kiinye, 15 g 750 milyem bilezik ve 20 g 916 milyem
gerdanlik hurdalarim eriterek alasim yapmak istersek ortak milyemi bulunuz.

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Tamamu dogru ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, Kuyumculukta kullanilan takilarin
maliyet hesabim dogru olarak yapabilme becerisi kazamlacaktir.

(' ARASTIRMA )

Maliyet hesaplamalarinin  dogru olarak yapilabilmesi icin  kuyumcu satis
magazalarinda inceleme yaparak satis fiyatinin belirlenmesinde etkili olan diger maliyetlerin
neler oldugunu arastirimz.Modilin tam olarak kavranabilmesi icin ¢ok sayida problem
¢Ozumu yaparak konuyu pekistirmeye calisiniz.

2. MALIYET HESAPLAMA

2.1. Altin Standartlari

Altin standartlarinm iki baglik altinda incelemek dogru olur. Bunlardan birincisi altin
kilce standartlari, ikincisi ise siis ve ziynet esyalarindaki altin standartlaridir.

Kilce standartlari: Altin kilceleri genellikle borsalarda ve bankalarda islem
gormektedir. Diinyadaki altin borsalar:, Londra, Zirrich, Frankfurt, Paris Istanbul, New Y ork,
Chicago, Los Angeles, Tokyo, Hong Kong vb. dir.

Borsa ve bankalarda, u¢ farkli saflik derecesine sahip altin kilgeleri satilmaktadir.
Kulceleri, ihtiva ettikleri saf atin miktarina gére 999,9 - 999,0-995,0 milyemlik kilceler
olarak alim satimi yapil maktadir.

Kulgelerin standart agirliklar: 1 kg, ¥2 kg, ¥2kg, 10 g, 59, 29, ve 1g dir.

Bunlardan baska ticar? olarak 12,5 kg’ lik kiil¢e vardir; fakat bu standart chgidir.

2.2. Hammaddenin M aliyetinin Hesabi

Kuyumculukta basin yayin yolu ile altimin ons ve dolar cinsinden degerleri ilan edilir.
ilan edilen bu degerlerden 1g saf atimin kag TL oldugu hakkinda bilgiler gikartilabilir.
Yapilan mamuller, saf madenlerin sekillendirilmesindeki guiclikler sebebiyle genellikle saf
madenden elde edilmez. Bu sebeple mamullerin 1 g'larimin fiyatint belirlemek gerekir. Bu
islem iki usulle yapilir.
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2.2.1. Saf Maden Metodu

Bir mamulin icinde bulunan saf maden miktar1 hesaplamir. Bir mamuldeki saf
miktarinin bulunmast igin mamulin metal agirlig: ile milyemi garpilarak, 1000’ e boltnr.
Bu miktar o guinkil saf fiyati ile carpilarak 0 mamuldeki alasimi olusturan istenilen madenin
fiyat1 bulunur.

Ornek: Bir kuyumcu tarafindan yapilan 30 g'lik ve 585 milyem kiinye, ons fiyatinin
405 Dolar ve Dolarin 1.432 YTL oldugu gin satilmaktadir. Bu kunye igin harcanan
madenlerin fiyati ne kadarcir?

M. T M: milyem

S — S: saf miktar
1000 T: toplam agirlik
30.585

S e e =1755¢
1000

1onsun TL. cinsinden fiyati = 405.1,432 = 579,96 YTL.
1 g saf maden fiyati= 579,96/ 31,104 = 18,64 YTL
Madenin fiyat: =17,55 . 18,65 = 327,24 YTL’ dr.

2.2.2. Bir Gram Mamul Alasiminin Fiyatimin Bulunmas M etodu

1g saf maden fiyat1 24'e bolinerek 1 ayarhik fiyat bulunur. Bu 1 ayarhk fiyat,
kullandigimiz alasimin ayar ile carpilarak kullandigimiz alasimin 1g fiyati bulunur. Daha
sonra mamulimizin metalinin agirligi ile 1g'minin fiyatt carpilarak o mamul igindeki
alasimin toplam fiyati bulunur.

Ornek: Bir kuyumcu tarafindan yapilan 30 g'lik ve 585 milyem kiinye, ons fiyatinin
405 Dolar ve Dolarin 1,432 YTL oldugu gin satilmaktadir. Bu kunye igin harcanan
madenlerin fiyati ne kadarcir?
lonsun TL. cinsinden fiyati = 405.1,432 = 579,96 YTL.

1 g saf maden fiyati= 579,96 /31,104 = 18,65 YTL

1000 milyem 1865 YTL ise
585 milyem X YTL eder.
585. 18,65
X = mmmmmmmmmmmmo e = 10,91YTL.
1000

Madenin fiyat1 = 30 . 10,91 = 327,23 YTL. dir.
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2.3. Mamuliin Iscilik M aliyetinin Hesabx

Kuyumcular odasi tarafindan belirli sirelerde ayar ve milyemlering, Uretim sekillerine
goére mamullerin 1 gr'imn iscilik bedelleri tespit edilir. Bu bedeller, imal edilen mamulin
gramu ile carpilarak toplam iscilikler bulunur. Maden fiyatinda sadece saf maden fiyati g6z
Onune alinirken iscilik fiyatinda mamultin toplam fiyat: ele alinir.

Birim isciliklerinin TL cinsinden hesaplanmasi, bu degerlerin enflasyon karsisinda
erimesinden dolay: isletmeleri bir takim zararlara ugratmistir. Bu sebeple birim iscilikler,
milyem cinsinden hesaplanir. Yani o anda yapilan iscilik altina donustardltirmis olur. Birim
iscilikler takilarin gramu ile carpilarak toplam iscilik bulunur. Toplam iscilikler ise alasim
fiyatlar1 ile toplanarak atdlye maliyet fiyati bulunur.

Ornek: Bir kuyumcu 20 g, 585 milyemlik bir kiinyeyi gramindan 80 milyem iscilik ile
imal etmistir. Ayni giin 1 ons altin 405 Dolar ve 1 Dolar 1,432 YTL olduguna gore kinyenin
atolye maliyet fiyatini bulunuz.

Cozim: lons 31,1049:405$ T.M.F. : toplam saf metal fiyati
$: 1,432 YTL B.I. : birimisgilik
g20g T.1. : toplam iscilik
milyem degeri: 585 A.F. : atdlye satis fiyat

Birim iscilik: 80 milyem

20.0,585. 405 . 1,432

g LY = — = 218,156 YTL
31,104
0,08. 405 . 1,432
) e — =149 YTL
31,104

T.1.=1,49.20=29.84 YTL
A.F.=T.M.F+4T.1.= 218,156 +29,84 = 247,99 YTL' dhr.

Ornek: Bir miisteri 285 YTL odeyerek 14 g'lik 750 milyemlik bir bilezik almistir. Bu
islemi, has fiyat1 18,465 YTL oldugu giin yaptigina gore bu kimse gramda ka¢ YTL iscilik
Odemigstir?

Cozim:
Bilezigin milyem degeri. Toplam agirlig
Bilezikteki saf altin miktar: =

1000

M.T. 14. 750
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= —— =1059
1000 1000

T.M.F.=10,5. 18,465=193,88 YTL
T.1.=285,00-193.88 = 91,12YTL
B..=91,12/14=6,508 YTL’ dhir.

Ornek: Bir misteri 7,60 g, 585 milyemlik bir yiizilkk almis, graminda 60 milyem
iscilik ddemistir. Alis verisini saf fiyatimin 18.465 YTL oldugu zaman yapmistir. Aligveris
sirasinda 20,15 g ve 750 milyemlik eski bilezigini hurda olarak vermistir. Kuyumcunun
hurday:1 750 milyem degerinden aldigini distinerek misterinin almasi gerekli parayi

hesaplayiniz.

milyem . toplam agirlik
Y Uzukteki saf altin miktari= -------------=----=---=-------
1000

M.T. 585.7,60 M = milyem degeri
S= S =4,44¢ T = toplam agirlik
1000 1000

T.M.F. =4,44. 18,465 = 81,98 YTL saf atina 6dedigi paradir.

60
T.o = eee- . 7,60.18,465=8,42 YTL iscilik parasichr.
1000

A.F.=T.M.F+T.I. = 81,98 +8,40 = 90,40 YTL toplam parachr.

20,15 .750 . 18,465
Hurdanmn toplam fiyat: : =279,05 YTL’ dir.
1000
Geri ddenecek para= 279,05 —90,40 = 188,65 YTL eder.

2.3.1. Meydana Gelebilecek Fire Hesab

Kiymetli metal alagimlarimin taki héline getirilebilmesi igin cesitli talasli sekillendirme
usullerine ihtiya¢ duyulur. Yani bir alasimin tesviye, kesim, kalem atma, zimparalama,
cildlama gibi islemlere maruz kalmadan taki héline dénismesi distintilemez. Kuyumculukta
Uretim sirasinda olusan artiklar toplanmir. Gozle gorulebilecek buyuklukteki artiklar ciftler
yardimiyla ayrilarak hurda kutularinda biriktirilir. Tozlar veya diger yabanct maddeler ile
karigmis olan,gdzle gorilmeyen altin parcaciklarimn yakma ya da dektroliz yoluyla geri
kazanilmasi islemine ramat denir. Atdlyelerden toplanan atiklar, titan kazanlar icinde ¢ok
yiksek 1silarda yakilip, atimn dibe ¢cokmesi saglanir. .
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Giinimizde ramatlarin daha saglikli toplanabilmeleri icin makineler lizerine vakum
teskilétlar: yapilmistir. Fakat bunlarla bile ramatlarin tamamen toplanamadig: gorulr.

Ramatlar milkemmel sekilde toplansa bile icindeki kiymetli metallerin timinin geri
kazanlmas: miimkiin olmamaktadir.

Kuyumculukta geri kazamlamayan kiymetli metal artiklarina fire denir. Uretim
sirasinda fire kaginilmazdir. Altinin eritilmesi sirasinda % 0,2-% 0,3 (binde iki ile binde Uc)
fire verilir.

Bazi kuyumcular, degerli metal fiyatim hesaplamadan dnce fire hakkini dahil etmekte,
fakat bunu fiyata YTL iscilik olarak ilave etmektedir.

Ornek: 14 ayar kalemli dokiim yuziigiinun iscilik fiyatim hesaplamak icin % 1,5 fire
hakkini yani 15 milyemi ilave ederek 585+15 = 600 milyem birim fiyat kabul edip buna
YTL bazindaki isciligi ilave ederler.

2.4. Satisa Tesir Eden Diger Faktorlerin Hesabi

Birim iscilik fiyatlar1 bdirlenirken kullamlan malzemeler, dektrik, su kira gibi
giderler gz Onune aindigindan mamullerin fiyatlandirilmas: sirasinda yeniden dikkate
alinmaz. Sadece mamul maliyetine tesir eden dort ana kalem vardir. Bu kalemlerden bazilar
yukarida agiklanmistir. Bu kissmda KDV ve k& kavramlar agiklanacaktir. KDV
hesaplanirken; atdlye satis fiyatinin % 23 (zaman iginde degisebilir) oraminda KDV’ si alinir.
Bu KDV satis fiyatina ilave edilerek KDV'li fiyat bulunur. Bu fiyata % 2 kadar kér ilave
edilerek en son satis fiyati bulunur.

2.5. Maliyet Muhasebes Evraklarinin Hazirlanmasi

Her sektdrde oldugu gibi kuyumculukta da daha fazla kér elde edebilmek amaciyla
sirketlesme olmustur. Sirketler hem sirekli Grinlerini gelistirmeye hem de yeni pazarlara
acilmaya caligmaktacir. Bu durumda sirketler icindeki hammadde, mamul, iscilik gibi
harcama kalemleri ve satistan elde edilen gelir kalemleri ¢ok ¢esitli olmaktadir.

Ekonomik hedeflerine ulagsmak isteyen sirketlerin hem gelir ve giderlerini rahatca
kontrol edebilmeleri igin hem de yasal denetimlere acik tutabilmeleri icin defter tutmalar:
zorunludur.

1.Sinif Tuccarlar

Y evmiye defteri,
Defterikebir,
Envanter defteri,

¢. Kasa defteri,
Kombiyo defteri,
Ortaklarin pay defteri,
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Karar defteri,
Imalat defteri (imalatcilarda) tutarlar.

Yevmiye Defteri: Bilango esasina uygun defter tutan isletmelerin tutmakla zorunlu ve
miikellef oldugu resmi defterlerdir. Isletmenin faaliyet konusu ileilgili olmak tizere her tiirlii
islem ve olayin kayd: yapilir.

Defterikebir (Buyiik Defter): islem ve olaylarin izlendigi ve her hesaba agilan
yardimc defterdir. Bu defter, bilango esasina uygun olan isletmeler tarafindan tutulmasi
zorunlu ve mukellefiyettir.

2. Simf T Uccarlar

Isletme hesabn defteri (envanter defteri, demirbas ve amortisman defteri, isletme
defterlerine yazilmalidir.),
Perakende satis ve hasilat defteri tutarlar.

Isletme Hesabi Defteri: Isletme hesan esasina gore kayit sistemlerini tesis eden
ikinci sinif tUccarlar gunluk perakende satis ve hésilat defteri yam sira, ayrica isletme
hesabim ihtiva eden tek ve basit bir defter tutarlar. Bu defterde gider ve gdlirler kism
bulunur.

Giderler kisminda satin alinan mallar veya yaptirilan diger hizmetler karsiliginda
Odenen veya borglanilan paralar veisletmenin diger bittin giderleri kayit edilir.

Gelirler kismina ise satilan mal bedeli veya yapilan hizmet karsiliginda tahsil edilen
paralarla tahakkuk eden alacaklar ve isletme faaliyetlerinden elde edilen diger gelirler
kaydolur.

Deftere kayit yapilirken sira numarasi, kayit tarihi ve meblag bulunmalidir.
Perakende Satis Ve Hasilat Defteri: Gunlik az miktarlarda mal satarak kazang elde
eden, bilango esasina defter tutmayan kisiler tarafindan tutulan defterdir.

2.5.1. Isletmelerin Diizenleyecekleri Belgeler

Vergi Usul Kanunu' nun 227'nci maddesine gore, aksine hikiim bulunmadikca, bu
kanuna gore tutulan ve Uclincl sahislarla olan minasebet ve muamelelere ait olan kayitlarin
tesviki mecburidir. Ayrica defter tutmak zorunda olan miikellefler vergi matrahlarimn tespiti
ile ilgili giderlerini tesvike zorunludurlar. Kayitlar1 tesvik edici ve defter kayitlarimn
miistenidat1 olan belgeler.

1.Faturalar: Satilan mal veya yapilan is karsiliginda misterinin borglandigi meblag:
gostermek Uzere; mal sahibi ile alici arasinda yapilan ve imzalanan ticari vesikadir.
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2.Ucret Bordrosu: Calisan kesime yonelik olarak isveren veya temsilcisi tarafindan
dizenlenen veisciye verdigi emegin karsiligin gostermek igin hazirlanmis olan evraktir.

Bunlarin yani sira isletmelerin bazilarinda; muhasebe evraklar, hukuki belgeler ve
vergi makbuzu, teyit mektubu, kasa tahsil figleri, kasa tediye fisleri, mahsup fisleri bulunur.

Kuyumculukta isletmeye alinmis olan altim gosteren evraklar, ¢ikisi yapilana kadar
saklamr ve ona gore vergi bildirimi yapilir. Bu evrak ve belgder denetimde hazir
bulundurulmalicir. Aksi takdirde altinlar kacak muamelesine tabi tutulabilir. isletmenin
piyasaya sundugu altim beyan edebilmesi icin fatura kullanmas: gerekir.

Uretimin biitiin safhalar: isletme icinde gergeklesmedigi zaman (mihlama, yaldiz isi,

vb.) sevk irsaliyesi ile ¢ikis yapilmali ve geri donerken isgilik faturas: kesilerek isletmeye
geri gonderilmelidir.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular: cevaplandirarak olglintiz.

Patent

A) () Takinin garantisidir.

B) () Takinin agirligim belirtir.
C) () Takimnrengini bdlirtir.
D) () Takinin aasimim belirtir.

Ozel patentler

A) () Buyuk firmalar tarafindan kullanilir
B) () Kiglk kuruluslar tarafindan kullanir
C) () Saraflar tarafindan kullanilir

D) () ahcilar tarafindan kullanlir.

Asagidakilerden hangisi kilgelerin ortak dzelliklerindendir.
A) () Her kilgenin milyemi ortaktir

B) () Her kilgede mutlaka seri numara bulunur

C) () Her kilge ayn agirliktadir

D) () Her kilceayn renktedir.

Bir takimn maliyet fiyatim bulabilmek igin o takimin hangi 6zelligi bilinmelidir.
A) () Ayarinm

B) () Rengini

C) () Urtici firmay:

D) () Taki cinsini

Mamultin iscilik fiyatlar: hangi 0zelliklerine gore degisir.
A) () Renginegore

B) () Agirliklarinagore

C) () Ayar vetak cinsine gore

D) () Yapanfirmayagore

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru, bir kismu yanlis cumleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise'Y, harfini koyunuz).

B ©o©oNo

(...) Takimn toplam maliyet icerisinde kakinin malzeme fiyati dahil degildir.
(...)Birimiscilik fiyatlar: odalar tarafindan belirlenir.

(...)Maliyet hesabr yapilirken takimin milyemiyle o glinkii saf maden fiyati carpulir.
(...)Takinin ayart maliyete direk tesir eder.

(...)Isletmeler mutlaka gelir gider defteri tutmak zorundadirlar.
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11.

12.

13.

14.

15.

Asagidaki sorularin ¢dzumlerini bulunuz.

Bir musteri 7,60 g, 585 milyemlik bir ylzik alms, graminda 60 milyem iscilik
Odemistir. Alis verigini saf fiyatimn 18,465 YTL oldugu zaman yapmustir. Alisveris
sirasinda 20,15 g ve 750 milyemlik eski bilezigini hurda olarak vermistir.
Kuyumcunun hurday: 750 milyem degerinden aldigini diisiinerek misterinin almasi

gerekli paray1 hesaplayiniz.

Bir musteri 285 YTL odeyerek 14 g lik 750 milyemlik bir bilezik almistir. Bu islemi,
has fiyat1 18,465 YTL oldugu giin yaptigina gore bu kimse gramda kag YTL iscilik
Odemigstir?

Bir kuyumcu 20 g, 585 milyemlik bir kinyeyi gramindan 80 milyem iscilik ile imal
emistir. Aym gin 1 ons atin 405 Dolar ve 1 Dolar 1,432 YTL olduguna gore
kiinyenin atdlye maliyet fiyatim bulunuz.

Bir kuyumcu tarafindan yapilan 30 g'lik ve 585 milyem kiinye, ons fiyatimn 405 Dolar
ve Dolarin 1,432 YTL oldugu gun satilmaktadir. Bu kiinye icin harcanan madenlerin
fiyat1 ne kadardir?

Bir kuyumcu tarafindan yapilan 30 g'lik ve 585 milyem kiinye, ons fiyatimn 405 Dolar
ve Dolarin 1,432 TL oldugu gun satilmaktadir. Bu kinye igin harcanan madenlerin
fiyat1 ne kadardir.

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamam dogru ise modul degerlendirmesine geginiz
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MODUL DEGERLENDIRME

Delme-Kesme modill, faaliyetleri ve arastirma calismalari sonunda kazandigimz
bilgilerin dlgllmesi ve degerlendirilmesi icin dgretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir.
Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki faaliyeti uygulamaya gegebilirsiniz.

Delme-Kesme moduluni bitirme degerlendirmesi igin  Ogretmeninizle iletisim
kurunuz.



CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme Faaliyeti-1 Cevap Anahtari

Coktan Secmeli Sorular

Dogru-Yanlhs

Problem

1 B
2 C
3 C
4 D
5 C
6 B
7 C
8 D
9 A
10 A
11 Dogru
12 Yanlis
13 Dogru
14 Dogru
15 Dogru
16 58,35 gr
17 14,6 gr
gumus 1,46
or
kadminyum
18 120,21 gr
katk.
19 81,97 gr
20 787.11
milyem
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Ogrenme Faaliyeti-2 Cevap Anahtari

1 A

2 B

3 B

4 A

5 C

6 Y

7 D

8 Y

9 D

10 D

11 188,65

YTL dir

12 6,51 YTL’
dr.

13 247,99YTL’
dir

14 327.23YTL’
dir

15 327.23YTL
“dir
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