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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergceve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmas,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 582YIM022
ALAN Insaat Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan ortak
MODULUN ADI Algt
MODULUN TANIMI Bu modiil al¢1 harci hazirlama, harci kaliba dokme,
kaliptan ¢ikarma, al¢1 siva yapma ile ilgili bilgi, beceri,
tavir ve tutumlarin agiklandigi 6gretim materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Alg¢1 siva uygulamalar1 yapmak
MODULUN AMACI Genel Amagc: Bu modiille gerekli ortam
saglandiginda, alg1 ¢esidine gore alci siva yapabileceksiniz.
Amaglar: 1- Alg1 harcini kivaminda
hazirlayabileceksiniz.
2- Teknigine uygun hazir kaliplara alg1
dokebileceksiniz
3- Teknigine uygun olarak al¢iy1 kaliptan
¢ikartabileceksiniz.
4- Alg1 stva uygulamalarini kurallara uygun olarak
yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Atolye, karistirma teknesi, mala, spatula, su, alg1
ORTAMLARI VE kalibi, arap sabunu, alg1 tasi, ¢ekig, plastik tokmak, temizlik
DONANIMLARI firgasi, celik al¢1 malasi, plastik eldiven, mekanik karistirici,
¢irpag, su terazisi, mastar, i¢ kose malasi, siva profili, siva
filesi, delikli kdse profili, ano ¢itasi, algi
rendesi, al¢1 siva makinesi, profil makasi, firga,
kauguk tirfil, egri sapli spatula, keten, cam elyaf lif
OLCME VE Modiil i¢eriginde yer alan faaliyetleri tamamladiktan
DEGERLENDIRME sonra verilen 6lgme araglar ile kazandigimiz bilgi,

beceri ve uygulamalarimizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (Olgme
testleri) ve
uygulama testi yaparak, kazandigimiz bilgi ve
becerileri degerlendirecektir

il







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Insanoglu yaratilisindan bugiine kadar gegen siire zarfinda yasamini siirdiirebilmek
icin glivenli bir yere ihtiya¢ duymustur. Baslangicta bir magara veya agac dallan ile
kamiglardan yapilan basit bir kuliibe yeterli iken, sonralar tas, tugla, kerpic, ahsap gibi yap1
malzemelerinin kullanilmasiyla degisik sekillerde yapilar inga etmistir.

Zaman ilerledik¢e teknolojinin de gelismesiyle insanlarin yasadiklari mekanlari daha
kullanisli ve daha estetik hale getirme ihtiyaclari ortaya ¢ikmuistir.

Glinlimiiz kosullarindaki yogun sehirlesme karsisinda insanlar, sikistirilmis is ve
yasam alanlarindan kurtulmak amaciyla bulunduklari mekanlar1 daha estetik, aydinlik ve
zevkli ortamlar haline getirmek i¢in uygulamasi kolay, ekonomik , insan ve ¢evre sagligina
yararli yeni yap1 malzemelerinin arayisina girismislerdir.

Sizlere bu modiilde, yasadigimiz mekanlarin daha ferah ve estetik olmasi i¢in yapilan
uygulamalardan bir kismini teskil eden alg1 ve al¢1 uygulamalar1 hakkinda bilmeniz gereken
bilgi ve beceriler aktarilmaktadir.

Sizler bu modiilde yer alan bilgi ve becerileri kazandiktan sonra kendinize ve
mesleginize olan giiveninizi daha da artirabilecek, yasadiginiz mekanlar1 daha ferah ve
estetik hale getirebilecek ve toplumda bu konuda aranan bireyler olabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETi-1

( amac )

Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda istenilen kivam ve miktarda al¢1 harcini
hazirlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Yakin ¢evrenizdeki alg1 dekorasyon isleriyle ilgili olarak faaliyet gosteren firmalara
giderek al¢1 harcinin nasil hazirlandigini ve hangi arag gereclerin kullanildigini igeren bir
arastirma yapiniz ve bu sonuglar sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. ALCI HARCI HAZIRLAMA

1.1. Al¢1 Harc1 Hazirlama Araclan
1.1.1. Tanim

Algt harcin1 hazirlamak igin kullanilan her tiirlii araca al¢1 harc1 hazirlama araclari
denir.

1.1.2. Cesitleri
Alc1 harcini hazirlarken kullanilan araclar sunlardir:

1. Alg1 teknesi

2. Mekanik karistirict
3. Siva malasi

4. Cirpag

5. Spatula

6. Lastik eldiven



1.1.3. islevleri
1.1.3.1. Alc1 Teknesi : Icine konulan alg1 ve
suyun karistirilmasi isleminde kullanilir.

1.1.3.2. Mekanik Kanistiricr : Algi teknesinin
icine konulan al¢1 ve suyun karistirihip har¢ kivamina
getirilmesinde kullanilir.

1.1.3.3. Mala : Al¢inin torbadan alinip harg
teknesine konulmasi, az miktardaki al¢1 harcinin
karistirilmast ve uygulanmasi islerinde kullanilir.

1.1.3.4. Cirpac : Alg1 teknesindeki karigimin elle
yapilmast
durumunda kullanilir.

1.1.3.5. Spatula : Kigik
islerinde algt harcinin
teknelerinin ~ temizlenmesi  ve
islerinde kullanilir.

capli tamir
hazirlanmasi, harg
harcin uygulanmasi

1.1.3.6. Lastik Eldiven : Yapilan is ve islemler
stirasinda ellerimizin zarar gérmemesi i¢in kullanilir.

1.2. Algilar




Alg1 tas1 (jips), dogal olarak olusan ve bilesiminde iki molekiil su bulunduran bir
kalsiyum siilfat mineralidir. Al¢1 tasinin (CaSO4 2H,0) biinyesinde yarim molekiil su
kalacak sekilde kizdirilarak (120-180 °C) suyunun ugurulmasi ve 6giitiilmesi ile elde edilen
maddelere al¢1 denir(TS 370). Alg1 binalarda genellikle katiksiz al¢1 sivasi, katikli alg1 sivasi
olarak ve kartonpiyer yapiminda kullanilir.

Alg1, suyla kanstirilinca tekrar katilasarak baglayicilik o6zelligi tasiyan bir yapi
malzemesine doniigiir. Ham algmin hidratasyonu (kimyasal reaksiyonu) c¢ok hizli olup
safligina bagh olarak 3-15 dakika siirer. Uygulamalarda bu yeterli olmayacagindan
kullanilacagi yere gore ham algmin igine iiretim asamasinda donmayi geciktirici bazi
maddeler katilmaktadir.

Alg1 tas1, dogada bulunan diisiik yogunlukta bir tastir. Islendikten sonra ¢ok cesitli
kullanimi olan bu tas, bugiin diinyanin bir¢ok iilkesinde ev ve igyerlerinin duvar ve tavan
kaplama malzemesi olarak kullanilmaktadir. Yanmazligi ve dayanikliligi ile tiim diinyada
bina ve yangin sigortasi otoriteleri tarafindan kabul gérmektedir. Insan yasam igin toksin
olmayan al¢1 tag1 bitki ve hayvan yasamini ise destekleyici nitelikte oldugundan i¢ mekan
yap1 malzemelerinin temel tagidir.

1.3. Al¢1 Cesitleri
1.3.1. Simiflarn
Yapi algilari, imal metoduna gore:
1- Normal alg1 (NA),
2- Susuz al¢1 (SA) olmak tizere ikiye ayrilir.

1.3.2. Tipleri
Yapi algilar1 katki maddeleri ihtiva edip etmediklerine gore:
1- Katiksiz al¢1 (NA, SA),
2- Katkili alg1 (KNA, KSA) olmak iizere ikiye ayrilir.

1.3.3. Tiirleri

Normal katkili algilar kullanim yerleri dikkate alindiginda:
1- Saten algilar (KNSA),
2- Katkili diger algilar olmak iizere ikiye ayrilir.

1.3.4. Normal Al¢1

Normal alg1, al¢1 tasinin dgiitiilmesi ve bilesiminde yarim mol kristal suyu kalacak
(CaS04.1/2H,0) sekilde dehidratasyon islemine tabi tutularak, ihtiva ettigi kristal suyunun
kismen giderilmesi ile elde edilen bir yapi algisidir.

1.3.5. Katkili Normal Alg¢i



Katkili normal al¢1, normal al¢inin isleme 6zelliklerini daha elverisli hale getirmek i¢in
kullaninm amacia uygun olarak i¢ine ¢esitli katki malzemelerinin (akiskanlagtirici, priz
geciktirici, yumusatici gibi) ilavesiyle elde edilen yapi algisidir.

1.3.6. Susuz Al¢1

Susuz algi, al¢1 taginin 6giitiilmesi ve ihtiva ettigi 2 mol kristal suyunun dehidratasyona
tabi tutularak tamamen giderilmesi veya kimyasal yada dogal kaynakli anhidritin (CaSQOy)
ogiitiilmesi ile elde edilen bir yapr algisidir.

1.3.7. Katkili Susuz Al¢1

Katkili susuz alg1, susuz al¢inin igleme 6zelliklerini daha elverisli hale getirmek amact
ile kullanim amacina uygun olarak cesitli maddelerinin ilavesiyle elde edilen bir yapi
al¢isidr.

1.3.8. Saten Alg1

Saten algi, al¢1 siva kaplanmis duvarlara veya briit beton yiizeylere uygulanabilen bir
yapi algisidir.

1.4. Alcimin Ozellikleri

1.4.1. incelik

Katkili normal al¢1, susuz alg1 ve katkili susuz al¢1 ayn1 deney uygulandiginda TS
1227°ye uygun 1,25 mm g6z agikligindaki elek iizerinde kiitlece % 1°den fazla kalinti, saten
alcida ise 0,045 mm goz agikligindaki elek iizerinde kiitlece % 20, 0,16 mm elek {izerinde
kiitlece % 0,5’den fazla kalint1 birakmamalidir.

1.4.2. Priz Siiresi

Normal al¢ida 8 dakikadan az; Katkili normal alg1, susuz al¢1 ve katkili susuz algida
20 dakika, saten al¢ida ise 130 dakikadan az olmamalidir.

1.4.3. Basin¢ Mukavemeti

imal metoduna gore yapi algilarmin basing mukavemeti, en az 7 N/mm? (70 kg/cm?),
saten alc1 icin ise en az 2,5 N/mm? (25 kg/cmz), olmalidir.

1.4.4. Su Alma Tayini



Bu 6zellik sadece saten al¢ida aranir. Su alma miktar1 en fazla 2 mm olmalidir.

1.5. Al¢1 Harg¢lar

1.5.1. Tanim

Algt harci, su ve algmin belirli oranlarda karistirilarak istenilen kivama getirilmesi ile
elde edilen bir yap1 gerecidir.

1.5.2. Harci1 Olusturan Malzemeler

Alc1 harcinin baglica 2 ana maddesi vardir; al¢i ve su

1.5.3. Harcin Kivamm

Alg1 harcinin kivami yapilacak uygulamaya gore degisiklik gostermektedir. Bu yiizden

yapilacak uygulamaya gore algi harglart sunlardir:

1.5.3.1. Kalip Algis1 : Kaliba dokiilecek harglarda,
har¢ teknesindeki har¢ her noktada akici kivama gelinceye
kadar igerisinde topaklanma olmayacak sekilde karigtirilir.

1.5.3.2. Siva Algis1 : Har¢ teknesinin i¢indeki harg
% | uygulama i¢in hamur kivamina gelinceye kadar icerisinde
a /;!; topak kalmayacak sekilde karigtirlir.

1.5.3.3. Saten Alqa : Har¢ teknesinin igerisindeki
w. harg her noktada macun kivamina gelinceye kadar igerisinde
- topak kalmayacak sekilde karigtirilir.

UYGULAMA FAALiYETi)
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ALCI HARCININ HAZIRLANMASI

ISLEM BASAMAKLARI

Sekil 1 Sekil 2
1- Alg1 teknesini har¢ karmak i¢in hazirlayiniz 2- Alg1 teknesine gerektigi kadar
su

(Sekil. 1). koyunuz (Sekil. 2).

Sekil 3 Sekil 4

3- Su ylizeyini Ortene kadar, algiy1 tekne 4- Al¢inin suyu emmesi i¢in
yaklagik
igerisine sepeleyiniz (Sekil. 3). 2-3 dakika bekleyiniz (Sekil. 4).
[—"—] Karisim esnasinda ve karisimdan sonra, alginin topaklanmamasi igin
[iv harca su veya toz al¢1 ilave etmeyiniz.
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Sekil 5 Sekil 6
5- Ardindan elle ya da el mikseri yardimiyla iyice karigtirilarak homojen bir kivam
elde ediniz ( sekil. 5-6).



C

PERFORMANS TESTI

)

Asagida hazirlanan degerlendirme dlgegine gore yaptiginiz ¢aligmayr degerlendiriniz.
Gergeklesme diizeyine gore evet - hayir segeneklerinden uygun olani kutucuga isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI
aglersm Genel insaat teknolojisi Ogrencinin
Amag ha11rlalrilt:Ill:(leile:lrIilsl;ll:itirﬁrg:eﬁll(g:srill i wlet harer Adi soyadi
Konu Alg¢1 harcr hazirlama Simif No
GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYI
1 Alct harci hazirlama araglarini hazirladiniz mi1? () ()
2 Alg1 teknesine yeteri kadar su koydunuz mu? () ()
3 Su yiizeyini ortene kadar algiy1 sepelediniz mi? () ()
4 Alg¢inin suyu emmesi i¢in 2-3 dakika beklediniz mi? () ()
5 El yada el mikseri ile iyice karistirdiniz mi? () ()

Toplam evet ve hayir cevap sayilari

Isaretleme sonucunda eksik oldugunuzu tespit ettiginiz konulari tekrar ederek

eksikliklerinizi tamamlayiniz.

C

OLCME VE




Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1  cevaplayarak
degerlendireceksiniz.

A) OLCME SORULARI (Coktan se¢meli)

1- Asagidakilerden hangisi al¢1 harci hazirlama araglarindan degildir ?
A) Spatula

B) Karistiric

C) Mastar

D) Harg teknesi

2- Asagidakilerden hangisi TSE’nin al¢i ile ilgili standardidir?

A) TS 370
B) TS 410
C) TS 565
D) TS 570

3- Ahmet Usta yapmis oldugu al¢1 harcini istenilen kivama getirememistir. Bunun
sonucunda yapmasi gereken algiy1 kaliba dokme islemini gergeklestirememis ve miilk
sahibiyle problem yasamis, isinden olmustur.

Ahmet Ustanin bu problemi yagamamasi i¢in ne yapmasi gerekirdi?

A) Miilk sahibini ikna etmek i¢in ¢aba harcamasi gerekirdi.
B) Harcin su / al¢1 oranini belirtilen miktarda katmaliydi.
C) Algry1 soguk su kullanarak hazirlamaliydi.

D) Harci agik havada yapmaliydi.

4- Yapilmakta olan okul binasinin i¢ kisimlarimin kartonpiyer islerini yapan ustanin
hazirlamig oldugu harg, kaliplara dokiildiikten sonra uzun siire gegmesine ragmen prizini
tamamlamamigtir. Sebebi asagidakilerden hangisidir?

A) Uygun olmayan alg1 ile harg yapmustir.

B) Harci yaparken temiz su temiz kullanmamustir.
C) Sicak havada har¢ yapmistir.

D) Harcin igerisine az miktarda su koymustur.

5- Mehmet ustanin yapmis oldugu harg topaklanmistir. Bunun nedeni ne olabilir?

A) Uygun al¢iy1 kullanmamustir.

B) Harca fazla su katmistir.

C) Harci sicak ortamda hazirlamustir.
D) Harca sonradan su ve alg1 eklemistir.



OGRENME FAALIYETI-2

)

Bu faaliyet uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak hazir kaliplara alci
dokebilirsiniz.

( ArasTi )

Yakin c¢evrenizdeki algi dekorasyon isleriyle ilgili olarak faaliyet gdsteren firmalara
giderek alg1 harcinin nasil kaliplara dokiildiiglinii ve hangi arag¢ gereclerin kullanildigini
igceren bir aragtirma yapiniz ve bu sonuglari sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

2.KALIBA ALCI HARCI DOKME

2.1. Al¢1 Kahiplan

2.1.1. Tanim

Kartonpiyer, gobek, aplik ve heykel gibi dekoratif malzemelerin yapilmasi igin
kullanilan kaliplara al¢1 kaliplar: denir.

2.1.2. Cesitleri:

Alg1 kaliplari, genel olarak;

1- Fiberden

2- Metalden

3- Ahsaptan

4- Algidan

5- Silikondan yapilir.

Giiniimiizde kullanilan al¢1 kaliplarinin biiyiik cogunlugu fiberden yapilmaktadir.

2.1.3. Kullanildi@: Yerler

Alg1 kaliplar1 genel olarak;
1- Konutlarda
2- Okulda
3- Ofis ve yonetim binalarinda
4- Is ve aligveris merkezlerinde
5- Otellerde
6- Kiiltiirel binalarda
7- Hastanelerde
Kartonpiyer, gobek, aplik ve heykel ¢alismalarinda kullanilir.

12



2.2. Kahiba Al¢1 Harci Dokme Araclarn
2.2.1. Tamimi

Alg1 kalibina al¢1 harcint dokerken kullanilan gereclerin tiimiine kaliba al¢i harct

dokme araglari denir.

2.2.2. Cesitleri

1- Dokiim kalib1

2- Dokiim kabi

3- Alg1 teknesi

4- Firga

5- Eldiven

6- Mekanik karistirict
7- Cirpag

8- Spatula

2.2.3. islevleri

2.2.3.1. Dokiim Kahb1 : Alg1 harcina sekil vermekte kullanilir.

Fiber Kalip

13



Silikon Kalip
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2.2.3.2. Dokiim Kaba : Tekne icerisinde hazirlanan
al¢1 harcin1 dokiim kalibina dékmek igin kullanilir.

2.2."3.3. Alq1 Teknesi, Firca, Plastik Eldiven, Mekanik Karistirici, Spatula ve
Cirpac : Ogrenme Faaliyeti - 1° de anlatilmustir.

2.3. Kartonpiyer Yapiminda Kullanilan Malzemeler

1.3.1. Tanim
Kartonpiyer yapiminda kullanilan malzemelere denir.

Bunlar;

1- Kartonpiyer algist

2- Keten veya cam elyaftir.
1.3.2. Islevleri

1.3.2.1. Kartonpiyer Algis1 : Kartonpiyer, gobek, aplik
ve heykel gibi malzemelerin yapiminda kullanilan yapi
al¢isidur.

1.3.2.2. Keten veya Cam Elyaf : Keten ya da cam elyaf, kartonpiyerin dayanimini
arttirmak i¢in kullanilir.

2.4. Alg1 Harcim1 Kahiba Dokme Kurallar:

Kaliba al¢1 harct dokerken asagidaki kurallara dikkat edilmelidir:

» Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan aletler temiz olmalidir.

» Yiizeydeki tozlar ve tutunmayi 6nleyici maddeler temizlenmelidir.

» Kartonpiyerin kaliptan diizgiin ¢ikmasi i¢in, uygun nitelikte ayirici malzeme kalip
ylizeyinin tamamina siiriilmelidir.

15



Y

Uygulama yapilan ortamdaki agikliklar hava akimini 6nleyecek sekilde naylon vb.
ile kapatilmali ve ortam en az +5° C’ye getirilmelidir. Gerektigi durumlarda 1sitict
kullanilmalidir.

Farkli tiriinler birbirine karistirilmamalidir.

Harcm su sicakligima dikkat edilmeli ve temiz su kullanilmalidir.

Su / al¢1 oran1 bagtan iyi ayarlanmali, harca sonradan su veya al¢1 eklenmemelidir.
Alg1 teknesinin i¢indeki harg akici kivama gelinceye kadar ve igerisinde topaklar
kalmayacak sekilde karigtirilmalidir.

Harg bir kez karistirilip kivamini bulduktan sonra ikinci kez karistirilmamalidir.
Priz bagladiktan sonra harg¢ kullanilmamalidir.

Keten ya da cam elyafi, ilk kat kartonpiyer iizerine diizgiin olarak serilmeli ve
yeterli miktarda kullanilmalidir.

Kaliba dokme islemi bittikten sonra kullanilan malzemeler ve kullanilan alan
temizlenmelidir.

YV VVV VVVYV

2.5. Al¢1 Harcinin Kaliba Dokiilmesi

Sekil 7 Sekil 8
1. Uygulamaya baglamadan 6nce dokiim kalib1 2. Arap sabunu, gaz yagi ve su
rahat sarsilabilecek bir yiizey iizerine koyunuz karisimindan olusan ayiriciyt
kaliba
(Sekil. 7). firga ile siirliniiz (Sekil. 8).

Arap sabunu, gaz yagi ve su karisiminda oranlar uygulayici tarafindan belirlenir.

16



Sekil 9 Sekil 10

3. Hazirlanan harg kalip tizerine dokiiniiz 4. Kalib1 sarsarak harcin kaliba tam
(Sekil. 9). olarak yerlesmesini saglayiniz
(Sekil. 10).

Sekil 11 Sekil 12
5. Keten ya da cam elyafi kartonpiyerin 6. Bu islemden sonra ikinci kat
harc1
dayanimini arttirmak i¢in ilk kat harcin kalip iizerine dokiiniiz (Sekil. 12).

tizerine seriniz (sekil. 11).

‘i .
’_'_,,/‘ g
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Sekil 14
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7. Kalip tizerine dokiilen harci diizelterek

sonra

kartonpiyerin arka yiizeyini diizgiin hale getiriniz.

ekil. 13) (Sekil. 14)
( PERFORMANS TESTI )

kalip kenarlarini temizleyiniz.

8. Alc1 sertlesmeye bagladiktan

Asagida hazirlanan degerlendirme dlgegine gore yaptiginiz ¢aligmay1 degerlendiriniz.
Gergeklesme diizeyine gore evet hayir seceneklerinden uygun olanm kutucuga isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI
Dersin "
ad1 Genel insaat teknolojisi Ogrencinin
istenilen miktar ve kivamda ah
Amagc | harcinin kaliba dékme becerisinin
olciilmesi Adi soyadi
Konu Kaliba al¢1 harc1 dokme Siif No
GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYII
Dokiim kalibini rahat sarsilabilecek bir yiizey iizerine
! koydunuz mu? () ()
y
2 Avyiriciyi kaliba firga ile siirdiiniiz mii? () ()
3 Hazirlana harci kalip iizerine doktiiniiz mii? () ()
Kalib1 sarsarak harcin tam olarak yerlesmesini sagladiniz
4 e () ()
5 Keten ya da cam elyafi ilk kat harcin iizerine serdiniz mi? () ()
6 Ikinci kat harci kalip lizerine doktiiniiz mii? () ()
7 Kalip iizerine dokiilen harci diizeltiniz mi? () ()
8 Algi sertlesmeye bagladiktan sonra kalip kenarlarini ) )
temizlediniz mi?
Toplam evet ve hayir cevap sayilari

Isaretleme sonucunda eksik oldugunuzu tespit ettiginiz konulari tekrar ederek

eksikliklerinizi tamamlayiniz.



( OLCME VE )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1  cevaplayarak
degerlendireceksiniz.

Asagida verilen sorularda dogru oldugunu diisiindiigiiniiz bir secenegi isaretleyiniz.

OLCME SORULARI (Coktan secmeli)

1- Asagidakilerden hangisi alg1 harcini kaliba dokme araglarindan degildir?
A) Karstiricl

B) Spatula

C) Mastar

D) Harg teknesi

2- Asagidakilerden hangisi dokiim kalibinin iglevidir?

A) Alg1 harcina sekil vermekte kullanilir,

B) Algi teknesindeki karigimin elle yapilmasi durumunda kullanilir.

C) Yapmis oldugumuz islemlerden ellerimizin zarar gérmemesi i¢in kullanilir.
D) Kiigiik ¢apli tamirlerde alg1 harglarinin hazirlanmasi , harg teknelerinin

temizlenmesi ve harcin uygulanmasi islerinde kullanilir.

3- Ahmet ustanin hazirlamis oldugu kartonpiyer harci, kaliplara dokiilmiis, fakat priz
stiresinin sonunda kaliptan ¢ikartilirken kartonpiyerin kirildigir gézlenmistir. Bunun sebebi
asagidakilerden hangisi olabilir?

A) Harcin igerisine sonradan su katilmistir.

B) Harg kalipta uzun siire bekletilmistir.

C) Kartonpiyerin arka ylizeyi diizeltilmemistir.

D) Kaliplara ayiricr stiriilmemistir.

4- Asagidakilerden hangisi kartonpiyer al¢ist harcinin kivamidir?
A) Kuru kivam
B) Akici kivam
C) Hamur kivami
D) Macun kivami

5- Keten ya da cam elyaf hangi amagla kartonpiyerin igine konur?
A) Kartonpiyerin dayanimim arttirmak iizere kullanilir.
B) Alg1 ve suyun tekne i¢inde karistirilarak har¢ kivamina getirilmesinde

kullanilir.



C) Tekne i¢inde hazirlanan al¢1 harcini, dokiim kalibina dokmek i¢in kullanilir.

L icin vaun nit

OGRENME FAALIYETI-3

¢ AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda al¢1 siva uygulamalarini kurallarina uygun
olarak yapabileceksiniz.

( Arastr )

Yakin g¢evrenizde dekorasyon igleriyle ilgili olarak faaliyet gosteren firmalara giderek
algt harcinin nasil hazirlandigini, hangi arag-gereclerin kullanildigini1 ve kaliptan nasil
¢ikarildigini igeren bir arastirma yapiniz ve bu sonuglari sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

3. ALCIYI KALIPTAN CIKARMA

3.1. Alciy1 Kahiptan Cikarma Araclari

3.1.1. Tammm

Kaliba dokiilen kartonpiyerin ¢ikarilmasinda kullanilan araglardir.
3.1.2. Cesitleri

1- Plastik tokmak
2- Spatula

3.1.3. islevleri

1- Plastik Tokmak: Priz siiresinin sonunda plastik tokmakla kaliba hafif darbelerle
vurarak dokiilen al¢i harcinin gikartilmasi isleminde kullanilir.
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2- Spatula: Ogrenme faaliyeti -1°de anlatilmistir.

3.2. Algiy1 Kaliptan Cikarma Kurallan

Alciy1 kaliptan ¢ikartirken asagidaki kurallara uyulmalidir:
1- Algiyt kaliptan ¢ikartmadan 6nce kenarlarinda fazlaliklar varsa bu fazlaliklar

spatula ile temizlenmelidir.
2- Aplik, nis, gobek ve heykel gibi motifler plastik tokmakla kaliba hafif

darbelerle vurularak kaliptan ¢ikartilmalidir.
3- Kaliptan ¢ikartilan kartonpiyerler havalandirilan bir ortamda kurutulmalidir.

3.3. Al¢cinin Kaliptan Cikartilmasi

Not: Kalip tizerindeki
kartonpiyer harci yaklasik 30 dakikada prizini alacaktir. Bu nedenle kaliptan c¢ikartma
islemine gegmeden Once bu siireye dikkat ediniz.

- .
it
Vi 4
Sekil 15 Sekil 16
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1. Kaliba ddkiilen alciy1 priz siiresinin

motifleri

hafif

sonunda kalibin késesinden iterek ¢ikartiniz

(Sekil. 15).

2. Aplik, nis, gdbek ve heykel gibi

cikartirken kaliba plastik tokmakla

darbelerle vurunuz (Sekil. 16).

C

P

ERFORMANS TESTI

)

Asagida hazirlanan degerlendirme Ol¢egine gore yaptiginiz ¢alismayi degerlendiriniz.
Gergeklesme diizeyine gore evet hayir seceneklerinden uygun olani kutucuga isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

agersm Genel insaat teknolojisi Ogrencinin
Kaliba doékiilmiis olan harcin
Amac | dayanimini ve seklini koruyarak kaliptan Adi soyadi
c¢ikarma becerisinin ol¢iilmesi
Konu Algiy1 kaliptan ¢cikarma Sinif No
GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HA
1 Harg kaliba dokiildiikten sonra yaklasik 30 dakika beklediniz ) (
mi?
5 Kaliba dokiilen algiy1 priz siiresinin sonunda, kalibin ) (
kosesinden iterek ¢ikarttiniz mi ?
3 Aplik, nis, gobek ve heykel gibi motifleri ¢ikartirken kaliba ) (
plastik tokmakla hafif darbeler vurdunuz mu?
Toplam evet ve hayir cevap sayilari
Isaretleme sonucunda eksik oldugunuzu tespit ettiginiz konular1 tekrar ederek

eksikliklerinizi tamamlayiniz.



( OLCME VE )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular cevaplayarak
degerlendireceksiniz.

Asagida verilen sorularda dogru oldugunu diisiindiigiiniiz bir secenegi isaretleyiniz.

OLCME SORULARI (Coktan secmeli)

1- Asagidakilerden hangisi alg1 harci ¢ikarma araglarindandir?

A) Mastar

B) Karistirict

C) Plastik tokmak
D) Harg teknesi

2- Asagidakilerden hangisi plastik tokmagin gérevidir?

A) Alg1 harcina sekil vermekte kullanilir.

B) Alg1 teknesindeki karigimin elle yapilmast durumunda kullanilir.

C) Donma siiresinin sonunda algt harcimi, kaliptan ¢ikarilmadan, varsa
fazlaliklarinin temizlenmesinde kullanilir

D) Donma siiresinin sonunda , kaliba hafif darbelerle vurarak dokiilen algi

harciin ¢ikartilmasi isleminde kullanilir.

3- Ahmet ustanin hazirlamis oldugu kartonpiyer harc1 gdbek kaliplarma dokiilmiis
fakat priz siiresinin sonunda kaliptan c¢ikartilirken kartonpiyerin kirildigir goézlenmistir.
Bunun sebebi asagidakilerden hangisi olabilir?

A) Harcin igerisine sonradan su katilmigtir.



B) Harg, kalipta uzun siire bekletilmis ve ondan sonra g¢ikartilmustir.

C) Kartonpiyerin arka yiizeyi diizeltilmeden kaliptan ¢ikartilmigtir.

T\ 1

OGRENME FAALIYETi-4

¢ AMAC )

Bu faaliyetle kurallarina uygun olarak alg1 siva yapabile yapabileceksiniz.

( Arasmr )

Yakin ¢evrenizdeki alg1 siva igleriyle ilgili olarak faaliyet gosteren firmalara giderek
al¢1 stvanin nasil hazirlandigii ve uygulandigini, hangi arag gereglerin kullanildigini igeren
bir arastirma yaziniz ve bu sonuglari sinifta arkadaglarinizla paylasimiz.

4. ALCI SIVA YAPMA

4.1. Al¢1 Siva
4.1.1. Tamumi

Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok ve benzeri malzemelerin veya kaba
stvanin lizerine alg¢idan yapilan ve lizerine yapilacak olan kaplamaya kat olusturan yiizeye
al¢1 s1va denir.

Algi sivalar makine ve elle yapilan olmak iizere ikiye ayrilirlar;

4.1.1.1. El ile Yapilan Al¢1 Sivalar : Uygulama yiizeyinde toz, yag ve benzeri
maddeler varsa, yiizey, temizlik maddeleriyle temizlenir. Tugla duvar, beton duvar ve
gazbeton duvarlar, uygulama oncesinde su ile 1slatilmadir. Cok diizglin yiizeyli tavanlarin
ylizeyi siva uygulamasindan dnce piiriizlendirilmeli veya harcin yapigsmasini saglayici bir
malzemeyle astarlanmalidir.

4.1.1.2. Makine Ile Yapilan Alc1 Sivalar : Makine siva algist, tugla, briket, gazbeton
ve benzeri yiizeylere uygulanabilir. Uygulama ylizeyinde toz, yag ve benzeri maddeler varsa,
ylzey, temizlik maddeleri ile temizlenmeli ve yiizey islatilmalidir. Diizgiin yiizeyli
tavanlari siva uygulamasindan once, yiizey, piiriizlendirilmeli veya harcin yapigmasini
saglayici bir malzeme ile astarlanmalidir.

4.1.2. Cesitleri
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4.1.2.1. Perlitli Al¢1 Siva

Tugla, briket, gazbeton ve benzeri yiizeylerde uygulanabilen, prizi ve isleme siireleri

uzatilmis, 1s1 ve ses yalitim 6zelligi artirilmig bir hazir siva algisidir.

4.1.2.2. Perdah Al¢1 Siva

Ince siva veya alg1 sivasi yapilmis duvarlar ile briit beton yiizeylerin yani sira kirli
veya boyanmis yiizeylere uygulanabilen bir ylizey diizeltme sivasidir. Yiizeyi cam gibi
parlak ve diizgiin hale getirerek plastik, yagli boya ve kagit i¢in uygun bir zemin olusturur.

4.1.3. Ozellikleri

1- Yanmaz bir malzemedir. Biinyesindeki sudan dolay1 yangin geciktirici 6zellige

sahiptir.

2- Nefes alan bir malzeme oldugundan, nem oranini dengeleyerek saglikli bir ortam

olusturur.

1.
2.
3.

3- Kiif, bakteri ve mantar olugturmaz.

4- Uzerine uygulandig yiizeyi tek katta boyaya hazir hale getirir.
5- Piiriizsiiz bir yiizey elde edilmesine imkan verir.

6- Kolayca tamir edilebilir.

4.1.4. Kullamldig1 Yerler

Algt sivalar i¢ mekanlarda ;

1- Konutlarda

2- Okullarda

3- Ofis ve yonetim binalarinda

4- Is ve aligveris merkezlerinde

5- Otellerde

6- Hastanelerde

siva, onarim ve yenileme iglemlerinde kullanilirlar.

4.2. Alci Siva Yapma Aracglan
4.2.1. Tammm
Algt sivalar yapilirken kullanilan araglarin tiimiine alg1 siva yapma araclar: denir.
4.2.2. Cesitleri
Alg1 teknesi

Mekanik karistirict
Siva malasi



S R

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Cirpag
Celik mala
Spatula

Ano citasi
Aliiminyum bigak mastar
Su terazisi
Siva kiiregi
Ko6se malasi
Alg1 rendesi
Profil makast
Firga

Spiral

Tirfil

4.2.3. islevleri

Kullanilan Yardimct araclar:

Cirpac, Spatula, Ogrenme Faaliyeti-1’de anlatilmugtir.

r'ﬁ"‘

Al¢1 Teknesi, Mekanik Karistirici, Siva Malasi,

4.2.3.1. Celik (Al¢1) Mala : Alg1 siva yapiminda

ve tamirat iglerinde kullanilir.

4.2.3.2. Ano Citasi : Sivanin istenilen kalinlikta ve

terazisinde yapilabilmesi i¢in kullanilir.

4.2.3.3. Aliiminyum Bicak Mastar
yapilan al¢1 sivanin mastarlanmasi i¢in kullanilir.

ve swvanin  diizglnliigiinii  kontrol
kullanilir,
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4.2.3.4. Su Terazisi : Ano, kose profilleri

etmekte



4.2.3.5. Siva Kiiregi : El ile yapilan al¢1 siva
uygulamalarinda siva harcinin  tekneden alinip
duvara uygulanmasida kullanilir.

4.2.3.6. Kése Malas1 : I¢c ve dis koselerin
diizeltilmesinde kullanilir.

4.2.3.7. Alg Rendesi : Duvar koseleri ve
duvarin diger boliimlerinde diizeltmeler yapmak
icin kullanilir.

4.2.3.8. Profil Makas1 : Kose profillerinin
kesim islerinde kullanilir.

4.2.3.9. Fir¢a : Alg1 yapilacak yiizeyin
1slatilmast amaciyla kullanilir.
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4.2.3.10. Spiral : Alg1 siva yapilacak yiizey,
beton veya briit beton ise Tlzerindeki c¢apaklarin
taglanmasinda (temizlenmesinde) kullanilir.

4.2.3.11. Tirfil : Algt harcinin igindeki ince
malzemenin yiizeye ¢ikartilmasi i¢in siva yiizeyinin
iizerinde dairesel hareket ettirilerek kullanilir.

4.3. Al¢1 Siva Yapmada Kullamilan Malzemeler
4.3.1. Tammm
Algi s1va yaparken kullanmis oldugumuz malzemelerdir.
4.3.2. Cesitleri
1. Swvaalgist
2. Swva profili
3. Suwva filesi
4.3.3. islevleri
4.3.3.1. Siva Algis1 : Tugla, beton, briit beton, gazbeton,

bimsblok ve benzeri malzemelerin veya kaba sivanin iizerine
yapilacak olan kaplamaya kat olusturmak i¢in kullanilir.
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4.3.3.2. Siva Profili : Duvar koselerinde ano ¢itasi iglevi géren siva profili kullanilir.

I¢ kdseler ve dis koseler olmak iizere ikiye ayrilir.

VVVYVY VYV

Y VvV

4.3.3.3. Swva Filesi : Duvar kolon ve kiris
birlesim yerlerinde sivanin ¢atlamasimni onlemek
ve ylizeyin yekpare olarak islevini yerin
getirmesini  saglamak i¢in birlesim  yerini
ortalayacak sekilde kullanilir.

4.4. Alc1 Siva Yapim Kurallar:
Algi sivalar yapilirken asagidaki kurallara dikkat edilmelidir;

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan aletler temiz olmalidir.

Her kullanimdan 6nce siva makinesine su alinmali ve oncelikle makine piiskiirtme
hortumunun i¢i ve makine tamamen temizlenmelidir.

Yiizeydeki tozlar ve tutunmayi1 dnleyici maddeler temizlenmelidir.

Kuru ve sicak yiizeyler uygulama oncesi 1slatilmalidir.

Tutunmay1 artirmak i¢in piiriizsliz ylizeyler piiriizlendirilmelidir.

Uygulama yapilan ortamdaki agikliklar hava akimimi 6nleyecek sekilde naylon v.b.
ile kapatilmali ve ortam +5°C’ye getirilmeli, gerekli durumlarda 1sitict
kullanilmalidir.

Diizgiin olmayan alt katman {izerine 6n dolgu yapilmalidir.

Ince ( kumlu ) siva i¢inde bulunan sénmemis kire¢ sivanin har¢ suyunu emerek
genlesir ve siva kuruduktan sonra ylizeyde patlaklara yol agar. Duvar yiizeyinde ince
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stva mevcutsa kazinmali, yeni ince siva yapilacak ise sondiiriilmiis kireg
kullanilmalidir.

Farkli tiriinler birbirine karistirilmamalidir.

Siva harcinda su sicakligina dikkat edilmeli ve temiz su kullanilmalidir.

Su / al¢1 orani bastan iyi ayarlanmali, harca sonradan su veya al¢1 eklenmemelidir.
Harg (alg1) teknesinin igindeki har¢ hamur kivamina gelinceye kadar iginde topak
kalmayacak sekilde karistirilmalidir.

Biiziilme, genlesme, oturma gibi binanin yapisal hareketleri veya titresim sonucu
kolon, kirig,déseme ve duvar gibi yap1 elemanlarinda olusabilecek c¢atlamalar, siva
ylizeyinde catlaklara yol agabilir. Catlama riskini azaltmak i¢in farkli malzemelerin
birlesim yerlerine siva filesi uygulanmalidir.

Siva kalinliginin fazla olmasi halinde siva uygulamalar1 1 giin arayla ve iki
asamada, ilk kat mastarlanmadan yapilir.

Sivanin uygulanmis oldugu yiizeyin, prizi baslamadan Once diizeltme islemi
bitirilmelidir.

Kauguk mala ile tirfilleme igin tiim yiizeyi 1slatacak miktarda su serpilmelidir.

Siva uygulanan ylizeyde boya asamasina gegmeden Once yiizeyin mutlaka tamamen
kurumasi beklenmelidir. Aksi taktirde ylizeyde kabarma meydana gelir.

Siva yapildiktan sonra kullanilan malzemeler ve kullanilan alan temizlenmelidir.

4.5. Al¢i Siva Yapilmasi

Alg1 siva elle ve makine ile olmak iizere iki sekilde yapilir.

Makine ile yapilan sivalar 11. sinif modiillerinde verilecektir!

4.6. El ile Siva Yapmak
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Sekil 17 Sekil 18
1. Uygulamaya baslamadan 6nce 6zellikle beton 2. Siva yapilacak yiizeydeki

tozlar1 ve ve briit beton yiizeyler lizerindeki ¢apaklar tutunmay1 6nleyici
maddeleri firga ile
temizleyiniz (Sekil. 17). temizleyiniz (Sekil. 18).

Sekil 19 Sekil 20
3. Kuru ve sicak yiizeyleri uygulama 6ncesi 4. Tutunmayr arttirmak {izere
plriizsiiz 1slatiniz (Sekil. 19). ylizeyleri piiriizlendiriniz (sekil.
20).
m Keser ile ¢entikleme yapilabilir veya ¢imento, su ve kumdan
c hazirlanan karisim serpme seklinde yiizeye atilabilir.
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Sekil 21 Sekil 22

5. Duvar yiizeyindeki catlaklar1 ve delikleri 6. Farkli malzemelerin birlesim
tamir ediniz (Sekil. 21). yerlerinde ¢atlama riskini azaltmak
igin
30 cm genisligindeki siva filesini,
birlesim
yerini ortalayacak sekilde siva
harci

izerine uygulayiniz (Sekil. 22).

qd Uygulamay1 is giivenliginiz i¢in gerekli gilivenlik dnlemlerini
alarak zamani ve malzemeyi dikkatli bir sekilde kullanarak yapiniz.

Sekil 23 Sekil 24

7. Harci spatula ile ano ¢itasinin yapistirilacagi 8. Ano ¢italarmi 120-200 cm
araliklarla

dogrultu boyunca duvar yiizeyine uygulayimmiz ~ siva yapilacak yiizeye alciyla
yapistiriniz

(Sekil. 23). (Sekil. 24).

Sekil 25 Sekil 26
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9. Yapistirma sirasinda ano ¢italarini 10. Siva profilini profil makasiyla
gerektigi
teraziye getiriniz (Sekil. 25). kadar kesiniz (Sekil. 26).

Sekil: 27 Sekil 28
11. Duvar koselerinde ano ¢itasi islevi géren siva 12. Kdse profillerini teraziye aliniz
profilini har¢ kullanarak yerlestiriniz (Sekil. 27) (Sekil. 28).

Sekil 29 Sekil 30

13. Siva kiiregine alinan alg¢1 hacini agagidan yukartya 14. Uygulamaya devam ederek

duvar bastirarak uygulayiniz (Sekil. 29). ylizeyini bu yontemle kapatiniz

(Sekil. 30).
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Sekil 31 Sekil 32

15. Aliiminyum bigak mastarla asagidan 16. Mastar lizerindeki fazla
harci siva
yukariya dogru ano ¢italarina bastirarak malasiyla alimiz (sekil. 32).

mastari ¢gekiniz (Sekil. 31).



Sekll 33 Sekil 34

17. Alinan harg ile yiizeydeki bosluklart doldurunuz 18. Mastarlamay1 tamamlayiniz
(Sekil. 33). (Sekil. 34).

Sekil 35 Sekil 36
19. Algi sertlesmeye basladiktan sonra ano ¢italarin1  20. Cita bosluklarini siva harci

ile
sokiiniiz (sekil. 35). doldurunuz (sekil. 36).
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Sekil 37
21. Yiizeyin diizeltilmesi

ylizeyli i¢in siva ve saten al¢iy1 esit oranda

karigtinniz (Sekil. 37).

Sekil 40

23. Algi sertlestikten sonra piiriizleri spatula

ile diizeltiniz (Sekil.40).

Sekil 38
22. Karigimi duvar yiizeyine gelik
malayla en az 1,5 mm kalinliginda
uygulaymiz (Sekil. 38).

 Sekil 41
24. 1I¢ koseleri i¢ kdse malasiyla
diizeltiniz (Sekil. 41)

Sekil 42

25. I¢ késelerde ve duvarin diger boliimlerinde
temizleyiniz
diizeltmeleri al¢1 rendesi ile yapimiz (Sekil. 42).

Sekil 43
26. Kullandigimiz aletleri

(Sekil. 43).
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( PERFORMANS TESTI )

Asagida hazirlanan degerlendirme dlgegine gore yaptiginiz ¢aligmayr degerlendiriniz.
Gergeklesme diizeyine gore evet hayir seceneklerinden uygun olanmi kutucuga isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI
a(]ﬂersm Genel insaat teknolojisi Ogrencinin
Piiriizsiiz ve yeterli
Amag | dayanimda al¢i siva yapabilme Adi soyadi
becerisinin dl¢iilmesi
Konu Alg1 siva yapma Siif No
GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYIR
Uygulamaya baglamadan 6nce, 6zellikle beton ve
ro | () )
beton ylizeylerdeki tizerindeki ¢apaklari temizlediniz
mi?
5 Siva yapilacak yiizeydeki tozlar1 ve tutunmay1 ) )
onleyici maddeler firga ile temizlediniz mi?
Kuru ve sicak yiizeyleri uygulama 6ncesi 1slattiniz
3 e () ()
4 Tutunmayi arttirmak i¢in piiriizsiiz yiizeyleri ) )
pliriizlendirdiniz mi?
5 Duvar yiizeyindeki ¢atlak ve demirleri tamir ettiniz mi? () ()
Farkli malzemelerin birlesim yerlerinde ¢catlama
6 riskini azaltmak i¢in 30 cm genisligindeki siva filesini, ) )
birlesim yerini ortalayacak sekilde, siva harci iizerine
uyguladiniz mi1?
- Ano c¢italar1 120-200 cm araliklarla siva yapilacak ) )
ylizeye al¢iyla yapistirdiniz mi?
Harci spatula ile ano ¢itasinin
8 yapistirilacagi dogrultu boyunca duvar ylizeyine () ()
uyguladiniz mi?
9 Yapistirma sirasinda ano ¢italarin teraziye ) )
getirdiniz mi?
S1va profilini profil makasiyla gerektigi kadar
10 kestiniz mi? () ()
1 Duvar koselerinde ano ¢itasi islevi goren siva ) )
profilini har¢ kullanarak yerlestirdiniz mi?
12 Kose profillerini teraziye aldiniz mi? ()
13 Siva kiiregine alinan al¢1 harci asagidan yukariya ()
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bastirarak uyguladiniz m1?

14 Biitiin yiizeyi bu yontemle kapattiniz m1? () ()
Aliiminyum bigak mastarla asagidan yukariya dogru
15 e () ()
ano ¢italaria bastirarak mastari ¢ektiniz mi?
Mastar iizerindeki fazla harci siva malasiyla aldiniz
16 | o () ()
17 Alman harg ile yiizeydeki bosluklar1 doldurdunuz
mu?
18 Mastarlamay1 tamamladiniz m1?
19 Algt sertlesmeye basladiktan sonra ano ¢italarini

sOktiiniiz mii?
20 Cita bosluklarini siva harcei ile doldurdunuz mu?
Yiizeyin diizeltilmesi gerektiginde kuru yiizeyler i¢in

~ |~ =~ |~]|]
~ |~ — |~ -

21 siva ve saten alciy1 esit oranda karigtirdiniz mi?

2 Karigimi duvar ylizeyine c¢elik malayla en az 1,5 mm ) )
kalinliginda uyguladiniz mi?

Algr sertlestikten sonra piiriizleri spatula ile ) )

diizeltiniz mi?

24 Koseleri kose malasiyla diizeltiniz mi? () ()

25 I¢ koselerde ve duvarm diger boliimlerinde ) )
diizeltmeleri al¢1 rendesi ile yaptiniz mi?

26 Kullandiginiz aletleri temizlediniz mi? () ()

Toplam evet ve hayir cevap sayilari

Isaretleme sonucunda eksik oldugunuzu tespit ettiginiz konular1 tekrar ederek
eksikliklerinizi tamamlayiniz.



( OLCME VE )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulart1  cevaplayarak
degerlendiriniz.

Asagida verilen sorularda dogru oldugunu diisiindiigiiniiz bir segenegi isaretleyiniz.

OLCME SORULARI (Coktan secmeli)

1- Okul insaatinda yapilan inceleme sonucunda alg1 sivanin terazisinde olmadigi tespit
edilerek ustanin igine son verilmistir. Bu olumsuzlugun yasanmamasi i¢in ustanin ne
yapmast gerekirdi?

A) Ano c¢italarini terazisinde duvara yapistirip uygulamaya dyle baglamaliydi.

B) Kalin siva uygulamalarini 1 giin arayla iki asamada ve ilk kat
mastarlanmadan yapmaliydi

C) Sivanin uygulanmis oldugu ylizey donmaya baslamadan once diizeltme
islemini

bitirilmeliydi.

D) Harca sonradan su ve al¢1 eklemeliydi.

2- Asagidakilerden hangisi al¢1 siva yapiminda kullanilan araglardan degildir?

A) Aliiminyum mastar B) Su terazisi
C) Derz artist D) Ano citasi

3- Insaat1 devam etmekte olan bir hastane binasinda yapilan alg1 sivalarm,

(uygulamadan bir ay sonra)yiizeyinde patlamalar meydana gelmistir. Patlama sebebi
asagidakilerden hangisidir?

A) Siva harcinda su sicakligina dikkat edilmemis ve temiz su kullanilmamustir.
B) Tutunmay1 arttirmak i¢in piiriizlendirme yapilmamigtir.

C) Kuru ve sicak yiizeyler uygulama oncesi 1slatilmamgtir.

D) Ince s1va yapilirken sénmemis kire¢ kullanilmustur.



4- Ali Usta’nin briit beton ylizeyine yapmis oldugu siva dokiilmeye baslamistir.Bu
olumsuzlugun meydana gelmemesi i¢in Ali Usta’nin ne yapmas1 gerekirdi?

a) Birlesim yerlerinde siva filesi uygulamaliydi.

b) Piiriizsiiz ylizeyleri piiriizlendirilmeliydi

c) Kuru ve sicak viizevler uvoulama dncesi islatilmalivd:

CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI — 1 CEVAP ANAHTARI

A|h|WIN|=

o>|> >0

OGRENME FAALIYETI - 2 CEVAP ANAHTARI

b [WIN|=

>W (o> |0

OGRENME FAALIYETI - 3 CEVAP ANAHTARI

1 Cc
2 D
3 D

OGRENME FAALIYETI — 4 CEVAP ANAHTARI

HIWIN|=

W(o|0(>
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DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
degerlendiriniz

Eksik oldugunuz konulara donerek tekrarlayiniz. Tiim sorulart dogru yanitladiysaniz
diger i iz

MODUL DEGERLENDIRME

Soru: Ogretmeninizin size gdstermis oldugu duvara kartonpiyer ve alg1 siva islerini
yapinz?

Asagidaki performans testi ile, modiille kazandiginiz yeterliligi 6l¢ebilirsiniz.

PERFORMANS TESTI

Genel ingaat teknolojisi Ogrencinin

Dersin
adi

Algt harcini yaparak hazir
Amac | kaliplar dokme,gikarma ve alg1 siva
yapabilme becerilerinin dl¢iilmesi

Algi1 harct hazirlama, kaliba Sinif /
dokme,cikarma ve al¢1 siva yapabilme No

Baslangi¢ saati
Zaman Bitis saati
Toplam slre

GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYIR
Alg¢1 harci hazirlama araglarini hazirladiniz mi?

Adi
Soyadi

Konu

Alg1 teknesine yeteri kadar su koydunuz mu?

Su yiizeyini ortene kadar al¢iy1 sepelediniz mi?
Alg¢inin suyu emmesi i¢in 2-3 dakika beklediniz

mi?

()

()

()

()

Elle ya da el mikseri ile iyice karigtirdiniz mi1? ()
Dokiim kalibini rahat sarsilabilecek bir yiizey ()
()

()

()

()

iizerine koydunuz mu?

Avyiriciyi kaliba firga ile siirdiiniiz mii?
Hazirlanan harci kalip tizerine doktiiniiz mii?

Kalib1 sarsarak harcin tam olarak yerlesmesini
sagladiniz mi?

Keten ya da cam elyafi ilk kat harcin {izerine

o |RQA| & || A [ WIN |-

—_ ~ I~~~ ~ |~ ~ |~|~]|—~
~ ~ ~ |~ ~ ~ ~ ~ |~

o
<
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serdiniz mi?

11 Ikinci kat harci kalip iizerine déktiiniiz mii?
12 Kalip lizerine dokiilen harci diizeltiniz mi?
Alg1 sertlesmeye basladiktan sonra kalip kenarlarini

13 temizlediniz mi? () ()

14 Harg kaliba dokiildiikten sonra yaklagik 30 dakika () ()
beklediniz mi?

15 Kaliba dokiilen alg¢1y1 priz siiresinin sonunda kalibin () ()

kosesinden iterek ¢ikarttiniz mi ?

Aplik, nis, gdbek ve heykel gibi motifleri
16 |cikartirken kaliba plastik tokmakla hafif darbelerle () ()
vurdunuz mu?

Uygulamaya baglamadan once, 6zellikle beton ve

briit

beton ylizeylerdeki tizerindeki ¢apaklari
temizlediniz mi?

Siva yapilacak yiizeydeki tozlar1 ve tutunmay1

18 onleyici maddeleri firga ile temizlediniz mi? () ()
Kuru ve sicak yiizeyleri uygulama oncesi 1slattiniz
9|, () ()
Tutunmay1 arttirmak i¢in piiriizsiiz yiizeyleri
20 | e endirdiniy mi? () ()
piiriizlendirdiniz mi?
Duvar ylizeyindeki catlak ve delikleri tamir ettiniz
21 | () ()
Farkli malzemelerin birlesim yerlerinde ¢atlama
2 riskini azaltmak i¢in 30 cm genisligindeki siva filesini, () ()
birlesim yerini ortalayacak sekilde siva harci tizerine
uyguladiniz mi?
23 Ano ¢italar1 120-200 cm araliklarla siva yapilacak () ()

yiizeye al¢tyla yapistirdiniz m1?
Harc, spatula ile ano ¢itasinin
24 |yapistirilacagl dogrultu boyunca duvar yilizeyine () ()
uyguladiniz m1?

Yapistirma sirasinda ano ¢italar1 teraziye getirdiniz

25 | i () ()
S1iva profilini profil makasiyla gerektigi kadar

26 kestiniz mi? () ()

27 Duvar koselerinde ano ¢itasi iglevi goren siva () ()
profilini har¢ kullanarak yerlestirdiniz mi?

28 Kose profillerini teraziye aldiniz mi? () ()

29 Siva kiiregine alinan alg1 harcini asagidan yukariya () ()
bastirarak uyguladiniz mi1?

30 Biitiin yilizeyi bu yontemle kapattiniz mi1? () ()

31 Aliiminyum bicak mastarla asagidan yukariya () ()
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dogru ano ¢italarina bastirarak mastari ¢ektiniz mi?

Mastar iizerindeki fazla harci siva malasiyla aldiniz

2 | . () ()
33 Alnan harg ile yiizeydeki bosluklara doldurdunuz
mu?
34 Mastarlamay1 tamamladiniz mi1?
35 Algr sertlesmeye bagladiktan sonra ano ¢italarini

sOktlinliz mii?

36 Cita bosluklarmni siva harci ile doldurdunuz mu?
Yiizeyin diizeltilmesi gerektiginde kuru yiizeyler

37 |.. :

i¢in s1va ve saten alciy1 esit oranda karistirdiniz mi?

Karigimi duvar yiizeyine ¢elik malayla en az 1,5
mm kalinliginda uyguladiniz m1?

Algt sertlestikten sonra piiriizleri spatula ile
diizeltiniz mi? ()
40 Koseleri , kose malasiyla diizeltiniz mi? ()
41 I¢ koselerde ve duvarm diger boliimlerinde ()

()

38

39

diizeltmeleri al¢1 rendesi ile yaptiniz mi?
42 Kullandiginiz aletleri temizlediniz mi?
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