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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 0gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
geligtirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {icretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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Tekstil Yiizeyleri

Tekstil ylizeyleri, yiizey 6zelliklerini ve tekstil yilizeylerinde
terbiye islemlerini kapsayan bir 6grenme materyalidir.

40/40
“Tekstil Lifleri” modiiliinii bagsarmis olmak

Tekstil Uriinlerini Analiz Etmek

Genel Amag

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda gerekli test ve

deneyleri yaparak tekstil yiizeylerini dogru olarak ayirt

edebileceksiniz.

Amagclar

> Tekstil ylizeylerini tantyarak yiizey 6zelliklerini dogru
olarak belirleyebileceksiniz.

»  Tekstil yiizeylerinde terbiye islemlerini (6n terbiye,
boya, baski, apre islemlerini) dogru olarak
belirleyebileceksiniz.

Ders kitabi, alan ile ilgili kaynaklar, tekstil ylizey 6rnekleri,
lup, cetvel, makas, desen kagidi, renkli kalemler, toplu igne.

Modiil i¢inde yer alan her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modiil sonunda ise, kazandiginiz bilgi ve becerileri
belirlemek amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
bir dlgme araciyla degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Tekstil sektorii, her gecen giin gelisen ve 6nem kazanan bir meslek grubudur.
Insanoglunun en onemli gereksinimlerinin baginda beslenme, barmma ve kendini hava
sartlarina (sicak, soguk, yagis vb.) kars1 koruma amaciyla giyinme gelir. Bu nedenle insanlar
var olduklar1 giinden bu yana giyinme ihtiyaci duymuslardir. Gegmisten giiniimiize biiyiik
bir hizla gelisen ve gesitlenen tekstil iiriinleri ile hava sartlarina karg1 korunmanin yaninda
giizel goriinme, begenilme, zevk, moda ve toplumdaki statliniin belirlenmesi gibi etkenler
insanlarin giyim tarzlarini farklilagtirmistir.

Giyim iiretim teknolojileri alanin1 kendinize meslek olarak se¢cmekle giiniimiizde ve
gelecekte gecerliligi olan dnemli bir sektdre ilk adimi attiniz. Tekstil liflerini, 6zelliklerini ve
iplikler hakkindaki bilgi ve becerileri “Tekstil Lifleri” modiiliinde edindiniz. Bu modiilde ise
tekstil ylizeylerini tanimak, ylizey O6zelliklerini ve tekstil ylizeylerinde terbiye islemlerini
dogru olarak belirleyebilmek i¢in gerekli bilgi ve becerileri kazanacaksiniz.

Bu modiil sonunda kazanacaginiz bilgi ve beceriler sizin i¢in ¢ok onemlidir. Cilinkii
giyim sektoriinde basarili ve gerekli yeterlige sahip olmak isteyen her diizeyde meslek
elemani, giysinin ana malzemesi olan tekstil yiizeylerini ¢ok iyi tanimali ve 6zelliklerini ¢ok
iyl bilmelidir. Ancak bu sayede {iretecegi tekstil {lirlinii i¢in en uygun malzemeleri dogru
olarak secebilir. Bu alanda kazanacagmiz bilgi ve beceriler sizlerin tekstil konfeksiyon
sektoriinde nitelikli, bagarili ve aranilan bir ara elaman olmaniza katki saglayacaktir. Ayrica
bu modiil sonunda giinliikk hayatta ihtiyag duydugunuz tekstil {irlinlerini segerken daha
bilingli bir tiiketici olacaginiz da kesindir.






OGRENME FAALIYETi-1

(amac )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, ortam saglandiginda
tekstil ylizeylerini taniyarak tekstil ylizeylerinin yiizey Ozelliklerini dogru olarak
belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan, terzilerden, kumas satan magazalardan ve konfeksiyon
atolyelerinden, giysi yada ev tekstili iiretiminde kullanilan tekstil yiizeyi 6rnekleri (kumas,
astar, tela, kurdele, dantel vb.) toplayiniz.

1. TEKSTIL YUZEYLERI

1.1. Tekstil Yiizeylerinin Tanim

Tekstil liflerinden ya da ipliklerden, dokuma, 6rme veya cesitli tekniklerle elde edilen

iiriinlere “Tekstil Yiizeyleri” denir. (Orn. Dokuma kumas, orgii yiizey, tela, astar, kurdele,
dantel vb.)




1.2. Tekstil Yiizeyleri

Tekstil Yiizeylerinin Genel Siniflandiriimasi

TEKSTIL YUZEYLERI

l l

IPLIKLERDEN ELDE EDiLEN LIFLERDEN ELDE EDILEN
TEKSTIL YUOZEYLERI TEKSTIL YUZEYLERI
(Dokusuz Yiizeyler = Nonwovens)
+« Dokuma yiizeyler
% Orgii yiizeyler s Kegeler
% Dar (kolon) dokumalar ’E’ Kagit kumaslar
% Iplik baglantili yiizeyler % Telalar
¢ Danteller

1.3. Tekstil Yiizeylerinin Yapilarina Gore Siniflandirilmasi

Tekstil ylizeyleri, ipliklerden, liflerden ya da ipliklerle liflerin bir arada
kullanilmasindan elde edilir. Cesitli tekniklerle {iretilen tekstil yiizeyleri farkli yapi, 6zellik
ve niteliklere sahiptir. Bu yiizeyler, giysilerin, ev tekstillerinin ve gesitli teknik tekstillerin
iiretiminde kullanilir. Tekstil yiizeyleri yapilarina gore bes gruba ayrilir:

Dokuma yiizeyler

Orgii yiizeyler

Dar (kolon) dokumalar

Iplik baglantili yiizeyler

Lif baglantili ylizeyler

Ipliklerden Elde Edilen Tekstil Yiizeyleri

1.3.1. Dokuma Yiizeyler

Dokuma yiizeyler, en az iki iplik grubunun (atki ve
¢ozgii iplikleri), birbirleriyle dik ag¢1 olusturacak sekilde,
birbirlerinin altindan ve istiinden gecerek baglanti
yapmalariyla elde edilen tekstil yiizeyleridir.




Dokuma yiizeyler su sekilde siniflandirilir.
1. iki iplik sistemli dokumalar
» Temel baglantilar
» Temel baglant1 tiirevleri
2. Cok iplik sistemli dokumalar
> Ug iplik sistemli dokumalar
» Dort ve daha fazla iplik sistemli dokumalar
3. Delikli dokumalar

+ Dokuma islemi, atki ve ¢ozgii ipliklerinin
dik agryla birbirine baglanmasidir.

El Dokuma Tezgahi

% Dokuma yiizeyler, el dokuma tezgahlarinda yaZ
da dokuma makinelerinde {iretilirler.

Dokuma Makinesi



1.3.2. Temel Dokuma Baglantilan ile lgili Kavramlar

/,;};7 Cozg iplikleri

@ 44— Atk
ipliklerinin
o enine
kesiti
>

Cézgli ipliklerinin enine kesiti

Gozgu yikseltimi  Gozgl indirimi

T
RN
: T TN

Baglanti ]
noktalan

1

ot |8

=

Iplik sistemi: Dokuma kumasi
olusturan atki ve ¢ozgi ipliklerinin
diizenlenmesidir.

Cozgii iplikleri: Dokuma kumasin
boyuna olan iplikleridir.

Atki iplikleri: Dokuma kumagin
enine olan iplikleridir.

Patron: Dokuma
sematik olarak ¢izimidir.

baglantisinin

Rapor: Rapor ile dokuma kumasta
tekrarlanan en kiiciik desen gosterilir.

Baglant1 noktasi: Dokuma kumasgta
¢ozgii ipligi ile atki ipliginin kesistigi ve
birbirlerinin altindan {iistlinden degismeli
olarak gectikleri noktalardir.

Baglant1 sayis1: Dokuma raporunun
kag c¢ozgii ve ka¢ atki ipliginden
olustugunu gosterir.

/9529'3\\
\ Atk /

——»  patron

Cozgii yikseltimi: Dokuma kumasta
¢cozgii ipliginin, atki ipliginin {stlinde
oldugu noktalardir.

Cozgii indirimi: Dokuma kumasta
¢Ozgii ipliginin, atki ipliginin altinda
oldugu noktalardir.



Desen kagidi: Dokuma baglantisinin
gosterildigi tizerinde kiiciik kareler bulunan
kagittir. Dokuma baglantilari, desen
kagidina renkli kalemlerle c¢izilir. Desen
kagidinin iizerindeki karelerden boyuna
olanlar1 ¢ozgii iplikleri, enine olanlar1 ise
atki iplikleri olarak diigiiniiliir.

Dokuma  yogunlugu: Dokuma
kumasta santimetre kareye diisen ¢ozgii ve
atki iplikleri sayisidir.

Dokuma Kenari: Dokuma kumastaki
¢Ozgli ipliklerine daima paralel olan, siki
yapida ve zemin baglantisindan farkl
kenar dokusudur.

1.3.3. Temel Dokuma Baglantilarimin Formiilleri

Temel dokuma baglantilarinin ve tiirevlerinin formiilasyonu i¢in kisaltmalar kullanilir.
Bu kisaltmalar, dokuma baglantilarinin anlasilabilir, uluslararasi alanda kullanilabilir ve

bilgisayarda uygulanabilir olmasini saglamaktadir.

Yeni baglant1 kisaltmalari

Baglant1 tiiriiniin, ¢6zgli yiikseltimlerinin ya da ¢dzgli indirimlerinin, iplik

baglantisinin ve kaydirma sayisinin rakamlarla ifadesidir.

» Kaydirma Sayisi
|10 0101 0|1 00 Bu say1 ¢ozgii
ylkseltimleri ve
» Iplik baglantisi n.l.dlr{n?leqr.nn bir
< ¢ozgii ipliginden
Bu deger ayni Lo
o sekilde .dlgeime “fsmak
Baglant tiirii ’ Blr.lRCI. cozeu baglanmis ¢ozgii wen xag atk1
ipliginin ¢ozgii ioliklerinin ipligi atlamalar
. yiikseltimlerini P . gerektigini
10 Bezayagi . sayisini gosterir. bildi d
20 Dimi ve ¢ozgii ildiren sayidir.
indirimlerini
30 Atlas .
gosterir.

Eskiden kullanilan baglant1 kisaltmalar
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Bu kisaltmalarda her baglanti, tiiriniin bas harfi ile gosterilmektedir.

( Ornegin; B=Bezaya1 baglanti, D=Dimi baglanti, A= Atlas baglant). Cizginin
iistiindeki say1 ¢ozgii yiikseltimini, altindaki say1 ise ¢ozgii indirimini gostermektedir. Dimi
dokumada kisaltmanin sonundaki harf, diminin sirt yéniinii belirtir. (Orn; Z = sag sirth dimi
S = sol sirth dimi).

Atlas dokumada ise kisaltmanin sonuna bir yiikseltme sayisi ilave edilir. Yiikseltme
sayisl, bir baglant1 noktasinin onu takip eden ¢6zgii ipligi ¢izgisinden kag atki ipligi yukarida
oldugunu gosterir.

3
20-03-02-01-01| D— 7
2
Yeni baglant1
kisaltmasi Eskiden kullanilan

baglanti kisaltmasi

Dimi baglanti

1.3.4. Temel Dokuma Baglantilar ve Tiirevleri
Bezayagi Baglant1 ve Tiirevleri

Bezayagi baglanti:

Bezayag1 baglanti en basit dokuma baglantisidir. Baglanti noktalar1 her yonden
birbirine degmektedir. Ciinkii her bir ¢ozgii ipligi degismeli olarak atki ipliginin bir iistiinden
bir altindan gecer. Bu 6zelliginden dolay1 en saglam kumaslarin elde edildigi dokuma
baglantisidir.

Bezayag I1 234567 8Cozgl

Baglant1 Patronu

Bezayagi Baglantinin
Goriiniisii
b

Bezayagi Baglantih Dokuma
Kumas



Bezayagi baglantinin tiirevleri

Panama baglanti: Panama baglanti, bezayagi baglantinin raporundaki iplik
hareketlerinin atki ve ¢dzgii yoniinde esit ya da esit olmayan sayilarda artirilmasiyla elde
edilir.

Panama Baglant1 Patronu

Panama Baglantih Dokuma Kumas

Rips baglanti: Rips baglanti, bezayagi baglantinin raporundaki ayni hareketi yapan
ipliklerin sayisinin ¢6zgii veya atki yoniinde artirilmasi ile elde edilir. Rips baglanti ile
dokunan kumaslarin yiiziinde enine ya da boyuna kesikli ¢izgiler goriiliir.

Cozgii ripsi: Bezayagi baglantidaki baglanti noktalarinin, boyuna yonde artirilmasiyla
elde edilen dokuma baglantisidir.

Atk ripsi: Bezayagi b
—p

aglantidaki baglant1 noktalarinin, enine yonde artirilmasiyla elde
edilen dokums | -l mE YT

Atki Ripsi Baglant1 Patronu Atk Ripsi Baglantih Dokuma Kumas

Cozgii Ripsi Baglantih
Dokuma Kumas




Etamin baglant1 : ismi, taninmus el isi kumasi etaminden gelir. Etamin baglanti, bezayagi
baglantidan bazi baglanti noktalarinin ¢ikarilmas: veya bezayagi baglantiya bazi baglanti
noktalarinin ilave edilmesiyle elde edilir. Etamin baglanti, dokuma kumasta delikli,

gozenekli bir yapt meydana getirir.

I A 0

o

Etamin Baglant1 Patronu Etamin Baglantih
Kumas

Krep Baglanti: Karmasik sekildeki baglantilarin dokuma patronuna dengeli sekilde
dagitilmasiyla elde edilir. Bu baglant1 kumas ylizeyine diizensiz, piiriizlii ve gozenekli bir
gorliniim kazandirir.

Krep Baglant1 Patronu

Arpa Tanesi (Tanecikli) Baglanti: Bezayag1 ya da rips baglantilara, baglant1 noktalari
eklenmesi veya mevcut baglanti noktalarinin eksiltilmesiyle elde edilir. Cozgii ve atki
iplikleri diizensiz bir sekilde atlar. Bu atlamalarin kaydirilmasiyla tanecikli bir yiizey
gorliniimii saglanir. Béylece kumasa havlumsu bir gériiniim kazandirilir.

Arpa Tanesi (Tanecikli)
Baglant1 Patronu



1.3.5. Dimi Baglant1 ve Tiirevleri

Dimi Baglanti: Dimi dokuma baglantisi en az ii¢ ¢6zgii ve {i¢ atki ipliginden olusan bir
rapora sahiptir. Dimi baglant1 ile dokunan kumasglarin en belirgin 6zelligi kumas yiizeyinde
diyagonal (¢apraz) yonde ¢izgilerin olmasidir. Dimi baglanti, kumasg yiizeyinde olusturdugu
diyagonal (capraz) cizgilerin (dokuma sirt1) yoniine gore S sirth ve Z  sirth olarak
isimlendirilir. AT ST :

o 7]

Dimi Baglantinin Dimi

Gériiniisii BaglantiPatronu Dimi Baglantih Dokuma Kumas

Dimi Baglantinin Simiflandirilmasi

Dokuma sirtinin yiikselme yoniine gore;

S sirth dimi: Sirt yiikseltimi sag asagidan, sol yukariya dogrudur.

| St

TT I T L1

| HEEEEN

Z sirth dimi: Sirt yiikseltimi sol asagidan sag yukariya dogrudur.

11



a. Dokuma sirtinin tiiriine gore

Tek sirth  dimi: Bir baglanti Cok sirth dimi : Bir baglanti
raporunda tek bir dokuma sirt1 vardir. raporunda en az iki dokuma sirt1 vardir.
| .

b. Cozgii ve atki ipliklerinin kumas yiiziindeki dagilimlarina gore

Esit yiizli dimi: Atki ve ¢ozgi Esit yiizli olmayan dimi: Dokuma
iplikleri dokuma kumasin her iki ylizeyinde kumasin, yiiziinde ¢6zgii ya da atki iplikleri
de esit sekilde dagitilmistir. daha fazladir.

12



1.3.6. Dimi Baglantinin Tiirevleri

Dik sirthi dimi: Sirtin dik olmasi, yiikseltme sayisinin birden biiyiik olmasiyla saglanir.

Sirt dikligi 45 dereceden biiylik olan dimiler, dik sirth dimi olarak adlandirilir.

Dik Sirth Dimi Baglant1 Patronu

Yassi dimi: Sirtin yassi olmasi, atki atlamalarmin yana dogru olan kayma sayisinin
birden fazla olmasina baghdir. Sirt dikligi 45 dereceden az olan dimiler, yassi sirth dimi
olarak adlandirilir.

Yassi Sirth Dimi Baglant1 Patronu
Balik sirt1 dimi: Balik sirt1 dokuma baglantisinin iki belirgin 6zelligi vardir:

Sirt yoniiniin degistirilmesi

a. Sirt degisiminde baglama noktalariin kaydirilmasi

Bu 6zelliklerinden dolay1, kumas yiiziinde zikzak ¢izgiler olusur.
13



Balik Sirti1 Dimi Patronu Balik Sirti Dimi Baglantih Dokuma Kumas

Sivri uglu dimi: Sivri uglu dimi iki belirgin 6zellige sahiptir:

b. Sirt degisiminde sirtlarin u¢ uca gelmesi.

Sivri Uclu Dimi Patronu Sivri Uclu Dimi Baglantih Dokuma umas

Capraz dimi: Bu baglanti da dimi siti baglama raporu igerisinde degisim
gostermektedir. Tki ¢6zgii ipliginden sonra sirt degisir ve boylelikle dokuma sirtsiz ve atlas
benzeri bir gorliniim alir.

Capraz Dimi Patronu
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1.3.7. Atlas (Saten) Baglant1 ve Tiirevleri

Atlas baglanti en az bes ¢ozgili ve bes atki ipliginden olusur. Rapordaki her ¢ozgii
ipligi bir baglant1 noktasina sahiptir. Yiikselme sayist birden biiyiiktiir; fakat rapordaki iplik
sayist ile s6z konusu yiikseltme sayisi ortak bolene sahip olmamalidir. Ancak bu sekilde
atlas dokumaya 6zgii baglanti noktalarinin daginik hali elde edilir. S6z konusu noktalar
birbirine degmezler. Atlas baglantinin diger ad1 “Saten”dir.

Atlas Baglantinin Simiflandirilmasi

Cozgli Atlasi: Kumas yiizeyinde Atk Atlast: Kumas ylizeyinde atki
¢ozgii ipliklerinin hakim oldugu atlas ipliklerinin hakim oldugu atlas baglantidir.
baglantidir.

11
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Atlas Baglantinin Tiirevleri

Atlas baglantiya, baglanti noktalarinin ilave edilmesi veya eksiltilmesiyle atlas
baglantinin tiirevleri elde edilir. Baglanti noktalarmin birbirine degmemesi gerektigi igin,
atlas baglantidan elde edilen tiirevlerin sayis1 diger dokuma baglantilarin tiirevlerine oranla
daha azdir.

Atlas Baglanti ile Dokunmus Kumaslar

15



Dokuma Kumaslarin Analizi

Dokuma kumaslari, giysi ya da diger tekstil iiriinlerinin iiretiminde kullanacak olan
her diizeyde meslek elemani, dokuma kumaglarin yiizili, ¢dzgii ve atki yonii, baglanti tiiri,
hammaddesi gibi 6zelliklerini pratik yontemlerle ve dogru olarak belirleyebilmelidir.

Bu islemleri yapabilmek i¢in gerekli olan ara¢ ve geregler sunlardir:

» Desen kagidi

» Lup

> lgne

» Renkli kalemler

» Cetvel

» Makas

» Hassas terazi

Lup

Desen kagidy Lup: Kumaglarin analizi sirasinda, yiizey
ozelliklerini daha iyi gorebilmek i¢in kullanilan 6zel
bir biiylitegtir.

Desen kagidi: Uzerinde kiigiik kareler bulunan
ve dokuma baglantilarinin patronunun g¢izilmesinde
kullanilan kagattir.

Dokuma Kumasin Yiiziiniin Belirlenmesi

Dokuma kumasin iki yiizii, genellikle dokuma baglantisindan veya kumasa uygulanan
terbiye (boya, baski, apreleme) islemlerinden dolay1 farklidir. Dokuma kumaglarda kumas
ylizliniin tespit edilmesi genel olarak asagida belirtilen kurallara gére yapilir:

Dokuma kumasglarin yiizii, genellikle tersine gore daha parlak, kaygan ve yumusaktir.

Dokuma kumaslarda, eger varsa, ilmekler, havlar (tiiyliilik), motifler, ¢izgiler vb.
kumas yiizinde daha belirgindir.
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Dimi 6rgiilii kumaslarda, diyagonal (¢apraz) cizgiler kumas yiiziinde daha belirgin
sekilde goriiliir.

Baski ile renklendirilmis kumaglarda renk ve motif, kumasin yiiziinde daha net sekilde
goriiliir; tersinde ise belirsiz olarak goriiliir.

Dokuma kumasin yiizii ile tersi arasinda hicbir fark yoksa (¢ift yiizlii kumaslar), tekstil
iriini yapiminda kumasin her iki tarafi da kullanilabilir.

Baskili Kumasin Yiizii Baskili Kumasin Tersi

Dokuma Kumasin Atki ve Cozgii Yoniiniin Belirlenmesi

Giysi lretimi yapan her diizeyde meslek elemaninin dokuma kumasin ¢ézgii ve atki
yoniinii bilmesi ¢ok onemlidir. Dokumalar yikamadan sonra ¢6zgili ve atki yoniinde farkli

oranda ¢ektikleri igin kesilen biitiin pargalarda iplik yoniine 6zellikle dikkat edilmelidir. Iplik
yonii dokuma kumasin ¢6zgii yonii ile ayni olmalidir.

— L L On =l 0a D

Dokuma kumasin, ¢6zgii yonii su 6zelliklere gore belirlenebilir:

Cozgii iplikleri, dokuma kenarina daima paraleldir.

Dokuma kumaslar, ¢6zgii yoniinde atki yoniinden daha az esnerler.
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Dokuma sirasinda ¢ozgii iplikleri daha fazla gerildikleri i¢in, atki ipliklerinden daha
fazla biikiimludiirler.

Cozgii ipliklerinin hammaddesi, atki ipliklerine gore daha iyidir.

Dokuma Kumasin Raporunun Belirlenmesi

Dokuma kumaslarin baglant1 tiiriiniin ve raporunun tespit edilmesi i¢in kumastaki atki
iplikleri sokiilerek ¢6zgii ipliginin ¢ozgili yilikseltimlerine ve ¢ozgii indirimlerine bakilir ve
bunlar desen kagidina isaretlenir.

Desen kagidi olarak kareli kagit ya da milimetrik kagit kullanilabilir. Kareli kagidin
iizerindeki dikey siitunlar ¢6zgili, yatay siitunlar ise atki iplikleri olarak diisiiniiliir. Bir
dokuma kumagin patronu, desen kagidina aktarilirken hareket noktas1 ¢ozgi ipligidir. Atki
iplikleri tek tek sokiiliir. Cozgii ipliklerinin, atki ipliginin istiinde oldugu noktalar desen
kagidina dolu, altinda oldugu noktalar ise bos olarak isaretlenir. Bu isleme aymi ¢ozgii
hareketleri tekrarlanincaya kadar devam edilir. Boylece dokuma kumasin raporu ¢ikarilmis
olur.

Gozgl yikseltimi CJi:"zg‘_L"f< indirimi
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noktalan (4 ! FlL R T
N -H

ot 1

1 Rap.or

Dokuma kumasin raporunun belirlenmesi

Dokuma Kumasin Hammadde Analizinin Yapilmasi

Dokuma kumaslar, ipliklerden elde edilen tekstil yiizeylerdir. Dokuma kumasin
iretiminde kullanilan ipliklerin hammaddeleri ayn1 zamanda kumasin da hammaddesidir.
Burada yapilmasi gereken ipliklerinin iiretiminde kullanilan hammaddeleri (tekstil liflerini),
lif cesitlerini saptama yontemleri ile belirlemektir. Bunun ig¢in, yakma testi, mikroskop
altinda inceleme, ¢oziiniirliik deneyi gibi islemler yapilir. ( Bkz. Tekstil Lifleri Modiilii)
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Dokuma kumasin hammadde analizinin yapilmasi

Renkli Dokumalar

Dokuma yiizeylerde, kullanilan baglant1 ¢esitlerinden bagimsiz olarak farkli renkte
atki ve ¢ozgii ipliklerinin kullanilmasi ile kumas yiizeyinde sekiller olusturulur. Dokuma
kumasglarin tiretiminde kullanilan renkli ¢6zgii iplikleri boyuna ¢izgiler, renkli atki ipliklerini
ise enine cizgiler olusturur. iki ¢izginin karisin ise ekose desenini olusturur.

Renkli dokuma ornekleri
Cizgili Dokumalar

ince Cizgili Dokuma Kumas Kalin Cizgili Dokuma Kumas
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Ekose Desenli Dokumalar

Iskog Ekosesi : Iskog ekosesi, esit yiizlii dimi veya bezayag: iizerinde dar ve genis
yollardan olusan karelerden, farkli tonlardan ya da ¢ok renkli ipliklerden meydana gelir.

Isko¢ Ekosesi

Kazayag1: Bezayag1 baglant1 ile dokunan kazayagi deseni, iki acik, iki koyu renk
¢ozgli ve atki ipliklerinin degisimi ile olusur.
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Pepita: Dimi baglanti ile dokunan pepita deseni, dort agik ve dort koyu renk ¢ozgii ve
atki iplikleriyle veya degisik renkler kullanilarak temelde aym goriintiide degisik desenler
olusturulmasiyla elde edilir.
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Madras Ekosesi: Bezayagi baglanti ile iiretilen madras ekosesi, ¢ok renkli, dar ve

Blok Ekose: Bezayagi baglanti ile dokunan blok e¢kose, madras ekosesine
benzemektedir. Ancak blok ekose deseniyle dokunan kumas yiizeyinde olugan kareler ya da

Glensek: Dimi baglant1 ile dokunan glensek ekosede temel ve iist ekoseler birbirine
girmistir. Temel ekose, tek tondadir; ama {ist ekose belirgin bir sekilde bunun {izerinde

1.3.8. Tiimii Desenli Baglantilar

Filafil: Filafil desen, acik ve koyu renkli ¢6zgii ve atki ipliklerinin degisimiyle olusur.
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1.3.9.Cok iplik Sistemli Dokumalar

Dokuma kumaglara birtakim o6zellikler kazandirmak icin iki iplik sistemi yetersiz
kalmaktadir. Dokuma kumaslara, ¢ift yiiz, 6zel desenler, dayaniklilik vb. &zellikler
kazandirabilmek i¢in daha fazla iplik sistemine ihtiya¢ vardir.

Uc Iplik Sistemli Dokumalar

Kismen desenli dokumalar ve havli dokumalar olmak {izere iki sinifa ayrilirlar:

Kismen Desenli Dokumalar

Lanse dokumalar: Temel baglantiya sahip dokumalarda tiglincii bir iplik sistemi
kullanilarak ¢6zgii ya da atki ipligi yoniinde desenler olusturulabilir.

Brose dokumalar: Atk yoniinde ilave bir iplik sistemi kullanilarak kiguk
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desenler dokunabilir. Her desen yeri i¢in 6zel bir brose kalibina ihtiyag vardir.

Havh veya Ilmekli Dokumalar

Havli Dokumalar: Kadife, havli ve hali gibi tiiylii kumaslardaki havlar 6zel ¢ozgii
iplikleri ile olusturulur. Gerilmis bir temel ¢6zgiiniin {izerine gevsek duran bir hav ya da
ilmek ¢6zgiisii gelir. Dokuma iglemi sirasinda hav ¢ozgiisii temel ¢dzgiiniin lizerine kayar ve
boylece ilave ¢6zgii ipliklerinin ilmekleri kumasg yiizeyinde kalir.

Havli ylizeyler, banyoluk havlu ile karigtirllmamalidir.

Havlu (Banyoluk Havlu): Iki iplik sistemli bir dokumadir. Atk: yoniindeki biikiimlii
iplikler dolayistyla bir havli dokuma goriiniimiindedir.
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Kadife: Temel dokumadaki atki veya ¢ozgii ipliklerine, gevsek durumda ilave bir atki
ya da ¢ozgii eklenip daha sonra kesilerek havli (tiiylii) bir yiizey kazandirilan dokumalardir.

Diiz Kadife: Temel dokuma ipliklerine, diizenli bir sekilde baglanan ilave ipliklerin,
dokuma igleminden sonra kesilerek kumas yiiziine diizgiin bir havl (tiiyli)) goriiniimiin
saglandig tekstil yiizeylerdir.
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Fitilli Kadife: Hav atkilarinin siirekli olarak ayni ¢ozgii ipliklerine grup halinde
baglanmasi ve daha sonra bunlarin kesilmesi ile elde edilen kadifelerdir. Kumas yiiziinde,
cizgiler halinde havli bir goriiniim vardir.



Dért Ve Daha Fazla iplik Sistemli Dokuma Yiizeyler

Dort ve daha fazla iplik sisteminin kullanilmasiyla ¢ift katli dokumalar elde edilir.
Bunlar farkli baglanti teknikleri kullanilarak bazi noktalardan birbirine baglanirlar. Boylece:

Daha fazla dayaniklilik
Farkli kumas ylizeyleri ve
Kabarik ylizey sekilleri olusur.

Delikli Dokumalar

Farkli {iretim teknikleri kullanilarak kumas yiizeyinde delikler olusturmak suretiyle,
cok cesitli desenlerde dokunan tekstil yiizeylerdir. ( Orn. Dokuma tiiller)
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Orgii Yiizeyler

Orgii yiizeyler, bir ya da daha fazla iplikten olusan ve i¢ ice gecen iplik ilmeklerinden
meydana gelen tekstil yiizeyleridir.

Orgi'i' yiizeyler, iiretimlerinde kullanilan iplik sayisma gore “Tek Iplikli Orgiiler” ve
“Cozgiilii Orgiiler” olmak tiizere ikiye ayrilirlar.

Tek iplikli Orgiiler
Iplikler 6rgii yiizeyinde enlemesine hareket ederler. Uretimleri igin bir iplik bobini

kullanilir.  Tek iplikli orgiiler diiz ya da yuvarlak 6rme makinelerinde, oriicii igneler
vasitasiyla elde edilir. El isi orgii yiizeyleri elde etmek i¢in ise orgii sisleri kullanilir.

Tek iplikli orgiilerin ozellikleri:
> Ilmek olusturmak icin bir iplik gerekmektedir.
> Iplik yonii kumasin eninedir.
» Tek iplikli 6rgiiler kolayca sokiilebilir ve orgiilerden ilmek kagabilir.
> Orgii sisleriyle veya 6rmecilikte kullanilan ignelerle iiretilir.
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Diiz Orme Makinesi

Yuvarlak Orme Makinesi

1.4. Tek iplikli Orgiilerde Temel Kavramlar

1.4.1. ilmek

iplik
halkasi

Bas

Bacak

Ayaklar

Baglant
noktalari
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Orgii yiizeylerde temel baglant1 5gesi
olan ilmek, diger ilmeklere asilan ve
boylelikle saglamlik kazanan bir iplik
halkasidir.

IImek, bir ilmek basindan, iki ilmek
bacagindan ve iki ilmek ayagindan olusur.

Birbirine asilmis olan ilmekler
Baglanti Noktas1 denilen iplik kesisim
yerleriyle birbirlerine baglanmislardir. Her
ilmek iki dst, iki de alt baglanti noktasina
sahiptir.



Ilmek yiizleri

Diiz ilmek: Diiz ilmekte, ilmek Ters ilmek: Ters ilmekte, ilmek
bacaklar1 bir alttaki ilmek basimin bacaklar1 bir alttaki ilmek basimin
iistiinden geger. altindan gecer.

Sag (R) ilmek olarak da Sol (L) ilmek olarak da
isimlendirilir. isimlendirilir.

i W

ilmek diizeni

[Imek sirasi: Orgii eni dogrultusunda, Ilmek  cubugu:  Orgii  boyu
yan yana dizilmis ilmekler bir ilmek sirasin1  dogrultusunda iist liste yerlesmis ilmekler
olusturur. bir ilmek ¢ubugunu olusturur.

)

1]
TITYTDIT
UYL

B U ({
"/

l;ll

29



1.4.2.Baglant1 Ogeleri

Orgii yiizeylere degisik goriiniim kazandirma ve desenlendirme imkani saglayan

baglant1 6geleridir.

Aski ( nopen): Bir sirada Oriilen
ilmegin, ikinci sirada Oriilmeden tglincii
siradaki ilmek ayag1 ile yaptig1 baglanti
sonucu olusan iplik halkasidir.

Daha o©nce olusturulan ilmek bu
nedenle boyuna dogru uzar.

A

MR

Tek Iplikli Orgiilerde Temel Baglantilar
Diiz / Ters Baglant1 (RL)

Atlama: Ignelerin tamamen ya da
gecici  olarak c¢alismamasi  sonucunda
atlamalar olusur. Bu durumda iplik, ilmek
olusturmadan gecer. Eger, ignelerde
ilmekler varsa, bunlar da boyuna dogru
uzar.

Atlamalar, enine

elastikiyetini azaltir.

orgiilerin

RL baglantili érgiiniin yiizleri farkhidir. Bir yiizde yalnizca diz ilmekler, diger ytizde
ise ters ilmekler goriiliir. Orgiiniin enine dogru elastikiyeti azdir ve kenarlar1 kivrilmaya

egilimlidir.

Kullanim Alanlart: Orgiiniin inceligine gore ince kazaklar, gomlekler, bluzlar,
elbiseler, tigortler ve i¢ camasirlarinda kullanilirlar.

Diiz / Diiz Baglant1 (RR) (Ribana, Lastik orgii)
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onyuz arka yiiz

RL Baglantida ilmeklerin Goriiniisii RL Baglantil Orgii Yiizey

RR baglantilar, birbirinin bosluklarina karsilikli olarak denk gelen iki igne sirasi
yardimiyla olusturulur. Bdylece 6n ve arka yiizdeki ilmekler de karsilikli olarak birbirlerinin
bosluklarini doldururlar. Bir sira iginde ters ve yliz ilmekler birbirini takip eder. Her iki 6rgii
yliziinde yiiz ilmekler goriiniir. Eger kumas, enine dogru gerilirse yiiz ilmek cubuklari
arasindan ters ilmek ¢ubuklar1 goriiniir. RR 6rgii yiizeyler, enine esnektir.

Kullanim Alanlari: Kazak, yelek, i¢ camasir, ¢corap vb. iiretiminde kullanilirlar.
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RR Baglantida imeklerin Goriiniisii RR Baglantih Orgii Yiizeyler

Ters / Ters Baglant1 (LL)

LL baglant1 ile oriilen kumasglarda her iki Orgii yiizii birbirine benzer ve kumas
yiiziinde ilmek basiyla ilmek ayaginmn olusturdugu halkalar goriiliir. ilmek siralar1 bir sag bir
sol olmak {izere birbirini takip eder. Sag ilmek sirasi, yiizey enine dogru gerildiginde belli
olur. LL baglantil1 6rgii yiizeyler boyuna esnektir.

Kullanim alanlari: Bebek tulumlari, kazaklar, orgii ceketler vb. diretiminde
kullanilirlar.
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LL Baglantih Orgii Yiizeyler LL Baglantida ilmeklerin Gériiniisii

Diiz / Diiz (RR) Interlok Baglant1

RR Interlok baglant: ile iiretilen 6rgii yiizeylerde én ve arka yiizdeki ilmekler karst
karsiya durmaktadir. Bu iiretim teknigiyle komsu ilmekler yarim ilmek yiiksekligi kadar
kaydirilirlar. RR Interlok baglantili 6rgiilerin kapali bir yiizeyi vardir. Bu tiir baglant: ile
olugmus orgii ylizeyler esnek olmalarina ragmen ¢ok elastik degildirler.

Kullanim alanlari: Tisort, bluz, i¢ ¢amasir, spor giysiler vb. liretiminde kullanilirlar.
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RR Interlok Baglantida ilmeklerin RR interlok Baglantih Yiizeyler
Goriiniisii
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Tek Iplikli Orgiilerin Giysi Uretiminde Kullanim
Tek iplikli 6rgii teknigi kullanilarak su {irtin tiirleri elde edilir:
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Forma Gére Oriilmiis Yiizeyler: En yiiksek kaliteye sahip orgii yiizeylerdir. Giysilerin
tiim parcalart ilmeklerin artirilmasi ya da eksiltilmesiyle giysi kalibina uygun sekilde oriiliir
ve daha sonra birlestirilir.

Yar1 Forma Gore Oriilmiis Yiizeyler: Orta kaliteye sahip 6rgii yiizeylerdir. Parcalarin
bir kismu1 form verilerek oriilmiis, bir kismi da kesilmistir.

Metre Isi Oriilmiis Yiizeyler: En diisiik kaliteye sahip orgii yiizeylerdir. Belli bir
uzunluktaki 6rgii yiizeyinden gerekli parcalar kesilir.
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Cozgiilii Orgiiler

Bir ya da daha fazla ¢6zgi ipligi kullamlarak ¢ozgilii Orgiler dretilir. [lmek
olusturulurken, her bir ¢6zgl ipligi, Oriicii ignelerin ¢evresine sarilir. Ignelerin, ipliklerle
beraber hareket ettirilmesiyle ¢ozgiilii orgiiler elde edilir.

Cozgiilii orgiilerin ozellikleri:
[Imek olusturmak igin igne sayis1 kadar ¢ozgii ipligi gereklidir.
[Imek olusturan her iplik, kumasin boyuna dogru zikzak yaparak gider.
Cozgiilii orgiiler sokiilmez, ilmekler kagmaz.

Sadece ormecilikte kullanilan ignelerle iiretilir.

Cozgiilii Ormede Ilmeklerin Goriiniisii Cozgiilii Orme Yiizey
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Dar (Kolon) Dokumalar

Dar (kolon) dokumalar, iiriniin kenarinda ¢apraz yonde birbirine gegen, diizenli bir
iplik sikligina ve kapali bir yiizey gorliniimiine sahip yiizeyler ve kurdelelerdir.

1.5. iplik Baglantih Yiizeyler

1.5.1.Dikilmis Yiizeyler
Diiz bir temel malzeme iizerine ipliklerin dikme iglemi ile baglanmasiyla elde edilen
tekstil ylizeylerdir.

Kullanim alanlar1 : Ev tekstillerinde (Ornegin; dosemelik kumaslar, yer dosemeleri),
bakim ve makyaj malzemeleri olarak, teknik malzemeler ve havlu benzeri tekstillerin

turetiminde kullanilir.

iplik Baglantili Yiizeyler
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1.5.2.Danteller

Dantel, ipliklerden olusan ve siisleme amaciyla kullanilan bir tekstil yiizeyidir. Ozel
makinelerde ya da el isi olarak tiretilebilir. Dokuma danteller, 6rgii danteller, kolon danteller
ve islenmis danteller gibi cesitleri vardir.

1.6. Liflerden Elde Edilen Tekstil Yiizeyler

1.6.1. Dokusuz Yiizeyler (Nonwovens)

Dokusuz yiizeyler, liflerden meydana gelmis tekstil yilizeyleridir. Dokusuz yiizeylerin
iiretimi i¢in kullanilan malzeme lif tiilbentleridir.

Lif tilbentleri, tekstil liflerinin birbirlerine tutunma 6zelliginden yararlanilarak
olusturulmusg yiizeylerdir. Giinlimiizde mekanik ve kimyasal yontemler kullanilarak
birbirlerine tutunma o6zelligi olamayan liflerden de lif tiilbentleri ve dokusuz ylizeyler
iiretilebilmektedir.

1.6.2. Dokusuz Yiizey Cesitleri

Kegeler: Yiin liflerinde, nemin, 1simnin ve basincin etkisiyle liflerin iist ylizeyindeki
pulcuklar birbirine gegerler ve ayrilmazlar. Buna “Kecelesme” denir. Yiiniin bu 6zelliginden
yararlanilarak kegeler elde edilir. Uretim prensibine gore kegeler ikiye ayrilir:

Sikistirma kecgesi: Yiin liflerinden olusan yogunlastirilmig lif tiilbenti, 1s1, nem ve
basing etkisiyle kecelestirilir.
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Kullanim alanlari: Sapkalar, erkek ceketleri i¢in alt yaka, geleneksel giysiler ve
dekorasyon malzemesi vb. liretiminde kullanilir.

Igne kegesi: igne kegelerinin iiretiminde, yiinler haricinde diger lifler de kullanilir.
Kabarik lif tiilbentinin, kancali ignelerle didiklenmesiyle elde edilir.

Kullanim alanlari: Yer dosemeleri, telalar, dolgu malzemeleri vb. iretiminde
kullanilir.

Keceler

Kagit Kumaslar: Tekstil liflerinin kimyasal yapistirma ya da birbirlerine kaynak
yapilmasi yontemi ile elde edilen tekstil yiizeyleridir.

Kagit kumaglarin {iretimi sirasinda bir lif tiilbenti kimyasal, mekanik veya hem
kimyasal hem de mekanik yollardan saglamlastirilir.

Kullanim alanlari: Bu sekilde elde edilen dokusuz yiizeyler (nonwovens), giyim sektor

unde Ozellikle tela olarak kullanilir.

Kagit Kumaslar
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Telalar: Tela, giysiden beklenen goriiniim, kalite ve etkiyi elde etmek amaciyla
kumasa farkli yontemlerle tutturulan yardimer malzemedir.

Islenen kumasa, hacim ve direng kazandirip giysiye verilecek bicime katkida
bulunurlar. Boylece kumasin dikim, yikama, iitilleme gibi islemlerde karsilasabilecegi
sorunlarda kumasa destek rolii oynarlar.

Gorevleri, giysinin bigim ve dayanimini desteklemek, burugmaya yatkiligini
azaltmak, kumasa belli bir sertlik ve form kazandirmaktir.

Telalar, dogal ya da kimyasal liflerden elde edilebildigi gibi, son donemlerde yaygin
bir bicimde elyaf tiilbenti olarak, nonwoven (dokusuz yiizey) iiretim teknikleri ile
iiretilmektedir.

‘1'elalar

Telalarin kullanim amaglari:
Uygulandig1 bolgede esnemeyi, kirismay1 6nlemek ve sekli korumak,

Yaka, klapa, manset, pat, cep ve cep kapaklarina destek saglamak; tok bir tuse
(dokunum) kazandirmak, bunlarda kivrilmay1 engellemek,

Takim elbise ve paltolarda viicut boliimlerinin desteklemek, belirli bir seklin verilmesi
ve omuz boliimlerini birlestirmek,

Diigme ve ilik alanlarini takviye etmek,

Cesitli kenar bolgelerde takviye ve diizgiinliik saglamak,

Kemer ve bel seritlerine sertlik ve destek vermektir.

Tela denildiginde algilanan kavram genellikle “Yapiskan Tela” dir.

Yapiskan Tela: Bir yiizeyi yapiskan madde ile kaplanmis olan tekstil yiizeyi ile, onu
kaplamada kullanilan reginenin olusturdugu malzemedir.

Kaplama: Kumasa tutunmay1 saglayan yapistirici malzeme olup, isitildiklarinda eriyen
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soguduklarinda da baslangigta sahip olduklari kat1 hale donen sentetik recinelerdir.

Kumas: Kaplamanin oturtuldugu tekstil yiizeyi olup dokuma, 6rme ve dokusuz yiizey
(nonwoven) lretim teknikleri ile tiretilirler.

1.6.3. Tekstil Yiizeylerine Gore Tela Cesitleri

Dokusuz Yiizey (Nonwoven) Telalar

Iplige doniistiiriilmemis, dogal ya da kimyasal liflerin, dzel bir takim ydntemlerle
birbirine baglanmasiyla olusturulan tekstil yiizeylerinin, c¢esitli yapistiricilarla ve cesitli
yontemlerle kaplanmasiyla elde edilen telalardir.

Dokunmamis telalar ucuz olmasi, pek ¢ok ¢esidinin bulunmasi ve kolay islenebilir
olmasi bakimindan olduk¢a yaygin bir bigimde kullanilmaktadir.

Dokusuz Yiizey (Nonwoven) Telalar

Dokuma Telalar

Dokuma yiizeylere, ¢esitli yontemlerle bir kaplamanin oturtulmasiyla elde edilen
telalardir.

Dokuma telalar, genellikle dis giyimde en ve boy yoniinde kullanilir, giysilerde 6n
yiize muntazam bir durug ve mukavemet (saglamlik) vererek giysiden beklenen etkiyi saglar.
Dokuma telalar, hammaddesi, dokuma siklig1, iplik kalinligi, dokuma yapisi, kumas agirlig
bakimindan farklilik gosterirler.
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B ‘I'b(l)kuma Telalar
Orgii Telalar

Orme yiizeylere uygulanan kaplamalarla elde edilen telalardir.

Orgii telalarin en Snemli avantaji yiiksek esneme ozelligine sahip olmasidir.

giyimde ve esneme 6zelligi olan kumaslarda kullanilmaya uygundur.

Tela Seciminde Dikkat Edilecek Hususlar

Istenilen kuru temizleme, yikama, {itiileme, kurutma degerlerine uygunluk,
Kumas cinsine ve islenisine uygunluk,

Giysiden beklenen etkiye ve kullanim bolgesine uygunluk,

Istenilen tuseye (dokunum) uygunluk,

Giysinin cinsine, modeline, rengine uygunluk,

VVVYVYVY

vermeleri,

A\

edilmemesidir.
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Kumasla telanin, birlestikten sonra maruz kalacaklar1 dis etkilere ayni tepkileri

Kumasla tela mutlaka bir 6n uygulamadan gecirilip sonuglarinin géz ardi



(UYGULAMA FAALIYETI

Dokuma Kumaslarin Analizi

Islem Basamaklar

Oneriler

Caligma ortamini hazirlaymiz.

Is  onliiglintizi
masanizi diizenleyiniz .

giyerek calisma

Dokuma kumagin analizinde gerekli
ara¢ ve gerecleri temin ediniz.

Bakiniz. Bilgi sayfasi, Dokuma
kumasin analizinde gerekli arag ve geregler

Dokuma
belirleyiniz.

kumasin yliziini

Dokuma kumasin yiiziini belirlemede
dikkat edilecek kurallar1  hatirlaymiz.
Bunlara gore kumasgi dikkatle inceleyiniz.

Lupla daha

inceleyebilirsiniz.

kumas1 iyi

Dokuma kumagin ¢ozgii ve atki
yOniinii belirleyiniz.

Dokuma kumasin ¢ozgii ve atki
yoniinii  belirlemede  dikkat  edilecek
kurallar1 hatirlaymiz. Bunlara gore kumast
dikkatle inceleyiniz.

Lupla daha

inceleyebilirsiniz.

kumas1 iyi

Dokuma kumasin baglanti raporunu
belirleyiniz.

Dokuma kumastaki atki ipliklerini
toplu igne yardimu ile tek tek sokiiniiz.

Cozgii yiikseltimlerini ve ¢ozgii
indirimlerini desen kagidina renkli kalemle
isaretleyiniz.

Dokuma
belirleyiniz.

baglantisinin  raporunu

Bu islemleri sirayla ve ¢ok dikkatli
bir sekilde yapmalisiniz.

Elde ettiginiz sonuglart bir rapor
halinde 6gretmeninize veriniz.

Rapor
sununuz.

sonuglarmi1  arkadaglariniza

Rapor sonuglarini dosya, disket, CD,
pano, vb. sekilde hazirlayabilirsiniz.

41




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz yada arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

1-Dokuma kumasin analizi i¢in gerekli ortamin hazirlanmasi

2-Dokuma kumasin yiiziintin belirlenmesi

Dokuma kumas yiiziinde ilmeklere, havlara ve motiflere dikkat etiniz
mi?

Dimi 6rgiilii kumas yiiziinde diyagonal(¢apraz) ¢izgilere dikkat etiniz
mi?

Baska ile renklendirilmis kumas yiiziinde renk ve motifin netligine dikkat
ettiniz mi?

Dokuma kumasin ¢ift yiizlii olup olmadigina baktiniz m1?

3-Dokuma ytizeylerin ¢6zgii ve atki yoniiniin belirlenmesi

Dokuma kumasin kenarina baktiniz m1?

Dokuma kumasin ¢ozgii ve atki yoniindeki esnekligine baktiniz m1?.

Dokuma kumagin ¢6zgii ve atki ipliklerinin biikiim sayilarini
karsilagtirdiniz m1?

Cozgii ve atki ipliklerinin hammaddesini belirlediniz mi?

4-Dokuma kumasgin baglanti raporunun belirlenmesi

Dokuma kumastaki atki ipliklerini soktiiniiz mii?

Dokuma kumastaki ¢6zgii ipliklerinin yiikseltimlerine ve indirimlerine
baktiniz m1?

Bunlar1 desen kagidina dogru olarak isaretlediniz mi?

5-Zaman iyi kullandiniz m1?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Bu faaliyetteki eksikliklerinizi, faaliyete tekrar donerek, aragtirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.

1.

Asagidakilerden hangisi ipliklerden elde edilen bir tekstil ylizeyidir?
A Keceler

B. Kagit kumaglar

C. Dokuma ytizeyler

D. Telalar

Asagidakilerden hangisi bir tekstil yilizeyi degildir?
A. Orgii yiizeyler

B. Iplikler

C. Dokumalar

D. Dokusuz yiizeyler

Asagidakilerden hangisi temel dokuma baglantilari ile ilgili bir kavram degildir?
A. Cozgii iplikleri

B. ilmek

C. Baglant1 noktasi

D. Rapor

Asagidakilerden hangisi dimi baglantinin tiirevlerinden biridir?

A. Panama

B. Etamin

C. Krep

D. Balik sirt1

Dokuma kumaglarin analizi i¢in asagidaki araglarin hangisi gerekli degildir?
A. Pistole

B. Lup

C. Desen kagidi

D. Renkli kalemler
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Asagidakilerden hangisi ekoseli dokumalardan biri degildir?

A. Kazayagi
B. Pepita

C. Filafil

D. Glensek

Asagidakilerden hangisi ¢ok iplik sistemli dokumalardan biridir?
A. Balik sirt1 dimi

B. Kadife
C. Etamin baglanti
D. Krep baglanti

Asagidakilerden hangisi 6rgii yiizeylere degisik goriiniim ve desenlendirme imkant
saglayan baglant1 6gelerinden biridir?

A. Aski (nopen)
B. Yiiz ilmek
C. Ters ilmek

D. {lmek sirast

Asagidakilerden hangisi bir dokusuz yiizey (nonwoven) degildir?
A. Kurdeleler

B. Kagit kumaglar
C. Kegeler
D. Telalar

Asagidakilerden hangisi tekstil ylizeylerine gore tela gesitlerinden biri degildir?
A. Dokuma telalar

B. Dokusuz yiizey telalar
C. Orgii telalar
D. iplik telalar
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Asagidakilerden hangisi tek iplikli orgiilerin 6zelliklerinden biri degildir?

A. [lmek olusturmak igin bir iplik gereklidir.
B. Iplik yonii 6rme kumasin eninedir.
C. Sadece 6rmecilikte kullanilan ignelerle tiretilir.

D. Kolayca sokiilebilir ve ilmek kacabilir.

Asagidakilerden hangisi bezayagi baglantinin 6zelliklerinden biridir?
A. En az bes ¢ozgii ve bes atki ipliginden olusur.

B. Dokuma sirtina gore S sirtli ve Z sirth olarak isimlendirilir.

C. Kumas yiiziinde diyagonal (¢apraz) ¢izgiler olusturur.

D. En saglam kumaslarin elde edildigi dokuma baglantisidir.

Asagidakilerden hangisi dokuma kumasin yiiziiniin belirlenmesinde yardimci olamaz?
A. Dimi baglantili dokuma kumaslarda diyagonal (¢apraz) ¢izgilere dikkat edilmesi
B. Dokuma ¢6zgii ve atki ipliklerinin hammaddesine gore karsilastirilmasi

C. Dokuma kumaslarin yiiziindeki ilmekler, havlar ve motiflere dikkat edilmesi

D. Baski ile renklendirilmis kumaslarda renk ve motiflerin netligine dikkat edilmesi

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilagtirmiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tekstil yilizeylerinde terbiye islemlerini dogru olarak belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tekstil ylizeylerine uygulanan terbiye islemlerini arastiriniz.

Cevrenizde bulunan, kumas satan magazalar, konfeksiyon atolyeleri ve varsa tekstil
ylizeylerine boya, bask1 ve apre iglemleri uygulayan isletmelerden boyanmig, baski yapilmis
ve apre islemleri uygulanmis kumas ornekleri toplaymiz, yiizey orneklerini de ekleyerek
raporlastiriniz Hazirladigimiz raporu sinifta sununuz.

2. TEKSTIL YUZEYLERINDE TERBIYE
ISLEMLERI

2.1. Tekstil Yiizeylerinde Terbiye islemleri

Tekstil materyallerinin (elyaf, iplik, kumas, giysi vb) niteliklerini kullanim alanina
veya tiiketici istegine gore degistirmek igin uygulanan iglemlerin tiimiine tekstil terbiye
islemleri denir.

Terbiye islemleri yapilacak tekstil materyali;

e FElya

e  Taranmus lif tiilbenti
e Iplik

e Kumas

o Tekstil iiriinii (giysi, ev tekstili vb.) seklinde olabilir.

2.2. Tekstil Terbiye Islemlerinin Siniflandirilmasi

Tekstil Terbiye Islemleri
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On T¢erbiye Renk*endirme Apreleme (Bi¢tim) islemleri
I

v v i

Boyama Baski Kuru Apre Yas ipre

2.2.1. Tekstil Terbiyesinde On islemler (On Terbiye)

On terbiye islemleri ile terbiye edilecek olan tekstil materyali, boyamaya ya da
baskiya hazir hale getirilir. Tekstil yiizeylerinden, {iretimleri sirasinda kullanilan hasil, tutkal
vb. yardimc1 maddeler uzaklagtirilir.

Tekstil lifleri, boyama iglemi sirasinda tekstil ylizeylere istenilen rengi verebilmek i¢in
yapisindaki dogal boyar maddelerden ve boyanin liflere islemesini engelleyen maddelerden
arindirilir.

Onemli 6n terbiye islemleri sunlardir:
e Agartma
e Merserizasyon
e Kostikleme
e On temizleme

e Orgiilerin gevsetilmesi

Agartma

Agartma, beyaz olmasi veya acik renk tonlarinda boyanmasi yada baski yapilmasi
gereken biitlin ham tekstillere uygulanir. Agartma islemiyle, 6zellikle dogal liflerin yapisinda
bulunan dogal boyar maddeler pargalanarak suda ¢oziilebilir hale getirilir ve kumasgin
yikanmasiyla liflerden uzaklastirilir.

Agartma islemi
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Merserizasyon

Merserizasyon iglemi, pamuklu ipliklerin yada pamuklu tekstil yiizeylerinin, soguk ve
derisik bir sud kostik ¢ozeltisine batirilmasi ve gerdirilmesidir.

Merserizasyon islemi ile pamuklu tekstil materyali, parlaklik, yiiksek kopma
saglamligi, yumusaklik ve yiiksek nem emme 6zelligi kazanir.

Merserizasyon islemi

Kostikleme

Kostikleme, ozellikle pamuklu dokuma yiizeylerin sud kostikle islenmesidir. Bu
islemde, merserizasyon islemindeki gibi bir germe yoktur. Kostikleme islemi, dokuma
ylizeyin ¢ekmesine ve sikigmasina neden olur. Béylece kumas boya maddesini daha fazla
emebilir; ancak bu iglem dokuma ytlizeye bir parlaklik kazandirmaz.

Orgiilerin On Temizligi

Orme islemi sirasinda orgii yiizeyler kirlenir. Sentetik ipliklerden olusan orgii
ylizeyler, orme islemini kolaylastiran yaglar igermektedir. Kirler ve yaglar, yag coziicii
maddeler ile tekstil sanayinde kullanilan 6zel yikama makinelerinde yikanarak giderilir.

Orgiilerin Gevsetilmesi

Orme islemi ve 6n yikama, orgii yiizeylerde gerilmeye neden olugu icin bunlar
gevsetilmelidir. Bu islem, orgii yiizeylerin sicak su teknesinden gegirilip, gerdirmeksizin
buhara tutulmasiyla gergeklestirilir. Boylece drgiiye sabit bir form kazandirilir.

2.2.2. Tekstil Materyallerinde Renklendirme

Tekstil materyallerinde renklendirme islemi, boyama yada baski ydntemleri ile
gergeklestirilir. Tekstilde renklendirme islemi, boyar maddelerin tekstil materyali ile
muamele edilmesidir. Bu islemle tekstil materyali yalniz renk degistirmekle kalmaz; ayni
zamanda bu renk materyal iizerinde kalic1 olur.

Tekstil materyallerini boyama ve baski yoluyla renklendirme isleminde kullanilan
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organik molekiillere “Boyar Madde” denir.

Tekstil materyalinin tek bir renge boyanmasi islemine, “Diiz Boyama” yada kisaca
“Boyama” denir.

Tekstil materyali lizerinde farkli yerlerde bir veya daha fazla renkle desen olusturma
islemine “Baski1” denir.

Boyama Makinesi Baski

Boyar Madde Tiirleri ve Kullamim Alanlari

Tekstil materyallerinin renklendirilmesinde dikkat edilecek en O©nemli nokta,
kullanilacak boyar maddenin, tekstil materyalinin hammaddesine uygun olmasidir. Her
boyar madde her hammaddeye ayni oranda uygunluk gostermez. Eger boyanmis bir kumasin
yliksek derecede haslik 6zelliklerine sahip olmasi gerekiyorsa, boyar madde hammaddeye ve
kullanim amacina uygun olmalidir.
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Boyar Maddenin Tiirii

Direkt boyar madde

Reaktif boyar madde

Kiip boyar madde

Kiikiirtlii boyar madde

Inkisaf boyar madde

Asit boyar madde

Metalkompleks boyar madde

Dispersiyon boyar madde

Bazik boyar madde

Pigment boyar madde

Optik Beyazlaticilar

Kullanim Alam
Pamuk, yiin, viskoz, modal liflerinden ve karigimlarindan
olusan tekstil materyalleri.
Pamuk, viskoz, modal, poliamid, polyester liflerinden ve
karigimlarindan olusan tekstil materyalleri.
Sentetik lifler, pamuk, yiin, keten, ipek, viskoz, modal
liflerinden ve karisimlarindan olusan tekstil materyalleri.
Pamuk, viskoz, modal, keten liflerinden ve
karigimlarindan olusan tekstil materyalleri.
Pamuklu, viskoz, modal, keten, poliamid liflerinden ve
karigimlarindan olusan tekstil materyalleri.
Sentetik lifler , yiin, ipek, liflerinden ve karigimlarindan
olusan tekstil materyalleri.
Yiin, poliamid, akrilik liflerinden ve karisimlarindan
olusan tekstil materyalleri.
Sentetik lifler, asetat liflerinden ve karisimlarindan olusan
tekstil materyalleri.
Pamuklu, viskoz, modal, poliakril liflerinden olusan tekstil
materyalleri.
Sentetik lifler, 6zellikle poliamid, polyester, pamuk

liflerinden ve karigimlarindan olusan tekstil materyalleri.

Optik beyazlaticilar, liflere niifuz eden ve floresan etkisi olan ( kendinden parlayan,
fosforlu ) renksiz, organik maddelerdir. Degisik bir 151k kirilmasina neden olurlar.
Oksidasyon maddeleri gibi birer beyazlatict maddesi olarak degil, bir boyar madde gibi etki

ederler.

Boyama Yontemleri

Renklendirilecek tekstil yiizeylerine uygun boyama yonteminin ve boyama
makinesinin secimi su kistaslara gére olmalidir:

e Tekstil yiizeylerinin hammaddesine gore
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e Tekstil yiizeylerinin yapisina gore

e Boyanacak miktara gore.

Boyama yontemleri sunlardir:
o Kesintili yontem,
e Yar Kesintili yontem ve
e Kesintisiz yontem.
Kesintili Boyama Yoéntemi

Kesintili boyama yonteminde kumasa, boya eriyiginin emdirilmesi i¢in birka¢ defa
islem yapilir. Boya eriyigindeki boyar madde, biitiin kumasa ayn1 oranda dagilip sabitlesene
kadar boyama islemi tekrar edilir.

Kesintili Boyama Makinesi

Yar Kesintili Boyama Yoéntemi

Yarn kesintili boyama yonteminde kumaslar, siirekli olarak boya eriyigine batirilir.
Boya eriyigi, kesintili olarak lifler tizerinde belirginlesir veya fiksajlanir (sabitlestirilir).




Yar1 Kesintili Boyama Makinesi

Kesintisiz Boyama Yo6ntemi

Kesintisiz boyama yontemi, araliksiz bir ¢aligmayr miimkiin kilar. Boya eriyigi ile
doyurulmus kumas sikilir ve fazla boya eriyigi fulartta ( boya teknesinde) kalir. Boya
maddesi, hi¢ ara vermeden buharla veya sicak hava ile lif {izerine fiksajlanir. Bu boyama
yontemi, sadece biiyiik ¢apli iiretimde verimlidir.

Baski Teknikleri

Baski Makinesi Baski ile Renklendirilmis Tekstil Yiizeyler

Tifdruk ( Rulo) Baski

Tifdruk (rulo) baskida motifler, bakir silindirlere oyularak ya da yakilarak
hazirlanmigtir. Silindirler ( rulolar ), boya silindirleri ( beslenme silindirleri ) ile boyanir.
Desenin her rengi igin ayr1 bir silindir kullanilir. Rakle (s1yirma) bigaklar1 fazla boyay1 baski
silindirinin parlak yiizeyinden styirir. Bdylece boya, sadece graviirlerin (baski silindirindeki
desen oyuklari) iginde kalir ve baski islemi sirasinda kumasa aktarilir.

Tifdruk makinelerinin ytliksek bir tiretim hizi vardir. On alti renge kadar baski
yapilabilir. Kumas kalitesine goére graviir derinligi farklidir. Bu baski teknigi, her desenin her
rengi igin ayri silindirler yapilmasim gerektirdigi gibi, her kumas cinsi i¢in de ayr silindirler
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yapilmasmi gerektirir. Silindirlerin graviir islemleri ¢ok pahalidir. Bu ytlizden rulo bask1
teknigi sadece biiyiik miktarlar i¢in kullanildiginda verimli olabilir. Kumasin 6n yiiziinde,
desenler, renkler belirgin ve nettir. Arka yiiziinde ise belirsiz ve siliktir.

al e stilyuzyl
Sablon Baski

a. El Sablon Baski

El sablon baskida uygulanacak desen, bir kartondan kesilir. Kartonla kapli yerlere
boya islemezken bos kalan yerlerden dokuma kumasa niifuz eder.

Tifduruk (Rulo) Baski
b. Piiskiirtme baski

Piiskiirtme baskida sablon, kumasin iistiine konur. Bir piiskiirtme tabancasi ile boya
kumasin {izerine puskiirtiiliir. Kumas iizerinde iri taneli bir desen olusur. Bu yontem,
halilardaki baskilar i¢in de kullanilir.

c¢. Diiz Film Baski ( Serigrafi )

Diiz film baskida, icinden boyanin gecebilecegi ince gaze bezi (ipekli kumas)
kullanilir. Desenlenmeyecek yerler, boyanin ge¢gmemesi i¢in her iki yiizde de suda
¢oziilebilen bir cila tabakasi ile kaplanir. Her basilacak renk igin ayri bir sablon gereklidir.
Sablonlar, foto kimyasal yolla hazirlanir. Sablonun boya geciren kisimlarindan bir lastik
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rakle veya bir rulo ile kumas iizerine baski boyasi bastirilir.

Diiz film baski, 6zellikle biiylik desenler ve kiiciik miktarlar icin kullanilir. Bu
teknigin dezavantaji ise, yer ihtiyacinin fazla olmasidir.

d. Rotasyon Film Baski (Rotasyon Serigrafi)

Yirmi renkten fazla durumlarda diiz film baski teknigi ekonomik degildir. Rotasyon
film baski (rotasyon serigrafi), diiz film baskinin gelistirilmis bir bi¢imidir. Avantaji, liretim
akiginin siirekli olmasidir. Bu duruma, diiz sablonlarin graviirlii bir silindir sekline sokulmast
ile ulasilmistir. Boya, baski silindirlerine pompalanir. Daha sonra, delikli silindirlerin i¢inden
gecerek kumasa ulagir.

Rotasyon film baski ile saatte 4000 m kumasa baski yapilabilir. Biiyiikk miktarlarda
iiretim icin uygundur ve yirmi dort renkte baski yapilabilir. Silindirler daha ¢cabuk ve ucuz
bir sekilde hazirlanabilmektedir.

e. Rotasyon Film Baski

Lazer ile Sablon Hazirlama

Sablon hazirlamanin en gelismis sekli, lazer ile yapilan sablon hazirlamadir. Bu
teknikte, sablonlarin iizerindeki kimyasal tabaka lazer kullanilarak yakilmaktadir. Yakilan
tabaka parcaciklart daha sonra vakumla emilir, bir yerde toplanir ve atilir.

Lazer ile sablon hazirlama teknigi alisilmis yontemlere gore su yonlerden daha
ucuzdur :
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Transfer baskida, 6zel bir boya pati, bakir graviirlii silindirik baski makinesinde bir
kere kullanilabilen bir transfer kagit bandina basilir. Kagit bant ve kumas, 1sitilmis bir
kalandirdan gecirilir. Kagit bant, boyali tarafi ile kumasin 6n yiizline temas ettirilir. Is1 ve
basing ile boya, kagittan kumasa gecer. Yeni tekniklerde, sonradan ilave bir fiksaj

Kumag

1 = Baski sab
2 = Yuvarlak rakle

3 = Baski murekkebi ) .
4 = Boya girigi T T \

Baski sablonunun enine kesiti § = Doldurma ayar

Film negatiflerinden tasarruf edilir.
Sablonlarin tab edilme islemi yoktur.

Sablonlar1 hazirlama siiresi daha kisadir.

Sablon hazirlama

f. Piiskiirtme Baski

Ik bakista sablon baskidaki piiskiirtme bask1 teknigi ile ayn1 gibi goriilen piiskiirtme
bask1 tekniginin farki sablon kullanilmamasidir. Bu yontemle sadece ekoseler ve bordiirler
basilabilir. Desen kenarlar1 kesin ve net degildir; biraz siliktir ve birbirine girmektedir.
Orgiilerde ve esnek dokumalarda kullanilir. (Ornegin; tisdrtler, mayolar vb.) Piiskiirtme
baski teknigi ile istenildigi kadar ¢ok renk kullanilabilir.

g. Transfer Baski
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(sabitleme) islemi gerekli degildir.

Bu baski teknigi ile istenildigi kadar renk, kesintisiz bir gecisle kullanilabilir. Boylece
desen ¢izimleri son derece ince olabilir. Tekstil {ireticileri i¢in pahali baski makinelerini
kullanmaya gerek kalmaz.

Desen bir¢ok rengiyle matbaa makinelerinde kagit iizerinde gelistirilir. Yani tekstil
isletmesinin sadece bir kalandira (transfer baskida kullanilan sicak silindir) ihtiyact vardir.
Depolamada ortaya ¢ikan risk azalir. Kumaslar, siparis verildik¢e basilir ya da desen iyi
satmadikc¢a basilmaz.

Bu metotta kullanilan renkler, kumasin sadece 6n yliziine ¢ikar. Arka yiiz, kumasin
kendi zemin renginde kalir. Trikolar gerildiklerinde, ilmeklerin i¢ kesimleri daha agik renkte
goriiliir.

loscher |

Transfer Baski

h. Gofre Baski

Silindir seklinde sicak kaliplar kullanilarak kumas yiizeyinde kalic1 ve kabarik bir
desen olusturulur. Termoplastik olmayan kumaslarda Once bir yapay regineleme islemi
yapilir. Boylece kumas, kalic1 bigimde formlanabilir.

Gofre baskih kumas

2.2.3. Apreleme (Bitim) islemleri

Tekstil mamullerine, daha iyi gorliniim, tutum ve kullanim 6zellikleri kazandirmak
icin mekanik yontemlerle veya kimyasal maddelerle uygulanan islemlere “Apreleme (bitim)
islemleri” denir.
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Bitim islemleri olarak tanimlanmasinin sebebi; bu islemlerin, 6n terbiye ve
renklendirme islemlerinden sonra uygulanan son islemler olmasidir. Apreleme (bitim)
islemlerinden sonra tekstil mamulleri, satisa, aym1 zamanda kullanilmaya hazir duruma
gelmektedir.

Kuru Apre Islemleri

Mekanik yontemlerle uygulanan apreleme (bitim) islemlerine “Kuru Apre Islemleri”
denir. Onemli kuru apre islemleri sunlardir.

Sardonlama

Tekstil ylizeyindeki lifler, sardon makinesinin kancali telleri yardimiyla g¢ekilerek
kumas ylizeyine ¢ikarilir. Boylece kumas tiiylii ve yumusak bir yiizeye kavusur, 1s1 tutma
ozelligi artar. Sardonlama etkisi, kullanilan makinenin tiriine ve islemin etki siiresine
baglidir.

Sardon Makinesi

Sardonlama islemi Gormiis Kumas
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Kalandirlama

Kalandirlama iglemiyle, mamul diizgiinlestirilir, mamuliin siklig1 ve parlaklig
arttirtlir. Tekstil ylizeyi, basing altindaki iki ya da daha fazla silindir arasindan gegcirilir.
Silindirlerin st yilizey 6zelliklerine, gecis hizina, silindir 1sisina ve silindirlerin diizenlenis
sekline gore elde edilen etkiler, kullanim 6zelliklerini degistirmektedir. Normal kalandirda
silindirlerin hiz1 aymidir. Bu sekilde hafif bir parlaklik ve diizgiinliik olusur. Siirtiinme
kalandirinda basing uygulayan silindirler, kumas transport (tasima) silindirine gére daha hizli
doner. Bu sayede olusan siirtiinme etkisi, kumasta yiiksek bir parlakliga neden olur.

Kalandirlama islemi

Cektirme

Kalandirlama Isleminin Yapildig MakineGiirrTliis Kumas

Tekstil yiizleri, tiretimleri sirasinda fazla gerildikleri i¢in esnerler. Cektirme islemi ile
ylizeyler eski haline doniisiir yani kisalir. Bu islemle, tekstil mamullerinin kullanim sirasinda
¢ekmeleri 6nlenir.

Cektirme isleminde amag:

Giysinin rahatlig1 ve bakimi

Giysinin seklini korumasi

Kumasin ¢ekmemesi

Giysinin esnemeye ve bollasmaya karsi koymasi

Konfeksiyon islemlerinde rahatlik ve giiven saglanmasidir.
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Cektirme Islemi

Gerdirme

Ozellikle 6rgii yiizeylerin terbiyesinde dikkat edilecek en énemli noktalar; ¢ektirme ve
gerdirmedir. Ciinkii orgii yiizeyler, gerilme ve ¢ekmeye ¢ok duyarlidir. Gerilim nedeniyle
O6rme kumas uzar ve hacimli goriiniimii kaybolur, yani kumas incelir.

Gerdirme islemi iki sekilde yapilabilir:

Kumas buhar etkisi altinda gerilir ve bu sekilde fikse (sabitlestirme) saglanir.
Gerdirme, kumas 1slakken yapilir ve sonra kurutularak fikse edilir. Bu yontem daha
etkilidir.

Cektirme ve gerdirme iglemleri gérmiis kumaslar, kullanim sirasinda higbir boyut (en
ve boy) degisimine ugramaz.
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Gerdirme isleminin yapildig1 makine
Yas Apre Islemleri

) Kimyasal maddelerle uygulanan apre (bitim) islemlerine, “Yas Apre” islemleri” denir.
Onemli yas apre islemleri sunlardir:

Dinkleme

Yiin lifleri; 1s1, basing ve nem etkisiyle kegelesir. Dinkleme islemi ile yliniin
kegelesme Ozelliginden faydalanilarak tekstil iriinliniin ylizeyi siklastirilir ve ylizeye
kecelesmis bir goriiniim kazandirilir.

Katli halindeki yiinli kumas, iki silindir arasindan gegerken sikistirilir. Dinklemenin
etkisi, ayarlanabilen sikigtirma kanallar1 ile degistirilebilir. Dinkleme teknesinde bulunan
alkali veya bazik ¢ozelti, dinkleme iglemini kolaylastirir.

Bu iglemle ¢uha vb. kumaslar elde edilir.

Dinkleme Goérmiis Yiinli Kumas (Cuha) Dinkleme isleminin Yapildig1 Makine
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Siirtiinmeye Kars1 Dayamkhihik Terbiyesi

Siirtiinmeye kars1 dayaniklilik, tekstil yiizeylerinin belirli sartlar altinda siirtiinmeye
kars1 gosterdigi dayanma giiclidiir. Tekstil yiizeylerine kolay bakim &zelligi kazandiran
terbiye islemleri tekstil yiizeylerinin siirtiinmeye karst dayanmkliligini azaltir. Bu 6zelligin
tekstil yiizeylerine yeniden kazandirilabilmesi icin teksilon apresi uygulanir. Bu amagla
tekstil yiizeyleri silisli aside batirilir. Bu islemle tekstil ylizeyleri, siirtinmeye karsi
dayaniklilik kazanir.

Gii¢ Tutusurluk Terbiyesi

Tekstillerde gii¢ tutusurluk iki sekilde saglanir:

Tekstiller koruyucu bir tabaka ile kaplanir ve liflere oksijenin gitmesi engellenmis
olur. Boylece tekstil yiizeyleri, alev almadan komiirlesir.

Ikinci yontemde ise liflere alev olugsmasmi onleyecek gazlar iireten maddeler ilave
edilerek tekstil yiizeyinin alev almamasi saglanir.

Bu tiir terbiye islemleri, tekstil yiizeylerin tusesini (dokunumunu) degistirir.
Kecelesmezlik Terbiyesi

Kegelesmezlik terbiyesi, yiinliilerin yikama sirasinda kegelesmesini onler.

Yiiniin kegelesmesinin nedeni, liflerin pullu yapisidir. Lif yiizeyinde bulunan pullar
151, basing ve nem altinda i¢ ige gecer.

Bu olay su islemlerle 6nlenebilir:

Kimyasal maddeler kullanilarak yiin liflerindeki pullarin yapis1 degistirilir. (Pullar asit
kullanilarak yok edilir.)

Pullarin iizerine Ortiicii bir tabaka ¢ekilir.

Kecelesmezlik terbiyesi, kumas 6zelliklerini iyilestiren az sayida terbiye islemlerinden
biridir. Bu islemle kumagin:

Siirtiinme ve kopmaya kars1 dayanikliligi artar.

» Boyanabilirlik 6zelligi artar.
» Boncuklanma olusumu azalir.
» Diger lif hammaddeleri ile daha kolay karistirilabilir.

Boncuklanmaya Kars1 Terbiye

Tekstil yilizeylerde boncuklanmanin nedeni, iplik icerisindeki liflerin serbest uglarinin
stirtlinme sonucu birbirine dolanarak diiglimlenmesidir. Boncuklanma, kumas yiizeyindeki
lif uclarinin yakilmasi ya da kumas yiizeyine bir regine siiriilerek lif u¢larinin yapistirilmast
gibi yontemlerle 6nlenebilir.
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Tekstil Haserelerine Karsi Terbiye

Keratin iceren liflerle beslenen hasereler, yiin liflerine, yiin ipliklerine, yiinlii
kumasglara ve yuinlii giysilere zarar verebilirler.

Giive Yemezlik Terbiyesi

Tekstil haserelerine karsi yapilan giive yemezlik terbiyesi, yiin liflerini kemiren
giivelere kars1 yapilir. Eulan veya mittin gibi kimyasal maddeler, suda ¢oziiliir ve bir boya
eriyigi gibi liflere emdirilir. Bu kimyasal maddeler, liflerle saglam bir bilesim olusturur ve
ylnii giiveler i¢in yenilmez bir hale getirirler. Glive yemezlik terbiyesi, yikama ve
temizlemeye kars1 dayaniklidir.

Giysilerin korunmasinda kullanilan giive toplari, terbiye maddesi olarak kabul
edilmezler. Bunlar, zehirli gazlar yaydiklarindan sagliga zararlidir.

2.3. Hashk Degerlerini Belirleme Islemleri

Haslik Cesitleri
e Renk Hashigi
e Siirtiinme Haslig1
e Isik Haslig
e Yikama Hasligi
e Ter Haslig1
e Hava Kosullarina Dayaniklilik

2.3.1. Renk Hashg

Renk hasligi, boyali ve baskili tekstillerin iiretimi, kullanimi ve bakimi sirasinda
karsilagtiklart cesitli etkilere karst koyabilme oOzelligidir. Tim kullanim ve bakim
ozelliklerini kapsayan mutlak bir renk haslig1 yoktur.

Renklendirilecek tekstil yiizeylerinin, kullanim amaci belli olmalidir. Ornegin,
perdeler ve bahce mobilyalar1 6zellikle 151k hashigr yiiksek renklerle, is elbiseleri ise kaynar
yikamaya dayanikli boyalarla boyanmis olmalidir.



2.3.2. Siirtiinme Hashg1

Yas ve Kuru Siirtiinme Haslig1 olarak ikiye ayrilir. Siirtiinme hasligi, boyamaya ya da
baskiya baglidir. Siirtinme hasligini etkileyen faktorler:

Lif cinsi

Boyar madde
Boyama yontemi
Renk koyulugudur.

YV VY

Has boyalar bile koyu boyandiklarinda, 1slak siirtinmede renk atarlar. Bunun nedeni,
genellikle lif ylizeyinde fazla miktarda bulunan boya maddesidir.

2.3.3. Isik Hashg

Isik hashigi renkli tekstil yiizeylerin giines 1siklarina karsi renklerini koruyabilme
direncidir. Uzun siire giines 1s1gina maruz kalacak olan tekstil yiizerlerinin (6rn. Perdeler)
yiiksek 151k hasligina sahip olmasi gerekir.

2.3.4.Yikama Hashg

Yikama hasligi boyali ya da baskili tekstil yiizeylerin yikama iglemine kars1 rengini
koruyabilme direncidir. Her lif cinsi i¢in uygun bir boyar madde vardir. Tekstil yiizeyleri,
uygun bir boyar maddeyle boyanirsa belirli bir yikama hasligina eristirilebilir.



2.3.5. Kaynatma Hashg

Doksan derece ve iizerindeki yikamalarda olmasi gereken renk hasligina kaynatma
haslig1 denir. Erkek gomlekleri, is Onliikleri, is giysileri, mutfak ve yatak takimlari, mendiller
vb. kaynar yikamaya dayanikli olmalidir.

2.3.6. Ter Hash@1

Renkli i¢ veya iist giysiler terleme sonucunda renk atmamalidir. Uygun boyar
maddelerin kullanimi ile bu haslik saglanabilir.

2.3.7. Hava Kosullarina Dayamkhhk

Bayrak, cadir ve ortli olarak kullanilan tekstil yiizeyler 151k, nem, riizgar vb. karsi
dayanikli olmalidir. Bu amaca yonelik boyar maddeler mevcuttur.

2.4. Hashik Deneyleri ve Ozellikleri

Boyanmis ya da baskili tekstil materyalinin en 6nemli 6zelligi renk hasligidir. Boyar
maddelerin hasliklarini belirlemek i¢gin, ¢esitli deneylere gerek vardir. Haslik degerleri bu
deneyler sonucu belirlenir. Giinlimiizde renk haslig1 testleri, uluslar aras1 birliktelik saglamak
icin 0zel laboratuarlarda ve ISO kriterlerine gore yapilmaktadir.

Ornegin, 151k hashigi, giiniimiizde laboratuarlarda 6zel soldurma lambalar1 kullanilarak
tayin edilir. Belli bir siire soldurulan renkli tekstil materyali, 151k hasligin1 6l¢meye yarayan
skala ile karsilagtirilarak degerlendirilir.

Yikama hasligi, test edilecek boyali kumasla, beyaz renkli bir kumasin birbirine
dikilmesinden sonra, bir arada yikanmasi ve yikama sonucunda beyaz renkli kumasin ne
kadar lekelendiginin 6zel skala ile karsilastirilmasi ile belirlenir.

Ter hasligmin belirlenmesi i¢in, test edilecek renkli kumas ile beyaz renkli bir
kumagin birbirine dikilmesinden sonra, ter sivisinin dzelliklerinin ve yapisinin bir drnegi
olabilecek sekilde hazirlanmig bir ¢ozelti ile islatilir. Renk degisikligi ve beyaz kumasin
lekelenme derecesi, skala yardimiyla degerlendirilir. Ter hasligi deneyi, Asidik Ter Haslig1
ve Bazik Ter Haslig1 olmak iizere iki sekilde tespit edilir.

Stirtlinme hasliginin belirlenmesinde ise, boyanmis yada baski yapilmis kumagin
beyaz renkli pamuklu bir kumas {izerine siirtiilmesi, beyaz pamuklu kumasin renklenmesine
sebep olur. Bu islem, crockmetre adi verilen bir cihaz ile yapilir. Beyaz pamuklu kumagin
yas ve kuru olmasina gore iki tip siirtiinme hasligi belirlenir. Beyaz pamuklu kumasgin
lekelenme miktar1 6zel skala ile karsilastirilarak stirtlinme haslig1 degerlendirilir.



((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak

degerlendiriniz.

1.

Asagidakilerden hangisi 6n terbiye islemlerinden biridir?
A. Sardonlama

B. Kalandirlama

C. Agartma

D. Dinkleme

Tekstil materyallerini boyama yada baski yoluyla renklendirmede isleminde kullanilan
organik molekiillere ne denir?

A. Boyar madde
B. Sud kostik
C. Merserizasyon

D. Kostikleme

Asagidakilerden hangisi tekstil yiizeylerini boyama yontemlerinden biri degildir?
A. Kesintisiz yontem

B. Yar kesintili yontem

C. Baskil1 yontem

D. Kesintili yontem

Asagidakilerden hangisi baski tekniklerinden biri degildir?
A. Tifduruk (rulo) baski

B. Sablon baski1

C. Transfer baski

D. Krep baski



5. Asagidakilerden hangisi Orgiilerde ve esnek dokumalarda kullanilan bir bask1
teknigidir?
A. Diiz film baski

B. Rotasyon film baski
C. Puskiirtme baski
D. Gofre baski

6. Asagidakilerden hangisi kuru apre islemlerinden biridir?
A. Dinkleme
B. Sardonlama
C. Siirtiinmeye kars1 terbiye
D. Giig tutusurluk terbiyesi



Asagidakilerden hangisi yas terbiye islemlerinden biri degildir?

A. Kalandirlama

B. Kegelesmezlik terbiyesi

C. Dinkleme

D. Tekstil hagerelerine kars terbiye

Asagidakilerden hangisi boyanmis ya da baski yapilmis tekstil yiizeylerinde olmasi
gereken haslik degerlerinden biri degildir?

A. Renk hasligi

B. Oksijen hasligi

C. Hava kosullaria dayaniklilik
D. Siirtiinme hasligi

Asagidakilerden hangisi laboratuarda soldurma lambalari kullanilarak yapilan deney
sonucu degerlendirilen haslik tiirtidiir?

A. Yikama hasligi
B. Ter haslig1

C. Kaynatma haslig1
D. Isik haslig:

Asagidakilerden hangisi pamuklu tekstil yiizeylerine parlaklik, yiiksek kopma
saglamlig1, yumusaklik ve yiiksek nem emme 6zelligi kazandiran 6n terbiye iglemidir?

A. Agartma
B. Merserizasyon
C. Kostikleme

D. Orgiilerin 6n temizligi

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirmiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz .



((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki sorular1 cevaplayarak
degerlendiriniz.

Coktan Se¢cmeli Sorular:

1. Asagidakilerden hangisi bir tekstil ylizeyidir?
A. Tekstil lifleri
B. Iplikler
C. Dokuma yiizeyler
D. Elyaflar

2. Asagidakilerden hangisi liflerden elde edilen bir tekstil yiizeyidir?
A. Orgii yiizeyler
B. Kagit kumaslar
C. Dokuma ylizeyler
D. Dar (kolon) dokumalar

3. Asagidakilerden hangisi temel dokuma baglantilari ile ilgili bir kavramdir?
A. Cozgii iplikleri
B. ilmek
C. Ters ilmek
D. Aski (nopen)

4. Asagidakilerden hangisi bezayagi baglantinin tiirevlerinden biridir?
A. Dik sirth
B. Etamin
C. Sivri uglu
D. Balik sirt1



5. Asagidakilerden hangisi ¢ok iplik sistemli dokumalardan biri degildir?

A. Brose dokumalar
B. Kadifeler

C. Havli dokumalar
D. Krep dokumalar

6. Asagidakilerden hangisi bir dokusuz yiizeydir?
A. Kurdeleler
B. Telalar
C. Danteller
D. Iplik baglantili yiizeyler

7. Asagidakilerden hangisi on terbiye islemlerinden biri degildir?
A. Merserizasyon
B. Kalandirlama
C. Agartma
D. Kostikleme

8. Asagidakilerden hangisi baski tekniklerinden biridir?
A. Apre baski
B. Kolon baski1
C. Transfer baski
D. Krep baski

9. Asagidakilerden hangisi kuru apre islemlerinden biri degildir?
A. Dinkleme
B. Sardonlama
C. Kalandirlama

D. Gerdirme



10.  Asagidakilerden hangisi yas terbiye islemlerinden biridir?

A. Kalandirlama
B. Kegelesmezlik terbiyesi
C. Cektirme

D. Sardonlama

Dogru - Yanlis Tiirii Test Sorular

Bu modiil ile kazandiginiz yeterligin belirlenmesi i¢in bir kismi dogru, bir kismi yanlig
climleler verilmigtir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igine D, yanlis ise Y, harfini
koyunuz.

11.( ) Tela, giysiden beklenen goriiniim, kalite ve etkiyi elde etmek amaciyla kumasa
farkli yontemlerle tutturulan bir yardime1 malzemedir.

12.( ) On terbiye islemlerinden kostikleme, pamuklu dokuma yiizeylere parlaklik
kazandirir.

13.( ) Tekstil materyali iizerinde farkli yerlerde bir veya daha fazla renkle desen
olusturma iglemine boyama denir.

14.( ) Kecelesmezlik terbiyesi, yilinlii tekstil yiizeylerin yikama sirasinda kegelesmesini
saglar.

15.( ) Yikama hasligi, boyali ya da baskili tekstil ylizeylerinin yikama iglemine karsi

rengini koruyabilme direncidir.

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilagtirmiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiil faaliyetleri ve arastirma ¢aligmalar1 sonunda kazandigimiz bilgi ve becerilerin
Ol¢iilmesi i¢in Ogretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir. Bu degerlendirme sonucuna
gore bir sonraki modiilii uygulamaya gegebilirsiniz.

Modiil bitirme degerlendirmesi i¢in 6gretmeninizle iletisim kurunuz
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