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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO019

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL / MESLEK Alan Ortak Modult
MODUL UN ADI Tekstil Lifleri

MODULUN TANIMI

Tekstil lifleri ve iplikler ile ilgili bilgi ve becerilerin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Bu modultin 6n kosulu yoktur.

YETERL K Tekstil liflerini veiplikleri analiz etmek
Genel Amag:
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda tekstil liflerini
analiz edebileceksiniz.

. Amaglar:
MODULUN AMACI

1. Tekstil liflerini tamyarak hammaddesini dogru olarak
belirleyebileceksiniz.

2. Dikis ipliklerini tamyarak kumasa uygun dikis ipligini
secebileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Sinif, laboratuar, isletme, kittiphane, internet ortam
ve bunun gibi 6grencinin kendi kendine veya grupla
calisabilecegi tum ortamlar. Ortam Ggrencilerin grup veya
bireysd olarak calisacag: sekilde dizenlenmelidir.

Donanim: Sinif:  Televizyon, VCD, DVD, tepegtz,

DONANIMLAR projeksiyon, bilgisayar ve donammlari, 6gretim materyali,
ders kitabi, alanileilgili kaynaklar.
Atdlye: Laboratuar donammlari, [lif Ornekleri, iplik
Ornekleri, lup
@ Modilin icinde yer alan her faaliyetten sonra verilen
olcme araclar ile kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME @ Modiil sonunda ise kazanciginiz bilgi ve becerileri

belirlemek amaciyla  Ogretmeniniz tarafindan
hazirlanacak 6lgme araciyla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenciler,

Tekstil alaminda; vasifli, uyumlu, kaliteli, motivasyonu yuksek bireyler olarak gelisen
ve degisen teknol ojiye uymaniz gerekmektedir.

Sektorun bekledigi niteliklerde yetismenizi amagladigimiz sizlerin, Ureteceginiz yari
mamul ve mamullerde siirekli ihtiyag duyacagimz hammadde kavraminm tammaniz 6nem
tasimaktadir.

Mesleki bilgilerin temelini olusturan 6geleri tamma ve kullanma firsati rakiplerinize
oranla sizlerin is hayatimzdaki farkinizi belirleyecektir.

Sizlere bu modul ile tekstil liflerini tamima hammaddesini dogru olarak belirleyebilme
saglayarak dikis ipliklerini tamma ve kumasa uygun dikis ipliklerini secebileceksiniz.

Basarilar Dilerim.






OGRENME FAALIYETI- 1

( amac )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda tekstil liflerini tamyarak
hammaddesini dogru olarak belirleyebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Lif cesitleri ileilgili bilgi toplayimz.

@  Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi (ilgili alanda faaliyet gbsteren
isleemeler, fabrikalar, attlyeler, tekstil laboratuarlar:, kitUphaneler, internet,
surdi yayinlar [dergi, gazete vb.]) yapinmz.

@  Topladiginiz bilgileri arkadaslarimzla tartisimz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

1. TEKSTIL LIFLERI

1.1. Tekstilin Tanim, Ulkemizdeki Yeri ve Onemi

1.1.1. Tekstilin Tamm

Tekstil, Latince bir kavram olan ‘texere kelimesinden tiretilmistir. Orme yada
dokuma anlamina gelmektedir. Tekstil liflerini, Granlerini yart mamullerini ve bunlardan
elde edilen Urunlerini icermektedir.

Insanlarin kulturel diizeylerinin farklilasmas: ve cevre sartlar ile giyime olan ihtiyag
artmug, yeni tekstil teknikleri ortaya cikmustir. Giysinin kiltire islevi, boyar maddelerin
dokuma ve 6rmeislemi dncesi ve sonrasinda kullamimasi ile daha daileri gitmistir.

1.1.2. Tekstilin Ulkemizdeki Yeri ve Onemi

Ulkemizde tekstil sanayi, Defterdar ve Hereke Yunlu Fabrikalar: ile Bakirkdy
Pamuklu Fabrikast’ nin kurulusu ile Osmanli Imparatorlugu’ nun son dénemlerinde endustri
asamasina ulasmistir. Daha sonra Suimerbank’ in kurulusunu izleyen yillarda tekstil sanayi
Ulkemizde hizla gelismis, bu gelisme son yillardaki 6zdl sektor yatirimlar: ile blyidk donem
kazanmustir. Ulkemiz icin ozellikle gok isci kullamlan, biyik parasal yatirimlar: gerektiren
bu endistri, yalmz insanlarin ihtiyaclarini karsilamak icin degil, aym zamanda ihracat
olanaklar1 bakimindan da 6nemlidir. Ulkemizdeki Uretim maliyetlerinin disik, kalitesinin
yiksek olmasi uluslararasi pazarda Turk tekstil Grinlerinin rekabet sansim arttirnustir.




Hal1, kilim ve kege yapimu bicimindeki tekstil, € sanatlarimn Glkemizde koklu bir
gelenegi vardir.

Son yillarda Turkiye de faaliyet gosteren ¢zel sektdr suni ve sentetik lif sanayi
genelde Bursa, Adana ve istanbul’ da yogunlasmustir.1980 yilindan sonra ekonomik alanda
meydana gelen degismeler yurt disina agilmaya yonelik bir seyir igine girerken konfeksiyon
sektdriinde bir ihracat patlamasi gergeklesmistir.

Ulkemizde meydana gelen ihracat patlamasini su nedenlerle agiklamak mimkiindiir:

1%}
1%}
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Pamuk Uretimi ¢ok iyi degerlendirilmistir,

Ulkemizde yetmisli yillarda kurulmus pamuk ipligi Greten fabrikalar 6nemli bir
Ustunluk saglamustir,

Konfeksiyon sekttrii emege dayalidir,

Konfeksiyon sekttriinin sermayeye fazla gereksinimi yoktur,

Ulkemiz, alic1 piyasalara cografi bakimdan yakindr,

AvrupaBirligi (AB) ile olan ticari iliskiler cok 6nemli bir yere sahiptir.

1.2. Tekstil Liflerinin Tanim ve Sinifflandirilmasi

Belirli uzunluk ve incelikte egilip- bukulebilen tekstilin en kiigiik hammaddesine “lif"

denir.

Tekstil endustrisinde kullamlan liflerin en az 5mm. uzunlugunda olmas: gerekir.

' LIFLER '

DOGAL LIFLER KIMYASAL LiFLER

Bitkisel Lifler

Hammaddesi
Sentetik Olanlar

Hammaddesi
Dogal Olanlar

Hayvansal Lifler

Madense! Lifler



Tekstil Lifleri

@ Ortii Lifleri
Moher
Kasmir
Kegikili
Devetiyi
Lama
Alpaka
Vicuna,
Angora

@ Saai Lifleri
Tpek




1.2.1. Dogal Lifler

Dinyada ¢esitli amaclar icin kullarmlan liflerin %61’ bitkisel, %5'i hayvansal, %34 U
kimyasal kokenlidir. Bitkisd lifler icinde yer alan pamuk, lif Gretiminin %54’ int kapsadigi
icin endustride 6nemli bir yere sahiptir.

Dogal liflerin insan sagligi yonunden olumlu Ozelliklere sahip olmasi, yapay liflere
oranla, bu liflere olan ihtiyac arttirmaktadir.

1.2.1.1. Bitkisel Lifler

Bitkisdl lifler, saglik ve bakim sartlarimin kolay olmasi nedeniyle kullamm alanlari en
genis dogal liflerdir.

Tohum Lifleri
Pamugun Elde Edilmesi ve Ozdllikleri

Pamuk; bir yillik dmrii olan 1-2m. boyunda bir bitkidir. Sicak iklimde ve fazla yagisli
olmayan yerlerde yetisir. Pamuk bitkisinin agik sar1 veya pembe gigekleri vardir. Bu gigekler
olgunlasma zamaninda patlayan ceviz biyiikligiinde kozalar haline gelirler. Ug-bes odaciga
sahip kozanmn her bir odacig: kahve tanesi biyukltigiinde on civarinda tohum tanecigi icerir.
Her bir tanecigin ylzeyi cok ince tohum lifleri ile donatilmistir. Hasat zamam tohum lifleri
patlamis kozalardan €dle veya makineerle toplamir. Tohum ile pamuk lifi ¢ircir
makinelerinde yapilan circirlama islemi sirasinda birbirinden ayrilir. Bu lifler sikistirilarak
balyalar halinde egirme tesislerine goturuldr.

Sekil 1.1. Pamuk

Lif uzunlugu; kisa (26mm.), orta (27-29mm.), uzun (30-38mm.) ve ¢ok uzun (38mm
ve daha fazla) seklinde olahilir.
Lif inceligi; lifin uzunlugu ile dogru orantilidir. Uzunlugu arttikga inceligi de artar.

Kivrim; mikroskop altinda bakildiginda lifin kendi cevresinde helezonik sekilde
kivrilmig oldugu goraldr.

Renk; yetistigi bdlgeye gore degisir. Kar beyaz, beyaz, krem, gri, sari, kahverengi
seklinde olabilir.



Parlaklik; dogal bir matliga sahiptir. Merserizasyon (gergin bir sekilde sudkostik
¢Ozdti icerisinden gecirme) islemi ile parlak hale getirilir.

Nem ¢ekme Ozelligi; kendi agirliginin %85'i kadar, asir nemli ortamda %32'si kadar
nem ceker.

Burusma 6zelligi; cok burusur.

Kopma dayaniklilig:; uzun lifler cok dayaniklidir.

Sirtiinme ve asinma saglamligs; strtinme saglamligi fazladir.

Sicak tutma 6zelligi; gok azdir.

Zararlilara kars1 dayanklilig:; kif mantarlarindan cabuk etkilenir.

Isigin etkisi; glines 1sinlar1 belli bir siire sonra pamugun dayanikliligin disdrGr.

Sekil 1.2. Pamugun Gor intlsi

Pamuk Lifinden Elde Edilen Kumaslar ve Kullamm Alanlari




Pamuk lifi; gomlekler, bluzlar, ebiseler, etekler, is giysileri, bebek camagirlari,
havlular, i¢ giyim, telalar, perdeler, halilar, dosemelik kumaslar, yatak takimlari, eldiven,
esarp, sapka, corap veipliklerde kullanilir.

Sekil 1.3. Mikroskop Altinda incelenmesi igin Hazir lanmms Pamuk Lifinin Gor iintiisii

Pamuk Lifinin Bakim Ozellikleri ve Kalite Isaretleri

95°C’ ye kadar yikanabilir.
Tam yikama maddesi veya alkalik yikama maddeleri kullanilir.

Klorlu agartma yapilabilir.

Clor oksidasyon ve indirgeme maddeleri ile mimkinddr.

Norma sicaklikta kurutma yapilir.
Kurutma
Cekme olabilir.

Sicak itileme (220°C’ ye kadar)yapilabilir.
Sentetik karisimlarda daha diistk 1st uygulanir.

| Kalite igareti

Sekil 1.4: Kaliteisaret
Govde Lifleri
Bitkilerin saplarindan elde edilen sellilozik liflere gbvde lifleri denir. En 6nemli gévde

lifleri keten, kenevir, jut ve ramidir. Govde lifleri, lif demetlerinin dayaniklilik disik
esneklik ve farkli uzunluklarda olmas ile belirgin bir 6zellige sahiptir.



K eten Lifinin Elde Edilmesi ve Ozdllikleri

Keten lifi, bir yillik 6mri olan keten bitkisinin saplarindan elde edilir. Keten bitkileri
uzun sapli, dallar1 az ve lifleri gok olan tirdendir. Lifler govdenin kabuk boliminde
birbirine yapisik olarak bulunur. Olgunlasma devresinden sonra makineler araciligi ile
kokuyle birlikte topraktan ¢ikartilir ve tohumlarindan ayristirilir. Mekanik islemlerden dnce
lifleri zamkl1 maddelerden arindirmak icin caylama islemi yapilir. Odunsu kisimlarin kirma
islemiyle ezilmesinden sonra, kirilmus odun parcalari mengenelerden gecirilerek cirpilir.
Burada uzun ve kisa lifler ayrilir. igne uclu 6zel taraklarla tarandiktan sonra egirme islemi
uygulanr.

Sekil 1.5. Keten Lifi

Lif uzunlugu; lif demetlerinin uzunlugu 30-90 cm. iken tek lif uzunlugu 2-4 cm.
arasindadhr.

Kivrim; diiz ve kivrimsizdir.
Renk; mat sar1, gumUsi gridir,agartma islemleriyle beyazlatilabilir.
Parlakhk; diz yizeyinden dolay: hafif parlaktir.

Nem c¢ekme Ozelligi; yuksektir. Nemli havada kendi agirligimn %23'0 kadar nem
ceker.

Burusma ozelligi; cok fazladir.

Kopma dayamkhhg; cok yiksektir. Yas kopma dayanikliligi, kuru kopma
dayanikliligindan %10 daha fazladir.

Surtinme saglamhgy; pamuga gore daha azdir.
Asinma saglamhgy; az asinir.
Sicak tutma 6zelligi; sicak degil serin tutar.



Sekil 1.6. Mikroskop Altinda incelenmesi icin Ha21r'ianm1$ Keten Lifi

Keten Lifinden Elde Edilen Kumaslar ve Kullamm Alanlari
@ Cuval bezi
@ Dulz keten
@ Desenli keten

Keten lifi; yazlik tropik giysiler, yatak ve masa takimlari, mendiller, perdeler, sanatsal
dokumalar, cilt bezleri, resim tuvalleri, keten ayakkabilar vetela olarak kullanilir.

Keten Lifinin Bakim Ozdllikleri ve K alite Isaretleri

60°C’ ye kadar yikanabilir.
Renkliler icin kullanilan yikama maddesi ile yikanmalidir

Sadece beyaz keten bezi klorla kolayca agartilir.

Klorlu kurutma yapilmamas: tavsiye edilir.

Sicak Utlleme (220°C’ ye kadar) yapilabilir fakat ¢cok iyi nemlendirilmesi
gerekir.
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Sekil 1.7. Saf Keten isareti

Kenevir

Kendir adi da verilen bir tekstil bitkisidir. Ekiminden 120-140 gin sonra hasach
yapilir. Ketende oldugu gibi lif hicreleri, kabuk kisminda demetler halindedir. Lif Gretimi
ketende oldugu gibi ¢uritme, dovme ve taraklama islemleri ile gergeklestirilir. Lif uzunlugu
40-45mm’ dir. Parlak sar1 veya esmer renklidir. Kenevir devlet kontroltnde Uretilir; ¢lnku
disi kenevirde esrar adh verilen uyusturucu bir madde salgist vardir. Genellikle halat, urgan,
yelken, cadir bezi, cuval yapiminda ve halimn ¢dzgi ipliginde kullanilir.

Jut

Jutin govdesinde lif hiicrderi demetler halinde bulunur. Jit lifinin Gretimi, ¢lritme
yontemi ile yaplir. Clriitme sonunda lif demetleri govdeden elle soyularak ayrilir. Elde
edilen liflerin boyu 18-25 cm' dir. ilk elde edildiginde acik sar1 olan lifler zaman gegtikce
acik kahverengiye doner. Esnekligi azdir. Dayaniklilig1 keten ve kenevirden daha distktir.
Jut lifinin biyuk bir kismi guval, ip, sicim ve Ortt kumaglari, yapiminda kullanilir.

Rami

Lif hicreleri, bitkinin govdesinde, kabuk kismunin hemen altinda yer alir. Hicreler
demet halinde degil, tek tek dizilmis sekildedir.

Bitkilerin yapraklar: sararmaya basladiginda hasadi yapilir. Bitki hentiz yasken kabuk
kisimlar: bir bigak yardimiyla siyrilarak elle veya makinelerle temizlenir. Uzerindeki zamksi
maddenin uzaklastirnlmast icin clritme islemi uygulanir. Kimyasal maddelerle veya

mikroorganizmalarla yapilan zamk giderme islemi yapilir. Lifler yumusayarak daha iyi
egrilebilir hale gelir.

Cssitli yerel giyim esyalari, ddsemelik kumaslar, ip ve halat yapiminda kullanilir.
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K enevir, Jit, Rami Liflerinin Bakim Ozellikleri

Agartma
40°C’ ye kadar Agartma yapilmaz Kurutma (180°C ‘ye
yikanabilir. yapilmamasi kadar)yapilabilir.
tavsiye edilir.
Sak Lifler

Sak lifler bitki yapraklarindan ve meyvelerinden elde edilen lifler olmak Uzere iki
gesittir.

Yaprak Lifleri

Yaprak liflerinden sisal bitkisi 7-8 yasina geldiginde lif Gretimi igin kullamlir. Taze
yapraktan clritme yontemi ile lif elde edilir. Sisal lifleri birbiri ile yapisik halde bulunan
hiicre demetleri seklindedir. Rengi beyazdan sari—kahveye dogrudur. elyafta kigik
gozenekler oldugundan nem cekme Ozelligi iyidir. Saglamhigi ve tuzlu suya karsi
dayanikliigi oldukca fazladir. Gemi halatlarinda, hali, Orme islerinde, tarimda ve
denizcilikte baglama malzemesi olarak kullanlir.

Manila K eneviri

Manila keneviri lifleri yaprak kinlari icinde demetler halinde bulunur. Bitki
ciceklenmeye basladiginda hasad edilir. Lifler yaprak kimindan siyirma ile ayrilarak giineste
kurutulur. Beyazdan kahveye giden renkli liflerden parlak ve saglam lifler de edilir. Nem
cekme 6zelliginin az ve saglamliginin fazla olmasindan dolay: yelken bezleri, gemi halatlar
yapiminda kullanilir. Kaba dokuma kumaslar ve yastik dokuma kumaslar da yapilir.

Meyve Lifleri
Hindistancevizi L ifi

Hindistancevizi meyvesinin Ustinu orten lifli tabakadan elde edilir. 6-12 ay nehirlerde
bekletilir. Yamskan maddeden arinan liflerin bulundugu kabuklar kurutulur ve lif
kabuklardan odun tokmaklarla dévilerek ayrilir. Hindistancevizi lifinin rengi aciktan koyu

kahveye dogru gider. Bu liflerin enekligi fazladir, suya kars: dayaniklidir. Hal1, hasir, paspas,
firga, gemi halat: yapiminda kullanilir.
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1.2.1.2. Hayvansal Lifler

Hayvanlardan elde edilen liflere "hayvansal lif" denir. Hayvansal lifler elde edilme
sekillerine goreikiye ayrilir.

@ Ortulifleri (kil kokenli lifler)
@  Sdg lifleri

Ortu Lifleri (Kal Kokenli Lifler)

YUln

Sekil 1.9
Y Untin Mikroskop Altinda Enine Kesit Gor intisu

Koyunlarin vicutlarim drten yumusak ve kivircik liflere "yin" denir. Protein mol ekl
zincirlerinden meydana gelen ve insan sagcina ¢cok benzeyen bir liftir. Protein molekdil
zincirleri fibrilleri, fibriller ise demetler halinde hicrenin icini olusturur. Lif ylzeyi incecik
pulcuklardan olugmaktadir.

Saglikli koyunun yinu kirkilarak kaliteye gore ayrilir. Yikama ve karbonizasyon
islemi uygulandiktan sonra egirme islemine gecilir. U¢ sekilde egirme islemi uygulanir.
Bunlar kamgarn, yar1 kamgarn ve strayhgarndir.

Renk; hayvanin cinsine gore degisir.

Parlakhk; lif yuzeyindeki pulcuklarin buyiklugiine gore parlakligi degisir. ince
yunler daha mat, kalin yiinler daha parlaktir.

Nem ¢ekme 6zelligi; su buhar1 seklinde kendi agirliginin % 40’1 kadar nem geker.
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Burusma 6z€elligi ve elastikiyet; dogal lifler arasinda en az burusma 6zelligine sahip
liftir. Uti tutma dzelligi iyi degildir.

K opma dayanikhihg; cok azdir. incelikle dogru orantilichr.

Surtinme saglamhgr; lif ylzeyindeki pulcuklar yiiziinden azdir.

s tutma 6zelligi; cok sicak tutar.

Haser eler e kars1 dayamkhhgr; glivelere karsi korunmasizdir.
K egelesme; nem, 1s1 ve basincin etkilesmesiyle lifin yizeyindeki pulcuklarin birbirine

gecmesi ve birbirinden ayrilmamasidir.

Y un Lifinden Elde Edilen Kumaslar ve Kullamm Alanlari

K1l kokenli lifler; elbiseler, kazaklar, manto, takim elbise, ¢orap, ediven, bere, sapka,
kravat, sal, hali, mobilya désemeleri, angora yuni de i¢ giyim yapiminda kullanilir. Ayrica

Sekil 1.10
Mikroskop Altinda incelenmesi igin Hazirlanms Y Gin

romatizma vb. hastaliklarinda tavsiye edilen 6rgulerin yapiminda da kullanlir.

Y un Lifinin Bakim Ozdlikleri ve K alite isar etleri

Yikamasisi en cok
30°C'ye kadar, €de
yikamaile
yapiimalidir. N6tr ya
dayin yikama
maddel eri
kullanilmalidir.

Agartma yapilmaz.
Sadece indirgeme
maddeleriyle
yapilabilir.

Normal sicaklikta
kurutma yapilir.
Cekme olabilir.

Utuleme

Buharl: Gt
kullanarak
160°C’ ye kadar
Uttlenebilir.




Sekil 1.11: Saf Yiiniin K alite isaretleri

Kegi Turu Hayvanlardan Elde Edilen Lifler

@  Moher (Mohar,Tiftik)

Ankara kegisinin uzun, parlak ve yumusak tiylerinden elde edilir. Hafif kivrimlidir.
Uzunluklar1 120-300 mm. kadardir. Lif (zerinde bulunan pullar genis ve ince oldugundan
ipeks parlakliga ve yumusakliga sahiptir.

Désemelik kumaglar, kadin -erkek giyim kumeaslari, 6rme kumaslar ve battaniye
yapiminda kullanilir.

g  Kasmir

Kasmir kecisinden elde edilir. 40-90-mm. uzunlugunda liflere sahiptir. Gri, agik veya
koyu kahverengi, nadiren de beyaz renklidir. Ust taraftaki kaba killardan ip, cuval ve kilim
yapilir. Alt taraftaki ince liflerden ise yumusak, sicaklik hissi veren kumaglar yapilir. Sal
,atki ve kusak yapiminda kullanilir.

@ Keci Kih

Kegi kil1, kaba, sert ve kivrimsizdir. Kumas yapiminda degil kilim, ¢adir bezi, kalin
bezler, hall1 yapiminda kullanlir.

Deve Tur U Hayvanlardan Elde Edilen Lifler
@ DeveTlyl
Derinin en Ust tarafinda kaba ve bunun altinda ince tlyler bulunur. Bu ince tlyler

elbiselik ve palto yapiminda kullamlir. Orijinal rengiyle (agik kahve rengi) degerlendirilir.
Cok sicak tutar, suitici 6zelligi yuksektir.
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Sekil 1.12 Veve Tl
@ Lama

Deve turt olan lamadan alnan lifler kalin ve uzundur. Beyaz, kizil kahve, siyah ve
kahverengidir. Bunlardan kalin kumaslar dokunur.

Sekil 1.13 Lama
g  Alpaka

Alpaka isimli deve turinden kirkim yoluyla elde edilen lifler, tiftik ylnine benzer.
Yun egirme sistemleriyle iplik haline gelir. Beyazdan kahverengi-siyaha kadar olan renkleri
mevcuttur. Kazak, dbisdik kumaglar vei¢ camasirt yapiminda kullanilir.

Sekil 1.14 Alpaka
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@  Vikunya (Vicuna)

Y abani bir deve turuinden avlanmayla elde edilir. Bunun igin ticari degeri de ylksektir.
Cok ince, yumusak ve parlak liflere sahiptir. Beyaz, kizil ya da targin rengindedir.

Tavsandan Elde Edilen Lif

@ Angora

En kalitdisi Ankara civarinda yetistirildiginden Angora ismini almistir. Tavsan
derisinin Ust kismu sert, kivrimsiz ve uzun killar altindaince, yumusak, kivrimli ve kisa lifler
vardir. Tavsandan bu ince tiyler taranarak alimir. Cok sicak tutar. Dayanmksiz olmasindan ve
cok zor egrildiginden (iplik haline getirildiginden) dolay: koyun, kegi, kiiglik deve yuni veya
sentetik liflerle karistinlarak kullanilir. Romatizma, siyatik ve diger hastaliklarda tavsiye
edilen orgulerde, i¢ giyimde, fotr sapka gibi ince kege kumaslarin yapiminda kullanilir.

)

Sekil 1.15 Angora

Diger Hayvanlardan Elde Edilen Lifler

@  YAK YUNU: Gri, kizil, kahve ve kircilli renklerden meydana gelmistir. Elde
edilen killar uzundur.

KUNDUZ YUNU: Gri, mavi ve kahve renktedir. ipeksi incelikte tiylere
sahiptir.

SU SAMURU YUNU: koyu kahverengi ve taba rengindedir. ince bir tiy
yapisina sahiptir.

SIGIR KILI: Kisa, dik liflerdir. Kizil-kahve, siyah-kahve, siyah-beyaz, kahve-
beyaz renkleri vardir.

AT KILI: Sert, cok esnek ve dayaniklidir. Esnek telalarin dretiminde ve atki
yuniinde manto ve elbiselere form vermek icin kullamilir.

Q 8 8. W

17



ince Kil Kokenli Liflerinin Bakim Ozellikleri

Utileme
Yikama 1sist en ¢ok | Agartma Normal sicaklikta [ 160°C’ ye kadar
30°C’ye kadar ede | yapilmaz. kurutma yapilmaz. | Gttlenebilir
yikama yapilir. Cekme olabilir.
Notr ya da yin Perkloretilenile
yikama maddeleri kuru temizleme
kullamImalidir. yapilir.

Bakim isaretleri icin tabloya bakinmz.

Salgi Lifleri
@ ipek

Ipek, dogal lifler arasinda 6nemli bir yer tutar. Dogal ipek Gzel olarak yetistirilen
ipekboceginden elde edilir. Dinyaya Cin'den yayilan ipek Osmanli déneminde Bursaya
gelmistir.

Ipek boceginin salgisiyla meydana gelir. Ipek bocegi(krizalitler) kaynar suyun
icerisinde, sogukta veya basincla oldirilir. Sirasiyla sicak ve 1lik banyoya kozalar atilir. Bu
sirada koza icerisindeki iplikleri birbirine yapmstiran madde yumusar. Hareket halinde
bulunan firgalar, iplik ucunu yakalayarak kozadan ipligi ¢Oozer. Cikrik Uzerine sarilan life
"ham ipek" denir.

Ham ipek Uzerindeki yapistirici madde, liflerin sert ve mat olmasina sebep olur. Ipek
iplik ve kumaglarin en 6nemli 6zelligi olan parlaklik ve yumusakligi elde etmek icin pisirme
islemi uygulanir. Pisirme isleminde ipegin yapisindaki yapistirict madde (serisin) bir sabun
banyosu ile arindirilir.
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Zamk uzaklastirldiginda ipek elyafi yada kumas, kendine 6zgi krem-beyaz renge,
mikemmel bir parlakliga ve luks bir yumusakliga sahip olur. Pisirme islemde ortalama
%25’ e varan agirlik kaybir meydana gelir. Agirhgimn %25' ini kaybeden ipege mineral
maddeler, metal tuzlar, yapay recineler emdirilerek elyafin sismesi ve daha hacimli olmasi
saglanir.

Lif uzunlugu [ "Cikrik ipegi",1000m. uzunluga sahip bir flamenttir (kesiksiz elyaf).
Cikrik ipeginin artiklarindan elde edilen "sap ipegi”, 5-25 cm.’dir. Sap
ipegi artiklarindan elde edilen "buret ipegi"nin uzunlugu da 2-5 cm.

arasindadir.
Lif inceligi Ipek dogada bulunan en ince liftir.(1-4 dtex)
Kivrim Kivrimsiz ve diizdir.
Renk "Ham ipek",sar1; pisirilmis "¢cikrik ipek”, duru beyaz;"yabani ipek” ler,

bg, kizil, yesil, kahve renktedir.

Parlakhk Ham ipek, Uzerindeki tutkal ylzinden mat ve solgun; pisirilmis ¢ikrik
ipegi, glizel bir parlakliga sahip; buret ipegi, kisa liflerden dolay:

mattir.
Nem ¢ekme Kendi agirliginin %25'i kadar nem gekmesine ragmen 1slaklik
ozelligi hissedilmez
Burusma Pisirilmis ipek cok esnektir, burusmaz, kendine has dokiime sahiptir.
ozdligi Agirlastirmaislemi fazla yapilmis olan ipek cok burusur hatta
kirilabilir.

Haserelere Cok kirlenmedikge olumsuz yonde etkilenmezler. Y Uksek
karsi1 korunma | direnclidirler.

ve kuflenme
Ter hashg Cok hassas oldugu icin ya ¢ok bol kesilmeli ya dater emici yizeyler
eklenmelidir.
Is1k hashg Cok hassastir rengi atabilir. Kuvvetli 1s1k ipegi, pamuk ve yinden daha
cabuk yok eder.

Kopma Cok ince olmasina ragmen ¢ok dayaniklidir. 1slandikca bu dayaniklilik
dayanlkllllgl azalir

Sirtinmeve | Cok kaygan oldugu icin ¢cok dayaniklidir.
asinma
saglamllgl
s tutma Kisin sicak, yazin serin tutar.
Ozdll igi
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Ipek Lifinden Elde Edilen Kumaslar ve Kullamm Alanlari

Ipek lifi; sik ve zarif giysiler, bluzlar, erkek gomlekleri, sal, bas ortisi, ipek corap,
kravat, gecelik, i¢ camasiri, perde, yastik yuzleri, hali, abajur, dikis iplikleri, daktilo yazi
seritlerinin yapiminda kullanilir.

Ipek Lifinin Bakim Ozdllikleri ve K alite Isaretleri

Yikama Agartma Kurutma Utiileme

30°C’ devesik sik Oksijene kars1  JKurutma makinelerinde Ham ipek, 130;

temizlenmelidir. Elle Jhassas oldugu §kurutulmamalidir. pisirilmis ipek,
yikamayapilmalidir.  Jicinagartma ] Utiilemeye uygun 160°C’ ye kadar
Alkalilere karsi cok  fislemi sadece fnemlilige kavusana kadar  Jtttlenebilir.Kuru
hassas oldugundan indirgeme bez Gizerine serilerek olarak,su

notr veya 0zel yikama fmaddeleriyle  Jkurutulmalidir. puskurtilmeden
maddeleriyle yapilabilir. atilenmelidir.

temizlenmdidir.

1.2.1.3. Madensdl Lifler

Madensdl lifler, organik (dogal) olmayan maddelerden elde edilen liflerdir. ince tel
haline gelebilecek madensel maddelere, ¢esitli kimyasal islemler uygulayarak elde edilir. En
Onemlileri:

@ Kayalifleri(Asbest)

g Medik lifler

@  Camlifleridir



Sekil 1.16
Madensel Lifler ve Kimyasal Lifler icin Kullamlan Delikli Aparat ( Diize)

KayalLifleri

Sondurilemeyen, yok edilemeyen anlammna gelir. Asbest lifi serpentine ve hornblende
kayalar1 arasinda bazen enine bazen de boyuna damarlar halinde bulunur. Kayadan damarlar
halinde bulunan lifi kayadan ayirarak ve gerekli islemlerden gegirilerek ede edilir.

Ozel degirmenlerde ogiitilir. Tas, toprak gibi yabanc maddelerden ayrilir.
Dayaniklilig: fazla, elastikiyeti azdir. Yumusak tutumlu, dokunuldugunda yayliymis gibi bir
his uyandirir. 1150-1500 °C’ de eriyehilir. Y Uzeyleri plrizsizdir.

Asbestin en 6nemli 6zelligi asitlere ve atese karsi dayanikli olusudur. Kanserojen
etkis oldugundan, cilde direkt temas eden malzemelerde artik kullanilmamaktadir. DEkim
ve kimya fabrikalarinda galisan iscilerin elbiselerinin ve gomleklerin yapiminda kullanlir.

Metalik Lifler

Metalik lifler, altin, gimis, bakir, nike ve aiminyum madenlerinden yapilan
cubuklar:, ¢ekerek ve mimkin oldugunca incelterek elde edilir. Diger yapay liflerin
Uretilmes gibi yumusatilarak ve delikli aparatlardan(diizelerden) gegirilerek Uretilir. Elde
edilen rulo seklindeki lif 0,2-0,8 mm. kesilerek metalik elyaf meydana gelir.

Ozl olarak incdltilen madensel liflerin nakista iplik olarak kullamlan tiiriing, sirma;
ipek, pamuk veya naylon iplikler lizerine sarilan tiriine, sim denir. Metalik iplikten yapilmis
kumaglar disik sicakliklarda yikanir ve ttllenir. Dekorasyonda ve fantezi giyim esyalarinin
dokunmasinda; ayrica ayakkabi, aksesuar, kurdelelerde kullamilir. Bu tdr iplikler genellikle
kumagin buttninde degil, bir kismunda dekoratif amagli kullanlir.

Cam Lifleri

Cam lifleri hammaddesi cam olan yapay elyaftir. Eritilmis camin, tekstil elyafi olarak
kullamimast igin gerekli esneklige sahip olmasi ve yeterli incelikte gekilmesi gerekir.
Y uksek sicaklikta (1200-1400°C’ de) eritilen elyafi flament haline getirmek iki sekilde olur.
Birincisi, ddikli tanklardan asagi indirilmesi; digeri, basincli su puskirtilmesi yoluyladir.
Daha sonra sarim islemi uygulanir. En 6nemli 6zelligi yanmamalaridir.
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Dayanikliligi ve gin isigina karsi direncinden dolayi, perde ve dosemeliklerde;
yanmazlik ¢zelliginden dolay: ise toplumsal yerlerin(gemi, tren, ucak, tiyatro, sinema gibi)
perde, dekor, koltuk dosemelerinde ve masa Ortllerinin yapiminda kullamlir. Cam lifleri,

kolay yikanir, gekmez, leke tutmaz. Utilemeye gerek yoktur. Giive ve bakterilerden
etkilenmezler. Elektrigi iletmezler.

1.2.2. Kimyasal Lifler

Kimyasal lifler iki sekilde elde edilir. Bunlardan biri dogal maddelerden elde

edilenler, digeri ise kimyasal sentez yoluyla elde edilenlerdir.

Mikroskop Altinda incelenmesi icin Hazirlanmis Kimyasal Lif

Kimyasal Lifler

1- Sellloz Esasli Kimyasal Lifler
-Viskoz/Modal Lifi

-Asetat Lifi

2- Protein Esasli Kimyasal Lifler

-Kazein Lifleri
-Zen Lifleri

-Soya Fasulyesi Lifleri
-Yer Fistigi Lifleri
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1- Poliamid Markalar1 (PA)
-Perlon Lifi

-Nylon Lifi

2- Poliakrilonitril Markalar: (PAN)
-Dralon Lifi

-Orlon Lifi

3- Poliester Markalar1 (PES)
-Trevira Lifi

-Diolen Lifi

-Dunova Lifi

4- Poliuretan Markalar1 (PUR)
-LycralLifi

-Dorlastan Lifi

-Elastan Lifi




1.2.2.1. Dogal Maddelerden Elde Edilen Kimyasal Lifler

Dogal kaynaklardan birtakim fiziksel ve kimyasal yontemlerle lif haline getirilebilen
bilesime "rejenere’ lifler denir.

Sekil 1.18
Tek Kat Kimyasal Lifin Mikroskop Altinda Goérintsu

Seliloz Esash Kimyasal Lifler

@  Viskoz/Modal Lifi

Seliiloz hammaddesinden elde edilir ve dncelikle saflastirma islemi uygulanir. Viskoz,
devamli (flament) lif halinde elde edildikten sonra flos adi verilen iplik olarak Urtilir.
Viskon ipek taklidi kumaslarin dokunmasinda kullanilir. Yunli kumaslarda efekt ipligi
olarak ucuz kumas yapiminda kullanilir.

Viskozun Kkesilmis haline ‘’viskon’ denir. Kimyasal Ozdlikleri pamuga benzer.
Purtizsiiz bir yuzeyi vardir. Viskoz kendi agirligimin %35'i kadar nem gekebilir. Cok
burusur. Kuru halde pamuk kadar dayanikli olmasina ragmen islandiginda %40 oramnda
dayanikliligim yitirir. Haserelere karsi dayaniklilig: dustktir, kalici lekeler olusabilir (sandik
lekesi).Serin tutar. ic-chs giyimde, dosemelik kumaslarda, astarlik ve perdelik kumaslarda
kullanlir.

@ Asetat Lifi

Saf sdilozdan, odun hamurundan, pamuk artiklarindan flament halinde belirli
kimyasal islemler uygulanarak elde edilir. Uzun siire suda bekletildiginde parlakligin yitirir.
Asetat lifi kendi agirligimin %6’ s kadar nem gekebilir. Cok esnek oldugundan neredeyse hig
burusmaz. Kuru haldeki kopma dayaniklilig1 azdir. Yas haldeyken bu oran%30 daha diiser.
DusUk dayanikliligina ragmen dokimli ve yumusak oldugundan kullamma uygundur.
Haserelere karsi dayanmkliligi dustktir, kalici lekeler olusabilir (sandik lekesi). I¢ camasiry,
pelus, kadife, ebisdik, astarlik kumaslarda ve fantezi bukumll ipliklerin yapiminda
kullanlir.
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Protein Esash Kimyasal Lifler

Hayvansal ve bitkisel kaynakli olabilir. Protein karisimin ¢ozelti igine puskurtilmesi
ile elde edilir. DOrt cesittir. Bunlar;

@  Kazein dyaft

@ Zeindyafi

@  Soyafasulyesi elyafi
@ Yerfistig: elyaficr.

@  Kazein Elyafi

Kazein elyafimin hammaddesi olan siit, pihtilastirilarak suyu ¢ozultr. Geri kalan kisim
toz haline getirilir. Kimyasal maddelerle cekilerek olgunlasmaya birakilir. Sertlestirilir,
yikama ve kurutma islemiyle elyaf elde edilir. Yin ile kanstirilarak kullanlir. Yine
dolgunluk, yumusaklik, sicak tutum 6zelligi kazandirir.

@  Zein Elyafi

Misir taneciklerinden ¢ozelti elde edilir. Dinlenmeye (olgunlagsmaya) birakilir. Cozelti
delikli aparatlardan (diizeden) gecirilerek asetik banyoda katilastirilir. Pamuk, naylon, rayon
gibi liflerle kullanilarak yumusaklik, sicaklik 0zelikleri kazandirir. Elbiselik kumaslar, 6rme
esyalar, corap,battaniye gibi mamullerin Uretiminde karisim olarak kullanilir.

@  SoyaFasulyesi(Silkool)

Soya fasulyesindeki yag uzaklastirlarak posa haline getirilir. Uzerindeki protein
ayrigtinihir. Sivi haldeki elyaf (¢ozelti) delikli aparatlardan (diizeden) gecirilerek germe ve
cekmeyle flament (kesiksiz elyaf) haline getirilir. YUn benzeri Uretilip yinin kullanildigi
alanlarda kullanlir.

@ Yer kRistigr (Ardil)

Soya fasulyesindeki yontemle flament (kesiksiz eyaf) olusturulur. Yin benzeri
Uretilip yanin kullanildig1 alanlarda kullamlir.

1.2.2.2. Sentetik M addelerden Elde Edilen Kimyasal Lifler

Bu lifler kimyasal sentez yoluyla elde edilirler. Yapilarinda dogal lif yoktur.
Laboratuarlarda hazirlanan bu maddeler, lif haline getirilebilecek yapiya sahip olmalidir.
Sentetik maddelerden elde edilen kimyasal liflerin hammaddesi petrol, tag komirl ve
kimyasal ilavelerdir. Kimyasal yollarla ayristinlan tanecikler, eritilir veya ¢ozUndGrilUr.
Delikli aparatlardan (dizeden) presleyerek gecirilir. Sogutma odasinda katilagtirilarak
kesiksiz dyaf (flament) olusturulur. Germe ve Ug sekilde yapilan ¢ekim yontemi (yas gekim,
kuru ¢ekim, erimis halde ¢ekim ) uygulayarak lif bobinlere sarilir. Sentetik liflerin 6zdikleri
Uretimi sirasinda amacina uygun olarak bdirlenir.
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Poliamid Markalari (Pa)

PA lifleri tim sentetik lifler arasinda en ¢ok nem ¢ekme (%3-8,5) 6zdligine sahip
liftir. st altinda olusan burusukluklar kalict olur.

Kopma ve asinma dayaniklilig: fazladir. Ist tutma Ozelligi iyidir. Bakim kolaydir, ¢abuk
kurur, formunu korur. Isiga dayanikli degildir. ince goraplar, mayo, spor giysileri, siveter,
yelken, balik aglari ve duvardan duvara hali, bukleli iplik, i¢c camasirlar ve tekstil
drdnlerinin ve yapiminda kullanilir.

Sekil 1.19. Poliamid
Poliakrilonitril (Pan)

PAN lifi, %2'nin altinda nem ¢ekme Ozelligine sahip bir liftir. s atinda olusan
burusukluklar kalici olur. Kopma ve asinmaya kars: dayaniklilig: azdir. Cok iyi ve kabarik
sekilde tekstirize edilebildiginden iyi 151 tutma 6zelligine sahiptir. Haserdere, giin is1ginave
neme kars1 dayaniklidir. Hafiftir, cabuk kurur ve bakimi kolaydir. Yine benzer olmasina
ragmen kecelesmez. Haserelere karsi dayamklidir. Parlak bir yapisi vardir. Tente, esofman,
dosemelik kumaslar, masa ortuleri, halilar, battaniyeler, orgu iplikleri, erkek ve kadin triko
giysileri yapiminda kullanlir.

Poliester Markalari(Pes)

PES lifi tim sentetik lifler arasinda en az nem ¢ekme(%0,3-0,5) 0zelligine sahip liftir.
Ist altinda olusan burusukluklar: kalici olur. Kopma ve asinma dayaniklilig: fazladir. Bakim
kolaydir, cabuk kurur, cekmez. Haserelere karsi dayamklidir. Elastiktir. Zorlanmalara
dayaniklidir. Tekstirize edilmediyse 1s1 tutma Ozelligi azdir. Cok ince bigimde
cekilebildiginden ¢ok hafif bir liftir. Tek basina kullanilabildigi gibi de yin, pamuk ve
ketenle karigik olarak kullanilabilir. Bunlardan til tefta, saten ve organze gibi kumaslar
yapilir. Bayan ve erkek giyimi, til, yorgan icin dolgu malzemesi olarak, kravat, hali,
dekoratif kumas, stor, yelken ve dikis ipliginin yapiminda kullanilir.

Politiretan M ar kalari(Pur)
Ozellikle poliliretan esasl1 elastan lif son yillarda bilyik 6nem kazanmustir. Elastan
lifinin esneklik ve yirtilma direnci ok ytksektir. Lif yirtilmadan %500-800m. uzatilabilir ve

kuvvetin kaldirnlmasindan sonra tekrar baslangigtaki boyutuna doner. PUR, korse, mayo,
corap lastigi, spor ebisesi, corap ve désemelik kumaslarin yapiminda kullanilir.

25



Sentetik Liflerden Olusan Tekstil Y uizeylerin Bakim Ozellikleri

Sentetik liflerde  yuksek sicaklikta kalict  kinigikliklar - meydana
gelmektedir.40°C ‘de yikanmalidir. Duz sentetik lifler hi¢ kir tutmazlar.
Islak halde asilmalidir

Beyaz sentetik lifler optik agarticilar ile agartilabilir. Ancak agartma
maddelerin kullanimi siklastiginda sentetik lifler sararir.

Qe Disiik devirle calisan elektrikli camasir makinelerinde kurutulabilir.

Ancak ince ve diz dokumalarda ¢abuk kalici burusukluklar olusabilir.

Dogal ve sentetik lif karisimli tekstil yizeyler nemli halde ttilenmelidir.
DusUk 1sida yikanan tekstil yizeylerinin ttilenmesine gerek yoktur.

1.3. Tekstil Liflerinin Bakim Ozellikleri

TEKSTIL/HAZIRGIYIM URUNLERI iCiN BAKIM iSLEM SEMBOLLERI
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1.4. Lif Karisimlari

Lif karisimi islemi uygulanmis materyal;

@ Farkli tirdeki liften olusan ipliklerin birlikte islenmesi ile
@ Karisim olusturan hammaddel erin iplik haline getirilmeden énce harmanlanip

egrildikten sonra dokunmasi veya orilmesi ile sekilde el de edilir.

Lif karisimi elde etmenin amaci, karisimi olusturan lif tdrlerinin 6zelliklerini
degistirmek, gelistirmek, genisletmek ve yeni efektli kumaslar elde etmektir. Karigimlar lifin
islenebilme Ozelligine, iplik inceligine ve ekonomikligine baglidir.

Sekil 1.20. Lif Karisim

1.4.1. Lif Karisimlarim Yapma Nedenleri

Lif karisimlar: yapma nedenleri Kaliteyi yukseltmek, goriiniim ve ekonomikliktir.

%)

Q 9

Kaliteyi Yukseltmek: Kullanmm Ozeliklerini artirmak (strtinme saglamligi,
zorlanmalara dayaniklilig1 ve burugsma 6zelligi).

Giyim fizyolojisinin dzelliklerini artirmak (1s1 yalitimi, nem ¢gekme ozelligi ve
cilde uygunluk).

Bakim 6zelligini artirmak (yikama 6zelligi, kurutma ve ttilenme ozelligi).
GOrunam: Goranimu degistirmek (renk, parlaklik ve stislenme efektleri).

Ekonomiklik: Ekonomikligi artirmak (lif fiyat1 ve c¢esitliligi, iplik kalitesinde
esitlik ve incelik).
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1.4.2. Tekstil Yuzey Olusumunda Kullamlan En Uygun Lif Karisimlary

Kimyasal lifler mat yada parlak, kivrimli yada diz bigcimde Uretme olanag:
oldugundan 6zel efektler elde edilebilir. Lifler; saglamlik, esneme, eastikiyet, lif uzunlugu
ve inceligi agisindan birbirine denk olduklarinda mikemmel |if kargimlari elde
edilebilmektedir. En 6nemli lif karisim oranlar1 %70/30, %60/40, %50/50" dir

1.4.3. Lif Karisimlarimin Tekstil Yuzeylerine Etkis

Tekstil Gretiminde, liflerin karisimi iki asamada gercekl esir:

@  lIplik Uretimi sirasinda cesitli kesik (kisa) lifler karistirilir. Karisan lifler egrilmis
lif iplikleri haline getirilir.

@  Tekstil ylzeylerin Gretiminde farkli liflerden elde edilmis iplikler kullamlabilir.
Bunun igin dogal lifler, dogal liflerle; kimyasal lifler, kimyasal liflerle
karigtirilabilir.

Ozellikle dogal lifler ile kimyasal lifler arasinda yapilan karisimlar ¢ok olumiu
sonuclar verir. Burada her iki lif grubunun olumlu 6zedlikleri artarken olumsuz 6zellikleri
neredeyse ortadan kaldirilmaktadir. Y Uniin poliester, poliamid, poliakrilonitril karisimindan
ile pamugun poliester, viskoz ve modal ile karisimindan ¢ok iyi sonuclar elde edilir.

Sentetik kimyasal liflerin saglamlik ve iyi elastikiyet 6zeligi ile dogal liflerin saglikl
giyim ozelligi birlestiginde kaliteli Urin elde edilir. Selllozik kimyasal liflerin yumusaklik,
yuksek nem gekme 6zelliklerinden dolay: yaygin bicimde kullaniimast saglanir. Lifin incelik
ve uzunlugu ayarlanarak ¢ok ince iplikler Uretilir.

Poliester/ytn *den Uretilmis okumalar oldukga hafiftir ve 6zellikle yazlik elbiseler igin
uygundur. Viskoz /poliester karigim oram %70'tir.Bu karisim elbiselik ve erkek pantolon
yapiminda ¢ok kullamilir. %50/50 pamuk/poliester karisimlart genellikle gomleklik
kumaglar, yatak carsaflar: igin kullamlir. Bu karisim iyi katlanabilme, ¢cekme ve surttinme
mukavemetleri ile hijyenik ozellikleri birlestirirler. Yalmz bu karisimlarda yikama islemi
sirasinda suyun sicakligr disiik olmalichr ¢linkd kalici kivrimlar olusabilir ve bu kivrimlar
utd ile de agilamayabilir.
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1.5. Lif Cesitlerini Saptama

DOGAL LiFLER

Bobrek ve

Y : Cabuk,parlak,a evden

Kukirt asidi selilozu

fasulye cekildiginde de yanar. eritir
- PAMUK bigimi K:Yanik kagit kokusu
.I‘-}j A:Acik gri, kil
X Diizensiz Y :Cabuk,parlak,alevden | Kiikirt asidi sdliilozu
i) KETEN cokgenler cekildiginde deyanar. | eritir
K:Yanik kagit kokusu
A:Acik gri kil
Yuvarlak ve ] Y:Yavasca kaynayarak [ Yogun sudkostik ve
ova yanar. lityumhipoklorit proteini
_ YUN K:Yanmus tirnak eritir.
& kokusu
<Z( A:Ufalanahilir artik
; Yuvarlatilms | Y:Yavasga, kaynayarak
< Ucgenler yanar. Lityumhipoklorit ve
T IPEK K:Yanmus tirnak kukdrt asidi proteini eritir.
kokusu
A:Ufalanahilir artik
Dize Y :Cabuk, parlak, Kukurt asidi sellozu
bicimine alevden cekildiginde eritir
X VIiSKOz gore yanmaya devam eder.
8 K:Yanik kagit kokusu
I A:Acik gri kil
% Diize Y :Erir, yanar, damlar Aseton asetat: eritir.
bicimine K:Sirke gibi yakici
RERIAT gore A:Soguk halde
ufalanmaz.
Diize Y : Ceker, exir, yanar,
bicimine damlar, eriyikten
POLIESTER gore iplikler gekilir
A: Soguk halde
ufalanmaz.
Diize Y: Ceker, erir, yanar, Formik asit, poliamidi
= POLIAMID bigimine eriyikteniplikler ekilir [ eritir.
i gore A: Acik gri kil
E Dize Y : Ceker, exir, yanar, Dimetil formamit,poliakrili
) . ; . [ bicimine damlar, is yapar eritir.
POLIAKRILONITRIL gore A: Soguk hade
ufalanmaz.
Diize Y : Ceker, exir, yanar,
bicimine damlar,
POLIURETAN ¥ re A: Soguk halde
ufalanmaz.




((UYGULAMA FAALIYETI

)

Lif Cesidinin Belirlenmesi (Yakma Testi)

Islem Basamaklar1

Oneriler

@ Calisma ortamint hazirlayimz.

Is onltgiinuizii giyerek calisma masanzi
dizenleyiniz.
Uygulama tedbirlerini aliniz.

@ 6 sar kisilik gruplar olusturunuz.

@ Lif cesitlerineuygun iplikleri temin
ediniz.

@ Iplik Uretim fabrikalar, atélyelerine
basvurunuz.

@ Temin edilemeyenipliklerinizigin
Ogretmenlerinize basvurunuz.

@ Faaliyette kullamlacak arag-geregleri
(cakmak, kibrit, cimbiz vb.) temin
ediniz.

@ Arac-gereclerinizin calisip calismadigin
kontrol ediniz.

@ Ipliklerden bir parga alimz. Yakma
islemini gerceklestirme sirasinda
dikkatli gozlemleyiniz.

@ Iplikleri yakma uygulamasinda kendinize
zarar vermemeye 0zen gosteriniz.
@ Analiz islemlerinde alinan bilgiler ile
yapilan deney arasinda baglant: kurunuz.
@ Temin edilemeyenipliklerinizigin
6gretmenlerinize basvurunuz.
“=

@ Elde edilen sonuclari(duyu
organlarinizla yapilan tespitleri)
arkadaglarimzla tartisarak
Ogretmeninize rapor ediniz.

@ Rapor sonuglarim arkadaslarimza sununuz.
Rapor sonuclarini dosya, disket, CD, pano,
vb. sekilde hazirlayimz




((UYGULAMA FAALIYETI

)

Lif Cesidinin Belirlenmesi (Cozunur ik Testi)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Caligma ortamin hazirlayinmz.

@ Is onllgliniizl giyerek calisma masanzi
dizenleyiniz.
@ Uygulama tedbirlerini aliniz.

@ 6'sar kisilik gruplar olusturunuz.

@ Lif cesitlerineuygun iplikleri temin
ediniz.(asetat, akrilik iplikleri)

@ Iplik Uretim fabrikalar, atélyelerine
basvurunuz.

@ Temin edilemeyenipliklerinizigin
Ogretmenlerinize basvurunuz.

@ Faaliyette kullamlacak arag-geregleri
(aseton, cimbiz, kap vb.) temin
ediniz.

@ Ipliklerden bir parga alimz.
COzunurlk islemini gerceklestirme
sirasinda dikkatli gozlemleyiniz.

@ Iplikleri ¢ozuntrlik uygulamasinda kendinize

zarar vermemeye 0zen gosteriniz.

@ Analiz islemlerinde alinan bilgiler ile yapilan

deney arasinda baglant1 kurunuz.

@ Elde edilen sonuglari (duyu
organlarinizla yapilan tespitleri)
arkadaglarimzla tartisarak
Ogretmeninize rapor ediniz.

@ Rapor sonuclarin arkadaglarimza sununuz.
@ Rapor sonuclarin dosya, disket, CD, pano,

vb. sekilde hazirlayimz

Pamuklu, keten ve suni ipek iplikler, cabucak tutusur ve alev ¢ikararak yanarlar.

Yanarken yanmis kagit kokusu gikarir. Yumusak, gri bir kil birakir.

Yin ve ipek iplikler, yavas yanar, alev cikarmazlar. Yanmis sa¢ ya da tly kokusu

cikarir. Yagl bir kul birakir.

Poliester, poliamid, vb. yapay iplikler, yalmzca aeve tutulduklarinda yanar, erir ve

damlarlar. Kimyasal bir koku ¢ikarir. Boncuk artiklar: birakir.

Asetat ve akrilik iplikler, yalmzca aleve tutulduklarinda yanar, erir, boncuk artiklar
birakirlar. Asetat deneyi igin kumas, asetona batinlmalidir. Asetonun etkisiyle asetat

¢OzUl ecektir.
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DEGERLENDIRME OLCEGi
KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismay:r kendiniz yada arkadasinizla
degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Calisma ortarmim uygun bir sekilde hazirladinz nm?

=

Y apacaginiz testler igin uygun arag-gereci temin ettiniz mi?

Yakma testi i¢in uygun iplik beirlediniz mi?

Yakma testini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

g AW

Yakma testi sonucunda lif ¢esidini dogru olarak bdirlediniz
mi?
COzUnurlik testi icin uygun iplik belirlediniz mi?

o

~

COzunurluk testini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

8. CoOzUnurlik testi sonucunda lif c¢esidini dogru olarak
belirlediniz mi?
9. Isi zamamnda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayimz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.

1. Asagidakilerden hangis Ulkemizdeki tekstil sektdrinde ihracat patlamasinin
sebeplerindendir?
A)  Konfeksiyon sektdriniin sermayeye fazla gereksinimi olmasi.
B)  Ulkemizin alici piyasalara cografi bakimdan yakin olmasi.
C)  Uretim kalitesinin diisiik olmas.
D)  Pamuk Uretiminin gok iyi degerlendirilememesi.

2. Pamuk bitkisinin yetistigi ortam ve iklimi asagidakilerden hangisidir?
A)  Soguk iklim, nemli toprak.
B)  Sicak iklim, kuru toprak
C) Sicak iklim, nemli toprak.
D)  Soguk iklim, kuru toprak.

3.  Ipek lifine asagidaki islemlerden hangisi yapilmaz?
A)  Agrlastirma
B) Pisirme
C) Caritme
D) Kozadan direk cikrik Uzerine kesiksiz elyaf (flament) sarma.

4.  Asagidakilerden hangisi hammaddesi sentetik olan kimyasal liflerdendir?

A) Kazein
B) Viskoz
C) Poliamid
D) Zen

5. Poliester lifi asagidakilerden hangisinin yapiminda kullamlir?

A) Dikisipligi

B) Tda

C) Bebek camasirlar
D) icgiyim
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6.  Lif karisimlar: agagidakilerden hangisi icin yapilmaz?
A)  Goranimigin
B) Karnsim kolaylastirmak igin
C) Ekonomiklik icin
D) Kaliteyi yuksetmek icin

7. Asagidakilerden hangisinde verilen oran en uygun lif karisimlar: oranlarindandir?

A)  %10/90
B) )%20/80
C)  %25/75
D)  %50/50

8-Keten lifinin esnekligi disuk oldugundan ¢ok fazla burusur. ()
9-Kenevir lifi gendlikleig,dis giyimde kullanlir. ()
10-Pamuk bitkisi 95°C’ ye kadar yikanabilir. ()
11-Manila I_<eneviri saglamliginin fazl avenem cekme Ozelliginin azliginda 0)
dolay1 gemi halatlari ve yelken bezleri yapiminda kullanilir.

12-YUr:dogaJ lifler arasinda en gok burusma 6zelligine sahip liftir. ()
13-Yun lifinin bakiminda tamburlu kurutucular kullamlmaz. ()
14-Alpaka,Kegi turt hayvanlardan kirkim yoluyla elde edilir. ()
15-ince yapil yiinlerde klorlu agartma yapilmaz. ()
16-Pisirilme islemi uygulanms ipek mat ve solgun renktedir. ()
17-Asbest lifi kanserojen etkisi yuzunden cilde direkt temas eden malzemelerde 0)
kullanmlmamaktadir.

18-Kazein dyafinin hammaddesi misir tanecikleridir. ()
19-Sentetil§ mgd__del ergien elde _edilen ki_mya%] liflerin hammaddesi 0)
petrol taskdmirii ve kimyasal ilavelerdir.

20-Elastan lifi ¢ekildigi zaman %500-600 oraninda uzar. ()

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Bu faaliyetteki eksikliklerinizi, faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda dikis ipliklerini tamyarak
kumasa uygun dikis ipligi secebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Dikis ipliginin segiminde dikkat edilmesi gereken Olgitleri arastirimz. Arastirma
konusu hakkinda kaynak taramasi ilgili alanda faaliyet gosteren isletmeler, fabrikalar,
atolyeler, tekstil laboratuarlar:, kitUphander, internet, sirdi yayinlar [dergi, gazete vb.]
yapinz. Topladiginiz bilgileri arkadaslarinizla tartisimiz ve raporlastiriniz.

2. IPLIKLER

2.1. IpliklerleTlgili Tammlar ve Kavramlar
2.1.1. iplik

Cekim islemi uygulanmus, istenilen Olgllere getirilmis, istege bagli bukim ve kat
verilmis, kullanima hazir bicimde islenmis lif topluluguna "iplik "denir. Hammadde erine
gore (pamuk, ytin, vb.), yapilarina gore (fantezi, katl, krep,vb.) kullamim yerlerine gére(dikis
ipligi, ormeiplik,vb.) iplik ¢esitleri ¢ gruba ayrilir.

2.1.2. Egirme

Egirme, kisa liflerin yada flamentlerin (kesiksiz liflerin) bikulmesine denir. Tek kat
ile birbirini destekleyen kuvvetli yapilar olusur. Ipligi mimkin oldugu kadar duzgiin,
bukumld, dayanikl, istenilen kalinliga ve goriinuse sahip imal eimek egirmenin amacidir.

Egirme Yontemleri
Y Un Egirme .
Kamgar n Egir mede Uygulanan Islemler

@  Tefrik (ayirma): Yun eyafi fiziksel Ozellikleri ve kalitderi gbz ©6nlnde
bulundurularak gruplandirilir. Yun tipi yapay lifleretefrik islemi uygulanmaz.

@  Yikama ve Kurutma: Elyaf Uzerindeki yabanct maddeler uzaklastirilir. Daha
sonra eyaf kurutulur.

@ Harman- Hallag ve Y aglama: Elyafin kolay islenmesi icin karistirilir ve statik
elektriklenmeyi Onlemek icin yaglama (yag karisim nifuz ettirilerek) yapilir.
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%)

Taraklama: Bu islemde temizleme, paralellestirme ve agma saglanarak elyaf
bant formuna getirilir.

Tarama: Kisa dyaf uzaklastirilir.

Cekme: Elyaf cekilir. Kalin (cer) bandi haline getirilir. gerekli karisim ve
homojenlik saglanir.

Lisaj: Lisa islemi her zaman gerekli olmayabilir. Yikama ile eektriklenme
azaltilir. dyaf dinlendirilir.

Fitil: Elyaf bandi gekimle fitil haline getirilir. Hafif bukiim veya ovalama ile
dayaniklilik kazandirilir.

Egirme: Fitile gekim ve bukim verilerek egrilir ve iplik formuna getirilir. Daha
sonra da olusturulan iplik bobinlere sarilir.

Yari Kamgarn Egirmede Uygulanan Islemler Kamgarn egirmedeki islem
basamaklarinin aymsi uygulanir. Sadece 5 basamaktaki taramaislemi uygulanmaz.

Strayhgarn Egirmede Uygulanan islemler

Burada da kamgarndaki islem basamaklar: uygulanir, fakat taraklamadan sonra 5., 6.,
7.ve 8. basamaklar uygulanmadan fitil halinde ¢ikan elyaf egirmeislemiyleiplik haline gelir.

Pamuk Egirme

Karde iplikgiligi

%)

K arisimin Hazr lanmasi: Istenilen karisimicin secilen balyalar birlestirilir.

@  Harman-Hallag: Karistrmak ve 6n agma yapmak igin lif cesitleri aym anda
balyalardan alinir. Lifler birbirinden ayrilir ve artiklar temizlenir. Lifler vatka
haline getirilir.

@  Taraklama: Elyaf tam olarak acilir. Elyaf Uzerinden yabanci madde ve kisa
lifler uzaklastinilir. Paraldl halde olan elyaf demeti bant haline getirilir.

@  Cekim: Alt1 veya sekiz bant karistirilarak ve esitlenerek ¢ekim ile inceltilir.

@  Fitil(6n egirme): Elyaf bandi gekilerek ve hafif bukum verilerek fitil haline
getirilir.

@  Egirme: Fitiller istenilen incelige gelene kadar gekilir ve bukim ileiplik haline
gdlir. iplik sarmaislemiyle bir bobine sarilir.

Penye Iplikgiligi

Karde iplikgiliginde uygulanan islemlerin aynisi burada da gegerlidir. Fazla olarak 3.
islem olan taraklamadan sonra bant birlestirme, tekrar cekim ve penye tarama islemi
uygulanir. ipliklere karde iplikciliginden gok daha diizgiin, daha saglam ve daha parlak
gorunimlddur. Daha uzun, dahaince lifler kullanilir.
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Keten Egirme ( Govde Lifleri)

Taranmig govde lifleri, tarak makinesinde serit haline getirilir. Birgok gerdirme
asamasindan gegirilip katlanan serit, cekilerek esit bir yapiya kavusturulur. On egirme
makinesinden hafif bukimlli bir 6n iplik elde edilir. Keten liflerinden iki sekilde ince 6n
iplik olusturulur:

@ Kuru bicimde ince egirme makinesinde
@  Yas bicimde kaynar suyun iginden gegirilip bitkisel zamklar eritilerek

Ipek Egirme
Uc cesit ipek ipligi oldugu icin tic sekilde iplik tretimi yapilir.
@  Cikrik ipegi

Flament (kesiksiz elyaf) olan ipek kozadan cekilmes sirasinda bir miktar bikim
verilerek iplik haline getirilir ve bobinlere sarilir.

@ Sap Ipegi

Cikrik ipeginin egrilmes sirasinda olusan lif artiklari, kamgarn egirme yontemine
benzer sekilde egrilmektedir.

@  Buret Ipegi

Cok kisa artiklar ve parcalanmus ipek lifleri strayhgarn egirme yontemine benzer
sekilde egrilmektedir.

Kimyasal Lif Egirme

Flament (kesiksiz elyaf ) olan kimyasal iplikler, olusum sirasinda delikli
aparatlardan(diizeden) gegirilip katilastirildiktan sonra belli diizen icindeki lif demetlerine
bukim verilerek bobine sarilmasiyla elde edilir.

Kisa lif (stapel) halindeki kimyasal lifler de pamuk ve yiin egirme yontemlerine gore

egrilebilirler. Uygulanan islemlerden agma ve tek lif halinde agarak temizleme islemleri
gerek olmadigi icin kimyasal egirme yonteminde uygulanmaz.
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Bunaikgima sdas—

M
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Sekil 2.1. Kimyasal Lif Egirme

2.1.3. Bukim

Butin egirme sistemlerinde iplige bukim, onu kendi ekseni etrafinda dondurerek
verilir. Bukim ipligin imal edildigi elyaf cinsine, iplik tipine (atki, ¢bzgu ipligi vb.) ve ondan
yapilacak kumagin 6zelliklerine baglidir. Yumusak bikium az sayida yapilan bukumdur, 6rgu
icin kullanilir. Egirme isleminden sonra olusan tek kat ipliklere iki veya daha fazla katl
bikum islemi uygulamir. Burada amag; iplige dayanikhilik ve dikilebilirlik 0Ozelligi
kazandirarak iplik katlarin bir arada tutmaktir. Bukim; ipliklerin bukim yoni ve 1m. basina
dusen bukim sayisiyla alakalidir.

2.1.3.1. Bukim Cesitleri ve Yapilari

Bukum cesitleri ipligin bukim yonuine gore iki sekilde olur. iplige bukim verirken
saat yonunde dondurdltince "Z" bikum, saat yonunin tersine dondurdliince "S" bukim ach
verilen bikimler elde edilir. Genel olarak dikis iplikleri cok katli iplik olarak satisa sunulur.
Bunun yaminda bilesik bukimlu iplikler, fantezi bukimla iplikler ve kaplanmis bukimlu
iplikler de vardir. Yetersiz bukim verilen ipligin katlar: tek tek ayrilir, cabuk kopar. Fazla
bukum verilen iplikte topaklanma, dolasma gibi olumsuzluklar gorulebilir. 1m. basina disen
bikum sayisina gore iplik dorde ayrilir.

@  Hafif bukim; 1m’ deki bikim sayisi 200 adettir. Yumusak, su emici iplikler

uretilir.

@  Normal bukim; 1m’ deki bikim sayisi 200-600 adettir. Daha saglam iplikler
uretilir.

@  Fazla bukim; 1m' deki bikim sayisi 600-1200 adettir. Sert ve tanecikli iplikler
uretilir.

@  Asin bikiim; 1nm' deki bukim sayisi 1300-2500 adettir. Cok tanecikli ve
1slandiginda geken iplikler Uretilir.
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Bukim

“Z " bikim “ S” bukim " Bilesik bukim "
Sekil 2.2. plik Bukiim Cesitleri

2.2. Iplik Numaralandir ma Sistemleri

Ipligin (bukamlG ipliginjinceligi belirli bir say1 ile gosterilmektedir. Bu incelik
degerine  numaralandirma  denir. Numaralar belirli numara sistemlerine gore
duzenlenmiglerdir.
2.2.1.Uzunluguna Gére Iplik Numaralandirma Sistemleri

@  Metrik Numar alandir ma Sistemi (Nm)

1 gram olan tek kat ipligin metre olarak uzunlugu ipligin "Nm" cinsinden degerini
gosterir. ipek, sentetik ve katli bukulmus dikis iplikleri icin kullamlir

FORMUL :
Uzunluk (metre)
Nm=

) Agirhk (gram)
Ornek: 22 metre uzunlugunda 1 gram agirligindaki ipligin Nm cinsinden degerini
bulalim.

Nm =22 metre/1gram=22 Sonug: 22 Nm'dir.
@  IngilizNumaralandir ma Sistemi (Ne)

Ingiliz pamuk numaras: 1 Libre agirliga sahip olan 1 Hank olarak uzunluk sayisidhr.
Pamuk ve ketenden olusan ipliklerde daha gok kullanilir.

FORMUL.:
Uzunluk (hank)
Ne =

Agirhk (libre)
Uzunluk birimi:1 hank=840 yarda=768 metre
Agirhk birimi: 1 libre=16 onz=454 gram

39



Ornek: 20 Ne 20 hank uzunlugunda 1 libre agirligindaki ipligin ingiliz degerini
bulalim.

Ne =20 hank/1libre=20 Sonug : 20 Ne'‘dir.

@  Uzunluguna gore belirlenen numaralandirma sistemlerinde iplik inceldikce

numara biydr.

2.2.2. Agirhgina Gore Iplik Numaralandirma Sistemleri

(] Tex Numar alandir ma Sistemleri

1000 metre ipligin gram olarak agirligi ipligin tex degerini verir.
Sentetik flament (kesiksiz dyaf) iplikler icin kullanmlir.

FORMUL:
Agirhk (gram)

Tex= * 1000
Uzunluk ( metre)

Ornek: 1000 metre uzunlugunda 18 gram agirligindaki ipligin Tex cinsinden degerini
bulalim.

18

Tex= —— * 1000 Sonug : Tex 18'dir.
1000

@  Denye Numaralandirma Sistemleri (Td)

9000 metre ipligin gram olarak agirlig ipligin denye cinsinden degerini verir. ince
kllotlu coraplarda denye birimi kullanmlir. Denye birimi Td ile gosterilir.
FORMUL:

Agirhk (gram)
Denye = * 9000
Uzunluk ( metre)

Ornek: 9000 metre uzunlugunda 50 gram agirhigindaki ipligin denye cinsinden
degerini bulalim.

50
Denye = — * 9000 Sonug : Td 50" dir.
9000

@ Agirhgina gore belirlenen numar alandir ma sistemlerinde iplik kalinlastikca

numarasi buydr.
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2.2.3. Alfabe Harfleri ve Sifirdan Yararlamlarak Uygulanan Sistem

Bu sistem, merserize pamuk ve bazen de ipek ipliklerinin inceliklerinin tayininde
kullarulir. F,E,D,C,B,A,0,00,000,0000,00000 seklinde siniflandirilirlar. Bu siniflandirma
sisteminde F en kalin, 00000 ise eninceipligi tammlar.

2.3. Dikis Iplikleri
2.3.1. Dikis Ipliginin Tanmi ve Secimi

Dikis ipligi: Yeterli bir gorinis ve performans saglamak icin birlestirilecegi giysi
parcasi ve dikilecegi kumasa en uygun iplik ¢esididir.

Giysilerin guncelligi ve islevi dikis tekniklerini belirlemektedir. Bunun icin dikislerin
niteligi 6zel bir 6neme sahiptir. Bunu ise dikis ipligi beirlemektedir.

Secimde dikisteki ipligin davrams: oncelige sahip olsa da makinede ki dikim islemi
sirasinda iplik tUzerinde yapilacak ilk talepler de dikkate alinmalidir. Farkli ilmekler ve dikis
tipleri son derece esnek plgj giysileri, 6rme giysiler veya daha az esnek drme esyalar igin
gerekebilir.

Dikisin fonksiyonuna gore her giyside farkli tip ilmekler gerekebilir. Ornegin;
kuvvetli uzun kenar dikisleri paltolarin oturma yerinde esneyehilir. Guclu dikisler ve kolay
fark edilmeyen giysi kenarlari1 6zl ilmekler veiplikler gerektirir.

Giysiler, takim elbisderde oldugu gibi dikis miktarim azaltmak amaciyla
yapistirilabilir ara astarlar igerecek sekilde veya gunlik giysiler icin dikisleri agiga vuracak
sekilde tasarlanabilir.

2.3.2. Dikis Ipliginin Sahip Olmas Gereken Ozdllikler

Dikisin her bir kalite 6zelliginin hangi etmenlerden etkilendigi asagida yer alan
tabloda gorulebilir. Dikis dayamkliligi, dikisin enine dayankliligi ve dikisin boyuna
esnekligi ile belirlenmistir.
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@  Dikisin enine dayamkhhg ve boyuna esnekligi

Dikis ipligi bir baglant: 6gesi olarak dikislerde olusan tum kuvvetleri aktarmalidir. Bu
baglamda tim hareketlere esnek bir sekilde uymalidir. Cok kalin dikis ipligi kullanildiginda
saglamhik sz konusu olsa da buzilmeler olusabilir. Kiglk igne delikleri olan makine
igneleri icin ¢ok ince dikis iplikleri kullamlmalidir. Yeterli bir dikis dayanikliligi (enine
dayaniklilik, boyuna esneklik) saglayabilmek icin, ince dikis ipliklerinin uygun bir kopma
dayanikliligina ve esnekligine sahip olmalar: gerekir. Bu Ozellik sadece poliester ipliginde
vardir.

@ Surtunme saglamhg

Poliester ipliginin strtinme saglamligr aym kalinliktaki pamuk ipliginden 7 ile 10 kat
daha fazladir. Ylksek bir stirtinme saglamligi:

Siddetli hareket ve yiik altinda dikislerin uzun siire dayanabil mesini,

Susleme dikisleri ve iliklerin uzun sire giymeye ve birgok kez yikanmaya
ragmen ayn sekilde kalmalarin,

Dikis islemi esnasindaki saglamlik kaybini en aza indirerek ipligin ilk
saglamligr ile eniyi dikis kalitesinin elde edilmesini saglar.
Bir giysi parcasimn dayanikliligimin ve gériniminin zamamndan 6nce
asinarak bozulmasini da onler.

@ Renk veHadik

Renk 6zellikleri, renk uyumu ve renk hasliklar: olarak siniflandirilir. Renk uyumunda;
dikis ipliklerinde renk kumasla uyumlu veya aym renkte olmalidhr. Uretilen mamul yikama,
kurutma, Utuleme, siirtiinme ve 1siktaki kullamm sirasinda dikis ipligindeki renk ile uyumlu
tepkiler gostermelidir. Iplik kullamm o6mri siresince rengini  kaybetmeyecek sekilde
secilmelidir. Dikis ipliklerinde en 6nemli husus renk solmasidir. Bununlailgili olarak, dikis
iplikleri segilirken gerekirse 151k, yikama, Utd vb. haslik testleri uygulanmalidir. Ne tir
islemlerde nasil bir renk degisimi ortaya giktigi analiz edilmelidir.

Isik hashginda; numuneler uzun siire giin 1s1ginda birakilir ve sonuglar standart mavi
boyal1 8 adet kumagla karsilastirilarak bulunur.

Surtiinme hashginda; bir cile iplik normal basing altinda beyaz bir kumasa bircok
kez surtllir. Beyaz kumastaki herhangi bir lekelenme, standartlarla karsilastirilarak bulunur.

Utii hashgr; 1slak iplik demeti altta islak (istte kuru beyaz kumas arasina
yerlestirilerek 15 saniye Gtllenir. Sonuclar standartlarla karsilastirilarak bulunur.

Su testi; agik renkli bir kumas, koyu renkli bir iplikle dikilir. Bu islem, kumas ya da
iplik 1slak ise meydana gel ebilecek |ekelenmeyi gorebilmek igin yapilir.
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@  Cekmezlik

Kusursuz ve dizgun dikislerin yapilabilmes igin dikis ipliginin oOlglsu sabit
kalmalidir. Dikis iplige bu 6zellige sahip degilse hazir giyim imalatinda ara tttleme de ya da
yikama da kimyasal temizleme maddeleri ile dikis blzilmeleri meydana gelir. Poliester
ipliklerinde kaynatma ve 1siya bagli gekmeler % 1 “in altina indirilmistir. Boylece dikilecek
kumasin cekme degerinden daha az bir degere ulasilmigtir.

2.3.3. Kumasa Uygun Dikis Ipligi Cesitleri

Dikilen kumas yetersiz hasillanmigsa veya deri, cadir bezi gibi zor dikilen materyaller
stz konusu ise iplik Ureticileri ek yaglama yontemini 6nerebilir. Oneri yoksa ek yaglama
yapilan iplik kumas boyasi ile reaksiyona girerek kumasa leke yapabilir.

Kirk dikisi, siradan dikis iplikleri ile gerceklestirilemez. Minimum kalinlikta,
maksimum Kkuvvet ve esneklige sahip olmalidir. Gerekli incelik, duzgunlik ve kayganlik
verilmis, glase uygulanms (dikis performansin artirmak igin 6zel ylizey kaplama yontemi) ,
Misir pamugundan uUretilmis iplik kullamlir. Kumasin kalinligina ve dikisin amacina gore
kaliteli ve dogal kumaglar icin dogal iplik, sentetik dokumalar icin sentetik iplik secilmesi
Oneilir.

Dikis iplikleri cesitleri agagidaki sekilde siniflandirilmigtir.

@  Pamukla bikilmis poliester iplik; sentetik ve dogal kumaglarda, € ve makine
dikisinde gok amagli, kullanlir.

@  Yiksek kaliteli pamukla bukilmis poliester iplik; ince kumaglarda kullanilir.

@  lIbrisim; makine Ust dikisleri icin yapilmis stislemek amagli ipliktir. Digme
iliklerinde kullanilir.

@  Yorganipligi; pamuk ya da pamuk/pes olan kalin bir dikis ipligidir. Karismaz,
digtim olmaz, bukimu agilmaz.

@  Dugmevekegeipligi; saglam dikis gereken yerlerde, e dikislerinde kullanilir.

Q

Uzun lifli poliester iplik; e ya da makine dikislerine uygun diz bir ipliktir.

@ %100 merserize pamuk iplik; pamuklu, yinli vb. dogal hammaddesi olan
kumaslarda kullanilir. Orgii kumaslar icin yeterli esneklige sahiptir.



Seffaf-ince kumaglar

Kumas Cesitlerine Gore iplikler Tablosu:

Tdl, vual, sifon, organze ¢in
ipegi, ince dantel, burimcik, ag,
jorjet

Ipek, merserize pamuk,
poliester veya cok ince
iplik(mikrolifler)

Ince kumaslar

Ipek, gomleklik kumaslar,
pamuklu basma, hafif keten, iki
renkli pamuklular, triko, muslin,
pike

Cok inceipek yada
pamukiu merserize, bittin
pamuk/poliester iplikler

inceile orta kalinlikta

Pamuklu 6rgii kumaslar,

Butin pamuk/poliester

Orgi kumaslar pamuk/poliester dokumalar, jarse | yada uzun lifli
dokuma, penye, streg haviu poliester/pamukiu
kumeaglar, streg kadife merserizeiplikler

Orta kalinlikta kumaslar | Pamuklu, yunli kumaslar, yin | Pamuk, pamuk/poliester

flandl, suni ipek, keten ve turleri,
basma, yin krep, gabardin,
poplin, kat, fitilli kadife, pamuklu
kadife, kadife taklidi,tafta, saten,
cift tarafl1 6rgui kumaslar,penye

yada pamuklu merserize

Takim ébisdik ve normal

Yn, yun karisimu, tivit, fland,

Buttin pamuk/ poliester

kalinlikta kumaglar gabardin, moher, kalin poplin, yada pamuklu merserize
buklet, kalin kot, cift kat 6rgu iplikler
kumas, kapitone kumas

Orta kalinlikta kumaslar | Yun, yin karisim, flanel, yapay | Pamuk,

kirk, muflon, kanavice, branda
bezi, yelken bezi, dosemelik
kumeas, paltoluk kumas

pamuk/poliester,spor dikis
ve kordonet

Dokuma olmayan
kumaslar

Deri, stiet, timsah derisi, dogal
yada yapay guderi, dana derisi,
plastik kege

Kalin kumaglarda
kullanilan bitin iplik
cingleri

2.3.4. Dikis Ipliklerinin Piyasaya Sunulus Sekilleri

Ipligin iplik tastyicisindan cekilirken germe farkliliginin olusmamas: gerekir. Uygun
olmayan sarmalarda su hatalar ortaya ¢ikabilir:

@  Dikis buziilmesi yadaiplik kopmalari

@  Dikis goruntisinin glizel olmamast

@  Orgii mamullerde yetersiz dikis esnekligi
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Endustriyel dikis iplik bobinleri ve bobinleme su sekilde olabilir:

%)

Q Q8 8 8 8 Q

Endustriyel dikis iplikleri piyasaya sunulus sekilleri
Sekil 2.4

Makara
Silindirik bobin

Iplik Topaklanmasina Or nek
Sekil 2.3

Vicona (vaykon) veya tablali konik bobin

Konik bobin
Bikonik bobin
Kokon

On sargr bobini
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iplik kartelas

Sekil 2.5

46



((UYGULAMA FAALIYETI

Dikis Ipligi Bukimii

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Calisma ortamin hazirlayimiz.

@ Calismalar sirasinda yamnizda agik ve

koyu renk kumaslar bulundurunuz. Masa
veya sira Uzerine bu parcalar: seriniz.

tarafindan teknik gezilerin planlanmasi

@ Iplik bukum gesitlerini incelemek icin @ Iplikleri, atolyelerden, tuhafiye, iplik
malzemeleri temin ediniz. Uretimi yapan isletmelerden temin ediniz.

@ Bilgiler dogrultusunda deney islemini @ Almnan bilgiler dogrultusunda yapilan
uygulayimz deney ile baglant1 kurunuz.

@ Elde edilen sonuglari arkadagslarimzla @ Rapor sonuclarini arkadagslarimza
tartisarak 6gretmeninize rapor ediniz. sununuz. Rapor sonuclarim dosya, disket,

CD, pano, vb. sekilde hazirlayiniz.
@ Faaliyete uygun isletmelere 6gretmen @ Isletmeicerisindeki arag-gereclerin ve

teknolojiye uygun makinelerin iglevlerini
gozlemleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGi
UYGULAMA FAALIYETLERI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kendiniz yada arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

1. Calisma ortamint uygun bir sekilde hazirladiniz mi?

temin ettiniz mi?

2. Iplik biukim cesitlerini incelemek icin gerekli malzemeleri

3. Iplik bukiim deneylerini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

olarak bdirlediniz mi?

4. Yaptiginiz deney sonucunda iplik bukim yoninu dogru

5. Isi zamamnda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

1

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.

Asagidakilerden hangisi iplige verilen bukim gesitlerinden degildir?
A)  Normal bikim

B)  Anormal bukim

C)  Asiri bukim

D)  Hafif bukim

Asagidakilerden hangisi piyasaya sunulan iplik bobinlerinden biridir?
A) g

B) Kirman

C) Makara

D) Seyyar varge

Asagidakilerden hangis yin egirme yontemlerindendir?
A) Penye

B) Karde

C) Strayhgarn

D) Kimyasa lif egirme

Asagidakilerden hangisi ipek egirme yontemlerindendir?
A) Kardeiplikgiligi

B) Kamgarn egirme

C) Strayhgarn egirme

D)  Sapipegi

Cumle dogru ise basindaki parantezin igine D, yanhis ise'Y, harfini koyunuz. DIY
5-Iplige bukim, onu kendi ekseni etrafinda dondirerek verilir. ()
6-Agirligina gore belirlenen numaralandirma sistemlerinde iplik inceldikge numara 0)
biydar.
7-Ne uzunluguna gore numaralandirma sistemlerinden biridir. ()
8-Dikis ipliklerinde renk oOncelikle kumasla uyumlu veya olabildigince aymn 0)
olmalidhr.
9-Seffaf,ince kumaslarda pamuk ipligi kullamlir. ()
10- Iplik tastyicisindan iplik cekilirken olusan germe farkliliklar: 6nemli degildir. ()

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi arka sayfadaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Bu faaliyetteki eksikliklerinizi, faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetleri ve olgme degerlendirme bolimlerinde istenen calismalar
basariyla tamamladchysamz 6gretmeninizleiletisim kurarak diger modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi - 1 CEVAP ANAHTARI

© 0 |N | 0 |~ W N |-

=
o

< | |0 |0 | |O |0 O |0 W

OGRENME FAALIYETIi - 2 CEVAP ANAHTARI

1 B 11 D
2 B 12 Y
3 C 13 D
4 C 14 Y
5 A 15 D
6 B 16 Y
7 D 17 D
8 D 18 Y
9 Y 19 D
10 D 20 D
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