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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 adan ve 192 dala ait cgergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel O0grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Modiller teknolojik gelismelere pardel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modlllere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moddller highir sekilde ticari amacla kullamilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD199
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK ic Giyim Moddlistligi
MODULUN ADI Kadin Mayo Ur etimi

MODULUN TANIMI

Kadin mayo kesim, dikim, son (tli ve son kontrol islemlerinin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/24

Zikzak, ponteriz, makinede zincir dikisi modullerini basarms

ON KOSUL olmak
YETERLiK Kadin mayosu Uretmek
Genel Amag
Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine
uygun kadin mayo Uretimi yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI

1) Kadin mayosu ana ve yardimci malzemelerini teknige
uygun olarak kesebileceksiniz.

2) Kadin  mayosunu  teknigine
dikebileceksiniz.

3) Kadin body’s son (it ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

uygun  olarak

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Duiz sanayi dikis makinesi, zikzak dikis makinesi, ponteriz
makinesi, zincir dikis makinesi, kumas, makas, iplik aydinlik

DONANIMLARI bir ortamda bulunmalidir.
Modulun icinde yer alan her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE - . _ I
DEGERL ENDIRME Modultin sonunda kazandiginmiz bilgi ve ve becerileri

belirlemek amaci ile hazirlanan 6lgme araclari ile
degerlendirileceksiniz




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mayo, genel olarak su sporu yapmak amaciyla giyilen, ordlmis veya dokunmus
kumastan mamul bir veyaiki parcali giysi olarak tarif edilmektedir.

1960’ larin sonunda likral1 kumaglarin Uretilmesi ile mayo degisik bir yapiya kavusmus
onceki anlaminm kaybederek daha cabuk kuruyan, az su ceken ve vicudu sararak giizel
gosteren 6zelligi ile plgjlardayerini almigtir. 1972 olimpiyatlarinda yizictiler icin tasarlanan
naylon ve likra karisirn mayolar yine mayo Uretiminde doéniim noktasi olmus ve buginki
kumas ve Uretim tekniklerindeki gelismeler de eklenerek giniimizdeki halini almistir.

Ulkemizde tekstil sektoriindeki gelismelere paralel olarak mayo uretiminde de bilyiik
gelismeler olmus ve mayo Uretiminde blyik firmalar tekstil sektériinde yerini armustir.
Mayo Ureten firmalar sadece i¢ piyasaya degil dis piyasaya da Urlnlerini pazarlayarak
Ulkemizin 6nemli markalar1 olarak adlarim duyurmay: basarmuglardir.

Mayo Uretimindeki model, kumas ve aksesuar cesidi Uretimdeki zenginligi artirarak
her yil firmalari ve dolayisi ile kullamcilari yeni arayislara iterek mayoda daha ¢ok
farkliliklar, kisilerin begenisine uygun mayo dretiminin yapilmasim gerektirmis ve Uretimi
artirmistir. Bugin kumas Uretim tekniklerindeki gelismelerden de etkilenerek daha cabuk
kuruyan daha dayanikl1 ve renkleri solmayan mayo Uretimi yapil maktadhr.

Bu moddl ile kadin mayo Uretiminde kullanilan kesim, dikim, son (iti ve son kontrol
islemlerinin neler oldugu ile ilgili teknik ve uygulamal: bilgileri 6grenerek gerekli bilgi ve
becerileri kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyette kazandirilan bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
kadin body’ sini teknige uygun bir sekilde kesebileceksiniz.

ARASTIRMA

>

>

Mayo Uretimi icin kullanilan kumaglari aragtirimz.

Mayo Uretiminde kullanilan kumas kesim tekniklerini arastirinmz.

1. KADIN MAYO KESIMi

1.1. Model Analiz Islemleri

Mayo gerek kumas, gerek kullamlan malzeme ve dikim teknikleri acisindan cok
dikkat gerektiren Uriinler arasindacir. Uretim asamasinda uygulama icin gerekli bilgileri
vermeden 6nce mayo Uretiminde standard: olusturan temel noktalar1 bilmek gerekir.

VVV VYV VVVVY

Kullanilan astarlik kumas %100 poliamid olmalidr.

Kumasin ve astarlik kumasin her iki yone uzama 6zelligi olmalidir.
Kumasa uygun iplik %100 poliamid olmalidhr.

Dokunmus kumaslarda kopma mukavemeti, drme kumaslarda ise
patlama mukavemeti %70’ ten az olmamalidir.

Dikisler sokulmeyecek sekilde pekistirilmeli, dikis adimlarina dikkat
edilmdlidir.

Sarkan ip uclar1 temizlenmelidir.

Aksesuar olarak keskin metal ve plastik parcalar kullamlmamalidir.
Balen kullamlacaksa metal olmasindan kaginilmalidir. Y uvaicgerisinden
gecirildikten sonraiki siradikis ¢ekilmelidir.

Belirtilen olcltler dogrultusunda mayo modeline uygun c¢alisma planlart hazirlanir.
Modd analiz tablosu, kalite nitelikleri ve ¢alisma talimatlart model 6zellikleri dogrultusunda
hazirlanir ve calisan Kisiye giysinin ¢zelliklerini, ka¢c parcadan olustugunu ve malzeme
ozelliklerini gosteren formlar yardimyla ¢alismalar yapilir. Bu formlar giysinin dikiminde
izlenmesi gereken tiim bilgileri vererek islemleri uygulamada kolaylik saglar.



MODEL FOYU

Uriin: Mayo Sezon:
Form: .Hazirlama Tarihi:
Beden:38 Hazirlayan:

> On beden kruvaze

» Arka?2 parca

» Askil

» Beden timiyle astarl1 ¢alisilacak

Bicim Tamimlama

> Arkaorta, yanlar ve gogls
pensi 3 mm overlok
yapilacak.

> Pacaetraf1, yakave kol
etraf1 8'li lastik olacak
lastik overlok
kullanilacak.

> Pacaetrafi, kol ve yaka
oyuntular1 ZZ kapama
olacak.

> Alt beden astarim
tutturma, pens ucu ve DD
olacak.

PARCA LISTESI
K Kumas:

1 adet 6n 2 adet arka

2 adet arka

2 adet aski

1 adet sol kruvaze parcasi
Astar :1 adet 6n

adet 6n kruvaze astar

YVVVYVYYY




Kullanilacak M alzemeler Miktar
Kullanillacak Yer

Renk
2
8'li lastik 1x30
lastik
Askida Be
Astar TUm cevresi Bej
15'li lastik Be

Tablo 1.1: Model analiz tablosu

1.2. Kadin Mayo Asgari Calisma Talimati

Y apilacak Uygulama,K ullanilan M akine ,En,Vurus

>

>

>

>

Arkaorta, ag birlestirme, yanlar, yaka tek igne overlok 4 mm 17
Parcalarini birlestirme ve goglis pendleri

Pacalar, kol oyuntulari, yaka (kruvaze etraf1) lastik overlok 4 mm 8-10
ve sirt cevres 8'li lastik olacak

Pacalar, kol oyuntulari, yakave sirt ¢evresi, zikzak kapama4 mm 18
at kruvaze parcasini Ust kruvaze parcasina birlestirme

Pens ucu ve gogus ortasim saglamlastirma diiz dikis makinesi 14

Ozel Dikkat Gerektiren Bolumler

Igne numaralar: kumas kalinligina ve modele uygun olarak secilecek (Normalde
80-90 yuvarlak uclu cok 6zel kumaslar icin 6zel igneler deneyerek kumasa
uygunlugu belirlenmektedir.)

Kullanilan ipler overlokta 1 koban 2 mus, diger makinelerde tamamen
mus ip kullanilacak, renk renge uygun olacak.

Askiicine 15’11 lastik kullanilacak

Mayonun tim cevresine 8'li kapama lastigi kullamlacak.



1.3. Kadin Body Kalite Niteikleri

KADIN BODY KALITE OZELLIKLERI
Urlin: Kruvaze mayo (38 beden)
Gergek-
Tammlama Standart Tolerandar lesen
+ - + -
(cm olarak) (mm olarak) (mm
olar ak)
1 Sag kruvaze 335 36 1 1
2 Sol kruvaze 24 24,5 1 1
3 Kol oyuntusu 18 18,5 0,5 0,5
4 Sirt oyuntusu 315 32,5 1 1
5 Paca 1/2 26 27 0,5 0,5
6 Aski x2 12 12,5 0,5 0,5
7 Ag endar 75 75 0,2 0,2
8 Ag dikis 10 10,5 0,2 0,2
Calisan Tarih Sayfa
Kontrol edildi.

1.4. Kadin Body Kumas Kesim Islemleri

1.4.1. Kumasi1 K esime Hazirlama islemleri

> Kadin mayo Uretiminde kesim yapilmadan 6nce kullanilan kumaslarin naylon —
likra karisitmi kumaslar olmas: nedeni ile serim dncesi kumasin dinlendirilmesi
gerekmektedir.

> Mayo icin kullamlan kumaglar desen, renk ve kumas yamsi gibi degisik
Ozelliklere sahip olabileceginden serim dncesi solmazlik, boya karigimi, cekme,
esneme kontrolleri yapilarak elde edilen bulgular sonucunda kumas kesime
hazirlanmalidir.

> Kumaglar diz o6rme kumaslar oldugundan kaliplar buna uygun olarak
yerlestirilir.



> Desenli  kumaglarin kesiminde kaliplarin desen yonine dikkat edilerek
yerlestirilmelidir.

> Cizgili kumaslarin kesiminde ise ¢ivili masa kullanilarak kumasin sabitlenerek
kaymasinin 6nlenmesi ve kaliplarin cizgilere dikkat edilerek yerlestirilmes
gerekir.

> Esneyen kumaglarin kesimi dikkat ve énem gerektirdiginden kesim asamasinda
kaymalara ve ayn1 zamanda ekonomik olmaya 6zen gosterilmelidir.

1.4.2. Kalib1 Kumasa Y erlestirme Islemleri

Modele uygun olarak hazirlanan kaliplar kumasa yerlestirilirken kumasin esneme
miktarina, desenli ya da cizgili olusuna, garnitir veya siisleme gereclerine uygun kesim
yapmak gerekir. Ornegin: Mayo Uretiminde modelde dantel olan bir bélum varsa o bolime
ait parcalarin 6zel kesmi sbz konusu olabilir. Hatta bazi parcalarin tek tek kesimi bile
mimkin olmaktadir. Cinku sag ve sol tarafin simetrik gorinustini saglamak Ozen
istemektedir. Yine gizgili kumaglarin kesiminde de simetrik gériinimin éneminden dolay1
¢ivili masa yardimiyla kumas sabitlenerek kesim yapilmaktadir.

\ N
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Sekil 1.1: Kaliplarin kumasa yer lestirilmesi
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Resim 1.1: Astar igin kumas kesimi




UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Dikimi yapilacak mayonun
kal1p kontrol inli yapinz.

Modele ait kalip sayisinin ve kal1p Uzerindeki isaret
ve yazilarin tam olmasina dikkat ediniz.

Kaliplarin form dizginl Gguni kontrol ediniz.

Kesimicin uygun arag ve

gerecleri secerek
hazirlayiniz.

Kesilecek kaliplar ve kullanilacak gerecleri kontrol
ediniz.

Kumas1 kesim masasina
seriniz.

Serim yapilacak masanin genisliginin kumas enine
uygun olmasina dikkat ediniz.

Orme kumasin, masadan asag1 sarkmamasina dikkat
ediniz (Kumasin agirligi asagiya gekeceginden boy
ipliginde kaymalar olabilir.).

Kumas1 acik en olarak pastal atmak mayo Uretiminde
gerekli bir islemdir.

Kumas kenarlarin: diizeltiniz

Eger kumas herhangi bir nedenden dolay: kesilmig
ise kumas kenarindaki egrilikler may takibi ile (ilmek
takibi ile) duzeltilir.

Kaliplari kumasa
yerlestiriniz.

Kaliplart kumasin boy ipligi (may cubugu)
dogrultusunda yerlestiriniz.

Kumasinizda hav yonti ve desen yonl yoksa
ekonomik olmasi agisindan parcalar ters gelecek
sekilde yerlestiriniz.

Kaliplardaki kumas kat1 (6n ve arka ortasi)yerlerinin
kumas kat izine getirilmemesine dikkat ediniz
(Kumastaki kat izleri kalici olabilir.).

K gk parcalart mimkin oldugunca blok halinde
yerlestiriniz.Kaplar yerlestirilirken biitin kaliplarin
aym hizada bitmesine dikkat ediniz ve oyuntulardan
faydalanimz




» Kaliplari kumasin Gzerine
sabitleyiniz

» Uygun agirliklar kullanimz.

» Toplu kesim yapilan ortamlarda kesinlikle toplu igne
bulundurmayinmz.

» Kadiplarin etrafindan giziniz.

» Kumas:1 esnetmeyecek, leke birakmayacak ve rahat
gorulebilecek gizim arag gerecleri kullanimz.

» Kaliplart kumasin Ustiinden
alarak metrg 6lgcimu
yapinz.

» En ekonomik sekilde bosluk birakmadan
yerlestirmeye ve verimlilik ilkelerine dikkat ediniz.




1.4.3. Kadin Body K esim islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kumasimzayerlestirilmis
mayo kaliplarin kesiniz.
(Once bilyiik parcalarin
kesimini daha sonra kiicuk
parcalarin kesimini yapiniz.)

> lyi kesen kesim araci kullaniniz.
» Kumasi yerinden kaldirmayinz.
» BuyUk parcalarin kesimini 6énce yapinz.

» Kesim aracini dikkatli kullanimz (Motorlu bigak
kullanyorsamz metal eldiven kullaniniz.)

» Parcaarin yuvarlak
kisimlarini kesiniz. Disa
¢ikik cit uglarim atinmz.

» Formlarin diizgiin olmasina dikkat ediniz.

» Citlarin diizginl Ugtine dikkat ediniz.

10




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalar asagidaki Olcltlere gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet Hayir

Mayo kaliplarin kontrol Ginti yaptimz mi?

Kesimicin uygun arag-gereg secimi yaptimz mi?

Kumas: kesim masasina dogru serdiniz mi?

Kumas kenarlarimindaki egrilikleri duzelttiniz mi?

gl » W N P
V| V| V| VYV

Kaiplar1 kumasa teknigine uygun olarak yerlestirdiniz

mi?

6 | » Kaliplari kumasin Gizerine kaymamasi i¢in sabitlediniz
mi?

7 | » Kaiplarin etrafindan dizgiince ¢izdiniz mi?

Y

Kaliplart kumasin Uzerinden alarak metrgj kontrolti
yaptiniz mi?

9 | » Kaiplarin etrafindan teknige uygun olarak kesim yaptiniz
mi?

10| » Yuvarlak kissmlarin kesimini teknigine uygun olarak
yaptiniz mi?

11| » Ciatisaretlerini teknigine uygun yaptimz mi?

12| > Zaman verimli kullandimz mi?

13| > Arag gerecleri dogru kullandimz mi?

14| > Is kazalarina kars1 6nlem aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.

11



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda kadin mayosunu teknige uygun olarak dikebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Kadin mayo Uretim asamalarinin neler oldugunu arastirinz.

2. KADIN MAYO DiKiMi

2.1. Kadin Mayosu Dikim Planm

Mayo, 6zel dikim islemleri ile ve 6zel makinelerle Uretilmesi gereken bir giys
tiridir. Genelde mayo dikim islemleri i¢c camasinn dikim islemleriyle benzerlik
gostermektedir.

Mayo Uretiminde dikim plani;; modelin gerektirdigi islemleri, her bir calisma islemi
icin calisma araglarnini, tahmini ve gerceklesen sireleri kapsar. Uriinlerin nasil ve ne ile
Uretilecegine karar verilir. Bu plan, hazir giyim isletmelerinde is akis plam olarak da
diizenlenmektedir. Dikis asamasinda kullanilan makineler ve aparatlar model 6zelliginin
gerektirdigi is basamaklar: dogrultusunda segilir.

Dikim plan agagidaki 6l¢iitlere gore belirlenir:

Modélin biitin detaylar: dogru analiz edilir.

Uretim sirasinda uygul anacak teknikler ve metotlar bilinmelidir.
Uriintin dikiminde islem basamaklar: dogru siral anabilmelidir.
Kalite ozellikleri ve toleranslar1 saptanmalidir.

Islem basamaklarina uygun calisma araglar: saptanmalidhr.

VVYVYYVYY
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2.2. Makine Parki Belirleme islemleri

Makine parki belirlenirken model dzelliginin gerektirdigi sekilde islem yapabilecek
makine ve aparatlar secilmelidir. Makineler islem sirasina gore parka yerlestirilmelidir.

>

>

Mayo Uretiminde baz: dikilecek boltmler icin 6zel aparatlar kullamimalidir.

Mayo Uretiminde yanlar, arka orta ve model 6zelliginin gerektirdigi bazi kup ve
kesikleri birlestirme islemleri overlok makinesi ile yapilmalidir.

Kol ,yaka ,sirt ve paca etrafi kullanilmak istenen lastik genisligine uygun
olarak.lastik overlok olmalidir.

Model ¢zelligine gbre saglamlastirma ve tegelleme islemleri de diz dikis
makinesinde yapilmalidir.

Ayrica ,mayo dikiminin hassasiyetinden dolay: igne ucu ve inceliklerine de
dikkat edilerek uygun igne secimi kaliteyi artiran hususlardir.

Makine parki belirlemede modelin kap mi, balen mi; yarim astarli mi tam Astarli
oldugu gibi modele bagli olan 6zellikler, makine parkinm belirlemede 6nemli 6zelliklerdir. Bu
gibi noktalar dikkate alinarak dikim plam hazirlancig: gibi makine parki da olusturulur.

Resim 2.1: Lastik overlok makinesi

13



Lastik overlok makinesi mayo dikiminde kol oyuntusu yaka oyuntusu ve paca etrafina
lastik gegirmek igin kullanilir.

Resim 2.2: Mayo Uretiminde kullanilan zikzak dikis makinesi



DIKiM PLANI

Uriin: Kadin Mayo Tarih: Renk:Y esil
Haarlayan: Sezon: Model Nu: 01C00091
Nu. | Akis Basamaklary Cahisma Arac ;Z?nrgilni g;%]:;]n
1 On aski ucu temizleme 4iplik overlok  |0,14

2 Pens dikimi (astar ve kumas) |4 iplik overlok 0,68

3 Pens (itiileme Ut 0,30

4 Y aka astarin: tutturma Duz dikis 1,12

5 Aski hazirlama 4 iplik overlok 0,26

6 Aski kesme Elleyap.islem 0,50

7 éﬁiﬁgggﬁdﬁgﬁg ME 1| astik overlok 0,54

8 On bedene aski dikme Duz dikis 0,34

9 Cell;:rr#;/aze parcasina lastik Zikzak 095

10 giﬁ&‘;fi f"nt]é““"aze PAACASIN | 73y 7ak 0,53

11 grr:(;g:trﬂ*eag veyan Aiplikverlok  |2,32

12 | Arkaastar tutturma Duz dikis 0,42

13 |Pecaetrafinalastik gegirme Lastik overlok 0,55

14 | Kol vesirtalastik gecirme Lastik overlok 0,89

15 | Arkabedene aski tutturma Duz dikis 0,34

16 | Kol vesirt lastik kapama Zikzak 0,38

17 | Pagakapama Zikzak 1,25

18 | Temizleme Elleyap.islem 1,44

19 |[Kontrol ,ag yapistirma Elleyap.islem 1,23

20 | Kart barkot, kart yapistirma Elleyap. Islem |0,17

21 | Aski ,poset Elleyap.islem |0,42

Not: Dikim plan: ve makine parki ayn tabloda gosterilmistir.

15




2.3. Kadin Mayosu Dikim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Makine ayarlarin yapinz.

» Dikis genisligi, dikis sikligi ve
kumasa uygun igne ve iplik
secimini yapinz.

> On aski ucunu temizleyiniz.

» Adtar ve kumagi Ust Uste getirerek
kaydirmadan overlok cekiniz.

» Astarda ve kumasta pens dikisini yapiniz.

> Isaretlere dikkat ederek pendleri
overlok cekiniz.

16




Pens ttlleme islemini yapimz. Astarin ve kumasin penderini
Utdlerken Gt 1sisinin kumasa
uygun olmasina dikkat ediniz.

Y aka ve kruvaze pargalarinda beden ve astar1 | Astar ve kumasg Ust Uste getirerek
tutturunuz. diizgiin makine cekmeye dikkat
ediniz.

Askilart hazirlayinmz. Askilara kumagin tersinden makine

cekiniz.
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Askilar: kesiniz.

Istenilen 6lgliye uygun aski kesme
islemini yapinz.

Y aka etrafina ve kruvaze parcasina lastik
geciriniz.

On beden yaka oyuntusu ve
kruvaze yaka oyuntusuna lastik
gecirme islemini yaparken
kumas1 kaydirmamayave
esnetmemeye dikkat ediniz.

On bedene askilar: dikiniz.

On beden askilarini kumasin
yuziine gelecek sekilde
yonlerine dikkat ederek
kaydirmadan makine ¢ekiniz.
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Ust beden parcasinalastik kapama yapiniz.

Sag beden parcasi ile sol kruvaze
parcasim kapamadikisi yaparken
kaydirmadan tutturunuz.

Arkaortaparcasin birlestirirken
kumasin iki kat1 astar arasinda
kalacak sekilde 4 kat overlok
cekilmelidir.

» Agin dikilmesi igin arka beden 6n
astar ve kumasin arasinda kalacak
sekilde overlok gekiniz.

Esnek kumaslarin kayma 6zelligini
dikkate alarak olusabilecek
potluklar: 6nleyip yan dikisler
icin diizgin makine ¢ekiniz.

Arkabeden sirt astarini tutturunuz.

» Birlestirmeislemini yaparken
dikkatli olunuz.
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Paca etrafina lastik geciriniz. > Islemi dikkatli yapimz.

» Kol etrafinave sirtalastik gegiriniz. » Kolavesirtalastik gegirirken
dikkatli olunuz

» Arka bedene askilar tutturunuz. » Askilar dikkatli yerlestiriniz.
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» Kol oyuntusu ve sirt lastik kapama yapiniz.

» Lastik yerlestirilerek overlok
¢ekilmis kol oyuntusu ve sirt
dikisini kivirarak zikzak
makinede kumasin yliziinden
esnetmeden makine ¢cekmeye
dikkat ediniz.

» Paca kapamayapiniz.

> Islemi yaparken dikkatli
olunuz

» Bitmis Urln resmi

» Dikimiglemleri tamamlanms
Uriiniin genel goriintdisi
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KONTROL LIiSTESI
Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcltlere gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir

[ —

Arka bedende aski ucu temizleme islemini yaptimz
mi?

Kumasta ve astarda pens dikisini yaptimz n?

Kumasta ve astarda pens dikisini Gttlediniz mi?

Y aka etrafina astar tutturdunuz mu?

Aski hazirlamaislemini yaptiniz mi?

Aski kesme islemini yaptimiz mi?

Ust beden yaka etrafina ve sol kruvaze pargasina
lastik gecirme islemini yaptiniz mi?

On bedene askilar yerlestirdiniz mi?

Sol kruvaze parcasinalastik kapamaislemini
yaptimz m?

10 Ust beden yaka etrafinalastik kapamaislemini

yaptimz m?

11 Arkaorta, ag ve yan dikis birlestirme islemini

yaptimz m?

12 Arkasirt astar tutturmaislemini yaptimz rm?

13 Paca etrafina lastik dikim islemini yaptiniz mi?

14 Kol ve sirt etrafinalastik dikim islemini yaptimz

mi?

15 Arka beden aski dikim islemini yaptiniz mi?

16 Kol ve sirt etrafinalastik kapama dikimi islemini

yaptimz m?

17 Paca kapamaislemini yaptimz mi?

N[OOI WIN

© |00

18 Y aka tutturmaislemini yaptimz mi?

19 Calismalarimzi planlanan zamanda bitirdiniz mi?
20 Temiz ve duzenli ¢alistimz mi?

21 Is guvenligi ileilgili gerekli 6nlemleri aldimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda kadin body son Gt ve son kontrol islemlerini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Kadin mayo Uretiminde kullanlan son tl ve son kontrol islemlerini arastiriniz.

3. KADIN MAYO SON UTU VE SON
KONTROLU

3.1. Kadin Mayo Son Utii Islemi

Kadin mayo Utileme islemi diger giysilere uygulanan ttileme islemlerinden farklidir.
Bu farklilik kullamlan kumaslarin naylon — likra karisimli esnek kumaglar olmasindan
kaynaklanmaktachr. Uriine esnekligi kaybetmemesi icin genellikle Utii uygulanmamaktadr.
Utiniin mutlaka uygulanmasi gerekiyorsa ya gerekli bolimlerde uygulanmakta ya da
sicaklik ayar1 yapilarak kumasta deformasyonlara neden olmadan uygulanmaktadir.

Y aka, kol, paca etraf1 gibi yerlere yerlestirilen lastik nedeni ile bu bdlumlerde de Gtl
uygulamas: yapilmas: tercih edilmemektedir. Aks takdirde kumas ve lastik 6zelligi
kaybedilmis olur.

Kadin mayo (tilemede dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

Ut kumas yiizeyine degdirilmemelidir.

Kumas ve aksesuar 0zelliklerine dikkat edilmelidir.
Buhar ve sicaklik ayarlarina dikkat edilmelidir.
Islemleri yaparken hassas olunmalidir.

YV VY
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Hassas kumaglarin Utilenmesi kuralina
uygun islem yapinz.

Genis, diiz ve sert (tli masas: tercih
ediniz.

Ortamin aydinlik olmasina dikkat
ediniz.

Utuiniin atina koruyucu althk takimz.

Kumas 6zelligine gore Utl 1sistnin
ayarinm yapiniz.
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3.2. Kadin Mayo Son Kontrol islemleri

Kalite kontrol bir giysinin Uretimi sirasinda olusabilecek hatalari engellemek, aza
indirmek veya olusan hatalarin diizeltilmesini saglamak amaciyla yapilir.

Kadin mayo Uretiminde son kontrol islemleri bitmis Grine son gdrinimind vermek
amaciyla uygulanan islemlerdir. Hatalar tespit edilir ve dizeltme islemleri yapilir.

Bunlar:
Durus kontrolii formu: Bitmis mayonun gorintsinin incelendigi kontrol diir.

Olgu kontrolii: Uriin dinlendirildikten sonra 6lgii kontrol (i yapiimasi gerekir. Kalite
niteliklerinde belirtilen tolerand ara uygun 6lciim yapilmal1 ve eksiklikler belirlenmelidir.

Malzeme kontrolii: Uriin igin kullamlan malzemedeki uyusmazliklar kontrol edilir.
Varsaeksiklikler giderilir. Dlzeltmeler yapilir Griin tamamen bitmis kabul edilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Temizleme ve kontrol islemlerini yapimz.

Olcii kontroliinii dikkatlice
yapinz.

Aydinlik ortamda kontrol
yapiniz.

Malzeme (kumas , astar, iplik,
tela, kab, lastik, biye gibi
malzemel erin) uyumunu ya
da hatalarini kontrol ediniz.

Tespit edilen lekeleri
gideriniz(leke giderici sprey
ve kimyasallar).

Dikis islemlerindeki hatalar:
gideriniz gerekiyorsa makine,
dikis ipligi, malzeme ve
kullanmlan tekniklerde
degisiklik yapimz.

Dikisteki acilma, kaymave
potluklara dikkat ediniz.

Uriin Gzerindeki temizlenmemis
ip uclarinin temizligini
yapiniz.

Ag etiketi yapistirimz.
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Marka, kart barkod ve kart takma islemlerini Islemi dikkatli yapinz.
yapinz.

Kullanilan etiketlerin
dogruluguna dikkat ediniz.

Aski ve posetleme islemlerini yapiniz. > Islemi yaparken 6zengosteriniz




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismal ari arkadaglarimzla degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgittler Evet Hayir
1 Temizleme ve kontrol islemlerini kuralara
dikkat ederek yaptimz nmi?
2 Ag yapistirmaislemini yaptiniz mi?
3 Marka, kart ve barkod takmaislemini yaptimz
mi?
4 Aski ve posetlemeislemlerini yaptiniz mi?
5 Zamant verimli kullandimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modldl sonunda edindiginiz bilgileri asagidaki sorulari  cevaplayarak

degerlendiriniz.

1. Asagidakilerden hangisi mayoda standart olarak olmasi gereken 6l ¢utlerden

degildir?

A) Kullanilan astar % 100 pamuklu olmal

B) Dikisler sokilmeyecek sekilde olmali

C) Aksesuar olarak kullamlacak malzemeler keskin yada metal olmal
D) Kumasda ve astarda her iki yone uzama 6zelligi olmali

2. Asagidakilerden hangisi mayo kumasinda olmasi gereken 6zelliklerden degildir?

A) Kumasin ¢abuk kurumasi

B) Renklerinin solmamasi

C) Enine ve boyuna esnek olmasi
D) Kumaslarin desenli olmasi

3. Asagidakilerden hangisi model analiz tablosunda bulunmasi gereken noktalardan

degildir?

A) Modelin resmi

B) Modelin parcabilgisi

C) Kullanmlacak malzeme bilgisi
D) Dikim plan

4. Asagidakilerin hangisi kumasin kesime hazirlanmasi sirasinda dikkat edilmesi

gereken noktalardan degildir?

A) Kumasin dinlendirilmesi

B) Kumasin kesilmeden dnceki kontrol testleri
C) Kumasin desen yonu

D) Kaplarin kag adet oldugu

5. Asagidakilerden hangisi ¢izgili kumas serme yontemidir?

A) Ylzylze serim

B) Civili masaya yerlestirerek

C) Kumast ikiye katlayarak serim
D) Kumas serme otomati ile serim
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6. Asagidakilerden hangisi mayo dikiminde kulanilan makinelerden degildir?
A) ilik agma otomati
B) Lastik overlok
C) Zikzak
D) Biyerecme

7. Mayo uretiminde tttleme islemi nasil olmalidir?
A) Utii sicak olmalidr.
B) Giysinin tamamina uygulanmalidir.
C) Utll her zaman kullanilmamal1, modelin gerektirdigi durumlarda (itii 1sisina
dikkat edilmelidir.
D) Dahadizguin bir gérinim icin pres Gtd kullamimalidhir.

8. Mayo dikiminde her asamada kontrolin dnemi nedir?
A) Varsa hatalarin tespit edilip bir sonraki asamaya tasinmasini onlemek
B) Hatal1 Griin gitkmasim 6nlemek
C) Uretimde kaliteyi artirmak
D) Hepsi

9. Asagidakilerden hangisi trtiniin son kontrol tinde yapilan islemlerden degildir?
A) Olcu kontrol i
B) Malzeme kontrol
C) Kalite kontrol U
D) Kumasin cekme 6zelligi kontrol

10. Asagidakilerden hangisi mayo dikim isleminde ilk yapilan hazirlik
uygulamalarindandir?
A) Model 6zelligne gore varsa aski hazirlama
B) Y akaetrafinalastik yerlestirme
C) Kablarin yerlestirilmes
D) Arkaortadikimi

Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastirnnmz. Eksikleriniz varsa faaliyeteddnerek
tekrarlayimz
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CEVAP ANAHTARLARI

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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www.kom.tr
www.ayyildiz .com
http/hazir giyim blogcu
WWW.union special.com
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