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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarmda
kademeli olarak yayginlagtirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ggretim
programlarmda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6 gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmistr.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere intemet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda O6grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve tcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD047
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Boxer Dikimi
MO DULUN TANIMI | Elde boxer kesimi, boxer igin dikim plan1, boxer dikimi,
son litli ve son kontrol islemlerinin anlatildigi 6grenme
materyalidir.
SURE 40/16
ON KO SUL “Makinede Diiz Dikis, Overlok, Utiilleme, Kesim” modiillerini
basarmis olmak
YETERLIK Boxer Dikimi Yapmak
Genel Amac
Gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine uygun boxd
dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar
» Boxer ana ve yardimci malzemelerini kesim teknigine
S uygun kesebileceksiniz.
MODULUN AMACI | 5. poxer dikimini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.
» Boxer son Uti ve son kontrol islemlerini Kkalitg
niteliklerine uygun yapabileceksiniz.
Yuvarlak 6rme kumas,boxer kaliplary, kesilmis pargalar,re¢me
EGITIM O GRETIM | makinesi, lok makinesi, lastik makinesi, ilik-diigme otomat,
ORTAMLARI VE makas, meziir, toplu igne, ¢izim sabunu, dikis ipligi, siisleme
DONANIMLARI gerecleri, {itli vb.
» Modiilin i¢ginde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgmg
o araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
WUEWILINL » Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmel
DEG ERLENDIRME

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazrlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.
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OGRENME FAALIYETi-1

(awe )

Bu faaliyette kazanacaginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda boxer ana ve yardimci malzemelerini kesim teknigine uygun kesebileceksmiz.

(ARASTIRMA )

Boxer dikiminde kullanilan kumas ¢esitlerini aragirarak katalog hazirlaymiz ve sinifta
arkadaslarmizla paylagmiz.

1. BOXER KESIMI

1.1. Model Analiz islemleri

Kesim i¢gin model analizi yaparken boxerin model 6zelligi degerlendirilir. Hazirlanmig
kaliplarm par¢a sayilarinin tam ve dogru oldugu kontrol edilir. Kullanilacak ana ve yardime1
malzemenin dokuma ve desen 6zellikleri degerlendirilir.

MO DEL ANALIZI

URUN: Boxer SEZON:

FORM: HAZIRLAMA TARIHI:

BEDEN NU: L HAZIRLAYAN

SAYFA NU:

BICIM TANIMLAMA

» Ag, temiz dikis teknigine gore
calisilacaktir.

» Yirtmag, teknigine uygun olarak
calisilacaktir.

» Pacada temiz kapama teknigi
uygulanacak,¢ima ¢ekilecek

» (Bitmis goriintii 1 cm)

» Bel 3,5 cm’den kiwvrilip ¢ima gekilecek.

DIiKiS PAYLARI

» Pagakenari: 2cm

» Ag lcm.

» Sol yirtmag: 4,5 cm

» Sagyirtmag: 8 cm

» Bel: 4,5 cm (lastik icin)

T AN

Parca Listesi
Boxer kalib1 x 1 Boxer ag kalib1 x1

Alnacak Malzeme | Malzeme 6rmekleri




Poplin kumas

(T ek en kumas i¢in 2 model boyu)
(Cift en kumas i¢in 1 model boyu)
Lastik, Iplik(kumas renginde),
Yikama talimat1 etiketi

1.2. Boxer Asgari Calisma Talimatlar

1.3. Boxer Kalite Nitelikleri

V V.V V V V V

Dikis sikligt 1cm’ de 5 batis olmalidir.

Boxer buharli it ile Gtiilenmelidir.

Birlestirme dikislerinde diiz sanayi makinesi kullanilacaktir.

Beden etiketi kumas ile ayn1 renkte olmalidir.
Beden etiketi arka ag iizerinde bel lastigi altinda olmalidir.

Dikis ipligi ve yan malzemeleri kumas rengine uygun olmalidir.

Biitiin dikislerin baglangi¢ ve sonunda saglamlastrma olmalidir.

KALITE NiTELI KL ERI

URUN: Boxer
Cahsma Araa: Diiz sanayi makinesi(DSM), it
ilave Aparatlar: Cima aparat1

No TANIMLAMA STANDART TOLERANS | GERCEKLES EN
+ - + -

1 | Dikis pay1 genisligi 1 0 0
2 | Kalga genisligi 110 1 1
3 | Bel genisligi(Lastik) 74 1 1
4 | Paca genisligi 60 1 1
5 | Yirtmag uzunlugu 13 1 1
6 | I¢ paca boyu 8 0 0

7 | Boxer boyu 31 1 1
8 | Aguzunlugu 20 0,5 0.5

Biitiin olgiiler cm cinsindendir.

Olgii kontrolleri model foyiindeki dlgiim yerlerinden yapilir. Olgii arac1 dogru ve
diizgiin olmalidir. Giysi diiz bir zemine rahat bir sekilde serilerek ol¢iilmelidir.
Standart olgiiler, kalp hazirlamada kullanilan 6lgiilerdir. Diktiginiz boxerm ol¢{
tablosundaki 6l¢iilerini tablonun standart siitununa tastymiz.?




1.4. Boxer Kesimi

1.4.1. Poplin Kumas1 Kesime Hazirlama islemleri

Pamuklu kumaglarin ¢gekme 6zelligi vardir. Bu 6zelligi dikkate almarak kesime hazir
hale getirilmesi sarttir. Pamuklu kumaslar suda islatilarak kesime hazir hale getirilir. Bunun
icin bir kiivete su konur, kesimi yapilacak kumas igine batrrilip bir miiddet bekledikten sonra
almip, skilir ve kurutulup iitiilenir. Isletmelerde ¢ekme pay: diisiiniilerek kaliba kumasin
¢ekme pay1 kadar ek pay verilir. Béylece buharla iitiilenerek kesime hazir hale getirilir.

1.42. Boxer Kalibm Kumasa Yerlestirme ve Kesme

Dikimi yapilacak boxer kaliplarmin yerlestirilmesi ve kesilmesi asagidaki uygulama
faaliyetine gore yapilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Boxer Kesimi

Islem Basamaklan

Oneriler

» Dikimi  yapilacak boxer kaliplarinm
kontroliinii yapmiz.

>

» Kaliplarin form diizgiinliigiine bakiniz.

» Modele ait kalp parcalart sayisinin
lizerindeki yaz1 ve isaretlerinin tanj
olmasina bakiniz.

» Kesim ve serim i¢in uygun arag geregleri
secerek hazirlayiniz

» Kesilecek  kalplar ve kullanilacal
geregleri goz 6niinde bulundurunuz.

» Kumagi kesim masasina seriniz. Kumasin
bask1 desenine, iist iiste gelmesine, yiizey
yapilarma ve kaymamasma dikkat ediniz.

» Serim  yapilacak masanin  genisligi
kumas enine uygun olmalidir. Kumag
masaya yiiziinden serilir.

» Kumas kenarlarmi diizeltiniz

» Kumas kenarmdaki egrilikler cetvelld
cizilerek diizeltilir.

» Kaliplari kumasa yerlestiriniz.

» Kaliplar, kumasmn boy iplig
dogrultusunda, diiz iplik cizgileri kumag
kenariyla 6lgiiliip yerlestirilir.

» Kaliplari kumagin istiine sabitleyiniz.

» Uygun agirliklar kullanimniz
» Toplu igne ile sabitlemede ince vg
diizgiin uglu igne kullanmiz.

» Kaliplarin etrafindan ¢iziniz.

» Leke birakmayacak ve rahaf
goriilebilecek  ¢izim ara¢  gerecler
kullaniniz.

» Kaliplar1 kumagm iizerinden alarak metraj
Ol¢timii yapmiz.

» Verimlilik ilkelerine dikkat ediniz.




> Biiyiik par¢anin kesimini yapiniz (kaba
kesim).

» Kumasin esnememesi  ve  zaral
gérmemesi icin iyi kesen kesim arac
kullaniniz. Kumagi yerinder
kaldirmaymiz.

» Kiiciik parganmn kesimini yapiniz.

» Kesim aracimi dikkatli kullanmiz. T

kazalarma kars1 giivenlik onlemlering
dikkat ediniz.

» Parcalarin yuvarlak hatlarmin kesimini
yaparak ¢t yerlerini belirleyiniz (ince
kesim).

» Formlarm  diizgiin olmasma dikkaf
ediniz.

» Citlarin  derin  olmamasina ve tan]
olmasima dikkat ediniz.




DEG ERLENDIRME O LCEGi

KONTROL LISTES|

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢aligmayi kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendiniz

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Boxer asgari ¢galigma talimatini hazirladiniz mi1?

Boxer kalite niteliklerini hazrladiniz mi1?

Kaliplar1 kontrol ettiniz mi?

Kesim ve serim igin uygun arag geregleri se¢tiniz mi?

Kumag1 kesime hazirlamay1 teknigine uygun ve dogruyaptmiz
Kaliplari kumasa, teknigine uygun ve dogru yerlestirdiniz mi?
Kaliplarin etrafindan dogru ve diizgiin ¢izdiniz mi?

Kumas1 verimli kullandiniz m1?

Zamani verimli kullandiniz m1?

Arag- geregleri dogru ve yerinde kullandiniz m1?

Biiyiik parganin kesimini (kaba kesim)teknigine uygun ve dogru
yaptmniz mi?

Kiigiik parganin kesiminiteknigine uygun ve dogru yaptmiz mi?
Yuvarlak halarin kesimini (ince kesim) ve it isaretlemeleri dogru ve
teknigine uygun yaptmiz mi1?

Arag geregleri dogru ve yerinde kullandiniz m1?
Is kazalarina karsi gerekli onlemleri aldiniz m1?
T

DEG ERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek
ilgili iglemi tekrarlayiniz



OGRENME FAALIYETIi-2

C

AMAC )

Bu faaliyette kazanacaginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda boxer i¢in islem sirasina uygun dikim planini ve dikim iglemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz

(ARAST[RMA )

Dokiima kumaslardan yapilan boxer modellerinin dikim plani ve dikim islemlerini
arastrarak, kullanilan dikim tekniklerinden dosya hazirlaymiz

2. BOXER DIKiMI

2.1. Boxer Dikim Plam1 Hazirlama Islemleri

Her bir ¢aligma iglemi i¢in ¢aligma araglari, tahmini ve gergeklesen siireler verilir.
Uriinlerin nasil ve ne ile iiretilecegine karar verilir. Bu plan, hazir giyim isletmelerinde is
akig plan1 olarak da diizenlenmektedir.

>

Dikim Plan1 Hazirlarken Dikkat Edilecek Noktalar

J Modelin biitiin detaylar1 dogru olarak analiz edilmelidir.

o Uretim sirasida uygulanacak teknikler ve metodlar bilinmelidir.

o Uriiniin dikiminde islem basamaklar1 dogru olarak siralanabilmelidir.
o Kalite 6zellikleri ve toleranslar1 saptanmalidir.

o Islem basamaklarma uygun ¢aligma araglari saptanmalidir.

2.2. Makine Parki Belirleme Islemleri

>

A\

Makine parki belirlenirken galigma araglarinin iglevlerinin bilinmesi ve dikim
planmdaki her islem basamagmma uygun c¢aligma araci segilmesi gerekmektedir.

Bazi dikislerin dikiminde kaliteyi ve hizi arttirmak amaciyla
aparatlar kullanilmalidir (Gaze ayagi, biye aparativb.).

Kullanilacak itii uygun 6zellikte olmalidir.
Calisma araglarmin dagitim ve yerlegtirilmesi is akis planima uygun olmalidir.

Boxer dikim plani ve makine parki asagida verilen tablodaki gibidir.



Islem AKIS BASAMAKLARI Calisma
Nu Araa

1 Ag dikimi DSM

2 Yirtmag itileme Uti

3 Yirtmag dikme DSM

4 Ag pargasini dikme DSM

5 Paca itiileme Uti

6 Paca dikme DSM

7 Bel iitileme Uti

8 Bel dikme DSM

9 Lastik dikme DSM

10 Bitmis iitii yapma Ut

11 Kalite kontrol yapma Mezura




(UYGULAMA FAALIYETI )

Boxer Dikimi

Islem Basamaklan Oneriler

» On ag lem den,l 3ecm makine ¢ekiniz » Dikiste, karigimli, polyester, pa;
muklu iplik kullanabilirsiniz.

» Dikise baslarken ve bitirirken
pekigtirme yapiniz.

» Ag dikisini dikmeden Once Vg
diktikten sonra mutlaka {itiilems
yapmiz.

» On ag sol pay10,5cm kalmak kosulu ile kesiniz|» Ag dikisini sivri uglu bir makaslg
dikkatlice kesmiz.

11



» Sag payt 0,5cm ige kivirarak {tileyiniz vg» Ag dikisini dikmeden Once vd
kenarindan ¢ima ¢ekiniz. diktikten sonra mutlaka {itiilems
yapmiz.

» Yirtmag sag ve sol kenarlarini 1I’er cm kivirmiz|» Utii  yaparken diizgiin  olmasing

» Sag ve sol kenarlar1 3,5¢cm’den katlay1ip mutlaka dikkat ediniz. Diizgiin
itiileyiniz olmasi i¢cin  cetvel ve sabun
kullanabilirsiniz.

» Sol kisma spor dikis ¢ekmek i¢in sabun vg>» Spor dikisi ¢izmek i¢in fermuaj
cetvel kullanarak ¢iziniz. dikerken kullanilan spor dikis
teknigi kullanilir.

12



» Yirtmacin sag kismina ¢ima, sol kismma 3.5
cm den yirtmag st dikisi ¢ekilir.

> Dikise baslarken
pekigtirme yapiniz
» Dikkatli ¢alisiniz.

Ve

bitirirken

» Yirtmaci itiileyiniz.

» Utii yaparken mutlaka

olmasina dikkat ediniz

diizgiin

» Ag destek pargasini 6n-arka i¢ boy ile 1cm’den
dikiniz.

> On-arka i¢ boy paylarini 0,5cm’den kesiniz.

» Ag destek pargasinin paymi 0,5cm’den kivirip
cima ¢ekiniz (Bask dikis teknigi).

calisabilirsiniz.

» Dikise baglarken

pekigtirme yapiniz

ediniz.

» Ag pargasint1 2 kat olarak da

Ve

Kiiciik pililerin olmamasma dikkaf

bitirirken

13



» Boxer pagalarini 2cm’den katlayarak itiileyiniz

» Acik kenaril cm ige kivirarak itiileyiniz.

» Utiilleme yaparken dikkatli olunuz.
» Mutlaka cetvelile dlgerek iitiileyiniz.

» Pacalara ¢ima ¢ekiniz.

» Dikise baglarken ve bitirirken
pekigtirme yapiniz
» Kiigiik pililerin olmamasma dikkaf
ediniz.

> Beli 6nce lcm sonra 3,5cm’ den kivrrarak
iitiilleyiniz. Beli 6n ve arka yiiziinden dikmeden|

once itiileyiniz.

» Utlilemeden sonra mutlaka cetvel ilg
kontrol yapiniz.

14



» Bele ¢ima cekiniz. Lastigi gecirmek i¢cin 2cm[> Dikise baslarken ve  bitirirker]
bosluk birakiniz. pekigtirme yapiniz

» Makine ¢ektikten sonra iitiileme yapmiz. » Boxer bitmig {tisiinii yapmadarn
once iplik temizliklerini yapimiz.

» Yan boylari, ymmag¢ boyunu ve dikisler{> Kontrol yaparken diiz bir zeming
kontrol ediniz. boxert yerlegiriniz. Cetvel ilg
Olciiniiz.

15



» Kalga genisligini kontrol ediniz.

» Cetvelile 6l¢iiniiz.

» 72cm lastik kesiniz. Kilitli igne kullanarak
boxera takiniz. Lastik uglarmi iist iiste koyarak]
makine ¢ekiniz ve 2cm boslugu dikiniz.

» Dikise baslarken ve bitirirken
pekigtirme yapiniz.
» Lastigin Dbirlesim yerinde saglani
olmasi i¢in 3-4 defa makine ¢ekiniz.

» Boxerm bitmis goriiniisil.

16



DEG ERLENDIRME O LCEGi

KONTROL LISTES|

Uygulama faaliyetinde hazrlamis oldugunuz dikim planin1 kendiniz ya da

arkadasinizla degistirerek degerlendiniz.

DEG ERLENDIRME O LC EGi

Evet

Hayir

Boxer dikim planiniteknigine uygun hazirladiniz mi?

Makine parkm1 ve aparatlar1 dogru belirlediniz mi?

Makinelerin dikis ayarlarini dogru yaptmniz mi?

Utii ve iitiileme gereclerini dogru belirlediniz mi?

Utii ve iitiileme gereglerinin ayarlarini dogru yaptiniz m1?

Ag dikimini temiz dikis yaptiniz mi1?

Boxer yirtmag ¢alismasini dogru yaptmiz mi1?

Ag destek parcasini ekleyip temiz dikis ile diktiniz mi?

Pacakivirma ve dikme islemini diizgiin yaptmniz m1?

Beli diizgiin bir sekilde iitiileyip diktiniz mi?

Lastigi diizgiin bir sekilde taktmiz m1?

Lastigi iist iiste koyup makinede diktiniz mi?

Arag geregleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

Calismalarmiz temiz ve diizgiin mii?

Calismalarmizi planlanan zamanlarda tamamladiniz m1?

Calismalarmiz siiresince is giivenligi ve cevre giivenligi
kurallarina uydunuz mu?

DEG ERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

ilgili islemi tekrarlaymiz




OGRENME FAALIYETIi-3

(awe )

Bu faaliyette kazanacaginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda boxeri son iitii ve son kontroliinii teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Boxer iiretimi yapan bir firmada son iitii ve son kontrol iglemlerinin nasil
yapildiginaragtiriniz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasmiz.

3. BOXER SON UTU VE SON KONTROLU

3.1. Boxer Utiileme Islemi

Giysi lretiminde, dikim islemleri arasinda ve dikim islemleri tamamlandiktan sonra
form vermek, yiizeyi dizginlestirmek ve dikisleri agmak amaciyla iitileme iglemi
gerekmektedir. Utilemede kumasin cinsine ve iitileme amacma uygun iitileme arag-
gerecleri secerek uygun 1s1 ve buhar ayarlar1 yapilmalidir. Kiigiik pargalarm hazirlanmasi
sirasinda dikis agma, kenar kivirma, sekil verme amaciyla yapilan ara itiiler dretimi
kolaylastrmaktadir.

Bitmis giyside iitillemenin amac1 giyside iiretim sirasinda meydana gelen kirigiklik ve
katlanmalar1 yok etmek, ayrica giysinin goriiniimiinii giizellestirmektir.

Utiileme islemi basaril dikis dikmenin ayrilmaz bir parcasidir. Kusursuz bir sonuca
ulagsmanin en iyiyolu her dikilen parganin dikkatlice iitiilendikten sonra kontrol edilmesidir.

> Boxer iitiileme de su noktalara dikkat edilmelidir

Utii 1s1s1 kumas 6zelligine gore ayarlanir.
Utii sicak i1 kumas dmekleri iizerinde denenir.

Utii altmm ve iitii yap1lacak yerin temiz olmamasi giyside kalic1 lekelere neden
olabilir.

Utii giysinin iistiinde cesitli yonlerde dolastiriimadan dokuma yéniine
gore (boy iplik yonii) hafifce bastirilip kaldirilir.

Utilleme yaparken giyside kat yerleri olusturulmamalidir. Utii
cizgilerinin (yan itii c¢izgisi vb) birbirini takip etmesine dikkat
edilmelidir.

18




3.2. Boxer Son Kontrol islemleri

Kalite kontrol, bir iiriiniin iiretimi sirasinda olugabilecek hatalar1 engellemek, en aza
indirmek veya olugan hatalarm diizeltilmesini saglamak amaciyla yapilir. Giysinin
itiilenmesinden sonra giysiye son kontrol islemleri yapilir. Dikilen iriinde, model
Ozelliklerinin, dikim tekniklerinin ve Olgiilerin istenen nitelikte olup olmadiginin kontrolii

yapilir.

Son kontrol islemlerinde o6l¢ii kontrolii de biiyiik onem tasir. Olgii sapmalar,
kullanilan malzemelerden, dikim tekniklerinden ve dikis hatalarindan kaynaklanabilir. Bu
hatalarm giderilmesi igin gerekli kontroller yapilir.

Dikilen iriin, piiriizsiiz bir yiizey tlzerine g¢ok diizgiin bir sekilde serilir. Giysi
gerilmeden ve herhangi bir baski uygulanmadan model tanimlamada belirtilen yerlerden,
Olciilerin kontrolleri meziirle yapilir.



DEG ERLENDIRME O LCEGi

KONTROL LISTES|

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz c¢aligmalar1 kendiniz ya da arkadaginizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcegi

Evet

Hayir

Boxer itiileme i¢in, iitilleme ara¢ ve gereglerini dogru segerek verimli
calismaya uygun ergonomik bir ¢alisma ortam1 hazirladiniz m1?

Utiileme i¢in 1s1 ve buhar ayarmi dogru yaptmiz m1?

Boxerm iitii masasina serilmesi teknigine uygun, mu?

Utiileme islemini yirtmag, paca, ag dikisleri ve bel dikisleri sirasmi
izleyerek teknigine uygun yaptmiz mi1?

Bedende (6n-arka) itilleme islemini paca ucundan bele dogru yaptiniz
mi?

Utiiniin bitmis kontroliinii yaparak kalite toleranslar1 digindaki hatalar:
tespit edebildiniz mi?

Boxer form kontroliinii teknigine uygun mi?

Boxer 6l¢ii kontroliinii model foyiindeki 6l¢iim yerlerinden, 6l¢ii kontro
listesine gore teknigine uygun yaptmiz mi1?

Olgii hatalarmm nedenlerini dogru tespit ederek, diizeltmeleri teknigine
uygun yaptiniz mi?

Is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Calismalarmiz sirasinda verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

Calismalarmizi planlanan zamanlara bitirdiniz mi?

DEG ERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

ilgili iglemi tekrarlayiniz
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MODUL DEGERLENDIiRME

Size verilen bilgiler dogrultusunda S (small) beden boxerin:
> Model analizini yapintz.

> Asgari ¢aligma talimatini hazrlaymiz.
> Boxer kesim islemini yapmiz.

> Boxer dikim iglemini yapiniz.

>

Boxer son iitii ve son kontroliinii yapmiz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Boxer asgari ¢alisma talimatini hazirladiniz mi1?

Kesim ve serim i¢in uygun arag geregleri sectiniz mi?

Kumagi kesime hazirlamay1 teknigine uygun yaptiniz mi?

Kaliplari kumasa, teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan dogru ve diizgiin ¢izdiniz mi?

Kumasi verimli kullandiniz m1?

Boxer dikim planiniteknigine uygun hazirladiniz mi?

Makinelerin dikis ayarlarini dogru yaptmniz mi?

Utii ve iitiileme gereglerinin ayarlarini1 dogru yaptmiz m1?

Ag dikimini temiz dikis yaptiniz m1?

Boxer yitmag ¢alismasini dogru yaptmiz mi?

Ag destek parcgasini ekleyip temiz dikis ile diktiniz mi?

Paga kivirma ve dikme iglemini diizgiin yaptmiz mi1?

Beli diizgiin bir sekilde iitiileyip diktiniz mi?

Lastigi diizgiin bir sekilde taktmiz m1?

Lastigi ist iiste koyup makinede diktiniz mi?

Utiiniin son kontroliinii yaparak hatalar1tespit edebildiniz mi?

Boxer form kontroliinii teknigine uygun yaptniz mi?

Calismalarmiz siiresince is giivenligi ve ¢evre giivenligi kurallarina
uydunuz mu?

Calismalarmiz temiz ve diizgiin mii?

Calismalarmizi planlanan zamanlarda tamamladiniz m1?

Calismalarmiz sirasinda verimlilik ilkelerine uydunuz mu?
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DEG ERLENDIRME

Yaptiginiz c¢alisma sonunda eksikleriniz varsa modiliin ilgili kismina donerek
tekrarlayinizModiildeki 6grenme faaliyetlerini ve modiil degerlendirme bdliimiindeki
caligmalar1 basar1 ile tamamladiysaniz 6 gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile geciniz.
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