T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGITiM VE OGRETIM SiSTEMININ
GUCLENDIRIL MESI PROJESI)

ELSANATLARI TEKNOLOJiSI

TULU DOKUMA

ANKARA 2008



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karar
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirllan 42 aan ve 192 daa at cergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

e Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hichbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU

215ESB393

ALAN

El Sanatlar1 Teknolgjis

DAL / MESLEK Hal1 Desinatorlagl
MODULUN ADI Tuli Dokuma
S TUlU dokumada ¢dzgli hazirlama, dokuma yapma ve til Gy

UHOIDTEIEEN ANl temizleme islemlerinin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL TulU Dokumaya Hazirlik modul inii almig olmak

YETERLIK Tl dokuma yapmak
Genel Amag
Uygun ortam ve arag gereg saglandiginda dokuma
atolyesinde tekni ge uygun olarak ¢ozgi hazirlayip tilt
dokuma yapabilecek ve temizleme islemini
uygulayabileceksiniz.

MODULUN AMACI | Amaglar

1. Teknige uygun olarak tezgahta ¢ozgu
hazirlayabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak digiml i tili dokuma
yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak tilii dokumayi temizleme islemini
yapabileceksiniz.

EGITIM-OGRETIM
ORTAMLARI VE

Uygun ortam, arag gereg, dokuma atdlyesi, tezgah ve tezgéh
parcalari, kirkit, makas, ip, model, cetvel, ¢ozgui ipi, silindir

DONANIMLARI dolap, plrmuz, suplrge, su, deterjan, firga
Her faaliyet sonunda o faaliyetleilgili degerlendirme sorulari
ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCMEVE o - . N

DEGERL ENDIRME Ogretmeniniz modul sonunda, size 6lgme araci (uygulama,

soru cevap) uygulayarak modil uygulamalar: ile kazandigimz
bilgi ve becerileri 6lcerek degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Bu modil ile e sanatlann teknolojis aamnda teknigine uygun tlli dokuma
yapabilmek igin gerek duyulan bilgi ve becerileri gelistirmis olacaksiniz.

Tulh dokuma, geleneksel Turk haiciligimin gelecege 151k tutacak bir Ornegidir.
Duglmlerin atlanarak yapilmasi, uzun birakilan tiftik ve ylnun rahat bir sekilde yatmasinm
saglayan halimin bu 6zelligi arka tarafindan daha ¢ok belirgindir. Bu 6zellik halinin arka
gorunusune grafiksel bir glizellik getirmektedir.

TUlU halist Anadolu’ da yapilmis 6zel bir dokuma teknigidir. Gunumtize kadar teknik
ozelligini korumustur. Degisen yasam sartlar ve yeni tasarim arayislart onceleri yer yaygist
olarak kullamlan tilt dokumanin farkl: alanlarda da kullanilmasina olanak saglamustir.

Bu modll sonunda elde edeceginiz hilgilerle teknige uygun olarak ¢ozgu
hazirlayabilecek, dugimlu tllt dokuma yapabilecek ve dokumay: temizleyebileceksiniz.
Kullamma hazir hale getirdiginiz tilt dokumay: yapabilmenin mutlulugunu yasayacaksinz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Aydinlik ve genis dokuma atélyesi ortaminda, teknige uygun olarak tezgéhta ¢ozgi
hazirlayabileceksiniz.

( ARASTI RMA)

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Dokuma atdlyelerini gezerek sarma tezgahin kurulmasini, sacak ve ¢ozgu
uzunlugu hesaplanmasin inceleyiniz.

»  Sarmatezgéh igin aparatta ¢dzgl hazirlamayi inceleyiniz.

»  Dokuma atolyelerinde glict 6rgusl, citi orgusi ve kenar 6rgu yapimlarim
izleyiniz.

»  Arastirmalarinizi rapor haline donustirdp, simifa sununuz.

1. COZGU HAZIRLAMA

1.1. Sarma Tezgah

Cozgl ve dokunan hal1 Ust ve ati leventlere sarildigindan bu tezgéhlara sarma tezgah
denilmektedir. Sarmatezgahin ilk halini iseistar adiyla anilan tezgahlar olusturur.

GunUmuzde kullandigimiz sarma tezgahlarin metal ve ahsap malzemeden imal edilmis
olanlart vardir. Metal tip tezgdhlarda germe makines yerine leventlere yani demirlere
sabitlenmis disliler kullaniir. Guicl agaci yerine ise guct demiri kullanilir. Guct demirinin
uclart ile yan demirlere sabitlenen vida sisteminin ileri geri hareketini saglamak suretiyle
caligir.



Ahsap sarma tezgahin pargalar asagida siralanmustir:

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

1.1.1. Sarma Tezgah Kurarken Dikkat Edilecek Noktalar

Y

YV V VYV V

iki adet levend

iki adet yan tahta

Bir adet guicli agaci

Bir adet varangelen (vargel)

iki adet giicu alt1 karsilik takozu
Bir adet gerdirme (germe) makinesi
Halkal1 egri —dogru demirler
Kostek (kal) demiri

Bir adet kostek cemberi

iki adet yuvarlak cubuk demiri
Bir adet tabla

Bir adet payanda

Tezgah tablasi, tezgdhin kurulacag: yere gore ayarlanir.

Yan tahtalar tezgéh tablasindaki yuvalarina takilir. (Tezgéh tablasina monte
edilmeyecekse ya da tabla yok ise, yan tahtlara uzun siriklara duvarlarin arasina
sabitlenir.)

Ik 6nce alt, daha sonra (ist levend yan tahtalarindaki yuvalarina takalir.

Tezgéah basligi yan tahtalara sabitlenir.

Payandalar gakilir.

Sag Ustten sol alta, sol Ustten sag ata birer civi ¢akilir ve iplik ¢ekilir. Bdylece
tezgdhin duizginligli kontrol edilir. Bu islem metre ile dlgllerek de yapilabilir
(Gizim1.1) .



Cizim 1.1: Ahsap sarmatezgéh




1.2. Cozglnin Tanim

Hal1 tezgadhinin alt ve st levendleri arasinda hali boyunca birbirine paralel olarak aym
gerginlikte gerilmis, capraza alinms ipliklerdir.

Baska bir tanmmla ¢ozgl, dokuma boyunca giden ve dokumadan once tezgdha
gerilerek hazirlanan, dikey iplerdir. “Ars”, “eris” veya“direzi” de denir.

1.3. COzgl Hesaplama

Germe tezgah icin ¢dzgl boyunu hesaplamadan 6nce asag: ve yukar: ve hareketli olan
(genellikle alt) levend, yan tahtalarindaki yuvanin orta noktasina getirilir.

COzgii boyu icin alt ve Ust levend arasindaki mesafe 6lculdr ve 2 ile carpilir.

Ust levend ile giicti agacinin arasindaki bolim 20cm olarak 6lcilir. Bu bdlum ¢ozgl
pay1 olarak dokuma yapilmayacak olan aandir.

Levendler arasi uzunlugun 2 ile garpilmasiyla bulunan ¢ozgl boyundan ¢6zgl pay: ve
her iki ugtaki sacak uzunlugu cikarilir. Kalan mesafe ise o tezgahta dokunabilecek en uzun
halinin boyudur.

Sarma tezgéhin ¢ozgu pay: da yine aym sekilde Ust levend ile glicl agacinin 20cm
atinda kalan mesafenin metre yardimiyla ol¢llmesiyle bulunur. Sarma tezgéhta ¢ozgu,
dokumanin Ust ve alt levendlerine sarildig: igin istenilen uzunlukta hal1 dokuma serbestligi
vardir. Birden fazla hal1 Ust Uste dokunsa bile, ¢czgl pay: bir kere hesaplanir.

Ulkemizde iiretilen halilarda genellikle sagak pay: olarak 10 c'lik bir ¢ozgii birakilir.
C0Ozgi boyunu hesaplamak icin su formul kullanlir.

CoOzgl Boyu=Baslangi¢ sacak yap1 hali boyu+bitis sacak yapi+¢ozgui pay1

Ornek verecek olursak, ¢ozgii pay1 mesafesi 60cm olan bir tezgahta 150cm boyunda
bir hal1 dokunmak isteniyor. Czgl boyunu hesaplayalim.

CB =Bas S.P+H.B+Bit. SP+C.P
=10+150+10+60
=230 cm.

Sarma tezgahta birden fazla halimin Ust Uste dokunabilecegini belirtmistik. Simdi de
iki hal1 igin ¢bzgu boyunu hesaplayalim.

CB =Bas. SP+H.B+Bit. S.P+C.P
=(2x10)+( 2x150)+(2x10)+60
=400 cm



1.4. Son ve Bas Ayar Hesaplamalari

Tezgdhlarda hali dokunurken, atki donislerinde ve kenar Orgulerinin yapilmas
sirasinda kenarl arda kalan ¢ozgulerde ige dogru bir daralma olabilir. Bu daralmalar: 6nlemek
icin ¢bzgl genisligi, levendler lizerinde, uzunlugundan biraz fazla acilir.

Bu acilmanin standardi su sekildedir:

> Ust levend igin her 100 cm’ de 104 cm
» Altlevend icin her 100 cm’de 101 cm' dir.

Bu oranlar istenilen halinin enine uygulanarak daralma paylar: yani son ve bas ayar
hesaplamalar1 yapilir. Sarma tezgéh icin ¢ozguler demir gubukta iken, germe tezgdh icin ise
levendler Gizerinde hesaplama yapilir.

1.5. Sarma Tezgah icin Aparatta Cozgi Hazirlama

COzgl aparat1, ¢ozgli denilen ve ipliklerin levendler arasinda yan yana dizilmesinden
olusan iskeleti yapabilmek icin kullarmlan alete denir.

Cozgl aparat1 sadece sarma tezgahta hali dokuyabilmek icin ¢dzgl hazirlamada
kullanilir. Zemine parael, oldukga uzun kosebent sekildeki bir metale, biri sabit digeri
seyyar iki adet yuvarlak gubugun dik olarak (90°) sabitlenmesinden olusur (Cizim 1.2).

Cizim 1.2: Cozgl apar at1



Sarma tezgah icin aparatta ¢ozgu su sekilde hazirlanir:

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Dokunacak halimin uzunlugu ile sagak ve ¢ozgl uzunlugu hesaplamr. Aparat bu
uzunluga gore hazirlanir.

COzgu aparatin paralelligi kontrol edilir.

Sabit olan ¢ubuga ¢ozgu ipi baglanir.

iki cubuk arasinda, hep aym istikamette “8” yapacak sekilde capraz olarak
istenilen tedl sayist kadar ¢ézgl ¢ozul Or.

Cozgulerin aynt gerginlikte olmasina dikkat edilir.

Baslangicta ve bitiste 3—4 ¢ozgii teli digerlerine gore gergin ¢ozul Ur.

Cozgu ipligi bitiste yine sabit demir cubukta sonuclandirilir.

CoOzgunun her iki tarafina zincir ¢iti oraldr.

COzguniin ortasinda olusan caprazligin her iki tarafina kalin bir iplik takilarak,
dugum atilir. Boylece olusan ¢aprazligin tezgéha aktarilmasi saglanmus olur.

1.6. COzgunun Tezgaha Aktariimas

C0Ozgl aparatinda hazirlanan ¢ozguler sarma tezgaha su sekilde aktarilir:

YV VVV VVYVY

Aparattan ¢ikarilan ¢ozguler demir cubuklara aktarilir.

Son ve bag ayar hesaplamalari yapilir.

Cozgu tellerinin birbirine karismamasina 6zen gosterilerek, dncelikle Ust levende
gelecek olan demir cubuk, Ust levenddeki yuvasina sabitlenir.

Karisik teller el yardinmyla dizeltilerek ¢ozgu alt levendlere sarilir.

Daha sonratekrar ¢ozguler Ust levendlere dogru sarilir ve varangelen takilir.
Gerdirme makinesi takilir ve ¢ozguler gergin halde iken 10-15 ¢ozgu sirayla € ile
One dogru cekilerek gerginlikleri esit hale getirilir.

Gerdirme makinesi sokulur, ¢ozgller, yeniden alt levende takilir. Daha sonra
gerdirme makinesi tekrar takilir.

1.7. Giicii Orglisii

On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da gapraz sekilde ayrilmasi icin ¢ozgu iplikleri
tizerine yapilan 6rgiiye giicli or giisii denir. iki farkl: teknikte uygulanr.

>

1.Teknik

o Guci agaci kullamimadan gubuk seklindeki tahtalar 1520 adet ¢ozginin
baglanmasiyla olusturulan giiciide, bu tahtalarin 6ne dogru gekilmesiyle
¢Ozgulerin yer degistirmesi esasina dayanmir. Halicilikta pek tercih
edilmeyen bu sistem “¢ekme glic” olarak adlandirilir.

o Gucl agaci vasitas: ile yapilan glicl 6rgusii en saglikli glici teknigidir.
Oncelikle varangelen on ve arka cOzgllerin arasindaki  agizliktan
gegirilerek Uste, levende dogru kaydirilir.

e Islem bitinceye kadar devam eder. Daha sonra giicii kalibr gikarilir (Cizim
1.3).



»  2.Teknik
2.uygulama faaliyetinde yapim asamalar1 anlatil mstir.
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Cizim 1.3: Giicu orgusli

1.8. Agizlik Ipliginin Gérevi

Citinin, kilim 6rgustnun ve ilmelerin sokulmemesi, halinin egri baslanmamas igin
yapilir. Varangelen yukar: kaldinlarak asagidaki ¢Ozgllerin caprazligi saglamr. Olusan
capraz agizliktan, tezgdhin eni uzunlugunda ¢ozgu ipi gegilir. Uclart gergin bir sekilde yan
tahtalara baglanir. ikinci kez aym islem vargel asagidayken ve Uglincli kez vargel
yukaridayken tekrarlanir. Halinin kalites itibariyla agizlik ipligi 3 veya 5 kez atilir.

1.9. Zincir Citi

Citi orgusii el dokusu halilarda dugimleme islemine baslamadan Once ¢Ozgu
ipliklerini, dizgin bir sekilde tutmak ve atilacak digimlere saglam bir zemin hazirlamak
amaciylayapilir. Citi 6rgisii son derece basit zincir 6rgustdur.

Dokumalarda kérdigiim citi, sarma citi gibi teknikler de olmakla birlikte kolay ve
saglamlig1 nedeniyle en yaygin olarak zincir ¢iti kullamlmaktadir.

Citi 6rgust yapmak icin 6nce ¢ozgu ipliginden kigik bir yumak hazirlanir. Yumagin
ucu sag taraftaki bir cift ¢cozgu teline baglanmir. Daha sonra yine bir ¢ift ¢ozgi teli alir.
Yumak bu cift ¢ozgu telinin arkasindan dolastinlarak on tarafa diger elle olusturulan
halkanmn arasindan gegirilir ve olusan 6érgi tam sacak cizgisi Uzerinde sikistirilir. Bu sekilde
¢Ozgu iplikleri cift cift ainarak aym teknik ile bir sira ¢iti Orglsi tamamlamr. Btiin
gOzguler orilerek kars: tarafa gelindiginde aym teknik ileikinci sira citi orgiisti yapilir. Org
bittiginde ip ¢dzgl teline sikica baglanarak kesilir.



1.10. Kilim Orgiisii

Dokunacak halinin ¢oztilmemesi (dagilmamast) igin baslangigta citi drgiisiinden sonra,
bitimde ise ¢iti 6rgusiinden dnce yapilan bez ayag: seklindeki 6rgtiye denir. Genislikleri halt
ebadina ve kaliteye gore degisir. Toprakeilik, topraklik, yaz su gibi adlarla anilir.

1.11. Kenar Orgusi

Dokumanin saglam olmasi igin, hali uzunlugu kadar iki yan kenarlarda kilim
Orgusiinin devami seklinde, ilme atilmadan yanlardaki iki ya da ti¢ ¢ozgu ¢iftine uygulanan
dokumadir. Bez ayag: teknigi ile ¢dzgl ciftlerine sarilan kenar 6rgisii ipi ilmeler arasindaki
atki ipine dolanarak bir sonraki siramn kenar érgustiicin hazir hale getirilir.(Cizim 1.4).

ety TEETINE
7177 T 1
AP "
" D)
: JESTE )
APy _ . 111 i
Kewl Orgl

Cizim 1.4: Kenar Orgusu
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((UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Islem basamaklari ve onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak gicl orgusii
yapiniz.

islem Basamaklari Oneriler

» Amacina uygun ¢ozgu ipi Seginiz.

» Amacinauygun ¢ozgl araci seciniz.

»  Glcu 6rgusunin saglam olabilmesi igin
>

>

>

pamuk ipligi ile yapinmz.

Gucu agacina uygun Givi seginiz.
Gucu agacinin egri olmamasina dikkat
ediniz.

Guicl agacinin kuru, saglam ve dizgiin
olmasina dikkat ediniz.

» Kullanilacak arag ve gerecleri
hazirlayiniz.

» Cozgu ¢ozunlz. » Hal1 1 modultine bakimz.
» Civileri glictlere cakarken kazal ara kars:
dikkatli olunuz.
» Gucl agacinin Uzerine 10 cm araliklarla | > Kazalarakars: ilkyardim gcantast
kucuk civiler cakimz. bulundurunuz.
» Civilerin diizgun ve pasli olmayanlarinm
seginiz.
» Cekic kullanirken kazalara kars: dikkatli
> Istenilen sayida ¢ozgilyii bu 10 cm'lik olunuz.
alanlara sigdirimz. » Civi araiklarin 6lgerek dogrulugunu
kontrol ediniz.
» Gucl agacimin her iki ucundaki givilere; > Gerginligin istenilen 6l¢lide olmasina
bir uctan bir ucaipi gererek baglayiniz. dikkat ediniz.
> Gereke bagladiginiz ipi giicti kalibinave |»>  Ipin ¢ozillmemes igin gereken 6zeni
guicu agacinin arka tarafina sabitleyiniz. gosteriniz.
> Hazirlanan glict agacim yan tahtalardaki » Yuvaara oturdugundan emin olunuz.
yuvalarina takinz.
» Cozgu ipliginden bir yumak alarak ucunu

tezgdhin sag tarafinda bulunan gici > Lp'f: QOZnUI memesi i¢in saglam

agacindaki iplize baglayiniz. aciyinz.

» Sag on teli boga birakip, yumag: arka
telin etrafindan dolastirip alttan 6n tarafa | > Dikkatli calisimz.
cikarinmz.

» Glcilde gerili ipin arasidan ¢ekerek halka

olusturunuz.

> Ozenli caisimz.

11



» Yumagi halkanin icinden gerip, guicl L . -
kalibint sikincaya kadar geriniz. » Gerginligin tam olmasina dikkat ediniz.

» Ayniislemi 2 6n ¢ozglyU bastabirakarak | » Cozguleri atlarken 6zenli ve dikkatli
tekrarlayiniz. olunuz.

> SdLiltr:;;gozguler bitinceye kadar devam » Temiz, duzenli ve 6zenli olunuz.

> Orgu bittikten sonra giicii kalibr . .
cikanniz. » Dikkatli olunuz.
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((UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem basamaklar: ve 6nerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak “zincir Giti” yapinz.

» Sagdaki birinci ¢bzgu ¢iftine ipin bir
ucunu baglayarak sabitleyiniz.

>

> Ipin diger ucunu gozgiilerin altindan
soladogru uzatimz

» Sag elinizleipi birinci ¢ozgu telinin
sagindan tutarak hafifce gekiniz

» Sol dinizle ¢ozgllerin altindaki ipi
gergin tutunuz.

» Olusan halkanin arasindan bas ve isaret
parmaginzi gegiriniz.

» Cozgulerin atindan sola dogru uzanan
ipi, sag elinizle birinci veikinci ¢ozgu
¢iftinin arasindan tutarak olusan
halkanin iginden gecirerek yeni bir
halka olusturunuz.

» Buislemi, tig kullanmadan el ile yapilan
zincir 6rme teknigi gibi
uygulayabilirsiniz.

» Yeni olusan halkay:1 gekerek bir dnceki
halkay1 sikistirimz.

» Halkalar sikistirirken, cozgulerin
daralmamast icin ipin gerginligine
dikkat ediniz.

13




> Isleme sira sonuna kadar her bir ¢ozgii
Giftinin arasindan batarak uygulayimz.

» Zincir citinin ¢dzilmemesi icin
¢Ozgu iplerinin tamami Ordldigunde
ipin ucunu, olusan halkamn icinden
tamamen gegirerek sikistirinz.

11}

T

14




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1. Asagidakilerden hangis “ahsap sarmatezgdh”in parcalarindan degildir?

A) Levend
B) Gicl agact
C) Bigak

D) Kostek

“Hal1 tezgdhinin alt ve Ust levendleri arasinda hali boyunca birbirine parael olarak aym
gerginlikte gerilmis, ¢capraz alinmus ipliklerdir.” tamnmm asagidakilerden hangisine aittir?

A) Hal

B) Cozgu
C) Glcu

D) Citi

3. Cozgl boyu hesaplamak icin asagidaki formillerden hangisi kullanilir?

A) C0Ozgl boyu=Hal1 boyu+Co6zgu pay1
B) Cozgl boyu=Baslangi¢ sacak payi+ bitis sacak pay1 + ¢ozgl payi
C) Co6zgl boyu=Baslangi¢ sacak yapi+Hal1 boyu+Cdzgll pay:
D) Co6zgl boyu=Baslangi¢ sacak pay1+hal1 boyut bitisi sagcak yapi+¢ozgl payi
“On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da gapraz sekilde ayrilmasi igin ¢ozgu iplikleri
Uzerine yapilan 6rgliye denir.” tanimi asagidakilerden hangisine aittir?
A) Giicii Orgusil
B) Agzlik ipligi
C) Citi orgusu

D) Zincir citi 6rgust

15



5. “Citi drgustnun, kilim orgusinin ve ilmelerin sokilmemesi icin yapilir.” ifades
asagidakilerden hangisine aittir?

A) Gicu orgusl
B) Cozgi
C) Aparat
D) Agizhkipligi

6. “Hamnn baslangicinda kilim drgistinden once, bitiminde de kilim drgistinden
sonra dokumanmin sokilmemes icin ¢ozgunin her cift teline yapilan enine
Orgudur.” tanim asagidakilerden hangisine aittir?

A) Citi 6rgusi
B) Agizlik
C) Gucu orgusi

D) Kilim 6rgusi

Asagidaki sorularin cevaplarim dogru (D) veyanhs (Y) olarak degerlendiriniz.

7. () COzgu aparati, ¢ozgl denilen veipliklerin levendler arasinda yan yana dizilmesinden
olusan iskeleti yapabilmek icin kullanilan alete denir.

8. () Kilim érgusti, dokunacak halinin dagilmamasi i¢in baslangigta citi drgiisiinden
sonra, bitiminde ise giti drglistinden dnce yapilan bez ayag: seklindeki 6rguye denir.

9. () Kenar 6rgusi, halinin yanlarinda uzanan kenarlarin saglam olmast icin, kilim
Orgustinuin devami seklinde ilme atilmadan yanlardaki iki veya ¢ ¢ozgu ciftine orulr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yamz cevapladigimz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam dogru ise uygulamal teste geginiz.
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KONTROL LIiSTESI

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1. Gucu agacinmn tzerine 10cm araliklarla kuguk
civiler caktimiz mi?

2. Gucu agacinin her iki ucundaki civilere, bir ugtan bir
ucaipi gererek giicl agacimn arkatarafina
sabitlediniz mi?

3. Hazirlanan guict agacin yan tahtalardaki yuvalarina
taktimz mi?

4. Cozgu ipliginden bir yumak alarak ucunu tezgéhin
sag tarafinda bulunan glicl agacindaki iplige
bagladiniz mi?

5. Sag onteli bosa birakip, yumag: arkatelin etrafindan
dolastinp attan On tarafa cikarttimz mi?

6. Gulcude gerili ipin arasindan ¢ekilerek olusturulan
halkanin iginden yumag: gegirip, gici kalibin
sikincaya kadar gerdiniz mi?

7. Ayni igslemi 2 6n ¢OzgliyU bosta birakarak
tekrarlayip islemi bitirdiniz mi?

8. Orgi bittikten sonra giicti kalibini gikarttimz mi?

9. Citi orgusiicinip hazirladimz mi?

10.Sagdaki birinci ¢ozgu ¢iftine ipin bir ucunu
baglayarak sabitleyip ipin diger ucunu ¢ozgulerin
altindan sola dogru uzattimz mi?

11.Sag dinizleipi birinci ¢dzgu telinin sagindan tutarak
hafifce gekip, olusan halkanin arasindan bas ve
isaret parmaginizi gegirdiniz mi?

12.Cozgulerin atindan sola dogru uzanan ipi, sag
elinizle birinci veikinci ¢bzgu ¢iftinin arasindan
tutup, 6nceki halkanin iginden gegirerek yeni bir
halka olusturdunuz mu?

13.Sirasi ile olusan halkalar sikistirarak diizgin bir
goruntt olusturdunuz mu?

14.Citi Orgusunu bitirdikten sonra, ¢ozilmemes igin,
bosta kalan ipin ucunu halkanin icinden tamamen
gecirip sikistirarak sabitlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz. “Hayir” cevaplariniz varsa
ilgili 6grenme faaliyetini tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise bir sonraki

Ogrenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Uygun ortam ve ara¢ gere¢ hazirlandiginda teknige uygun digimli tali dokuma
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Dokuma atdlyelerini gezerek, till dokumatekniklerini gbzlemleyiniz.
»  Digum cesitlerini ve digumlerin aralarinda yapilan diz dokuma sayilarim
gozlemleyiniz.

»  Arastirmalarinizi rapor haine donistirip simfa sununuz.

2. TULU DOKUMA

2.1. Tulti Dokumanin Tanimi ve Onemi

El veya istar tezgéhlarinda dokunan, yinin ve tiftigin genellikle dogal renklerinin
kullanildig1, ¢6zgui ve atkr iplikleri yin, ilmeipligi cogunluklatiftik olan, her ilme sirasindan
sonra 3 ile 30 sira arasinda atki atilan, hav yiksekligi uzun, yumusak, kaba dokulu haliya
tula denir.

Anadolu’ nun bircok yodresinde dokunan halilar, degisik tipleri, desenleri ve kullanim
alanlar1 ile Turk hal1 sanatinin ne kadar zengin oldugunu gostermektedir.

Herhangi bir ticari kaygi tasimayan, pazara ¢cikmayan bu halilar; dokuma teknikleri,
renkleri, yalin ve ¢agdas desenleri ile son derece ilging ve farkli bir hal1 tlridir. Anadolu
halki yar1 gocebe bir yasam slrdirmesi nedeniyle gindelik yasamlarinda kullanmak
amaciyla tili hailarim dokurlar. Bu halilart “kusurgu” adimi verdikleri sandik odalarinda
saklay1p gerektiginde buradan alip kullanmaktadirlar. Cogu zaman yayg: olarak kullanilan
tuld dokuma, kis aylarinda soguktan korunmak amaciyla kapi bosluklarina asilir. Bunun
disinda, Uzerine yatmak icin yatak, orttinmek icin yorgan olarak kullamlir. Ktk ebatl1 tdl i
halilar: seccade ve minder olarak kullanmaktadhr.

Y az aylarinda yaylaya ¢ikan yoére halki, toplandigi zaman ¢ok yer tutmamas: ve hafif
olmasi nedeniyle, til halilarini beraberinde goturmeyi tercih ederler. Ayrica sit, yag, kiyma
gibi cesitli yiyeceklerini ¢comlek ya da kazanlara koyup Uzerlerini talU halilariyla orterek
sicaktan korumakta ve bu isleme de “basirnk” adim vermektedirler.
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Ozellikle son yillarda kendi cevresinin disina gikan tili dokuma (halilari) teknik
ozellikleri bakimindan hal1 sanati icinde 6zgiin bir gruptur.

2.2. TUlt Dokuma Cesitleri

2.2.1. DUgimli Tuld ({imeli tali)

Iplikle dokunan, sagak ve ilmelik ipliklerinin uglarimn kesilmeyip uzun birakilchg:
dokumadr.

Cozgusu hal1 gibi hazirlanmis olup ilmeleri Turk Gordes diguma ile atilir (Cizim 2.1).

iln!r Brgl

Cizim 2.1: Turk GOrdesdugimu

Dugimld talindn (ilmeli) ilmeleri (havlar) haliya gore uzundur ve makasla kirkim
yapiimaz. iimeler arasinda dort bes (en az) argag gegirilerek dokunurlar. Yumusak olmasi en
buyuk 6zelligidir. Bazen de yumusakligi vermek icin yune biraz tiftik (filik) ilaves yapulir.

Tulu dokumada genellikle dogal renkler kullamilir. Ornek verecek olursak devetiiyd,
sar; gok ve kahverengi keci filikleri, mor koyun yuni ile dogal renkteki yunlerin
karisimindan dogan yan renkler 6zellikle secilerek kullanilir (Cizim 2.1).
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Cizim 2.2: Timeli (dtgtmlu) tali
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2.2.2.Yama Tulu

Dugimlu tultde taraktan gegirmeden, bikulmeden tiftik kullanidmissa bu tiltye
yamgi tillu denilmektedir. Tiftikler Turk — Goérdes digimi atilarak dokunurlar. Tiftiklerin
uclarn kesilmez, kendi boyunda kalir. Yame: tulller genellikle 70.80x130.140 cm arasinda
olur (Fotograf 2.1).
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2.2.3. Ceki Tl

Cozgller arasindan gecirilen atki ipligi bir tig yardimyla gekilerek olusturulmaktadhr.
Ceki tult genelde 70x80 ve 100x120 ebatlarinda ol ur.

2.2.4. Cesitli Tuli Dokuma Ornekleri

. | s \ Ly TR s

Fotograf 2.2: imli tilu Fotograf 2.3: Y engeg modelli tulii
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Fotogr af .6: Boyuna serltl hindth'u '
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FotOgraf 2 9 Lokumlu yamgl talu
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FotOgraf 2.10: Tarakli —toplu (ayakll) tala
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Fotograf 2.12: Toplu tall
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Fotograf 2.14: Kare desenli tull
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2.3. Tuld Dokumada Kullamlan Teknikler.

2.3.1. Turk (Gérdes) Dugumu

Bu dugim seklinde, ilme ipligi, bir ¢ozgu ciftinin (6n ve arka telinin) etrafindan
dolanarak, uclar1 arkadan 6ne dogru alttan cikarilarak atilir.

Sag el ile tutulan ¢ozgu citinden, sol eldeki ilme ipligi dnce arka telin sonra 6n teline
etrafindan dolandirilir. Hereke, cift, kapali, Gordes gibi adlarla anilir. Oldukga saglam bir
digum teknigidir. Zamanla hav yuksekligi yok olsa bile, ¢ozgu ciftinin etrafindan dolandig:
icin desenin kaybolmas: mimkiin degildir. Iime uglar aym araliktan giktig: icin geometrik
motifli desenlerde goruntl bakimindan daha iyi sonug vermektedir. Ancak bitkisel motifli
desenlerde uygulandigr zaman da goruntt bakimindan bir olumsuzlugun olmagdigina Hereke
halilar1 6rnek gosterilebilir.
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Cizim:2.3: Turk dagumiu
2.3.2. Atki Atma
On ve arka gozgiler arasindaki agizliktan her ilme sirasindan sonra gegirilen iplige
atki ipligi denir. Baz1 yorelerde argag, direzi gibi adlarlada amilir. Cézgulerin durumuna gore
olusan agizliktan, gegis sekli dikkate alindiginda iki tir atki vardir. Kapali (Turk) dugimle

dokunan halilarda 6nce slizme, sonra basma atki atilir. Ac¢ik duglimle dokunan halilarda ise
Once basma sonra stizme atki atilir.

> Basma Atki

Vargel yukariya kaldirilarak, ondeki ¢Ozgulerin arkaya gegmesi suretiyle olusan
capraz agizliktan, biraz bolluk verilerek gegirilen atkidir.
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> Siizme Atka

Her duglim sirasindan sonra vargel asagidayken ¢ozgulerde ¢aprazlik olusturulmadan
gegirilen atkidr.

2.3.3. TUli Dokuma islem Basamaklari

»  Dugumler yine halidaki gibi iki aris (¢dzgu) Uzerine baglanir.

> Hali dokumada kesilen ilmeler, tili dokumada kesilmez, sacaklar serbest
brrakilir.

» Digum srasi tamamlaninca, Uzerinden argag (atki ipligi) gegirerek
kirkitlenir.DUz dokumaya devam edilir. DUz dokumanin genisligi kullanilan
sacak yunlerinin uzunluguna bagli olarak 5-7 cm olabilir.

»  Duz dokumadan sonra, yine bir sira sagak ytnlerinden ilme atilir. Desen bitene
kadar dokumaya devam edilir (Cizim 2.2) (Fotograf 2.16).

Dogimler.........

I

Ketiar Opgist

Cizim 2.4: Kenar ¢rgust, digim siralari ve diiz dokumasi ile tilt dokuma teknigi
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Fotograf 2.15: Tult dokumada, dugum airalari ve diiz dokumanin gor indigi bir 6rnek
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak digumlu tull

dokuma yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

> Ilmeiplerini Gordes dugiimi teknigi
ile hal1 eni boyunca bir sira atiniz.

Hal1 2 moduil tine bakiniz.

Hal1 digumuni birbiri ardh sira bir
kenardan Gteki kenara atinmz.

Dugimin saglam olmast igin Turk
dugiimi kullanmaya 6zen gosteriniz.
Her bir hal1 digimini bir ¢ift cozgu
Uzerine baglayinmz.

Hal1 digumlerini desen semasina uygun
yapiniz.

» Duglm sirasi tamamlamnca tzerinden
argac (atki ipi) gecirerek kirkitleyiniz.

Dikkatli calisiniz.
Hal1 ilmelerini kesmeyerek oldugu gibi
birakiniz.

» DUz dokuma (kilim)yapiniz.

VV V| VV|H V V¥V VYV VY

Sacak yunlerini uzunluguna gore diz
dokumanin genisligini ayarlayinmz.
Duz dokumay: tek renk yapimz.

Her hal1 ilme sirasindan sonra tek renk
hal1 ipiyle diiz dokuma yapacagimzi
unutmayimz.

ediniz.

» Desen bitene kadar dokumaya devam

A\ 74

Temiz, dizenli ve dikkatli calisiniz.
Atki ipinizi orantili atarak dokumanin
daralma veya bollasmasina karst
dikkatli olunuz.

» Dokumayi tezgahtan cikartiniz.

Dokumay: tezgéhtan cikartirken makas
kullanimz

Makasi kullanmrken dikkatli olunuz.
Cozgl iplerinin boylarin esit kesmeye
gayret ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Asagidaki  Olcltleri, davramglarimzin  her birinde gozlemlediyseniz  “Evet’
gozlemleyemediyseniz “Hayir” seklinde kutucuga‘ X’ isaretini koyunuz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir

1. Gordes hal1 dugimi atimz mi?

2. DUgum srasi tamamlaminca Uzerinden argag (atki ipi)
gecirerek kirkitleriniz mi?

3. Duz dokuma (kilim)yaptimz mi?

4. Desen bitene kadar dokumaya devam etiniz mi?

5. Dokumay: tezgahtan ¢ikardimz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarimzi  kontrol ederek  kendinizi  degerlendiriniz. ‘Hayir’  seklinde

cevapladiginiz sorular varsa ilgili 6grenme faaliyetini tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam
‘Evet’ ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

Asagidaki sorularin cevaplarim dogru (D) veyayanlis (Y) olarak degerlendiriniz.

1. () Tuli dokumanin hav yuksekligi hali dokumada oldugu gibidir.
2. () Tull dokumada tiftik de kullanilir.
3. () Tult dokumada genellikle tiftigin ve yunun dogal renkleri kullanlir.

4. () Dugtml @ tald, iplikle dokunan sagak ve ilmelik ipliklerinin uglarimn kesilmedigi,
uzun birakildigi dokumadir.

5. () Dugtml i tilude, makasla kirkim yapilmaz.

6. () Dugumli tultde taraktan gecirmeden, bukilmeden tiftik kullanidmigsa bu til lye
ceki tult denir.

7. () Yame tulu, cozguler arasindan gegirilen atki ipligini bir tig yardimyla gekilerek
olusturulur.

8. () Citi 6rgisu halimn boyu yonunden yapilir.

9. () Basmaatki; vargel yukariyakaldirilarak, dndeki ¢ozgulerin arkaya gegmesi
suretiyle olusan ¢apraz agizliktan, biraz bolluk verilerek gegirilen atkidir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimz belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanhs cevapladiginiz konularla ilgili dgrenme faaliyetini
tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamami dogru ise uygulamali testte geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAGC )

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak tili dokumay: temizleme islemi
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir.

»  Temizleme isleminin yapildig1 atolyeleri gezerek dolapta silkeleme, purmizlie
arkaylzey temizligi ve stpurmeyi inceleyiniz.
»  Normal ve kimyasal yikamay: ve 6zelliklerini arastirimz.

Y

Kurutmaislemini izleyiniz.

>  Incelemelerinizi, raporlastirarak simifimzdaki arkadaslarimzla paylasimz.

3. TEMIZLEME ISLEMI

3.1. Bitirme Islemi
3.1.1. Atk

Tark digimu ile hazirladigimiz tilt dokumayi bitirirken, 6nce slizme sonra basma
atki atilir. Toprakgaliga (kilim 6rgusiine) hazir hale getirilir.

3.1.2. Toprakcalik (Kilim)

Tl dokumanin dagilmamasi igin bitiminde ¢iti drglisiinden once yapilan bez ayag:
seklindeki dokumadir. Hal1 ebadina ve kaliteye gore genisligi ayarlanir.

3.1.3. Citi

Halinin bitim ucunda eni yonunde, sacaklarin dibindeki kilim 6rglsunin ve
dolayisiyla halinin sokilmemesi icin her cift teline ¢iti drglistint uygulayinmz.
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3.2. Temizleme islemi

3.2.1. Dolapta Silkeleme

Tamamlanan til il dokuma tezgdhtan gikartilir.

Sacaklar: baglanir.

Dogal adi verilen silindir seklindeki metal bir kafese yerlestirilir.
Dolabin kendi ekseni etrafinda donmesi saglanir.

Boylecetoz ve kirpiklarin bir kismi uzaklastirilmis olur.

VVVYYVY

3.2.2. Purmuzle Arka Y uzey Temizligi

»  Dolapta silkelenen dokuma (tull), havli ylzeyi zemine gelecek sekilde yere

serilir.
»  PUrmiz lambasi ile arka ylzeydeki killar, tiyler, atki fiskiriklar yakilarak yok
edilir.
3.2.3. Sipurme

Dolapta silkelenmis, purmtz lambasi ile killar, tlyler, atki figkilari yakilan tdla
dokumanin terstarafi agag (¢al1) stiplrgesiyle stiptrdldr.

3.3. Yikama

Baz1 halilar dokunduktan sonra satis degerini artirmak igin yikanir. Yikama, haliy
kirlerinden temizledigi gibi genel bir parlaklik da kazandirir.

3.3.1. Kimyasal Yikama

Kimyasal yikamada kullamlan kimyasal maddeler ve dlguleri su sekildedir:

> 100 | suya 5 kg kireg kaymag: (2—-2.5 bome)

> 100 | suya 500 gr sudkostik yani sodyum hidroksit (1.5-2 bome)
> 100 | suya 250 ml stlfirik asik (0,5-1 bome)

> 100 | suya 500 ml asetik asit yani sirke ve deterjan kullanilir.

Butin bunlar karistinlarak yikama yapilir. Bu yikama sonunda kullanilan maddel erden
dolay1 yiin ve boya zarar gorebilir. Ancak bu yikama dokumay: (hal1, tuld) oldugundan yasli
(eski) gostermesi, kotl ve mat renkleri parlak gostermesi gibi sebeplerden dolay: Ureticiler
tarafindan tercih edilmektedir.



Tali dokumasim yikarken dikkat edilecek noktalardan biri de kimyasal
renklendirilmis yunlerle yapilan dokumalarda mutlaka kimyasal yikama yapilmalidir.
Kimyasallar yapmaz isek boyalarin dagilmariski ok yuksektir.

Ayricafarkli tonlar elde etmek icin dogal otlarla dayikama yapilabilir.
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Ceviz kabugu, kerte, menengi¢ yapragi, kayin agaci yapragi, muhabbet, ¢cogen
otu karigtirtlir.

Hep birlikte iki saat kaynatilir.

Daha sonra kaynamis karisinundan sizerek elde edilen su, firca yardinmyla havl
yuzeye dagitilir.

15-20 dakika bekletilir.

Gunese cikarilir ve istenilen goruintl elde edilinceye kadar bekletilir.

Bu islemler ilkbaharda yapilirsa yagmurun etkisiyle daha parlak ve gizel bir
goranuma elde edilir.

3.3.2. Normal Yikama

TUlG halilar ters cevrilerek havli yilzeyleri Uste getirilir. Bol su ile idatilarak, cesitli
6zel yikama maddeleri ilave edilir. Bu maddeler tarakli ve diiz gelberi ile havli ylzeye iyice
yedirilerek képurttlUr. Daha sonra bu deterjan képukleri bol su ile yikanir. Bu islem halinin
suyu berraklasana kadar birkag kez tekrarlanabilir.

3.4. Kurutma Isleminde Dikkat Edilecek Noktalar

>
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Yikamaislemi tamamlanan til i dokumanin havli yizeyi ice gelecek sekilde rulo
yapilir.

34 saat zemine dik bir sekilde bekletilir.

Acilan tlli dokumanin tzerinde kalan suyu gelberi yardimiyla siyrilar.

Tekrar rulo yapilan tilt dokuma 24 saat saril1 olarak golgede bekletilir.

Daha sonra duz bir zemine serilerek kurutmaya birakilir.

TUlIU dokumanin kurutma islemini yaparken serilen zeminin diizgiin olmasi ¢ok
onemlidir. (Egri bir yere asilarak kurutulan til dokumanin kenarlari diizgiin
olmaz.)

Baz1 hal1 fabrikalarinda ve at6lyelerinde bulunan kurutma odal arinda da kurutma
islemi yapilabilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak tiilii dokumay1

normal yikama yapinmz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Normal yikamaicin ara¢ gere¢ hazirlayiniz. > Dokumaya uygun deterjan tercih
ediniz

» Tult dokumay havl1 yiizeyi zemine gelecek > Genis, diizguin ve suyun rahat

sekilde yere seriniz. akabilecegi alan seginiz.

» TUlU dokumay: su ile1datinz. > Su miktarininin ¢ok ya da az
olmamasina dikkat ediniz.

> Yikamadailik suyu tercih
ediniz.

» |datilan dokumaya deterjan dokerek sert firca > Deterjaninin tim zemine esit

ileyediriniz. sekilde yayilmasina 6zen
gosteriniz.
> Yikama sirasinda ol usabilecek
kaymalara karsi lastik ¢izme
giyiniz.

» Tult dokumamn havl1 ylizeyini yukar: > Agir kaldirmadan olusabil ecek

getiriniz. hasarlara kars: dikkatli olunuz.

» Alt tarafindan su vererek havli ylzeyi > TUm zemini esit olarak

fircalayinmz. fircalayinmz.

» Sacaklarda dadeterjan dokiiniuz ve e fircasiile [» Fircalarken dikkatli ve 6zenli

yediriniz. davraninz.

» Bekletme bittikten sonra tekrar attan su veriniz > 1lik su kullammz

ve gelberi yardimiyla havli yluzeydeki deterjami > Deterjamn tam olarak
temizleyiniz. temizlendiginden emin olunuz.

» 10-15 dakika bekletiniz ve bol suyla > Sabun kalintisi kalmamasina

durulayiniz. Ozen gosteriniz.

»  Suyunu slizdirinuz. > Suyunun kolay ve ¢abuk
stizdirilmesi icin tult dokumay
rulo seklinde yaparak dik bir
sekilde bekletiniz.

» Kurumasi igin diiz bir zeminde kurutunuz. > Duzgun kurumast icin diiz bir
ylzeyde kurutunuz.
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KONTROL LiSTESI

Asagida listelenen davranglari, davramslarimzin her birinde gézlemlediyseniz ‘Evet’
gozlemleyemediyseniz ‘Hayir’, seklinde kutucugu (X) koyarak isaretleyiniz

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayr

1. Tult dokumay: havli yiizeyi zemine gelecek
sekilde yere serdiniz mi?
2. Tulb dokumayi su iledattimz mi?

3. Deterjan dokerek sert firgayla deterjan yerdirdiniz
mi?

4. Tull dokumanin havli ylzeyini yukari getirdiniz
mi?

5. Alt taraftan su vererek havli ylizeyi firgaladimz
mi?

6. Sagaklaradadeterjan dokerek deterjam ylzeye
fircaylayedirdiniz mi?

7. 10 dakika beklettiniz mi?

8. Tekrar su verip haliyr temizlediniz mi?

9. Suyunu stizdurdiniz mi?

10. Tulh dokumay: kuruttunuz mu?

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi kontrol  ederek kendinizi  degerlendiriniz.  ‘Hayir'  seklinde

cevapladiginiz sorular varsa ilgili 6grenme faaliyetini tekrarlayimz. Cevaplarimizin tamam
‘Evet’ ise modll degerlendirmeye geciniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

Asagidaki sorularin cevaplarin dogru (D) veyayanlis (Y) olarak degerlendiriniz.

1. () Kilimdrgusi, bitiminde (dokumanin bitirilmesinde) citi érgiisiinden sonra yapilir.

2. (). Dolaptasilkeleme yoluyla, dokumatoz ve kirpiklardan uzaklastirilir.

3. () Purmiz lambasi ile 6n ylzeydeki (havli kisim) killar, thyler, atki figkiriklar:
yakilarak yok edilir.

4. () Bazi halilar dokunduktan sonra satis degerini artirmak igin yikanir.

5. () Kimyasal yikama yaparken kullanilan kire¢ kaymag: 100 It. suya 6 kg' dir.

6. () Kimyasal yikama yaparken kullanilan asetik asit yani sirke 100 It suya 250 mit’ dir.

7. () Normal yikama yaparken deterjan kuru haliya yedirilir.

8. () Norma yikamada soguk su kullanlir.

9. () Norma yikama yapilan til i dokumada boya kusmast gérulirse 100 It su igerisine
500 mit stlfirik asit karistirilarak havli yizeye uygulanir.

10. ( ) Yikamaislemi tamamlandiktan sonratilt dokumanin havli yiizeyi ice gelecek
sekilde rulo yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetini
tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam dogru ise uygulamal teste geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay yaparak degerlendiriniz.

Asagidaki arac gereclerle, tili dokuma igin ¢ozgl hazirlayip, 40x40 cm ebatlarinda
tult dokuma yaparak bitirdiginiz til iyt normal yikama yapimz.

Kullanmlacak Arac Geregler

»  Tezgéh
»  Cozguipi
»  Tiftik
»  Makas
»  Desen
» Atkiipi
> Su
»  Sabun
islem basamaklari Oneriler
» Tezgah secerken tilGi dokumanin
» Tezgéh seciniz. ebadini g6z 6niinde bulundurarak tezgah
seginiz.
» C0Ozgu hazirlayimz. » COzguyu ¢odzgu dolabinda hazirlayimz
>  Cozgillen tezgaha aktanniz. > szgi]l _eir_i n_i z_i tezgdha aktarirken ¢ozgu
gerginliginizi bozmayiniz.
» Kuglk masatezgahlarinda, tarak
guictintin gbrevini gordigu icin gicl
» Gulcu 6randz. Ormeyiniz.
» Gucu agacint diizgiin seginiz.
» Citi 6runiz. » Zincir ¢iti érdniz.
> Kenar orgisil Sriniiz » Kenar 6rgustine til i dokuma bitinceye
' kadar devam ediniz.
> Kilim éraiisi érin »  Kilim 6rgustlintin ebadin tult
Kilim 6rgisi 6riniz. .
dokumaniza gore ayarlayimz
» Tuli dokuma yapiniz. » Tuluye uygun hal1 digim gesidi seginiz.
> ;E;i?;;'” dokumay: tezgahtan > Cozguiplerinin boylarin esit kesiniz.
» Normal yikama yontemi ile yikayinz.
» Bitmis tUlU dokumay: temizleyiniz. » Tl dokumay kuruturken suyunu
stizdurduikten sonra dtiz bir zemin
Uzerinde kurutunuz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Modul ile kazandiginiz yeterligi, asagidaki Olcitlere gore degerlendiriniz.

Asagida listelenen davramglar:, davramislarimizin her birinde gozlemlediyseniz ‘ Evet’
gbzlemleyemediyseniz ‘Hayir’, seklinde kutucugu (X) koyarak isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

Tezgah sectiniz mi?

Cozgl hazirladinz mi?

Cozguleri tezgéha aktardimz mi?

Guicl orgust yaptimz m?

Citi 6rgusl yaptiniz mi?

Kenar 6rglsi yaptiniz mi?

Kilim 6érgusti yaptimz mi?

Agizlik ipliginin gorevlerini 6grendiniz mi?

©C|lO N g ~lwW|IN P

Citi 6rgusi yaptiniz mi?

=
o

. Kilim érgusii yaptinz nu?

=
[

. Kenar 6rglsi yaptiniz mi?
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N

. Tult dokuma yaptimz mi?

=
w

. TUlG dokuma gesitlerini grendiniz mi?

[E
SN

. TulG dokuma yaptimz mi?

=
[6)]

. TUlG dokumay bitirdiniz mi?

=
(o))

. Temizleme islemlerini yaptiniz mi?

=
\‘

. TUlG dokumay1 yikadimz mi?

18.

Kurutmaislemi yaptimz nmi?

DEGERLENDIRME

TUl0 dokuma modull faaliyetleri ve galismalart sonunda kazandigimz davranslarin

degerlendirilmesi icin 6gretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir.

Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki module gegebilirsiniz.

40




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-3 CEVAP ANAHTARI
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