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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269
sayil1 Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192
dala ait cerceve Ogretim programlarinda amaclanan mesleki
yeterlikleri  kazandirmaya yonelik  gelistirilmis  Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel
Ogrenmeye rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak
hazirlanmig, denenmek ve gdistiriimek Uzere Mesleki ve
Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya
baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere parald olarak, amaclanan
yeterligi kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda
gdistirilebilir ve yapilmas: Onerilen degisiklikler Bakanlikta
ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine
mesleki yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet
Uzerinden ulasilabilir.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz
olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret
karsiliginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB283

ALAN El Sanatlar1 Teknolgjisi
DAL/MESL EK El Dokuma
MODULUN ADI Rips Dokuma

MODULUN TANIMI

Bu modul rips dokumaya hazirlik yapma, rips dokuma yapma
ve dokunan kumasi tezgahtan cikarmamin anlatildig
materyaldir.

SURE

40/24

ON KOSUL

Bezayagi Dokuma moduluni almis ol mak

YETERLIK

Rips dokuma yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Uygun ortam ve arag gereg saglandiginda teknigine uygun rips

dokuma yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknigine uygun
yapabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak kumas dokuyabileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak dokumast biten kumas: tezgahtan
cikarabileceksiniz.

olarak rips dokumaya hazirlik

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam

Aydinlik, genis temiz ortam

Donamim (Ar ag ger eg, ekipman ve kosullar)

Cozgu ve atki ipi, tahar plam, tahar cengeli, ¢ozgl arac,

DONANIMLARI dokuma tezgah

@ Modulin icinde yer aan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME @ Modiil sonunda hazirlanacak 6lgme araciyla kazandiginiz

bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ortiinme gereksinimi  insanoglunun yaratilmas: ile baslamis bir ihtiyagtir. Bu
ihtiyactan dolay1 ortaya ¢ikan dokuma ise ¢esitli donemlerde belli gelismeler gosterek
gunimiize degin uzanan dokuma sekttrii dogurmustur.

Bu modl ile birlikte edineceginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda e dokuma alarinda
rips dokuma yapma becerisini kazanacaksimz. Rips Dokuma modiliyle ile ilgili tim
faaliyetleri tamamladigimzda, dokumaya hazirlik islemlerinden olan rips orgllerin tahar ve
armur raporlarin hazirlamay: ve son olarakta renk raporlarin hazirlamay: yapabil eceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

(amAc )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urdne uygun olarak dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Ripsorgl hangi ana drgiden tlretilmistir inceleyiniz.

@  Buldugunuz rips dokuma oOrneklerini simfimza getirerek arkadaslarmzla
inceleyiniz.

@  Ripsdokumann kullamm alanlarim arastirinmz.

1. DOKUMAYA HAZIRLIK

1.1. Rips Dokuma

Bezayagi Orgusiindeki bir Gst bir alt atlamamn sadece ¢zgl yoninde (dikeyde) veya
sadece atki yontinde (yatayda) cogaldigi érgulerdir.

Gucu ve ayak sayisinda degisiklik yoktur. Prensipte bezayaginmn aymisidir.

Atlamalar ¢ozgl yoniindeyse ¢ozgl ripsi (¢ozgu iplikleri ile atlama yapiliyorsa), atki
yonune ise (atki iplikleri ile atlama yapiliyorsa), atki ripsi adin alir.

Atki ripsi RA ile, ¢Ozgli ripsi de RC harfleriyle gosterilir. Atk ripsindeki baglantilar
3 4

2
RA ,RA ,RA seklinde ifade edilir.
2 3 4
COzgu ripsindeki baglantilar
2 3 4
RC ,RC ,RC seklinde ifade edilir.
2 3 4

1.1.1. Rips Dokuma Orgii Raporu

1.1.1.1. Atki Ripsi Orgii Raporu

Bezayagi ¢rgusiiniin yatay olarak uzatiimasiyla olusan orgilere atki rips 6rguleri
denir. Rapordaki ¢tzgl ve atki sayis1 desen kégich Uzerinde isaretlenir (Sekil: 1.1).



/

2
1

1123
Sekil: 1.1: Atki Rips Orgi Raporu

Birinci atki hareketi (1 dolu 1 bos) atki yOntinde soldan saga dogru cizilir (Sekil: 1.2).

7

2

1
\1[2[3)/]

Sekil: 1.2: Atkiripsorgl raporu

Ikinci atki hareketi cizilirken dolu karderin Ustiindeki kareler bos birakilir, bos
karelerin Gstundeki kareler doldurulur (Sekil: 1.3).

123!

Sekil: 1.3: Atkiripsorgu raporu

1
RA rapordaki ¢ozgu sayisi 1+2 = 3iplik, atki sayisi 2 ipliktir (Sekil: 1.4).
2
4
3
2
1
1]2]3]45]6
Sekil 1.4
2
RA Orgu raporundaki atki sayisi 2 iplik, ¢ozgu sayisi 2 +2 = 4 ipliktir. Duzenli

2 atki rips Orgusudir. Aym incelikteki ipliklerin aym siklikta dokunusu,
kumas Uzerinde esit genislikte boyuna yollar olusturur (Sekil: 1.5).

4



4|5(6]7]8
Sekil 1.5

21
RA

Orgl raporundaki atki sayisi 2 iplik, ¢ozgi sayisi 2 +1+1+2 = 6 ipliktir. Karigik
1 2 ripsorgusudir (Sekil: 1.6).

Sekil 1.6

3 1
RA

Orgl raporundaki atki sayisi 2 iplik, ¢ozgi sayisi 3 +2+1+2 = 8 ipliktir. Karisik
2 2 atkirips Orgusudir (Sekil: 1.7).

1.1.1.2. Cozgu Rips Orgl Raporu

Bezayagi 6rgusiinin boyuna yonde uzatilmasiyla olusan érgulere ¢ozgu rips érguleri
denir.

Rapordaki ¢ozgl ve atki sayisi desen kagich Uzerinde isaretlenir (Sekil: 1.8).



.|
3
2
1
1|2

Sekil 1.8
Birinci ¢6zgl hareketi (1 dolu 1 bos) ¢dzgl yoninde, asagidan yukariya dogru cizilir
(Sekil: 1.9).

3

2

1
1|2
Sekil 1.9

Ikinci ¢ozgl hareketi cizilirken dolu karelerin karsisindaki kareler bos birakilir, bos
karelerin karsisindakiler ise doldurulur (Sekil: 1.10).

1|2

Sekil 1.10

RC --------——- 6rgli raporundaki ¢ozgl sayisi 2 iplik, atki sayist 1+2 = 3iipliktir (Sekil: 1.11).
2

112(3|4

Sekil 1.11



2
RC -—————- 0rgu raporundaki ¢ozgu sayisi 2 iplik, atki sayisi 2+2 = 4 ipliktir. Dizenli
2 ¢Ozgu rips 6rgusudir. Aym incelikte ipliklerle aym siklikta dokundugunda
kumas Uzerinde esit genislikte enine yollar olusur (Sekil: 1.12).

PIN(W OO |00

12134
Sekil 1.12

2
RC ----—--—--—-- 6rgu raporundaki ¢cozgl sayisi 2 iplik, atki sayist 2+4 = 6 ipliktir. Dlzensiz
4 ¢Ozgu rips orgustidir. Kumas Uzerinde farkl1 genislikte enine yollar olusur
(Sekil: 1.13).

Sekil 1.13



.|
1 3

RC --------—- 6rgui raporundaki ¢ozgl sayisi 2 iplik, atki sayist 1+3+3+1 = 8 ipliktir.
3 1 Cozgu rips orgusudir (Sekil: 1.14).

Sekil 1.14

1.2. Rips Dokumada Tahar Plam

1.2.1. Tahar

Cozgu ipliklerinin belirli kurallara gore, gicl gozlerinden ve tarak disleri arasindan
gecirilmesi islemine “tahar” denir. Buna gore tahar isleminin ilk asamasi guict tahari, ikinci
asamas isetarak taharidir.

Tahar islemi rips 6rginin dokuma ylzeyinde olusabilmesi i¢in zorunlu olan bir
uygulamadr.



gerzava glic glizl

plrgl iphdi

gikci tali

Sekil 1.15: Taharlanmis Cozgu iplikleri
1.2.1.1. Guciu Tahari

Cozgu ipliklerine degisik baglantilar yaptiran uygulama giict taharidir. Gict tahari,
Orgl raporuna gére cikarilan tahar plamna uygun olarak yapilir. Tahar plan bir érgiinin en
az kag cerceve ile dokunabilecegini ve hangi ¢ozginin hangi cercevede yer almasi
gerektigini gosterir. Orgiide birbirinin ayrisi olan hareketlerin aym cercevede toplanmasi
islemi glcl taharimin esasim olusturur.

Bir tahar semasinda dikey kare siralari ¢ozgu ipliklerini; yatay kare siralari gicl
gercevelerinin sira numarasin, igi doldurulmus kareler ¢ozgu ipliklerinin gegirildigi guculeri
gosterir.

Dokuma tezgahinda glicliler; 6nden arkaya veya arkadan 6ne dogru numaralandirilir
(stralandirilir). Yalmiz numaralandirmanin 6nden arkaya mi veya arkadan 6ne mi oldugunun
seklinin bilinmesi gerekir.(Sekil: 1.16).

Gucl «—1]|X
cerceveleri 2 X
3 X
Gozgii 4 X
iplikleri «————1 2 3 4
Ll

Sekil 1.16: Bir Tahar Semasinda Coézgu ipliklerinin Ve Giicli Cer gevelerinin Yeri

Verilen sekil incelendiginde ici dolu olan kareler o sutundaki ¢Ozgu ipliginin hangi
numarali glicti cercevesinde gegirilecegini gostermektedir. Buna gore: Birinci ¢ozgl ipliginin
1 numarali gucl gergevesinden, ikinci ¢6zgu ipliginin 2 numaralt gucl cercevesinden
gecirilmesi, bunu izleyen Gglincl ¢Ozgl ipliginin 3 numarali glicl gergevesinden ve
dordiinct ¢ozgu ipliginin ise 4 numaral glicti gergevesinden gegirilmesi gerekmektedir.

9



1.2.1.2. Tarak Tahari

Cozgu tellerinin, dokuma taragimin dis boslugundan gegirilmesi islemidir. istenilen
kumas enine ve sikliga gore tespit edilen tarak dis boslugundan belirli bir sayida ¢ozgu
ipliginin gecirilmesi ile tarak tahar1 yapilir. Tarak tahar1 araciligla ¢ozgi sikligir ayarlanr.
Dokumataraginin iki dis arasindaki bosluga dis boslugu denir.

1.2.1.3. Atki Rips Tahar Plam

1
RA Orgl raporundaki ¢ozgli sayisina gore tahar raporunun hazirlanmast (Sekil: 1.15)
2
1
2
1123
Sekil 1.15
2
RA-————— 0rgu raporundaki atki sayist 2 iplik, ¢0zgu sayisi 2 +2 = 4 iplige gbre 6rgu
2 plannin hazirlanmas: (Sekil: 1.16).
1
2
11234
Sekil 1.16



2 1

Orgu raporundaki atk: sayist 2 iplik, ¢ozgu sayist 2 +1+1+2 = 6 iplige
1 2 gore tahar raporunun hazirlanmast (Sekil: 1.17).

1
2
112|3|4|5|6

Sekil 1.17

Orgu raporundaki atk: sayist 2 iplik, ¢0zgl sayisi 3 +2+1+2 = 8 iplige gore
2 2 tahar raporunun hazirlanmasi (Sekil: 1.18).

1
2
1(2/3|4]5|6|7|8

Sekil 1.18

1.2.1.4. Cozgui Rips Tahar Plam

1
RC -——————- 0rgu raporundaki ¢ozgu sayisi 2 iplik, atki sayisi 1+2 = 3 iplige gore
2 tahar raporu hazirlama (Sekil: 1.18).

1
2
12

Sekil 1.18
11




RC -——————- 0rgl raporundaki ¢ozgu sayisi 2 iplik, atki sayisi 2+2 = 4 iplige gore tahar
2 raporu hazirlanmasi (Sekil: 1.19).

1
2
12
Sekil 1.19
2
RC --------—-- 6rgu raporundaki ¢ozgl sayisi 2 iplik, atki sayisi 2+4 = 6 iplige gore tahar
4
raporu hazirlanmasi (Sekil: 1.20).
1
2
12
Sekil 1.20



.|
1 3

RC -———————  0Orgu raporundaki ¢ozgu sayist 2 iplik, atki sayisi 1+3+3+1 = 8 iplige gore
2 1 tahar raporunun hazirlanmasi (Sekil: 1.21).
1
2
112
Sekil 1.21

1.3. Rips Armur Plam
1.3.1. Armar

Dokuma isleminin gergeklestirilebilmesi igin her atki atimindan Once hangi
cercevelerin hareket ettirilecegini gosteren bir plana ihtiyag vardir. iste bu plana “armiir’
veya “atki plani” denir.

Bagka bir tammla armir; dokuma esnasinda giicti cercevelerinin beli bir siraya gore
hareket etmesine ve ¢ozgl ipliklerinin bir kismimin yukarida, diger bir kisminin asagida
birakilmasina yardimci olmak suretiyle atki ipliginin gegirilmesine, dolayisiyla dokumanin
olusmasina katkida bulunan semadir.

Bu armir semasinda dikey kare siralar1 glicli cercevelerini; yatay kare siralari ise atki
ipliklerini gosterir (Sekil: 1.22).

Atkl ~1 X | X
Iplikleri «—2 X | X
«—3| X | X
Gt A4 XX
Cercevdlerie———2 2 3 4
bl
Sekil 1.22



1.3.1.1. Atki Rips Armur Plan
1

RA

Orgu raporundaki ¢ozgl sayisina gére armur plamnin hazirlanmasi
2 (Sekil: 1.23).

N

=

1]2
Sekil 1.23

Orgui raporundaki atk: sayisi 2 iplik, ¢ozgl sayisi 2 +2 = 4 iplige gbre armir
2 plannin hazirlanmas: (Sekil: 1.24).

112(3|4 1|2

Sekil 1.24

21
RA

Orgu raporundaki atk: sayisi 2 iplik, ¢ozgu sayist 2 +1+1+2 = 6 iplige
1 2  gorearmir planimin hazirlanmasi (Sekil: 1.25).

112|3|4|5|6 112

Sekil 1.25
31
RA--———————— 0rgu raporundaki atki sayisi 2 iplik, ¢ozgl sayisi 3 +2+1+2 = 8 iplige gore
2 2 armir plammn hazirlanmas (Sekil: 1.26).

14



1
2

112/3|4|5|6|7|8 1|2

Sekil 1.26

1.3.1.2. COzgu Rips Armur Plam
1

RGC ———

2

RGC —m—

o ——

Orgu raporundaki ¢ozgu sayisi 2 iplik, atki sayist 1+2 = 3 iplige gore
armir plamm hazirlama (Sekil: 1.27).

1
2
3
2
1
1|2 112

Sekil 1.27

Orgu raporundaki ¢ozgu sayisi 2 iplik, atki sayisi 2+2 = 4 iplige gore armur
planinin hazirlanmas (Sekil: 1.28).

RN Wb~

1]2
Sekil 1.28

Orgu raporundaki ¢ozgu sayisi 2 iplik, atki sayisi 2+4 = 6 iplige gore armir
planinin hazirlanmas: (Sekil: 1.29).

15



I ————
1
2
6
5
4
3
2
1

112 1|2
Sekil 1.29
1 3
RC -——————- 0rgu raporundaki ¢cozgu sayisi 2 iplik, atki sayisi 1+3+3+1 = 8 iplige gore

3 1 armir plamnin hazirlanmast (Sekil: 1.30).

1
2
12 112

Sekil 1.30

RPIN W A~lOO| |0

1.4. Rips Dokumada Atki ve C6zgi Renk Raporu

Bir dokumanin ylizeyinde gorilen cizgi, renk ve sekillerden olusan bezemeye veya
goéruntiye o dokumanin deseni denir. Halinin deseni, kilimin deseni, kumasin deseni gibi.

Mekikli dokumacilikta atkida ve ¢ozgide aym renk, baska bir ifadeyle tek renk
kullanldigr zaman belirgin bir desen olusmaz. Bu durumda sadece ipliklerin baglans seklini
yani 151k- golge gortntiinin olusmasim saglar. Cozglide kullanilan rengin disinda atkida ayri
bir renk kullanilmasi veya en az iki ayr1 renk iplikli dokuma yapilmasi halinde belirgin ve
asil desen dedigimiz gorintu elde edilir.

16



Dokuma yapilirken mekikle atilan atki renklerin tst Uste dizilisindeki bir tekrara “ atki
renk raporu”, ¢ozgude kullarilan renklerin yan yana dizilisindeki bir tekrara da “¢6zgu renk

raporu” denir.

1
RA

1123

Sekil 1.32: Atk Ripsindeki Renk Raporu

C0Ozgu renk raporunun iki mavi, bir kirmizi, atki raporununda bir kirmizi, bir mavi
oldugunu dustinelim ( Sekil: 1.32).

Dokumanin eninde ve boyunda desen raporunun yan yana gelmes ile olusacak
komposizyon gérebilmek icin deseni ende ve boyda dort tekrar cizmekte yarar vardir (Sekil:
1.34).

Sekil 1.33: Atki ve Cozgu Renkraporunun Tekrari

17



Hazrhk Islemi Sirasinda Olusabilecek Hatalar

%)

[SECECECRCRNRORORN

Cozgu ve atkr ipliklerinin bikim dzelliklerinin, uzunlugunun, inceliginin ve
mukavet 6zelliklerinin istenen standartlara uygun olmamasi
Yanlig taharlamanin ve taraklamamn yapilmamasi

Gevsek veya siki sarilmis masura

Rezervesiz masura

Hatal1 u¢ ekleme

Bozuk olan gucl telleri

Bozuk disli taraklarin kullanilmast

Taharin dis boglugundan gecen tel sayisina uymamasi
Taragin iyi ortalanmamasi

Tahar yaparken tarak dislerinin bozuk olmamasi

18



(' UYGULAMA FAALIVETLERI

)

Asagidaki uygulamalar1 yapinz

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Rips 6rgl raporu igin uygun
calisma ortam hazirlayiniz.

@ Aydinlik temiz ortam saglayinmz.
@ Temiz dizgin bir masa hazirlayiniz.
@ Atdlye 6nltgl giyiniz.

@ Desen kégidh hazirlayiniz.

@ Kardi kagit kullammz.
@ Mm'lik kégit kullanimz.

@ Orgil raporu icin arag gereg
hazirlayinmz.

@ Renkli kalemler kullaninmz.
@ Cetve kullanmmz.

@ Sectiginiz rips tlrine gore
Orgu raporu hazirlayiniz.

@ Sectiginiz rips c¢esidine gbre Orgu
hazirlayinz.
@ Orgii raporunu renkli calisiniz.

raporu

@ Sectiginiz rips gore tahar rapor
hazirlayinmz.

@ Segtiginiz rips turdnin 6rgu raporuna gore tahar
raporunu diizenleyiniz.

@ Armir plam hazirlayimz.

@ Rips 6rgl raporuna gore hazirlayiniz.
@ Rips tahar planina gore hazirlayiniz.

@ Rips 6rgu raporunu kontrol
ediniz.

@ Rips o6rgu raporunun hatali kisimlarini  kontrol
ediniz.

@ Tahar raporunu kontrol ediniz.

@ Tahar roporunun hatali kissmlari varsa diizeltiniz.

@ Atki ve ¢ozgl renk raporunu
kontrol ediniz.

@ Hatal1 kisimlari varsa dizeltiniz.

@ Armir  raporunu  kontrol

ediniz.

@ Hatali kisimlar varsa dizdtiniz.

19




DEGERLENDIRME OLCEGI

Rips orglide dokumaya hazirlik ile ilgili yapms oldugunuz uygulama faaliyetindeki
calismalart tekrar ederek, degerlendirme Olgegini gore arkadaslarimizla degiserek
degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet Hayir
Uygun c¢alisma ortam sagladimz nm?
Desen kég1di hazirladimz mi?
Rips dokuma igin drgu raporu hazirladiniz mi?
Rips dokumaicin tahar raporu hazirladimz m?
Rips dokumaicin atki ve ¢6zgil renk raporu hazirladimz nm?
Rips dokuma igin armir plam hazirladimz mi?
Olusabilecek hatalari 6nceden belirleyip tedbir aldimz mi?
Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplariniz "Evet" ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz. "Hayir"

cevaplarimz agirlikta ise tekrar faaliyeti gozden geciriniz. Kendinizi eksik buldugunuz
kisimlar: tamamlayimz.
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(' OLGME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorularin bosluklarin

doldurarak ya da dogru siklar: segerek cevaplayiniz

1.

2.

10.

Rips dokumada atmalar...................... yoniindeyse ¢Ozgu ripsidir.

Rips dokumada atmalar ...................... yoniindeyse atki ripsidir.

AtKLFIPS .o harfleriyle ifade edilir.

COzZQU NiPSi...cvveeeeeieie, harfleriyle ifade edilir.

Bezayagi Orgustiniin yatay olarak uzatilmasiyla olusan
orgllere.........ccccvneee. Orguler denir.

Bezayagi Orguisuiniin dikey olarak uzatilmasiyla olusan
orgulere.............covveee. Orguler denir.

Dokuma isleminin gergeklestirilebilmesi icin her atki atmadan 6nce hangi gegevelerin
hareket ettirilecegini gosteren bir planaihtiyag vardir.
Asagidakilerden hangisi bu planin adidir?

A) Tahar

B) Armir

C) Gici telleri

D) Taraktdleri

Tahar islemininilk asamast ........................ ikinci asamast.................. chr.
Bir armir semasinda dikey kare siralari................. gosterir.

Bir armir semasinda yatay karesiralar...............coccoeiienne . gosterir.

Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisini belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit
yasadigimz sorularlailgili konulari faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urdne uygun olarak dokuma yapabilekceksiniz.

(ARASTIRMA )

Rips dokumada kullarilan agizlik ¢esitlerini arastirinmz.
Kamgili tezgéhlar inceleyiniz.

Kamgisiz tezgahlari inceleyiniz.

Mekikleri arastirimz.

2. DOKUMA YAPMA

2.1. Agizhgin Tamm

[SEORORN

Dokuma tezgahlarinda, atkinin atilmasindan énce ¢dzgu ipliklerinin iki ayri tabakaya
aynrilarak olusturdugu tcgen kesitli tinele agizlik denir (Sekil: 2.1).

birinci grup gozgl
{Ostle)

afnzlik

ikinei grup gtzgl
{alita)

Sekil 2.1: Agizhk
2.2. Agizlik Cesitleri

2.2.1. Alt Agizhik

Bu tip bir agizligin ¢ozgl ipliklerinin bir kisminin oldugu yerde kalmasi, buna karsilik
diger kisminin da asagiya inmesi ile elde edilir. Cercevelerin asagiya cekilmesi ile
olusturulan alt agizlikli sistemlerde, asag1 inen cercevelerin tekrar eski yerine gelmeleri
cercevelerin Ustlerine baglanan yaylar araciligiyla olur (Sekil: 2.2).
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Sekil 2.2; Alt Agizhk

2.2.2. Ust Agizhk

Bu tip bir agizlik, ¢ozgu ipliklerinin bir kismimn oldugu yerde kalmasi diger kisminin
da yukariya kalkmasi ile edilir. Cercevlerin yukar: ¢ekilmesi ile olusturulan Ust agizlikl
sistemlerde, yukar: kalkan cercevelerin tekrar eski yerlerine gelmeleri ise cercevelerin
altlarina baglanan yaylar araciligiyla olur (Sekil: 2.3).

A

Sekil 2.3: Ust Agizhk

2.2.3.Tam Agizhk
Bu tip bir agizlik ¢ozgu ipliklerinin bir kismunin asagi inmesi, diger bir kisminin ise

yukart kalkmasi ile elde edilir. Cerceveler eski yerlerine agizlik degistigi zaman
kendiliginden gelirler (Sekil: 2.4).

—t—

Sekil 2.4: Tam Agizhik
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2.3. Mekikli Atki Atma

Resim 2.1: Mekikli Atki1 Atma

Dokuma esnasinda glcli cercevelerinin hareket ettirilmesiyle ¢ozgu ipliklerinin
arasinda meydana gelen araliktan atki ipligi, mekik adh verilen bir arag ile gegirilir. (Resim:
2.1).

Klasik dokuma tezgahlarinda ¢ézgulerin olusturdugu agizligin icinden atkimin atilmasi
mekik araciligiyla olur.

Mekik, masurali ve masurasiz olabilir. icersinde atki ipliginin sarilcigi masuray: ihtiva
eden ¢esidine masuralt mekik (Resim: 2.2), atki ipliginin dogrudan kendi Uzerinde sarildigi
¢esidine ise yasst mekik ya da masurasiz mekik denir (Resim: 2.3).

Resim 2.2: Masurali Mekik
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Resim 2.3: Masursiz Mekik Ornekleri

2.3.1. Kamaih Tezgah

Kamgilimin digerlerinden farki mekigin € ile degil kamginin gekilmesi suretiyle
atilmasidir. Bu sistem e dokuma tezgéhlarina hiz kazandirmustir. Glcllerin, tel ve
taraklarimn genellikle demir olmasi disinda diger bir 6zelligi de sokultp takilabilir olmast,
bu nedenle de kolayca bir yerden kaldirilip diger bir yere kurulabilmesidir (Resim: 2.4).

Resim 2.4: Kamaili Tezgéh

2.3.2. Kamagisiz Tezgah

Kamgisiz tezgahlar cerceve (glicl)) sayilarimin artinilip eksiltilmesine ve cercevelerin
hareket diizeninin €l ve ayakla yapilmasina gore farkli yapilarda olabilir. En az iki gerceveye
sahip olmasi gereken kamcisiz tezgahlarda cerceve sayilar farklhilik gosterebilir. Her bir
cercevenin hareketi bir ayaga (pedala) baglidir. Elle calisan tiplerinde ise bu gercevelerin
hareketi tezgahin yan tarafinda bulunan e pedallar: ile saglamir (Resim: 2.5).
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Resim 2.5: Kamaisiz Tezgah

2.4. Tefenin Gorevleri

Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkiyr dokunan kumas tarafina sikistirir. Mekigin
bir yuvadan digerine gidebilmesini saglamak icin yataklik yapar.

Dokuma tezgdhimin saginda ve solunda yuvalar bulunur. Bu yuvalar mekigin tefe
Uzerinde en son ulasacag: yerdir.

2.5. Dokuma Sirasinda Olusabilecek Hatalar

QA8 8 Qan

Tezgahtan kaynaklanan hatalar (eksik ya da yipranmis parcalar)

Dokumada diizensiz kenarlar (gergin veya gevsek ¢ozgi ve atki ipi) olusmasi
Hazirlanan ¢ozgl ipindeki hatalar (¢ozgl ipliklerin ¢cok gergin veya gevsek
baglanmas )

C0Ozgunun kopmast

COzgunin birbirine karismast

Tarak hatasi

Herhangi bir agizliktan atkimn atilmams olmasi

Ay agizliktan iki atk atilmast

Atki atlamast

Atkidaiplik dizensizligi

Atk ipligindeki farkliliklar

Dokuma sirasinda dokuma yiizeyindeki olusabilecek lekeler

Agizlik agilmasi sirasinda desene uymayan ayak hareketi sonucu olusan hatalar
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(' UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Asagidaki uygulamalar yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kumas dokumak icin uygun
ortam saglayiniz.

@ Atdlye 6nltgl giyiniz.
@ Aydinlik ortam saglayimz.

@ Ripsde kullanllan  agizlik
cesitlerini arastirinmz.

@ Rips 6rgu uygulamast yapan diger okul
isletmelerde inceleme yapiniz.

ve

sistemlerini inceleyiniz.

@ Armir planin dogru | @ Agizhigin tam acilmamasindan kaynaklanan
uygulayarak agizlik agcimz. hatalara kars1 dikkatli olunuz.
@ El dokumadaki atki | @ El dokumada kullanilan atki atma sistemlerini

gruplandirinz.
@ Gruplandirdiginiz atki atma sistemini rips orgiye
gore uyarlayiniz.

@ Atk renk raporuna gore atki
attimz.

@ Uriine uygun atki ipi seginiz.
@ Atk ipinin masuraya diizgin sariniz.
@ Masurayr mekige dogru yerlestiriniz.

@ Atki atma isleminden sonra
atki ipligini sikistirimz.

@ Atk ipinin gerginlik ayarina dikkat ediniz.

@ Atki  ipinin  ¢Ozgu  iplikleri  arasindaki
dizgunlGgund kontrol ediniz.

@ Atk ipinin  agizhgin icinden dogru gegcip
gegmedigini kontrol ediniz.

@ Atkiyr her sikigtirma
isleminde tefeye ayn kuvvet

uygulayinmz.

@ Kumasta siklig1 ya da gevsekligi kontrol ediniz.

@ Tarakla atki sikigtirirken ¢ozgi ipinin kopmasina
kars: dikkatli olunuz.

@ El, ayak ve géztintizi uyumlu kullanimz.

@ Dokumanin kenar diizgiinltguni kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Rips orgude dokumaya hazirlik ile ilgili yaprmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki
calismalart tekrar ederek, degerlendirme Olgegini gore arkadaslarimizla degiserek

degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet Hayir
Kumas dokuma icin uygun ¢alisma artami sagladimz m?
Ripsde kullamlan agizlik ¢esitlerini tespit ettiniz mi?
Arm0r plamim dogru uygulayarak agizligi dogru agtiniz mi?
El dokumadaki atk: sistemlerini incelediniz mi?
Atki renk raporuna gore atki attiniz m?
Atki atma isleminden sonra atki ipligini sikigtirdimz mi?
Atkiy1 her sikistirmada tefeye ayni kuvvet uyguladimz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplariniz "Evet" ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz. "Hayir"

cevaplarimz agirlikta ise tekrar faaliyeti gozden geciriniz. Kendinizi eksik buldugunuz
kisimlar: tamamlayimz.
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(' OLGME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki cimlelerdeki bosluklarim

doldurarak ya da sorularda dogru siklar: segerek cevaplayiniz.

1.

Cozgu ipliklerinin bir kismumin oldugu yerde kalmasi, buna karsilik diger kisminin
asagiya inmesiyle olusan agizlik ¢esidi asagidakilerden hangisidir?

A) Ust agizlik

B) Altagizlik

C) Tamagizlik

D) Hichiri

Klasik dokuma tezgahlarinda ¢ézgulerin olusturdugu agizligin icinden atkinin atilmasi

............... yardimyla yapilmaktadir.

Kamgili tezgdhin digerlerinden farki mekigi e ile degil......................... yardimiyla
atilmasidir.

() Cozguniin kopmast dokuma sirasinda olusabilecek hatalardandir.

() Atkripligindeki dizensizlikler dokuma sirasinda ol usabilecek hatalardandir.

Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisini belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit
yasadigimz sorularlailgili konulari faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
dokumas: biten dokumayi tezgahtan ¢ikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Ripsdokumalar: yakindan inceleyip bitirmeislemlerini gbzlemleyiniz.

@  Sacak baglama tekniklerini arastirimz.

@  Cozgu iplei ile degisik sacak baglama yontemlerini uygulayip sinif iginde
arkadaslarimzla paylasinmz.

3. DOKUMAYI| TEZGAHTAN CIKARMA

3.1. COzgu Birakma

Dokumay: tezgahtan cikartmadan dnce hatalar: varsa bakilir.
Giderilmesi mumkuin olan hatalar tespit edilip duzeltilir.

Kenar dizgunligu kontrol edilir.

Leventler gevsetilir. Dokuma serbest birakilir.

Alt ucundan ve Ust ucundan sagak pay: birakilarak ¢ozgiler kesilir.
Yavas ve dikkatli davranarak ¢ozguler leventlerden bosaltilir

Sacak baglama teknikleri uygulanr.

3.1.2.Cozgu iplerini Kesme

[SEORORCRSRNRN

@  Cozgu iplikleri uygun bir makasla kesilir.
3.2. Kenar Temizleme Teknikleri

3.2.1. Sacak Baglayarak

Sacak: Dokuma bitirildikten sonra kenarlarinda birakilan ¢bzgu ipliklerini
dugimleyerek veya baglayarak elde edilir (Sekil: 3.1.a).

Sacak kullarnilacak dokuma cinsine gére yin, pamuk, ipek gibi dokumada kullanilan
ipliklerle hazirlanir. Genellikle dokumanin tezgéhtan ciktiktan sonra kalan ¢ozgu ipi
uclarindan oriilerek, baglanarak veya bukulerek yapilir (Sekil: 3.1.b), (Sekil: 3.1.c).

Sacaklar; Kastamonu digiimi, makrome digimi ile baglamip zenginlestirilir. Yerine
gbre dugumler arasina goz boncugu yerlestirilerek degisik gérinim kazandirilir. (Resim:
3.1).
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Sekil 3.1:a Sacak Sekil 3.1:b Sacak 6rme Sekil 3.1:c Sagcak bikme baglama

Resim 3.1: Sacak baglanmas yapilmis dok uma or negi

3.2.2. Ipleri Dokuma Icinde Yok Ederek

Igne ya da tig yarcimylaipleri dokumanin icine gekerek yok etmektir.
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(' UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Asagidaki uygulamalar yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Dokumay: tezgahtan cikartimz.

Yavas hareketlerle ¢Ozgu
leventlerden gikartiniz.
Dokumay: tezgahtan ¢ikartirken dikkatli
olunuz.

Arkadaslarimzla yardimlaginz.

iplerini

@ Cozgu iplerinin dizgunligini kontrol

ediniz.

Tezgahtan ¢ikan dokumanin birkag gin
bekletilip gekmesini saglayinmz.

Sacak payimn uzunlugunu kontrol
ediniz.

Sacak boylarim esit  sekilde kesip
duzeltiniz.

Baglama yapmak icin sacgak iplerini
dizeltiniz.
Fazla uzun olanlar1 kisaltiniz.

Baglama birini

uygulayinz.

sekillerinden

Sacak baglama sekillerinden (rine
uygun olan: seginiz.
Orme-bikme ya da baglama sekillerini

uygulayinz.

Baglama yaptiktan sonra sagaklarin
uclarin kesip dizeltiniz.

Hepsinin aym boyda ve aym kalinlikta
olmasina 6zen gosteriniz.
Titiz olunuz.

Bitmis Urtin kontrolUnu yapimz.

Q 8 8 V8 8§ 8 ¥ 8 Q[ 8§ 8 [y 8. 8w

Tezgéhtan dokumay1 cikarirken
¢Ozgulerin diizglnligna kontrol ediniz.
Sacak uzunlugunu dogru hesaplayiniz.

Sacak baglama sekillerinin  Urlnle
uyumlu olmasina dikkat ediniz.

Biten OrUnlerin  kenar  temizligini
yapiniz.

Altta kalan ipuclarim temizleyip digim
atimz.

Yapilan islerinizi genel gorinum olarak
son kontrolden geciriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Dokumay: bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki calismalar:
tekrar ederek, degerlendirme Olcegine gore kendiniz veya arkadasimzla degiserek

degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayir

Dokumay: tezgahtan cikarirken dikkatli davrandimz mi?

COzgu iplerinin dizginluginu kontrol ettiniz mi?

Sacak baglama tekniklerinden degisik calismalar
yaparak Urine uygun olamni belirlediniz mi?

Cozgulerin sagaklarin ormek icin uygun baglama
seklini belirlediniz mi?

Sacak baglama yontemlerini uygularken ipin 6rme
payin: g6z éniinde bulundurdunuz mu?

Sagak paylarini kesip diizeltme yaptimz mi?

Degisik siisleme malzemel eri ile stisleme yaptiniz mi?

Zaman iyi kullanarak dikkatli ¢aligtimz nmi?

Son kontrollerini yaparak Urini tamamlayabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Rips dokumada dokumay1 bitirmeileilgili yapms oldugunuz uygulama faaliyetindeki
"Hayir" yanitlart icin faaliyeti tekrar ediniz. Tamam "Evet" ise modul degerlendirmeye

geginiz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1. () Dokumay: tezgahtan cikartmadan dnce hatalar varsa bakilir.

2. () Altucundan ve Ust ucundan sacak pay: birakarak ¢ozguler kesilir.

3. ( ) Cozguiplikleri elle kopartilir.

4. () Sacak dokuma kenarlarindan tasan ¢cozgu ipliklerini digimleyerek ya da
baglayarak elde edebilirsiniz.

5. () Iipleri dokumaicinde makas yardimiyla yok edebilirsiniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisini belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit
yasadigimz sorularlailgili konulari faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz. Modul degerlendirmeye geginiz.



MODUL DEGERLENDIRME

Objektif Testler (Olgme Sorulari)
Modil ile kazanchgimz bilgi becerileri agsagidaki sorular1 cevaplandirarak bdirleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi bezayag: orgisiniin dikey yonunde ¢ogalan orgulerdir?
A)  Panama orguler
B) Ripsorguler
C) Cozgl rips
D) Dizensiz panama orguler

2. COzgu ripseri hangi harflerleifade edilir?

A) RA
B) P
C) RC
D) PA
3. Atkirips hangi harflerle gosterilir?
A) RA
B) P
C) RC
D) PA
1
4. RA Orgii raporundaki ¢ozgii sayisi ve atki sayisi asagidakilerden hangisinde

2 dogrudur?

A) CoOzgu sayist 3iplik atki sayisi 2 iplik
B) Cozgisayisi 1iplik atki sayisi 2 iplik
C) Cozglu sayisi 3iplik atki sayisi 1 iplik
D) Cozgisayisi 2 iplik atki sayisi 2 iplik

2
5. RC Orgii raporundaki ¢ozgii sayisi ve atk sayis asagidakil erden
2 hangisinde dogrudur?

A) COzgu sayist 4 iplik atki sayisi 2 iplik
B) Cozgu sayisi 2 iplik atki sayisi 4 iplik
C) Cozglu sayisi 3iplik atki sayisi 1 iplik
D) Cozgisayisi 2 iplik atki sayist 3 iplik
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10.

11.

12.

Dokuma yapilirken mekikle atilan atki renklerinin Gst Uste dizilisindeki bir tekrara ne
ad verilir?

A)  Cozgl renk raporu

B)  Atkirenk raporu

C) Renkraporu

D) Hicbiri

Kag ¢ssit agizlik vardir?
A 1

B) 2

c 3

D) 8

Atk ipliginin dogrudan kendi Gizerine sarilan ¢esidine ne ad verilir?
A)  Masurali mekik

B) Bobin

C) Masurasiz mekik

D) Makara

Kamgisiz tezgéhlarda en az kag cerceve bulunur?
A 1

B) 4

C) 5

D) 2

Uzerindeki tarak yarchimiyla atilan atkiy: sikistiran alete ne ad verilir?
A)  Mekik

B) Tefe

C) Masurasiz mekik

D) Yuva

Dokumay serbest birakmak igin asagidakilerden hangisi yapilir?
A) Atk atilir

B) Tefevurulur

C) Leventler gevsdtilir

D) Mekik atilir

Cozguiplikleri neile kesilir?
A) Makaslakesilir

B) Mekikle
C) Kamgiyla
D) Hichiri
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Yeterlik Olgme Testi

Rips Dokuma moduli, faaliyetleri ve arastirma calismalari sonunda kazandiginiz
bilgilerin dlgllmesi ve degerlendirilmesi icin dgretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir.
Rips Dokuma modultni bitirme degerlendirmesi igin 6gretmeninizleiletisim kurunuz.

Rips dokuma modtil inde Uriin hazirlama

Kullanilacak M alzemeler

Kardi kgit

Kuru boyaresim kalemleri
0,5 kursun kalem

Silgi

Cetve

Tahar plam

Armar plam

Atki ve ¢Ozgl renk raporu
Tahar cengdli

COozgu ipi

Atk ipi

Cozgl aract

Dokuma tezgahi

Mekik

Makas

Mezur

Tig

[SEOROENECENENENRNRORORORORORORORN
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21
22

Calismaicin gereken arag gerecleri temin ediniz.

Kardi kdgit veya mm lik kégit hazirlayimz.

Y apacaginiz Urinl seginiz.

Uriine gére rips tiriini seciniz.

Orgii raporuna gore tahar plamn hazirlayimz.

Rips 6rgu raporu hazirlayimz

Rapora uygun tarak tahar1 yapiniz.

Rapora uygun gticti tahar1 yapiniz.

Rips dokuma atki ve ¢ozgli renk raporu hazirlayiniz.

Atki renk raporunu Yyaparken dokumada kullanacagimz iplik renklerini
kullammniz.

Cozgl renk raporunu yaparken dokumada kullanacagimz iplik renklerini
kullanmniz

Ripse uygun agizlig1 seginiz.

Tam agizlig1 kullaniniz.

Armur planim dogru uygulayarak agizlig: aginiz.

Atkt ipini atimz.

Atk ipinin segimini dokumaya uygun yapinz.

Atkyr sikistirinz.

Tefeyi vuruken esit kuvvet uygulayimz.

Biten rips 6rguyl tezgéhtan ¢ikartiniz.

Biten dokumanin uglarimn temizligini yapiniz.

Dokumanin uglarin siisleyiniz.

Dokumanin uglarini boncuklarla, puskillerle vb. stisleyebilirsiniz.
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Yeterlik Olgme

Ogrenme faaliyetlerinde yaprmus  oldugunuz
basamaklarina gore degerlendiriniz.

uygulamalari

asagidaki  islem

Modil Adi: Rips Dokuma

Modul Degerlendir me: Rips dokumaya hazirlik ve kumas1 dokuyarak tezgahtan gikarma.

Aciklama: Bu modil kapsaminda asagidaki listenen davramsglardan kazandiginmz
becerileri "Evet" ve "Hayir" kutucuklarina (x) isareti koyarak kontrol ediniz

Gozlenecek Davramslar

Evet

Hayr

Kullanacagimz arag greglerinizi temin ettiniz mi?

Rips 6rgu raporu hazirladiniz mi?

Rips tahar raporu hazirladimz mi?

Atki ve ¢Ozgu renk raporu hazirladiniz mi?

Armir plani hazirladiniz mi?

Hazirlik islemi sirasinda olusabilecek hatalari tespit
eltiniz mi?

Agizlik segtiniz mi?

Atk ipi segtiniz mi?

Dokuma islemi sirasinda olusabilecek hatalar1 tespit
ettiniz mi?

Biten dokuma tezgahtan ¢ikardiniz mi?

Kenar temizleme tekniklerinden uygun sagak
baglamay segtiniz mi?

Degerlendirme

Rips Dokumaya modiliinde kazandigimz davranslarda isaretlediginiz “Evet”ler
kazandigiz becerileri ortaya koyuyor. “Hayir”larimz icin modili tekrar ediniz. Tamam

"Evet"se bir sonraki modile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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