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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtiritlan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 0gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel O0grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek {izere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD

215ESB273

ALAN

El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/ MESLEK

Alan Ortak

MODULUN ADI

Pul ve Boncuk Dikisleri

MODULUN TANIMI

Pul ve boncuk dikisleri; model belirleme, malzeme
ihtiyacini belirleme, kumast islemeye hazirlama, pul
boncuk dikisleri, pul boncuk iglemelerinde kullanilan
yardimci igne teknikleri, kenar temizleme, {itii yapma
ve kalite kontrol konularinin anlatildigt 6grenme
materyalidir

SURE

40/32

ON KOSUL

Islemeye Hazirlik Modiiliinii almis olmak

YETERLIK

Pul boncuk dikislerini uygulamak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modiille gerekli ortam saglandiginda; {iriine
ve teknige gore desen cizerek uygun malzeme iizerine
pul boncuk dikerek, {iriine doniistiirebileceksiniz.
Amaclar
Uriine  uygun olarak, model belirleyip
renklendirebileceksiniz.
Uriine uygun malzeme se¢imi yapabileceksiniz.
Teknige ve 6l¢iiye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
Teknige ve Olciiye uygun olarak pul boncuk
dikebileceksiniz.
Teknige ve Olgilye uygun olarak yardimci igne
tekniklerini uygulayabileceksiniz.
Teknige ve Olciiye uygun olarak kenar temizleme
yapabileceksiniz.
Teknige ve Urline uygun olarak fitii
yapabileceksiniz.
Teknige ve oOlgiiye uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.

YV Vv YV VYV VY VV V

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Ortam

Atdlye

Donanim

Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilmis iiriin
ornekleri,renk kataloglari, kumas, iplik, pul boncuk,
straz,inci,igne,kurt,tirtil,sim parsomen kagidi, cizimde
kullanilan malzemeler,renkli kalemler makas,renkli
iplikler, bitmis iirlin, kenar temizleme malzemeleri, {itii,
iitli bezi, litii masasi, kiivet, hata etiketi (meto)

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin iginde yer alan her faaliyetten sonra,
verilen Oleme araclariyla kendinizi

il




degerlendireceksiniz.

Modiil sonundaysa kazandigimiz Dbilgi ve
becerileri 6lgmek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan
hazirlanacak dlgme araglariyla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

[k gaglardan giiniimiize kadar insanlar,duygu ve diisiincelerini bazen sozlii, bazen
yazili,bazen de gesitli zeminler lizerine motiflerle bezeyerek dile getirmiglerdir.Motif olarak
kayalar {izerine oyma resimler, desenler, deri {izerine nakiglar islenmistir.Cok eskiden,
kiyafetler {iizerine renkli taslar, fayans pargalar,cam ve metallerle siislemeler
yapilmig,giiniimiizde de bu siisleme iglemi pul boncuk,inci,sim, straz materyalleriyle
yapilmaktadir.

Pul boncuk v.b. materyallerle siislenen abiye kiyafetler, ¢cocuk kiyafetleri, spor
kiyafetler,takilar,aksesuarlar,ganta ve terlikler,ev dekorasyonu ve dekoratif Ortiiler
gilinimiizde ¢ok yogun kullanilmaktadir.

Gilinlimiizde ¢ok ragbet goren pul boncuk islemeleri; deyim yerindeyse altin ¢agini
yasamaktadir, 6yle ki yalnizca el islemesi olarak kalmayip ¢ok basli sanayi makinelerinde
seri olarak iiretilmeye baslanmustir.

Sizde bu faaliyeti, bagariyla tamamladiginizda, bu giizel ve zevkli islemeyi hayatinizin
her aninda kullanabileceginiz gibi, ekonomik olarak gelir de saglayabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda, iriine wuygun olarak model belirleyip
renklendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yapilmis {irlin 6rnekleri arastirmiz. Bu ornekleri simif panosunda sergileyiniz. Pul
boncuk teknigine uygun desen arastiriniz. Buldugunuz desenleri sinif arkadaslarmizla
paylasimiz.

1. PUL BONCUK DIKISLERI TEKNIGINDE
MODEL BELIRLEME

1.1. Tanimi

Pul, boncuk, straz, inci, kurt, tirtil gibi malzemelerin kumas iizerine tutturularak
yapilan bir isleme teknigidir. Yapimi ¢ok eski tarihlere dayanan pul boncuk isleme teknigine,
M.0.1000-700y1llar1 arasinda Frigyalilar doneminde rastlanmistir. O zamanlara ait metal,
cam ve fayans boncuklarla islenmis kumas pargalari bulunmustur.

Yiizyillar boyu popiileritesini kaybetmemis olan pul boncuk isleme teknigi,
giintimiizde altin ¢agim1 yasamaktadir. Abiye kiyafetlerde, ¢ogunlukla kullanilan pul boncuk
isleme teknigi glinlimiizde spor kiyafetlerde, terliklerde, ayakkabilarda, cocuk kiyafetleri, ev
dekorasyonu ve aksesuarlarda kullanilmaktadir.

1.2. Pul Boncuk Tekniginin Desen Ozelligi

Pul boncuk yerlestirmeye uygun, c¢ok kivrak olmayan desenler, tercih edilir.
Kullanildig1 yere gore geometrik desenler de uygulanabilir.(6rn. kenar sulari) Beyaz is
desenlerinden ve Cin ignesi desenlerinden yararlanilabilir.



Sekil 1.1: Pul boncuk deseni

1.3. Desen I¢in Faydalamilan Kaynaklar

'Tabiattan (cicek, tomurcuk, yaprak, dal),Geometrik sekiller(kare, oval, iicgen
vb.),Islenmis iirlinlerden,desen kitalannan.ﬁzelren faydalanilir.

Sekil 1.2: Deri iizerine calisma
1.4 Uygulandig1 Yerler

Glinlimiizde; yatak takimlarinda, dekoratif Ortiilerde, ev dekorasyonunda (abajur,
mumluk vb.), her tiir kiyafetlerde (Abiye kiyafetler, spor kiyafetler, cocuk giysilerinde,
gecelik ve sabahliklarda),aksesuarlarda (sapka, fular, sal, terlik, ¢anta, bros, mendil, eldiven,
kolye kiipelerde ve diigmelerde) pul boncuk isleme teknigi kullanilir.
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( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Pul boncuk teknigine uygun desen
arastiriniz.

» Beyaz is desenleri ve Cin ignesi
desenlerinden yararlanabilirsiniz.

» Deseni tespit ediniz.

» Kullanim alanina uygun desen seciniz.

» Kompozisyon hazirlayiniz.

» Segilen desenin kullanim alanina uygun
Olciilerde olmasina dikkat ediniz.

Deseni ¢iziniz.

» Net ¢izgi ¢iziniz.

>
» Deseni renklendiriniz.

» Fona uygun renk se¢meye dikkat
ediniz.

NOT: Renkleri secerken; renklerin uyumuna, renk gecislerindeki tonlamaya dikkat
edilmelidir. Pul boncuk teknigini uygularken yapilan islemenin tonlarina uygun, pul boncuk

sec¢ilmelidir.

( OLCME DEGERLENDIRME

)

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz galismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet | Hayir

Pul boncuk teknigine uygun desen arastirdiniz mi1?

Deseni tespit ettiniz mi?

Kompozisyon hazirladiniz mi?

Deseni ¢izdiniz mi?

DNk (W(N|—

Deseni renklendirdiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlaymiz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda, lirline uygun malzeme se¢imi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Boncuk ve pul tiirlerini arastiriniz. Kullanacaginiz alana uygun kumas arastiriniz

2. PUL BONCUK TEKNIiGINE UYGUN
MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Pul Boncuk Tekniginde Kullanilan Kumaslar

Seyrek olmayan sik dokunuslu biitiin kumaslar
tizerinde kullanilabilir.

2.1.1. Cesitleri

Deri,

Kecge,

Siiet,

Yoresel kumaslar(Kutnu,meydaniye),
Ipek,

Saten

Kadife,

Tafta,

Organze ve benzeri kumaglar kullanilir.

VVVVVVVYY

Sekil 2.1:Saten iizerine calisma

NOT: Kumas ozelligi dikkate alinarak ince dokunuslu olan kumaglarda astar
kullanilmasi tavsiye edilir. Astarlik kumaslar; organze, mermersahi, tiil veya yapilacak iiriin
ozelligine gore farkli kumaslar da segilebilir.

2.1.2. Ozellikleri

Desenli, desensiz , sik dokunuslu istenilen her tiirlii malzeme iizerine uygulanabilir.



2.2. Pul Boncuk Tutturmada Kullanilan Iplikler

Pul boncuk, inci gibi malzemeleri tuttururken, saglam olmasi i¢in naylon iplik, tercih
edilir. Pul boncuk tekniginde yardimci igne teknikleri kullanilirken sim, sirma ,camasir
ipegi; kumas 6zelligine gore koton iplik ,orlon, yiin, rafya da kullanilabilir.

2.3. Pul Boncuk Tekniginde Kullanilan Gerecler

Cesitli ebatlarda ve sekillerde boncuk, pul, inci, su taslari, harglar, straz, kurt, tirtil,
cesitli iplikler, sim, sirma gibi malzemeler, pul boncuk tekniginde kullanilan malzemelerdir.



( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Uriine uygun kumas seciniz.

» Kullanom  alanim1 g6z  Oniinde
bulundurunuz.

> Uriine uygun iplik belirleyiniz.

» Kullandiginiz kumasa uygun segim
yapiniz.

> Pulu seciniz.

» Desene ve ilriine uygun pul se¢imi
yapiniz

» Boncuk se¢iniz.

» Sectiginiz pul biyiikliigline uygun
boncuk se¢iniz.

» Siisleme malzemesini se¢iniz.

» Kurt, tirtil ve taglarla islemeyi
zenginlestirebilirsiniz.

( OLCME DEGERLENDIRME

)

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz galismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet | Hayir

Uriine uygun kumas sectiniz mi?

Uriine uygun iplik belirlediniz mi?

Pulu sectiniz mi?

Boncuk sectiniz mi?

N | |WIN|—

Siisleme malzemesini sectiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-3

C AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknige ve Olgiiye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Uriine uygun desen arastirmasi yapiniz.

3. PUL BONCUK TEKNiGINDE KUMASI
ISLEMEYE HAZIRLAMAK

Sekil 3.1: Saten iizerine calisma

3.1. Ol¢ii-Oran

Yapilacak iiriine uygun 6l¢ii belirlenmesi gerekir. Belirlenen ol¢iiler dikkate alinarak,
kumas 1 hazirlanmasi gereklidir.

NOT: Pul boncuk isleme teknigi giyim lizerine uygulandiginda; isleme yapilacak

kumas iizerinde ilk 6nce kalip ¢izilir. Isleme yapilacak yer belirlenir. Isleme yapildiktan
sonra kesim islemi yapilir ve dikise hazirlanir.

10



3.2. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanilan Ara¢ Gerecler
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

3.3. Kumagin Ozelligi Dikkate Alinarak Uygun Olan Desen Gegirme

Isleme icin secilen desen,
Pargsomen kagidi,
Kalemler (2B, 2HB),
Toplu igne,

Silgi,

Kalemtiras,

Mezura,

Cetvel,

Kopya kagidi,

Utii (iitiileme yolu ile ¢ikan desen igin),
Utii masas1

Teknigi Kullanilir
Bu teknikler:
> Cizerek desen gecirme,
»  Utiileme yolu ile desen gegirme,
> Kopya kagidiyla desen gegirme,
> Deseni kumagin altina koyarak desen gecirme,

NOT: Desen gegirme teknikleri icin “Islemeye Hazirlik Modiilii’ne bakiniz.

3.4. Pul Boncuk isleme Tekniginde Kumasi Germe

Kumas 6zelligine gore, istendiginde kumasi germe teknigi kullanilabilir.
Kumas1 kagitla germe teknigi, bu isleme i¢in uygundur.

NOT: Pul boncuk isleme teknigi; kullanilan malzemeler zarar gorebileceginden
genelde kasnakla germe teknigi uygulanmaz.Uygun goriildiigii takdirde, malzemelere zarar
vermeden germe islemi yapilmalidir.



( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Kumas hesabi1 yapimiz.

» Yapacaginiz  iriiniin  Olgiisiini
alirken dikkat ediniz.

Kumas istenilen Olgiiye gore kesiniz.

» Kumasgi keserken egri kesmemeye
dikkat ediniz.

» Kumasin atmamasina dikkat ediniz

>
» Kumasin kenar siirfilesini yapiniz.
» Kumasin orta teyelini aliniz.

» Orta teyeli alirken, kumagin ortasini
kaydirmamaya dikkat ediniz

A\

Deseni kumasa gegiriniz.

» Kumasg oOzelligine gore desen
gecirme teknigini kullaniniz.

» Kumasi geriniz.

» Gerek goriildiigi takdirde, teknige
ve iiriine uygun olarak kumasgi geriniz.

NOT: Orta teyelini, siirfilesini yapmak ve desen gecirme teknikleri i¢cin bakiniz

“Islemeye Hazirlik Modiilii”.

( OLCME DEGERLENDIRME

)

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz galismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet | Hayir

Kumas hesab1 yaptiniz mi?

Kumasi istenilen dl¢iiye gore kestiniz mi?

Kumasin kenar siirfilesini yaptiniz mi1?

Kumasin orta teyelini aldiniz m?

Deseni kumasa gecirdiniz mi?

N[N | |W[N|—

Kumas1 teknige uygun gerdiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimiz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.




OGRENME FAALIYETi-—4

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak pul boncuk dikebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Pul boncuk dikilerek siislenen islemeleri arastiriniz. Sinif panosunda sergileyiniz.

4.PUL BONCUK DIKISLERI YAPMAK

4.1. Pul Dikme Teknikleri

Pullar kullanilacak iirline, desene uygun olarak ¢esitli sekillerde dikilirler.

Sekil 4.1: Kurt, straz ve pullarla yapilan calisma

Tek olarak yan yana
Boncuk araciligiyla
Tek olarak {ist {iste
Makine dikisiyle
Zincir ignesiyle
Igne ardiyla

YVVVYYYVY
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4.2. Boncuk Dikme Teknikleri

Boncuklar, uygulanacak yere, kullanilan diger malzemeler ve desen 6zelligine gore
degisik sekillerde dikilebilir.

> Makine dikisiyle

»  Blonya ignesiyle

4.3. Straz Dikme Teknikleri

Strazin biiyiikligiine gore, tutturma teknigi
degisir. Diigme diker gibi tutturulur.

Sekil 4.2: Strazla yapilan ¢caliyma

4.4. Pul Boncuk Tekniginde Kabartma Yapma

Kabartma teknigi, islemeye hacim vermek icin yapilir.Yuvarlak hatlarda yapilmasi
uygundur.Kabartma teknigi yapildiktan sonra, siisleme uygulanir.

4.5. Pul Boncuk isleme Tekniginde Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Deseni ¢izerken ¢ok koyu ¢izmeyiniz.

Kumasin iitiilii olmasina dikkat ediniz.

Pul boncuk dikilirken, saglam iplikle dikiniz.

Baglarken, ipinizi sikica tutturunuz.

Kullanilan malzeme renginde iplik kullaniniz.

Islemesi biten iiriiniin iizerine {itii basmayniz.

Pamukla kabartilarak yapilan islemelerde, alta konulan organzenin isleme
kumasinin, en boy ipligiyle ayn1 boyda olmasina dikkat ediniz.

Alta konulan organzenin boy ipligi yoniinde, ¢itlatiniz.

Kabartilarak c¢alisilan motiflere, fazla pamuk doldurmayimniz.

Doldurma islemi bittikten sonra, a¢ilan kesigi ¢irpma dikisiyle tutturunuz.

VVV VVVVVYVYVY
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( UYGULAMA FAALIYETi

> Pul Dikme Teknikleri
Sekil 4.3: Pul dikme teknikleri
ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
> Calsma yerini ve ara¢c gereclerini | > Is parcasi, iplikler, igneler, pul ve
hazirlaymiz. boncuklar
» Desen  0Ozelligine uygun olarak | » Desen genisligine uygun pul tutturma
dikeceginiz pul yerini tespit ediniz. teknigini se¢iniz.

NOT: Bu islem basamaklarini biitiin pul dikme faaliyetinden once uygulayiniz.

. Tek Olarak Yanyana Pul Tutturma

ISLEM BASAMAKLARI
> lIgneye saglam bir ip
gegiriniz.

ONERILER

Sekil 4.4: Pul dikme
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e
> Islemeyi sagdan sola
yapiniz.

Sekil 4.5 : Pul dikme

> Ipligi sagdan tutturunuz. » Titiz ve diizenli ¢alisiniz.
> Igneyi kumasm yiiziine
¢ikiniz.

Sekil 4.6 : Pul dikme

» Pulun ortasindan geciriniz
(Pulun yiizii yukariya gelsin.)

Sekil 4.7: Yan yana pul dikme

> Igneyi, pulun sagindan ve | » Desen ¢izgisini takip ediniz.
dibinden batiniz.
» Pulun solundan ve | » Pullarin araliklarini esit yapmaya dikkat ediniz.
dibinden  ¢ikarak  ,pulun
ortasina batiniz

> Soldan bir pul pay1 | > Is giivenligine dikkat ediniz.
birakarak ¢ikiniz.
> lkinci pulu gegiriniz ve | > Ekonomik olunuz.
ayni islemi desene gore tekrar
ediniz.

» Desen tamamlaninca, ipi
tutturup kesiniz. > Ipi islemenin tersinde iyi saglamlastiriniz.

16



Sekil 4.8: Pul dikme teknikleri

. Boncuk Aracihigi ile Pul Tutturma

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

> Igneye saglam bir ip gegiriniz

» Kaullanacagimiz ipin boncuk ve pulun
rengine uygun olmasina dikkat ediniz.

> Ipligi kumasiniza saglam olarak

tutturunuz.

» Titiz ve diizenli galisiniz

> Igneyi kumagin yiiziine ¢ikiniz.

» Ekonomik olunuz

Igneye bir pul ve boncuk gegiriniz (pulun
yiizii liste gelsin)

» Pula uygun boncuk se¢iniz.

> Igneyi pulun ortasindan batirin ve
kumasin tersine geciriniz.

» Ayni islemleri tekrarlayarak islemeye
devam ediniz.

3 ekil 4. : Pl dik teknieri

Sekil 4.5 : Boncuk aracihigiyla pul dikme
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» Desen tamamlaninca,
kesiniz.

ipi tutturup | > Is giivenligine dikkat ediniz.

Sekil 4.10: Boncuk aracihigiyla pul dikme
. Tek Olarak Ust Uste Pul Tutturma

o Makine Dikisiyle Pul Tutturma

ISLEM 2 .
BASAMAKLARI ONERILER

> Igneye saglam bir ip | » Sagdan sola dogru isleme yapimiz.
gegiriniz.
> Ipligi kumasimiza | > Isleme ipliginde bolluk birakmamaya dikkat ediniz.
saglam olarak tutturunuz.
> Igneyi kumasm yiiziine | > Titiz ve diizenli calisiniz.
cikiniz,
> lIgneye pulu gegiriniz | > Is giivenligine dikkat ediniz.
(Pulun yiizii liste gelsin.)
> 1lIgneyi sola dogru | » Ekonomik olunuz.

pulun dibinden batiniz.

» Yarim pul
mesafesinden kumasin
ilizerine ¢ikiniz.

> lkinci pulu igneye
geciriniz, bu defa pulun
tersi st tarafa gelsin.

Sekil 4.11: Pul dikme teknikleri
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» Birinci pulu tutturan
ipligin dibinden, kumasa
igneyi batiriniz.

» Sola dogru bir pul
mesafeden kumasin yiiziine
¢ikiniz.

» Pulun  yizi  dste
gelecek sekilde, diizeltiniz.

» Bir evvelki pulun
lizerine c¢eviriniz ve ipligi
cekiniz.

> Aym islemleri
tekrarlayiniz.

Sekil 4.12: Makine dikisi ile pul dikme teknikleri

» Desen tamamlaninca
ipi tutturup kesiniz.

o Zincir ignesi Teknigi ile Pul Tutturma

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

> lIgneye saglam bir ip
gegiriniz.

» Desen ¢izgisini takip etmeye dikkat ediniz.

> lIpligi kumagmiza saglam
olarak tutturunuz.

» Tutturma ipliginin saglam olmasina ve pul renginde
olmasina 6zen gdsteriniz.

> lIgneyi kumasm yiiziine
cikiniz.

» Kaynaklari etkili ve verimli kullaniniz.

> lIgneyi pulun ortasindan
geciriniz  (Pulun  yiizii diste
gelsin)

> s giivenligine dikkat ediniz.

> Ipligi, sol elinizin bas
parmagiyla tutunuz ve bir halka
yapiniz.

» Ekonomik olunuz.

» Pulun ortasindan batiiz.

» Temiz ve diizenli olunuz.
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» Pulun dibinden ve
yaptigimiz halkanin iginden
gecirerek  kumasin  {istiine
cikiniz.
Sekil 4.13: Pul dikme

> Ayni islemi desen ' : ?
ozelligine  uygun  olarak BRe o . e
uygulamaya devam ediniz. SR VAN SRR

Sekil 4.14: Zincir ignesi ile pul dikme teknikleri
» Desen tamamlaninca ipi
tutturup kesiniz.

NOT: Bakiniz “Basit Nakis Igne Teknikleri Modiilii”

o igne Ardi Teknigiyle Pul Tutturma

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
> Igneye saglam bir ip gegiriniz. » Kaynaklar etkili ve verimli kullaniniz,
> Ipligi kumasimza saglam olarak | > Is giivenligine dikkat ediniz.
tutturunuz.
> Igneyi kumasm yiiziine ¢ikiniz. » Ekonomik olunuz.
> Igneyi, pulun ortasindan gegiriniz.
(Pulun yiizii iiste gelsin.)

Sekil 4.15: Pul dikme

» Pulun sag kenarindan batiniz. » Temiz ve diizenli olunuz.
» Tekrar pulun ortasindan ¢ikiniz.
> Ikinci pulu i§neye gegiriniz.
» Saga dogru ikinci pulun dibinden
batiriniz.
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> Ikinci pulun ortasindan ¢ikin ve
desene gore ayni islemleri
tekrarlayarak devam ediniz.

» Desen tamamlaninca ipi tutturup
kesiniz.

Sekil 4.17: Pul dikme teknikleri

> Boncuk Dikme Teknikleri

. Makine Dikisiyle Boncuk Dikme

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

> Igneye saglam bir ip gegiriniz.

» Temiz ve diizenli olunuz.

> Ipligi kumasiniza saglam olarak
tutturunuz.

» Ekonomik olunuz.

> Igneyi kumasgm yiiziine gikiniz

» Bir boncuk gegiriniz.

Sekil 4.18 : Boncuk dikme
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» Boncugun uzunlugu kadar sag
tarafa batiniz.

» Dikkatli olunuz.

> lgneyi, ilk c¢ikis yerinden bir
boncuk uzunlugunda soldan ¢ikiniz.

» Aym iglemleri desen Ozelligine
gore tekrarlaymniz.

Sekil 4.20 : Cesitli dikisler ile boncuk dikme

» Desen tamamlaninca ipi tutturup
kesiniz.

> s giivenligine dikkat ediniz.

. Blonya ignesi ile Boncuk Dikme

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Kordon ipligini, desenin baglama
noktasina tutturunuz ve boncuklari
bu ipe diziniz.

> Ipin saglam olmasina dikkat ediniz.

» Bagka bir iplikle, desenin
baslama noktasindan ¢ikarak ipi
tutturunuz.

» Desene sadik kalmaya dikkat ediniz.

» Boncuklarm  dizili  oldugu
kordonu sol elinizin isaret ve bas
parmagiyla tutunuz.

Sekil 4.21: Boncuk dikme
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» Diger iplikle,  boncuklarin
arasindan soldan saga, tek tek
tutturunuz.
Sekil 4.22: Blonya ignesi ile boncuk dikme
. Uzun Boncuk Dikme
ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

> Igneye saglam bir ip gegiriniz.

> Ipligin bol kalmamasma dikkat ediniz.Aksi
takdirde iglemede goriintii bozulacaktir.

> Ipligi, kumasmiza saglam | > Saglam bir ip kullaniniz.

olarak tutturunuz.

> lIgneyi  kumagin  yiiziine | > Deseni bozmayacak sekilde net galisiniz.
cikiniz.

» Boncugu igneye gegiriniz.

Sekil 4.23: Uzun boncuk dikme

> Igneyi, boncuk mesafesi kadar
sag taraftan kumasa batiniz ve
baslama noktasina tekrar ¢ikiniz.

» Ekonomik olunuz.

> Ipligi, cekerek uzun boncugu
yerine yerlestiriniz.

Sekil 4.24: Uzun boncuk dikme

> lgneyi tekrar uzun boncugun
icerisinden soldan saga dogru
gegiriniz.

Sekil 4.25 : Uzun boncuk dikme
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> Ignenize ikinci  boncugu

takiniz.

> s

» Ayni islemi tekrarlayiniz.

» Bu teknigi sekilde goriildiigii
gibi iki tiirlii yapabilirsiniz.

giivenligine dikkat ediniz.

Sekil 4.26: Uzun boncuk dikme

> Straz Dikme

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
> lIpliginizi kumasimiza tutturun ve | » Iplik madeni kisimlar tarafindan
kumasgin yiiziine ¢gikiniz. kesilebileceginden, saglam bir iplik

» Her delikten iplikle diigme diker gibi
tutturunuz.

Sekil 4.27: Straz dikme

» Dikisin saglam olmasi i¢in bu iglemi,
iki defa tekrar ediniz.

> s giivenligine dikkat ediniz.

» Kumasin altindan ipliginizi saglam bir
sekilde tutturunuz.

Sekil 4.28: Straz dikme

» Artan ipligi kesiniz.

» Ekonomik olunuz.

> Pul Boncuk Tekniginde Kabartma Teknigini Uygulama
ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
» Kabartma yapilacak bolimii | > Biiylik motiflerde kabartma yapmak
belirleyiniz. uygundur.

» Kabartma yapilacak alanin altina,
desenden lcm biiylik olacak sekilde
astarlik kumas kesiniz.

> lIslemenin alt1 onceden astarlanmissa,
ikinci bir astara gerek yoktur.
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» Astarlik  kumagt  desenin  altina

teyelleyiniz.

» Astarlik kumasi ve isleme kumaginin en
boy iplikleri ayni yonde olmalidir.

» Desen ¢izgisinin tzerinden kiiglik
oyulgamalar yapimniz.

» Makine dikisi de yapabilirsiniz.

» Desenin tersinden astarlik kumasi,
makas yardimiyla ¢itlatiniz.

» Citlatma islemi, desenin ortasindan boy
ipligi yoniinde yapilmalidir.

» Citlatmayi, miimkiin oldugunca kiigiik
yapin.

» Biyik  motifleri
citlatabilirsiniz.

birka¢  yerden

» Tig veya nakis makasi yardimiyla
pamuklart ¢itlatilan yerden doldurunuz.

> Isleme kumasmz fazla gergin olmasin.
» Desene ve drine gore kabarikligt
ayarlayimiz.

» Motiflere fazla pamuk doldurmayniz.

» Citlatilan
kapatiniz.

yeri cipma dikisiyle

» Cirpma dikisini yaparken saglam iplik
kullaniniz.

Sekil 4.29: Kabartma yapma

» Kabartilan yerleri ¢esitli gereglerle
stisleyiniz.

» Siislemede hazir harg, pul boncuk, straz
vb. malzemelerle siisleyebilirsiniz.
> Isleme tekniklerini de
kullanabilirsiniz.

siislemede
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» Kumasin altindan ipliginizi saglam bir
sekilde tutturunuz.

Sekil 4.30: Kabartma yapma

» Artan ipligi kesiniz.

» Ekonomik olunuz.
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( OLCME DEGERLENDIRME )

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Islemelerinizi yaparken saglam ip kullandiniz mi1?

Tek olarak, yan yana pul dikme teknigini kumas tizerinde
uygulayabildiniz mi?

Boncuk araciligiyla pul tutturma teknigini kumas iizerinde
uygulayabildiniz mi?

Makine dikisi teknigiyle pul tutturdunuz mu?

Zincir ignesi teknigiyle pul tutturdunuz mu?

Igne ardi teknigini kullanarak pul tutturdunuz mu?

Makine dikisi teknigiyle boncuk dikebildiniz mi?

Blonya ignesini kullanarak boncuk dikebildiniz mi?

O[O (||| W

Uzun boncugu teknigine uygun dikebildiniz mi?

Straz dikme teknigini 6grenebildiniz mi?

—_ | —
Il =

Pul boncuk tekniginde kabartma yaptiniz m ?

Isleme bittikten sonra ipliginizi, saglam bir sekilde
tutturdunuz mu?

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlaymiz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun olarak yardimci igne tekniklerini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Pul boncuk dikiglerinde, hangi yardimci1 igne tekniklerinin kullanildiginm
arastiriniz.Buldugunuz islenmis iiriinleri veya resimleri sinif panosunda sergileyiniz.

5. YARDIMCI IGNE TEKNIiKLERINi
YAPMAK

Pul boncuk tekniginde kullanilan yardimei igne teknikleri; aplike, Cin ignesi, ve basit
nakis igne teknikleridir.

Bu teknikler; yapilan iiriine, desen 6zelligine, kisisel zevke ve kullanim yeri dikkate
alinarak segilir ve uygulanir.

Sekil 5.1: Aplike
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5.1. Aplike

Desenli veya diiz kumaslar ya da siiet, deri gibi malzemelerden kesilen motifleri, bir
fon {lizerine yardimci igne teknikleri kullanarak yapistirma, tutturma, kapama teknigidir.
Aplike iki sekilde yapilir. Bunlar:

»  Kapali aplike (Kapama aplike)
> Acik aplike (Diiz aplike) gibi ¢esitleri vardir.

Aplike yapilirken dikkat edilecek en Onemli nokta, kumas 6zelliklerinin ayni olmasi
ve kumasglarin en boy ipliklerinin, ayni1 yonde olmasidir. Aksi halde iiste konan pargcanin
sekli bozulur.

NOT: Ayrnintili bilgi igin bakiniz, “Aplike Modiili”

Aplike Teknigiyle Yapilan Ornek Calismalar

Sekil 5.2: Aplike
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Sekil 5.4: Aplike
5.2. Cin Ignesi
Cin ignesi, renkli ipliklerin birbiri igine girerek kaynastirildig: bir isleme teknigidir.
»  Diiz¢in ignesi,
> Golgeli ¢in ignesi

> Fantezi ¢in ignesi gibi, isleme teknikleri vardir

Cin ignesinin bir diger ad1 igne boyasidir.
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Sekil 5.5: Aplike
NOT: Ayrintili bilgi i¢in bakiniz, “Cin Ignesi Modiilii”

5.3. Basit Nakas igne Teknikleri

Pul boncuk dikisleri tekniginde, yardime1 igne olarak diger tekniklere gore daha fazla
kullanilir.

Tek ya da birkag igne tekniginin birlikte kullanilarak yapilmasindan olusan isleme
teknigidir. Genelde yardimci igne olarak tamamlayict bir tekniktir.Tek basina da
yapildiginda, giizel islemeler meydana gelir.

Basit nakis igne teknikleri:
Diiz igneler

[Imikli igneler
Zincirli igneler
Diigiimlii igneler
Karigik ignelerdir.

YVVVYY

NOT: Ayrintili bilgi i¢in bakiniz, “Basit Nakis ignesi Modiilii”
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Sekil 5.6: Basit nakis igne teknikleri
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( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Teknige ve iiriine uygun olan yardimci
igne teknigini se¢iniz

» Kaullanacagmiz yardimei igne teknigini,
desen ve lriin Ozelligine uygun olarak
seciniz.

» Uriin iizerinde aplike teknigini
uygulaymniz.

» En ve boy ipliklerine dikkat ediniz.

» Teknige uygun olarak Cin ignesi
teknigini iiriin {izerinde uygulaymiz.

» Renk uyumuna dikkat ediniz.

» Basit nakig ignesini, yardimci teknik
olarak uygulayiniz.

» Temiz ve titiz ¢calisiniz.

( OLCME DEGERLENDIRME

)

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

1 | islemelerinizi yaparken saglam ip kullandmniz mi1?

ozelligini dikkate aldiniz mi1?

Yardimei igne tekniklerini segerken desen ve {iriin

Uriin {izerinde aplike teknigini uygulay.

abildiniz mi?

FN AVS T N NS}

uygulayabildiniz mi?

Teknige uygun olarak Cin ignesi teknigini {iriin, lizerinde

(9]

iizerinde uygulayabildiniz mi?

Basit nakis ignesini, yardimci teknik olarak {iriin

tutturdunuz mu?

Isleme bittikten sonra ipliginizi saglam bir sekilde

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlaymiz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-6

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun olarak kenar temizleme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yaptiginiz iiriine ve kumas 6zelligine uygun, kenar temizleme tekniklerini arastiriniz.

6. KENAR TEMIZLIiGI YAPMAK

Kenar temizleme teknikleri; isleme yaptigimiz kumasa giizel ve temiz bir goriiniim
vermek amactyla kullanilir.

Bu teknikler; kullandigimiz kumasa uygulanan teknige, kisisel zevke ve kullanim
alanina gore degisiklikler gosterir.

Pul boncuk dikisleri tekniginde de bu ozellikler géz Oniine alinarak; asagida
saydigimiz kenar temizleme teknikleri uygulanir.

Kose yaparak kenar temizleme teknigi,

igne oyastyla kenar temizleme teknigi,

Hazir bant ve harg¢larla kenar temizleme teknigi,
Piiskiil yaparak kenar temizleme teknigi,

YV VY

NOT: Ayrintili bilgi i¢in bakimz, “Islemeye hazirhik Modiilii”

34



( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

»  Uriine ara iitii yapimz.

> Islemenin iizerine iitii
basmaymiz.Kumas o6zelligine uygun iiti
ayarini segcmeyi unutmayiniz.

» Uriine,teknige ve zevke uygun kenar
temizleme ¢esidini seginiz.

» Teknige ve kumas ozelligine uygun
kenar temizlemesi segmeye dikkat ediniz.

» Uygun kenar temizleme ¢esidini

iriinlinlize uygulaymiz.

» Sectiginiz teknigin islem basamaklari
icin bakimiz “ISLEMEYE HAZIRLIK
MODULU”

( OLCME DEGERLENDIRME

)

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz caligmay1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir
1 | Uriine ara itii yaptimz mi1?
5 Teknige ve kumas ozelligine uygun kenar temizlemesi
sectiniz mi?
3 Teknige uygun kenar temizleme c¢esidini iriiniiniize
uyguladimiz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda
konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.

eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetinde ilgili




OGRENME FAALIYETi-—7

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak iitii yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Islemede kullanilacak kumas 6zelligine uygun iitii 1s1 ayarlarini arastirmniz.

7. BITMIS URUNUN UTUSUNU YAPMAK

7.1. Uriinii Utiilemenin Onemi

Yapilan islemenin net, giizel ve daha dayamikli olmasi i¢in mutlaka {itiilenmesi
gerekir.Pul boncuk teknigindeyse, islemeye baslamadan once kumas iitiilenmelidir. Aksi
halde isleme bittikten sonra, iiriin iitiilenmez; ¢ilinkii kullanilan malzeme bozulabilir.

Utiilerken kumas o6zelligi dikkate alinmalidir. Kumas 6zelligine uygun iitii ayar
yapilmazsa kumag sararir, hatta bozulabilir.

7.2. Pul Boncuk Islemelerinde Utii Yaparken Dikkat Edilecek
Teknik Esaslar

Utii yapilacak ortamin ve iitii altinin temiz olmast,

Utii ayarinin kumasa uygun hazirlanmast,

Utii sicakliginin bagka bir kumas iizerinde denenmesi,

Pul boncuk islemelerine baslamadan 6nce; isleme yapilacak kumasin ve astarin
mutlaka iitiilemesi gerekmektedir.

Kumas iitlilerken boy ipligi dogrultusunda iitii yapmaya dikkat edilmelidir.
Kumasa verev yoniinde iitiilenmelidir; aksi halde kumas esneyecektir.

Saten tiirii kumasglar, buharli iitii ile Gitiilenmemelidir.

Teyelli boliimlerin {izerine iitli basarken dikkat edilmelidir.

Narin kumaglarda, {itii yapilirken kumagin sararmamasi i¢in kagit kullanilmasi
gerekir.

Pul boncuk tekniginde, isleme bittikten sonra kesinlikle isin iizerine {itii
yapilmamalidir.

Dikkat:. isleme bitikten sonra pul ve boncuklarin iizerine kesinlikle iitii basmaymniz.!

V VYVVVVY VVVYY
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( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
> Utii masasinin istiinii ve c¢evresini
temizleyiniz.
> Utiiyii hazirlayiniz. > Utiiyii kumas ozelligine  uygun

sicaklikta hazirlayimiz.

> Utii bezi veya kagit kullaniniz.

» Kumasin saramamasi ve kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

» Kumasi tersinden iitiileyiniz.

> Utiilerken kumasin en ve
ipliklerine dikkat ederek iitii yapiniz.

boy

> Pul
yapiniz.

boncuk teknigine uygun {iti

> Utiileme sirasinda pul ve boncuklarin
kararip bozulmamas1 igin {iizerine {itii
basmayiniz.

( OLCME DEGERLENDIRME

)

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir

1 | Utii masasmin iistiinii ve ¢evresini temizlediniz mi?
2 | Utiiyii kumas 6zelligine uygun sicaklikta hazirladiniz mi1?
3 Uriiniin sararmamas! igin {itii bezi veya kagit kullandiniz

mi1?
4 Utii yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat ettiniz

mi?
5 | Kumasi tersinden iitiilediniz mi?
6 | Pul boncuk teknigine uygun {itii yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda
konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.

eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili




OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
iiriinlerin kalite kontroliinii ve leke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde iiretim yapan atdlyelerde, kalite kontrol konusunu arastiriniz. Topladiginiz
verileri smifta arkadaglarinizla paylasiniz. Cevrenizdeki {iretim atolyesine arkadaglarinizla
giderek kalite kontrol yapimini izleyebilirsiniz. Cesitli kumaslarda leke yontemlerini
uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor haline getirerek sinif ortaminda paylasiniz.

8. BITMIS URUNUN KALITE
KONTROLUNU YAPMAK

8.1. Kalite Kontrol

Hatalar1 tespitini ve {lirlinlin standartlara uygun olup olmadigim belirleyen asamadir.

Kalite kontrol, {iriin yapim asamasinda da uygulanmalidir. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
hususlara dikkat edilir:

Isleme eksikligi,

Iplikleri ¢ekince sokiilme,

Uriin dl¢iilerine uygunlugu,

Alt ve iist yiizeylerde iplik temizleme,
Olusan lekeleri giderme,

VVYVYYYV

8.2. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontroliin amaci, uyulmas:t gereken kurallarla, iirin arasindaki farkliliklar
tespit etmektir. Uretim sonucu ortaya ¢ikan iiriinlerin, kullanima uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 {irlinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

8.3. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak, islemenin icinden gecirerek, makasla
Keserek, tirliniin alt kisminin temizlenmesi gerekir.
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8.4. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek, isleme eksiklikleri belirlenir veya
hatal1 iglenmis yerlerde diizeltme yapilir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler, igne veya t1§ yardimiyla islemenin altina gegirilip
tutturularak temizlenir.

8.5. Tela

Kumasa farkli usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
icin kullanilir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve kumasin muntazam olmasini
saglar.

8.5.1 Tela Cesitleri
> Dokuma telalar,
»  Yapiskan (preslenmis) telalar,
> Suda eriyen ( homojen)telalar,
>

Istyla eriyen telalar,

NOT: Pul boncuk isleme tekniginde ince dokunuglu kumaslara tokluk vermesi
acisindan telanin yani sira organze, mermersahi gibi kumaslarda kullanilir.

Kumas ve telalar tirtin tamamlandiktan sonra ince uclu makasla kesilerek temizlenir.
Bu islem yapilirken dikkatli davranmak gerekir.

Ayrmtih bilgi i¢in bakiniz, “Islemeye Hazirhk Modiilii”

8.6. Leke Tanimi

Kirletici bir maddenin yiizey lizerinde biraktig1 iz, kumas veya iiriin iizerinde olusan
kirlerdir.

8.6.1. Leke Temizleme Yontemleri

> Tamponlama yontemleri,
> Buharlama yontemi,

NOT: Ayrintili bilgi i¢in bakimz, “Islemeye Hazirlik Modiilii”



( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

ediniz.

» Hatali ve eksik islenmis triinleri, tespit

» Bitmis {irlinii gézden gegirerek teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Altiplik temizligi yapiniz.

» Altipligi islemenin altina gizleyiniz.

> Ust iplik temizligi yapiniz.

> Ust ipligini islemenin g&riintiisiini
bozmayacak sekilde gizleyin.

» Tela temizligi yapiniz.

» Kumasa destek vermek amaciyla
kullandigmmiz  telalari, isleme bittikten
sonra kumasa zarar vermeden kesiniz.

» Leke kontrolii yapiniz.

» Uriin iizerinde leke olup olmadigim
arastiriniz.

» Leke temizligi yapiniz.

> Uriin iizerinde leke mevcutsa, (bakiniz
“ISLEMEYE HAZIRLIK MODULU”)
temizleyiniz..

( OLCME DEGERLENDIRME

)

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet | Hayir

ettiniz mi?

Bitmis tirtinii gozden gegirerek teknige uygunlugunu kontrol

Uriinde hatali ve eksik islenmis yer varsa tamamladiniz mi1?

Uriin iizerinde, alt iplik temizligi yaptiniz mi1?

Uriin {izerinde, iist iplik temizligi yaptmiz mi1?

(V)] Al

yaptimiz m1?

Uriin iizerinde, leke kontrolii yapip varsa, leke temizligi

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis olciisii:
Eni:10cm
Boyu: 15cm olan kese iizerine, pul boncuk islemeleri teknigine uygun desen gizerek,

renklendiriniz ve teknige uygun isleyiniz.

Pul boncuk islemeleri teknigine uygun yaptiginiz {riin iizerinde, kenar temizleme

teknigini iiriin 6zelligini dikkate alarak uygulayin.

ISLEM BASAMAKLARI

Pul boncuk teknigine uygun desen arastirmasi yapiniz.

Desen ¢izimi yapiniz.

Deseni renklendiriniz.

Uriine uygun kompozisyon hazirlayiniz.

Desene, iiriine ve zevkinize uygun malzeme se¢imi yapimiz.

Kumasi iglemeye hazirlayiniz.

Uygun teknikle deseni kumasa gegiriniz.

Gerekiyorsa germe teknigini uygulayiniz.

Uriin {izerinde desene ve teknige uygun pul dikme teknigini uygulayiniz.

Uriin {izerinde desene ve teknige uygun boncuk dikme teknigini uygulayiniz

Uriin iizerinde teknige uygun straz dikme teknigini uygulaymiz

Uriin {izerinde desene ve teknige uygun yardimet igne tekniklerini uygulaymiz.

Uriin iizerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini uygulayiniz.

Teknige ve {iriine uygun iitii yapiniz.

Teknige 6l¢iiye uygun kalite kontrolii yapiniz.

V|V|V|V|V|IV|V|V|IV|V|V|VIV|V VIV

Zamant iyi kullaniniz.
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( OLCME DEGERLENDIRME )

KONTROL LiSTESI

degiserek degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi, kendiniz ya da arkadaslarinizla

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet | Hayir

1 Pul boncuk teknigine uygun desen arastirmasi yaptiniz m1?

2 | Desen ¢izimi yaptiniz mi?

3 Deseni renklendirdiniz mi?

4 | Uriine uygun kompozisyon hazirladiniz m?

5 Desene, iiriine ve zevkinize uygun malzeme se¢imi
yaptiniz m1?

6 Kumasi iglemeye hazirladiniz mi1?

7 | Uygun teknikle deseni kumasa gecirdiniz mi?

8 | Gerekiyorsa germe teknigini uyguladiniz mi?

9 | Uriin iizerinde desene ve teknige uygun pul dikme teknigini
uyguladiniz mi1?

10 | Uriin iizerinde desene ve teknige uygun boncuk dikme
teknigini uyguladiniz m1?

11 | Uriin {izerinde teknige uygun straz dikme teknigini
uyguladiniz mi1?

12 | Uriin iizerinde desene ve teknige uygun yardimci igne
tekniklerini uyguladiniz m?

13 | Uriin {izerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini
uyguladiniz mi1?

14 | Teknige ve iiriine uygun iitii yaptiniz m1?

15 | Teknige dlciiye uygun kalite kontrolii yaptiniz m1?

16 | Zaman iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

doniiniiz.
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Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, islem basamaklarina geri




( OLCME DEGERLENDIRME )

KONTROL LiSTESI

Tamamlamis oldugunuz modiiliin sonunda bu kontrol listesini kendiniz ya da

arkadaslarmizla degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir

1 Aydinlik ve temiz bir ortam sagladiniz mi?

2 Teknige uygun desen arastirdiniz mi1?

3 Cizim malzemelerinizi hazirladiniz mi?

4 Pul boncuk teknigine uygun desen belirlediniz
mi?

5 Deseni teknige uygun ¢iz diniz mi?

6 Deseni teknige uygun renklendirdiniz mi?

7 Kompozisyon hazirladiniz m1?

] Deseni teknige uygun olarak kumasa gecirdiniz
mi?

9 Teknige ve iiriine uygun malzeme secimi yaptiniz
mi1?

10 Kumasi iglemeye
hazirladiniz m?

11 Nakis malzemelerinizi hazirladiniz mi?

1 Uriin iizerinde teknige uygun pul dikme teknigini
uyguladimiz mi?

13 Uriin iizerinde teknige uygun boncuk dikme
teknigini uyguladiniz mi1?
Uriin iizerinde teknige uygun straz dikme

14 e
teknigini uyguladiniz m1?

15 Uriin {izerinde teknige uygun yardimci igne
tekniklerini uyguladiniz mi1?
Uriin iizerinde teknige uygun kenar temizleme

16 e
teknigini uyguladiniz m1?

17 Teknige ve {irline uygun itii yaptiniz mi1?

13 Tel;nige, Olciiye uygun kalite kontrolii yaptiniz
mi?

19 Zamani iyi kullandiniz m?

20 Is kazalarina karsi 6nlem aldiniz mi1?

Bu modiildeki tiim uygulama faaliyetlerini ve modiilin sonundaki degerlendirme

testini ve uygulama sorusunu basariyla tamamladiysaniz bir sonraki modiile gegebilirsiniz.
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