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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




ACTKLAMALAR L e ii

(1123 £SO 1
OGRENME FAALIYETT =Lttt ssas s saenas st snanans 3
1. DOKUMAY A HAZIRLIK ..ottt 3
1L HAVLU.(PESKIR) w.ovicteicecteiete ettt sae s sae st 7
1.1.1. Haviu DoKUM@NIN OZEITKIENT..........cveveeeeeeceeeeeee e eesee e sae e 9

1.2. Haviu DOKUMA Orgil RAPOMU ........c.cueveveieeeeececieteesiesesessssesseesssesssesstssesesessssesssssssssssaees 12
1.2.1. Cift Yonlu Havliu Dokumada Zemin Orgil RAPOIU .........cvcvevevevececeeveeeeeeeeereceennnn. 12
1.2.2. Tek Tarafl1 Haviu Dokumada Orgil RAPOMU..........c.ccuveeviverecieieiesieseiessessssaas 13
1.2.3. Dort Atkili Ve Dort Atk Gruplu Havlu Dokumanin Agik Resmi..........ccceeeeeeee. 14
1.2.4. Ug Atkil1 Ve Dort Atki Gruplu Havliu Dokumanin AGik ResMi .............cccuee.... 15

1.3. Havliu Dokumada Tahar Plani.........ccooi e 16
IR TS I I 0 7= | SRS 16

1.4. Haviu Dokumada ArmUr PLaNT .......ccccoeiiiinieesesescsese e 18
O N 1 11 OSSO PRRRP 18

1.5. Peskir (Havlu) Dokumada Renk RaPOIU...........ccvriiiririenieieeeeeeesese e 23
UY GULAMA FAALIYETT oot veeae s 29
OLCME VE DEGERLENDIRME .....oooviuieeietiecieeieee e estese s s, 31
OGRENME FAALIYETT =2t enae s assas st snss s asnsnnanannaes 33
2. KUMAS DOKUMA ...ttt sttt e s s et teste s e e e e enenneans 33
2.1 AGIZIIZIN TANML ..ttt ettt b e b st eneas 33
2.2. AGIZITK CESITIENT .ottt 35
2.2 L ATEAGIZIIK et 35
2.2.2. USEABIZIIK ..ottt sttt 35
2.2.3. TAM AGIZIIK ..ot 36

2.3, MEKIKIT ALK ALMAL...ctiieeieieieeeese et sesseseesae e e e eseenennens 36
2.3. 1. KaMGI1 TEZGAN. ..o s 37
PRI [ 10 T =740 | P 38

R = = oL o] =Y = o P 38
2.5. Dokuma Sirasinda Olusabilecek Hatalar ..........ccooooeeeiiieeeeieeee e 39
UY GULAMA FAALIYETT oottt 40
OLCME VE DEGERLENDIRME .....oovivieeietieeieeieee e veetese s esassss s sensnens 42
OGRENME FAALIYETI =3ttt eeseesessenassestesss s essss st enssnasasssnsananaes 43
3. KUMASI TEZGAHTAN CIKARMA ..ottt 43
3.1, Kumast TeZgahtan CIKaIMAL.........cceeeeiiieeie sttt 43
311 COZGU BIraKIMAL.......ceeeeeeeeieeiisiee et 43
3.1.2. COzQU IPIErini KESME........vucvieiciccicieee sttt 43

3.2. Kenar Temizleme TEKNIKIENT ......ccviiiiieieeesese s 43
3.2.1. SACAK BAZIQYAIaK.......coueueeueeeeriesiesiesieie ettt sttt sttt ne e 43
3.2.2. ipleri Dokumaiginde Y oK EQEI€K...........cvuueveuieercrieeieieiesese e 45
UYGULAMA FAALIYETT oottt 46
OLCME VE DEGERLENDIRME ......oovitieeietseeeeeieee st snsnens 48
MODUL DEGERLENDIRME ......oouiieeeiieeeteeeceeteeeete s eesasessae s tsssas s senssassessessnanens 49
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt ettt sttt ssestense e eneeseenens 53
KAY NAKCA ettt b et b e bbb ettt b e b b e nb et et et e e e e nennis 55



ACIKLAMALAR

KOD 215ESB287

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODUL UN ADI Peskir Dokuma

MODULUN TANIMI

Peskir Dokumaya hazirlik yapmanin ve Dokuma yapmanin,
kumas1 tezgahtan gikarmanin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
x Bezayagi, Panama, Rips, Dimi ve Saten Dokuma modullerini
ONIREELLE amis olmak.
YETERLIK Peskir Dokuma yapmak
Genedl Amag

MODULUN AMACI

Uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda teknigine uygun
peskir dokuma yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknigine uygun olarak peskir dokumaya hazirlik
yapabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak kumas dokuyabileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak dokumas: biten kumas: tezgdhtan
cikarabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam

Aydinlik, genis ortam

Donamim(Ar ag-ger e, ekipman ve kosullar)

CoOzgu( Hav — Zemin) ve atki ipi, tahar plani, tahar cengdli,

oAl HalN ¢Ozgu araci, dokuma tezgahu.

» Modultn iginde yer alan her dgrenme faaliyetinden sonra
oL CME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME > Modiil sonunda hazirlanacak 6lgme araciyla kazandigimz

bilgi ve becerileri degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Dokuma sanatinin kokleri cok eskilere dayanmaktadir. Bu kokli gegcmis Anadolu
dokumaciliginin bugline kadar geliserek gelmesini saglamistir.

Anadolu’' da el dokumaciliginin en guzel orneklerinin goruldigu urtnlerden biri de
peskirlerdir. Kentlerde unutulan, giniimtizde kdylerde de unutulmak Uzere olan peskirlerde
sosya yasamin izleri gizlidir. Bir zamanlar Osmanli saraylarindan Y érik sofralarina kadar
genis kullamm alam olan peskir, hem islevsel hem de dekoratif bir esya olarak gelenek ve
goreneklerimizin, inanclarimizin bir gostergesidir.

Peskir eski Osmanl: kdlttrtinde havlu yerine kullanilirdi. Ginimiizde daha ¢ok havlu
kullamlmakta antik degere birinen peskirler artik vitrinlerde dekoratif bir gorinim
kazanmaktadhr.

Son yillara kadar Anadolunun cesitli yerlerinde her evde bir tezgéh vardi; bazen bir
evde iki U¢ ¢esit ayr tezgdhin calistigi olurdu. Kadinlar, kizlar ev igi yasamlarini tezgéh
basinda degerlendirir, peskir, giysi, hali, kilim ve yaygi dokurlardi. Bu bir yasam tarziyd:.
Kiz gocuklari dokuma isini annelerinden 6grenirdi. Kinal1 eller mekik tutar, mekiklerdeki
renkli iplikler tezgahtaki ¢ozguler arasinda gidip gelirdi. Kiz cocuklart dokumay: tezgah
basinda oyuncakla oynar gibi dgrenir ve kiiglk yasta ustal asirlardi.

Bu modul ile havlu dokumay: Ggrenerek el dokumaciliginda yeni bir bélimi daha
kavrayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMACGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda triine
uygun olarak dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Peskir dokumanin kullanmldig: yerleri arastirimz.

»  Buldugunuz peskir dokuma o6rneklerini simifimza getirerek arkadaslarimizla
inceleyiniz.

»  Peskir dokumada kullanilan érgulerin kullamim alanlarim arastirinz.

1. DOKUMAYA HAZIRLIK

Peskir dokuma mahalli bir dokuma turtdir. Cogunlukla pamuklu liflerden bazen de
ketenden dokunmaktadir. Bez ayagi dokuma grubunda yer air. Baz1 yorelerde yaglik olarak
dabilinir. Kaybolmaya yuz tutmus geleneksel el dokumalarinizdan biridir. Kiltlrel ve tarihi
anlamda ¢ok zenginlikler tasimaktadir. Peskir, havli ve havsiz olarak dokunabilmektedir
(Resm 1.1, 1.2).

Resim 1.1: Simisli (Havh) peskir dokuma




Resim 1.2:Denizli yéresinde dokunmus (Havh) peskir dokuma

Anadolu da farkli amaglarla dokunan peskirlerin dokuma teknikleri de farklilik
gostermektedir (Resm1.3).

i

Resim 1.3:Peskir (Havaiz) Dokuma

Bir zamanlar digiin davetiyesi olarak ta peskir kullamlimaktaydi. Okuntu (davetiye)
olarak peskir gonderilir. Ceyizin en 6nemli parcalarindan biride peskirdir.

Yemek yerken, sofraya oturanlar dizleri Uzerine peskir yayarak yemek yerlerdi.
Peskirler pegete gibi kare degil, dikdortgen olurdu. Peskirin uzunlugu kullanacak kisinin
say1sina gore degisirdi. On iki, yirmi dort kisinin dnuine serilene “dolak” adi verilir (Resim
1.4). Dugiunlerde, bayramlarda, kalabalik aile sofraarina oturanlarin oOnlerine dolak
dolandirilir. Pasalar, padisahlar, yaslilarda da tek kisilik peskir kullamlirdi. Gelin ve damat
icin icin 6zel dokunmus cift kisilik gelin-glivey peskiri kullanilirdi. Bu, geng ciftlerin émar
boyu beraberliklerinin devamim simgelerdi .
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Resim 1.4 :Dolak
Osmanli saraylarinda, konaklarinda, kdy, kasaba, sehir evlerinde, yorik cadirlarinda

pecete gibi kullamlan stidi peskirler, giysilerin lekelenmesini, dokilen kirintilarin etrafa
yayilmasin da énlerdi (Resim 1.5).

Resim 1.5: Peskir dokuma



Y emekten sonra @ yikama legeni ve ibrigi ile birlikte sislemesi sade peskir getirilir,
yikanan eller bu peskire kurulanirdi, giinimizin havlusu yerine kullanilirdi. Yemek Ustiine
kahve ikrami yapan geng kiz veya delikanli sol omzuna, gosterisli, piriltili bir peskir atip
servis yapardi.

Son yillara kadar Anadolu’da hemen her evde tezgéh vardi. Tezgahlarda peskir,
kumas, hal1, kilim ve ortuler dokurlardi. Bu bir yasam tarziydi (Resim 1.6).

b P R AR

i

Resim 1.6: Peskir dokuma

Boylece ylzyillar icinde gelisen Anadolu @ dokumaciligi sonunda, makinenin hizli
Uretimine yenik dusti. Carsilari, pazarlari dolduran bu Grunler 6nce sehirlerin, sonra
kasabalarin ve nihayet dokumacilikla geginen bolgelerin tezgdhlarim yavas yavas durdurdu.
Duran tezgahlar zamanla kalmadi. Gelenek, goreneklerle yasayan, zenginlesen dokumalar
yerlerini sessiz sedasiz sanayi Urinlerine birakt:.

Dokuma ornekleri gecmisten bugine kilturel ozellikleri tasimaktadir. Guntimuizde
Denizli, Buldan ve kdyleri gibi cesitli illerde Anadolu dokumalarimin en giizel Ornekleri
Uretilmektedir (Resim 1.7).

Resim 1.7:Peskir dokuma



1.1. Havlu (PESKIR)

Zemin ve hav ¢ozguleri olmak Uzere iki farkli ¢ozgu ipligi grubu ile dokunan bir veya
iki yuzlt havl: (ilmekli) kumas orgulerine haviu dokuma drguleri denir.

Y Uksek oranda su emebilme 6zelligine sahip ilmekli bir yapi gosteren, genelde % 100
pamuktan yapilan bir kumas tiridur.

Havlu orglleri genellikle 3 veya 4 atki gruplu olarak dokunur. 3 atki gruplu haviu
Orgusiinin olusumunda tarak, kisa tefe vurusu yaparak birinci ve ikinci atkiyr kumas
Gizgisine kadar tasimaz (Resim 1.8a-1.8b).

Resim 1.8a:1.Atki atiminda tefe vurusu

Resim 1.8b: Atki atiminda tefe vurusu



Tefe, 3. atki atimn yapildiktan sonra tam vurusunu yapar ve hav olusumunu saglams

olur (Resim 1.8c, 1.8d, 1.8¢),

Resim 1.8 c: Atk atim

Resim 1.8 d: Tam vurus ve hav olusumu



Resim 1.8e:Hav olusumu

1.1.1. Havlu Dokumanin Ozdlikleri

1.1.1.1. Atki Sayrana Gére

>
>
>

Ug atkals,
Dort atkils,
Cok Atkali.

1.1.1.2. Gramajlarina Gore Havlu Kumaslar

YVVVY

Cok agir  (550gr/m2),
Agir (450gr/m2),
Ortaagir (350gr/m2),
Hafif (250 gr/m2).

1.1.1.3. Kullamlan Alanlara Gére Havlu Kumaslar

VVVVYVYY

El havlular,

Y Uiz havlulari,
Banyo havlulari,
Hamam takimlari,
Diger aksesuarlar,
Mg havlular.



1.1.1.4. Havlu Kumagsin Kalitesini Etkileyen Faktorler

Havlu kumasin su tutma 6zelligi,

Havlunun kag atkidan olustugu,

Havlu kumas1 olusturan hav, zemin ve atki ipliklerinin 6zellikleri,
Havlunun hav yiksekligi,

Hav mukavemetleri (dayamklilik).

VVVYY

1.1.1.5. Havlu Kumasinda K ullamlan ipliklerin Ozelikleri

Havluda iki tip ¢ozgu ipligi vardir. Bunlar zemin ¢ozgu ve hav ¢ozgu ipligidir(Sekil
1.1).

N TN

Sekil 1.1:Zemin ve hav ¢ozgu ipligi gegisi
1.1.5.1. Zemin Cozgu ipligi

Bu iplikler cift katl1 % 100 pamuk 600750 tur/m bikime sahip 6zellikte olmalidir.
Genelde 20/2 ve 24/2 Ne iplikler kullamlir. Son yillarda ise 12/1 Ne iplikler kullanilmaya
baslamustir.

1.1.5.2. Hav Cozgii ipligi

Havlularda su tutma ozelligini bu iplikler verir. Hav ipliklerinin ¢ok yumusak
olmalar: gerekir. Hav ipliklerinin yapiminda kullamlan liflerin uzunluklart 33 mm. den daha
uzun olmalidir. Bunun nedeni uzun lifli ipliklerin, kisalifli ipliklere gbre daha az bikilme
ve daha saglam iplik egrilebilmesidir. Hav iplikleri genelde tek kat olmalarina karsin ozel
durumlar icin 20/2, 24/2, 18/2 Ne iplikler kullanilmaktadir. Genellikle kullanilan iplik
numaralar ise 16/1, 20/1, 24/1 Ne penye veya karde iplik olmalidir. Cift katl ipliklerin
bukimi en fazla 300 tur/m dir. Genellikle 220 ile 260 tur/m kullanilir (Resim 1.9).
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Resim 1.9:Y ukaridan gelen hav ¢ozgusu

1.1.15.3. Atk ipligi

Atk ipligi 16/1, 20/1 Neiplikler kullanlir. Atk ipligi tek kat pamuk ipliginden olusur.
Havlunun kaliteli olmast istenirse karde (ring) pamuk ipligi tercih edilir. Havluyu ucuza mal
etmek icin openend ipligide kullamlabilir.

Gerilmig bir temel ¢ozgl ipinin Uzerine gevsek duran bir hav ya da ilmek ¢ozgisi
gelir. Dokuma islemi sirasinda hav ¢ozgisit temel ¢cozginin Uzerine kayar ve bdylece ilave
¢Ozgu ipliklerinin ilmekleri ylzeyde kalir boyldikle havli dokuma elde edilmis olur.

Havl1 dokularin tipik 6zelligi dokunun bir veya ki yizinde ilmiklerle kapal1 olusudur.
Bu dokulardaiki tarafl1 ¢ozgu ipligi kullamlmaktadir.

Ipliklerden birisi olan gergin zemin ¢ozgu ipligi, atki ipligi ile bezayag veya rips
dokuma orgulerinden biri ile baglanti olusturarak dokuya sert ve siki bir tutum verir.
Iimekleri meydana getiren ikinci iplik cesidi ise gerilimi az tutulan hav ¢ézgisidir. Bu da
ayr bir levende sarilmustir. Iki gézguniinde iplik numaralar: farkl: veya aym ol abilir.

Hav olusumu sirasinda zemin ¢ozgl gerilmis durumdadir. Hav ¢ozgusl de gevsek
olarak frenlenmistir. Taragin tam vurusu ile atilmisg olan atki gruplariyla tespit edilmis hav
cOzguleri gergin olan zemin ¢6zgu ipliklerinden kayarak One gelir ve yeni hav olusur.
Bdylece gevsek frenlenen hav ¢ozgusiiniin aym anda gevsemesi ve buna uygun olarak atilan
atki baglantilart ile hav raporlart birbiri arkasina dokuya siralanarak haviu dokusunu
olusturur.
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1.2. Havlu Dokuma Or gl Raporu

Havlu dokumada temel 6rgii bez ayag1 dokumadir. flave gézgii levendinin takilmasi
ile zemin ve hav olmak Uzereiki degisik 6rgu raporu olusur.

Hav orguleri zemin ve hav oOrgulerinin belirli oranlarda birlestiriimesi ile olusur.
Kullanmilan zemin/hav oram genellikle 1/1 ve 2/2 dir.

Dokuma teknigine gore havlu orgileri U¢ atki gruplu ve dort atki gruplu olmak Uzere
ikiye ayrilir. Dort atki gruplu havliu dokularinin yapisi, U¢ atki gruplulara gére daha kalindir.
Uc atki gruplu havlu dokularda zemin 6rgiisii olarak,

2 2
R¢----------—— dort atki gruplu havlu dokulardaise R¢ ----------— @rgusii kullanilir.
2

1.2.1. Cift Yonli Havlu Dokumada Zemin Orgii Raporu

Bez ayagi1 dokuma teknigine ilave olarak hav ¢ozgisiinde 6érgi raporuna eklenir (Sekil
1.2a-1.2b-1.2¢-1.2d-1.2¢).

|z

Sekil 1.2a:Zemin ¢ozgulerinin 6rgisi

Sekil 1.2b:Hav ¢ozgulerinin 6rgusi

3
2
1

Z1|H1|Z2| H2
Sekil 1.2c:Zemin/Hav birlikte
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Dolu kare: ¢ozgl ipliginin atkimn Gzerinde oldugunu gosterir.
Bos kare: ¢ozgu ipliginin atkinin altinda oldugunu gosterir.

H H H H

Sekil 1.2d:Cift tarafli havlunun 6rgtisii ( bir zemin — bir hav ¢dzgii )

IHMOO

3
2

Sekil1.2e: Cift tarafli havliunun érgisi (iki zemin —iki hav ¢ozgi )

1.2.2. Tek Taraflh Havlu Dokumada Or gii Raporu

1F:_:I
1z z z z
| |H H H H

Sekil 1.3a: Tek tarafli havlu (havlar Ustte)
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1.3 b:Tek tarafli havlu (havlar altta) érgi raporu

1.2.3. Dort Atkil1 Ve Dort Atki Gruplu Havlu Dokumanin Acik Resmi

hav boyu

6rgui raporu

dordunct
ucinci at!
ikinci atki

birinci atki

© 00 N O U N~ W NP

Sekil 1.4: Dért atki ve dért atka gruplu havliu dokuma
14



orgli raporu

L £ X
v ® ®
M N

Ay

nfoq Aey

1 N M < 1O © N~ 00 O

nsnbzod rey|

nsnbzod c_EmN_

Sekil 1.5:Uc atkih ve dort atki gruplu dokuma

1.2.4. Ug Atkali ve Dort Atki Gruplu Havlu Dokumanmin Acik Resmi
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1.3. Havlu Dokumada Tahar Planm

1.3.1. Tahar

Cozgu ipliklerinin belli kurallara gore, gicl deliklerinden ve tarak disleri arasindan
gecirilmesi islemine tahar denir. Buna gére tahar isleminin ilk asamas glcl tahar ikinci
asamas ise tarak taharidir.

1.3.1.1. Havluda Guici Tahari

Cift tarafli havlu dokumak icin en az 4 gerceveye ihtiyag vardir. Bu dort cerceveden
dokuma taragina yakin olan ilk iki ¢ergeve hav ¢ozgulerinin gergevesidir. Cozgu levendine
yakin olan diger iki ¢erceveise zemin ¢ozgulerin gegirildigi cercevelerdir.

ilk 6nce zemin gozgulerinin tahar: yapilir.

Zemin levendinin baslangicindaki bir grup iplik havlunun kenarint olusturmast igin
ayrilir. Bunlarin sayist havlu kenarimin genisligine gore degisir. Bu iplikler kenarin saglam
olmas: icgin gucllerden ikiser ikiser gecirilir. Varsa kenar cercevelerinden; yoksa zemin
cercevelerinden bunlar sirayla gegirildikten sonra havlu taharina gecilir.

Havlu tahart da kenardan sonra gelen ilk iplik 1. zemin cercevesinin 1. glictisinden
gecirilir. 1. hav cergevesinin 1. glictsl bos birakilir. 2. zemin ¢dzgusi 2. zemin gergevesinin
1. guctisiinden gegirilir. 2. hav gergevesinin birinci glictisii de bos birakilir. 3. zemin ipligi 1.
zemin cercevesinin 2. gucuUsinden gecirilir. Tekrar 1. hav gercevesinin 2. guclsl bos
birakilir. 4. zemin ipligi 2. zemin gergevesinin 2. guictistinden gecirilir. 2.hav gergevesinin 2.
gucusti de bos birakilarak tahara devam edilir. Tahar bitirilirken haviunun diger kenari iginde
kenar tahar1 yapilarak zemin ¢ozgilerin tahar islemi tamamlanir.

Daha sonra hav c¢ozgulerinin taharina gecilir. Hav ¢ozgllerinin tahari; daha énce
zemin ¢ozgu tahar1 yaparken zemin ¢ozgulerinin arasinda bos biraktigimiz hav guiculerinden

sirayla gegirilerek yapilir.
1.3.1.2. Havluda Tarak Tahar1

Cozgii tellerinin, dokuma taraginin dis boslugundan gegirilmesi islemidir. istenilen
kumas enine ve sikliga gore tespit edilen tarak dis boslugundan, belirli bir sayida ¢ozgu
ipliginin gegirilmesi ile tarak tahari yapilir. Tarak tahar1 araciligiyla ¢ozgu siklig: ayarlanr.
Dokuma taraginin iki dis arasindaki bogluga dis boslugu denir. C6zgu ipliklerinin dokuma
taragindan gegirilmes islemine tarak tahari denir. Havlu dokumada tarak tahari iki
sekilde yapilir. Eger glcu tahari yukarida acgiklandigi gibi 1 zemin 1 hav ¢6zgu
dizimine gore yapildiysa taragin her disinden 1 zemin ve 1 hav olmak Uzere iki iplik
gecirilir.

Gucu tahar1 2 zemin 2 hav ¢Ozgu dizimine gbre yapilmissa taragin bir disinden 2
zemin diger disinden 2 hav ipligi gegirilir.
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1.3.1.3. Cift Tarafli Havluda Tahar Plam

tahar
Zemin 2
cerceve 1
Hav cerceve 2
1
3
2
1
Z Z Z
H H
ORGU
Sekil1.6:2 Hav 2 Zemin cercevesi ile havlu dokuma tahar
1.3.1.4. Tek Yonli Havlu Dokumada Tahar Raporu
(Hav Ustte Veya Altta)
ZEMIN CERCEVESI 2
1
HAV CERCEVESI 1
| | | Z |H Z |H

Sekil 1.7: Tek yonlu havluda tahar semasi (hav Ustte veya altta)
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1.4. Havlu Dokumada Armur Planm

1.4.1. Armar

Agizhk acihp atki atilabilmes igin her atkida hangi cgergevelerin  yukarida,
hangilerinin asagida olmasi gerektigini gosteren plandir.

Dokuma isleminin gergeklestirilebilmesi icin her atki atimindan ©nce hangi
cergevelerin hareket ettirilecegini gosteren bir plana ihtiyag vardir. iste bu plana “armir”
veya“atki planm” denir.

Bagka bir tammla armir; dokuma esnasinda giicl cercevelerinin belli bir siraya gére
hareket etmesine ve ¢ozgu ipliklerinin bir kismumin yukarida, diger bir kismumin asagida
birakilmasina yardimer olmak suretiyle atki ipliginin gegirilmesine, dolayisiyla dokumanin
olugmasina katkida bulunan semadhr.

Bu armir semasinda dikey kare siralart giicl cergevelerini; yatay kare siralar ise atki
ipliklerini gosterir.

4
Atk iplikleri 3
«—2
1
1 2 3 4
oLl

Cerceve ayaklari
Sekil 1.8:Armar plam

1.4.1.1. Cift Taraflh Havluda Armur Plam

Sekil 1.9: Cift tarafli havlu dokumada atku ipliklerinin gecirilisinde cer geve har eketleri

18



1.4.1.2. Tek Tarafli Havlu Dokumada Armur Plam

(Hav Ustte)

Sekil 1.10: Tek tarafl haviu dokumada atki ipliklerinin gecirilisinde ger ceve har eketleri

- x>

- =00 -5 —

1.4.1.3. Tek Tarafli Havlu Dokumada Armur Plam

(Hav Altta)

3

2

1

4

Sekil 1.11: Armur plam




1.4.1.4. Havlarin Kumasin Her iki Yziinde Olusumunun Cizim Y éntemi, Cizimleri,

Kesit Cizimleri Tahar Ve Armur Planlarinin Cikarilmasi

Ug atki gruplu, zemin /hav oram 1/1 olan cift yiizlii havlu érgiisil, atki kesiti, tahar ve

TAHAR AYNA
=4
N3
22
1
ARMUR PLANI
HAV HAV,
/
I 3 9
i_® 2 8
I 1 7
eo/! |3 6
U@ 2 )
[ e 1 4
I 3 3
| 2 2
| /® 1 1
Z|H|Z|H 213 |4
" 4 JDOKLéI}/IZ ?ﬁng?‘SIT ORGU RAPORU Hlz | 7
Z, Z,
Sekil 1.12.

armir planlari ¢izilmistir. H; kumasin yUzinde, H, ise tersinde hav olusturmustur.
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nir

TAHAR AYNA

I IT| NN
RN WA
RN WA

H, Hi ORGU RAPORU ARMUR

\ 4 12

3 11

! 2 10

i 1 9
4 8
3 7

| 2 6

i 1 5
4 4
3 3

|

! 2 2

I

i 1 1

‘ Z |H

Z,

Sekil 1.14: Dort atka gruplu, zemin/hav oram 1/1 olan ¢ift yizIi havlu 6rgisi,
atkir kediti, tahar ve armir planlar:
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1.4.1.5. Havlarin Kumasin Tersinde Olusumunun Cizim Y dntemi, Kesit Cizimleri,

Tahar Ve Armir Planlarimin Cikarilmasi

Uc atki gruplu, zemin/hav oram 1/1 olan alt yiizl(i havlu orgiisi, atki kesiti, tahar ve
armir planlart ¢izilmistir. Belirlenen hav orgust, ilmeklerin kumasin tersinde olusumunu
saglar. Hav ¢ozgulerinin bu baglant: sekline alt baglant: denir (Sekil 1.15-Resim 1.10).

TAHAR AYNA
3
2
1
H1
\ ORGU ARMUR
* 3 9
I 2 8
= * 1 7
* I 3 6
I 2 5
* 1 4
* ! 3 3
i 2 2
WABE 1 1
f2 Z1 Z|H|Z]|H
I
Sekil 1.15.
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1.5. Peskir (Havlu) Dokumada Renk Raporu

Bir dokumanin ytzeyinde gorinen ¢izgi, renk ve sekillerden olusan bezemeye veya
gorunttiye o dokumanmn deseni denir. Halimin deseni, kilimin deseni, kumasin deseni gibi.

Mekikli dokumacilikta atkida ve cozgide aym renk; baska bir ifadeyle tek renk
kullanildigi zaman belirgin bir desen olusmaz. Bu durumda sadece ipliklerin baglanis
seklinden kaynaklanan iplik yonune bagli olarak kesismeler deseni olusturur. Cozgude
kullanilan rengin disinda atkida ayr1 bir renk kullamlmasi veya en az iki ayr1 renk iplikli
dokuma yapilmasi halinde belirgin bir desen elde edilir.

Dokumada renkli ipliklerle desenlendirme de secilebilecek yontemler sunlardir.

»  Tekrenk ¢cozguipligi ile farkli renkte atki ipligi kullanidabilir.

»  Cozguipliginde tek renk, atki ipliginde birden fazla renk secilebilir.
» Atk ipliginde tek renk, ¢ozgu ipliginde birden fazlarenk secilebilir.
»  Hem ¢6zgl hem de atki ipliginde birden fazlarenk kullanilabilir.

COzgl hazirlamada, hangi renk ¢ozgiiden kag adet yan yana getirilecegini gosteren
rapora ¢ozgu renk raporu (CRR) denir. Aym sekilde hangi renk atkidan sirayla kag adet
atilacagini gosteren rapora da atki renk raporu (ARR) denir.

Renk raporlarinda her harf bir rengi temsil eder.

Renk raporu tablo ya daliste yontemi ile gosterilir (Sekil 1.16).

Hav 6rgult kumaglarin desenlendirilmesinde kullamlan yontemler asagidaki sekilde
gruplanabilir.

»  Boyave baski yontemleri ile desenlendirme,

»  Nakis teknigi ile desenlendirme,

»  Bordur yapilarak olusturulan desenlendirme,

»  Hav cozgllerinde renkli iplik kullanmak suretiyle yapilan desenlendirme.

Renkli hav ¢ozgileri ile desenlendirmede, hav ipliklerinin olusturdugu ilmekler bir

araya gelerek istenen gorintllyl meydana getirir. Kullamlan hav orguleri 3 veya 4 atki
gruplu cift ytzlt érguler olmalidhr.
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LISTE YONTEMI TABLO YONTEMI
Al3 2
CRR=3A+2B+2A+3B+C B 2
C 1
ARR=4(A+B)+3C+6D All
B 1
C 3
D
Sekil 1.16. X4

Desen kagidinin sol alt kdsesine 6rgli raporu cizilir (Sekil 1.17).

JERN TN
whmm\:mwopx
Y

N
-
N
w
SN
[¢)]

6 7

7

>

Orgii raporu desen boyutlarinda biiytilir. Biyitme ¢ozgillerin Ustte oldugu

Sekil 1.17.

karelere nokta koymak suretiyle yapilir (Sekil 1.18).
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Sekil 1.18

Orgiiniin altina gozgli renk raporu isaretlenir (Sekil 1.19).

[y
[

=
o

N W g O O | cOf ©

>

Sekil 1.19

Orguiniin sol tarafina atki renk raporu isaretlenir (Sekil 1.20) .
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Sekil 1.20

»  Cozgulerin Ustte oldugunu gosteren noktal: kareler ( karelerin ici) ¢bzgl renk
raporuna uygun olarak boyanir (Sekil 1.21).

Sekil 1.21
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Bir adet ilmek olusumu icin 3 atki gruplu ¢ift ylzlG orglnin, 4 ¢ozgl ve 3 atkidan
olusan raporu cizilmistir. Mavi renkli ilmeklerin kumasin yizinde gdrinmes istenen
bolgelerde, mavi hav ¢ozgust Ust baglanti, kirmizi hav ¢ozgusi alt baglantt yapmustir.
Kirmizi renkli ilmeklerin kumasin yiiziinde yer aldigi bolgelerde ise kirmizi hav ¢dzgisiinde
Ust baglanti, mavi hav ¢dzgisiinde alt baglant: hareketi uygulanmigtir. Bu durumda enine ve
boyuna yonde dorder ilmekten olusan motifin tamamlanmas: icin 16 (4x4) atki gereklidir
(Sekil 1.22).

MOTIF

4
KIRMIZI ILMEK 3 MAVI ILMEK
1 P
2
1
MAY/i MLEK

il

Sekil 1.22
Zemin /hav oram 1/1 alinmus ve hav ¢ozguleri 1 mavi+ 1 kirmizi seklinde siralanmstir
(Sekil 1.23).
12

R N Wl M O oof | o ©

Sekil 1.23
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Hav olusumunun bazi bdlgelerde kumasin yiziinde, bazi1 bolgelerde ise tersinde yer
amasiyla yapilan desenlendirme;

| | |
6 Dérdiincii bolgeaLt Uclincil bolge ust
5
4
3 Birinci bélge st ikinci bolgeALT
2
1
1 2 3 4 5 6
Sekil 1.24

(Sekil 1.24) Birinci ve Uglinct bolgelerde, enine ve boyuna yénde Ucer ilmek olmak
Uzere dokuz ilmegin kumasin yizinde, ikinci, dordinct bolgelerde ise atinda yer almasi
istenmistir. Bu plana gore asagidaki havlu orgisii gizilmistir (Sekil 1.25). ilmeklerin
kumagsin yizinde oldugu bdlgelerde tim hav ¢Ozguleri Ust baglanti, tersinde oldugu
bolgelerde alt baglanti yapilmigtir. Zemin/ hav oram 1/1 olan dort atki gruplu havlu 6rgiisii
kullanl mistir.

RPINW|AJO|O|N|0] O

z H z H z H z H z H
Sekil 1.25: Bolgesel hav desenlendirilmesi
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
N . .| » Aydinlik temiz ortam saglayinz.
E}Z’L‘; gdoglmagzaﬁ:?ﬂarz?ﬁoaryl:nllg "> Temiz diizglin bir masa hazirlayiniz.
" | > Atdlyeonlugi giyiniz.

» Renkli kalemler ve silgi kullaniniz.
Orgli raporu icin arag gereg | » Cetvel kullammz.
hazirlayiniz. > Kaeli kit veya milimetrik kégit

kullammnz.
Tek yonlii (ist) haviu dokuma icin » Tek yonli havlu dokumaya gore o6rgu
orgui raporu hazirlayimz raporu hazirlayinz
' »  Orgu raporunu renkli calisiniz.

Tek yonlii (list) haviu dokuma 6rgii | »  Orgii raporuna gore tahar plamim kontrol
raporuna gore tahar  raporu ediniz.
hazirlayiniz.
Sectiginiz  Orgl  raporuna gore | » Tahar roporunun hatali kisimlarn varsa
hazirladigimz Tahar  raporunu duzeltiniz.
kontrol ediniz

» CoOzguipliklerinin esit gerginlikte olmasina
C0Ozgi hazirlayinmz. dikkat ediniz.

» CRR nauyularak ¢ozgu hazirlayimz.

Tek yonli Ust havlu dokumaya | » Armir planina uygun olarak istenilen
gore gucti taharini yapinz. ¢Ozgu ipliklerini glicti g6zinden gegiriniz.
Tek yonli Gst havlu dokumaya » Cozgu skhigina ve ¢ozgu renk raporuna
goretarak taharni yapiniz. uygun olarak tarak tahar1 yapinz.

Cozgli renk raporunu kontrol | » Hatal kismlar varsa dizeltiniz.

ediniz.

» Renk raporuyla  oOrgu raporunda
kullandigimz renklerin  aym  olmasina
dikkat ediniz.

» Hata kismlar varsa dizeltiniz.

Armur raporunu kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Tek yonlt havlu (Ust) dokumaya hazirlik ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalart tekrar ederek, degerlendirme o0lgegine gore kendinizinkini

arkadaslarimzla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

1. Uygun ¢alismaortam sagladimz mi?

2. Desen kagidh hazirladimz m?

3. Tek yonli havlu (lst) dokumaicin 6rgl raporu
hazirladimz mi?

4. Sectiginiz dimi dokumaicin ¢ozginizi hazirladimz m?

5. Tek yonli havlu (lst) dokumaicin tahar raporu
hazirladimz mi?

6. Tek yonlt havlu (Ust ) dokumaicin gicl tahari gecirdiniz
mi?

7. Tek yonli havlu (Ust ) dokumaigcin tarak tahari yaptimz
mi?

8. Tek yonlt havlu (Ust) dokumaicin atki ve ¢ozgi renk
raporu hazirladimz mi?

9. Tek yonli havlu (Ust) dokumaicgin armir planm
hazirladimz mi?

10. Olusabilecek hatalar1 énceden belirleyip tedbir aldiniz
mi?

11. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

Cevaplarimiz “Evet” ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz “Hayir”
cevaplarimz agirlikta ise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz. Kendinizi eksik buldugunuz

kisimlar: tamamlayimz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.

Asagidaki sorulart bosluk doldurma seklinde cevaplayiniz.

1 Peskir dokumagenellikle.............. dokuma grubunda yer alir.

2. Peskirler pegete gibi kare degil, ............ olur. Peskirin uzunlugu kullanacak kisinin
say1sina gore on iki, yirmi dort kisinin éniine serilen ¢esidinede................. ach
verilir.

3. Dokumada bir veyaiki yuzli ilmekli kumas orgulerine ... ........... denir.

4, Havlu 6rglleri gendllikle ...3...- 4........ atkr gruplu olarak dokunur.

5. Havlular gendllikle ...,....... per e , olarak kullanlir.

6. Havluda...... ...... ¢Ozgu ipligi vardir. . Bunlar ............ cozgive ............. ¢Ozgl
ipligidir.

Asagidaki sorular coktan segmeli olarak cevaplayinmz.

7.

Hav ¢ozgl tipi ne tip olmalidir?

A) % 100 pamuklu olmalidir B) Su tutma 6zelligi ¢ok yuksek
olmalidir.
C) Hav dayanikli olmalidir. D) Hepsi

Havlu dokumada (¢ atki tekrarindan olusan rips dokuma 6rgiistiniin sembolle
gosterilisidir?
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9. Asagidakilerden hangisi cift yonlt havliu dokumada zemin 6rgi raporudur?
6

C)

10.  Atki atimindan 6nce gergevelerin hareketini gosteren plana ne ad verilir?

A) Cergeve  B) Orgii semasi C) Tahar D) Armiir
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige uygun olarak kumas dokuyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Havlu dokumada kullanilan agi1zlik gesitlerini arastirimz.
Kamgcili tezgéhlari inceleyiniz.

Kamgisiz tezgéhlar: inceleyiniz.

Mekikleri arastiriniz.

2. KUMAS DOKUMA

2.1. Agizhgin Tammi

YV VY

Dokuma tezgahlarinda, atkinin atilmasindan énce ¢ozgu ipliklerinin iki ayr tabakaya
ayrilarak olusturdugu Ucggen kesitli aciklaga agizlik denir (Sekil 2.1.)(Sekil 2.2).

birinci grup ¢6zgu
(Ustte)

agizlik

ikinci grup ¢6zgu
(altta)

Sekil 2.1: agizhk acilim
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------------ zeminipligi \
hav ipligi \

Sekil 2.2: (Agizlik) Zemin ve hav ¢ozgulerinin agizhik acilim

Resim 2.1:Agizhk acilim



2.2. Agizlik Cesitleri

2.2.1. Alt Agizhk

Bu tip bir agizhigin olusmas: igin; ¢ozgu ipliklerinin bir kismunin oldugu yerde
kalmasi, buna karsilik diger kissunin da asagiya inmesi ile elde edilir (Resim 2.1).
Cercevelerin asagiya cekilmesi ile olusturulan at agizlikli sistemlerde, asagi inen
cercevelerin tekrar eski yerine gelmeleri gercevelerin Ustlerine baglanan yaylar araciligiyla
olur (Sekil 2.3).

l

Sekil 2.3:Alt agizhik

2.2.2. Ust Agizhik
Bu tip bir agizlik, ¢ozgu ipliklerinin bir kismunin oldugu yerde kalmas diger kisminin
da yukariya kalkmas: ile elde edilir. Cercevelerin yukari cekilmes ile olusturulan Ust

agizlikli sistemlerde , yukari kalkan cercevelerin tekrar eski yerlerine gelmeleri ise
gercevelerin atlarina baglanan yaylar araciligiyla olur (Sekil 2.4).

F*?IL?\

Sekil 2.4: Ust Agizlik
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2.2.3. Tam Agizhik

Bu tip bir agizlik agmak icin, ¢ozgl ipliklerinin bir kismumn asagi inmesi, diger bir
kisminin ise yukar: kalkmas ile elde edilir. Cerceveler eski yerlerine geldiginde agizlik da
kapanir ( Sekil 2.5).

Sekil 2.5: Tam agizlik

2.3. Mekikli Atki Atma

Resim 2.2:M ekikli atki atma

Dokuma esnasinda glcl cercevelerinin hareket ettirilmesiyle ¢ozgu ipliklerinin
arasinda meydana gelen agizliktan atki ipligi, mekik adi verilen bir arag ile gecirilir. (Resim
2.2)

Klasik dokuma tezgahlarinda ¢ozgulerin olusturdugu agizligin iginden atkimin atilmasi
mekik araciligiylaolur.

Mekik masural1 ve masurasiz olabilir. igersinde atki ipliginin sarldigi masuray: ihtiva
eden cesidine masurali mekik denir (Resm 2.3).
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Resim 2.3: M asurali mekik

Atk ipliginin dogrudan kendi Uzerinde sanildigi cesidine ise yassi mekik yada
masurasiz mekik denir (Resim 2.4).

SN
e >

Resim 2.4: M asurasiz mekik ornekleri

2.3.1. Kamail Tezgah

Kamgili tezgahin digerlerinden farki mekigi el ile degil kamginin gekilmesi suretiyle
atilmasidir. Bu sistem el dokuma tezgahlarina hiz kazanmstir. Giiciilerin,tel ve taraklarimn
genellikle demir olmasi disinda diger bir 6zelligi de sokiltip takilabilir olmasi, bu nedenle de
kolayca bir yerden kaldirilip diger bir yere kurulabilmesidir. ( Resim 2.5) (Resim2- 6)

37



Resim 2.5:Kamcili tezgah Resim 2.6:Kamcili tezgahta havlu
(milli dokuma)

2.3.2. Kamagisiz Tezgah

Kamcisiz tezgahlar gerceve (gucti) sayilarinin artirilip eksiltilmesine ve gercevelerin
hareket dizeninin e ve ayakla yapilmasina gore farkli yapilarda olabilir.En az iki cerceveye
sahip olmasi gereken kamgisiz tezgahlarda cerceve sayilart farklilik gosterebilir. Her bir
cercevenin hareketi bir ayaga ( pedala) baglidir. Elle ¢alisan tiplerinde ise bu gercevelerin
hareketi tezgahin yan tarafinda bulunan el pedallar: ile saglanir (Resim 2-7).

Resim 2.7: Kamgisiz tezgah

2.4. Tefenin Gorevleri

Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkiy1  kumasa sikistirir. Mekigin bir yuvadan
digerine gidebilmesini saglamak icin yataklik yapar. Dokuma tezgahinin saginda ve solunda
yuvalar bulunur.Bu yuvalar mekigin tefe lizerinde en son ulasacag: yerdir.(Resim 2.8)
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Resim 2.8: Tefe

2.5. Dokuma Sirasinda Olusabilecek Hatalar

VVVVVVVVY VVYVY

Tezgahtan kaynaklanan hatalar ( eksik yada yiprannus parcalar),

Dokumada diizensiz kenarlar (gergin veya gevsek ¢tzgu ve atki ipi) olusmast,
Hazirlanan ¢Ozgu ipliklerindeki hatalar (¢ozgu ipliklerin gok gergin veya gevsek
baglanmasi),

COzgunin kopmast,

COzgunun birbirine karismast,

Tarak hatasi,

Herhangi bir agizliktan atkinin atilmams olmast,

Atki atlamasi,

Atkidaiplik dizensizligi,

Atk ipligindeki farkliliklar,

Dokuma sirasinda dokuma ytizeyinde olusabilecek Iekeler,

Agizlik agilmas: sirasinda desene uymayan ayak hareketi sonucu olusan hatalar.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler
. .. > Atodlye onlugi giyiniz.

> ;?;#:Sg%?ayk;rn)lz(_mkumak G ygun ) Aydinlik ortam saglayinz.

» Havlu (peskir) dokumada kullamlan | > Havlu dokumasi yapan diger okul ve
atki araiklart  (agizlik) cesitlerini isletmelerde inceleme yapiniz.
arastirimz.

N - » Agizhgn tam acilmamasindan
> Armur planne dogru wygulayarsk | =y v onan  hatalara karsi  dikkatli
ag1zlik aginiz. olunuz.
> Uriine uygun atki ipi seginiz.
»  Atki ipini masuraya dizgin sariniz
»  Atki renk raporuna gore atki attiniz. » Masurayr mekige dogru yerlestiriniz
» Mekiginizi tezgaha ve Urtine uygun
seginiz.
» Atk ipinin gerginlik ayarina dikkat
ediniz.

» Atki ama isleminden sonra atki | > Atki ipinin ¢ozgu iplikleri arasindaki

ipligini sikistiriniz. duizginl tigtind kontrol ediniz.
» Atk ipinin agizligin iginden dogru gegip
gecmedigini kontrol ediniz.
» Kumasta sikligi yada gevsekligi kontrol
ediniz.
. . » Taakla atki sikigtinrken c¢ozgl ipi
> :y‘tlrfllyklucsr e?b;g;:g?rﬂem' nde tefeye kopmasina kars: dikkatli olunuz.
' » El,ayak ve gbzinuzii uyumlu kullanimz.
»  Dokumanin kenar diizginlGgina kontrol

ediniz.

DEGERLENDIRME

Peskir dokuma yapma ileilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki ¢alismalar:
tekrar ederek , degerlendirme Glgegine gore kendi calismamzi arkadaslarimzla degiserek

degerlendiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1 Dokuma yapmak icin uygun ¢alisma ortam hazirladimz
m?

2. Havlu (Peskir)dokumada kullamilan agizlik gesitlerini
tespit ettiniz mi?

3. Armur plamm uygulayarak agizlig: dogru agtimz mi?

4, El dokumadaki atk: sistemlerini incelediniz mi?

5. Atki renk raporuna gore atki attimz m?

6. Atk amaisleminden sonraatki ipligini sikigtirdimz
m?

7. Atkwyr her sikistirmada tefeye aym kuvvet uyguladimz
m?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz “Eve't ise yeni bir uygulama faaliyetine gecebilirsiniz

“Hayir” cevaplarimiz agirlikta ise tekrar faaliyeti gbzden gegiriniz.Kendinizi eksik

buldugunuz kisimlari: tamamlayimiz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

1. Dokumatezgahlarinda, atkimin atilmasindan 6nce ¢ozgu ipliklerininiki ayr tabakaya
ayrilarak olusturdugu Uggen kesitli ardiga.................. denir.

2.  Dokuma esnasinda giicu gergevelerinin hareket ettirilmesiyle ¢ozgu ipliklerinin
arasinda  meydana gelen araiktan atki ipligi, .......coeo.... adh verilen bir arag ile gegirilir.

3. Igersinde atki ipliginin sarildigi masuray: ihtiva eden gesidine............c............ denir
4. Tefe, mekigin bir yuvadan digerine gidebilmesini saglamak icin yapar.

5  Kamaili veyakamgisiz tezgahlardaen az................. adet cergeve olmalidir.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
dokumasi biten kumas: tezgahtan cikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Peskir dokumalar1 yakindan inceleyip, bitirme islemlerini gbzlemleyiniz.

»  Sagak baglamatekniklerini arastiriniz.

»  COzgu ipleri ile degisik sacak baglama yontemlerini uygulayip sinif iginde
arkadaglarinizla paylasinz.

3. KUMASI TEZGAHTAN CIKARMA

3.1. Kumas1 Tezgahtan ¢ikarma

Dokumay: tezgahtan ¢ikartmadan 6nce hatalar1 varsa bakilir.

Giderilmesi mimkun olan hatalar tespit edilip dizeltilir.

Arkadaki atki ipi uclar kesilerek veya dokumaicinde yuritilerek yok edilir.
Kenar diizgunl gt kontrol edilir.

Sacaklarina baglama teknikleri uygulanr.

VVVYY

3.1.1. Cbzgu Birakma

> On ve arka leventler gevsetilerek dokuma serbest birakilir.
»  Onlevent geri sarilarak, dokuma dikkatlice leventten bosaltilir.

3.1.2. Cozgii iplerini Kesme

> ,?(It }f—: Ust ucundan esit sacak pay: birakilarak ¢ozgi iplikleri uygun bir makasla
3.2. Kenar?’lerfnizlerne Teknikleri
3.2.1. Sacak Baglayarak

Sacak, dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgu ipliklerini digiimleyerek veya baglayarak
elde edilir (Resm 3.1).



Resim 3.1: Puskil baglamaile kenar temizleme

Sacak, yapilan dokumanin cinsine gore yin, pamuk, ipek gibi dokumada kullamlan
ipliklerle hazirlanir. Genellikle dokuma tezgéhtan ciktiktan sonra kalan ¢ozgui ipi uclarindan
Orulerek, baglanarak veya bikuilerek yapilir (Resm 3.2a), (Resim 3.2b).

Resim 3.2a:ip bikerek puiskil yapma Resim 3.2b:ip biikerek puskiil yapma

Sacaklar; Kastamonu digumi, makrome digimu ile baglamip zenginlestirilir. Yerine
gbre diugumler arasina goz boncugu yerlestirilerek degisik tasarimlar yapilabilir (Resim
3.2c), (Resim 3.2d).



Resim 3.2cSagak baglama Resim 3.2d.Sagak baglama

3.2.2. ipleri Dokumaicinde Yok Ederek

Igne yadatig yardimiylaipleri dokumanin igine cekerek yok etmektedir.



((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

uygulayiniz.

uglarint kesip dizeltiniz.

» Baglama yaptiktan sonra sagaklarin

Hepsinin aynm boyda ve ayni kalinlikta
olmasina 0zen gosteriniz.

> Bitmis
yapinz.

drdnin -~ gend

kontrolGni

» Yavas hareketlerle c¢ozgl iplerini
leventlerden cikariniz.
» Dokumay: tezgéhtan cikarimz. » Dokumay: tezgahtan gikarirken dikkatli
olunuz.
» Arkadaglarimzlayardimlasinz.
» Tezgéhtan ¢ikan dokumanin birkag gun
» Cozgu iplerinin dizginltguni kontrol bekletilip gekmesini saglayiniz.
ediniz » Sagak payimin uzunlugunu kontrol
ediniz.
> Sagak boylanm esit sekilde kesip |~ DOELAMA yapmak-icin sacak iplerin
duzeltiniz. » Fazlauzun olanlar keserek kisaltiniz.
» Sagak baglama sekillerinden  Grline
» Baglama sekillerinden uygun olan seginiz.
uygulayinz. » Orme — bikme ya da baglama seklerini
>
» Titiz olunuz.
» Sacak uzunluklarim kontrol ederek
esitleyiniz.
» Dokumanin baslangic ve bitimindeki
sacaklar birbiriyle esitleyiniz..
>

Altta kalan iplerin uclarim keserek
veya dokuma icinde ylriterek yok
ediniz.

Biten dokuma kullanim ve gorinim
estetigi g0z Onunde bulundurularak
arzuya gore siisleme yapiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Dokumay: bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki ¢aligmalar:
tekrar ederek, degerlendirme olgegine gore kendiniz veya arkadasimzla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1 Dokumay: tezgahtan gikarirken dikkatli
davrandimz mi?

2. COzgu iplerinin dizgunlGgund kontrol ettiniz mi?

3. Sagak baglama tekniklerinden degisik calismalar
yaparak Urtine uygun olanin belirlediniz mi?

4.  Cozgulerin sagaklarim 6rmek igin uygun baglama
seklini belirlediniz mi?

5. Sacak baglama yontemlerini uygularken ipin 6rme
payim g6z 6éniinde bulundurdunuz mu?
6.  Sagak paylarim kesip diizeltme yaptiniz mi?

7. Degisik stisleme malzemeleri ile siisleme yaptimz
mi?

8. Zaman iyi kullanarak dikkatli caligtimz mi?

9. Son kontrollerini yaparak Urind
tamamlayabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Peskir dokumada, dokumay: bitirme ile ilgili yaprmis oldugunuz uygulama
fadliyetindeki “hayir” yamtlar icin faaliyeti tekrar ediniz. Tamam “evet” ise modul
degerlendirmeye geciniz
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaiyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.Dogru olanlara ( D), yanlis olanlara (Y ) koyunuz.
1. ( ) Dokumabitince dnce ¢ozgu ipleri kesilir.
2. ( ) Dokuma uglarindaki ¢ozgu iplikleri digiimlenerek veya baglanarak sacak elde edilir.
3. () Kastamonu ve makrome digumleri sagak baglama teknikleridir.

4. ( ) Dokumanin arkasinda kalan atki ipleri igne yada tig yardimylaipleri dokumanin igine
cekerek yok edilir.

5. ( ) Dokumatezgahtan cgikarilirken leventleri gevsetmeye gerek yoktur.



MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME TESTI

Peskir dokuma modult, faaliyetleri ve arastirma galismalart sonunda kazandiginiz
bilgilerin dl¢lilmes ve degerlendirilmesi icin 6gretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir.
Peskir dokuma Modul i’ nti bitirme degerlendirmesi icin 6gretmeninizleiletisim kurunuz.

Havlu Peskir Dokuma Modiiliinde Uriin Hazirlama

Kullamlacak M alzemeler:

Kareli kagit

Kuru boyaresim kalemleri
0,5 kursun kalem

Silgi

Cetvel

Tahar plam

ArmUr plam

Atki ve ¢ozgu renk raporu
Tahar cengeli

Cozgu ipi

Atk ipi

CoOzgl araci

Dokuma tezgahi

Mekik

Makas

Mezlr

Tig

VVVVVVVVVVVVVVYVYYY
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Calismaicin gereken arag gerecleri temin ediniz

Kareli kagit veyam m lik kagit hazirlayimiz.
Y apacaginiz Uriind seginiz.

A WD P

Uriine gore panama tiiriinii seginiz.

Havlu peskir dokuma raporu hazirlayimz.

S I —

Orgii raporuna gore tahar planim hazirlayimz.

0

S

Rapora uygun giicl tahar1 yapinz.
Rapora uygun tarak tahar1 yapiniz.

6. Peskir dokuma atki ve ¢ozgu renk raporu hazirlayiniz.
&

(3 Atk renk raporunu yaparken dokumada
kullanacaginiz iplik renklerini kullanimz.
C0Ozgu renk raporunu yaparken dokumada
kullanacaginiz iplik renklerini kullanimz.

7. Dokumaya uygun ag1zlig1 seginiz.

Tam agizligi kullammz.

—/

8.  Armir plamm dogru uygulayarak agizlig: agimz.
9. Atkiipini atimz.
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Atki ipinin secimini dokumaya uygun yapinmz.

Went-*

10. Atkiyr sikistirimz.,

Tefeyi vururken esit kuvvet uygulayiniz.

11. Biten dokumay: tezgahtan ¢ikartimz.
12.  Biten dokumanin uglarinin temizligini yapinz.
13.  Dokumanin uglarin stisleyiniz.

Dokumanin uglarint boncuklarla
susleyehilirsiniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme fadliyetlerinde yapmis oldugunuz  uygulamalar:
basamaklarina gore degerlendiriniz.

asagidaki

islem

MODUL ADI : Peskir Dokuma

MODUL DEGERLENDIRME: Peskir dokumaya hazirlik ve kumas: dokuyarak
tezgéhtan ¢ikarma.

ACIKLAMA: Bu Modil kapsaminda asagidaki listenen davramslardan
kazandigimz becerileri “Evet” ve“Hayirr” kutucuklarina (x) isareti koyarak kontrol

ediniz
Degerlendirme Olgutleri Evet Hayir
1. Kullanacagimz arag greglerinizi temin ettiniz mi?
2. Panama 6rgu raporu hazirladiniz ni?
3. Panamatahar raporu hazirladimz m?
4. Atki ve ¢ozgl raporu hazirladimz n?
5. Armur plan hazirladiniz mi?
6. Hazirlik islemi sirasinda olusabilecek hatalari tespit
ettiniz mi?
7. Agizhik sectinizmi ?
8. Atkiipi segtinizmi?
9. Dokumaislemi sirasinda olusabilecek hatalari tespit
ettinizmi?
10. Biten Dokumay1 tezgéhtan ¢ikardimz mi?
11. Kenar temizleme tekniklerinden uygun sagak
baglamay1 segtiniz mi?
DEGERLENDIRME

“EVET” ler kazandigiz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR”larimz

Bu peskir dokumaya hazirlik moduliinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz

ediniz. Tamami evetse bir sonraki moduile geciniz.

52

icin modulti  tekrar




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

Bez ayag

Dikdar tgen- dolak

Havl 6rguler

34

El havlusu- plaj havlusu-
banyo havlusu

iki tip- hav-zemin-

N O (AWIN(F

D- heps

oo

2
A) Rg---------
1

A)

3
2
1

Z1 | H1|Z2 | H2

10

D) Armdar

OGRENME FALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

Agizhk

M ekik

M asur al
M ekik

Y atakhk

albh| W [Nk

Armur
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OGRENME FAALIYETIi-3 CEVAP ANAHTARI
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