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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

e Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cergeve Ggretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modlller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.

e Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagtilir.

e Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB299

ALAN El Sanatlar: Teknolojis
DAL/ MESLEK M akine Nakist
MODULUN ADI Makinede Mar as isi

MODULUN TANIMI

Makinede Maras isi igne tekniklerini, yardimci ve
susleme ignelerini, kenar temizleme teknikleri, Utd
yapmak ve kalite kontrol konularim iceren Ogrenme
materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Makinede maras isine hazirlik
YETERLIK Makinede maras isi tekniklerini uygulamak
Genel Amag
Bu moddl ile; gerekli ortam saglandiginda Urline ve
teknige uygun olarak Makinede Maras isi igne
tekniklerini kullanarak isleyip; Urine
donistirebileceksiniz.
Amaclar
1. Teknige uygun olarak Maras isi igne tekniklerini
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak yardimct ve sisleme igne
tekniklerini yapabil eceksiniz.

3. Teknige  uygun olarak kenar  temizligi
yapabileceksiniz.

4. Teknige uygun olarak (iti1 yapabileceksiniz.

5. Teknige uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik ve temiz atdlye

Donanim:

Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilms Griin ornekleri,
renk kataloglari kumas, mumlanmus iplik, sim cesitleri,

DONANIMLARI biz, igne, sisleme icin kullanilacak malz. (it (it bezi,
Ut masasi.
Modulin icinde yer adan her faaliyetten sonra, verilen
OLGMEVE Modil snunda 1% kesendigmz bilg e becerile
DEGERLENDIRME

olcmek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
Olcme araglar ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Geleneksdl kultir varligimiz olan nakis; dikis makinesinin bulunmasi ve gelismesiyle
el islemeciliginin yam sira makinede de yapilmaya baslanmistir.  GUnimizde
modernlesmenin etkisiyle, elde yapilan nakislara gére daha kisa sirede yapilmast makine
nakislarim 6n plana gikarmustir.

Makinede yapilan nakislarimizdan biri olan Maras isi zarif bir isleme olmasi sebebiyle
ev dekorasyonunda ve dekoratif ortllerde, aksesuarlarda, canta, kemer ve terliklerde bunun
yam sira abiye kiyafetlerin siislenmesin de kullamlmaktacir. Makinede Maras isi (Diva
isinde) tirtal, pul, inci gibi malzemelerle stislenen isleme ayr1 bir zenginlik kazanir.

Sizde bu fadliyetleri basari ile tamamladiginizda guzel, zevkli ve aym zamanda kisa
sirede yapabileceginiz gibi bu islemeyi hayatimzin her amnda kullanabilir ve ekonomik
olarak gelir saglayabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda teknige uygun olarak
Makinede Maras isi igne tekniklerini yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

>  Makinede Maras isinin 6zelliklerini arastirimz. Orneklerini sinif icinde
arkadaslarinizlainceleyiniz.

1. MAKINEDE MARAS ISI TEKNIKLERI

1.1. Sarma

Duiz sarma elde yapilan maras isinin temelini olusturdugu gibi makinede maras isinin
temelini de olusturmaktadir. Sarmayi, diz, verev, yarmali, delikli ve kabartma olarak
gruplandirilabilir. Sarma islemini yaparken diz sarma ile baslanan desen yarmali sarma ya
dayarmal1 sarmaile baglanan desen diiz sarmaile devam edebilmektedir.

Resim.1l.1:Maras isi Ortu



Makinede sarma yaparken sik batarak diizgiin bir sarma elde edilmeli, arada seyrek
batislar1 dizeltmek icin geri dénilmemelidir. Sarmada diz olmayan gecisler simin
parlamasini engeller.

Resim.1.2:Dliz sarma

1.1.1. DUz Sarma

1.1.1.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

Hazirlanmus is parcasi,

Makine,

Makine malzemeleri (igne, mekik, masura),

Makine temizlik malzemeleri (firca, bez, kiclk ve bilyik tornavida, makine
yag),

Sim,

Altiplik,

Mohl ke,

Makas,

Kaem.

VVVVY VVVYYVY



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Diz Sarma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi Maras isi icin hazirlayimz.

» Calismayerini (Isik arkadan veya
soldan gelecek sekilde) ve arag
gereglerini hazirlayiniz.

> Igne segiminde, kumas ve simi
dikkate alimz.

» Makineye simi takimz.

> Iplik gegis yollarim dikkate alimz.

> Ornek pargasinda deneme yapiniz.

» Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz  olur.
Ayrica makinenin  yag akitma
durumuna karst  Onlem  amig
olursunuz.

» Hazirlanmis olan isleme kumasini makineye
yerlestiriniz.

» Baski ayagim indiriniz.

{1

» Diger nakislarda oldugu gibi makine
kullanirken pedal cevirerek degil,
volan (elle cevrilerek) yardimiyla
yapilmaktadhr.

» Baski ayagim yukarida birakirsaniz,
iplik bol gelecek ve makinenizin

» Makinenin volamt yardimiyla cevirerek
desenin  baglama noktasindan 1 cm.
asagisindan alt ipini Ustte alinmiz.

ayari bzulacaktlr.

» Makine dikisi ile baslama noktasina




geliniz.

» Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

» Desenin u¢ noktasindan volan yardimiyla,
oyulmus desenin sekline gore sag ve sol
gecislerle diiz sarma yapiniz.

Resim.1.5

» Dilz sarma islemi bittiginde smi adltta
geciriniz ve dt ipi ile saglamlastirimz.




1.1.2. Verev Sarma

1.1.2.1. Kullanilan Arag ve Ger ecler

Hazirlanms is parcast

Makine

Makine malzemeleri (igne, mekik, masura)

Makine temizlik malzemeleri (firca, bez, kicik ve biytk tornavida, makine
yag1)

Sim

Altiplik

Mohl ke

Makas

Kaem

VVVVYVY VYVVYVY



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Verev Sarma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi Maras isi icin hazirlayimz.

» Calismayerini ve arag gereglerini

>

hazirlayinz.
Igne seciminde, kumas ve simi
dikkate alinz.

Makineye simi takiniz.

>

Iplik gegis yollarim dikkate alimiz.

Ornek parcasinda deneme yapiniz.

Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz olur.

» Ayrica makinenin  yag akitma
durumuna karst  6nlem anus
olursunuz.

Hazirlanmis olan isleme kumasim makineye | » Diger nakislarda oldugu gibi

yerlestiriniz.

Baski ayagini indiriniz.

makine kullamrken pedal cevirerek
degil, volan (elle cevirerek)
yardimyla yapilmaktadir.

Baski ayagim yukarida birakirsaniz,
iplik bol gelecek ve makinenizin
ayari1 bozulacaktir.

Makinenin volam yardimiyla cevirerek | > Makine dikisi ile baslama noktasina
desenin  baglama noktasindan 1 cm. geliniz.  Elinizi  igneye  ¢ok
asagisindan alt ipini Ustte alimz yaklastirmayiniz.

Desenin ug noktasindan volan yardimiyla
oyulmus desenin sekline gore verev olacak
sekilde karsilikli sarma yapiniz.

Sekil.1.1
Desenin ug noktasindan batiglarimz
verev olmalidir.

Desen sonuna kadar ayni islemi
tekrarlayinz.

Verev sarmanin diizlesmesine engel
olunmalidr.

Sarma yuritdl irken her iki
kenardaki batislar ayn siklikta
olmalidir.




» Verev sarmaislemi bittiginde ssimi ata
aliniz, atipligi ile saglamlastirimz ve
kesiniz.

Resim.1.9:Verev sar ma



1.1.3. Yarma Sarma

1.1.3.1. Kullanilan Arac ve Gerecler

Hazirlanms is parcasi

Makine

Makine malzemeleri (igne, mekik, masura)
Makine temizlik malzemeleri (firca, bez, kiicik ve
BuyUk tornavida, makine yagi)

Sim

Altiplik

Mohlike

Makas

Kaem

VVVVVVVYVYYY

Resim.1.10:Y ar mal sar ma

((UYGULAMA FAALIYETI

Yarma Sarma
islem Basamaklari Oneriler
»Makineyi Maras isi icin hazirlayimz. » Calismayerini ve arag gereclerini
hazirlayinz.
> gne seciminde kumas ve simi dikkate
ainz.
»Makineye simi takinz. > Iplik gecis yollarin dikkate alimz.

10



»Hazirlanmig olan isleme kumasin
makineye yerlestiriniz.

»Baski ayagin indiriniz.

Resim.1.11

» Diger nakislarda oldugu gibi makine
kullanirken pedal gevirerek degil volan
(elle cevirerek) yardimyla
yapilmaktadir.

»Baski ayaginm yukarida birakirsaniz, iplik
bol gelecek ve makinenizin ayar
bozul acaktir.

»Makinenin volan yardimiyla cevirerek
desenin baglama noktasindan 1 cm
asagisindan alt ipini Ustte alimz.

»Makine dikisi ile baslama noktasina
geliniz. Elinizi igneye ¢ok
yaklastirmayiniz.

»Y arma sarma yaparken desene diiz
sarmaile baglayinz.

»Yarmal1 yerlere gelince méhluke ile
belirlenmis yerleri 6nce birkag siraayn
andayararak isleyiniz.

» Daha sonra yarma yapraklar tek tek
isleyerek tamamlayimz.

Resm.1.12

» Diiz sarmadan yarma yapraga gegisin
muntazam olmas icin birkag sira ayn
andayarilarak islemeye dikkat ediniz.

» Desenin sekline gore sarmaya devam
ediniz.

»Yarmasarmaislemi bittiginde smi altta
aliniz, atipligi ile saglamlastirimz ve
kesininiz.

11




"Res m.1.f4:Mara§ iéi bohca .
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Resim1.15:Yarma sarma

1.1.4. Kabartma Sarma

1.1.4.1. Kullanilan Arac ve Gerecler

»  Haazirlanms is pargast
»  Makine
»  Makine malzemeleri (igne, mekik, masura)
»  Makine temizlik malzemeleri (firga, bez, kigik ve blyik tornavida, makine
yag1)
» Sim
»  Altiplik
»  Mohlike
»  Makas
»  Kaem
(UYGULAMA FAALIYETI )
Kabartma Sarma
Islem Basamaklar Oneriler
»Makineyi Maras isi icin hazirlayimz. » Calismayerini ve arag gereglerini
hazirlayiniz.
> Igne segiminde kumas ve simi
dikkate alimz.
»Makineye simi takiniz. » Kabartma kartonun rengi sime

uygun olmalidhr.
> Iplik gegis yollarin dikkate aliniz.
> Ornek parcasinda deneme yapiniz. »Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz olur.
Ayrica makinenin yag akitma
durumuna karst  Onlem  alnusg
olursunuz.

13



»Hazirlanmig olan igleme kumasini makineye
yerlestiriniz.

»Baski ayagin indiriniz.

»Diger nakislarda oldugu gibi
makine kullanmrken pedal cevirerek
degil volan (elle cevirerek)
yardimyla yapilmaktadir.

» Baski ayagin yukarida
birakirsanz, iplik bol gelecek ve
makinenizin ayar: bozul acaktir.

»Makinenin  volam yardimiyla gevirerek | »>Makine dikisi ile  baslama
desenin baslama noktasindan 1 cm asagisindan noktasina geliniz. Elinizi igneye
atipini Ustte aliniz cok yaklastirmayiniz.

»Desenin u¢ noktasindan volan yardimiyla
oyulmus kabartma desenini sekline gore sarma
baslayiniz.

» Kabartmanin sarmasim yaparken diz veya
yarmal1 sarmanin islem basamaklarin

uygulayiniz.

» Kabartmanin oyulmasi ve zimpara
isleminin iyi yapilmas: gerekir.
Sarma yaparken simlerin kaymasi
onler.

» Kabartmanin sarmaisleminde 3
boyutlu gorintt verilmek istendigi
icin duiz sarmaya gore daha sik
batislar ol maktadr.

» Kabartma sarmaislemi bittiginde simi altta
aliniz, atipligi ile saglamlastirimz ve
kesininiz.

14




1.1.5. Ddlikli Sarma

1.1.5.1. Kullanmilan Arag ve Gerecler

»  Hazirlanmis is parcast
»  Makine
»  Makine malzemeleri (igne, mekik, masura)
»  Makine temizlik malzemeleri (firca, bez, kiicik ve blyilk tornavida, makine
yag1)

» Sim
»  Altiplik
»  Mohlike
»  Makas
»  Kaem

(UYGULAMA FAALIYETI )

Delikli Sarma

Islem Basamaklari Oneriler
»Makineyi Maras isi icin hazirlayimz. » Calismayerini ve arag
gereclerini hazirlayiniz.

> 1gne seciminde kumas ve simi
dikkate alimz.

»Makinenin tstiine simi takimz. > Iplik gegis yollarin dikkate
ainz.

> Ornek parcasinda deneme yapinz. » Bu deneme sonucunda
makinenin durumu hakkinda
bilginiz olur. Ayrica makinenin
yag akitma durumuna karsi
onlem almis olursunuz.

»Hazirlanmig olan igleme kumasini makineye » Diger nakiglarda oldugu gibi

yerlestiriniz. makine kullanirken pedal

»Baski ayagin indiriniz. cevirerek degil volan (elle
cevirerek) yarchmiyla
yapilmaktadhr.

»Baski ayaginm yukarida
birakirsaniz, iplik bol gelecek ve
makinenizin ayar: bozul acaktir.

»Makinenin volam yardimiyla cevirerek desenin | »Makine dikisi ile baslama
baslama noktasindan 1cm asagisindan at ipini noktasina geliniz. Elinizi igneye
ustte alimz cok yaklastirmayinz.

»Desenin  u¢ noktasindan volan yardimiyla
oyulmus desenin sekline gbre sarma baslayiniz.

15



» Desenin ortasina gelince bizle kartona delik » Desen 6zelligine gore delik
acinz. say1sini artirabilirsiniz.
» Kenardan ortaya bizle olusturulan delige batiniz.

» Tekrar kenara batiniz.
» Tekrar kenardan ortaya onceki delige batinz.
» Deligin atinda olan kisimdan asagiya batinmz.

» Asagidan tekrar desenin kenarina batiniz.

Re§i_m.1.17
»Delikli sarmadan sonra diz sarmayla yapragi
islemeye devam ediniz.

»Cicegin diger yapraklarim da aym sekilde
isleyiniz.

Resim.1.18
»Delikli sarmaislemi bittiginde smi altta aliniz, » Temiz ve diuzenli caliginmz.
atipligi ile saglamlastirimz ve kesininiz.

Resim.1.19: Delikli sarma
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1.2. Pesent

Pesentler genis aanlarda islenecek alanin uzun sarma ipliklerini iki veya bes
milimetre araliklarla diz paralel dogrular seklinde bdlen, islemenin daha gosterisli
gorilmesini saglayan, belirli bir diizen icinde batilarak olusan isleme teknigine pesent denir.
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1.2.1. DUz Pesent

1.2.1.1. Kullanilan Arac ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast
Makine

yagi)
Sim
Altiplik
Mohlike
Makas
Kalem

VVVVY VVVYV

Makine malzemeleri (igne, mekik, masura)
Makine temizlik malzemeleri (firga, bez, kiglk ve blyuk tornavida, makine

((UYGULAMA FAALIYETI

Dz Pesent

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi Maras isi icin hazirlayinmz.

» Calismayerini ve arag gereclerini
hazirlayiniz.

> 1gne seciminde kumas ve simi dikkate
alimz.

> Makinenin Ustline simi takiniz.

> Iplik gegis yollarini dikkate alimz.

» Ornek parcasinda deneme yapinz.

» Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz olur.

» Ayrica makinenin  yag  akitma
durumuna karg1 6nlem almig olursunuz.

» Hazirlanmus olan isleme kumasin
makineye yerlestiriniz.
» Baski ayagin indiriniz.

» Diger nakislarda oldugu gibi makine
kullanirken pedal cevirerek degil volan
(elle cevirerek) yardimiyla
yapilmaktadhr.

» Baski ayagimi yukarida birakirsaniz,
iplik bol gelecek ve makinenizin ayar
bozulacaktir.

» Makinenin volam yardimiyla gevirerek
desenin baglama noktasindan 1 cm.
asagisindan alt ipini Ustte alimz.

» Makine dikisi ile baslama noktasina
geliniz. Elinizi igneye cok
yaklastirmayiniz.
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» Pesentin batis noktalarim desen Uizerinde
cizerek belirleyiniz.

» Volan yardimiyla diiz pesentin kenar
verev sarmasini yapiniz.

Sekil.1.2
» Kenar verev sarmast simlerini
kaymasini Onleyip daha diizgin
gorulmesini saglar.

> Ik siray1 desen boyunca gidis donis
seklinde U defa batiniz.

Resim.1.22
» DUz pesentin desen lizerinde batis
noktal arinin belirlenmesi
gorilmektedir.

Resim.1.23

» Birinci siradaki kenar ile pesent deligi
arasinagidis donis seklinde U¢ defa
batinmz.

» Pesent deligi ve kars1 kenar arasinda da
gidis donls seklinde ¢ defa batiniz.

» Makineile batiglarimz tek kat calisma
zayif kalacag icin batislarimz t¢ defa
olmalidir.

Resim.1.24

> Ikinci siradaki kenar ile pesent deligi
arasinagidis donis seklinde U¢ defa

» Pesent ¢calismasina basamakli olarak
devam edilmelidir.
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batiniz.

» Pesent deligi ve karsi kenar arasinda
gidis donis seklinde U¢ defa batimiz.

> Uglincii siradaki kenar ile pesent deligi
arasinagidis donus seklinde U¢ defa
batinmz.

» Pesent deligi ve kars1 kenar arasinda
gidis donls seklinde U¢ defa batiniz.

» Desenin sekline gore gizilmis olan
noktalara batarak pesenti tamamlayiniz.

» Pesent sarmaislemi bittiginde simi atta
aliniz, atipligi ile saglamlagtirimz ve
kesininiz.

Resim.1.2:Verev pesent
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1.2.2. Verev (sekline gore) Present

1.2.2.1. Kullanilan Arac ve Gerecler

Hazirlanmis i parcast
Makine

yagi)
Sim
Altiplik
Mohlike
Makas
Kalem

VVVVY VVVYV

Makine malzemeler (igne, mekik, masura)
Makine temizlik malzemeler (firga, bez, kicik ve buylk tornavida, makine

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Verev (sekline gore) Pesent

Islem Basamaklari Oneriler
» Makineyi Maras isi icin hazirlayimz. » Calismayerini ve arag gereclerini
hazirlayiniz.

> Igne seciminde kumas ve simi
dikkate alimz.

» Makinenin Ustline simi takiniz.

> Iplik gegis yollarin: dikkate alimz.

> Ornek parcasinda deneme yapinmz.

» Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz olur.
Ayrica makinenin yag akitma
durumuna karsi  o6nlem almug
olursunuz.

» Hazirlanmis olan isleme kumasim makineye
yerlestiriniz.

» Baski ayagin indiriniz.

» Diger nakislarda oldugu gibi
makine kullanirken peda cevirerek
degil volan (elle cevirerek)
yardimyla yapilmaktadir.

» Baski ayagin yukarida birakirsaniz,
iplik bol gelecek ve makinenizin

ayar1 bozulacaktir.
» Makinenin volam yardimiyla cevirerek | > Makine dikisi ile baslama noktasina
desenin  baglama noktasindan 1 cm geliniz.  Elinizi  igneye  c¢ok
asagisindan alt ipini Ustte alimiz. yaklastirmayiniz.

» Desenin dar kenarindan islemeye baslayimz.

» Verev pesent bir kenar1 dar, karsi
kenar1 genis desenlerde uygulanir.

> Iplik batislarimz tek kat zayif
kalacag icin batiglarimz U¢ defa
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olmalidir.

» Desenicine verev pesent cizgilerini giziniz.

%

Sekil.1.3

» Cizgiler Uzerinde batis noktasin belirleyiniz.

» Duz sarmayapilirken belirlenmis olan batis
noktalarina batip verev pesent olusturunuz.

» Sekline gore deliklere gidis donus seklinde tg
defabatarak sarma yapildiktan sonra batis
noktasina gore desenin at veya tst kenarina

geginiz.

Sekil.1.4
» Kisakenara sik uzun kenara seyrek
batiglar olmalidir.

» Deseni ayn: sekilde isleyerek tamamlayimiz.

» Genellikletek sira delikler dibe
paralel konur.

» Sarmaya, alt kenara dik olarak
devam ediniz.

> Islenen kismin sag tarafi nasilsa sol
tarafimn da ayn: olmasina dikkat
ediniz.

» Desenin batis noktalarina gére
isleyiniz ve arada diiz sarma

yapmayiniz.

> Verev pesent sarmaislemi bittiginde simi atta
aliniz, atipligi ile saglamlastirimz ve kesiniz.
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Resim.1.30: Maras isi 6rnek calisma

1.3. Baliksirti

1.3.1. Kullanilan Arag ve Ger egler

»  Hazirlanms is pargast
»  Makine
»  Makine malzemeler (igne, mekik, masura)

23



VVVVYVY V

Makine temizlik malzemeler (firca, bez, kigik ve buylk tornavida, makine
yag1)
Sim
Altiplik
Mohluke
Makas

Kalem

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Baliksirti

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi Maras isi icin hazirlayimz.

» Calismayerini ve arag
gereglerini hazirlayiniz.

> Igne seciminde kumas ve simi
dikkate alinmz.

> Makinenin Ustline simi takiniz.

> Iplik gegis yollarin dikkate
ainmz.

> Ornek parcasinda deneme yapinmz.

» Bu deneme sonucunda
makinenin  durumu  hakkinda
bilginiz olur. Ayrica makinenin
yag akitma durumuna Kkarsi
Onlem almig olursunuz.

» Hazirlanmis olan isleme kumasim makineye
yerlestiriniz.

» Baski ayagin indiriniz.

» Diger nakislarda oldugu gibi
makine  kullanirken peda
cevirerek degil volan (elle
gevirerek) yardimiyla
yapilmaktadir.

» Baski ayaginm yukarida
birakirsaniz, iplik bol gelecek ve
makinenizin ayari: bozulacaktir.

» Oyulmus desenin orta noktasini belirleyiniz.

Sekil1.5

» Orta noktadan dis kenara batinz.

> Igneyi belirlenmis olan orta noktadan batimz.
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Resim.1.31
» Desenin seklini dikkate alimiz. V
seklinde islemeye devam ediniz.

» Desenin dis hattindan ortadaki noktanin 1 mm
asagisina batinmz.

» Tekrar desenin diger dis kenara batiniz.

> Igne batislan verev olmasina
dikkat ediniz.
> Igneyi disa seyrek i¢ kisma sik
batarak verev gorintl saglayiniz.
» Makinede baliksirti  caismasi
yaparken desenin sarma islemi
her iki tarafa aym anda
yapiimalidir.

> Islem basamaklarim tekrarlayarak — deseni

tamamlayiniz.
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» Makinede baliksirti  yaparken
batiglar bir sagdan bir soldan
yapilmalidir.

» Baliksirti iglemi bittiginde simi atta aimz, at
ipligi ile saglamlastiriniz ve kesininiz.

Resim.134

Resim.135:Bahksirt1 calismas

1.4. Hagir igne
1.4.1. Kullanilan Arag ve Ger egler

Hazirlanms is parcasi
Makine
Makine malzemeler (igne, mekik, masura)

yagi)
Sm
Altiplik

VV VYVVV
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Makine temizlik malzemeler (firca, bez,

kiiclk ve biyiUk tornavida, makine




> Mohlike
> Makas
> Kalem

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Hagir igne
islem Basamaklari Oneriler
» Makineyi Maras isi icin hazirlayinmz. » Calismayerini ve arag

>

gereclerini hazirlayiniz.
Igne seciminde kumas ve simi
dikkate alinmz.

Onceki siradaki kutucuklarin ortasina gelecek
sekildegiziniz.

» Makinenin Ustune simi takiniz. > Iplik gecis yollarin: dikkate
alimz.

> Ornek parcasinda deneme yapiniz. > Bu deneme sonucunda
makinenin  durumu hakkinda
bilginiz olur. Ayrica makinenin
yag akitma durumuna karst
onlem almis olursunuz.

» Hazirlanmig olan isleme kumasint makineye » Diger nakiglarda oldugu makine

yerlestiriniz. kullanirken pedal cevirerek degil

volan (elle cevirerek) yardimyla

» Baski ayagimi indiriniz. yapilmaktadhr.

» Baski ayagin yukarida
birakirsaniz, iplik bol gelecek ve
makinenizin ayar1 bozulacaktir.

» Desen lizerinde hasir ignesi yapilacak yeri tespit
ediniz.
» Tespit edilen yerinin ilk dnce yatay cizgilerini -
ciziniz. £
\ %
Sekil.1.7

» Ortadan kenara dogru giziniz.

> Yatay cizgilerin arasinakesik cizgilerle ortadan P =
baglayarak 1 cm (yadaistediginiz aralikta) / Nl l B
bolerek ciziniz. / )

> Ikinci siray: cizerken sekilde goruldigii gibi bir _J ] /

4_/

Sekil.1.8 Sekil.1.9
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» Ortadan kenara dogru ciziniz.
Cizimlerde cetvel kullammnz.
Cizim seklini tim desenlerde

Hasir ignesine desenin olan

noktasindan Ustten baslayiniz.

b6l inmg
Mohluke yardimi ile kesik cizgileri yarimz
(batma yerini).

Belirlediginiz genisligi makine ile sekline gore
Sarnhz.

Desenin  Ust noktasindan asagiya merdiven
seklinde sararak ininiz.

aym sekilde uygulanmaktadir.

Resim.136

Desenin at ucunda desenin diger bolimiine
geginiz ve ayni sekilde sararak yukariya ¢ikiniz.

» Cizgilerinizi dikkate aliniz.

Bir tarafin hasir ignes bittiginde diger tarafa
kicuk makine dikisleri ile geginiz ve diger taraf
gibi hasir ignesini yapinmz.

Resim1.37

» Desenin sekline gore kalan

bosluklar: tamamlayiniz.

» Hasir igne islemi bittiginde simi altta aliniz, alt

ipligi ile saglamlastiriniz ve kesiniz.

Resim.1.38:Hagir igne
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Resim.1.40:M akinede maras isi orti
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarimizla

degiserek degerlendiriniz.
ISILG(;TI Deger lendir me Ol gegi Evet Hayir
1 Maras isi tekniklerini arastirdimz mi?
2 Makinede Maras isi yaparken makinenin nasil
ayarlandigin 6grendiniz mi?
3 Makinenin diglisini digtrdiiniiz mi?
4 Baski ayagim gikarimz mi?
5 Kumasinizin kalinligina uygun igne taktimz mi?
6 Desen icerisinde Maras isi ignelerini nerede
uygulayacagimz arastirdiniz mm?
7 Diz sarmay: uyguladiniz mi?
8 Verev sarmay: uyguladiniz mi?
9 Y arma sarmay1 uyguladiniz mi?
10 Kabartma sarmay: uyguladiniz mi?
11 Ddlikli sarmay1 uyguladimz nmi?
12 Duz pesenti uyguladimz mi?
13 Verev pesenti uyguladinmz mi?
14 Baliksirt1 igneyi uyguladimz mi?
15 Hasir igneyi uyguladimz mi?
16 | isleme bittiginde simi ataadimz mi?
17 Altipligi ile saglamlastirip ve kestiniz mi?
DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda teknige uygun olarak Maras
isine uygun yardimci ve stisleyici igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Marasisi kullanilan yardimci ve stisleyici malzemelerinin 6zelliklerini
arastirimz.

>  Orneklerini sinif icinde arkadaslarimzlainceleyiniz.

2. SUSLEME TEKNIKLERI

Stsleme tekniklerini Grdnun islemes tamamlandiktan sonra uygulamir. Kumasa,
UrUne, desene, kullanilacak yere uygun malzeme ve teknik segilir.

‘ R&im 2.Sijsleme yapil m1 Ornek sma
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2.1. Tartil veKurt ile Sarma
2.1.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast
Cilde

Biz

Tirtil ve rengine uygun iplik
Kurt ve rengine uygun iplik
Balmumu

Mum bezi

Makas

VVVYVYVVYY

Resim.2.2: Mat ve parlak tirtallar

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Tirtil veKurt ile Sarma

islem Basamaklari

Oneriler

» Slsleme yapilacak isi clldeye
yerlestiriniz.

>

Culde bulunmayan yerlerde clildesiz de
stisleme yapil abilir.

Altipligi mumlayiniz.
Ipligi igneye gegiriniz, ucunu
dugimleyiniz.

>

Fazla olan mumlari siliniz.

Bizi sarmayapmak istediginiz desenin
baslama noktasina batirimz ve igneyi
yuzeye ¢ikariniz.

Temiz ve duzenli ¢aligimz.

Desene uygun uzunlukta kesiniz.
Tirtil veya kurtu igneye gegiriniz.

Tirt1li veya kurtu uygulanacak yere gére
buydkl igiini ayarlayimz.

Tartihin veya kurtun seklini bozmamaya
dikkat ediniz.

Ayn desen Uzerinde her
kullanilabildi gi gibi tek

ikis de
tekte
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kullanabilirsiniz.

» Desenin diger kenarinabizi batirimz » Atolyedeki kurallara dikkat ediniz.
igneyi alttagegiriniz.

> Ikinci siraicin birinci sarmamin dibinden | > Tirtillarin veya kurtlarin yan yana
Bizi batirimz igneyi ylizeye gikarinmz. gelmesine dikkat ediniz.

» Desene uygun uzunluktaki tirtili veya F e
kurtu igneye geciriniz.

Resm.2. 3

» Desenin diger kenarina bizi batiriniz,
igneyi altta geciriniz.

» Ayni islem basamaklarim desen sonuna | » Desen 6zelligine gore sarmanin yoni
kadar tekrar ediniz. verev olarak belirlenirse verev sarma

yapilabilir.
» Tl veyakurt ile sarmaisleminin

sonundaiplik alta alinmali,
saglamlastiril diktan sonrafazlasi
kesilmelidir.

Resim.2. 4: Mat ve parlak tirtilla yapilms diiz sarma



Resm.2.5:Tirtal vekurt ile verev sarma

2.2. Trtlla Kum

2.2.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast
Cilde

Biz

Tirtil ve rengine uygun iplik
Balmumu

Mum bezi

Makas

VVVYVYVVYVY

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Tirtilla Kum

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Sudlemeyapilacak isi clldeye yerlestiriniz.

» Culde bulunmayan yerlerde cildesiz
de slisleme yapil abilmektedir.

» Tirtillart, kum tirtil yapilacak desene uygun
uzunluklarda kesiniz.

» Tirtilin veya kurtun uygulanacak
yere gore uzunlugunu ayarlayimz.

» Tirtilin veya kurtun seklini
bozmamaya dikkat ediniz.

» Ayni desen Uzerinde her ikisi de
kullanilabildigi gibi tek tekte
kullanabilirsiniz.

> Altipligi mumlayimz. Ipligi igneye
geciriniz, ucunu dugimleyiniz.

> Mumun fazla olmamasina dikkat
ediniz.

» Bizi, kum tirtil yapmak istediginiz desenin

ortasina batirimz ve igneyi yuzeye gikarimz.

» Temiz ve dizenli calisimz.




Desene uygun uzunlukta tirtili igneye
geciriniz.

Tirtil uygulanacak yere gore
buytkl Ggini ayarlayimz.

Tartilin seklini bozmamaya dikkat
ediniz.

IIk giktigimz noktadan geri donuniiz.

Ayni noktaya batimz.

Bir onceki tutturdugunuz tirtilin hemen
yamindan bizi batiriniz, igneyi tstte
cikarimiz.

Tirtil1 igneye gegiriniz, ¢ciktiginiz noktadan
geri doniniz.

Islem basamaklarin tekrarlayarak deseni
tamamlayinz.

Desen icindeki bosluklari istediginiz
siklikta doldurabilirsiniz.

Tirtillakum isleminin sonundaiplik altta
alinmal1 saglamlastirildiktan, sonrafazlasi
kesilmelidir.

Resim.2.6:Desen icerisine tirtilla kum yapilns 6r nek
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2.3. Tirtal veKurt ileHasir igne

2.3.1. Kullanilan Arac ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast
Culde

Biz

Tirtil ve rengine uygun iplik
Kurt ve rengine uygun iplik
Balmumu

Mum bezi

Makas

VVVYVYVVVY

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Tirtll ve Kurt ile Hasir igne

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Slsleme yapilacak isi clldeye

» Culde bulunmayan yerlerde clldesiz

yerlestiriniz. de suisleme yapil abilmektedir.
» Tirtll ve kurtu hasir igne yapilacagimz » Tirtilin veya kurtun uygulanacak yere
desene uygun uzunlukta kesiniz. g0re uzunlugunu ayarlayinz

» Tiwtihn veya  kurtun seklini
bozmamaya dikkat ediniz.

» Aynm desen Uzerinde her ikis de
kullanilabildigi  gibi  tek  tekte
kullanabilirsiniz.

> Altipligi mumlayimz. Ipligi igneye » Fazlaolan mumlar: siliniz.
gegiriniz, ucunu dagimleyiniz.

» Temiz ve dizenli caliginmz.

» Bizi, hasir igne yapmak istediginiz
desenin kenarindan batiriniz ve igneyi
yuzeye cikariniz.

» Desene uygun uzunlukta kurt veyatirtili | > Hasir igne tek sirayapilabildigi gibi
igneye geciriniz. gruplar halinde de uygulayabilir.

» Bir sirakurt, bir siratirtil seklinde de

uygulama yapabilirsiniz.
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Desenin sekline gore, A noktasindan
vereve gelecek sekilde bizi B noktasina
batinmz. igneyi altta gegiriniz.

Sekil.2.2

C noktasina bizi batirinmiz, igneyi Gstte
cikarimiz. igneye bir parcatirtil veyakurt
gegiriniz.

Bizi verev gelecek sekilde D noktasina
batinmz. igneyi alttaainz.

E noktasinda bizi batiriniz, igneyi Ustte
cikariiz. igneye tirtill1 veya kurtu
gegiriniz. Bizi F noktasina batiriniz,
igneyi attaainz.

Sekil.2.4

Sekil.2.5

Turtil ile hasir igleminin sonundaiplik
alta alinmal1 saglamlastirildiktan sonra,
fazlasi kesilmelidir.
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==

Resm.2.8:Tirtil ve kur ile sueme

Resim.2.9:Tirtal vekurt ile hasir igne
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2.4.Tirt1ll veya Kurt fleKirpik

2.4.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast
Cilde

Biz

Tirtil ve rengine uygun iplik
Kurt ve rengine uygun iplik
Balmumu

Mum bezi

Makas

VVVYVYVVYY

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Tirtil veya Kurt ile Kirpik

Islem Basamaklari

Oneriler

» Sldemeyapilacak isi, clldeye
yerlestiriniz.

» Ciulde bulunmayan yerlerde clildesiz de

stisleme yapilabilmektedir.

» Tl veyakurtu kirpik yapacagimz
desene uygun uzunlukta kesiniz.

» Tirtilin veya kurtun uygulanacak yere

g0re uzunlugunu ayarlayinz

> Altipligi mumlayimiz. Ipligi igneye
gegiriniz, ucunu dagimleyiniz.

> Fazlaolan mumlar: siliniz.
» Temiz ve duzenli ¢alisimz.

veigneyi ylzeye ¢ikarimz.

» Bizi trtll veya kurt ile kirpik yapmak
istediginiz desenin kenarindan batirimiz

» Sekilde goruldugi gibi tirtil veya kurta

sekil veriniz.

» Ayni desen Uzerinde her ikisi de

kullanilabildigi gibi tek tekte
kullanabilirsiniz.
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Desene uygun uzunlukta tirtili veya kurtu | >

igneye geciriniz.

Tirtilin veya kurtun uygulanacak yere
g0re uzunlugunu ayarlayinz

Ignenin ylizeye ciktig1 noktadan 1- 2 iplik | >

yamnabizi batirimz.

Tirt1ilin veya kurtun seklini bozmamaya
dikkat ediniz.

Igneyi dttaalimz. Bizi tekrar kirpigin >

hem yanmindan batirinmiz ve igneyi ylzeye
cikarimz.

Iplik asagiya cekilirken iyice yerine
oturmasi saglanmalidir.

Iplige tirt1lh veyakurtu gegiriniz,1- 2 iplik | >

yamnabizi batirimz. igneyi alttaalimz.

Tartal ile yapilan kirpiklerin hepsinin
ayn biyukl Ukte ve diizgiinl kte
olmasina dikkat ediniz.

Tirtil veyakurt ilekirpik isleminin
sonundaiplik altta alinmali
saglamlastirildiktan, sonra fazlasi
kesilmelidir.
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2.5. Tirtal ileKordon Bukme

2.5.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

Dikis ignesi
Tartal

Sim

Makas

VVVYY

Tartil rengine uygun iplik (12 —8 numara yumak)

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Trirtal ile Kordon Bukme

islem Basamaklari

Oneriler

>

Tartil rengindeipligi igneye gegiriniz,
ucunu dagumleyiniz.

>

Tirtil1 orta boy igneden 2-3 cm. kisa
boylarda kesiniz.

acip ¢ikrigin kancasina takimz, tirtillary
birbirine yaklastiriniz, iplik gbrinmesin.

> Iplige yapmak istediginiz kordon boyunun | > Tirtillarin yarisim mat diger yarisim
iki katindan 3 cm. fazlatirtil diziniz. parlak kullanabilirsiniz.
> Ipligi diigiimleyiniz, ucundan bikimind » Tirtillarin yarisim sari, diger yarisim

beyaz tirt1l renkte dizilip iki renkte
kordon elde edehilirsiniz.

Cikrigin bukim yonune (saga) dogru iplik
iyice bukuilinceye kadar ceviriniz.

Bukulmus ipligi cikriktan gikariniz, tirtil
dizilmis ipligi ortasindan ¢engele takiniz,
iki ucunu birlestiriniz.

» Hazirladhginiz kordonlari,
stislemelerde, sacak yapiminda,
Ortulerde kullanabilirsiniz.

Cikrig1 sol tarafa dogru tirtillar iyice
bukiltince kadar geviriniz.

Bukilmis kordonu ¢engelden cikariniz,
iplik tarafindan ucunu dugtimleyiniz.

» Tirtil ile kordon bukebileceginiz gibi
sim ile de kordon bukebilirsiniz.
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2.6. Tirtal Tle Sap Tsi

2.6.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast
Culde
Biz

Balmumu
Mum bezi
Makas

VVVYVYVVY

Tartal rengine uygun iplik (12numara yumak)

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Tirtal ile Sap Tsi

islem Basamaklari

Oneriler

» Sudeme yapilacak isi clldeye

yerlestiriniz.

» Culde bulunmayan yerlerde clildesiz de
stisleme yapil abilmektedir.

> Tirtil ile sapisi yapilacagimz desene

uygun uzunlukta tirtil kesiniz.

Altipligi mumlayimz. Ipligi igneye
gegiriniz, ucunu diagimleyiniz.

> Fazlaolan mumlar siliniz.
» Temiz veduzenli ¢aligimz

Bizi tirtil ile sap isi yapmak istediginiz
desenin kenarindan batiriniz ve igneyi
ylzeye cikariniz.

> Sapisi teknigini dikkate aliniz.

Uygun uzunlukta tirtil1 ignenize
gegiriniz.

Sekil.2.7:Twrtiilesap isi

Desen gizgisi Uzerinde tirtilin boyu
kadar ara birakarak bizi batirmz. igneyi
alttaalimz.

> Bakiniz Islemeye Hazirlik Modiil ii.

Desen cizgisi Uzerinden bir dneceki
tirtilin uzunlugunun ortasina gelen
noktaya bizi batiriniz, igneyi Ustte
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cikarimz.

Igneye tirtil1 gegiriniz, tirt:lin boyu
kadar ara birakarak bizi batiriniz, igneyi
alttaalimz.

Ayni islem basamaklarin tekrarlayarak
tirt1l ile sap isine devam ediniz.




2.7. Pul Dikme

2.7.1. Kullanilan Arac ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast

Iplik (pulun rengine uygun)
Pul

Boncuk

Boncuk ignesi

Makas

VVVYVYVYVY

((UYGULAMA FAALIYETI

Pul Dikme

islem Basamaklari

Oneriler

>

>

Desen Uzerinde pul dikilecek vyeri
tespit ediniz.

igneye saglam bir iplik gegiriniz.
Igneye pulun ortasindan gegiriniz
(pulun ytizeyi yukariya gelsin).

Islemeyi sagdan sola yapiniz.

Igneyi pulun sagindan ve dibinden
batiniz.

Soldan bir pul pay: birakarak gikiniz.

Seil.2.9

Ipligi sagdan tutturunuz.

» Titiz ve dizenli calisiniz.

Igneyi kumasin yuzeyine cikarimz.
Pulun solundan ve dibinden cikarak,
pulun ortasina batinmz.

ikinci pulu gegiriniz ve aym islemi
desene gore tekrar ediniz.

Sekil.2.10




> Ikinci pulu gegiriniz ve aym islemi | > Pullarin araliklanm esit yapmaya dikkat
desene gore tekrar ediniz. ediniz.

» Dahaayrintili bilgi ve teknikler igin bakiniz:
“Pul Bocuk Dikimi” modil Uine.

Resim.2.13 :Pulla yapilmis siseme

Resim.2.14:Pulla yapilmis sisleme

2.8. Pul ve Boncuk Dikme



2.8.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

>
>
>
>
>
>

Hazirlanmis is parcast
Iplik (pulun rengine uygun)
Pul

Boncuk

Boncuk ignesi

Makas

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

>

Desen Uzerinde pul ve boncuk dikilecek yeri
tespit ediniz.
Igneye saglam bir iplik gegiriniz

» Kullanacagimz ipin boncuk ve
pulun rengine uygun olmasina
dikkat ediniz.

Ipligi kumasimza saglam olarak tutturunuz.

» Titizvedizenli ¢alisiniz.

V|V|V

Igneyi kumasin ylzine gikinmz.

A\

Igneye bir pul ve boncuk gegiriniz (pulun
ylzi Uste gelsin)

» Pulauygun boncuk seciniz.

Igneyi pulun ortasindan batirin ve kumasin
tersine gegiriniz.

Sekil.2.11

Ayni islemleri tekrarlayarak islemeye devam
ediniz.

> Is glivenligine dikkat ediniz.

Desen tamamlamincaipi tutturup kesiniz.

- il

Resim.2.15: Pul ve boncuk ile sislenmis calisma
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2.9. Boncuk Dikme

2.9.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

Hazirlanmis is parcast

Iplik (pulun rengine uygun)
Pul

Boncuk

Boncuk ignesi

Makas

VVVYVYVY

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Boncuk Dikme

Islem Basamaklar: Oneriler
» Desen Uzerinde boncuk dikilecek yeri tespit | » Temiz ve dizenli olunuz.
ediniz.
> Igneye saglam bir iplik geciriniz.
> Ipligi kumasimza saglam olarak tutturunuz. | > Ekonomik olunuz.
> Igneyi kumasin yiiziine gikarimz
» Bir boncuk gegiriniz.
Sekil.2.12: Boncuk dikme
» Boncugun uzunlugu kadar sag tarafabatimiz. | » Dikkatli olunuz.
> lIgneyi ilk cikis yerinden bir boncuk
uzunlugunda soldan ¢ikinmiz.
» Aym islemleri desen Ozelligine gore
tekrarlayinz.
» Desen tamamlanincaipi tutturup kesiniz. > Is giivenligine dikkat ediniz.

Resim.2.16
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2.10. Beyoglu Tas1 Dikme (Stras)

2.10.1. Kullanilan Arag ve Geregler

Hazirlanmis is parcast

Boncuk ignesi
Beyoglu tasi
Stras

Degisik pullar
Makas

VVVVVVY

Iplik (Beyoglu tas1 rengine uygun)

Resim.2.17:Beyoglu tasi ve pul gesitleri

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Beyoglu Tas1 Dikme (Stras)

Islem Basamaklar:

Oneriler

>

>

Desen Uzerinde Beyoglu tasi
dikilecek yeri tespit ediniz.
Igneye saglam bir iplik gegiriniz.

» Desene, uygulanacak yere ve Urline uygun
tas segimi yapinmz.

>

Ipligi kumasimza saglam olarak
tutturunuz.

> Iplik  madeni kismlar  tarafindan
kesilebileceginden  saglam  bir  iplik
kullaniniz.

Belirlediginiz yere tas1 yerlestiriniz,
kenarindan igneyi ylzeye gikarimz.

Igneyi tasimin  deliginden kars
tarafa gegirip, tasin  dibinden
batiniz.




> lIgneyi tasin diger deligine gelecek
sekilde ylzeye gikarimz.

> lIgneyi tasin deliginden kars: tarafa
gecirip, tasin dibinden batinmz.

» Saglam olmas: agisindan deliklerden iki defa
gecilir, daha sonra diger tasin dikimine
gecilmelidir.

» Desende bulunan  slslemeler
tamamlayincaya kadar islemeye

devam ediniz.

» Dikkatli calisiniz.
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2.11. Tahta Boncuk Sarma

2.11.1. Kullanilan Arag ve Geregler

Sim

Tahta boncuk
Buyuk dikis ignes
Iplik

Makas

YVVVYY

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Tahta Boncuk Sarma

islem Basamaklari Oneriler

» Tahtave plastik boncugun deligini makasin | » Delik kiiglk olursa boncugun disi
ucu ile genisletiniz. sarilmadan delik kapanir.

> Ipligi ikiye katlayip igneye gegiriniz.

» Bir metre uzunlugunda 4 kat sim » Simin uzunlugu ve kat sayisi tahta
hazirlayinmz. boncugun buyUkltgline gore

belirleyiniz.
» Tirtil ile de sarabilirsiniz.

» Simlerin ortasindan, ignedeki iki kat iplige
ilmekle birlestiriniz. Simin kesik uglarin:
dugtimleyiniz.

» Dugumlediginiz uglart boncugun deliginden | > Duglm tahta boncugun icinde
geciriniz, igneyi simlerin arasindan kalmalidir.
gecirerek sikistirimz.

» Simleri elinizle yan yana getirip tutunuz, » Simile sarilmis boncuklar
igneyi delikten gecirerek simlerin boncuk giysilerde, takilarda, ortilerde
Uzerinde yan yana gelmesini saglayip sikica susleyici olarak kullanabilir.
cekiniz.

» Tahta boncugun yizi simle kaplanincaya
kadar sarmaya devam ediniz.

Resim.2.18

» Simin ucunu boncugun iginden

saglamlagtirarak kesiniz.
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2.12. Kordon Ile Atma Isi

2.12.1. Kullanilan Arag ve Geregler

Sim

Tartal

Hazirlanmis kordon
Biz

Cetvel

Kaem (kursun kalem)
Buyuk dikis ignes
Iplik (tirtil renginde)
Makas

VVVVVVVYY

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Kordon ile Atma Isi

islem Basamaklari

Oneriler

» Atmaisi yapilacak yeri belirleyiniz.
» Cetvel ile 1 cm. araiklarlaatmaisi yapilacak
yeri kursun kalemle isaretleyerek belirleyiniz

» Karsi tarafin isaretlemesini alttaki noktalarin
ortasina gelecek sekilde yapinmz.

Resim.2.22
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Atmaisini yapabileceginiz sim veya kordonu
igneye geciriniz, ucunu digumleyiniz.
Belirlediginiz ilk noktaya bizi batirimz.

Resm.2.24

Igneyi yiizeye gikariniz, kars: taraftaki noktaya
bizi batirimiz, igneyi altaaimz. Bizi 1- 2 iplik
yana batiniz, igneyi Ustte alimz. Noktalari
takip ederek birinci siray: bitiriniz.

Resim.2.25

Ikinci siranin isaretlemesini yaparken birinci
siranin ortasina gelecek sekilde
isaretlenmelidir.

Resim.2.26

Kars: tarafin isaretlemesini attaki noktalarin
ortasina gelecek sekilde yapiniz.

Igneyi ylizeye gikariniz, kars: taraftaki noktaya
bizi batiriniz, igneyi alttaalimz. Bizi 1- 2 iplik
yanabatiniz, igneyi Ustte alimiz. Noktalari
takip ederek ikinci siray1 tamamlayiniz.
Kordonlarinin birlestigi noktalarin tirtil ile
siisleyebilirsiniz.

Kordon atmaisi desenin sekline gére
hazirlayabilirsiniz.

Resim.2.28
» Kordonu asagiya aliniz,
saglamlastiriniz fazlasi kesiniz.
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Res m.2.30:Ama isi ile sisleme



Resim.2.31:Atmaisi ile sislemeden detay

2.13. Pamukla Kabartma

2.13.1. Kullanilan Arag ve Geregler

VVVVVYVYVVVYY

Hazirlanmis is parcast
Cilde

Cag

Altiplik

Pamuk

Y apistirict

Kurt veyatirtil

Dikis ignes

Mohlike

Makas
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((UYGULAMA FAALIYETI

Pamukla Kabartma

islem Basamaklari

Oneriler

» Desen lizerinde pamukla kabartma yapilacak
yeri tespit ediniz.

» Pamuktan 1cm kalinliginda bir parca kesiniz.

» Pamuga araliklarla yapistirici stirerek
avucunuzda yuvarlayiniz.

» Temiz ve duzenli ¢alisimz.

» Pamugun uglarin birlestirerek, yapistirici ile
yapistirnmz.

» Pamukla kabartilacak desenin Uizerine
yapistirici striintz.

» Y apistirictyr desenin disina
tasirmayinz.

» Hazirladigimiz pamuklu halkay: desenin
Uzerine yapistirimz.

» Thirtillar yapacaginmz yerin biyuklGgine ve
sekline gore kesiniz.

» Pamukla yapilan kabartmada tirtil
veyakurt ile kapatabilirsiniz.

> Ipligi igneye geciriniz ucunu dugimleyiniz.

» Bir bez yardimylaipligin fazla
mumlari siliniz.

> igneyi sarmayapmak istediginiz kismin dis
cizgisine batirimz.

» Kesmis oldugunuz tirtillardan birini igneye
geciriniz.

> igneyi sarmayapmak istediginiz, kisminic
Gizgisine (Giktigimz noktaya dik gelecek
sekilde)karsisina batiriniz, igneyi asagiya
ainz.

» Desenin seklini dikkate aliniz.

> igneyi dis cizgi Gizerine batirimiz ve i gneyi
ylze ¢ikariniz.

» Halkasarmalarinda daima distan ice
batilar.

» Ayni islemi yan yana gelecek sekilde
tekrarlayiniz.

» Pamukla kabartmaislemi bitince ipligi
saglamlastiriniz.
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2.14. Maras Isinde Islemeyi Kartondan Temizleme

2.14.1. Kullamlan Arac ve Gerecler

>  Islenmesi bitmis parca
»  Makas

((UYGULAMA FAALIYETI )

Mar as Isinde Islemeyi Kartondan Temizleme

islem Basamaklari Oneriler

> Islemesi ve siisemesi tamamlanan isin
atindaki fazlaiplikleri ve kartonu temizleyiniz.

> Kumas1 germek icin yapilan teyellerinizi
tersinden keserek temizleyiniz.

> Islemenin altindan bizin arkas: ya
dadlinizle destekleyiniz. Karton
cikarilirken desen aralarina
girilmeyehilir.

» Desenin buyuklugine, kumasin
¢esidine ve islemenin kullanildig
yere gore temizleme iglemi
yapilmalidir.

Resim.2.32
» Kartonu dikkatlice ¢ikariniz.

Resim.2.33:Kartonu temizlenmis bir isleme
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Resim.2.34:Tela yapistirilmis orti



KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarimizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 Maras isinin sislemesinde kullanilan malzemeleri
arastirdimz mi?

2 Tartil ile sarmay uyguladiniz mi?

3 Tirtillakum teknigini uyguladiniz mi?

4 Tirtil ile hasir igneyi uyguladimz mi?

5 Tirtil ilekirpik yaptimz mi?

6 Tirtil ile kordon buktintiz mu?

7 Tairtil ile sap isini uyguladimz mi?

8 Pul dikimini yaptimz mi?

9 Pul ve boncugu bir arada kullandimz rm?

10 Boncuk dikimde nelere dikkat etmeliyiz?

11 Beyoglu tas: diktiniz mi?

12 Tahta boncuk sarmasi yaparken kurallara uydunuz
mu?

13 Kordonileatmaisi yaptimz mi?

14 Atma isi yaparken sadece hazir kordon mu
kullanabiliriz?

15 Maras isinde karton temizligi uyguladimz mi?

16 Makinede Maras isinin alt temizligini ipliklerin
pekistirmesini yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda teknige uygun olarak Maras
isinde kenar temizligi tekniklerini yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Maras isinin kenar temizleme tekniklerini arastirimz. Orneklerini simif iginde
arkadaslarinizlainceleyiniz.

3. KENAR TEMIizZLiGi

3.1. Maras Isinde Kullamlan Kenar Temizleme Tekniklerinin
Onemi

Makinede Maras isinde kenar temizleme tekniklerinde kullanilan malzemeler diger
nakislarda kullanilan malzemelerden farklilik gosterir. Cesitli kenar temizleme tekniklerinin
yani sira; Maras isinde astar, biye, kordon, tirtil, hazir haclar veya elde orilen oya vb.
UrUnlerle kenar temizleme cesitleri uygulanmaktadir.

Maras isinde kenar temizleme teknigi kumasin 6zelligi, Urinin kullamm alam ve
desene uygun secilmelidir.

Maras isi (dival) islemesi tek yUzli bir isleme teknigi oldugu icin islemeler
astarlanarak kullanilmaktadir.

Resim.3.1:Kenar ve kdses calisilmis 6rti
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3.1.1. Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar

>

>
>
>

Uriine, kumasa ve kullanilacak yere uygun kenar siislemesi secilmelidir.
Karton temizlendiginde desen iginde ¢okinttler olmamasi igin telaile
desteklenmelidir.

Desenin sekline gore tela kesilmeli fazla ya da az olmamalidir.

Biten islerde tela mumlu ipliklerin mumlarinin disa gimasim ve digimlerin
alttan gozikmemesini saglar.

3.1.2. Kenar Temizleme Cesitleri

VVVYY

K 6se gevirerek

Oya yaparak

Hazir bant ve harclarla
Plskil yaparak

Sacak yaparak

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bakiniz, “Islemeye Hazirhik” moduil i bakimz.

3.2. Bitmis Isin Astarlanmasi

3.2.1. Kullanilan Arag ve Gerecler

>

VVVVVVVYY

Islenmesi bitmis parca
Astarlik kumas

Kalem

Cetvel

Dikis ignes
Topluigne

Makas

Tela

Utu

Kumasa uygun iplik
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((UYGULAMA FAALIYETI

Bitmis Isin Astarlanmasi

islem Basamaklari

Oneriler

>

Kartondan temizlenen desene tela
yapistirmz.

» 2cmfazlabirakilarak telayapistinlir.

>

Astarlik kumasi keserken bitmis
isin katlama payindan 1 cm daha
fazla pay vererek kesiniz.

» Kenar katlama payr 4 cm ise sz 5 ¢cm
vereceksiniz.

Astarlik kumagsin ige kivirma ve
cekme paylart verilerek astarlik
kumas kesimi yapilmalidir.

Kesilen astarlik kumasin Gtlsini
yapiniz.

Kenar koses calisilmig Ortdnin
Olcllerinden ice kivirma paylarin
isaretleyiniz.

Resm3.2.

» Astarlik kumagi katlama yerinden Utu ile
kivirma yapilmaz. Clnku astar tamamen ise
tutturulduktan sonra Utl yapilmalidir.

Isaret adigimz yerlerden ortinin
0,5 cm igerisinden ara baskisi ile
ortiyU ve astarlik kumasi birbirine
tutturunuz.

Resim3.3
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Resm3.4

» Astarlamas: bitmis isi Uttleyiniz.

Resim3.5: Astarlanmus 6rti



NN
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(Ankara Olgunlasma Enstitusii M tizesinden )

Resim.3.7:Firkete oya yaparak ¢alisiimis fular
(Ankara Olgunlasma Ensgtitiisii Sirma Atolyesi)



Resim.3.8:Ortiiniin tersinde oya dikisinin tizerinin kordon dikilerek kapatilmsi
(Ankara Olgunlasma Enstitiisii Sirma Atolyesi)

Resim.3.9: Oya yapar ak calsilms orti
(Ankara Olgunlasma Enstitiisii Sirma Atdlyesi)
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda teknige uygun olarak Maras
isinde Gt yapma tekniklerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Makinede Maras isinde Gttnin 6nemini arastirinmz.
»  Sinif icinde arkadaslarimzla Gttilenmis isleri inceleyiniz.

4.UTU YAPMA

4.1. Uttilemenin Onemi

Yapilan islemenin net, glizel ve daha dayanikli olmasi icin mutlaka Utilenmesi
gerekir.Isleme tekniginin 6zelliginden dolay:r bitmis Grin tersinden ve atina haviu vb.
koyulup yumusak zemin olusturularak ttilenmelidir.

Resim.4.1:Kumasin Utilenmesi
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4.1.1. Uriinii Utulemede Kullamlan Arag ve Geregler

> Ut

> Ut masasi

> Ut masasinin Ustiinde yumusaklik yapmasi icin havlu ve bezeri kumaslar
> Bitmis Urln

> Utl bezi

4.1.2. Urun Ozdligine Gore Ut Yapma

Maras isi tekniginde deseni kumasa yapistirmadan ©Once kumas net olarak
Uttlenmelidir.

Kumas, kartona gerilerek islendiginden dolay: gok fazla burusmamaktadir kartondan
ciktigr zaman ise tersinden Gttlenmeli ve islemeli kismina ¢ok fazla tl yapilmamalidir.

Utllerken kumas ©zelligi dikkate alinmalicir. Kumas 6zelligine uygun (it ayar
yapilmalidir.

4.1.3. islenmis Uruini Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

»  Maras isi tekniginde isleme, tersinden ve Utli masasi Uzerine havlu gibi yumusak
bir zemin olusturarak GtU yapilmalichr.

Util yapilacak ortam ve iitii alt: temiz olmasidhr.

Util ayar1 kumasa uygun hazirlanmalidr.,

Utii sicaklig1 baska bir kumas tizerinde denenmelidir.

Maras isi islemelerine baslamadan dnce; isleme yapilacak kumasin ve astarin
mutlaka Otllemesi gerekmektedir.

Kumasg: GUttilerken boy ipligi dogrultusunda Utt yapmaya dikkat edilmelidir.
Kumaga verev yoniinde Util yapilmamalidir, aksi halde kumag esneyecektir.
Saten tlrt kumasglar buharli Gtli ile Otdlenmeméelidir.

Utii yaparken teyeller sokiilmelidir.

Narin kumasglarda Ut yapilirken kumasin sararmamasi icin kdgit kullamimalidir.

VVVVY VVVYYVY
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar: Oneriler
» Ut masasinin  Ustiinii ve cevresini
temizleyiniz.

> Utlyu hazirlayimz. > Utilyt kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirlayiniz.

> Ut bezi veyakagit kullammiz. » Kumasin sararmamasi ve kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

» Kumas: tersinden Gttleyiniz. > Utllerken kumasin en ve boy ipliklerine
dikkat ederek Utl yapiniz.

» Maras isi teknigine uygun Utl yapimz. > Utiileme sirasinda pul ve boncuklarin
kararip bozulmamasi igin Uzerine UtU
basmayiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem Nu | Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Utli masasinin Ustiinii ve cevresini temizlediniz mi?
2. Utliyii kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirladimz ni?
3. Urlnin sararmamasi igin Ut bezi veya kagit
kullandimz mi?
4, Ut yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat
ettiniz mi?
5. Utii yaparken isleme teknigine dikkat ettiniz mi?
6. Kumas! tersinden Utlediniz mi?
7. Sudemede kullamilan pul ve boncuklari teknigine
uygun Ut yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urdnlerin kalite kontrol iinti ve | eke temizleme yontemlerini 6grenip uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde Uretim yapan atolyelerde kalite kontrol konusunu arastiriniz. Topladiginiz
verileri simfta arkadaslarinizla paylasiniz.

5. KALITE KONTROL

5.1. Kalite Kontrol

Hatalar1 tespit etmek, UOretilen Urdnon standartlara  uygunlugunu  belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, triin yapim asamasinda da uygulanmalichr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullamma hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
husudara dikkat edilir:

Isleme eksikligi

Iplikleri cekince sokilme

Uriin 6lgulerine uygunlugu

Alt ve st yuzeylerde iplik temizleme
Olusan lekeleri giderme

VVVYY

5.2. Kalite Kontroliin Amac
Kalite kontrolin amaci, uyulmas: gereken kurallar ile Urin arasindaki farkliliklar

tespit etmek. Uretim sonucu ortaya c¢ikan Grinlerin kullamm uygunlugunu bel gelemektir.
Hatal1 Urinlerin dizeltilmes veya yenilenmesidir.

5.3. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igne ye takarak islemenin iginden gegirerek, makasla keserek
Urdndn alt kismi temizlenir.
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5.4. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapulir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya tig yardim ile islemenin atina gegirilip
tutturularak temizlenir.

55.Tela

Kumasa farkl1 usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
icin kullanlir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve muntazam olmasin saglar

»  Yapiskan telaar
»  Dokumatelalar
»  Sudaeriyen (homojen) telalar

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bakimz “Islemeye Hazirlik “moduil ii.

5.6. Leke

Leke, kirletici bir maddenin ylzey Uzerinde biraktigi iz, kumas veya Urin Uzerinde
olusan kirlerdir.

5.6.1. Leke Temizleme Yontemleri

> Tamponlama Y énteml eri
> Buharlama Y 6ntemi

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bakimz “islemeye Hazirli” modiil ii.
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Islem Basamaklar:

Oneriler

» Hatal1 ve eksik islenmis UrUnleri tespit
ediniz.

» Bitmig Urtni gozden gegirerek teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Altiplik temizligi yapimz.

> Altipligi islemenin atinagizleyiniz.

> Ustiplik temizligi yapimz.

> Ust ipligini islemenin goruntustini
bozmayacak sekilde gizleyin.

» Leke kontrol U yapinmz.

> Uriin izerinde leke olup olmadiginm
arastirnmz.

» Leketemizligi yapiniz.

> Uriin tizerinde leke mevcutsa (bakiniz
“Islemeye Hazirlik” Modiil i)
temizleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayr
1 Bitmis Urlini gbzden gegirerek teknige uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?
2. Uriinde hatal1 ve eksik islenmis yer varsa
tamamladiniz mi?
3. Uriin tizerinde; alt iplik temizligi yaptiniz nm?
4 Uriin Gzerinde; Ust iplik temizligi yaptimz mi?
5. Uriin Gizerinde; leke kontrol i yapip, var ise leke
temizligi yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis 6lcusi: 40x 600rtl
Eni: 40 cm

Boyu: 60 cm olan kumas Uzerine Maras isi teknigine uygun desen hazirlayarak

makinede teknige uygun olarak isleyiniz.

islem Basamaklari

1

Makineyi Maras isi icin hazirlayiniz.

Makinenin dislisini ve baski ayagin ¢ikarimz.

Makineye uygun igne takiniz.

Masuraya iplik sarimim yapimz.

Desen hazirlayinz.

Hazirlanmus olan isleme kumasim makineye yerlestiriniz.

Maras isi teknigine uygun diiz sarmayi uygulayimz.

Verev sarmayi uygulayinz.

© | N g~ WD

Y arma sarmay1 uygulayimz.

=
o

. Kabartmal1 sarmay1 uygulayinz.

=
=

. Mindli desenlerde ddlikli sarmay1 uygulayinmz.

[Eny
N

. DUz pesenti uygulayinz.

=
w

. Verev pesenti uygulayinmz.

H
N

. Baliksirtint uygulayimz.

=
[6)]

. Hasir igneyi uygulayiniz.

[iny
(o)

. Desene uygun stisleme teknigini seginiz.

=
\‘

. Altipliklerini saglamlastirin ve temizleyiniz.

=
o]

. Kartonun fazlasim ¢ikarimz, desen aralarina girmeyiniz.

=
[{e]

. Desenin dis hatlarim 2 cm fazla tela kesiniz ve desen lizerine yapistirimz.

N
o

. Isinizin bitmis GtUsiind yapinmz.

N
[y

. Isinizin kenar, kdse calismasim yapiniz.

N
N

. Isinizi astarlayinz.

N
w

. Bitmis isin GtUsini yapimz.

N
N

. Bitis isin kalite kontrol inti yapiniz.
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