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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim programlarinda
amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 0grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistirilmek {lizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygm egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet tizerinden ulasabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {icretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amacgla kullanilamaz ve ticret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215
ALAN El Sanatlar Teknolojisi
DAL/ MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Kum Isi
Kum ignesi model belirleme, malzeme ihtiyacini belirleme,
e kumag1 islemeye hazirlama, kullanilan yardimci igne
MODULUN TANIMI teknikleri, kenar temizleme, iiti yapma ve kalite kontrol
konularinin anlatildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kasnaksiz Makine Nakiglar1 Modiiliinii almis olmak.
YETERLIK Kum ignesi Teknigini uygulamak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda; {iriine ve teknige gore desen
cizerek uygun malzeme iizerine makine de kum ignesi
teknigini isleyip lirline doniistiirebileceksiniz.
Amaglar
» Uriine uygun olarak model belirleyip
renklendirebileceksiniz.
» Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.
» Teknige ve dl¢iiye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
. » Kum ignesi teknigine uygun olarak makineyi
MODULUN AMACI islemeye hazirlayabileceksiniz.
» Teknige ve Olgliye uygun olarak kum ignesi
teknigini uygulayabileceksiniz.
» Teknige ve oOlgliye uygun olarak yardimci igne
tekniklerini yapabileceksiniz.
» Teknige ve Ol¢liye uygun olarak kenar temizleme
yapabileceksiniz.
» Teknige ve iriine uygun olarak  {iti
yapabileceksiniz.
» Teknige ve Olciiye uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.
Ortam: Atolye
Donanim:
Desen kitaplari,fotograf,dergi,yapilmig {iriin drnekleri,renk
EGITiM OGRETIM kataloglari, kumas, iplik makine, makine ilave
ORTAMLARI parcalari,kasnak kasnak bezi, makine nakig iplikleri, sim,
VE DONANIMLARI parsomen kagidi, ¢izimde kullanilan malzemeler,renkli

kalemler makas, bitmis irilin,pul,boncuk v.b.siisleme
malzemeleri,diiz veya zikzak dikis makinesi, kiiciik ve
biliyiik  tornavida,firca, toz bezi, kenar temizleme
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malzemeleri, 1tii,itli bezi,itli masastkiivet,hata etiketi
(meto)

(")L(;ME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢mek
amaciyla Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak Olgme
araclari ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Geleneksel kiiltiir varligimiz olan nakis; dikis makinesinin bulunmasi ve gelismesiyle
el islemeciliginin yan1 sira makinede de yapilmaya baslanmistir. Giiniimiizde
modernlesmenin etkisiyle elde yapilan nakislarin yanm sira, daha kisa silirede yapilmasi,
makine nakiglarini 6n plana ¢ikarmustir.

Makinede yapilan nakiglarimizdan biri olan Kum ignesi teknigi kolay, kisa siirede ve
zarif bir isleme olmasi sebebiyle ev dekorasyonun da ve dekoratif ortiilerde, aksesuarlarda,

canta ve terliklerde bunun yani sira ¢ocuk, spor ve abiye kiyafetlerin siislenmesin de
kullanilmaktadir.

Sizde bu faaliyetleri bagar1 ile tamamladiginizda giizel, zevkli ve ayn1 zamanda kisa
siirede yapabileceginiz bu islemeyi hayatinizin her aninda kullanabileceginiz gibi ekonomik
olarak gelir de saglayabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, iiriine uygun olarak model belirleyip renklendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yapilmig iriin Ornekleri arastiriniz. Bu ornekleri simif da arkadaglarinizla
inceleyiniz.

> Kum ignesi teknigine uygun desen arastiriniz. Buldugunuz desenleri sinif
arkadaglarinizla paylasiniz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Tanimi

Uygun zemin {izerine; hazirlanan deseni renkli iplikler yardimiyla birbirine esit
daireler cizerek doldurma teknigine kum ignesi denir. Kum ignesi ¢ogu zaman desen
ylizeyini tamamen doldurularak uygulanabildigi gibi zeminde bosluklar birakilarak da isleme
yapilabilir. Dairelerin biiyiikliigli desen 6zelligine ve zevke gore ayarlanir.

1.2. Kum Ignesi Tekniginin Desen Ozelligi

Nakista kullanilan biitiin desenlerde kum ignesi teknigi uygulanabilir. Kivrak, diiz
geometrik yuvarlak hatli desenlerde kullanilabilen bir tekniktir.



Sekil 1.1: Desen 6rnegi Resim 1.2: islenmis desen 6rnegi

1.3. Desen I¢in Faydalanilan Kaynaklar

Tabiattan(gigek, tomurcuk, yaprak, dal),geometrik sekillerden(kare, oval, ii¢cgen
v.b.),kilim desenlerinden, islenmis iriinlerden, desen kitaplarindan, miizelerden, beyaz is
desenlerinden, Cin ignesi desenlerinden bazen de Tiirk isi desenlerinden faydalanilir.

Resim 1. 3: Kum ignesi tekniginden ortiiler



1.4. Uygulandig1 Yerler

Gilinlimiizde; yatak takimlarinda, dekoratif ortiilerde, ev dekorasyonun da (abajur
perde siislemesi, pano vb.),her tir kiyafetlerde (Abiye kiyafetler, spor kiyafetler, ¢ocuk
giysilerin de, gecelik ve sabahliklarda),aksesuarlarda (sapka, fular, sal,terlik,canta, mendil)
kum ignesi teknigi kullanilir.

1.5. Kum ignesi Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Makineyi kum ignesi teknigine uygun hazirlaymiz.

Deseni ¢izerken ¢ok koyu ¢izmeyiniz.

Desen ¢izimlerinizin net olmasina dikkat ediniz.

Desen ¢izimlerinizde yuvarlak hatlarda saplon kullaniniz.

Kumasin iitiilii olmasina dikkat ediniz.

Kasnagin ince olmasina dikkat ediniz.

Kasnak bezini dikerken, dikisin kumasin yiizeyinde kalacak sekilde olmasina
dikkat ediniz (Kasnagin altina gelecek yiizeyin diiz olmasi gerekir).
Kumag1 gererken en ve boy ipliklerine dikkat ediniz.

Kumas1 kasnaga gererken kesinlikle verevinden ¢ekmeyiniz.

Kasnaga gerdiginiz kumasinizin gergin olmasina dikkat ediniz.
Masuraya sardiginiz ipligi diizgiin olarak makine de sarimiz.

Baski ayagini, isleme yaparken kesinlikle indirmeyi unutmayiniz.
Igne kalmligin1 kumasa uygun ayarlayimiz.

Kum ignesini yapmadan dnce desenin etrafindan makine dikisi gidiniz.
Kum ignesini yaparken distan i¢ce dogru uygulayiniz.

Yaptiginiz dairelerin biiytlikligiinii esit yapiniz.

Desenin disina tagirmayiniz.

Renk uyumuna dikkat ediniz.

VVVVVVVVVVYVY VYVVVYVYYVY



Resim 5.6: Ortii

Resim 5.7: Ortii



(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

> Kum ignesi teknigine uygun desen
arastiriniz.

Beyaz i5, Cin ignesi v.b.
desenlerinden yararlanabilirsiniz.

> Deseni tespit ediniz.

Kullaniom alanma uygun desen
seciniz.

> Kompozisyon hazirlayiniz.

Secilen desenin, kullanim alanina
uygun Olglilerde olmasina dikkat
ediniz.

> Deseni ¢iziniz.

Net ¢izgi ¢iziniz.
Yuvarlak hatlarda sablon kullaniniz.

Sekil 1.4: Sablon .

> Deseni renklendiriniz.

Fona uygun renk se¢meye dikkat
ediniz.

NOT: Renkleri segerken; renklerin uyumuna, renk gecislerindeki tonlamaya dikkat
edilmelidir. Kum ignesi teknigini uygularken ebruli iplik de kullanilabilir. Bu o&zelligi

renkleri belirlerken goz 6niinde bulundurunuz.




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Nu

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Kum ignesi teknigine uygun desen aragtirdiniz mi?

Deseni tespit ettiniz mi?

Kompozisyonu dl¢iiye uygun, hazirladiniz mi1?

Deseni teknige uygun ¢izdiniz mi?

D[R N |-

Deseni renklendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlaymiz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, iirline uygun malzeme se¢imi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kullanacagmiz alana uygun kumas ve iplik arastiriniz.

2. MALZEME iHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Kum ignesi Tekniginde Kullanilan Kumaglar
Seyrek olmayan sik dokunusglu biitiin kumaslar tizerinde kullanilabilir.

2.1.1. Cesitleri

Yoresel kumaglar

(Meydaniye, Odemis ipegi vb.)
Ipek

Saten

Tafta

Keten

Patiska

Akfil

Jorjet

Cuha

Terikoton

Alpaka

Birman vb. kumaslar kullanilir.

VVVVVVVVVVVYY



Resim 2.1: Ortii

NOT: Kumas 6zelligi dikkate alinarak ince dokunuslu olan kumaslarda tela kullanilmasi
tavsiye edilir.

2.1.2. Ozellikleri

Sik dokunuslu seyrek olmayan her tiirlii malzeme iizerine uygulanabilir.
2.2.2. Kum ignesinde Kullanilan Iplikler

Makine nakis iplikleri, ipekler, makine nakis simleri

Alt iplik olarak saglam iplik kullanilir.

, \/\/,

\-luu-m'\"‘ . \ ‘
\/ -

Resim 2. 2: iplikler
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2.3. Kum Ignesi Tekniginde Kullamlan Yardimci Malzemeler

Cesitli ebatlarda ve sekillerde, boncuk, pul, inci,‘ straz, kurt, tirt1l gibi malzemeler kum
ignesi tekniginde, kullanilan yardimc1 malzemelerdir. Uriinii siislemek i¢in kullanilirlar.

O

Resim 2. 4: Ortii
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1 Oneriler
Uriine uygun kumas seciniz. Kullanim  alanint g6z  Oniinde
bulundurunuz.
Uriine ve kumasa uygun iplik Kullandiginiz kumasa uygun sec¢im
belirleyiniz. yapiniz.
Yardimc1 malzeme seciniz (Siisleme Desene ve iirline uygun pul boncuk,
yapmak i¢in). kurt tirt1l ve inci se¢imi yapiniz.

Isleme yapacaginiz makineyi seciniz.

Makineyi 15181 rahat alabilecegi

uygun konuma getiriniz.

Kullanacagmiz igneyi se¢iniz.

Igneyi kumasin kalinligina uygun
seciniz.

Ayrintili  bilgi icin  bakiniz
“Kasnaksiz Makine Islemeleri”’
modiilii.




KONTROL LISTESI

degiserek degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

Nu DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir
1 Uriine uygun kumas sectiniz mi?
2 Uriine uygun iplik belirlediniz mi?
3 Siisleme malzemesini segtiniz mi?
4 Makineyi uygun konuma yerlestirdiniz mi?
5 Kullanacaginiz igneyi, sectiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige ve Olcliye uygun olarak kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Uriine uygun desen arastirmasi yapiniz.

3. KUMASI iSLEMEYE HAZIRLAMA

. Resir;l 31: 6rtii
3.1. Olgii-Oran

Yapilacak {irtine uygun 6l¢ii belirlenmesi. Belirlenen dlciiler dikkate almarak kumasin
hazirlanmasi.

3.2. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanilan Arac¢ ve Gerecler

Isleme icin secilen desen
Pargomen kagidi
Kalemler (2B, H, HB)
Toplu igne

Silgi

Kalemtirag

VVVYVYVYY
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Mezura

Cetvel

Kopya kagidi

Utii (iitiileme yolu ile ¢ikan desen igin)
Utii masas1

>
>
>
>
>
3.3. Kumasin Ozelligi Dikkate Alinarak Uygulanan Desen Gecirme
Teknigi

>
>
>
>

NOT: Desen gecirme tekniklerine “Islemeye Hazirlik Modiilii” bakiniz.

Cizerek desen gegirme

Utiileme yolu ile desen gegirme

Kopya kagid1 ile desen gecirme

Deseni kumasin altina koyarak desen gecirme

3.4. Kum ignesi Tekniginde Kumas1 Germe
3.4.1. Kumasi Germenin Onemi

Makine nakisi uygulanirken genellikle kumasin gerilmesi gerekir. Kum ignesi
tekniginde kumas kasnakla gerilerek yapilir. Kumagin gerginligi yapilan {iriiniin daha diizgiin
ve kaliteli ¢ikmasim1 saglar. Aym1 zamanda gerginligi iyi olan bir kasnakla isleme
yaptigiizda sonuca her zaman daha ¢abuk ulasirsiniz. Gergin olmayan bir kasnakla yapilan
isleme de biiziilmeler ve desende bozukluklar olacaktir.

3.4.2. Kullanilan Germe Araclari ve Geregleri

Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen 6zelligine, kullanilacak teknige gore tespit
edilir. Bunlar;

> Kasnakla germe
> Kagitla germe

Makinede kullanilan kasnak, el islemesinde kullanilan kasnaga goére daha incedir.
Kalinligi 1em’yi gegmez, capi ise el kasnagina gore daha kiigiiktiir. Dar ¢apli olmasi bize
daha rahat hareket imkani saglar. ince kenarli olmasi ise, kasnagimizi baski ayaginin
altindan daha rahat gecirmemiz igin gereklidir.

Kasnaklar; ahsap, metal ve plastikten olusur. Makine nakigini uygularken plastik olan
kasnaklarda gevseme olacagindan ahsap kasnak kullanmaya dikkat ediniz.



3.4.3. Kumas1 Kasnak ile Germe

> Kullanilan Arag ve Geregler

Kasnak

Kasnak bezleri

Isleme yapilacak kumas
Ekstrafor

Igne

Iplik

Utii

Utii masast

Utii bezi

Kumag1 kasnaga germeden Once iitiileyiniz. Desenin konumuna gore gerekiyorsa
hazirladiginiz kasnak bezlerini teknige uygun dikiniz.

NOT: Kasnagin ¢emberinde bolluk var ise ekstraforu kat yapmayacak sekilde verev olarak
sariniz.



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Kumas hesabi1 yapiniz.

Yapacaginiz tirliniin 6l¢iisiini alirken
dikkat ediniz.

Kumas1 keserken egri kesmemeye

Kumasi istenilen 6l¢iiye gore kesiniz dikkat = ediniz. = Kumasimz iplik
§ guye g ) ¢ekmeye elverigli ise Olgiilerinize
gore iplik cekiniz.

Kumasin kenar siirfilesini yapiniz.

Kumasin atmamasina dikkat ediniz

Kumasin orta teyelini alimiz.

Orta teyeli alirken kumasin ortasini
kaydirmamaya dikkat ediniz.

Deseni kumasa gegiriniz.

Kumas 6zelligine gore desen gegirme
teknigini kullaniniz.

Orta teyelini, siirfilesini yapmak ve
desen gecirme teknikleri icin bakiniz
“iglemeye hazirlik modiilii”.

Kumasi kasnak ile geriniz.

Biiyiik ¢emberi, isleme yapacaginiz
yerin  altina  gelecek  sekilde
yerlestiriniz.

Kumasin dort bir tarafina gelecek
sekilde kasnak bezlerini yerlestirin

Kiigiik ¢cemberi {izerine getirin ve iki
elinizle bastiriniz.

Kumasin, en ve boy ipligine dikkat
ederek kumasi geriniz.

Teknige ve friine uygun olarak,
kumast en ve boy ipliklerine dikkat
ederek geriniz.

Germe islemini yaparken kumasi
verevinden kesinlikle ¢ekmeyiniz.

Kumas inceyse kesinlikle kumastan

cekmeyiniz, kasnak bezlerinden
tutarak geriniz.
Ayrmtili  bilgi  i¢in  bakimiz
“KASNAKSIZ MAKINE
NAKISLARI”’




Resim 3.2
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir

1 Kumas hesabi yaptiniz m1?
2 Kumasi istenilen dl¢iiye gore kestiniz mi?
3 Kumasin kenar siirfilesini yaptiniz mi?
4 Kumasin orta teyelini aldiniz mi?
5 Deseni kumasa gecirdiniz mi?
6 Kumasi teknige uygun gerdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlaymiz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.




OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda Kum ignesi teknigine uygun olarak makineyi islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Giiniimiizde kullamlan makine gesitlerini arastirmmz. Ogrendiklerinizi rapor
haline getirip sinifa sununuz.

4. MAKINEYI KUM IiGNESI TEKNIGINE
HAZIRLAMA

4.1. Kullanilan Arag¢ ve Gerecler

Dikis makinesi

Makine ignesi (Kumasin kalinligina gore ignenin numarasini ayarlayiniz.)
Makine nakis iplikleri

Sim

Kumas

Kasnak ve kasnak bezleri
Desen

Igne(dikis ignesi) iplik, makas
Alt ipligi

Makine yag1

Kiiciik tornavida

Biiyiik tornavida

Firga

Toz bezi

VVVVVVVVVVVYYY
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Resim 4.1: Ortii



(UYGULAMA FAALIYETI

)

4.2. Makineyi Kum Ignesi Teknigi I¢in Hazirlama

Islem Basamaklari Oneriler
> Calisma yerini ve arag gereglerini | » Makinenizi 1sik arkadan ve soldan
hazirlaymiz. gelecek sekilde uygun konuma
getiriniz.
> Gerekli ara¢ ve gerecleri eksiksiz
olarak yaniniza aliniz.
> Makinenin bask1 ayagini ¢ikariniz. > Sandalyenize dik oturunuz.
> Makinenizin, dislilerini diisiiriiniiz.
> Alt ipligin tste ¢ikmamasi igin | > Ust iplik ayarlarimizi alt ipliginize
mekigin vidasim sikiniz. gore ayarlayniz.
> Masuraya ipligi teknige uygun olarak | > Alt ipligin saglam olmasmna dikkat
sariniz. ediniz.
> Kolali iplik kullanmayiniz.(islemeyi
kaba gosterecektir.)
> Masuranizi mekige yerlestiriniz. > Mekikten gelen ipligin ¢ok siki ya da
cok gevsek olmamasina dikkat
ediniz. Masuranizi saat yoniinde
mekige yerlestiriniz.
> Makineyi igneye takiniz. > Igneyi ip ve kumas kalinligma gore
ayarlayiniz.
> Kullanacagimiz rengi tespit ediniz. »  Desenin sol st kosesinden
baslaymiz.
> Islemeyi yaparken iiste kullandigimiz
nakis ipligini (fular vb) alt iplik
olarak da kullandiginiz takdirde
islemeniz daha zarif olacaktir.
> Ipliginizi makinenize takimz. > Ipligi  takarken  higbir  aksami
atlamamaya dikkat ediniz.
»  Ustten gelen ipligin gerginligini | »  Ne ¢ok gergin ne de ¢ok gevsek
kontrol ediniz. olmamasina dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Nu

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Caligma yerini ve arag gereglerini hazirladiniz mi?

Makinenin baski ayagini ¢ikardiniz mi?

Makinenizin, dislilerini disiirdiiniiz mii?

ISR SR

Alt ipligin iiste ¢ikmamasi i¢in mekigin vidasini
siktiniz mi?

Masuraya ipligi teknige uygun olarak sardiniz mi?

Masuranizi mekige yerlestirdiniz mi?

Makineye igneyi taktiniz mi?

Ustten gelen ipligin gerginligini kontrol ediniz.

O (G0 (||

Kullanacaginiz rengi tespit ettiniz mi?

o

0

Ipliginizi makinenize taktiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimiz. Cevaplarinizin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.

23




OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak kum ignesi teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Islenmis kum ignesi &rneklerini arastirmiz. Buldugunuz islenmis iiriinleri simif
da arkadaglarimizla inceleyiniz.

5. KUM iGNESi TEKNIGINI UYGULAMA
UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler
> Calisma yerini ve arag gereclerini
hazirlaymiz.
> Masuraya ipligi teknige uygun | > Alt ipligin saglam olmasma dikkat
olarak sarmiz. ediniz.
> Kolali iplik kullanmaymiz(islemeyi
kaba gosterecektir.).
> Masuranizi mekige yerlestiriniz. > Mekikten gelen ipligin ¢ok siki ya da
cok gevsek olmamasina dikkat ediniz.
> Kullanacagmiz rengi tespit ediniz. > Desenin sol iist kosesinden baslaymiz.
>  Ipliginizi makinenize takiniz. >  lpligi  takarken  hicbir  aksamm
atlamamaya dikkat ediniz.
> Ornek bezinizi kasnaga geriniz. > Ornek  beziniz isleme siiresince

kasnaga gerili bigimde yaninizda
bulunsun.

> Omek bezi gerili olan kasnaginizi
makinenize yerlestiriniz.

Resim 5.1
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> Baski ayagini indiriniz.
> Kumasa elinizle Dbastirarak alt
ipliginizi {iste almiz.
> Deneme yapiniz. > Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz olur.
Ayrica  makinenin yag akitma
durumuna  karst  Onlem  almig
olursunuz.
> Desen ¢izilmis kumasinizi kasnaga | » Kumast kasnaga gererken
geriniz. zedelememeye dikkat ediniz.
> Desen cizilmis kumaginizi
makinenize yerlestiriniz.
> Baski ayagini indiriniz. > Baski ayagimi yukarida birakirsaniz,
iplik bol gelecek ve makinenizin ayari
bozulacaktir.
> Isleme yapacaginiz yeri tespit ediniz. | » Isleme yapilacak yeri tespit ederken
sol st koseden baslamaya dikkat
ediniz.
> Belirlediginiz ~ rengi ~ makineye | » Ipligi  takarken  higbir  aksamu
takiniz. atlamamaya dikkat ediniz.
> Kumasin zeminine elinizi bastirarak | » Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.
alt ipligi kumasin yiizeyine ¢ikariniz.
> Desenin ¢evresinden makine dikigi | » Kumasa baski uygulayarak ve yavas
geciniz. bir sekilde kasnaginizi ileri dogru
hareket ettiriniz.
> Desenin igerisinde makine dikisi ile | » Desen ¢izgisinin disina ¢ikmamaya
kiiciik  kiigiik  daireler  ¢izerek calisiiz.
islemeye devam ediniz. > Islemenin yuvarlak tarafi desenin
icine bakacak sekilde isleyiniz.
Resim 5.2
> Distan ice dogru daireleri yan yana | » El, ayak ve goz koordinasyonunu
yapmaya devam ediniz. kurmaya ¢aliginiz.
> Arada bosluklar birakmaymiz. > Dairelerin genis olarak da yapildig:
olur. Bu isleme tarzin da kumas
gozikir (Bazi yerlerde bu isleme
tarzina fantezi kum ignesi de
denilmektedir.).
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Resim 5.3

tutturunuz.

> Desenin i¢ini doldurduktan sonra | » Bu islemenizi giizellestirecegi gibi
ipliginizin bir ton koyusunu veya belirginlik de saglar.
a¢igmi makinenize takarak desenin | » Makine dikisi yerine besli dikis de
etrafindan makine dikisi ile geciniz. kullanabilirsiniz.
Resim 5.4
> Islemeyi bitirdikten sonra ipliginizi

Resim 5.5: Fular
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

1 Caligma yerini ve arag gereglerini hazirladiniz mi1?

2 Makinenizi islemeye hazirladiniz mi?

3 Ornek bezinizi kasnaga gerdiniz mi?

4 Ornek bezi gerili olan kasnaginizi makinenize
yerlestirdiniz mi?

5 Baski ayagimi indirdiniz mi?

6 Kumaga elinizle bastirarak alt ipliginizi iiste aldiniz
mi1?

7 Deneme yaptiniz mi?

8 Desen cizilen kumasinizi kasnaga gerdiniz mi?

9 Desen cizilmis kumasiniz1 makinenize yerlestirdiniz
mi?

10 Baski ayagimi indirdiniz mi?

11 Isleme yapacaginiz yeri tespit ettiniz mi?

12 Belirlediginiz rengi makineye taktiniz mi1?

13 Kumagin zeminine elinizi bastirarak alt ipligi
kumagin yiizeyine ¢ikardiniz mi?

14 Desenin ¢evresinden makine dikisi gectiniz mi?

15 Desenin igerisinde makine dikisi ile kiigiik kiigiik
daireler ¢izerek islemeye devam ettiniz mi?

16 Distan ice dogru daireleri yan yana yapmaya devam
ettiniz mi?

17 Arada bosluklar birakmamaya dikkat ettiniz mi?

18 Desenin icini doldurduktan sonra ipliginizin bir ton
koyusunu veya agigini makinenize takarak desenin
etrafindan makine dikisi ile gectiniz mi?

19 Islemeyi bitirdikten sonra ipliginizi tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimiz. Cevaplarinizin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak yardimci igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kum ignesi tekniginde hangi yardimci igne tekniklerinin kullanildigimn
arastiriniz. Buldugunuz iglenmis {irlinleri veya resimleri arkadaglarimizla
inceleyiniz.

6. KUM isinE KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIKLERI

Kum ignesi tekniginde asagida saydigimiz igne tekniklerini yardimei igne teknigi
olarak kullaniriz.

Makine dikisi yapmak,
Besli dikis yapmak,
Pul boncuk dikmek,
Tohum isi yapmak,
Puan yapmak,

Sarma yapmak,

YVVVYYYVY
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Calisma yerini ve arag¢ gereglerini | » Kullanacagimniz yardimci igne teknigini
hazirlaymiz. desen ve iiriin 6zelligine uygun olarak
seciniz.
> Makine dikisi teknigini | » Makine dikisi yaparken kasnak ile pedal
uygulamak igin; hareketlerinin uyumlu olmasina dikkat
> Makinenizi hazirlayiniz. ediniz.
> Kumas tizerinde makine dikisi | » Desen i¢ini islerken dikislerin iist tistte
yapilacak yeri tespit ediniz. gelmemesine dikkat ediniz.
> Dikig iriligini desenin hatlarma | > Deseni doldururken makine dikislerinin
gore ayarlayimiz. yan yana olmasina dikkat ediniz.
> Makine  dikisinde = uygulama | » Dikis iriligi normal makine dikisinden
yaparken, desen hatlarina gore daha biiyiik olmalidir.
icini  diiz  dikis  yaparak
doldurunuz.
Resim 6.1
> Besli dikis teknigini uygulamak
i¢in;
> Makinenizi hazirlayiniz.
> Kumas tizerinde besli dikis
yapilacak yeri tespit ediniz. “ R
> Dikis iriligini desenin hatlarina i
gore ayarlayiniz. L
> Kasnaginizi; belirlediginiz Resim 6.2 Resim 6.3
boyutta hareket ettirerek ayni
yerde bes kez veya 7 kez olmak
iizere islemeyi yapiniz.
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YV VYV VV VY

Pul dikme teknigini uygulamak
icin;

Makinenizi hazirlayiniz.

Kumas iizerinde pul dikeceginiz
yeri tespit ediniz.

Iplige pullar1 diziniz.

Iplige dizilen pullardan birincisini
desen lizerine yerlestiriniz.
Pullarin icinden gegen ipligi,
makine dikisi ile tutturunuz.

Sekil 6.4

Sekilleri takip ederek pul dikme
islemini tekrarlaymiz.

VV VYV V

Y

A\

Boncuk dikme teknigini
uygulamak igin;

Makinenizi hazirlayiniz.

Kumag tizerinde boncuk
dikeceginiz yeri tespit ediniz.
Iplige boncuk diziniz.

Boncuk dizdiginiz ipi size paralel
olacak sekilde desenin, iizerine
yerlestiriniz.

Boncugun iginden gecen ipligi,
makine dikisi ile tutturunuz.

2-3 boncuk kaydirarak boncuklari
tutturmaya devam ediniz.

YV VYV VV V

Tohum ignesi teknigini
uygulamak igin;

Kumasin yiizeyine ¢ikiniz.

Kumas iizerinde tohum ignesi
yapacaginiz yeri tespit ediniz
Ignenize 2-3 defa ipi sarimniz.
Ignenizi kumasa ¢iktiginiz yerden
bir iplik yanima batiniz.

Ayrmtili bilgi i¢in bakiniz “’basit

Resim 6.6
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nakis igne teknikleri ’

Resim 6.7

Puan teknigini uygulamak i¢in;
Makinenizi hazirlayiniz.

Kumas iizerinde puan yapacaginiz
yeri tespit ediniz

Puan yapilacak yerin alt dolgusu
icin enine doldurunuz

Boyuna sariniz.

Istendiginde etrafindan besli dikis
yapabilirsiniz.

VV VYV VVYVY

Resim 6.8
> Dairenin  ortasindan  kenara dogru
sariniz.
> Sarma teknigini uygulamak igin,
»  Makinenizi hazirlayiniz y _
> Kumas tlizerinde sarma
yapacaginiz yeri tespit ediniz,
> Sarma yapilacak yeri enine verev
gelecek sekilde sarmiz.
> Istendiginde etrafindan besli dikis
yapabilirsiniz.
Resim 6. 7
Resim 6. 8
> Sarma iglemini alt dolgusu | » Renk uyumuna dikkat ediniz.

yaparak da yapabilirsiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadaslarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir

1 Caligma yerini ve arag gereglerini hazirladiniz mi?

2 Makineyi iglemeye hazirladimiz mi1?

3 Kumasi islemeye hazirladiniz m1?

4 Yardimci igne tekniklerini secerken desen ve fiiriin
ozelligini dikkate aldiniz mi?

5 Makine dikisi teknigini uygulayabildiniz mi?

6 Teknige uygun olarak besli dikis teknigini, iiriin
iizerin de uygulayabildiniz mi?

7 Pul dikme teknigini yardimci teknik olarak, {irlin
iizerin de uygulayabildiniz mi?

8 Boncuk dikme teknigini yardimci teknik olarak,
iirlin iizerinde uygulayabildiniz mi?

9 Tohum ignesi teknigini yardimeci teknik olarak,
iiriin iizerinde uygulayabildiniz mi?

10 Puan teknigini yardimei teknik olarak, {irlin iizerinde
uygulayabildiniz mi?

11 Sarma teknigini yardimer teknik olarak, {riin
iizerinde uygulayabildiniz mi?

12 Isleme bittikten sonra ipliginizi saglam bir sekilde
tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlaymiz. Cevaplarinizin tamami “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.




OGRENME FAALIYETIi-7

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, kenar temizleme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yaptiginiz iiriine ve kumas ozelligine uygun kenar temizleme tekniklerini
arastiriniz.

7. KENAR TEMIZLEME

Uriine giizel goriiniim vermek amactyla kullanilir.

Bu teknikler; kullandigimiz kumasa uygulanan teknige, kisisel zevke ve kullanim
alanina gore degisiklikler gosterir.

Kum ignesi tekniginde de bu 6zellikler gbz oniine alinarak; asagida saydigimiz kenar
temizleme teknikleri uygulanir.

7.1. Kose Yaparak Kenar Temizleme Teknigi

7.2. Hazair Bant Ve Harclarla Kenar Temizleme Teknigi
7.3. Piiskiil Yaparak Kenar Temizleme Teknigi

7.4. Oya Yaparak Kenar Temizleme Teknigi

7.5. Aplike Yaparak Kenar Temizleme Teknigi

7.6. Makine Nakis1 Yaparak Kenar Temizleme Teknigi

7.7. Sacak Yaparak Kenar Temizleme Teknigi

NOT: Ayrintih bilgi i¢in bakiniz, kasnaksiz makine nakislart modiilii

33



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Uriine ara iitii yapiniz.

Islemenin {izerine iiti basmaymiz.
Kumas 6zelligine uygun iitii ayarini
secmeyi unutmayiniz.

Uriine, teknige ve zevke uygun kenar
temizleme cesidini se¢iniz.

Teknige ve kumas 6zelligine uygun
kenar temizlemesi se¢meye dikkat
ediniz.

Resim 7.1
Uygun kenar temizleme c¢esidini Sectiginiz teknigin islem basamaklari
iiriiniiniize uygulayiniz. icin bakiniz "KASNAKSIZ

MAKINE NAKISLARI MODULU”




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz galismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir
1 | Uriine ara iitii yaptiniz m1?

2 Teknige ve kumag 6zelligine uygun kenar temizlemesi
sectiniz mi?

3 Teknige uygun kenar temizleme ¢esidini Triiniiniize
uyguladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.



OGRENME FAALIYETIi-8

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, iitii yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Islemede kullanilacak kumas 6zelligine uygun iitii 1s1 ayarlarini arastirmiz.

8. UTU YAPMA

8.1. Uriinii Utiilemenin Onemi

Yapilan islemenin net, giizel ve daha dayamkli olmasi i¢in mutlaka itiilenmesi
gerekir. Utiilerken kumas 6zelligi dikkate alinmalidir. kumag 6zelligine uygun iitii ayari
yapilmaz ise kumas sararir, hatta bozulabilir.

8.2. Utii Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

YV VVVVVY VVVYY

Utii yapilacak ortamin ve iitii altnin temiz olmas1

Utii ayarinin kumasa uygun hazirlanmasi

Utii sicakliginin baska bir kumas iizerinde denenmesi

Islemeye baslamadan 6nce; isleme yapilacak kumasmn iitiilenmesi
gerekmektedir.

Kumas itiilerken boy ipligi dogrultusunda iitii yapmaya dikkat edilmelidir.
Kumasa verev yoniinde itii yapilmamalidir, aksi halde kumag esneyecektir.
Saten tiirii kumasglar buharl itii ile {itiilenmemelidir.

Teyelli boliimlerin, lizerine itii basarken dikkat edilmelidir.

Narin kumaglarda {itii yapilirken kumasin sararmamasi i¢in kagit kullaniniz..
Isleme bittikten sonra, islemenin dzelligini bozmadan teknigine uygun,net iitii

yapiniz.

Yardimecr malzemelerle siisleme yaptiginiz {iriinleri iitiilerken; pul, boncuk,
straz, kurt, tirtil gibi malzemelerin iizerine iitii basmayniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Utii masasinin {istiinii ve cevresini
temizleyiniz.

Utiiyii hazirlaymiz.

Utiiyii  kumas  ozelligine uygun
sicaklikta hazirlayiniz.

Utii bezi veya kagit kullaniniz.

Kumasin saramamasi ve
kirlenmemesi i¢in dikkat ediniz.

Kumasi tersinden iitiileyiniz.

Utiilerken kumasin en ve boy
ipliklerine dikkat ederek iitii yapiniz.

Kum ignesi teknigine uygun iitii
yapiniz.

Net iitli yapiniz.




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet Hayir
1 Utii masasinin {istiinii ve ¢evresini temizlediniz mi?
2 Utiiyii kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirladiniz mi1?

3 Uriiniin sararmamas1 igin iitii bezi veya kagit
kullandiniz m1?

4 Utii yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat
ettiniz mi?

5 Kumas tersinden iitiilediniz mi?

6 Kum ignesi teknigine uygun iitii yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.




OGRENME FAALIYETIi-9

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
tiriinlerin kalite kontroliinii ve leke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde iiretim yapan atolyelerde kalite kontrol konusunu aragtiriniz.
Topladigimiz verileri smifta arkadaslarmizla paylasiniz. Cevrenizdeki {iretim
atolyesine arkadagslarmizla giderek kalite kontrol yapimini izleyebilirsiniz.
Cesitli kumaglarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek sinif ortaminda paylasiniz.

9. KALITE KONTROL

9.1. Kalite Kontrol

Hatalar1 tespit etmek, {tretilen {irliniin standartlara uygunlugunu belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, iiriin yapim asamasinda da uygulanmalidir. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
hususlara dikkat edilir:

Isleme eksikligi

Iplikleri gekince sokiilme

Uriin dl¢iilerine uygunlugu

Alt ve tist yiizeylerde iplik temizleme
Olusan lekeleri giderme.

VVVYYVY

9.2. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontroliin amaci, uyulmasi gereken kurallar ile iirlin arasindaki farkliliklar
tespit etmek. Uretim sonucu ortaya ¢ikan iiriinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 {irtinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.
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9.3. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak, islemenin icinden gecirerek, makasla keserek
iirtinlin alt kism1 temizlenir.

9.4. Ust iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapilir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya t1g yardinu ile islemenin altina gegirilip
tutturularak temizlenir.

9.5. Tela

Kumasa farkli usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
icin kullanilir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve muntazam olmasini saglar

9.5.1. Tela Cesitleri

9.5.1.1. Dokuma Telalar

9.5.1.2. Yapiskan (preslenmis) Telalar
9.5.1.3. Suda Eriyen ( homojen) Telalar

NOT: Kum ignesi tekniginde ince dokunuslu kumasglara tokluk vermesi acisindan tela
kullanilir.

Telalar iirin tamamlandiktan sonra ince uglu makas ile kesilerek temizlenir. Bu islem

yapilirken dikkatli davranmak gerekir.
Ayrmtil bilgi igin bakiniz, “Islemeye hazirlik Modiilii”

9.6. Leke Tanimi

Kirletici bir maddenin yiizey tizerinde biraktig1 iz, kumas veya iiriin iizerinde olusan
kirlerdir.

9.6.1. Leke Temizleme Yontemleri
9.6.1.1. Tamponlama Yontemi
9.6.1.2. Buharlama Yontemi

NOT: Ayrintili bilgi icin bakiniz, “Islemeye hazirlik Modiilii”
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Hatali ve eksik islenmis firlinleri | > Bitmis irlini gdzden gecirerek
tespit ediniz. teknige uygunlugunu kontrol ediniz.
Alt iplik temizligi yapiniz. > Alt ipligi islemenin altina gizleyiniz.
Ust iplik temizligi yapiniz. >  Ust ipligini islemenin goriintiisiinii
bozmayacak sekilde gizleyiniz.

Tela temizligi yapiniz. > Kumasa destek vermek amaciyla
kullandigimiz telalar isleme bittikten
sonra kumasa zarar vermeden
kesiniz.

Leke kontrolii yapiniz. > Uriin {izerinde leke olup olmadigimi
aragtirmiz.  Makine yag1  olup
olmadigini kontrol ediniz.

Leke temizligi yapiniz. > Uriin  iizerinde leke mevcutsa,
(bakimiz “ISLEMEYE HAZIRLIK
MODULU”) temizleyiniz..
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismayr kendiniz yada arkadaslarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
1 Bitmis iriinii gbzden gegirerek teknige uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?
2 Uriinde hatali ve eksik islenmis yer varsa
tamamladiniz m1?
3 Uriin iizerinde; Alt iplik temizligi yaptiniz mi1?
4 Uriin {izerinde; Ust iplik temizligi yaptiniz mi1?
5 Uriin {izerinde; leke kontrolii yapip, var ise leke
temizligi yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek iglemleri tekrarlayaniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmisg 6l¢iisii: Eni 25¢m, boyu 125¢m olan fular {izerine kum ignesi teknigine uygun
desen ¢izerek renklendiriniz ve teknige uygun isleyiniz.

Kum ignesi teknigine uygun yaptiginiz iiriin {izerinde kenar temizleme teknigini {irlin
Ozelligini dikkate alarak uygulayin.

Islem Basamaklari
Kum ignesi teknigine uygun desen arastirmasi yapiniz.
Desen ¢izimi yapiniz.
Deseni renklendiriniz.
Uriine uygun kompozisyon hazirlaymiz.
Desene, iiriine ve zevkinize uygun malzeme se¢imi yapiniz.
Kumasi islemeye hazirlaymniz.
Uygun teknikle deseni kumasa geciriniz.
Kasnak bezlerini gerekiyorsa kumasiniza dikiniz.
Kumasi, kasnaginiza teknigine uygun geriniz.
Makinenizi kum ignesi teknigine uygun hazirlayiniz.
Makinenizin tozunu alip bakimini yapimiz.
Kasnaga gerdiginiz kumasinizi makinenize yerlestiriniz.
Bask1 ayagini indiriniz.
Uriin iizerinde desene ve teknige uygun kum ignesi teknigini
uygulaymiz
Uriin iizerinde, desene ve teknige uygun yardimc1 igne
tekniklerini uygulayiniz.
Uriin iizerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini
uygulaymiz.
Teknige ve iiriine uygun iitii yapiniz.
Teknige Olciiye uygun kalite kontrolii yapiniz.
Zamani iyi kullanimz.
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KONT

ROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
1 Kum ignesi teknigine uygun desen arastirmasi yaptiniz
mi1?.
2 Desen ¢izimi yaptiniz mi1?
3 Deseni renklendirdiniz mi?
4 Uriine uygun kompozisyon hazirladiniz mi?
5 Desene, iiriine ve zevkinize uygun malzeme se¢imi
yaptiniz m1?
6 Kumasi islemeye hazirladiniz mi?
7 Uygun teknikle deseni kumasa gecirdiniz mi?
8 Kumasinizi, kasnaginiza teknigine uygun gerdiniz mi?
9 Makinenizi kum ignesi teknigine uygun hazirladiniz m?
10 | Makinenizin tozunu alip bakimini yaptiniz mi?
11 | Kasnaga gerdiginiz kumasiniz1 makinenize yerlestirdiniz
mi?
12 | Baski ayagini indirdiniz mi?
13 | Uriin iizerinde desene ve teknige uygun kum ignesi
teknigini uyguladiniz mi1?
14 | Uriin iizerinde desene ve teknige uygun yardimci igne
tekniklerini uyguladiniz mi?
15 | Uriin iizerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini
uyguladiniz mi1?
16 | Teknige ve lirline uygun {itii yaptiniz m1?
17 | Teknige ve 6l¢iiye uygun kalite kontrolii yaptiniz m1?
18 | Zamani iyi kullandiniz nu?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa islem basamaklarina geri

doniiniiz.
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KONTROL LISTESI

Tamamlamis oldugunuz modiiliin sonunda bu kontrol listesini kendiniz ya da
arkadaslarmizla degiserek degerlendiriniz.

Nu DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
1 Aydmlik ve temiz bir ortam sagladiniz mi?
2 Kum ignesi teknigine uygun desen arastirdiniz mi?
3 Cizim malzemelerinizi hazirladiniz mi1?
4 Kum ignesi teknigine uygun desen belirlediniz mi?
5 Deseni teknige uygun ¢iz diniz mi?
6 Deseni teknige uygun renklendirdiniz mi?
7 Kompozisyon hazirladiniz mi1?
8 Deseni teknige uygun olarak kumasa ge¢irdiniz mi?
9 Teknige ve iirline uygun malzeme se¢imi yaptiniz mi1?
10 | Kumasi islemeye
hazirladiniz m?
11 | Nakis malzemelerinizi hazirladiniz mi1?
12 | Makinenin basit arizalarin1 gidermek igin gerekli aletler
yaninizda mi1?
13 | Kumasinizi, kasnaginiza teknigine uygun gerdiniz mi?
14 | Yanmizda Ornek bezi gerilmis olan yedek kasnak
bulundurdunuz mu?
15 | Makinenizi kum ignesi teknigine uygun hazirladiniz m?
16 | Makinenizin tozunu alip bakimini yaptiniz mi1?
17 | Kasnaga gerdiginiz kumasmizi makinenize yerlestirdiniz
mi?
18 | Baski ayagini indirdiniz mi?
19 | Uriin iizerinde desene ve teknige uygun kum ignesi teknigini
uyguladiniz mi?
20 | Uriin iizerinde tekni§e uygun yardimci igne tekniklerini
uyguladimiz m1?
21 | Uriin {izerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini
uyguladiniz mi?
22 | Teknige ve iiriine uygun iitli yaptiniz mi?
23 | Teknige ve dlciiye uygun kalite kontrolii yaptiniz m1?
24 | Zaman iyi kullandiniz m?
25 |is kazalarma karsi 6nlem aldiniz m?

Bu modiildeki tiim uygulama faaliyetlerini ve modiilin sonundaki degerlendirme
testini ve uygulama sorusunu basari ile tamamladiysaniz bir sonraki modiile gecebilirsiniz.
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