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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridhir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB286

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Karisik Orgii Dokuma

MODULUN TANIMI

Karisik Orgii Dokumaya hazirligin ve karisik érgii dokuma
yapmanin ve kumasi tezgahtan gikarmanin anlatildigir 6grenme
metaryelidir.

SURE 40/24+

AN KOSUL Bezayagi, Panama, Rips, Dimi, Atlas modillerini alms
olmak.

VETERLIK Karisik Orgli dokuma yapmak.
Genel Amag:

MODULUN AMACI

Uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda teknigine uygun

karigik 6rgu dokuma yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknigine uygun olarak karigik 6rgi dokumaya hazirlik
yapabileceksiniz.

2. Teknigineuygun olarak kumas dokuyabileceksiniz

3. Teknigine uygun olarak dokumast biten kumas: tezgahtan
cikarabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM

ORTAMLARI VE

Ortam

Aydinlik, genis ortam

Donanim(Arac-ger e, ekipman ve kosullar)

CoOzgu ve atki ipi, tahar plam, tahar cengeli, ¢ozgl arac,
dokuma tezgahi, makas, renkli kalemler, milimetrik kagit

DONANIMLARI mekik, mezur, t1g.

» Modulin iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglar: ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME » Modul sonunda hazirlanacak 6l¢gme araciyla kazandigimz

bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Mekikli dokuma tirlerinden olan karisik dokuma kumaslar, simdiye kadar almisg
oldugunuz diger mekikli dokuma moddlleri olan (bezayagi, panama, rips, dimi, saten)
karisimindan olusan érgulerdir.

Bu orgu cesitlerinin birlestiriimesiyle, yaraticiligimzida kullanarak farkli kumas
dokular: elde etmeyi dgreneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urdine uygun olarak dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Karigik orguler hangi orgulerden tlretilmistir inceleyiniz.

> Buldugunuz karisik dokuma orneklerini simfimza getirerek arkadaslarmzla
inceleyiniz.

> Karigik orgulerinin kullamm alanlarin arastiriniz.

1. DOKUMAYA HAZIRLIK

1.1. Karisik Dokuma Orgiileri

> YolluOrgiiler
> Krep Orguler

1.1.1. Yollu Orgulerin Tamm ve Cesitleri

iki veya daha fazla sayida Orgiiniin kumas enine veya boyuna yollar olusturacak
sekilde dizilmesiyle meydana gelen érgllere yollu orguler denir. Bu orgulerin segiminde
kullanilacak ipliklerin kalinliklari, uygulanacak iplik sikliklarr vb. durumlar goz 6ninde
bulundurulmalichr.

Yollu orguler ;

> Enine yollu orgller
> Boyunayollu orguler

1.1.1.1. Enine Yollu Orgillerin Tamm Cizim Y 6ntemleri ve Cizimleri

iki veya daha fazla sayida 6rgiiniin kumas yiizeyinde enine yollar olusturacak sekilde
Ust Uste cizilmesiyle meydana gelen orgulere yollu orgiler denir.



Enine yollu orgulerin raporunda bulunan ¢ozgu sayilar birbirine esit ise orguler
sirasiyla Ust Uste gizilir. Ornegin;

2 2
(2) orguileP

Orgu raporlarinda 4 er ¢ozgu bulunur.
2

Bu orgller Gst Uste getirilmek suretiyle enine yollu 6rgi olusturulur (Sekil 1.1).

RINWAIOTO|N |00

2 3

Sekil 1.1

Ancak Ust Uste getirilecek orgulerin raporlarinda bulunan ¢ézgl sayilar birbirine esit
degilse bu durumda ¢ozgl sayilart en kiiglk ortak katta birlestirilir. Ornegin,

1 2 2
(2) ,Ra veR¢
2 2 2

D

Orgulerinden enine yollu 6rgu elde

etmek icin sirayla her 6rgu raporunda bulunan ¢6zgi sayisi 3, 4 ve 2 olarak belirlenir. Bu
sayilarinen kigUk ortak kat1 olan 12, enine yollu 6rgi raporundaki ¢ozgl sayisidir. Bu
1 2 2
(2) orgusu 4rapor Ra Orgusi 3 rapor ve R¢
2 2

durumda D

Orgusii 6 rapor tekrar edilmelidir (Sekil 1.2).



R(Nwidlo|jo|N|jo]©
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Sekil 1.2

1 3

(2Z2) ve D
3 1

Orgu olusturulmusgtur (Sekil 1.3).

D

(2) érglleri birer rapor Ust Uste cizilerek enine yollu

8
I
6
)
4
3
2
1
12 |3 |4
Sekil 1.3
1 2 4
S (Z) ve Ra ve S (2) érgulerinden enine yollu 6rgu elde
4 1 1

edilmistir. Rips 6rgu raporundaki ¢ozgu sayisi 3, saten 6rgi raporlarindaki ¢ozgl sayisi ise
5 ipliktir.Bu sayilarin en kigik ortak kati1 alindiginda enine yollu 6rgu raporunun  ¢dzgu
sayist 15 olarak bulunur. Rips 6rgisii 5, saten orguleri ise Uger rapor yan yana ¢izilmistir
(Sekil 1.4).
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Sekil 1.4
1.1.1.2. Boyuna Yollu Orgiilerin Tanim Cizim Y éntemleri ve Cizimleri

iki veya daha fazla sayida Orginin kumas yiizeyinde boyuna yollar olusturacak
sekilde yan yana ¢izilmesiyle meydana gelen orgulere yollu érgller denir.

Boyunayollu orgulerin raporunda bulunan atki sayilari birbirine esit ise drgller dogrudan
2 2

(2) orguileD

2 2

yan yanaizilir. Ornegin; D

(S) orgu raporlarinda 4 er

atki bulunur. Bu 6rgller yan yana getirilmek suretiyle boyuna yollu 6rgi olusturulur(Sekil
15).

3415 |6

Sekil 1.5

Ancak orgu raporlarindaki atk: sayilart birbirinden farkl: olan orgilerden boyunayollu
orgu olusturulacaksa bu durumda 6rgu raporundaki atki sayilart en kiicuk orta katta



birlesirtirilir.

2 2 2

(2)Ra ve R¢
1 2 2

olusturmak icin énce her 6rgiinin raporunda bulunan atki sayilan sirasiyla 3,2 ve 4 olarak

belirlenir. Bu sayilarin ortak katlarinin en kiicuigli olan 12 sayisi boyuna yollu 6rguniin atki

sayisidir. O halde dimi 6rgu raporu 4 kez, atki rips 0rgu raporu 6 kez ve ¢ozgl rips orgu

raporu da 3 kez Ust Uste ¢izilmelidir (Sekil 1.6).

Ornegin, D

orgulerinden boyunayollu érgi

Sekil 1.6

1 4

D (Z)ve D

(2) orglleri birer rapor yan yana ¢izilerek boyuna
4
yollu 6érgi olusturmustur (Sekil 1.7).



2 1 2

D (Z)ve S 2 D

(S) orgulerinden boyunayollu 6rgu
1
elde edilmistir. Dimi Orgu raporundaki atki sayisi 3 iplik, saten 6rgu raporundaki atki
say1st ise 5 ipliktir.Bu sayilarin en kiglk ortak kat1 alindiginda boyuna yollu 6rgt raporunun
atki sayisi 15 iplik olarak bulunur. Saten érgisii 3 rapor , dimi Orguleri ise 5 er rapor (st
Uste cizilir (Sekil 1.8).

112|3[4]5|6|7|8]9|10|11
Sekil 1.8

1.1.2. Krep Orgilerin Tamm ve Cesitleri

Krep orguli kumaslarin belirgin Ozelligi, ylzeylerinde karisik desenli, bdlirsiz,
purtzlt bir yapinin gérdlmesidir.



Bu yapiy1 elde etmenin iki yontemi vardir. Biri yiksek bukimld krep ipliklerle
bezayag: ya da basit orguleri , digeri ise normal bukumlt ipliklerle 6zel krep orglleri
kullanilarak 6rgi yapmaktir.

Krep orglleri, dizensiz ¢Ozgi hareketlerinden olusan karisik kuralsiz yapilar
olmalarina ragmen o6rgu raporlarimn dizenlemesinde bazi yontemler uygulamr. Bu
uygulamalar sirasinda énemli olan kumasta aranan 6zellige uygun bir yéntem belirleyerek
rapor olusturmaktir.

»  Baglanti noktalarimi degistirmek yolu ile (baglanti noktalarina motif ilaves ile)
elde edilen krep orgliler,

»  Bir drguyeilave ve eksiltme baglantilariyla e de edilen krep orgller,

»  Bir orgudeki hareketlerin yer degistirilmesi ile elde edilen krep orguler.

1.1.2.1. Baglanti Noktalarim Degistirmek Yolu Ile (Baglant: Noktalarina Motif ilavesi
ile) Elde Edilen Krep Orgiiler

Baglanti noktalarina motif ilaves ile krep 6rgu el de etme yonteminde temel alinacak
Orgu saten o6rgu raporlart arasindan secilir. Bunun nedeni, saten ¢rgulerinde baglantilarin
diger orgllere gore seyrek olmasidir.
1
Temel Orgl olarak S—-----------—(3) Orgu raporu ainmstir. Temel baglant noktasinin
7
Usttine ve sol tarafina birer baglant: noktasi ilave edilerek motif olusturulmustur. Bu motif,
Orgu raporundaki her baglanti noktasina uygulanmustir.(Sekil 1.9).
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Sekil 1.9



1
Temel Orgl olarak S—-----------—(2) 6rgu raporu ainmustir. Temel baglant noktasinin
8

Ustiine ve sol tarafina birer baglanti noktasi ilave edilerek motif olusturulmustur. Bu
motif, 6rgil raporundaki her baglanti noktasina uygulanmugtir (Sekil 1.10).

RINWAJOIO[(N[0]©
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Sekil 1.10
1.1.2.2. Bir Orgiiye ilave Ve Eksiltme Baglantilariyla Elde Edilen Krep Orgiiler

Bir orguye baglanti noktasi ilave etmek, baglanti noktasi eksiltmek ya da her ikisini
birden uygulamak yoluyla krep 6rgu elde edilebilir. Bu yontemde temel alinan orgu
genellikle bezayag: Orgusidir. Bezayagi Orgisiine yapilan ilave ve eksiltmeler ise dimi,
capraz dimi, saten tarzinda yerlestirilir.
1
Bezayag1 (8x8) orglye S

(5) 6rgul raporuna uygun sekilde baglanti noktas
.
ilave edilerek krep 6rgl olusturulmustur (Sekil 1.11).

Sekil 1.11

10



Bezayag1 ( 8x8) orglye ¢ozgu yoninde D (2) 6rgi raporuna uygun sekilde

.
noktas: ilave edilerek krep orgu olusturulmustur (Sekil 1.12).

Sekil 1.12

1.1.2.3. Bir Orgiindeki Hareketlerin Yer Degistirilmesiyle Elde Edilen Krep Orguiler

Bir orgudeki hareketlerin yer degistirilmes seklinde uygulanan bu yontemde, temel
Orgu olarak cogunlukla dimi ve dimiden turetilen orguler kullamlir. Secilen dimi  6rgu
raporundaki ¢ozgu veya atki hareketlerinin siralanmast istenen sekilde degistirilerek krep
orgu olustusturulur.

2 1
D -—————(2) orgiraporundaki ikinci ve tclincl, dordincti ve besinci ¢ozgl hareket
1 2
lerinin yerleri degistirilmek suretiyle krep 6rgu olusturulmustur (Sekil 1.13).

Sekil 1.13

11



1.1.2.4. Birden Fazla Orgiiniin Birlestirilmesiyle Elde Edilen Krep Orguler

Birden fazla 6rgii raporunun belirlenen yerlestirme plamna uygun olarak bir araya
getirilmesiyle krep 6rgu olusturul abilir.

2 1

(S)ve D
1 4

krep orgl elde edilmistir (Sekil 1.14).

D

(2) orguleri verilen plana gore bir araya getirilerek

1

2 1 -
5
4
3
: 1| 2 1B
1

| ] plan | |

Sekil 1.14

1.2. Karisik Orgilerde Tahar Raporu
1.2.1. Tahar

Cozgu ipliklerinin belirli kurallara gore, gict gozlerinden ve tarak disleri arasindan
gecirilmesi islemine tahar denir Buna gore tahar isleminin ilk asamasi glicti tahar1 ikinci
asamasi isetarak taharidir. ( Sekil 1-15)

cerceve glict g6z

—

¢c6zgl ipligi

guict teli

Sekil 1.15: Taharlanms Cozgu Iplikleri

12



1.2.1.1. Gucl Tahar

Cozgu ipliklerine degisik baglantilar yaptiran uygulama giict taharidir. Guct tahar
Orgui raporuna gore cikarilan tahar plamna uygun olarak yapilir. Tahar plam bir rgiintin en
az kag cerceve ile dokunabilecegini ve hangi ¢Ozginin hangi cercevede yer almasi
gerektigini gosterir. Orglide birbirinin aymisi olan hareketlerin ayni gercevede toplanmasi
islemi gtict taharimn esasim olusturur.

Bir tahar semasinda dikey kare siralari ¢ozgu ipliklerini; yatay kare siralari gict
gercevelerinin sira numarasini, ici doldurulmus kareler ¢ozgu ipliklerinin gegirildigi gictleri
gosterir.

Dokuma tezgahinda guculer; 6nden arkaya veya arkadan 6ne dogru numaralandirilir.
Y amz numaralandirmanin seklinin bilinmesi gerekir (Sekil 1.16).

—1

«—2

3

—4

Gucl cerceveleri
1 2 3 4
bl
Cozgu iplikleri

Sekil 1.16: Bir Tahar Semasinda Cozgi ipliklerinin Ve Giicii Cer cevelerinin Yeri
1.2.1.2. Tarak Tahari

Cozgu tellerinin, dokuma taraginin dis boslugundan gegirilmesi islemidir. istenilen
kumas enine ve sikliga goére tespit edilen tarak dis boslugundan, belirli bir sayida ¢ozgu
ipliginin gegirilmesi ile tarak tahari yapilir. Tarak tahari araciligla ¢ozgi sikligi ayarlanir.
Dokumataraginin iki dis arasindaki bosluga dis boslugu denir.

1.2.1.2.1. EnineYollu Orgiiniin Tahar Raporu

2 2
D ———(2) orguileP.
2

, Orgui raporlarinda ¢ozgu sayisi 4 iplik, atki sayisi 8 ipliktir
2 (Sekil 1.17).

13



2
Sekil 1.17

1 2 2
() Ra ve Rg¢—-————, Orgi raporlarinda ¢ozgu sayisi 12 iplik, atki
2 2 2 say1s1 9 ipliktir (Sekil 1.18).

D

14
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Sekil 1.18

1 3
D -———(2)orguileD
3

(2), orgu raporlarinda ¢ozgl sayisi 4 iplik, atki sayisi 8
1 ipliktir (Sekil 1.19).

15
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Ra

Al Wl N

S

4

Sekil 1.19

(2) 6rgu raporlarinda ¢ozgu sayist 15 iplik atki sa

1

yist 12 ipliktir (Sekil 1.20).

16
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Sekil 1.20

1.2.1.2.2. Boyuna Yollu Orgiiniin Tahar Raporu

D

2

2

(Z) orguileD

2

2

(S) orgui raporlarinda 4 atki vardir.(Sekil 1.21).

17



Sekil 1.21

2
ve R¢ orgulerinden boyunayollu 6rgi de atki sayist

2 12 ¢ozgu sayist 9ipliktir (Sekil 1.22).

~N| O O M W N P

Sekil 1.22

18



1 4

D (Z)ve D (Z2) orgude atki say1s1 5iplik, ¢ozgl sayist 10 ipliktir.
4 1 (Sekil 1.23).
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
5
4
3
2
1
4]5]6][7][8]9]10
Sekil 1.23
2 1 2
D (Z)ve S 2 D (S) orgulerinden boyunayollu érgide

1 4 1 atki say1s1 15 iplik, ¢6zgll sayisi ise
11 ipliktir. (Sekil 1.24).
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1.2.1.3.Krep Orgilerin Tahar Raporu

1.2.1.3.1. Baglant1 Noktalarini Degistirmek Yoluyla Elde Edilen Krep Orgilerin Tahar

Raporu
1

S—-———(3) orgui raporunda atki sayisi ve ¢ozgl sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.25).
7

Sekil 1.24

XN AW [IN| -

1

2

3

4

5(6[(7]|8

Sekil 1.25

20




1
S————(2) orgui raporunda atki sayist ve ¢ozgu sayisi 9 ipliktir(Sekil 1.26).
8

Olo|N[(oO|U|dl W[N]

Sekil 1.26

1.2.1.3.2. Bir Orgilye Ilave ve Eksiltme Baglantilariyla Elde Edilen Krep Orgiilerin
Tahar Raporu
1
S—-———(5) Orgui raporunda atki sayisi ve ¢ozgl sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.27).
7

XN AW [IN| -

Sekil 1.27

21



D (2) 6rgu raporunda atki sayisi ve ¢ozgu sayist 8 ipliktir (Sekil 1.28).

ON|OA|B[W|IN|F-

Sekil 1.28

1.2.1.3.3. Bir Orguindeki Hareketlerin Yer Degistirilmesiyle Elde Edilen Krep
Orgulerin Tahar Raporu

21
D

(Z) orguraporunda atki sayisi ve ¢ozgu sayist 6 ipliktir (Sekil 1.29).
1 2

OO [W|IN|F-

1[2]3[4]5]6
Sekil 1.29

22



1.2.1.3.4. Birden Fazla Orguniin Birlestirilmesiyle Elde Edilen Krep Orgiilerin Tahar

Raporu

2 1

D (S ve D

(Z) orgulerindeki atki ve ¢ozgu sayist 6 ipliktir.

1 2 (Sekil 1.30).

1123|415

1.3. Armur Plam

1.3.1. Armur

Dokuma isleminin gerceklestirilebilmes
cergevelerin hareket ettirilecegini gosteren bir plana ihtiyag vardir. iste bu plana “armiir”

veya“atki plant” denir.

Bagka bir tamimla armir; dokuma esnasinda giicl cercevelerinin belli bir siraya gére
hareket etmesine ve ¢dzgu ipliklerinin bir kismunin yukarida, diger bir kismunin asagida
birakilmasina yardimci olmak suretiyle atki ipliginin gegirilmesine, dolayisiyla dokumanin

olusmasina katkida bulunan semadhr.

Bu armir semasinda dikey kare siralari glcU cercevelerini; yatay kare siralar ise

atki ipliklerini gosterir (Sekil 1.31).

—4
) Atk 3
Iplikleri «2
1

Sekil 1.30

X

X

X

X

1
!

Guclu Cerceveleri

2 3 4
Ll

Sekil 1.31: Armiir plam
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1.3.1.1. Aynali Armir Plam

Aynali armir plam, desen kagidinda 6rgunin sag tarafinda yer air. Taharin sag
tarafina cerceve say1si kadar olan ve ayna ad verilen kareler cizilir. Orgii raporundaki ¢ézgii
hareketleri, sirasiyla asagidan yukariya dogru cizilir. Aynanin gorevi ¢ozgl hareketlerinin
tahar ve armir sirasinda hizalanmasinm saglamaktir (Sekil 1.32).

atkilar

T

Cerceveler

Sekil 1.32

1.3.1.1.1. Enine Yollu Orgiiniin Armiir Plan

2 2
D ———(2) orguileP. , Orgui raporlarinda ¢ozgu sayisi 4 iplik atk: sayisi 8 ipliktir
2 2 (Sekil 1.33).
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Sekil 1.33

, Orgui raporlarinda ¢ozgll sayi1st 12 iplik atki
2 2 2 sayist 9 ipliktir (Sekil 1.34).




S

D-———(2)orguileD

1

4

1

3

)

Ra

3

1

(2), orgu raporlarinda ¢ozgu sayisi 4 iplik atki sayisi 8

ipl

iktir (Sekil 1.35).

Al W N B

3

4

4

Sekil 1.35

S

1

(2) orgu raporlarinda ¢ozgu sayisi 15iplik atki sa
yist 12 ipliktir (Sekil 1.36).
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4

] Sekil 1.36
1.3.1.1.2. Boyuna Yollu Orginiin Armir Plan:
2 2
D (2) orguileD (S) orgu raporlarinda 4 atki ve 8 ¢ozgil vardir (Sekil 1.37).

Sekil 1.37
27



(2)Ra ve R¢ orgulerinden boyunayollu 6rgi de atki sayist

1 2 2 12 ¢bzgu sayist 9ipliktir (Sekil 1.38).

O 0| N o g »| W| N[ -

Sekil 1.38
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D (Z)ve D

(2) orgude atki say1s1 5 iplikgdzgi sayist 10 ipliktir.
4 1 (‘sekil 1.39)

©f 0| N| O O A W[ N|

=
o

Sekil 1.39

2 1 2

(Z)ve S (2 D (S) orgllerinden boyunayollu érgiide

1 4 1 atki say1s1 15 iplik ¢ozgu sayisi ise
11 ipliktir (Sekil 1.40).

D
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Sekil 1.40
1.3.1.2. Krep Orgulerin Armir Plam

1.3.1.2.1. Baglant1 Noktalarini Degistirmek Y oluyla Elde Edilen Krep Orgilerin Armdir
Plam
1
S—---------(3) Orgti raporunda atki sayisi ve ¢ozgii sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.41).
7

O(N|O|A| | W|IN| -

RN W[~ OO0

Sekil 1.41
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1
S————-(3) orgui raporunda atki sayisi ve ¢ozgi sayisi 9 ipliktir (Sekil 1.42).

8

OO |N(oO|OA|WIN| -

Sekil 1.42

1.3.1.2.2. Bir Orgiiyeilave Ve Eksiltme Baglantilariyla Elde Edilen Krep Orgilerin
Armur Plam

1
S————(5) Orgli raporunda atki sayisi ve ¢ozgu sayist 8 ipliktir (Sekil 1.43).
7

O N|O|A| | W|IN| -




D

(2) 6rgu raporunda atki sayisi ve ¢ozgu sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.44).
7

X[ NO|O|A|W[IN| -

RN~ |lO|o| |0

1.3.1.2.3. Bir Orgundeki Hareketlerin Yer Degistirilmesiyle Elde Edilen Krep
Orgilerin Armir Plam

21
D -—-—————(2) orglraporunda atki sayisi ve ¢ozgu sayist 6 ipliktir (Sekil 1.45).
1 2

Sekil 1.45
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1.3.1.2.4. Birden Fazla Orgiiniin Birlestirilmesiyle Elde Edilen Krep Orgiilerin Armiir
Plam

2 1

D (S)ve D

(2) orgulerindeki atki ve ¢ozgi sayisi 6 ipliktir (Sekil 1.46).
1

Sekil 1.46

1.4. Karisik Orgiiler Dokuma Atki ve Cozgii Renk Raporu

Bir dokumanin ytizeyinde goriinen ¢izgi, renk ve sekillerden olusan bezemeye veya
gorinttiye o dokumanin deseni denir. Halinin deseni, kilimin deseni, kumasin deseni gibi.

Mekikli dokumacilikta atkida ve ¢ozgide aym renk ; baska bir ifadeyle tek renk
kullamldigi zaman belirgin bir desen olusmaz. Bu durumda sadece ipliklerin baglanis seklini
yani 151k- golge goruntiniin olusmasini saglar. Cozgude kullanilan rengin disinda atkida ayr
bir renk kullanilmasi veya en az iki ayr1 renk iplikli dokuma yapilmas: halinde belirgin ve
asil desen dedigimiz gorintti elde edilir.

Dokuma yapilirken mekikle atilan atki renklerin Gst Uste dizilisindeki bir tekrara “atki
renk raporu”denir.

Cozgude kullanilan renklerin yan yana dizilisindeki bir tekrara da “¢ozgl renk
raporu” denir.

1.4.1. Atki ve COzgu Renk Raporu Hazirlama

Karisik érgilerden enine yollu orgulerin;
2 2
(2) orguileP Orgu raporlarina gore atki ve ¢ozgii renk raporu
2 2 hazirlama (Sekil 1.47).

D
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X | X
X X
112[3]4
Sekil 1.47

PN WSSOI N
x
x

COzgii renk raporunun iki mawvi, iki kirmizi, atki raporununda iki mavi, iki kirmizi |
oldugunu disundlduginde;

Desenin cizilecegi aan belirlendikten sonra temel 6rgi raporu (x) isaretli olarak
buraya aynen cizilir. Bunun alt kenarimn digina ve karelerin hizasina ¢ozgu renk raporu, sol
kenarinin disina ve karelerin hizasina da atki renk raporu isaretlenir.

Daha sonra (x) isaretli karelerde ¢Ozgllerin, igi bos karelerde ise atkilarin Ustte
goruldugu kuralina uyarak, her dikey kare situnda (x) isarertli kareler, o kare situnun
atindaki renkle, her yatay kare sirasindaici bos kareleri de, o kare sirasinin yan tarafindaki
renkle boyanarak desen raporu bulunur (Sekil 1.48).

PN WSAOOTO N

Sekil 1.48: Atk ve ¢ozgii renk raporu



Dokumanin eninde ve boyunda desen raporunun yan yana gelmesi ile olusacak
komposi zyon gorebilmek icin deseni ende ve boyda dort tekrar ¢izmekte yarar vardir

(Sekil 1.49).

1.5. Dokumaya Hazir ik islemi Sirasindaki Olusabilecek Hatalar

>

VVVYVYVYVVY

PN WSO N

CoOzgu ve atki ipliklerinin bikim 6zelliklerinin, uzunlugunun, inceliginin ve
mukavet dzelliklerinin istenen standartlara uygun olmamasi,
Guicu gercevelerinden ve taraktan yanlis gecirme,

1120314 | | | | | |

Sekil 1.49

Gevsek veya siki sarilmis masura,

Rezervesiz masura,
Hatal1 ug ekleme,
Bozuk olan giicti telleri,

Bozuk disli taraklarin kullaniimast,

Taragin dis boslugundan gegen tel sayisinin esit olmamasi,

Taragin iyi ortalanmamasi.
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(UYGULAMA FAALIYETI )
Asagidaki uygulamalar yapimz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Karigik 6rgli raporuicin » Aydinlik temiz ortam saglayimz.
uygun ¢alisma ortam » Temiz dizgln bir masa hazirlayiniz.
hazirlayiniz > Atolye 6nlGgu giyiniz.
> Orgli raporuicin arag gereg > Kareli kagit veyamm. lik kagit kullammz
hazirlayimz » Renkli kalemler kullammnz.
>

Sectiginiz 6rgl turtine gore 6rgi raporu

» Segtiginiz Karigik 6rgu turine hazirlayiniz

gore Orgu raporu hazirlayiniz

> Sectiginiz Karisik érgllye » Sectiginiz 6rgl raporuna gore tahar raporunu

gore tahar rapor hazirlayimz duzenleyiniz.
» Sectiginiz Karisik orgiye > Orgii raporuna gore tahar planim kontrol ediniz
gore hazirladiginmz tahar » Hatali kismlar varsa dizeltiniz.

raporunu kontrol ediniz.
» Sectiginiz Karigik orgu ye » Tahar planina uygun armur plan hazirlayinmz.
gére armur plan hazirlayimz
> Hazirlachgimz armir plammm | > Hatal kissimlar varsa dizeltiniz.
kontrol ediniz
» COzgl renk raporu Dokumada kullanacagimz renkleri kullanarak
hazirlayiniz renk raporunu hazirlayimz.

A\

N » Hatal kismlar varsa dizeltiniz.
> g(?zgu renk raporu kontrol » Renk raporuyla orgl raporunda kullandigimz
iniz. : : -
renklerin ayni olmasina dikkat ediniz.
» Cozgu ipliklerinin esit gerginlikte olmasina dikkat

» COzgu hazirlayiniz. ediniz.

» CRR nauyularak ¢ozgl hazirlayinmz.
» Sectiginiz Karigik 6rgu ye » Armlr planmina uygun olarak istenilen ¢ozgu
gore guicii tahar1 yapinmz. ipliklerini guict gbztinden gegiriniz.
» Sectiginiz Karisik orgi ye » C0zgl sikligina ve ¢dzgi renk raporuna uygun
gore tarak tahar1 yapinmiz. olarak tarak tahar1 yapiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Karigik orgulerde dokumaya hazirlik ile ilgili yapmus oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalart tekrar ederek, degerlendirme o0lgegine gore kendinizinkini

arkadaslarimzla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

Uygun ¢aligsma ortami sagladimz nm?

Desen k&g1di hazirladiniz mi?

Karigik 6rgu dokumaigin érgii raporu hazirladimz mi?

Karigik 6rgii dokumaicin tahar raporu hazirladimz mi?

aAMwINE

Karigik 6rgu dokumaigin atki ve ¢dzgu renk raporu
hazirladimz nmi?

o

Karigik 6rgu dokumaicin armir plam hazirladimz m?

N

Olusabilecek hatalar1 onceden belirleyip tedbir aldimz nu?

8. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

Cevaplariiz ‘Evet’ ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz ‘Hayr’
cevaplarimz agirhikta ise tekrar faaiyeti gozden gegiriniz. Kendinizi eksik buldugunuz

kisimlar: tamamlayimz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari bosluk doldurarak

cevaplayiniz.

1. Iki veyadahafazlasayida drgude ....................... yollar olusturacak sekilde
dizilmesiyle meydana gelen érgllere ........... Orguler denir.

2. Yollu orguler ......... Ve ............... yollu orguler olmak Uzere iki gurupta
toplanir.

3. ki veya daha fazla sayida Orgiiniin kumas yiizeyince .

yollar olusturacak sekilde .............. cizilmesiyle ol usan orgul ée enine onIu
orguler denir.

iki veya daha fazla sayida orgiiniin, kumas yizeyince .................... yollar
olusturacak ............... gelmesiyle olusan orgulere boyuna yollu o6rguler
denir.

Krep orgulerin belirgin 6zelligi ylzeylerinde .............cooooiiiiiiiiiinnn. bir

yapinin gorulmesidir.

Baglanti noktalarina motif ilaves ile krep orgl elde etme yonteminde temel
alinacak orgu ............. orguddr.

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayisim belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanhs cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit
yasadiginmz sorularlailgili konulari faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urine uygun olarak kumag dokuyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Saten dokumada kullamlan agizlik cesitlerini arastirinmz.
Kamcili tezgahlari inceleyiniz.

Kamgisiz tezgahlar: inceleyiniz.

Mekikli dokumada kullanilan mekikleri aragtirinmz.

2. KUMASI DOKUMA
2.1. Agizhgin Tammi

YV VYV

Dokuma tezgahlarinda, atkimn atilmasindan dnce ¢ozgu ipliklerinin iki ayr1 tabakaya
ayrilarak olusturdugu ticgen kesitli tiinele agizlik denir (Sekil 2.1).

birinci grup ¢ozgl

agizlik
 ikinci grup ¢ozgl
(altta)

Sekil 2.1: Agizhik

2.2. Agizlik Cesitleri

2.2.1. Alt Agizhik

Bu tip bir agizligin olusmast igin; ¢ozgu ipliklerinin bir kismumn oldugu yerde
kalmasi, buna karsilik diger kisminin da asagiya inmesi ile elde edilir. Cergevelerin asagiya
cekilmesi ile olusturulan alt agizlikli sistemlerde, asag1 inen cergevelerin tekrar eski yerine
gelmeleri cercevelerin Ustlerine baglanan yaylar araciligiylaolur (Sekil 2.2).
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Sekil 2.2:Alt agizlik

2.2.2. Ust Agizhk

Bu tip bir agizlik, ¢ozgu ipliklerinin bir kismunin oldugu yerde kalmasi diger kisminin
da yukariya kalkmas: ile elde edilir. Cercevelerin yukar1 cekilmes ile olusturulan Ust
agizlikli sistemlerde, yukari kalkan cercevelerin tekrar eski yerlerine gelmeleri ise
cercevelerin atlarina baglanan yaylar araciligiyla olur (Sekil 2.3).

F%#\

Sekil 2.3: Ust agizhk

2.2.3. Tam Agizhik

Bu tip bir agizlik agmak icin, ¢ozgu ipliklerinin bir kismumn asagi inmesi, diger bir
kisminin ise yukari kalkmasi ile elde edilir. Cerceveler eski yerlerine agizlik degistigi zaman
kendiliginden gelir(Sekil 2.4).

Sekil 2.4: Tam agizhk
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2.3. Mekikli Atki Atma

Dokuma esnasinda gicl cercevelerinin hareket ettirilmesiyle ¢ozgu ipliklerinin
arasinda meydana gelen araliktan atki ipligi, mekik adi verilen bir arag ile gegirilir
(Resim 2.1).

Resim 2.1: Mekikli atki atma

Klasik dokuma tezgéahlarinda ¢ozgulerin olusturdugu agizligin icinden atkimn atilmasi
mekik araciligiylaolur.

Mekik masural1 ve masurasiz olabilir. icersinde atki ipliginin sarildigi masuray: ihtiva
eden ¢esidine masurali mekik denir (Resim 2.2).

Resim 2.2: M asural1 mekik
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Atk ipliginin dogrudan kendi Uzerinde sarildigi cesidine ise yassi mekik ya da
masurasiz mekik denir (Resim 2.3).

e
e >

Resim 2.3: Masurasiz mekik ornekleri

2.3.1. Kamailh Tezgah

Kamgilinin digerlerinden farki mekigi € ile degil kamginin gekilmes suretiyle
atilmasidir. Bu sistem el dokuma tezgahlarina hiz kazanmustir. Glcllerin, tel ve taraklarinin
genellikle demir olmasi disinda diger bir 6zelligi de sokiltp takilabilir olmasi, bu nedenle de
kolaycabir yerden kaldirilip diger bir yere kurulabilmesidir (Resim 2.4).

Resim 2.4: Kamaih tezgah
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2.3.2. Kamagisiz Tezgah

Kamcisiz tezgahlar gerceve (gucti) sayilarimin artirilip eksiltilmesine ve gercevelerin
hareket diizeninin e ve ayakla yapilmasina gore farkl1 yapilarda olabilir. En az iki cerceveye
sahip olmasi gereken kamgisiz tezgahlarda cerceve sayilan farklilik gosterebilir. Her bir
gercevenin hareketi bir ayaga (pedala) baglidir. Elle ¢alisan tiplerinde ise bu cercevelerin
hareketi tezgahin yan tarafinda bulunan el pedallar: ile saglanir (Resim 2.5).

Resim 2.5: Kamagisiz Tezgah

2.4. Tefenin Gorevleri

Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkiyr kumasa sikistirir. Mekigin bir yuvadan
digerine gidebilmesini saglamak icin yataklik yapar. Dokuma tezgahinin saginda ve solunda
yuvalar bulunur. Bu yuvalar meki gin tefe izerinde en son ulasacag: yerdir.

2.5. Dokuma Sirasinda Olusabilecek Hatalar

»  Tezgahtan kaynaklanan hatalar (eksik yada yipranmis parcalar),

»  Dokumada diizensiz kenarlar (gergin veya gevsek ¢dzgl ve atki ipi) olusmast,

»  Haazirlanan ¢0zgu ipindeki hatalar (cozgu ipliklerin ¢ok gergin veya gevsek
baglanmasi),

»  COzgunin kopmast,

»  Co6zglnun birbirine karismasi,

»  Tarak hatasi,

> Herhangi bir agizliktan atkinin atilmams olmast,

> Ayni agizliktan iki atki atilmasi,

» Atk atlamas,

»  Atkidaiplik dizensizligi,

»  Atkuipligindeki farkliliklar,

»  Dokuma sirasinda dokuma yiizeyindeki olusabilecek lekeler,

Agizlik agilmasi sirasinda desene uymayan ayak hareketi sonucu olusan hatalar.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklar: Oneriler
- » Atolye 6nlagi giyiniz.

Kumas d? kumakiigin uygun » Aydinlik ortam saglayimz.
ortam saglayimz.
Karisik 6rgti dokumalarda » Karigik 6rgi uygulamas: yapan diger okul ve
kullanilan agizlik gesitlerini isletmelerde inceleme yapiniz.
arastirinz.
Armir planini dogru » Agizligin tam agilmamasindan kaynaklanan
uygulayarak agizlik agimz. hatalara kars: dikkatli olunuz.

» El dokumada kullamlan atki atma sistemlerini
El dokumadaki atki gruplandiriniz.
sistemlerini inceleyiniz. » Gruplandirdiginmz atki atma sistemini panama

Orguye gore uyarlayimz.
. » Urlne uygun atki ipi seginiz.

Atka renk raporuna gore atki » Atki ipinin masuraya diizgin sariniz
attimz. o - L

» Masuray1 mekige dogru yerlestiriniz

» Atk ipinin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Atki atmaisleminden sonra > A.Fkl _i_pi r.].ip..nggu iplik er_i grasmdaki
atk ipligini skistinniz duizgunl Ggind kontrol ediniz.

' » Atk ipinin agizligin iginden dogru gegip
gecmedigini kontrol ediniz.

» .Kumastasiklig: yada gevsekligi konrol ediniz.
Atkiy1 her sikistirma » Taraklaatki sikistirirken ¢ozgui ipi kopmasina
isleminde tefeye ayni kuvvet kars: dikkatli olunuz.
uygulayinz. » Elayak ve gdziintzi uyumlu kullaninz.

» Dokumanin kenar diizglnltglint kontrol ediniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

Karigik  orgllerdede dokumaya hazirlik ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalart tekrar ederek , degerlendirme oOlgegine gore kendinizinkini

arkadaslarimzla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Kumas dokumaigin uygun ¢alisma artam sagladimz m?

2. Kangik 6rgu lerde kullamlan agizlik cesitlerini tespit
ettiniz mi?

w

Armur planim dogru uygulayarak agizligi dogru agtimz
mi?

El dokumadaki atk: sistemlerini incelediniz mi?

Atki renk raporuna gore atki attiniz nu?

Atki atmaisleminden sonra atki ipligini sikistirdimz nmi?

Njo|ga~

Atkiy1 her sikistirmada tefeye ayni kuvvet uyguladiniz
mi?

Cevaplarimiz “Evet” ise yeni bir uygulama faaliyetine gecebilirsiniz. “Hayir”
cevaplarimz agirlikta ise tekrar faaliyeti gbzden geciriniz. Kendinizi eksik buldugunuz

kisimlar: tamamlayiniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaiyet kapsamunda kazandiginiz bilgileri asagidaki  sorularin bosluklarim
doldurarak cevaplayimz.

1. Gozguipliklerinin bir kismumin asagi inmesi , diger bir kisminin ise yukar: kalkmast ile
eldeedilenagizhiga..........c.cocoevne. denir.

2. Klask dokuma tezgahlarinda ¢ozgulerin olusturdugu agizligin iginden atkinin atilmasi
................... aracihigiylaolur.

3. Icersinde atki ipliginin sarildig masuray: ihtivaeden gesiding ............ccoeee.e... denir.

4, Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkiyr kumasa sikistirmaya yarayan

Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilagtirimz. Dogru cevap sayisimi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit
yasadhgimz sorularlailgili konular: fadliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
dokumasi biten kumas: tezgahtan gikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Saten dokumalar yakindan inceleyip, bitirme islemlerini gozlemyiniz.

»  Sacak baglamatekniklerini aragtirimz.

»  Cozgu ipleri ile degisik sagak baglama yontemlerini uygulayip simif icinde
arkadaslarimzla paylasinmz.

3. KUMASI TEZGAHTAN CIKARMA
3.1. Cozgu Birakma

Dokumay: tezgahtan ¢ikartmadan 6nce hatalar1 varsa bakilir.
Giderilmesi mimkin olan hatalar tespit edilip dizeltilir.
Kenar diizgunl gt kontrol edilir.

Leventler gevsetilir. Dokuma serbest birakilir.

Y avas ve dikkatli davranarak ¢ozgiler leventlerden bosaltilir.
Sacaklarina baglama teknikleri uygulanir.

VVVYVYYVYYVY

3.1.1.Cozgu iplerini Kesme

»  Cozguiplikleri uygun bir makasla kesilir.
»  Kesmeislemi yavas ve dikkatli yapilmalidir.

3.2. Kenar Temizleme Teknikleri
3.2.1. Sacak Baglayarak

S_a_lgak: Dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgu ipliklerini digiimleyerek veya baglayarak
ade edslgéak kullamlacak dokuma cinsine gore yin, pamuk, ipek gibi dokumada kullanilan

ipliklerle hazirlamir. Genellikle dokumanin tezgéhtan c¢iktiktan sonra kalan ¢ozgu ipi
uclarindan orulerek, baglanarak veya bukilerek yapilir.
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Sacaklar; Kastamonu digumi, makrome digimu ile baglanip zenginlestirilir. Yerine
gore digumler arasina goz boncugu yerlestirilerek degisik bir hava kazandirilir.

Sekil 3.1: Sacak baglama ornekleri

. . Sekil 3.2: Sacak baglama ornekleri
3.2.2. Ipleri Dokuma Iginde Yok Ederek

Igne yadatig yardimiylaipleri dokumanin igine gekerek yok etmektir (Sekil 3.3-3.4)

Sekil 3.3 Sekil 3.4



((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Dokumayi tezgéhtan ¢ikartimz

Y avas hareketlerle ¢cozgi iplerini
leventlerden cikartimz.

Dokumay: tezgéhtan cikartirken dikkatli
olunuz.

Arkadaslarinizla yardimlaginiz.

» COzgu iplerinin dizginlGgund kontrol
ediniz

Tezgahtan ¢ikan dokumanin birkag giin
bekletilip gekmesini saglayiniz.

Sacak payinin uzunlugunu kontrol
ediniz.

» Sacak boylarin esit sekilde kesip
duzeltiniz

Baglama yapmak icin sagak iplerini
duzeltiniz.
Fazla uzun olanlar1 kisaltiniz.

» Baglamasekillerinden birini
uygulayinmz

Sacak baglama sekillerinden Urine
uygun olan seciniz.

Orme — bilkme ya da baglama sekl erini
uygulayimz.

» Baglama yaptiktan sonra sagaklarin
uclarinm kesip duzeltiniz.

Hepsinin aym boyda ve ayni kalinlikta
olmasina dzen gosteriniz.
Titiz olunuz.

» Bitmis Urin kontrol GinU yapiniz

v Y Y VYV Vv vl v Vviv V| Vv Vv Vv Vv

Tezgahtan dokumay: cikarirken
¢ozgulerin dizgunl tgni kontrol ediniz.
Sacak uzunlugunu dogru hesaplayiniz.
Sacak baglama sekillerinin Griinle
uyumlu olmasina dikkat ediniz.

Biten Urdnlerin kenar temizligini
yapiniz.

Altta kalan ipuglarini temizleyip digim
atimz.

Y apilan islerinizi gend gorinim olarak
son kontrolden gegiriniz

DEGERLENDIRME OLCEGI

Dokumay1 bitirmeileilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki ¢alismalari
tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek

degerlendiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Dokumay: tezgéhtan gikarirken dikkatli davrandimz mi?

2. Cozgu iplerinin dizgunligunt kontrol ettiniz mi?

3. Sacak baglamatekniklerinden degisik calismalar yaparak
Urine uygun olanini belirlediniz mi?

4. Cozgulerin sagaklarini rmek icin uygun baglama seklini
belirlediniz mi?

5. Sagak baglama yontemlerini uygularken ipin rme payinm
g6z 6niinde bulundurdunuz mu?

6. Sacak paylarinm kesip diizeltme yaptimz mi?

7. Degisik sisleme malzemeleri ile siisleme yaptiniz mi?

8.  Zaman iyi kullanarak dikkatli ¢alistiniz mi?

9. Son kontrollerini yaparak Uriini tamamlayabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Karigik 6rgi dokumalarda dokumayr bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama

faaliyetindeki “hayir” yantlar igin faaiyeti tekrar ediniz. Tamam “evet” ise modul
degerlendirmeye geginiz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu fadiyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulart dogru- yanlis
secenekleri kullanarak belirtiniz.
1. ( ) Gbzgunun birbirine karismasi dokumada olusamayacak hatadir.
2. () Altucundan ve st ucundan sagak pay1 birakilarak ¢ozguler kesilmez.
3.( ) Cozguiplikleri elle kopartilmamalidir.

4. () Dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgu ipliklerini digiimleyerek veya baglayarak elde
edilir.

5.( ) Ipleri dokumaigindetig veyaigne yarcimylayok edebilirsiniz.
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisim belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanhs cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit

yasadigimz sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Modil ile kazandiginiz bilgi becerileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak belirleyiniz.
Dogru- yanhs sorulari
1. ( ) Karisik dokuma érgller yollu ve krep orguler olmak Uzereikiye ayrilir.

2. ( ) Iki veyadahafazla sayida érgiiniin kumas yiizeyinde enine yollar olusturacak
sekilde Ust Uste cizilmesiyle meydana gelen érgllere boyuna yollu érgiler denir

3. () Krep orgult kumaslarin belirgin 6zelligi, yuzeylerinde karigik desenli, belirsiz,
purtzltr bir yapinin gérilmesidir.

4. () Birorglye baglant1 noktasi ilave etmek, baglant: noktasi eksiltmek yada her ikisini
birden uygulamak yoluyla krep orgller elde edilemez.

5 () 2 2
D (Z2) orguileD

(S) orgu raporlarinda 4 er atki bulunur.

Bu orgller yan yana getirilmek suretiyle boyuna yollu 6rgti olusturulur. Bu 6rginiin
Gizimi asagidaki gibidir.

Coktan Segmeli Sorular

6 . Tahar isleminin ilk asamaa nedir?
A.) Armir raporu
B.) Tarak tahari
C.) Renk raporu
D.) Gicul tahar
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7.

9.
hatal

10.

Cozgu telerinin dokuma taraginin dis boslugundan gecirilmes islemine ne ad
verilir?

A.) Gucu teli

B.) Kamgi atma
C.) Tarak tahar
D.) Tefevurma

Cozgude kullamlan renklerin yan yana dizilisindeki bir tekrarane ad verilir?

A.) Atk: renk raporu
B.) Cozgu renk raporu
C.) Tahar plam

D.) Orgu raporu

Asagidakilerden hangis dokumaya hazir ik islemi sirasinda olusabilecek
ardandir?

A.) Hatali ug ekleme

B.) Taraginiyi ortalanmamasi
C.) Bozuk disli tarak kullamlmast
D.) Heps

icersine atki ipliginin sarilcigi masuray ihtiva eden gesidine ne ad verilir?
A.) Masurali mekik
B.) Tefenin yuvas:

C.) Masurasiz mekik
D.) Bobin
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YETERLIK OLCME TESTI

Karigtk 6rgd dokuma modulinde, faaliyetleri ve arastirma calismalar sonunda
kazandiginiz bilgilerin 6lclilmesi ve degerlendirilmes icin 6gretmeniniz size 6lgme aract
uygulayacaktir. Karigitk 6rgl  dokuma moduli'ni  bitirme degerlendirmesi  igin
ogretmeninizleiletisim kurunuz.

Karisik 6rgli dokuma modultinde Uriin hazirlama
Kullamlacak malzemeler:

Kareli kagit

Kuru boyaresim kalemleri
0,5 kursun kalem

Silgi

Cetvel

Tahar plam

ArmUr plam

Atki ve ¢ozgu renk raporu
Tahar cengeli

Cozgu ipi

Atk ipi

Cozgl araci

Dokuma tezgahi

Mekik

Makas

MezUr

Tig

igne

VVVVVVVVVVVVVYVYVVVYY

Calismaicin gereken arag gerecleri temin ediniz
Kareli kagit veyamm. lik kagit hazirlayinmz.

Y apacaginiz Urini seginiz.

Uriine gore karigik 6rgu tiriini seginiz.

PO PE

Karisik 6rgl dokuma raporu hazirlayimz.

o ( 9

Orgii raporunagore tahar plamm hazirlayinz.



Rapora uygun guict glicl tahar1 yapinmz.
Rapora uygun tarak tahar1 yapiniz.
Rapora uygun giicl tahar1 yapinz.
J
—/

6.  Karngsik 6rgi dokuma atki ve ¢ozgu renk raporu hazirlayinz.

D)

o)

Atki  renk raporunu yaparken dokumada
kullanacaginiz iplik renklerini kullanimz.
CoOzgu renk raporunu  yaparken dokumada
kullanacaginiz iplik renklerini kullanimz.

C

7. Karisik orgulere uygun agizlig seginiz.

Tam agizligi kullammz.

6

8. Armur plamn dogru uygulayarak agizlig1 agimz

9. Atkiipini atimz.

Atk ipinin secimini dokumaya uygun yapinz.

10. Atkiyr sikistirimz.
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Tefeyi vururken esit kuvvet uygulayiniz.

11. Bitenkarisik 6rglyl tezgahtan cikartiniz.
12.  Biten dokumanin uglarimn temizligini yapinmz.
13. Dokumanin uglarim stsleyiniz.

Dokumanin uglarint boncuklarla
susleyehilirsiniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetlerinde yapms oldugunuz uygulamalar: asagidaki islem
Basamaklarina gore degerlendiriniz.

MODUL ADI : Karisik Orgii Dokuma

MODUL DEGERLENDIRME: Karisik Orgii Dokumaya hazirlik ve kumasi
dokuyarak tezgahtan ¢ikarma.

ACIKLAMA: Bu Modil kapsaminda asagidaki listenen davranislardan kazandiginmz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (x) isareti koyarak kontrol ediniz
Degerlendirme Olcutleri Evet Hayir

Kullanacagimz arag greclerinizi temin ettiniz mi?
Karigik 0rgu raporu hazirladimz mi?

Karigik tahar raporu hazirladimz mi?

Atki ve ¢0zgli raporu hazirladimz mi?

ArmUr plani hazirladiniz mi?

Hazirlik islemi sirasinda olusabilecek hatalar
tespit ettiniz mi?

Agizlik sectiniz mi ?

Atki ipi segtinizmi?

Dokumaislemi sirasinda olusabilecek hatalar:
tespit ettiniz mi?

10. Biten Dokumayi tezgahtan ¢ikardiniz mi?

11. Kenar temizleme tekniklerinden uygun sagak
baglamayi segtiniz mi?

S E IS I

©|;o|N

DEGERLENDIRME

Bu kargik 0Orgl dokumaya hazirlik modilinde  kazandigimz davramslarda
isaretlediginiz “EVET” ler kazandigiz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larimz igin
modull tekrar ediniz. Tamam “evet”ise bir sonraki modile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

Enineve
boyuna/ yollu

Enine,
boyuna

Enineyonde
Ust Uste/enine
yollu

Boyna yallar
yan yana

Karisik
desenli
beirsiz
purazli

saten

OGRENME FALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

Agizhk

Mekik

Masurali Mekik

Y ataklik

g ~l W| N =

Dokuma
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OGRENME FAALIYETI-3CEVAP ANAHTARI

GIFNTAISITE
0|0|0|<|0

MODUL DEGERLENDIRME-OBJEKTIF TEST CEVAP ANAHTARI

Slo|o|Nlo|o|sw| M-
> 0|m|0O|0|0|<|T0| <|0O
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