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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB303

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis
DAL/ MESLEK El ve M akine Nakis1
MODUL UN ADI Hesap Isi

Hesap isi, model belirleme, malzeme ihtiyacim belirleme,
kumas: islemeye hazirlama, hesap isi teknigini uygulama,
MODULUN TANIMI kullanillan yardimer igne teknikleri, kenar temizleme, Utl
yapma ve kalite kontrol konularinin anlatildigi dgrenme

materyalidir
SURE 40/32
ON KOSUL Islemeye Hazirlik moduil tinii almis ol mak
YETERLIK Hesap isi teknigini uygulamak

Genel Amag

Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda Urtine ve teknige

gbre desen cizerek uygun malzeme Uzerine elde hesap isi

teknigini uygulayip Uriine dontistirebileceksiniz.

Amaclar

1. Uriine uygun olarak model belirleyip
renklendirebileceksiniz.

2. Uriine uygun malzeme segimi yapabileceksiniz.

3. Teknige ve Olgiye uygun olarak kumasi islemeye

MODULUN AMACI hazirlayabileceksiniz.

4. Teknige ve Olclye uygun olarak, hesap isi teknigini
uygulayabileceksiniz

5. Teknige ve 6lclye uygun olarak yardimcr igne tekniklerini
yapabileceksiniz.

6. Teknige ve olclye uygun olarak kenar temizleme
yapabileceksiniz.

7. Teknige ve Uriine uygun olarak Utl yapabileceksiniz

8. Teknige ve Olclye uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz

Ortam: Atélye

Donamim: Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilmis drtin

EGITiM OGRETIM ornekleri renk kataloglari, kumas, iplik, kasnak, kasnak bezi,

ORTAMLARI nakis iplikleri, sm, milimetrik kagit, ¢izimde kullanilan

VE DONANIMLARI malzemeler, renkli kalemler makas, bitmis Grtin, pul boncuk

vb. stisleme malzemeleri, kenar temizleme malzemeleri, Utd,

Utl bezi, Gtl masas, kiivet.

Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgcme

araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar

ile degerlendirileceksiniz.

OLGME VE
DEGERLENDIRME
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Sevgili Ogrenci,

Geleneksd nakislarimizdan olan hesap isi kiltlr varliklarimizdan birisidir. Zengin ve
detayl1 isleme tekniklerine sahip olan hesap isi ipligi sayilabilen kumaslar Uzerine
islenmektedir.

Ilk islenis yeri Anadolu olan hesap isi hakkinda yapilan arastirmalar sonucunda gok
fazla isleme oOrnekleri bulunmustur. Bu orneklerin islenmesindeki detaylar ve desen
Ozellikleri insanlarin yasayis tarzlarim ve kiltirlerini yansitmaktadir.

El islemeciliginin en 6nemli unsuru olan hesap isi donemlere gore desen motifleri
bakimindan degisiklikler gostermistir.

Uygulanan aanin genisligi ve kullanisgl olusu bakimindan hesap isi giyim siislemede,
dekoratif Ortllerde, giyim aksesuarlarinda sik¢a kullamlmstir.

Kullamlan renkler ve yardimct bazi sideme teknikleri hesap isini daha da
zenginlestirmis ve farkli boyutlar kazandirmustir.

Sizde bu fadiyetleri basar1 ile tamamladigimzda zengin kultarimize sahip giknmus
olacak ve zevkli Urinler Ureteceksiniz. Yapilan Urtnlerin 6zelligi bakimindan kiymetli olusu
calisanlar agisinda blyuk gelir saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda truine uygun olarak model belirleyip renklendirebil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yapilmg Uriin drnekleri aragtirimz.

»  Buornekleri sinifta arkadaslarinizlaincel eyiniz.

»  Hesapisi teknigine uygun desen arastirimz.

»  Buldugunuz desenleri simif arkadaglarimzla paylasinmz.
1.1. Tanmm

Hesap isi; ipligi sayilabilen kumas Gzerine, kumas iplikleri sayilarak yapilan dekoratif
isleme teknigidir. Basli basina bir isleme olarak uygulandig: gibi diger tekniklere (Turk isi,
Antep isi) yardimer igne olarak da kullamlabilir. Sayilarak uygulanan teknigin en onemli
Ozelligi murver ve musabak disinda tersinin ve yizinin ayn: olmasidir. Bu islemenin ¢ikis
yeri Anadolu dur.

Resim 1.1: Hesap isi islemeli orti



1.2. Hesap isinin Ozellikleri

1.2.1. Kumas Ozelligi
Hesap isi ipligi sayilabilen kumaslar Uzerine uygulanir.
1.2.2. iplik Ozelligi

Hesap isi yapiminda kumas kalinligina uygun isleme iplikleri kullamilabilir. Muline,
ipek, flos bunlara érnek olarak verilebilir.

1.2.3. Desen Ozelligi

Cigekler, geometrik desenler, yapraklar ve meyveler, kosk, saray, sadirvan, cadir,
cikrik, agaclar (selvi, gam, ¢inar, sogit vb.) desenler hesap isi Urlinlerinde en fazla gorilen
desenlerdir. islamiyet’ in kabul iine kadar insan ve hayvan figirleri de kullanmlmstir.

B T e T

Resim 1.2: islenmis desen 6r negi
1.3. Desen icin Faydalanilan Kaynaklar

Dogadan (cicek, meyve, yaprak, dal), geometrik sekillerden, islenmig Grtnlerden,
desen kitaplarindan, miizel erde bulunan hesap isi Urlinlerden faydalanilir.



1.4. Uygulandigx Yerler

GunUmuzde dekoratif oOrtllerde, ev dekorasyonunda (perde, abaur, pano, kirlent,
yastik, vb.) her tirr kiyafetlerde hesap isi teknigi kullanlabilir.

Yoresel kumasimiz olan sile bezinden Uretilen kiyafetler Gzerine uygulanan hesap
isinin turizme katkist blyudktdr.

1.5. Hesap Isi Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

VVVYVY VY YVYYVYYVYYVYY

YV VY

YV V VYV V

Hesap isi tekniginde kullanacagimz kumasin ipliginin sayilabilir olmali,
Kumas UtdlG olmali,

Kasnak ¢ok ince olmamali,

Kasnak bezini dikerken, dikis paylari kumasin tersinde kalacak sekilde olmali,
Kumeas en ve boy ipliklerinden gekerek gerilmeli,

Kumas gergin olmali,

igne kalinlig1 kumasa uygun olmali,

Hesap isi desenleri geleneksel desen 6zelligi tasimali,

Renk uyumuna dikkat edilmeli,

Iplik boylarimn gok uzun kesilme (aks halde iplik tarazlamr islemenin
goruntusti bozulur),

Simislemede kalin igne kullamimali,

Simin boyu kisa tutulmali (Simler ¢abuk siyrilip bozulabilir, bu ylzden simi
dikis ipligine, ipligi igneye takiniz.),

Cigerdeldi yaparken iplik cektirilerek ¢alisiimali (Delikli goriintl olmast igin)
Islemenin tersi ile yiizii ayrm olmal:

Uttleme sirasinda simli yerlerin tizerine iitii basilmamali

Uttileme islemi kumasin tersinden ve yumusak zeminde yapilmal



((UYGULAMA FAALIYETI

Model Bdirleme

islem Basamaklari

Oneriler

» Hesap isi teknigine uygun desen | > Desen hazirlamada kullanilan arag geregleri
arastiriniz. hazirlayiniz.
Deseni tespit ediniz. »  Kullamm aamna uygun desen seginiz.
» Secilen desenin, kullamm alamna uygun

0Ol¢llerde olmasina dikkat ediniz.

>
» Kompozisyon hazirlayinz.
>

Deseni ¢iziniz.

» Net cizgi ciziniz. Milimetrik kagit ve cetvel
kullaninmz.
» Deseni renklendiriniz.
» Renkleri secerken eski Turk islemelerindeki

renklerden  faydalammz ve renklerin
uyumuna, renk gecislerindeki tonlamaya
dikkat ediniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr
1 Hesap isi teknigine uygun desen arastirdimz mi?
2 Deseni tespit ettiniz mi?
Kompozisyonu Urdin 6l ¢lisiine uygun hazirladimz

3 m?
4 Deseni teknige uygun cizdiniz mi?
5 Deseni renklendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Urline uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kullanacaginiz alana uygun kumas ve iplik arastirmasi yapinz.
»  Buldugunuz 6rnekleri simfa getirerek arkadaslarimzlainceleyiniz.

2. MALZEME BELIRLEME

2.1. Hesap Isi Tekniginde Kullamlan Kumaslar
2.1.1. Cesitleri

>  Yoresd kumaslar (Odemis ipegi, Ayancik keteni, Rize keteni, Tokat bezi, Sile
bezi, Manisa bezi, izmit bezi, Kastamonu bezi, Bayburt (ehram) bezi vb.)

Ipek,

Keten,

Yintela,

Terikoton,

YV V. V V V

Alpaka vb. kumaslar kullanlir.



Resim 2. 1: Hesap isi ortu

2.1.2. Ozellikleri

Iplikleri sayilabilen, en boy iplikleri aym kalinlik ve siklikta olan diiz dokunuslu biitiin
kumaglar tUzerinde uygulanabilir.

Sayilamayan kumaslara uygulanmak istendiginde goblen kumasi dikilerek isleme
yapilabilir.

2.2. Hesap Isi Tekniginde Kullamlan iplikler

Muline,

Koton,

Gamasir ipegi,

Flos,

Yin,

Orlon,

Sim,

Serit tel vb. iplikler kullanilmaktadir.

VVVVVVVY



2.3. Hesap Isi Tekniginde Kullamlan Yardimcr Malzemeler

Gunumuzde cesitli ebatlarda ve sekillerde boncuk, pul, inci, straz, ve serit tel gibi
malzemeler hesap isi tekniginde kullamlabilen yardimecr malzemelerdir.

Fakat serit tel disindaki diger malzemeler eski isleme motiflerinde gorilmemistir.

Resim 2.3: M Uizelerden Ortii Ornegi

10



Resi m 2.4: MUzelerden brti]brni

11



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Malzeme Secimi
Islem Basamaklar: Oneriler
» Hesap isinde kullanilan araglar » Kullamm a@amm gz  6ninde

Seginiz.

bulundurunuz.

ve straz gibi).

malzeme seginiz. (Serit tel pul boncuk

> Uriine uygun kumas seciniz. » Sayilabilen, en ve boy ipligi aym
kalinlikta olan diiz kumas seginiz.
> Uriine ve kumasa uygun iplik » Kullandigimiz  kumasin  kalinligina
belirleyiniz. uygun secim yapiniz.

» Renkleri  secerken  eski  Turk
islemel erindeki renklerden
faydalammz ve renklerin uyumuna,

L o o renk gegislerindeki tonlamaya dikkat
> Iplik renklerini tespit ediniz. ediniz.

» Sectiginiz renklerin  fon kumasina
uygun olmasina dikkat ediniz.

> Igneyi kumasin kalinligina uygun
SeGiniz.

» Kullanacagimz igneyi seginiz.

> Aynntil bilgi igin bakiniz “Islemeye
Hazirlik Moduli”.

» Susleme yapmak igin yardimci » Te kirmateknigine uygunigne

kullanmz.

12




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1 Uriine uygun kumas: sectiniz mi?
2 Uriine uygun iplik belirlediniz mi?
3 Iplik renklerini tespit ettiniz mi?
4 Kullanacagimz igneyi segtiniz mi?
5 Y ardimct malzemeyi sectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine dénerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.

13




OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige ve 6l gliye uygun olarak kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz

(ARASTIRMA )

> Uriiniiniize uygun kumas arastirmast yapiniz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA

Resim 3.1; Orti

3.1. Ol¢li- Oran

Yapilacak drine uygun standart 6lcli yoktur. Yapilacak Orinin 6lglsl tasarim
yapilirken belirlenir. Belirlenen dlcller dikkate alinarak kumas hazirlanir.

14



3.2. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanilan Arag ve Ger ecler

>
>
>
>
>
>

3.3. Hesap Isi Tekniginde Kullamlan Desen Gegirme Teknikleri

Milimetrik k&gida ¢izilmis desen
Topluigne

Mezura

Iplikler

igne

Makas

Hesap isi sayilarak uygulanan bir isleme teknigi oldugundan sadece sayarak desen
gecirme teknigi kullanilir.

Not: Sayarak desen gecirme teknikleri icin bakimz: islemeye Hazirlik Modiil i,
3.4. Hesap Isi Tekniginde Kumas1 Germe

3.4.1. Kumasi Ger menin Onemi

Hesap isi yapiminda kumasin iyi gerilmesi 6nemlidir. Iyi gerilmis kumas islemede
netlik ve zaman tasarrufu saglar. Islemede kasnak ve gergef ile germe yontemi uygulanr.

3.4.2. Kullanilan Germe Aragclari ve Geregleri

Hesap isinde uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen Ozelligine, kullamlacak
teknige gore tespit edilir. Bunlar;

> Kasnakla germe
> Gergefle germe

3.4.3. Kumas1 Kasnak ile Germe
> Kullanilan arag ve gerecler

Kasnak,

Kasnak bezleri,

Isleme yapilacak kumas,
Ekstrafor,

igne,

iplik,

Uta,

Ut masas,

Utii bezi.

15



Kumas1 kasnaga germeden once (tlleyiniz. Desenin konumuna gore gerekiyorsa
hazirladiginiz kasnak bezlerini teknige uygun dikiniz.

Not: Kasnagin ¢emberinde bolluk var ise kasnagin i¢ ¢cemberine ekstraforu kat
yapmayacak sekilde verev olarak sarimz. Germe teknigi icin Islemeye Hazirlik Modiiliine
bakiniz.

Resim 3.2: Hesap isi Ot

16



((UYGULAMA FAALIYETI

Kumasi Islemeye Hazirlama

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas hesabi yapiniz.

» Y apacagimz Urinun olglsini alirken
dikkat ediniz.

» Kumas1 istenilen dlgliye gore kesiniz.

» Kumasi keserken egri kesmemeye
dikkat ediniz. Kumasimz iplik cekmeye
elverisli ise dlcllerinize gore iplik
cekiniz.

» Kumasin kenar stirfilesini yapinz.

» Kumasin atmamasina dikkat ediniz.

» Kumasin ortategelini aimz.

» Ortategeli alirken kumasin ortasin
kaydirmamaya dikkat ediniz.

> Islemeyi uygulayacagimz yeri tespit
ediniz.

» Ortateyelini, strfilesini yapmak ve
sayarak desen gecirme teknikleri igin
Islemeye Hazirlik Modiiliine bakimz.

» Kumasi geriniz.

» Teknige ve Uriine uygun olarak kumasi
en ve boy ipliklerine dikkat ederek
geriniz.

» Germeislemini yaparken kumast
verevinden kesinlikle gcekmeyiniz.

» Kumas inceyse kesinlikle kumastan
cekmeyiniz, kasnak bezlerinden tutarak
geriniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir

1 Kumas hesabr yaptimz mi?
2 Kumas1 istenilen 6l gliye gore kestiniz mi?
3 Kumasin kenar surfilesini yaptimz mi?
4 Kumasgin orta tegelini aldimz mi?
5 Islemeyi uygulayacaginiz yeri tespit ettiniz mi?
6 Kumas1 teknige uygun gerdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.

18




OGRENME FAALIYETIi-4

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak hesap isi teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Islenmis hesap isi 6rneklerini arastirmak icin miizeleri ziyaret ediniz.

> Islenmis rtinleri kumas, desen, renk 6zellikleri bakimindan inceleyiniz.

4, HESAP ISI TEKNIGINI UYGULAMA

Hesap isi teknikleri

Dz hesap ignes
Verev hesap ignes
Antika

Kenar gozeme
Susma

VVVYY

. Sarma
. Civankast

>  Cigerdeldi

Resim 4.1: Hesap isi Ortu
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((UYGULAMA FAALIYETI

4.1. Diiz Hesap ignesi Yapma

Islem Basamaklar: Oneriler
» Calismayerini ve arag » Aydinlik ve temiz bir ortamda galisimz.
gereglerini hazirlayinz. » Kasngga  gerilmis  kumasimz, ignenizi,
makasimzi, nakis ipliklerinizi, desen kagidiniz,
toplu ignelerinizi islemenizi temiz tutmak icin bir
ortll veya bohgay: yammzda bulundurunuz.
» Ellerinizi sik sik yikayimz.

> Isleme yapacagimz yeri tespit
ediniz.

> Islemede kullanacaginz renkli
ipligi igneye gegiriniz.

Iplik boylarim uzun tutmayimz aksi halde ip
tarazlamr ve matlagir.

> Ipliginizi kumasin arka
tarafindan tutturunuz.

Ipligi tuttururken oyulgama teknigini kullammnz.

» Tespit ettiginiz yerden igneyi
kumasin yuzeyine gikiniz.

» Ciktigimz a noktasindan dikey
olarak Ug iplik sayarak b
noktasina batirimz.

1a

Sekil 4.1

» b noktasindan Ug iplik saga, U¢
iplik asagiya sayarak ¢
noktasindan kumasin ylizeyine
¢ikimz (noktal: yerler attan
iplik gegisini ifade ader).

> Iplik takip ediniz.

20




» ¢ noktasindan yukar: dogru ¢
iplik sayarak dikey olarak d
noktasina batinz.

3 C

Sekil 4.3

» Sekilde goruldigu gibi sagave
asag1 dogru Uger iplik sayarak
ayn islemi tekrar ediniz.

» GOorlntl Gstten diz alttan verev olacak sekilde
devam edilir.

b

d

e

Sekil 4.4

> Ikinci sirada sag alt koseden
ipliginizi ¢ikimz verev olacak
sekilde sol Ust kiseye batimz.

> Islemenin tersi ve yiizii aym goriintiide ol acaktir.

iR

Sekil 4.5

» Ayni islemi desen sonuna kadar
devam ettiriniz.
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» Bir at bir Ust batarak oyulgama
teknigi ile gézemenin birinci
sirasini yapiniz.

Sekil 4.6

> ikinci sirada ayni islemi, bos
kalan yerleri tamamlayarak
islemeye devam ediniz.

» Ayni islemleri tekrar ederek
islemeyi tamamlayimz.

Resim 4.2: Diiz hesap ignesi 6rnek galisma

> Islemeyi bitirdikten sonra
ipliginizi tutturunuz.

» Kumeas1 kasnaga gererken zedelememeye dikkat

ediniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

4.2.Verev Hesap Ignes Yapma

Islem Basamaklary

Oneriler

» Calismayerini ve arag
gereglerini hazirlayiniz.

» Aydinlik ve temiz bir ortamda ¢al1s1niz.

» Kasnaga gerilmis

kumagsimzi, ignenizi

makasimzi, nakis  ipliklerinizi, desen
kagidinizi, toplu ignelerinizi, islemenizi temiz
tutmak igin bir Orti veya bohgay: yamnizda
bulundurunuz.

Ellerinizi sik sik yikayiniz.

Isleme yapacaginz yeri tespit
ediniz.

Uygulama yapacagimz teknigin ozelligini
dikkate alarak tespit ediniz.

Islemede kullanacagimz renkli
ipligi igneye gegiriniz.

Iplik boylarim uzun tutmayimiz, aksi halde ip
tarazlanir ve matlasir.

Ipliginizi kumasa tutturunuz.

Ipligi  tuttururken
kullaninmz.

oyulgama  teknigini

Belirlediginiz yerden ignenizi
kumasin ylzeyine ¢ikiniz.

a noktasindan U¢ iplik yukari
sayarak b noktasindan kumasa
batimz.

» Kumasin ylzeyinde dikey hat

olusturulmaladr.

Igneyi b noktasinin tg iplik
sagindan ¢ noktasindan Gikarak
¢ iplik yukar: d noktasina
batiniz.

PE___
N | 5

Sekil 4.10

e

Ayni islemleri desen sonuna
kadar tekrarlayiniz.
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» Son battiginiz dikey noktadan

Uciplik asagiya sayarak i
noktasindan kumasin ylizeyine
Gikiniz.

i noktasindan Ug iplik sola j 1<%
sayarak j noktasindan kumasa .
batiniz ve Ui iplik asagidan k ki
noktasindan Gikiniz. '

Sekil 4.12

Uc iplik sola batip, tg iplik
asagiya (merdiven basamag:
gibi) sayip kumagin ylizeyine
cikarak islemeyi tamamlayinmz.

Sekilde goruldigu Uzereiki sira
hesap ignesinin arasina bir bos
bir dolu olarak gbzeme
yapabilirsiniz.

Sekil 4.14
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Donuste ayni deliklere batarak
gbzemelerin bos kalan yerlerini
tamamlayiniz.

Islemeyi bitirdikten sonra
ipliginizi tutturunuz.

Resim 4.15: Dz ve verev hesap ignes isleme Or negi
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

4.3. Antika Yapma

Islem Basamaklary

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereglerini
hazirlayinz.

>

>

Aydinlik ve temiz bir ortamda ¢aliginmz.

Kasnaga gerilmis kumasinizi, ignenizi
makasimzi, nakis ipliklerinizi, desen
kagidimizi, toplu ignelerinizi islemenizi
temiz tutmak icin bir 6rtl veya bohcay,
einizin terini silmek icin biri 19ak biris
kuru iki adet e bezinizi yammzda
bulundurunuz.

> Isleme yapacagimz yeri tespit ediniz.

Uygulama yapacaginiz teknigin
ozelligini dikkate alarak tespit ediniz.

> Islemede kullanacaginmz renkli ipligi
igneye gegiriniz.

Iplik boylarim uzun tutmayimz aksi
halde ip tarazlanir ve matlasir.

> Ipliginizi kumasa tutturunuz.

Ipligi tuttururken oyulgama teknigini
kullanimz.

> lpliginizi belirlediginiz yerden
kumasin yuzeyine ¢ikiniz.

» anoktasindan U¢ iplik yukariya
sayarak b noktasina batimz

Sekil 4.15

c
> b noktasindan (g iplik saga sayarak ¢ b . -

noktasindan kumasin yiizeyine [T P AT
cikimz. Tekrar sola tic iplik sayarak b - 1
noktasina batinz. aj e 0 1
ot S 100 0 A0 [ 08
il

Sekil 4.16
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» b noktasindan Ug iplik asag: U¢ iplik

saga sayarak igneyi d noktasindan
kumasin yuzine ¢ikimz (ipiniz alttan
verev gelecek).

Sekil 4.17

d noktasindan U¢ iplik yukariya c
noktasina batiniz.

» Delikli bir gbrinim vermesi igin

ipliginizi biraz fazla gekerek isleme
yapinz.

Aynt islemleri yan yana uygulayinz.
Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi
tutturunuz.

b G €

AT

Sekil 4.18

27




((UYGULAMA FAALIYETI

)

4.4. Kenar Gbzemes Yapma

islem Basamaklari

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereglerini

>

Aydinlik ve temiz bir ortamda ¢alisimiz.

hazirlayinz. » Kasnaga gerilmis kumasimzi, ignenizi
makasimzi, nakis ipliklerinizi, desen
kagidimzi, toplu ignelerinizi islemenizi
temiz tutmak icgin bir ortu veya bohcay1
yanminmzda bulundurunuz.
» Ellerinizi sik sik yikayiniz.
> Isleme yapacaginiz yeri tespit ediniz. | > Uygulama yapacaginz teknigin
ozelligini dikkate alarak tespit ediniz.
> Islemede kullanacagimz renkli ipligi | » iplik boylarim uzun tutmayimz, aks
igneye gegiriniz. halde ip tarazlanir ve matlasir.
> Ipliginizi kumasa tutturunuz.
» Desenin Uzerinden ¢ikiniz.
» Oyulgama uzunlugu 1-2 mm olsun

» Bir alt bir tst batarak oyulgama
teknigiyle desenin etrafim
cevreleyiniz.

Sekil 4.19: Kenar gozemes yapimi

» Donuste aym deliklere batarak
oyulgamanin bos kalan yerlerini
tamamlayiniz.

> Ipligi normal gekiniz.

> Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi
tutturunuz.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

4.5. Susma Yapma

islem Basamaklari

Oneriler

» Calismayerini ve arag
gereclerini hazirlayiniz.

» Aydinlik ve temiz bir ortamda cal1s1niz.

» Kasnagagerilmis kumasimzi, ignenizi makasiniz,
nakis ipliklerinizi, desen kagidimzi, toplu ignelerinizi
islemenizi temiz tutmak igin bir orti veya bohgay1
yammzda bulundurunuz.

» Ellerinizi sik sik yikayimz.

> Isleme yapacaginz yeri
tespit ediniz.

» Uygulama yapacagimz teknigin 6zelligini dikkate
alarak tespit ediniz.

> Islemede kullanacagimz
renkli ipligi igneye
gegiriniz.

> Iplik boylarini uzun tutmayinz, aksi haldeip
tarazlamr ve matlagir.

> lIpliginizi kumasa
tutturunuz.

> Ipligi tuttururken oyulgamateknigini kullammz.

»  Kumasin ylzeyine
cikinmz.

» anoktasindan g iplik
yukartya b noktasina
batiniz.

Sekil 4.20

> Ilk ciktiginiz a
noktasinin bir iplik
sagindan ¢ noktasindan
cikinz.

> Islem soldan saga uygulanr.
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¢ noktasindan 4 iplik
yukartya d noktasina

batinmz. b :
a c
Sekil 4.21
Tekrar ¢ noktasinin bir !
iplik sagindan e =mes
noktasindan ¢ikimz. Bes :
iplik sayarak f noktasina m=—r
batinmz. Een ==
d
Ayni islemleri istenilen EEE=E EEE
yiikseklige ulasincaya D
kadar yan yana
tekrarlayimz. a Bc He Ng W
Sekil 4.22
|
gt ST
istenilen yiikseklige | '
gelince birer iplik EHER
eksilterek ticgeni EEReE EEGE |
tamamlayiniz.  LiEE EREE o
EHEEEHES | L
:ﬂa c e Mo k i n &
Sekil 4.23
» Susmayr desenin boyutlarim goz ©Onune alarak
?e:(‘:?{‘a;ﬁ;‘ay‘ yanyana | =i sedisiniz uzunlukta ve genislikte yapabilirsiniz
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Ayni islemi degisik
motifleri meydana
getirmede
kullanabilirsiniz

» Susmalar ile kenar suyu

ve degisik motifler
yapilir.
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Resnm 4.8: Susma ornegi

>

Islemey bitirdikten sonra
ipliginizi tutturunuz.

Resim 4.9: Susma 0Or negi

Resm 4.10: Susma ornegl
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((UYGULAMA FAALIYETI )

4.6 Civankas1 Yapma

Islem Basamaklary

Oneriler

» Caismayerini ve arag
gereglerini hazirlayiniz.

Aydinlik ve temiz bir ortamda ¢aliginmz.

Kasnaga gerilmis kumasimzi, ignenizi, makasinizi,
nakis ipliklerinizi, desen kagidimzi, toplu ignelerinizi
islemenizi temiz tutmak icin bir ortl veya bohcay:
yaninizda bulundurunuz.

Ellerinizi sik sik yikayiniz.

> Isleme yapacaginiz yeri
tespit ediniz.

Uygulama yapacaginiz teknigin Ozelligini dikkate
alarak tespit ediniz.

> Islemede
kullanacaginmz renkli

ipligi igneye gegiriniz.

Iplik boylarim uzun tutmayimz, aksi halde ip tarazlanr
ve matlasir.

> Ipliginizi kumasa
tutturunuz.

Ipligi tuttururken oyulgamateknigini kullammniz.

»  Kumasin ylzeyine
cikinz.

» anoktasindan Ug iplik
yukariya b noktasina

Duz iplik yoninde yapiniz.

=hb

basiniz.
‘2
Sekil 4.25
» anoktasindan bir iplik -
st b
saga bir iplik yukar i i
sayarak kumasin Ustline : c
¢ noktasina gikinmz. | SN
-a
Sekil 4.26
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ERES d
» ¢ noktasindan Gg iplik EHELEE 5
yukariya sayarak d b E
noktasina batinz. B EEmEmE
B (G
Sekil 4.27
, R
» Ayniislemi yan yanan S m—— -
tekl’al‘ ajlnlz ] I d I JE— |
e e
:_E:Va |
Sekil 4.28
> Istediginiz yiikseklige
ulasinca bu kez iglemi f
yukardan asagiya \
eksilterek devam
ediniz.
\\
Sekil 4.29
» Civankas1 ignesini uygularken bir rengin tonlarin
» Desenin konumuna kullanabilirsiniz. Ayrica uygulamay: farkli renkler ve
gore sekilde goruldugu im i ilirsini
gibi iki sraat ata
uygulayabilirsiniz.
» Uygulama yapacaginiz
yerin boyutlarina gore
islemeyi tekrar ediniz.
> Islemeyi bitirdikten
sonraipliginizi
tutturunuz.




((UYGULAMA FAALIYETI

4.7. Cigerdeldi Yapma

Islem Basamaklary Oneriler
» Calismayerini ve arag » Aydinlik ve temiz bir ortamda calisinmz.
gereclerini hazirlayinmz. » Kasnaga gerilmis kumasinmzi, ignenizi makasinizi,
nakis ipliklerinizi, desen kagidimzi, toplu
ignelerinizi islemenizi temiz tutmak igin bir ortd
veya bohcayr yamnizda bulundurunuz.
» Ellerinizi sik sik yikayimz.
> Isleme yapacagimz yeri » Uygulama yapacagimz teknigin ozelligini dikkate
tespit ediniz. alarak tespit ediniz.

> Islemede kullanacagimz >
renkli ipligi igneye
gegiriniz.

Iplik boylarim uzun tutmayimz aks halde ip
tarazlanir ve matlasir.

> Ipliginizi kumasa >
tutturunuz.

Ipligi tuttururken oyulgama teknigini kullammz.

» Kumasin ylzeyine ¢ikiniz.

» anoktasindan bes iplik sola
say1niz ve b noktasina
batimz.

Sekil 4.30

» b noktasindan bes iplik
asag1 ve bes iplik saga
sayarak ¢ noktasindan
kumasin Ustine ¢ikimz
(noktal1 yerler kumas
altindan ip gegisini
gosterir).

Sekil 4.31

> b noktasina donerek batiniz.

35




» Besiplik asagidan d » Ortada bir delik olacak sekilde ipi gergin tutunuz.
noktasindan kumasin
ylzeyine ¢ikimz b
noktasina batiniz.

» b noktasindan bes iplik asag
bes iplik solasayiniz e
noktasindan kumasin
ylzeyine ¢gikiniz. Tekrar b
noktasina batiniz.

» b noktasindan bes iplik sola
sayiniz f noktasindan
kumasin ytizeyine ¢ikiniz, b
noktasina batinz.

» b noktasindan bes iplik sola
bes iplik yukar: sayip g
noktasindan kumasin
yuzeyine ¢ikiniz, b
noktasina batinz.

Sekil 4.35
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» b noktasindan bes iplik
yukar sayip h noktasindan
kumasin ytizeyine ¢ikiniz, b
noktasina batinz.

» b noktasindan bes iplik
yukar: bes iplik saga sayip |
noktasindan kumasin
yuzeyine ¢ikiniz, b
noktasina batiniz.

Sekil 4.37

» Sekli tamamladiktan sonra,
dort kenarina bir dt, bir Gst
batarak oyulgama teknigi
ile cigerdeldinin etrafin
gbzeyiniz.

i

Sekil 4.38
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» Donuste ayni deliklere
batarak oyulgamanin bos
kalan yerlerini
tamamlayiniz.

» Cigerdeldi ignesi islemeyi zengin gosterir.
Genelde bu teknik simle uygulanir.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Calismayerini ve arag gereglerini hazirladimz mi?
2 Diiz hesap ignesi teknigini uygulaciniz mi?
3 Verev hesap ignesi teknigini uyguladinmz mi?
4 Antika teknigini uyguladimz m?
5 Kenar gbzemesi teknigini uyguladimz mi?
6 Susmateknigini uyguladiniz mi?
7 Civankasi teknigini uyguladimz m?
8 Cigerdeldi teknigini uyguladiniz mi?
9 Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi tutturdunuz mu?
DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak yardimc igne tekniklerini uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Hesapisi tekniginde hangi yardimct igne tekniklerinin kullamldigim arastirinmz.

»  Buldugunuz islenmis Urinleri veyaresimleri arkadaslarimizlainceleyiniz.

5. HESAP iSI TEKNIGINDE KULLANILAN
YARDIMCI IGNE TEKNIKLERI

Hesap isi tekniginde asagida saydigimiz igne tekniklerini yardimcr igne teknigi olarak
kullaniriz.

»  Td kirmateknigi
> Pul boncuk dikmek

5.1. Tel Kirma Teknigi

Moatifleri zenginlestirmek ve slislemek icin yapilan ya da kendine has teknikleri ile
geometrik motiflerden meydana gelen isleme teknigidir. Bu islemenin diger ach da Bartin
isidir. ilk defa Bartinda yapilmis ve yayilmstir. Altin, bakir ve gimis serit tellerle 6zel
ignesi ileyapilir.

Not: Ayrintili bilgi igin Tel Kirma Modultine bakiniz.
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Rm 5.1: rma |slenmist'>u
5.2. Ajurlar

Ajurlar yapilis teknigine gore adlandirilir. iki sekilde uygulanr.

> Kesme gjurlar
> Cekme gurlar

Not: Ayrintil1 bilgi icin Elde Trk Isi Modiiliine bakiniz.

5.3. Pul Boncuk Dikmek

Islemeye zenginlik katmak amaciyla ¢ok sik olmamakla beraber pul, boncuk, straz,
kurt tirtil gibi malzemeler kullamlabilir.

Not: Ayrintili bilgi icin Pul Boncuk Modultine bakiniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Yardima igne Tekniklerini Uygulama

Islem Basamaklari

Oneriler

> Calismayerini ve arag
gereglerini hazirlayiniz.

> Kullanacagimz yardimc igne teknigini desen ve
Urdin 6zelligine uygun olarak seginiz.

> Teli 15-20 cm. uzunlukta
kesiniz.

> Ignenize telin bozulmamas igin kisatakiniz.

> Telin dizeltilmesi gerekiyorsa, tirnaklar arasinda

degil, parmaklar arasinda diizeltiniz.

» Telinucunuigneninilk
deliginden gegiriniz (2 cm
kadar)

Sekil 5.1

» Ayni ucu, ignenin ikinci
deliginden gegirip, birinci
delige dogru yatirimz.
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Artiigne yapimi icin igneyi,
yatik olarak baslama
noktasindan batarak (orta
noktadan 3 iplik yukar1) 6
iplik asag1 sayarak kumas
yuzeyine gikariniz.

T

Sekil5.2

Tein ucunu kumasin
Uzerinde 3 mm disarida
kalacak sekilde kivirarak
katlayinmz.

|

i

> Katlamatirnak degdirilmeden isaret parmag ile

yapilir.

Seil 5. 3

Baslama noktasindan i gneyi
tekrar batirarak, 3 iplik sola
ve 3iplik asag1 sayarak
belirlediginiz noktadan
kumas yuzeyine gikarip,

kendi dogrultusunda gekiniz.
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Igneyi, saga 6 iplik sayarak
buldugunuz noktadan batirip
3iplik asag: Ug iplik sola
sayarak kumas yuzeyine
cikarip, kendi dogrultusunda
cekiniz.

Igneyi, olusan art1 seklinin
yatay sarmasi altindan
geciriniz. Teli kendinize
dogru yatinp, ileri geri
hareket ettirerek kiriniz.

Sekil 5.6

» Telin ucunu makasla kesmeyin. Tdli ileri geri
hareket ettirerek kiriniz.

Ayni islemi yan yana, gapraz
veya dlt alta uygulayarak
devam ediniz.

Not:Ayrintili bilgi igin Tel Kirma Moduliine bakiniz.

Uriin Gizerinde tekni ge ve
zevkinize uygun ol acak
sekilde gjurlar: uygulayiniz.

Uriin Gizerinde tekni ge ve
zevkinize uygun olarak pul
boncuk teknigini

uygulayinz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Calismayerini ve arag gereglerini hazirladimz mi?
2 Kumas1 islemeye hazirladimz mi?
3 Yardimer igne tekniklerini segerken desen ve Urdin
ozelligini dikkate aldimz mi?
4 Teknige uygun olarak tel kirmateknigini, Grin
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
5 Teknige uygun olarak gjur teknigini, Grtin Gzerinde
uygulayabildiniz mi?
6 Hesap isi teknigine uygun olarak; desen ozelligini
dikkate alarak pul boncuk dikimi yaptimz mi?
7 Isleme bittikten sonraipliginizi saglam bir sekilde
tutturdunuz mu?
DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETIi-6

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, kenar temizleme yapabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yaptigimz Urine ve kumas Ozelligine uygun kenar temizleme tekniklerini
arastirnmz.

6. KENAR TEMIZLEME

6.1. Onemi

Hesap isinde Uriine glizel gériinim vermek ve Urdnd kullanima hazirlamak amaciyla
yapilir.

6.2. Kenar Temizligini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

>  Islemede kullanlan kumasa
Uygulanan teknige

Uriiniin kullamm alanina
Kisisel zevke

Desen 6zelligine dikkat edilir.

YV V V VY
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Resim 6.1: igne oyas yaparak kenar temizleme

6.3. Hesap Isinde Kullamlan Kenar Temizleme Teknikleri

K 6se yaparak kenar temizleme teknigi

Igne oyasi yaparak kenar temizleme teknigi
Oyayaparak kenar temizleme teknigi

T1g oyas: yaparak kenar temizleme teknigi

Makrame yaparak kenar temizleme teknigi

Sacak yaparak veya bilkkerek kenar temizleme teknigi

VVVYVYYY

Resim 6.2: Sagak bikerek kenar temizligi
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Uriine ara (itli yapimz.

> Islemenin lizerine (itii basmayimz.
Kumas 6zelligine uygun Gtl ayarin
segmeyi unutmayiniz.

> Uriine, tekni ge ve zevke uygun kenar
temizleme gesidini seciniz.

» Teknige ve kumas 6zelligine uygun
kenar temizlemesi secmeye dikkat
ediniz.

» Uygun kenar temizleme ¢esidini
Urdndntize uygulayinz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islen Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Uriine ara Utti yaptimz mi?
> Teknige ve kumas Ozelligine uygun kenar
temizlemesi sectiniz mi?
3 Teknige uygun kenar temizleme ¢esidini Uriiniinlize
uyguladimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayanz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, Ut yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Islemede kullamilacak kumas 6zelligine uygun (tl 151 ayarlarim arastirimz.

7.UTU YAPMA

7.1. Urint Uttlemenin Onemi

Yapilan islemenin net, glizel ve daha dayamikli olmasi icin mutlaka Gtulenmesi
gerekir. Utllerken kumas 0zelligi ve isleme teknigi dikkate alinmalidir. Kumas 6zelligine
uygun Ut ayar yapilmaz ise kumas sararir, hatta bozulabilir.

7.2. Utlilemede Kullanmilan Arag ve Geregler

uta,

Ut masas,

Ut bezi,

Parsémen kagidi (Ut yaparken islemenin Gizerine konularak Griiniin parlamasin
veya zarar gormesini 6nlemek icin),

Utd althg ((ttindn altinatakilarak aym zamanda (itii bezi gorevi yapan gerectir).
Havlu (Uttlemede islemenin altina koymak icin)

VV VYVVV

7.3. Uriin Ozdligine Gore Utl Yapma

Utiileme yaparken riin, kumas, iplik, isleme teknigi énemli bir unsurdur. Hesap isi ile
yapilan Urinler hassas kumaslar ve degisik yardimcr stislemelerden olustugu ici Gtilemede
Ut sicaklhigina dikkat edilmelidir. isleme 6zelligi ve yardime: siisleme tekniklerinden dolay:
yumusak zemin Uzerinde Gtilenmelidir.
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7.4. Hesap Tsi Tekniginde Utli Yaparken Dikkat Edilecek Teknik
Esadar

>
>
>
>
>
>
>
>

YV VY

Util yapilacak ortamin ve Utl altimin temiz olmasi.

Uti ayarinin kumasa uygun hazirlanmasi.

Ut sicakliginin baska bir kumas (izerinde denenmesi.

Islemeye baslamadan 6nce isleme yapilacak kumasin {itilenmesi.

Kumas1 Uttlerken boy ipligi dogrultusunda (il yapmaya.

Kumasa verev yoninde Utl yapilmamalidir aksi halde kumas esneyecektir.,
Teyelli boltimlerin Gzerine kuvvetli Utl basilmamalidir.

Narin kumaslarda Ut yapilirken kumasin sararmamasi icin kagit ya da (tt bezi
kullaniniz.

Islemenin tersinden (itt yapilmalichr.

Utiileme esnasinda temiz ve nemli bir {itii bezi kullammz.(Tlbent, mermersahi,
ince opa vb. kumaslardan Gt bezi yapabilirsiniz.)

Utli bezinizi sabunlu suda yikayip (iyice sikimiz) islemenizin yiizeyine serip
Oyle Gtulediginiz takdirde islemeniz daha temiz ve net bir gorinti kazanacaktir.
Simli vetel ileisleme yapilan kisimlarin Uzerine Utl basiimamalidir.

Utiileme yumusak bir zeminde yapilmalichr.

Yardimct malzemelerle slisleme yaptiginiz Griinler Gtllenirken pul, boncuk,
straz, kurt, tirt1l gibi malzemelerin Gizerine Gt basilmamalidir.

Utii yapilacak ise islemenin altina birkag kat havliu konulmalidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Ut masasinin Gstini ve gevresini
temizleyiniz.

> Utlyl hazirlayimz.

> Utlyu  kumas  Ozelligine  uygun
sicaklikta hazirlayinmz.

> Utii bezini veyakagidi kumas tizerine
koyunuz.

» Kumasin saramamast ve kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

» Kumas tersinden Utlleyiniz.

> Utilerken kumasin en ve boy ipliklerine
dikkat ederek Utl yapimz.

» Hesapisi teknigine uygun Gt yapinmz.

» Net Utl yapinmz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Ut masasinin Ustiinii ve gevresini temizlediniz mi?
5 Utlyti kumas 6zelligine uygun sicaklikta

hazirladimiz mi?
Uriiniin sararmamasi icin Utl bezi veya kagit

3 | kullandimz mi?
4 Ut yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat
ettinizmi?
5 Kumas! tersinden Gtlediniz mi?
6 Hesap isi teknigine uygun Utl yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayanz.
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OGRENME FAALIYETI-8

( AMACGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
drdnlerin kalite kontrol inti ve |eke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>
>

Cevrenizde Uretim yapan atdlyel erde kalite kontrol konusunu aragtiriniz.
Topladigimz verileri sinifta arkadaslarimzla paylasinz.

Cevrenizdeki Uretim atdlyesine arkadaglarimizla giderek kalite kontrolintizi
izleyebilirsiniz.

Cesitli kumaslarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek simif ortaminda paylasinmz.

8. KALITE KONTROL

8.1. Kalite Kontrol

Hatalar1 tespit etmek ve Uretilen Orinin standartlara uygunlugunu belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, (iriin yapim asamasinda da uygulanmalichr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak trtin kullanima hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
husudara dikkat edilir:

>

YV V V VY

Isleme eksikligi,

Iplikleri gekince sokilme,

Uriin 6lgulerine uygunlugu,

Alt ve Ust ylzeylerde iplik temizleme,

Olusan lekeleri giderme.



8.2. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontrolin amaci, uyulmas: gereken kuralar ile Urlin arasindaki farkliliklan
tespit etmektir. Uretim sonucu ortaya ¢ikan drdnlerin kullamm uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 Urlnlerin dizeltilmesi veya yenilenmesidir.

8.3. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak, islemenin icinden gegirerek, makasla keserek,
Urdniin alt kismi temizlenir.

8.4. Ust iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapilir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya tig yardim ile islemenin atina gegirilip
tutturularak temizlenir.

8.5. Leke Tamm

Kirletici bir maddenin yiizey Uzerinde biraktig: iz, kumas veya Urin Gzerinde olusan
kirlerdir.

8.5.1. Leke Temizleme Yontemleri
8.5.1.1. Tamponlama Y 6ntemi

8.5.1.2. Buharlama Y ontemi

Not: Lekelerin temizligi icin Islemeye Hazirlik moduil tine bakiniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Hatali ve eksik islenmis Grtnleri tespit
ediniz.

» Bitmis Urini gozden gecirerek teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Altiplik temizligi yapimz.

> Altipligi islemenin atinagizleyiniz.

> Ustiplik temizligi yapinz.

> Ustipligini islemenin gorintisiini
bozmayacak sekilde gizleyin.

» Leke kontrol U yapiniz.

> Uriin Uizerinde leke olup olmadigim
arastirnmz.

» Leketemizligi yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Bitmis Urtini gbzden gegirerek teknige uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?
5 Uriinde hatal1 ve eksik islenmis yer varsa
tamamladiniz mi?
3 Uriin tizerinde alt iplik temizligi yaptimz mi?
4 Uriin tizerinde Ust iplik temizligi yaptinz n?
5 Uriin Gizerinde leke kontrol Ui yapip var ise leke
temizligi yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayanz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis 6lclsu:
Eni: 15cm
Boyu:20 cm olgulerinde hesap isi teknigiyle islenmis lavanta torbasi hazirlayimz.

VV VYV

Hesap isi teknigine uygun desen Giziniz.

Hesap isi desenini mizelerden ve islenmis drinlerden faydalanarak

renklendiriniz.
Hesap isi teknigine uygun olarak islemeyi yapiniz.

Hesap isi teknigine ve Urinin Ozelligine uygun kenar temizleme teknigini

uygulayinz.

islem
Nu

Islem Basamaklar:

Oneriler

Hesap isi teknigine uygun desen arastirmasi yapiniz.

Deseni teknige uygun gizimini yapiniz.

Deseni renklendiriniz.

Uriine uygun kompozisyon hazirlayinz.

Desene, Uriine ve zevkinize uygun malzeme secimi
yapiniz.

Kumas: islemeye hazirlayinz.

Isleme yapacaginiz yeri tespit ediniz.

Kasnak bezlerini kumasimza dikiniz.

OO |N|O| O | AW |IN|F

Kumas1 teknigine uygun geriniz.

=
o

Uriin tizerinde desene ve tekni ge uygun hesap isi

11

teknigini uygulayimz.
Uriin Gizerinde desene ve teknige uygun yardimer igne
t_ekni klerini uygulayimz.

12

Uriin Gizerinde tekni ge uygun kenar temizleme tekni gini
uygulayimz.

13

Teknige ve Urlne uygun Ut yapimz.

14

Teknige ve Ol cliye uygun kalite kontrol G yapiniz.

15

Zaman iyi kullaniniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarimizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir

1 Hesap isi teknigine uygun desen arastirmasi yaptiniz
mi?

2 Desen gizimi yaptiniz mi?

3 Deseni renklendirdiniz mi?

4 Uriine uygun kompozisyon hazirladimz mi?

5 Desene, Urlne ve zevkinize uygun malzeme segimi
yaptimz mi?

6 Kumas1 islemeye hazirladimz n?

7 Isleme yapacagimiz yeri tespit ettiniz mi?

8 Kumasinmzi teknigine uygun gerdiniz mi?

9 Uriin Gizerinde desene ve teknige uygun hesap isi
teknigini uyguladimz mi?

10 Uriin tizerinde desene ve tekni ge uygun yardimer igne
tekniklerini uyguladiniz mi?

11 Uriin Gizerinde tekni ge uygun kenar temizleme
teknigini uyguladimz mi?

12 Teknige ve Urtine uygun Gtd yaptimz mi?

13 Teknige ve 6lcliye uygun kalite kontrol i yaptiniz nu?

14 Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa islem basamaklarina geri

doniniz.
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KONTROL LiSTESI

Tamamlamig oldugunuz modilin sonunda bu kontrol listesini kendiniz ya da
arkadaslarinmzla degiserek degerlendiriniz.

is,{ﬁjrn DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayrr

1 Aydinlik ve temiz bir ortam sagladiniz mi?

2 Hesap isi teknigine uygun desen arastirdimz mi?

3 Cizim malzemelerinizi hazirladimz m?

4 Hesap isi teknigine uygun desen belirlediniz mi?

5 Deseni teknige uygun ¢iz diniz mi?

6 Deseni teknige uygun renklendirdiniz mi?

7 Kompozisyon hazirladimz mi?

8 Teknige ve Uriine uygun malzeme secimi yaptimz mi?

9 Kumas1 islemeye hazirladimz n?

10 | Nakis malzemelerinizi hazirladimz m?

11 | Kumas Uzerinde isleme yapacaginiz yeri tespit ettiniz mi?

12 | Kumasinizi teknigine uygun gerdiniz mi?

13 Uriin tizerinde desene ve tekni ge uygun hesap isi teknigini
uyguladimz nm?

14 Uriin Gizerinde tekni ge uygun yarcimer igne tekniklerini
uyguladimz mi?

15 Uriin tizerinde tekni ge uygun kenar temizleme tekni gini
uyguladimz mi?

16 | Teknige ve Urine uygun Utl yaptimz mi?

17 | Teknige ve dl¢lye uygun kalite kontrol 0 yaptimz m?

18 | Zamam iyi kullandimz mi?

19 | Is kazalarinakarsi 6nlem aldimz nm?

Bu moduldeki tim uygulama faaliyetlerini ve uygulama sorusunu basari ile
tamamladiysaniz bir sonraki modtile gegebilirsiniz.
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